VMC DOUBLE FLUX

7 AUTOGYRE  rutoriciasie

QUINOA GROUP s
PERFORMANCE OPTIMISEE

)

TWIN’AIR DF 70

Récupere jusqu’a 70 % de I'énergie contenue dans l'air extrait

DOMAINE D’EMPLOI - Pour logement T2 a T7 équipé d'une cuisine et jusqu’a 4 sanitaires
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ECONOMIES ENERGETIQUES
ET FINANCIERES

Jusqu’a 14 % sur la facture annuelle de
chauffage

Classe énergétique C
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BY-PASS
Equipé d’'un by-pass partiel @ commande manuelle pour
un rafraichissement nocturne en été

SILENCE ET CONFORT
Pas d’entrée d’air = plus de silence, moins de courant d’air

COMPOSITION CAISSON / KIT

Composition Vs. kit
1 bloc échangeur TWIN'AIR DF 70
1 caisson de répartition

FILTRATION
Filtration G4/MS5 (extraction/insufflation)
Boitier de gestion des filtres

1 boitier de gestion des filtres

CARACTERISTIQUES 1 commutateur PV/GV/By-Pass
Echangeur a flux croisés, rendement 70 % 1bouche @ 125 mm
Consommation électrique moyenne : 6 bouches @ 80 mm
T2aT4:42,3W-Th-C/T5a7T7:64,3W-Th-C
Dimensions hors tout : L 619 x | 574 x h 321 mm
Caisson de répartition équipé de 7 piquages
d’insufflation @ 80 mm, 1 piquage de raccordement
au bloc échangeur @ 125 mm

Dimensions hors tout : L 465 x | 245 x h 165 mm

INFORMATIONS COMMERCIALES

Désignation Réf. Gencod

GARANTIE 911971 3127609119715
5 ans Kit TWIN'AIR DF 70 Code CASTORAMA

101316583

FP TWIN'AIR DF 70 911971-V2140



