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ITALIANO

DESCRIZIONE DEL PRODOTTO

Questo apparecchio € un generatore inverter di corrente continua (DC) adatto per
effettuare la saldatura. Grazie alla tecnologia inverter, che consente di
ottenere prestazioni elevate mantenendo dimensioni e peso ridotti, la saldatrice
risulta portatile e maneggevole. Tramite il pannello frontale & possibile effettuare
la regolazione dei parametri disaldatura. La saldatrice ha un circuito di
protezione da sovratensione, sovracorrente e surriscaldamento. Quando la
tensione, la corrente di uscita e latemperatura della macchina superano lo
standard, la saldatrice smettera automaticamente di funzionare.
INSTALLAZIONE

L’ installazione deve essere eseguita da personale qualificato nel rispetto della norma
IEC 60974-9 e dei regolamenti nazionali e locali. Il sollevamento della macchina
deve avvenire tramite la maniglia posizionata sulla parte superiore del prodotto. Tale
operazione deve avvenire a macchina spenta e con i cavi di saldatura scollegati. La
tensione di alimentazione deve corrispondere alla tensione indicata sulla targa dei dati
tecnici posizionata sul prodotto. Utilizzare la macchina su un impianto le cui
caratteristiche di alimentazione e protezioni (fusibile e/o differenziale) siano compatibili
con la corrente necessaria al funzionamento, per maggiori deftagli vedere i dati
riportati sulla targa apposta sulla macchina. La saldatrice & dotata di un dispositivo di
compensazione della tensione di alimentazione che permette alla macchina di
funzionare normalmente anche quando la tensione di alimentazione oscilla di + 15%
rispettolla tensione nominale.

Un funzionamento eccessivo in caso di sovratensione, sovracorrente o
surriscaldamento pud danneggiare la macchina.

IMPIEGO

Avvertenza: usare le precauzioni previste nel manuale generale prima di mettere
in funzione la saldatrice leggendo attentamente i rischi connessi al processo di
saldatura.

La presenza del simbolo indica che la macchina non &
munita di pfc. Assicurarsi con l'installatore e in
conformita con IEC 60974-9 che la saldatrice possa
essere collegata alla rete pubblica a bassa tensione.

Questa saldatrice & esclusivamente per uso
professionale ed é riservata per l'industria.

A\ vonce

RICERCA DEL GUASTO

DESCRIZIONE (FIG B-1):

1. Interruttore ON/OFF

2. Regolazione della tensione di saldadura
3. Regolazione velocita del filo

4. LED indicatore di protezione termica

5. LED indicatore ON/OFF

6. Connettore polo positivo (+)

7.Cavo Alimentazione

Installazione MOG (NO GAS) (FIG B-2):

1. Spegnere la saldatrice.
2. Collegare il cavo massa alla presa dinse “+*.

3.  Aprire il pannello superiore e inserire il filo nel comparto della
macchina, quindi inserire la bobina nel porta bobina e serrare.

4. Inserire il filo nel traina-filo facendolo aderire alla gola del rullo
(ATTENZIONE: il rullo ha due gole: ruotando il rullo € possibile scegliere la
gola appropriata in base al diametro del filo che si vuole utilizzare). Quando
si cambia il diametro del filo & necessario cambiare sia il rullo che la punta
di contatto (parte terminale della torcia da cui si vede spuntare il filo).

5. Svitare l'estremita della torcia (ugello) e la punta di contatto per facilitare
il passaggio del filo.

6.  Chiudere lo sportello. Accendere la saldatrice.

7. Premere il pulsante della torcia

8.  Regolare la tensione di saldatura mediante la manopola (2) e la velocita del
filo mediante la manopola (3)

PROTEZIONE TERMICA

Se la macchina viene utilizzata per un ciclo di lavoro molto faticoso, un
dispositivo di sicurezza provvede a proteggere la machina da un eventuale
sovratemperatura. L'intervento del dispositivo & segnalato dall'accensione
del led giallo (4).

MANUTENZIONE
Ogni intervento di manutenzione deve essere eseguito da
personale qualificato nel rispetto della norma (IEC 60974-4).

RAGIONI

RIMEDIO

e |l filo non avanza quandola |e
ruota motrice gira .
Torcia difettosa

Sporco sulla punta dell'ugello guidafilo
La frizione dell’aspo svolgitore & eccessiva

Soffiare con aria
Allentare
Controllare guaina guidafilo

Pezzi umidi

¢ Alimentazione del filo: e Ugello di contatto difettoso e  Sostituire
presenza di scatti o . Bruciature nell’'ugello di contatto . Sostituire
intermittenza e Sporco sul solco della ruota motrice e  Pulire
. Solco sulla ruota motrice consumato . Sostituire
e Arco spento . Cattivo contatto tra pinza di massa e . Stringere la pinza e controllare
pezzo . Pulire o sostituire ugelli di contatto e guidagas
e Cordone di saldatura poroso | e Cattivo contatto tra pinza di massa e . Pulire dalle incrostazioni
pezzo . La distanza fra la torcia e il pezzo deve essere di 5-10 mm;
. Distanza o inclinazione sbagliata della . L’inclinazione non meno di 60° rispetto al pezzo.
torcia e  Aumentare la quantita
e Troppo poco gas e  Asciugare con una pistola ad aria calda o altro mezzo

e La macchina cessa
improvvisamente di
funzionare dopo un uso
prolungato

La macchina si € surriscaldata per un uso
eccessivo e la protezione termica &
intervenuta

Lasciare raffreddare la macchina per almeno 20-30 minuti




ENGLISH

PRODUCT DESCRIPTION

This device is a direct current (DC) inverter generator suitable for welding. Thanks
to the inverter technology that allows high performance while maintaining reduced
dimensions and weight, the welder is portable and easy to handle. Through the
front panel it is possible to adjust the welding parameters and in the MIG function
the adjustment is made in a synergic way. The welding machine has a protection
circuit against overvoltage, overcurrent and overheating. When the voltage, output
current and temperature of the machine exceeds the standard, the welding
machine will automatically stop working.

INSTALLATION

Installation must be carried out by qualified personnel in compliance with IEC
60974-9 and national and local regulations. The machine must be lifted by means

of the handle positioned on the top of the product. This operation must be carried
out with the machine switched off and with the welding cables disconnected. The
supply voltage must correspond to the voltage indicated on the rating plate of the

technical data positioned on the product. Use the machine on a system whose
power and protection characteristics (fuse and / or differential) are compatible with
the current required for operation, for further details see the data shown on the
plate affixed to the machine. The welding machine is equipped with a supply
voltage compensation device that allows the machine to operate normally even
when the supply voltage fluctuates by + 15% with respect to the rated voltage.
Excessive operation in the event of overvoltage, overcurrent or overheating can
damage the machine.

HOW USE IT
Warning: Use all precautions required in the safety general manual before operating
the welder, reading carefully the risks linked to the welding process.

The symbol indicates that the machine is not equipped with PFC
device.Agree with the operator and in accordance with the
standard IEC 60974-9 that the welding machine can be connected
to the public low voltage.

This welding machine is for professional use
only and is reserved for the industry.

A e

DESCRIZIONE .(FIG B-1):

1. ON/OFF Switch

2. Adjustment of the welding voltage
3. Wire speed adjustment

4. Thermal protection LED

5. Power ON LED

6. Positive pole socket (+)

7. Supply cord

MOG INSTALLATION (NO GAS) (FIG B-2):

1. Switch off the welding machine.
2. Connect the earth clamp connector to the positive pole socket.

3. Open the cover and mount the wire reel on the reel holder.

4.  Insert the wire in the trolling wire making it adhere to the roll
groove(ATTENTION: the roll has two grooves; by turning the roll you can
choose the proper groove for the wire diameter). When you change the wire
diameter you have to replace both the roll and the contact tip.

5. Unscrew the end of the torch (nozzle) and the contact tip to facilitate the
passage of the wire.
6. Close the door. Turn on the welding machine.

7. Press the MIG torch trigger

8. Adjust the output current using the knob (2) and the wire speed using the
knob (3)

THERMAL PROTECTION

If the machine is used for hard work cycle, the thermal protection device will
protect the machine from over heating. The yellow LED ON indicates that
the thermal protection is on. (4).

MAINTENANCE
The all maintenance services must be done from qualified
personnel in compliance to the norm (IEC 60974-4).

TROUBLESHOOTING
REASONS REMEDY
e  The thread does not . Dirt on the tip of the thread guide . Blow with air
advance when the drive nozzle . Loosen
wheel turns e  The friction of the decoiler is e  Check the thread guide sheath
excessive
. Defective torch
e  Thread feeding: presence e  Defective contact nozzle e Replace
of clicks or intermittence . Burns in the contact nozzle . Replace
e  Dirt on the groove of the drive e Toclean
wheel . Replace
. Furrow on the worn drive wheel
. Arc off . Bad contact between mass clamp . Tighten the clamp and check
and workpiece e Clean or replace contact and guiding nozzles
e  Porous welding cord e  Bad contact between mass clamp e  Clean the encrustations
and workpiece . The distance between the torch and the piece must
e  Wrong distance or inclination of be 5-10 mm;
the torch e  The inclination not less than 60 ° with respect to the
e Too little gas piece.
e  Wetparts e Increase the quantity
. Dry with a hot air gun or other means
e  The machine suddenly e  The machine has overheated due e  Allow the machine to cool for at least 20-30 minutes
stops operating after to excessive use and thermal
prolonged use protection has intervened




FRANGAIS

DESCRIPTION DU PRODUIT

Ce poste a souder est un générateur de courant continue (DC) que peut souder.
La technologie inverter permet d’avoir hautes performances avec dimensions et
poids réduites. Pendant le panneau antérieur on peut régler les paramétres de
soudure, la fonction MIG est du type synergique. Le poste a un circuit de
protection contre survoltage, sur-courant et sur-chauffage. Quand le voltage, le
courant de sortie et la température dépassent les valeurs de sécurité, le poste
s'arrét.

INSTALLATION

L'installation doit étre effectuée par du personnel expérimenté et qui connaisse la
norme |EC 60974-9 et en respectant les normes nationales et locales. Le
soulévement du poste doit se faire pendant la poignée placée dans la partie
supérieure du poste. Cette opération doit se faire avec poste éteinte et cables
déconnectés. Le voltage d’alimentation doit étre le méme indiqué dans le donnés
techniques du poste. Utiliser le poste avec équipement électrique compatible
avec le courant absorbé du poste et avec fusibles et boite différentiel de
protection. Le poste est équipé avec dispositif de compensation du voltage que
permet de travailler méme avec oscillation du voltage +-15%. Si le poste travaille
pour longtemps en cas de survoltage, sur-courant et sur-chauffage il peut étre
endommagé.

MIS EN MARCHE DU POSTE

Trés important :- utiliser les précautions détaillés dans le manuel générale avant
de mettre en marche le poste , en lisant avec attention les risques connectés a
la soudure

The symbol indicates that the machine is not equipped with PFC
device. Agree with the operator and in accordance with the
standard IEC 60974-9 that the welding machine can be connected
to the public low voltage.

Ce poste a soude est réservé uniquement pour
l'usage professionnel et pour I'industrie.

A\ norice

DESCRIPTION .(FIG B-1):

1. Interrupteur marche-arrét

2. Réglage de la tension de soudage
3. Réglage de la vitesse du fil

4. LED de protection thermique

5. LED d'alimentation allumée

6. Prise positive (+)

7. Cordon d'alimentation

MOG INSTALLATION (NO GAZ) (FIG B-2):

1. Eteindre le poste.
2. Connecter la pince de masse 4 la prise positive (+) .

3. Ouvrir le panneau et insérer la bobine de fil dans dévidoir et serrer.

4. Insérer le fil dans le moteur dentrainement et l'adapter dans
la gorge du galet (ATTENTION: le galet a 2 gorges et donc le fil doit étre
placé exactement dans le gorge avec le méme diamétre du fil). Quand on
change le diamétre du fil il faut changer aussi le galet et la buse de
contact.

5. Pour faire avancer le fil mieux dévisser la buse de contact et la buse gaz.

6. Fermerla porte que protége la bobine de fil. Mettre en marche le poste.

7. Appuyez sur la gachette de la torche MIG.

8.  Réglez la tension de soudage 4 I'aide du bouton (2) et la vitesse du fil 4
I'aide du bouton (3).

PROTECTION THERMIQUE

Dans le cas ou de surchauffe du poste le LED jaune est allumé, la
protection thermique est entrée en marche , on pourra recommencer
a travailler quand le LED jaune est éteint. (4).

ENTRETIEN
Toutes opération de maintenance doivent étre exécutées
par des experts en respectant la norme |EC 60974-4.

DEPANNAGE
DEFAUT RAGIONI RIMEDIO
o Le fil n"avance pas quand la roue motrice . Buse guide fil obstruée . Soulffler avec air
tourne. . La friction du dévidoir est excessive. . Desserrer
e Torche défectueuse. e Controller la gaine du fil
¢ Alimentation du fil par déclenchements ou . Buse guide fil défectueuse. . Remplacer.
intermittent. . Bruleur dans la buse de contact. . Remplacer.
e  Roue motrice sale. e Nettoyer.
. Rainure de la roue motrice . Remplacer
e abimée.
o Arc éteint. . Mauvais contact entre la masse et . Serrer la pince et vérifier.
la piéce. e  -)Nettoyer ou remplacer buse de
contact et buse guide gaz.
e Cordon de soudure poreux. e mauvais contact entre masse et e Nettoyer des incrustations.
piéce.
e Distance ou inclination trompée. e Ladistance entre torche et piece
e Faute de gaz doit étre de 5-10 mm; -)L’inclination
. Piéce avec humidité. de la torche doit étre 60°
e  Augmente le débit du gaz.
e  Sécher la piéce avec pistolet air
chaude ou avec autre moyen.
e Le poste cesse tout a coup de fonctionner . Le poste est surchauffé et la . Il faut faire refroidir le poste pour au
apres une utilisation prolongée. protection thermique est intervenu. moins 20-30 minutes.
e Le poste est éteint méme si connecté au e Le fuse du transfo de service est e  Remplacer.
réseau. brulé.




ESPANOL

DESCRIPCION DEL PRODUCTO

Este dispositivo es un generador inversor de corriente continua (CC) adecuado para
soldadura.

Gracias a la tecnologia del inversor que permite un alto rendimiento mientras
mantiene reducidas las dimensiones y el peso, la soldadora es portatil y facil de
manejar.A través del panel frontal es posible ajustar los parametros de soldadura y
en la funcidn MIG, el ajuste se realiza de forma sinérgica. La maquina de soldadura
tiene un circuito de proteccion contra sobretensién, sobrecorriente y
sobrecalentamiento. Cuando el voltaje, la corriente de salida y la temperatura de la
maquina superan el estandar, la maquina de soldadura dejara de funcionar
automaticamente.

INSTALACION

La instalacién debe ser realizada por personal calificado de acuerdo con [EC
60974-9 y las regulaciones nacionales y locales. La maquina debe levantarse por
medio del asa situada en la parte superior del producto. Esta operacién debe
realizarse con la maquina apagada y con los cables de soldadura desconectados.
La tensién de alimentacion debe corresponder a la tension indicada en la placa de
caracteristicas de los datos técnicos colocados en el producto. Utilice la maquina en
un sistema cuyas caracteristicas de potencia y proteccion (fusible y / o diferencial)
sean compatibles con la corriente requerida para el funcionamiento. Para obtener
mas detalles, consulte los datos que se muestran en la placa adherida a la
maquina. La maquina de soldadura esta equipada con un dispositivo de
compensacion de voltaje de suministro que permite que la maquina funcione
normalmente, incluso cuando el voltaje de suministro fluctiia en un + 15% con
respecto al voltaje nominal. El funcionamiento excesivo en caso de sobretension,
sobrecorriente o sobrecalentamiento puede dafiar la maquina.

PUESTA EN MARCHA DEL PRODUCTO

Advertencia: leer el manual de uso y usar todas las precauciones necesarias para
evitar todos los riesgos relacionados a la soldadura.

La presencia del simbolo indica que la maquina no esta
equipada con pfc. Asegurese con el instalador y de
acuerdo con IEC 60974-9 que la maquina de soldadura se
puede conectar a la red publica de baja tension.

Esta maquina de soldar es exclusivamente
para uso profesional y esta reservada para

A\ vomiee

Descripcion (FIG B-1):

1. Interruptor de encendido y apagado (0-1)

2, Ajuste de la tension de soldadura

3. Ajuste de la velocidad del alambre de soldadura
4, LED de proteccion térmica

5. LED de encedido

6. Toma de polo positivo (+)

7. Cable de alimentacion

MOG Instalacion (NO GAS) (FIG B-2):

1. Apaga la maquina de soldar.
2. Conectar el cable de tierra a la toma de polo positivo (+)

3. Abrael panel superior e inserte el carrete en el soporte del carrete y
apriete.

4. Inserte el alambre en el alimentador de alambre para que se adhiera a la
garganta del rodillo. (ATENCION: el rodillo tiene dos ranuras: girando el
rodillo es posible elegir la ranura adecuada en funcién del didmetro del
alambre a utilizar). Al cambiar el didmetro del alambre es necesario cambiar
tanto el rodillo como la punta de contacto.

5. Desenroscar el extremo del soplete (boquilla) y la punta de contacto para
facilitar el paso del alambre.

6. Cierre la puerta. Encienda el soldador.

7.  Presione el boton de la antorcha MIG.

8. Regular la tension de soldadura con el mando (2) y la velocidad del hilo
con el mando (3).

PROTECCION TERMICA

En caso de sobrecalentamiento del equipo se ilumina el LED amarillo
que indica la intervencion de la proteccion térmica, cuando el LED se
apaga se puede soldar de nuevo. (4).

la industria.
MANTENIMIENTO
El mantenimento del equipo debe ser hecho por persona
calificada y que conozca la norma IEC 60974-4.
SOLUCION DE PROBLEMAS
RAZONES SOLUCION
. La rosca no avanza . Suciedad en la punta de la . Soplar con aire
cuando gira la rueda boquilla de la guia del hilo o  Aflojar
motriz. e  La friccion del decoiler es e  Compruebe la funda de la guia del hilo
excesiva.
e antorcha defectuosa
e  Alimentacion de hilo: . Boquilla de contacto defectuosa . Reemplazar
presencia de clics o Quemaduras en la boquilla de e  Reemplazar
intermitencia. contacto. e  Limpiar
Suciedad en la ranura de la rueda e  Reemplazar

motriz
surco en la rueda motriz
desgastada

e  Arco apagado

Mal contacto entre la pinza de
masa y la pieza de trabajo.

e  Apretar la abrazadera y comprobar
. Limpiar o sustituir boquillas de contacto y guia.

. Cable de soldadura
poroso

Mal contacto entre la pinza de
masa y la pieza de trabajo.
Distancia incorrecta o inclinacion
de la antorcha

Muy poco gas

Partes humedas

e  Limpiar las incrustaciones.

. La distancia entre la antorcha y la pieza debe ser de
5-10 mm;

. La inclinacién no inferior a 60 ° con respecto a la
pieza.

. Incrementar la cantidad.

. Secar con una pistola de aire caliente u otros

repentinamente
después de un uso
prolongado

medios.
e Lamaquina deja de La méaquina se ha sobrecalentado e Deje que la maquina se enfrie durante al menos 20-
funcionar debido al uso excesivo y ha 30 minutos.

intervenido la proteccion térmica.




DEUTSCH

PRODUKTBESCHREIBUNG
Dieses Gerat ist ein Gleichstrom-Inverter-Generator (DC), der fiir das
Schweilten.

Dank der Inverter-Technologie, die hohe Leistungen trotz reduzierter Abmessungen
und geringem Gewicht erméglicht, ist das Schweilgerét tragbar und einfach zu
handhaben. Auf der Fronttafel kdnnen die Schweilparameter eingestellt werden und
in der MIG-Funktion erfolgt die Einstellung im Synergiemodus. Das Schweillgerat
verfligt (iber eine Schutzschaltung gegen Uberspannung, Uberstrom und
Uberhitzung. Wenn die Spannung, der Ausgangsstrom und die Temperatur der
Maschine den Standard Uberschreiten, stoppt das Schweillgerat automatisch die
Schweilfunktion.

INSTALLATION
Die Installation muss von qualifiziertem Personal gemaf IEC 60974-9 Norm und
den nationalen und lokalen Vorschriften durchgefiihrt werden. Die
Maschine muss mit dem Griff an der Oberseite des Produkts angehoben werden.
Dieser Vorgang muss bei ausgeschalteter Maschine und mit abgetrennten
SchweilRkabeln durchgefiihrt werden. Die Netzspannung muss der Spannung
entsprechen, die auf dem Typenschild der technischen Daten auf dem Produkt
angegeben ist. Verwenden Sie die Maschine an einem System, dessen Leistungs-
und Schutzeigenschaften (Sicherung und / oder Differential) mit dem fir den Betrieb
erforderlichen Strom kompatibel sind. Weitere Einzelheiten finden Sie auf den dem
Typenschild mit den technischen Daten auf dem Gerat. Das Schweillgerat ist mit
einer Netzspannungs-Kompensationsvorrichtung ausgestattet, die es der Maschine
ermoglicht, selbst dann normal zu arbeiten, wenn die Netzspannung um + 15%
gegentiber der Nennspannung schwankt. UbermaRiger Betrieb bei Uberspannung,
Uberstrom oder Uberhitzung kann die Maschine beschadigen.

VERWENDUNG

Achtung: Beachten Sie die allgemeinen VorsichtsmaRnahmen im Handbuch
ALLGEMEINER TEIL, bevor Sie das Schweillgerat in Betrieb setzen. Lesen Sie die
Risiken, die mit dem Schweil-Prozess verbunden sind, sorgféltig durch.

BESCHREIBUNG (ABB. 1):

1. Ein / Aus SchalterF

2. Einstellung der Schweispannung
3. Drahtgeschwindigkeiteinstellung
4. Warmeschutzanzeige LED

5. Power LED

6. Pluspol Buchse (+)

7. Netzkabel

INSTALLATION MOG (NO GAS) (ABB. 2):

1. Schalten Sie das Schweilgerat aus.
2. Das Masseklemme Kabel an die Pluspol Buchse (+) anschliefen

3. Offnen Sie die obere Abdeckung, setzen Sie die Spule in den
Spulenhalter ein und ziehen Sie sie fest.

4. Fihren Sie den Draht in den Drahtvorschub ein, damit er am Hohlraum der
Walze haftet (ACHTUNG: Die Walze hat zwei Nuten: Durch Drehen der
Walze ist es maglich, die geeignete Nut entsprechend dem Durchmesser
des zu verwendenden Drahtes auszuwahlen). Beim Andern des
Drahtdurchmessers miissen sowohl die Rolle als auch die Kontaktspitze
ausgetauscht werden.

5.  Schrauben Sie das Ende des Brenners (Diise) und die Kontaktspitze ab,
um den Durchgang des Drahtes zu erleichtern.

6. SchlieRe die Tir. Schalten Sie den Schweiler ein.

7. Drlicken Sie den MIG-Brennerschalter.

8. Stellen Sie die Schweillspannung mit dem Knopf (2) und die

Dieses Symbol zeigt an, dass die Maschine nicht mit PFC Drahtgeschwindigkeit mit dem Knopf (3) ein.
ausgestattet ist. Stellen Sie mit dem Installateur gemag IEC
e
P 9 9 : Wenn die Maschine fiir eine Reihe sehr harter Arbeit verwendet
Dieses Schweiligerit ist nur fiir den wird, muss eine Sicherheitseinrichtung die Maschine vor
A NOTICE professionellen Einsatz und fiir die Industrie maglicher Uberhitzung schiitzen. Der Betrieb dieser Schutz-
vorgesehen. Vorrichtung wird durch das gelbe LED angegeben.(4).
WARTUNG
Alle Wartungsarbeiten miissen von qualifiziertem Personal unter
Einhaltung der Norm (IEC 60974-4) durchgefiihrt werden.
FEHLERBEHEBUNG
URSACHE BEHEBUNG
e Der Draht wird nicht . Schmutz an der Spitze der . Mit Luft blasen
vorwarts getrieben, wenn Drahtfihrungsduse . Loésen
das Antriebsrad dreht e  Die Reibung der Antriebsrolle ist e  Den Drahtfihrungsmantel uberprifen
zu hoch
. Defekter Brenner
e Drahtzufuhr: unregelmaRig e  Defekte Kontaktdise e  Ersetzen
oder mit Unterbrechungen e  Verbrennungen an der e  Ersetzen
Kontaktduse . Reinigen
e  Schmutz auf der Rille des e  Ersetzen
Antriebsrads

. Rille des Antriebsrads verbraucht

e Lichtbogen ausgeschalten . Schlechter Kontakt zwischen
Masseklemme und Werkstlck

. Die Klemme festziehen und priifen
. Kontakt- und Fihrungsdusen reinigen oder ersetzen

e Pordse Schweilinaht . Schlechter Kontakt zwischen
Masseklemme und Werkstlick

des Brenners
e  Zuwenig Gas
. feuchte Werkstlicke

. Falscher Abstand oder Neigung

. Die Verkrustungen reinigen

. Der Abstand zwischen dem Brenner und dem
Werkstuck muss 5-10 mm betragen.

e Die Neigung nicht weniger als 60 ° in Bezug auf das
Werkstiick

e Die Gasmenge erhéhen

. Mit einer Heil3luftpistole oder anderen Mitteln

eingegriffen

trocknen
¢ Die Maschine hort plétzlich e Die Maschine ist wegen e Das Gerat mindestens 20-30 Minuten abkuhlen
nach langerem Gebrauch Ubermafligen Gebrauch tberhitzt lassen
auf zu arbeiten und der Warmeschutz hat
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PARAMETRI DI OPERAZIONE - OPERATING PARAMETERS - PARAMETRES DE FONCTIONNEMENT- PARAMETROS OPERATIVOS -

BETRIEBSPARAMETER NAPAMETPbI PABOTbI

MIG
" 24qa. 20ga. 17ga. 14qa. 1/8" 5/36" 1/16"
Wire Type D.'“‘" rer | ©:61Tmm)| (1.0mm) | (1.5mm) | (2.0mm) | (3.0mm) | (4.0mm) | (5.0mm)
IAEREREY: Py V/A V/A V/A V/A V/A V/A
El y 0.8/.030" — 15.5/50 | 16.5/70 | 19.0/100 | 21.5/130 — —
ucored Mo/ 040" | — - 16.5/70 | 19.0/100 | 22.0/135 | 23.5/165 | 24.5/200

(D) Dati Tecnici Saldatrici

€B Welding Machine Technical Data

@ Données Techniques du Poste a Souder
@ Datos Técnicos de la Soldadora

Dados Técnicos do Aparelho de soldar
(D) Technische Daten Schweissmaschine
@ Lassen Machine Technische gegevens
@ Sveiseapparat Tekniske data

(SE) Svetsmaskin Tekniska data

Tekniske data Welder

fN Hitsauskone Tekniset tiedot

@ CBapo4HbIn annapaT TexHuyeckne AaHHbIe
L Dane Techniczne

@ Texvikd dedopéva pnxavnua cuykdAAnong
@ Technické udaje svarovaciho stroje

6K Technické udaje zvarania

(SD) Varilni stroj Tehni¢ni podatki

W) Tehniskie dati

@ Tehnilised andmed

Suvirinimo staklés Techniniai

Kaynak Makina Teknik
(A il bl all alal &]

@ Tehni¢ki podaci aparata za zavarivanje
Tehnicki podaci aparata za zavarivanje

@ TexXHUYKM ng,anouM Ha maluuHara 3a

3aBapyBats

Masini de sudat Date tehnice
TexHun4yecku OaHHU 3a 3aBapb4Ha

BawemsmsremsmsessmesessmsesssssEssssEesssELessssEsssssessssErssssEsssssesssssessssessses M e
Ph | e [A] X% | WxHxL [mm] ﬁ [ke] QQ MIN
230V~1
50-60 Hz 100A-25% 140x420x320 7,7 5 kVA

(EE) Rihma Paigaldamine Seadme

@ Schema Elettrico
@ Electrical Schema
(F) Schéma Electrique
@ Esquema Eléctrico
Esquema Elétrico

® Schaltplan
(L) Elektrische Schema

M0) Elektrisk Schema
(SE) Elektriskt schema

Elektrisk ordning

Electric skeema
avarpamma

Schemat Blokowy Elektrischschema

HAekTpIKO ZXAMQ
Elektricka schéma

Elektrické schéma
Elektricka schéma

Elektriska shéma

@ Elektriniai schema
Elektrik Sema

28l _eS Lkt
Elektriéna shema
Elektritna shema
EnekTpuyHa wema
Schema electrica
EnekTpuyecka cxema

L s o ouT-
4
L2

AG2A OuUT+

rawed ’\

e

FAN 12V

Wirefeeder




Elenco pezzi di ricambio
Spare Parts List

Liste pieces detachees

Lista Piezas de Repuesto
Lista Pecas de reposicao
Lijst van reserve-onderdelen
Ersatztelliste

Reservedeler List

Reservdelslista

Liste over reservedele
Varaosaluettelo

Cnucok 3anacHbIX YacTen
Lista czesci zamiennych
KatdAoyog avTaAAaKTIKWV
Seznam nahradnich dila
Zoznam nahradnych dielov
Seznam Rezervni deli

Rezerves dalu saraksts

Varuosade nimekiri
Atsarginés dalys sarasas
Yedek parca listesi

b pdd Adaild

Spisak rezervnih delova

Popis rezervnih dijelova
CopapxuHa Ha pe3epBHU AenoBu

Lista de piese de schimb

Cnucbk ¢ pe3epBHU HYaCTU

To request spare parts, please indicate:
product code, serial number, spare part number.

@ Dpour demander des piéces de rechange, veuillez indiquer:

le code du produit, le numéro de série,le code du piéce de rechange.

Per ri i pezzi diri io serve indi H
codice del modello, numero di matricola, codice del ricambio.

@ Para pedir repuestos, por favor indicar:
codigo del producto, su nimero de serie y numero del repuesto.

Para pedir acessoérios, por favor indicar:
cédigo do produto, nimero de série e numero do acessorio

@ Voor het aanvragen van onderdelen graag productcode,
serienummer en onderdeelnummer aangeven.

@ Um Ersatzteile zu bestellen, geben Sie bitte folgendes an:
Produktcod : Er leod.

Serienr
For & be om reservedeler, vennligst oppgi:
M seri reser

@ For att bestélla reservdelar, vénligen ange:
ar

@ Pyydi varaosia i

@ YT06bI 3aNPOCUTE 3anacHble YacTH, yKaxure:
KOA1 NPOAYKTa, CEPUITHBINA HOMEP, HOMEp 3anacHo YacTy.

@ Aby

Malli, sarj 0 ja var

i¢ czesci i potr 'H

numer kodu modelu, numer seryjny maszyny i kod czesci zamiennej.

MNa va InTRoeTe avTaAAKTIKG, TTOPAKOAW OTTWG SWOETE:
KW3IKO TrPoiovTog, OEIPIOKS apIlBHo Kal aplBud avTaAAaKTIKOU.
@ Kérjen potalkatrészeket, kérjik, jelezze:
Ti am, sor a 6 ész szam.

@ Pro vyzadani nahradnich dilt uvedte:
¢islo modelu, sériové ¢islo, éislo nahradniho dilu.
@ Na vyziadanie nahradnych dielov uvedte:
Cislo modelu, sériové ¢islo, ¢islo nahradnej diely.
Rezerves dalu pasati$anai lidzu noradiet:
iekartas kodu, sérijas numuru, rezerves dalas kodu.
@ Varuosade taotlemiseks palun markige:

for pr ser reser
For at anmode om reservedele, angiv venligst:

Model ser

reser

seeri , varuosa number.
@ Atsarginiy daliy uzklausai praSome pateikti:
produkto koda, serijinj numerj, atsarginés detalés numerj.

Pentru a solicita piese de schimb, va rugam sa indicati:
Numaérul modelului, numarul de serie, numarul piesei de schimb.
3a aa nouckate pe3epBHM 4acTH, Monsi, nocoyeTe:
Homep Ha Mopiena, cepueH HoMep, HOMepa Ha pe3epBHaTa 4acT.
Yedek parga sipariglerinizde;
litfen {iriin kodunu, seri numarasinive yedek parga numarasini bildiriniz.

@ Prilikom narué ja rezervnih dij molimo r

Sifru proizvoda, serijski broj, Sifru rezervnog dijela.

@ Pri narogilu rezervnih delov vas prosimo, da d ledece podatk
kodo produkta, serijsko Stevilko, kodo rezervnega dela.

B LYY (s ) b il g o) o5 LAY ol 800 cqiial) Sa
Rilikom porucivanja rezervnih delova molimo javite sledece informacije:
Sifru proizvoda, serijski broj, kod rezervnog dela.

@ Prilikom poruéivanja rezervnih dijelova molimo javite slijedece informacije:

Sifru proizvoda, serijski broj, kod rezervnog dijela.

@ Koga naréuvate rezervni delovi, navedete gi slednite informatii:
Sifra na proizvodot, seriski broj, kod za rezervni delovi.



Liste over reservedele
Varaosaluettelo

Cnucok 3anacHbIX YacTen
Lista czesci zamiennych

Elenco pezzi di ricambio
Spare Parts List

Liste pieces detachees
Lista Piezas de Repuesto
Lista Pegas de reposicao

Lijst van reserve-onderdelen

Ersatztelliste
Reservedeler List
Reservdelslista

Seznam nahradnich dilt
Zoznam nahradnych dielov

Seznam Rezervni deli
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Rezerves dalu saraksts

Varuosade nimekiri
Atsarginés dalys sgrasas
Yedek parca listesi

S daid

Popis rezervnih dijelova
CoppK1Ha Ha pe3epBHM [enoBuU

Lista de piese de schimb
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Spisak rezervnih delova

Cnucsk c pe3epBHU YaCTU
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Desc

-—

I = Pannello frontale
GB — Frontal panel

F — Panneau frontal
£ — Panel frontal

PT — Painel frontal

D — Frontplatte

NL = Frontpaneel

No—Frontpanel

SE —Frontpanel
FIN—Etupaneeli

RU —®OpoHTarnbHas naHens
PL —Panel czotowy

GR — MEeTWTTIKOG TTivaKag

<z -Celni panel

sk —Celny panel

sL —Prednja plos¢a

v —Priek$é&jais panelis
EE —Esipaneel

T —Priekinis skydas
™ —On panel

SA — dulal da gl

BO — Predniji panel

HR — Prednja plo¢a
MAK- [peneH naHen
RO — Panoul frontal
BG — ®apoHeH naHen

S03954SP

I — Mantello
GB — Mantle
F — Manteau
E — Manto
PT — Manto
D - Mantel
NL - Mantel

no—Mantle

SE —Mantel
FIN-vaippa
RU— Hakugka
PL—Plaszcz
GR —Mavdlag
<z —Mantle

SK— skryt’
sL— Mantle
v - Mantle
EE— Mantle
LT — Mantija
® - Ortii

SA — el

BO — Mantle
HR — Plast
MAK— MaHTuja
RO — Manta
BG — MaHTus

Left: S03907SP

Right: S03908SP

I — Coperchio superiore
GB — Top cover

F — Le couvercle supérieur
E — La cubierta superior

PT — Tampa superior

No— Toppdekselet

s — Overdel
FIN-Ylakansi

RU— BepxHsas Kpblluka
PL—Go6rna obudowa

SK—=Horny kryt

SL— Zgornji pokrov

v — Aug$égjais vaks
ee— Ulemine kaas

w1 — Vir$utinis dangtis

BO — Top cover

HR — Gornji poklopac
MAK— [OpHMOT Kanak
RO — Capac de sus
BG - [OpeH kanak

S03868SP

D - Obere Abdeckung GR —KATW KGAUppa TR — Kapak
NL — Bovenklep €z —Horni kryt SA — (5slall clall

I — Divisore No—divider SK— deli¢ BO — Sestar
GB — Divider SE—delare sL— delilnik HR — Sestar

F — cloison FIN—jakaja W — dalitajs MAK— pasaenysay

B | & - duisor RU - compas EE — jaotaja RO — compas S03616SP

PT — divisor PL —dzielnik LT — dalytuvas BG - genuten

D - Trennwand GR —JIaAXWPIOTIKO TR —bdlen
NL — verdeler @ —déli¢ SA = puis

Cavo di alimentazione
GB — Supply cable

F — Cable d'alimentation
E — Cable de suministro
PT — Cabo de alimentagdo
D — Versorgungskabel

NL — Voedingskabel

NO — Forsyningskabel

SE — Matningskabel

FIN — Toimituskaapeli

RU — Kabenb nutaHus

PL —Kabel zasilajgcy

GR — KaAwdio Tpogodoaiag
<z —Napajeci kabel

SK = Napajaci kabel
SL — Napajalni kabel
LV — Piegades kabelis
EE — Toitekaabel

LT — Tiekimo kabelis
TR - Besleme kablosu
SA — = jall QIS

BO — Kabl za napajanje

HR — Opskrbni kabel

MAK— Kaben 3a HanojyBare
RO — Cablu de alimentare
BG — Kaben 3a 3axpaHBaHe

M581001SP

I = Interruttore di alimentazione
GB — Power switch

= Interrupteur

= Interruptor de alimentacion

T — Interruptor de alimentacéo

D - Stromschalter

NL - Stroomschakelaar

ZEmm

NO — Strgmbryteren

SE — Strombrytare

FIN— Virtakytkin

RU — Buiknioyatens

PL —Przycisk zasilania
GR — A|OKOTITNG PEUPATOG
€z —\Vypina¢

sk = Vypinac

sL — Stikalo za vklop

v — Stravas slédzis

EE — Toitelliti

LT — Maitinimo jungiklis
TR — Gli¢ dligmesi

SA — il ~lise

BO — Prekidac

HR — Prekidac za napajanje

MAK- lNpekunHyBay

RO — intrerupétor

BG - [NpeBkrtoyBaTen Ha
3axpaHBaHeTo

M485100SP

I — Passacavo

GB — Cable entry

— entrée de cable

— entrada de cable
PT — entrada do cabo
D - Kabeleinfiihrung
NL — kabeldoorvoer

m .

No —Kabelinngang

SE — Kabelingang
FIN—Kaapelin tulo

RU — KabenbHblit BBOA

PL —Wejscie kablowe

GR — Ejcaywyr KaAwdiwv
€z — Kabelovy vstup

sk — Kablovy vstup

sL — Kabelski vhod

v — Kabela ieeja

EE — Kaabli sisestamine
L1 — Kabelio j¢jimas

TR — Kablo girisi

SA — Jusll Jase

BO — Kabelski ulaz
HR — Ulaz za kabel
MAK— Kabencku Brie3
RO — Intrarea cablului
BG - KabeneH Bxog

M382050SP

I = Frontale in plastica
GB — Plastic front

F — Avant en plastique
E - Frente de plastico
PT — Frente de plastico
D - Kunststofffront

NL — Plastic voorkant

NO — Plastfront

SE — Plastfront
FIN—Muovinen etuosa

RU — MnacTtukoBbIn hacan
PL — Plastikowy przéd

GR — [AQOTIKO PETWTTO

€z — Plastova pfedni strana

SK — Plastové predné

sL - Plasti¢na sprednja stran
v — Plastmasas priek$puse

EE — Plastist esikilg

Lt — Plastikiné priekiné dalis
TR — Plastik 6n

SA = Lindll e dg

BO — Plastic front

HR — Plasticna prednja strana
MAK- MnactuyeH ppoHT

RO — Din fata din plastic

BG - NnactmacoB (ppoHT

Lower: S00773SP

Higher:S00772SP

I — Calotta NO —|ue SK — viecko BO — kapa
GB — cap SE —keps SL - cap HR — kapa

F - chapeau FIN— korkki v - vaks MAK- kana

1 1 E - tapa RU — KpbilLKa EE — kork RO — capac S00771SP

PT — boné PL —czapka LT — kepuré BG — kanayka

D - Kappe GR — KOTTGKI TR — kapak
NL — pet €z —vicko SA— S

I - Presa Dinse No —Dinse socket sk — Zasuvka Dinse B0 — Dinse socket

12

GB — Dinse socket
F - Prise Dinse

E — Toma dinse

PT — Tomada Dinse
D - Dinse-Buchse

SE — Dinse sockel
FIN— Dinse-pistoke

RU — Socket din Dinse
PL — Gniazdo Dinse
GR —Mpi¢a Dinse

sL - Dinse vti¢nica
w - Dinse ligzda
EE — Dinse pesa

1 — Dinse lizdas
TR — Yemek soketi

HR — Dinse uti¢nica
MAK— Dinse npukny4ok
RO — Socket din Dinse
BG - Pasknonuten Dinse

M431125SP

NL - Dinse socket €2 —Zasuvka Dinse SA — (il Ll
I = Torcia MIG No—MIG fakkel SK = MIG horak B0 — MIG baklja
GB — MIG torch SE — MIG fackla sL — MIG gorilnik HR — MIG svjetilika
1 3 F = Torche MIG FIN— MIG-taskulamppu w - MIG deglis MAK— MIG cpaken
E - Antorcha MIG RU—MWT cpaken EE — MIG taskulamp RO — MIG torch M 44SP
PT — Tocha MIG PL —Latarka MIG LT — MIG degiklis BG - MIG daken 036 S
D - MIG-Fackel GR —MIG torch TR - Mig mesale
NL — MIG-zaklamp € —MIG pochoderi SA — iLAIMIG

14

I = Trainafilo

GB — Wire feeder

F — Chargeur de fil

E — Alimentador de alambre
PT — Alimentador de arame
D - Drahtvorschubgerat

NL - Draad feeder

No — Tradmater

SE — Tradmatare

FIN— | angansy6ttolaite

RU —Sursa de alimentare

PL —Podajnik drutu

GR — Tpo@oddTNG KaAwdiwv
€z - Podavac dratu

SK — Podavac¢ dr6tu
sL — Podajalnik Zice
v - Vadu padevéjs
EE — Traadi s66tur

L1 — Vielos tiektuvas
TR — Tel besleyici

SA — dudaall SIOLY)

BO — Feed feeder

HR — Dodavac Zice
MAK-XXuua dupep

RO — Sursa de alimentare
BG - [Mopgaten Ha Ten

M447460SP




I = Aspo No —Hub SK —Hub BO — Hub
GB — Hub SE —Nav SL —Hub HR — srediste
F — Centre FIN—napa W —Hub MAK— Hub
1 5 e — Cubo RU —xab EE — Hub RO — butuc 88405003 P
PT — Cubo PL —Centrum r —Hub BG - rmaBwvHa
D — Nabe GR —KevTpikd onueio TR —merkez
NL - naaf @z —Rozbocovaé SA — (i) Sl
I = Maniglia No — Handtak SK —rukovat’ BO — Rucka
GB — Handle SE —Hantera SL —Rocaj HR — rukovati
F — Manipuler FIN— Kasitella v — Rokturis MAK— Pauka
1 6 £ — Encargarse de RU — CnpaBuThbCA EE — Kaepide RO — Maner MO0960SP
PT — Lidar com PL —Uchwyt r —Rankena BG — gpbxka
D - Griff GR — \aPBr) TR —Sap
NL — Handvat €z —Rukojet SA — Jada
I = Vite isolata No — [solert skrue SK — |zolovana skrutka BO — |solated screw
GB — Isolated screw SE —|solerad skruv SL —|zoliran vijak HR — |zolirani vijak
F — Visisolée FIN— Eristetty ruuvi v - AtseviSka skrave MAK— 3onupaH 3aBpTka
1 7 £ — Tornillo aislado RU —Surub izolat EE — Eraldatud kruvi RO — Surub izolat M364300SP
PT — Parafuso isolado PL —|zolowana $ruba 1t —Izoliuotas varztas BG — M30nmpaH BUHT
D - |solierte Schraube GR — ATTopovwpévn Bida R - izole vida
NL - Geisoleerde schroef €z —|zolovany $roub SA — 45 jra jlansall
I = Cerniera No —hengsel SK —zaves BO — Sarka
GB — Hinge SE —gangjarn SL —3arnir HR — Sarka
F — charniere FIN—sarana v —vira MAK- Luapka
1 8 E - bisagra RU = [iapH1p EE —Jiigend RO — balama M361500SP
PT — dobradica PL —zawias r —lankstas BG - naHTa
D — Scharnier GR — PEVTETEG TR —mentese
NL — scharnier @ —zavés SA — Jain
I = Griglia No — gitter SK —mriezka Bo —reSetka
GB — Grid SE —grid SL —omrezje HR —resetka
F — grille FIN— ruudukko W —skala MAK— Mpexa
19| ¢ - cuadricuia RU - ceTka EE — vore RO — gril3 M500900SP
PT — grade PL —ruszt r —tinklelis BG - peluetka
D — Gitter GR —TTAéypa TR —1zgara
NL — rooster @ —mfizka SA — 4.l
I = Ventola No—Fan SK = Ventilator BO — Fan
GB — Fan SE — Flakt St —Fan HR — Ventilator
F — Ventilateur FIN— Tuuletin v —Ventilators MAK— HaBuBay
20 e — Ventilador RU — [OKMOHHMK EE —Fann RO — Ventilator M500262SP
PT — Ventilador PL —Wentylator r — Ventiliatorius BG - cheH
D - Ventilator GR — AVEIOTAPAG TR —fan
NL — Ventilator 2 —Fanousek SA — aane
I — Scheda elettronica No — Elektronisk kort Sk — Elektronicka karta B0 — Elektronska kartica
GB — Electronic Card sk — Elektroniskt kort sL— Elektronska kartica HR — Elektronska kartica
F — Carte électronique FIN— Elektroninen kortti v — Elektroniska karte MAK— EnekTpoHcka kapTuika
2 1 E - Tarjeta electronica RU — DNeKTPOHHas kapTa EE — Elektrooniline kaart RO — Carteld electronica AW53031MSP
PT — Cartéo Eletronico PL — Karta elektroniczna LT — Elektroniné kortelé BG— EnekTpoHHa kapTa
D - Elektronische Karte GR — HAekTpovikr Képta TR - Elektronik kart
NL — Elektronische kaart €z - Elektronicka karta SA— 45 i<l ddllay
I = Manopola NO —knott sk —gombik BO —dugme
GB — Knob SE —Knopp sL —Knob HR —dugme
F — Bouton FIN—Nuppi v —Knob MAK—Knob
22| ¢ - Nudo RU - pyuika €€ —Nupp RO —maner M388205SP
PT — Botdo PL —Pokretto LT —Rankenélé BG —konuye
D — Knopf GR—Aapn TR —tokmak
NL — Knop €z —Knoflik SA — Ul (ada
I — Scheda frontale No — Forsiden Sk —Predna karta BO — Prednja kartica
GB — Front card SE — Front kort SL —Prednja kartica HR — Prednja kartica
F — Carte avant FIN— Etukortti v —Priek$éja karte MAK- lNpefHa kapTuyka
23 E - Tarjeta frontal RU - [NepeaHss kapTa EE — Esikaart RO — Cardul frontal AW53031CSP
PT — Cartdo da frente PL —Karta przednia Lt — Priekiné kortelé BG - lNpegHa kapta
D — Vordere Karte GR — MTTpOOTIVH KAPTQ ™ —On kart
NL - Voorste kaart @ — Pedni karta SA — dala) Al
I = Induttanza No — Toroidal induktans SK = Toroidna indukénost BO — Toroidna induktivnost
GB — Toroidal inductance SE — Toroidal induktans SL - Toroidna induktivnost HR — Toroidna induktivnost
F - Inductance toroidale FIN - Toroidinen induktanssi W - Toroidala induktivitate MAK— TOPOUAHA UHAYKTUBHOCT
24 E — Inductancia toroidall RU — TopouaanbHas MHAYKTUBHOCTb EE — Toroidne induktiivsus RO — Inductanta toroidald AWS53031ISP
PT — |ndutancia toroidal PL —|ndukcyjno$¢ toroidalna L1 — Toroidinis induktyvumas BG — TopoupanHa uHayktueHoct
D — Toroidinduktivitat GR — TopoeIdg eTTaywyn TR — Toroidal endiiktans
NL — Ringkerninductie €z —Toroidni indukénost SA - sl &l
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GB- EU DECLARATION OF CONFORMITY
This declaration of conformity is issued under the sole responsibility of the manufacturer. « Product model / Unique identification of the EEE (Electrical and electronic equipment) * « Name and
address of the manufacturer 2 « Object of the declaration 2 » The object of the declaration described above is in conformity with Directive 4 where possible, compliance is determined by the EC
declarations issued by the suppliers along the raw material supply chain « The object of the declaration described above is in conformity with the relevant harmonisation legislation 5 « Additional
information 6

F- DECLARATION DE CONFORMITE UE

Cette déclaration de conformité est établie sous la seule responsabilité du fabricant. « Modéle de produit / identification unique de I'EEE (équipements électriques et électroniques) 1 « Nom et
adresse du fabricant 2+ Objet de la déclaration ? « L'objet de la déclaration décrit ci-dessus est conforme a la directive 4; ou possible la conformité est déterminée par les déclarations CE émises
par les fournisseurs de la chaine d’approvisionnement des matiéres premiéres ¢ L'objet de la déclaration décrit ci-dessus est conforme avec la législation d'harmonisation pertinente 5
Informations supplémentaires 6

IT - DICHIARAZIONE DI CONFORMITA UE
La presente dichiarazione di conformita € rilasciata sotto la responsabilita esclusiva del fabbricante. « Modello di prodotto / Identificazione unica dell'’AEE  « Nome e indirizzo del fabbricante 2 ¢
Oggetto della dichiarazione 3 * L'oggetto della dichiarazione di cui sopra & conforme alla direttiva: 4; ove possibile la conformita e determinata dalle dichiarazioni CE rilasciate dai fornitori lungo
la catena di approvvigionamento delle materie prime « L'oggetto della dichiarazione di cui sopra & conforme alla normativa di armonizzazione 5 « Informazioni supplementari 6

E - DECLARACION DE CONFORMIDAD UE
Esta declaracion de conformidad se expide bajo la exclusiva responsabilidad del fabricante. « Modelo de producto / identificacién tnica del AEE * « Nombre y direccién del fabricante 2 « Objeto
de la declaracion 3« El objeto de la declaracion descrita anteriormente es conforme con la Directiva 4, cuando sea posible, el cumplimiento esta determinado por las declaraciones CE emitidas
por los proveedores a lo largo de la cadena de suministro de materia prima ¢ El objeto de la declaracién anterior es de acuerdo con la legislacion de armonizacion 5 « Informacion adicional 6

PT - DECLARAGAO DE CONFORMIDADE CE
Esta declarac&o de conformidade foi emitida e é da inteira responsabilidade do fabricante. « Modelo do produto / Identificagéo do EEE (Equipamento elétrico e eletronico) L « Nome e endereco
do fabricante 2 « Objeto da declaragéo 2 * O objeto da declaracéo acima descrito estd em conformidade com a Diretiva 4, sempre que possivel, a conformidade é determinada pelas declaracoes
CE emitidas pelos fornecedores ao longo da cadeia de suprimentos de matérias-primas ¢ O objeto da declaragdo acima descrito esta em conformidade com a legislagdo harmonizada 5 -
Informacéo adicional ¢
NL - EU CONFORMITEITSVERKLARING
Deze conformiteitsverklaring wordt verstrekt onder de volledige verantwoordelijkheid van de fabrikant. « Product model / unieke identificatie van de EEA (Elektrische en elektronische apparatuur)
1+ Naam en adres van de fabrikant 2 « Voorwerp van de verklaring 2 « Het hierboven beschreven voorwerp van verklaring is conform richtlijn 4; waar mogelijk wordt de naleving bepaald door de
EG-verklaringen van de leveranciers in de toeleveringsketen van grondstoffen « Het hierboven beschreven voorwerp van verklaring is conform de desbetreffende harmonisatiewetgeving 5 ¢
Extra informatie 6
D- EU Konformitétserklarung
Diese Konformitétserklarung ist unter der alleinigen Verantwortung des Herstellers ausgestellt. « Produktmodell / Eindeutige Identifikation des EEE (Elektro- und Elektronik-Geréate) 1 « Name und
Adresse des Herstellers 2 » Gegenstand der Erkldrung 2 - Gegenstand der Erklarung oben beschrieben, ist in Ubereinstimmung mit der Richtlinie ¢ wo méglich wird die Konformitét von den CE
Erklarungen der Lieferanten entlang der Rohstoffversorgungskette bestimmt o Gegenstand der Erklarung oben beschrieben, ist in Ubereinstimmung mit den entsprechenden
Harmonisierungsvorschriften 5 « Zusétzliche Informationen ¢
NO - EU-SAMSVARSERKLARING
Denne samsvarserkleeringen er utstedt under fabrikantens ansvar. « Produktmodeull/unik identifikasjon til EEE (elektrisk og elektronisk utstyr) 1 « Navn og adresse til fabrikanten 2 « Gjenstand
for erkleering 3 » Gjenstand for erkleering beskrevet ovenfor er i samsvar med Direktivet 4, der det er mulig, bestemmes overholdelsen av EF-erkleeringer utstedt av leverandgrene langs
ravareforsyningskjeden « Gjenstand for erklzering beskrevet ovenfor er i samsvar med relevant lovgivning S - Ekstra informasjon

SE - EU FORSAKRAN OM OVERENSSTAMMELSE
Visom producent garanterar pa eget ansvar att denna produkt uppfyller och félier namnda standarder och bestammelser. » Produktmodell / unik identification under EEE (Elektrisk och elektronisk
utrustning) ¢ » Namn och address till producenten 2  Produkt som omfattas av forsékran 3 « Produkten som omfattas av ovanstaende forsakran &r 4 om majligt bestams 6verensstimmelse av
EG-deklarationer som utfardats av leverantdrerna langs ravaruférsérjningskedjan » Produkten som omfattas av ovanstaende forsakran dverensstammer med berdrd harmoniseringslagstiftning
5 — Tillaggsinformation ©
DK - EU OVERENSSTEMMELSESERKLARING

Denne overensstemmelseserklzering er udstedt under producentens eneansvar. « Produktmodel / unik identifikation iht. EEE (elektrisk og elektronisk udstyr) 1 « Navn og adresse pa producenten
2« Erkleeringens genstand 3 « Formalet med ovennaevnte erklaering er i overensstemmelse med direktiv 4 hvor det er muligt, bestemmes overholdelsen af de EF-erkleeringer, der er udstedt af
leverandgrerme langs ravareforsyningskaeden » Formalet med ovennaevnte erkleering, er i overensstemmelse med den relevante harmoniseringslovgivning 5 « Yderligere information

FIN - EU-VAATIMUSTENMUKAISUUSVAKUUTUS
Téma vaatimustenmukaisuusvakuutus annetaan yksinomaan valmistajan vastuulla. « Tuotemalli/ s&hké- ja elektroniikkalaitteen yksilollinen tunniste 1 « Valmistajan nimi ja osoite 2 « Vakuutuksen
kohde 3 ¢ Ylla kuvattu vakuutuksen kohde on yhdenmukainen direktiivin kanssa 4, mahdollisuuksien mukaan vaatimustenmukaisuus maaritetaan raaka-aineiden toimitusketjun toimittajien
antamilla EY-ilmoituksilla « YII& kuvattu vakuutuksen kohde on yhdenmukainen asiaankuuluvan yhdenmukaistamislainséédannon kanssa ° - Lisétietoja ¢

RO - DECLARATIE DE CONFORMITATE
Aceasta declaratie de conformitate este emisa pe raspunderea exclusiva a producatorului. « Modelul produsului / Identificarea unica EEE (echipamente electrice si electronice) ! « Denumirea
si adresa producatorului 2 » Obiectul declaratiei 3 « Obiectul declaratiei descris mai sus este in conformitate cu Directiva 4; atunci cnd este posibil, respectarea este determinata de declaratiile
CE emise de furnizori de-a lungul lantului de furnizare de materii prime  Obiectul declaratiei descris mai sus este in conformitate cu legislatia armonizata s « Informatii suplimentare

PL - DEKLARACJA ZGODNOSCI UE
Niniejsza deklaracja zgodnosci wydana zostaje na wylaczng odpowiedzialno$¢ producenta. « Model produktu/niepowtarzalny identifikator AEE * « nazwa i adres fabrykanta 2 « przedmiot
deklaracji 3 + przedmiot deklaracji zgodny z dyrektywa Unii Europejskiej 4; tam, gdzie to mozliwe, zgodnos¢ jest okreslona w deklaracjach WE wydanych przez dostawcéw wzdtuz tarncucha
dostaw surowca ¢ przedmiot deklaracji jest zgodny z harmonizacja prawodawstwa ® - informacje dodatkowe &

GR - UE AfjAwon Zuppdpowaong
Auti} n dRAwan xopnyeital povo amd ToV KATAOKEUAOTA Tou pnxavipaTog. « Movrého mpoidvtog / Movadiki Tautotoinan améd EEE (HAekTpIkéG Kal nAekTpOVIKEG CUOKEUEG) 1 ¢ Ovopa kal
dieuBuvaon kataokeuaoTh 2 » AvTikeipevo drAwang 3 « To avTikeiuevo 8Awaong va TEPIYPAPETaI TUIPWVA HE TIG 0dNyieg 4 6TTou Eival duvardv, n cuppdpwan kadopideral amo Tig dNAWOEIG
EK ou kdidouv o1 TpopunBeuTég katd pAKog TG aAuaidag epodiaguol TPWTWY UAWY * To avTikeievo TG SRAWGNG EVapUOViZeTal GUNQWVA UE TNV OXETIKK VOUOBETia & « ZUPTTANpWLATIKA
TAnpogopia 6
HU - EU MEGFELELOSEGI NYILATKOZAT

Ezt a megfeleléségi nyilatkozatot a gyarté kizarélagos feleldsségével adja ki. « Az EEK (Elektromos és elektronikus késziilék) Termékszama / Egyedi azonositéja 1 « A gyartd neve és cime 2« A
nyilatkozat targya ® « A fenti nyilatkozat trgya megfelel a vonatkoz6 EU irdnyelvnek 4 ahol lehetséges, a megfelelést a nyersanyag-ellatasi lanc mentén a beszallitok altal kiadott EK-nyilatkozatok
hatarozzak meg ¢ A fenti nyilatkozat targya megfelel a ra vonatkozé jogharmonizacionak  « Tovabbi informéaciok 6




CZ - EU-prohlaseni
Toto prohlaSenf je vystaveno zodpovédnym vyrobcem. « Typ vyrobku / jednoznaéna identifikace EEE (elektrické- a elektronické zafizeni-stroje) t» Nazev a adresa vyrobce 2 » Predmét prohlaseni
3« Pfedmét prohlaSeni nahofe uvedeny je v souladu se smérmici 4; pokud je to mozné, je shoda uréena prohlaSenimi ES vydanymi dodavateli v dodavatelském Fetézci surovin ¢ Pfedmét
prohlaSeni nahofe uvedeny je v souladu s odpovidajici pfedepsanou shodou (normou)  « Dodate¢né informace 6

SK - EU VYHLASENIE O ZHODE
Toto vyhlasenie o zhode sa vydava na vyhradni zodpovednost vyrobcu. « Model vyrobku / Jedine¢nd identifikécia EEE (elektrického a elektronického vybavenia) 1 « Meno a adresa vyrobcu 2 ¢
Predmet vyhlasenia 3 « Predmet hore uvedeného vyhlasenia je v zhode so smernicou ¢; pokial je to mozné, sulad sa uréuje vo vyhlaseniach ES vydanych dodavatelmi v dodavatel'skom retazci
surovin « Predmet hore uvedeného vyhlasenia je v zhode s prislusnymi harmoniza¢nymi pravnymi predpismi & « Dodatoéné informéacie

LV - ES athilstibas deklaracija
Si athilstibas deklaracija ir izdota uz pilnu razotaja athildibu. « Produkta kods / Unikals identifikacijas numurs, kas ir elektroinstrumentiem un elektroiekartam * « Nosaukums un razotaja adrese 2
« Deklargjamais priekSmets 2  Augstak minétais deklaréjamais priekSmets ir saskana ar attiecigajam direktivam 4; ja iesp&jams, atbilstibu nosaka ar EK deklaracijam, ko izejvielu piegades kede
izsniedz piegadataji « Augstak minétais deklaréjamais priekSmets ir saskana ar attiecigajiem tiesibu aktiem s « Papildinformacija 6

EE - EL VASTAVUSTUNNISTUS
Kéesolev vastavus tunnistus on vélja antud tootja ainuvastutusel.  Tootemudel / EEE (elektri- ja elektroonikaseadmete) ainulaadne identifitseerimistunnus * « Tootja nimi ja aadress 2  Tunnistuse
objekt 3 « Ulalkirjeldatud tunnistuse objekt vastab Direktiivile 4 vBimaluse korral maaratakse vastavus kindlaks EU deklaratsioonidega, mille véljastavad tarnijad kogu tooraine tameahelas ¢
Ulalkirjeldatud tunnistuse objekt vastab vastavatele tihtlustatud digusaktidele 5 » Lisateave ¢

LT - ES ATITIKTIES DEKLARACIJA
Si atitikties deklaracija yra parengta gamintojo, priimangio uZ jg pilng atsakomybe. « Produkto modelis / Unikali EEE (Elektros ir elektronikos jrangos) identifikacija ! « Gamintojo pavadinimas ir
adresas 2 » Atitikties deklaracijos objektas 3  Deklaracijos objektas, apraSytas auksciau atitinka direktyva 4; jei jmanoma, atitiktis nustatoma pagal EB deklaracijas, kurias iSduoda Zaliavy, tiekimo
grandinéje esantys tiekéjai « Deklaracijos objektas apraSytas aukS¢iau atitinka darniyjy standarty kriterijus ® « Papildoma informacija ¢

RUS (PYC) - EU JEKNAPALIA COOTBETCTBMA
HacTosilasi geknapauysi COOTBETCTBUS SIBMSIETC 3asiBMEHWEM MPOM3BOAMTENS MO €ro MOSHYK OTBETCTBEHHOCTb. ¢ HaumeHoBaHWe Mopenn | YHukanbHas WaeHTudwkaums EEE
(3nekTpuyeckoe 1 3nekTpPOHHOE 06opyaoBaHKe) 1 « HaumeHoBaHve 1 agpec nponssoauTens 2 « O6bekT Aeknapauym 3 « OBbekT Aeknapayu, onucaHHbIN Bbille, COOTBETCTBYET [iupekTBe ¢
roe 9T0 BO3MOXHO, COOTBETCTBME onpefensetcs feknapauusmu EC, BbinylieHHbIMM MOCTaBLUMKAMKU MO BCeil Lienoyke noctaBok Chbipbsi ¢ OGbEKT Aeknapauuu, OnUCaHHbIN Bbile,
COOTBETCTBYET [1E/CTBYHOLLEMY 3aKOHOAATENLCTBY MO rapMoHM3aLy 5 « [lononHuTenbHasi MHgopmaLs 8

BG (BI) - EO IEKNAPALINA 3A CbOTBETCTBUE
Taan Aeknapauys 3a CbOTBETCTBYE Ce 13AaBa W3LAN0 Ha OTFTOBOPHOCTTa Ha npounasoauTens. » Moaen npoaykT / YHukanHa ngeHtudukaumus Ha EEO (Enextpuyecko 1 enektpoHHo obopynsaHe)
L+ ve v appec Ha npoussoauTens 2 « MpeameT Ha feknapauusTa 3 « [peamMeTsT Ha AeknapaLymsTa, OniucaH Nno-rope, e B CbOTBETCTBIE C [IMpeKTHBa ¢ KbAETO e Bb3MOXHO, Cna3BaHeTo ce
onpegens ot feknapauuute Ha EO, n3naaeHn oT ocTaBuMLMTE MO BepuraTa Ha [OCTaBKM Ha CypoBMHU ¢ [peaMeTbT Ha AeknapaunsTa, On1caH no-rope, € B CbOTBETCTBUE C NPUIOKAMOTO
3aKOHOAATENCTBO 33 XapMOHU3aLWs 5 » [lonbAHUTENHa HopmaLus &

TK- UYGUNLUK AB BEYANI
Bu uygunluk beyani sadece iireticinin sorumlulugu altinda diizenlenir. « Uriin Modeli/Elektronic ve Elektronic Ekipmanin (EEE) Model Numarasi  » Ureticin iinvan ve adresi 2  Beyan Edilen Uriin
3« Yukarida tanimlanmis beyanin trtin, direktif ile uyunludur 4 mimkiin oldugunda, tedarikgiler tarafindan hammadde tedarik zinciri boyunca verilen EC beyannamelerine uygunluk belirlenir ¢
Yukarida tanimlanmis beyanin drin, ilgili mevzuat ile uyunludur ° « Ek bilgi ¢

HR - EU izjava 0 sukladnosti
Ova izjava o sukladnosti izdana isklju¢ivom pod odgovornoSéu proizvodaca. « Model Proizvod / Jedinstveni identifikacijski broj od EEO (elektricne i elektronike opreme) ! « Naziv i adresa
proizvodaca 2  Predmet deklaracije 2+ Predmet deklaracije je prethodno opisan u skladu s Direktivom 4; tamo gdje je to moguce, uskladenost je odredena EC izjavama koje su dobavljaci dali u
lancu opskrbe sirovinama ¢ Predmet deklaracije prethodno je opisan u skladu s vaze¢im propisima za uskladivanje 5 « Dodatne informacije 6

Sl- UE Izjava o skladnosti
Taizjava o skladnosti je izdana na lastno odgovornost proizvajalca. « Model izdelka / Edinstvena identifikacija EEO (elektriéne in elektronska oprema) * » Naziv in naslov proizvajalca 2 « Predmet
izjave 3 » Predmet izjave opisan zgoraj je v skladu z direktivo 4; kjer je to mogoce, skladnost dolo¢a izjava ES, ki jo izdajo dobavitelji v dobavni verigi surovin « Predmet izjave opisan zgoraj je v
skladu z zakonodajo 5 « Dodatne informacije
I'b - EY AEKNAPALINJA 3A COOBPA3HOCT

Ogaa u3jaBa 3a co0bpa3HOCT ce N3AaBa noj eAnHCTBEHa OTOBOPHOCT Ha Npou3soauTenoT. « Mofen Mpoussop / EauHcTeena naertudmkauymja Ha EEE (EnektpuyHa n enektpoHcka onpema)
L+ Ame v apgpeca Ha npon3BoanTenoT 2 « [peameT Ha AeknapalymjaTa 2 « Lienta Ha fieknapauujaTa onuwaHa norope e BO COrnacHoCT co [lpekTuBaTa 4; Tamy kaje LUTO e MOXHO, yCornaceHocTa
ce yTBpAyBa co Aeknapauunte Ha EK nsnapeqn on pobasysaunTe [OMK CMHLMPOT Ha cHabpyBakbe cO CypoBMHW * [peameT Ha feknapauujata onulwaHa norope e BO COrMacHOCT Co
peneBaHTHaTa 3akoHCka perynaTiea 3a ycornacyBatbe 5 * [ononHuTenHu uHhopmaLum &

BA - IZJAVA O USKLADENOSTI
Ova izjava o0 uskladenosti izdata je pod jedinstvenom odgovorno3éu proizvodaca. « Model proizvoda / Unikatna identifikacija od EEE (elektri¢na i elektronska oprema) !  Ime i adresa prozvodaca
2+ Predmet izjave 3 « Predmet izjave opisan iznad je u u skladu sa direktivom 4; gdje je to moguce, uskladenost je odredena EC izjavama koje su dobavljaci izdali duz lanca opskrbe sirovinama
+ Predmet izjave opisan iznad je u skladu sa zakonskim odredbama s  Dodatne informacije ©
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2. AWELCO Inc. Production S.p.A. - 83040 - Conza d. C. - Italy - email: info@awelco.com - phone: +39 0827 363601 - fax: +39 0827 36940

3. WELDING MACHINE

4. LVD 2014/35/EU  Low Voltage Directive RoHS Il 2011/65/EU Restriction of Hazardous Substances Directive
EMC 2014/30/EU  Electromagnetic Compatibility Directive RoHS 11 2011/65/EU Annex II: Delegated Directive (EU) 2015/863

5.LVD IEC 60974-1:2017
EMC [EC 60974-10:2014
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meccafer

POSTES R SOUDER

Par cette garantie destinée au consommateur, nous garantissons que ce produit ne présente aucun défaut quand aux matériaux et
au fonctionnement pendant une période de 12 mois a compter de sa date d'achat.
Conditions:
1) La présente garantie ne sera appliquée que si le produit défectueux sera accompagné de sa facture d'origine ou
de son ticket de caisse original et indiquant la date d'achat, le type de produit, le nom du revendeur et le numéro de série de l'appareil.
Si les documents susmentionnés ne sont pas fournis ou qu'ils contiennent des informations incomplétes ou lllisibles,
le constructeur se réserve le droit de refuser la fourniture du service de garantie a titre gratuit et sans frais.
2) La présente garantie ne rembourse ni couvre les dommages résultant de modifications, adaptations ou réglages apportés au
produit sans l'autorisation écrite préalable du constructeur, afin de respecter les standards de sécurité ou techniques, nationaux
ou locaux, en vigueur dans n'importe quel pays autre que celui pour lequel le produit a été concgu et fabriqué
3) La présente garantie ne sera pas appliquée si le modéle ou le numéro de série apposé sur le produit ont été modifiés, effacés, 6tés
ou rendus lllisibles.
4) La présente garantie ne sera pas appliquée si le produit a fait I'objet de réparations/maintenances exécutées sans avoir recours
a des pieces détachées d'origine.
5) La présente garantie ne couvre pas les aspects suivants:
a) Maintenance périodique et réparation ou remplacement des composants sujets a une usure normale et des consommables
b) Toute adaptation ou variante, effectuée sans l'accord écrit préalable du constructeur, pour une utilisation du produit différente de
celle décrite dans le manuel utilisateur.
¢) Couts d'expédition, colts de transport pour l'assistance a domicile et tous les risques directement ou indirectement liés au
transport relatif a la garantie du produit.
d) Dommages résultant de :
Utilisation inappropriée y compris, mais non seulement, (a) des erreurs d'emploi du produit dans I'emploi du produit pour son
utilisation normale ou conformément aux instructions du constructeur en matiere d'utilisation correcte et d'entretien, et (b)
une installation et une utilisation du produit incompatible avec les standards techniques ou de sécurité en vigueur dans le pays ou
il est utilisé notamment le raccordement a un réseau éléctrique compatible.
Réparations exécutées par des centres aprés vente ou des revendeurs non agrées ou par le client lui méme.
Accidents, décharges éléctriques, eau ou fluides, incendie, ventilation inapproriée ou toute autre cause en dehors du controle
du constructeur. Vices du systéeme dans lequel le produit incorporé.
e) Pertes, dommages ou frais, accidentels, indirects ou subséquents, occasionnés par un vice, une panne ou un dysfonctionnement
du poste a souder.
f) Tout composant endommagé par une utilisation inappropriée, non conforme aux prescriptions du manuel utilisateur ou bien
endommagé a la suite du contact avec des outils ou des conditions ambiantes non conformes (pluie, humidité excessive, atmosphéres
corrosives ou contaminées).
g) Vices de nature esthétique n'interférant pas avec le fonctionnement du poste a souder.
h) Dommages occasionnés par des branchements secteur erronés ou bien a des tensions et fréquences différentes de celles
prescrites sur la plaque des caractéristiques du poste a souder.
6) Responsabilités du constructeur: réparer ou remplacer, selon son propre jugement, I'appareil ou les composants qui
s'avéreraient défectueux durant la période de garantie.
Lintervention sera programmeée et exécutée au cours de I'activité normale du constructeur et dans les délais ordinaires de
mise a disposition des piéces détachées.
TOUTE DEMANDE DE PRISE EN CHARGE SAV EN PERIODE DE GARANTIE OU HORS GARANTIE DOIT SE FAIRE AUPRES DE VOTRE
REVENDEUR QUI CONTACTERA LE SAV MECAFER ET ASSURERA LA LIAISON.
AUCUNE DEMANDE DE NE SERA DIRECTEMENT PRISE EN CHARGE PAR MECAFER OU LE CONSTRUCTEUR.
7) Responsabilités de I'acquéreur :
-Fournir une preuve de la date d'achat.
-Utiliser et maintenir le poste a souder dans les conditions prescrites par le manuel utilisateur.
-Informer le revendeur ou le centre aprés-vente le plus proche de I'inconvénient survenu.
La présente garantie n'affecte pas les droits du consommateur établis par les lois nationales en vigueur, ni les droits du
consommateur vis-a-vis du revendeur par rapport au contrat d'achat/vente.
ENVIRONNEMENT

Si, aprés un certain temps, vous décidez de remplacer votre machine, ne vous

en débarrassez pas avec les ordures ménagéres mais destinez-la a un traitement

respectueux de l'environnement Les déchets électriques ne peuvent étre traités de la

méme maniére que les ordures ménagéres ordinaires. Procédez a leur recyclage, la ou

il existe des installations adéquates. Adressez-vous aux autorités locales compétentes

L ou a un revendeur agréé pour vous renseigner a propos des procédés de collecte et de
traitement.
MECAFER 112, chemin de la forét aux Martins
ZAC BRIFFAUT EST
T BP 167 - 26906 VALENCE cedex 9 - France Made in ITALY
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