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DESCRIZIONE DEL PRODOTTO

Questo apparecchio € un generatore inverter di corrente continua (DC) adatto per
effettuare la saldatura MIGIMAG/MOG, ad elettrodo MMA e TIG LIFT. Grazie
alla tecnologia inverter, che consente di ottenere prestazioni elevate
mantenendo dimensioni e peso ridotti, la saldatrice risulta portatile € maneggevole.
Tramite il pannello frontale & possibile effettuare la regolazione dei parametri di
saldatura. La saldatrice ha un circuito di protezione da sovratensione,
sovracorrente e surriscaldamento.

INSTALLAZIONE

L' installazione deve essere eseguita da personale qualificato nel rispetto della
norma IEC 60974-9 e dei regolamenti nazionali e locali. Il sollevamento della
macchina deve avvenire tramite la maniglia posizionata sulla parte superiore del
prodotto. Tale operazione deve avvenire a macchina spenta e con i cavi di
saldatura scollegati. La tensione di alimentazione deve corrispondere alla tensione
indicata sulla targa dei dati tecnici posizionata sul prodotto. Utilizzare la

macchina su un impianto le cui caratteristiche di alimentazione e protezioni
(fusibile efo differenziale) siano compatibilicon la corrente necessaria al
funzionamento, per maggiori dettagli vedere i dati riportati sulla targa apposta sulla
macchina. La saldatrice & dotata di un dispositivo di compensazione della tensione
di alimentazione che permette alla macchina difunzionare normalmente anche
quando la tensione di alimentazione oscilla di + 15% rispettolla tensione nominale.
PROTEZIONE DA SOVRATEMPERATURA

Importante: Quando la saldatrice € usata olfre le proprie caratteristiche, essa € protetta da
un dispositivo che interrompe l'alimentazione per permetterne il raffreddamento. La
scheda inverter & spenta anche se le ventole continuano a funzionare per raffreddare i
circuiti. In tal caso non & possibile saldare.

IMPIEGO

Avvertenza: usare le precauzioni previste nel manuale generale prima di mettere
in funzione la saldatrice leggendo attentamente i rischi connessi al processo di
saldatura.

DESCRIZIONE.
FIGURA A-1 - MULTI 160

P14B P12 P14A P11 P6C
Po |pg | P13 P10 |P6A
/i I
[// O O \\
-
O O
SX DX o— P5A
o= SEe P6B
O P4

P1 P2

P1.  Manopola velocita filo (MIG) / Amp (MMA / TIG LIFT)

P2.  Manopola regolazione della tensione (MIG) / Arc Force (MMA)
P4.  Pulsante avanzamento rapido filo

P5A. Pulsante MIG / TIG / MMA

P6A. LEDMMA - P6B.LEDTIGLIFT - P6C.LEDMIG

P7A. LED2T - P7B.LED4T
P8.  LED protezione termica
P9. LEDON

P10. LED ARC FORCE

P11. LED tensione (MIG)

P12. LED Amp (MMA/TIG LIFT) P13. LED Velocita filo
P14A. Display DX - P14B. Display SX

(Istruzioni originali)

Procedure di installazione:

Installazione MIG/MAG (FIG A-2):

1. Spegnere la saldatrice.

2. Collegare la bombola del gas (A).

3. Collegare il connettore dinse della pinza massa (B) alla presa dinse
negativa “-“ ed il cavo gas/ no gas (C) alla presa dinse positivo “+”.

4. Aprire il pannello laterale/superiore e inserire il filo nel comparto della
macchina, quindi inserire la bobina nel porta bobina e serrare.

5. Inserire il filo nel traina-filo facendolo aderire alla gola del rullo
(ATTENZIONE: il rullo ha due gole: ruotando il rullo & possibile scegliere la
gola appropriata in base al diametro del filo che si vuole utilizzare). Quando
si cambia il diametro del filo & necessario cambiare sia il rullo che la punta
di contatto (parte terminale della torcia da cui si vede spuntare il filo).

6. Svitare l'estremita della torcia (ugello) e la punta di contatto per facilitare il
passaggio del filo.

7. Chiudere lo sportello. Accendere la saldatrice.

8. Premere il tasto (P5A) [MMA/TIG LIFT/MIG] fino all'accensione del led
MIG.(P6A)

9. Premere il pulsante di caricamento filo sul pannello (P4) fino a quando il filo
non fuoriesce dalla torcia.

10. Regolare la tensione di saldatura mediante la manopola (P2), la velocita
del filo mediante la manopola (P1).

Fig. A2
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MIG ALLUMINIO: (Modelli previsti di Euro connettore)

Per la saldatura MIG con il filo di alluminio & necessario predisporre la macchina
con l'apposito KIT PER SALDATURA ALLUMINIO composto da guaina in
teflon, punta, rullino. Procedere ora come presentato nel paragrafo " MIG".



Installazione MOG (NO GAS) (FIG A-3):

1. Spegnere la saldatrice.
2. Collegare il cavo gas/nogas (C) alla presa dinse negativo “-* ed il connettore

della pinza massa (B) alla presa dinse positivo “+".

3. Eseguire i passi 5-11 come da installazione MIG/ MAG

Installazione MMA (FIG A-4):

1.

Spegnere la saldatrice

Installazione TIG LIFT (FIG A-5):
1. Spegnere la saldatrice

2. Collegare il connettore dinse della pinza massa (B) alla presa dinse positivo
“+” ed il connettore dinse della torcia (H) alla presa dinse negativo “-* della

saldatrice.

3. Collegare il connettore del tubo gas della torcia alla bombola (A).

4. Accendere la saldatrice.

5. Premere il tasto (P5A) [MMA/TIG LIFT/MIG] fino all'accensione del led
TIG LIFT (P6B).

Regolare la tensione di saldatura mediante la manopola (P1)

Touch J’ |

Toccare con l'elettrodo il pezzo da saldare

Lift '

\\LTJ

Sollevare I’ elettrodo di circa 2-5 mm dal
pezzo da saldare

Fig. A-5

2. Collegare il connettore dinse della pinza massa (B) alla presa dinse
negativa “-“ ed il connettore dinse della pinza porta- elettrodo (1) alla presa
dinse positivo “+” della saldatrice. Inserire I'elettrodo nella pinza porta
elettrodo (1); il diametro ed il tipo va scelto in funzione della corrente di
saldatura e dello spessore e tipo di pezzo da saldare.

3. Accendere la saldatrice.

4. Premere il tasto (P5A) [MMA/TIG LIFT/MIG] fino all'accensione del led
MMA (P6A). Ruotare la manopola (P1) per impostare la corrente di
saldatura.

5. Per utilizzare | vari tipi di elettrodi attenersi alle polarita indicate sulla
confezione contenente gli elettrodi.

Attenzione. In questo momento sulle pinze di saldatura sara presente una
tensione.

Fig. A-4

RICERCA DEL GUASTO

PROTEZIONE TERMICA

Se la macchina viene utilizzata per un ciclo di lavoro molto faticoso, un
dispositivo di sicurezza provvede a proteggere la macchina da un
eventuale sovratemperatura. L'intervento del dispositivo € segnalato
dall'accensione del led giallo (P8).

MANUTENZIONE
Ogni intervento di manutenzione deve essere eseguito da personale qualificato
nel rispetto della norma (IEC 60974-4).

RAGIONI

RIMEDIO

Il filo non avanza quando la
ruota motrice gira

Sporco sulla punta dell’'ugello guidafilo
La frizione dell’'aspo svolgitore & eccessiva
Torcia difettosa

Soffiare con aria
Allentare
Controllare guaina guidafilo

Alimentazione del filo: . Ugello di contatto difettoso . Sostituire
presenza di scatti o e  Bruciature nell'ugello di contatto e  Sostituire
intermittenza e Sporco sul solco della ruota motrice e  Pulire
e  Solco sulla ruota motrice consumato e  Sostituire
Arco spento . Cattivo contatto tra pinza di massa e . Stringere la pinza e controllare
pezzo . Pulire o sostituire ugelli di contatto e guidagas
Cordone di saldatura poroso | e Cattivo contatto tra pinza di massa e . Pulire dalle incrostazioni
pezzo . La distanza fra la torcia e il pezzo deve essere di 5-10 mm;
. Distanza o inclinazione sbagliata della ° L’inclinazione non meno di 60° rispetto al pezzo.
torcia e  Aumentare la quantita
e Troppo poco gas e  Asciugare con una pistola ad aria calda o altro mezzo

Pezzi umidi

La macchina cessa
improvvisamente di
funzionare dopo un uso
prolungato

La macchina si & surriscaldata per un uso
eccessivo e la protezione termica &
intervenuta

Lasciare raffreddare la macchina per almeno 20-30 minuti
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PRODUCT DESCRIPTION

This appliance is a direct current (DC) inverter generator suitable for carry out MIG /
MAG / MOG, MMA electrode and TIG LIFT welding. Thank you to inverter
technology, which allows for high performance maintaining reduced dimensions and
weight, the welding machine is portable and easy to handle. Through the front panel
it is possible to adjust the parameters of welding. The welding machine has an
overvoltage protection circuit, overcurrent and overheating.

INSTALLATION

The installation must be performed by qualified personnel in compliance with the
standard IEC 60974-9 and national and local regulations. The lifting of the machine
must be done using the handle positioned on the top of the product. This operation
must be carried out with the machine off and with the cables solder disconnected.
The supply voltage must match the voltage indicated on the technical data plate
positioned on the product. Use the machine on a system whose power supply and
protection characteristics (fuse and / or differential) are compatible with the current
required for operation, for more details see the data shown on the plate affixed to
the machine. The welder is equipped with a voltage compensation device power
supply which allows the machine to operate normally too when the supply voltage
fluctuates by + 15% with respect to the rated voltage.

OVER-TEMPERATURE PROTECTION

Important: When the welding machine is used beyond its specifications, it is
protected by a device that cuts off the power supply to allow it to cool. There
inverter board is off even if the fans continue to run to cool i circuits. In this case it is
not possible to weld.

HOW USE IT
Warning: Use all precautions required in the safety general manual before operating
the welder, reading carefully the risks linked to the welding process.

DESCRIPTION. (FIG A-1):
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P1. Wire speed knob (MIG) / Amp (MMA / TIG LIFT)
P2.  Tension Adjustment Knob (MIG) / Arc Force (MMA)
P4. Fast wire feed button

P5A. MIG/TIG / MMA button

P6A. LEDMMA - P6B.LED TIGLIFT - P6C.LED MIG
P7A. LED 2T P7B. LED 4T

P8.  Thermal protection LED indicator

P9. LEDON

P10. LED ARC FORCE

P11. Voltage LED (MIG)

P12. Amp LED (MMA / TIG LIFT)

P13.  Wire Speed LED

P14A. Display DX - P14B. Display SX

(Translation from original instructions)

Installation procedures:
MIG / MAG installation: (FIG A-2):

1. Turn off the welding machine.

2. Connect the gas bottle (A).
3. Connect the dinse connector of the earth clamp (B) to the negative "-" and
the gas / no gas cable (C) to the positive "+" positive socket.

4. Open the side panel and insert the wire into the machine compartment,
then insert the coil into the reel holder and tighten.

5. Insert the wire in the trolling-wire making it adhere to the groove of the roller
(ATTENTION: the roller has two grooves: by turning the roller you can
choose the appropriate groove according to the diameter of the wire to be
used). When the diameter of the wire is changed it is necessary to change
both the roller and the contact tip (the end part of the torch from which the
wire is seen to come out).

6. Unscrew the end of the torch (nozzle) and the contact tip to facilitate the
passage of the wire.

7. Close the door. Turn on the welding machine.

8. Press the (P5A) [MMA/TIG LIFT/MIG] key until the MIG LED (P6A) lights up.

9. Press the wire load button on the panel (P4) until the wire comes out of the
gun.

10. Adjust the welding voltage using the knob (P2), the wire speed using
the knob (P1).

Fig. A2

o
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MIG ALUMINUM: (Models expected of Euro connector)

For MIG welding with aluminum wire it is necessary to prepare the machine with
the appropriate ALUMINUM WELDING KIT composed of teflon sheath, drill bit,
roller. Proceed now as presented in the "MIG" paragraph. In this case use pure
argon.



MOG INSTALLATION (NO GAS) (FIG A-3):
1.

Switch off the welding machine.

negative socket and

INSTALLATION TIG LIFT AUTOMATIC (FIG A-5):

1.

Turn off the welding machine

2. Connect the dinse connector of the earth clamp (B) to the positive "+" and
"dinse" connector of the torch (H) to the negative "-" socket of the welding
machine.

3. Connect the torch gas pipe connector to the cylinder (A).

4. Turn on the welding machine.

5. Press the (P5A) [MMA/TIG LIFT/MIG] key until the TIG LIFT LED
(P6B) lights up. Turning the knob (1) to set the current during the
welding process.

Touk F | Touch the piece with the electrode
Lift . Lift the electrode from the piece
N2 TJ about 2-5 mm
Fig. A-5

2. Connect the gas / nogas cable (C) to the negative "-"
the earth clamp connector (B) to the positive "+" positive

3. socket. Perform steps 5-11 as per MIG / MAG installation.

Fig. A-3

INSTALLATION MMA (FIG A-4):

1. Turn off the welding machine

2. Connect the dinse connector of the earth clamp (B) to the negative "-" dinse
socket and the dinse connector of the electrode holder (1) to the positive "+"
socket on the welding machine. Insert the electrode into the electrode
holder (1); the diameter and type must be chosen according to the welding
current and to the thickness and type of piece to be welded.

3. Turn on the welding machine.

4. Press the (P5A) [MMA/TIG LIFT/MIG] key until the MMA (P6A) lights up.
Turn the right knob (P1) to set the welding current.

5. To use the various types of electrodes follow the polarities indicated on the
package containing the electrodes.
Caution. At this moment a voltage will be present on the welding clamps.

Fig. A-4

TROUBLESHOOTING

THERMAL PROTECTION

If the machine is used for hard work cycle, the thermal protection device will
protect the machine from over heating. The yellow LED ON indicates that
the thermal protection is on. (P8).

MAINTENANCE
The all maintenance services must be done from qualified
personnel in compliance to the norm (IEC 60974-4).

REASONS

REMEDY

o The wire does not
advance when the drive
wheel turns

Dirt on the tip of the wire guide
nozzle

The friction of the decoiler is
excessive

. Blow with air
. Loosen
e  Check the wire guide sheath

° Defective torch
e  Wire feeding: presence of e  Defective contact nozzle e Replace
clicks or intermittence ° Burns in the contact nozzle . Replace
e  Dirt on the groove of the drive e Toclean
wheel ° Replace
° Furrow on the worn drive wheel
e  Arc off . Bad contact between earth clamp e  Tighten the clamp and check
and workpiece e Clean or replace contact and guiding nozzles
e  Porous welding cord e  Bad contact between earth clamp e  Clean the encrustations
and workpiece e  The distance between the torch and the piece must
e  Wrong distance or inclination of be 5-10 mm;
the torch e  The inclination not less than 60 ° with respect to the
e Too little gas piece.
e  Wetparts . Increase the quantity

. Dry with a hot air gun or other means

e  The machine suddenly
stops operating after
prolonged use

The machine has overheated due
to excessive use and thermal
protection has intervened

. Allow the machine to cool for at least 20-30 minutes

5
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DESCRIPTION DU PRODUIT

Cet appareil est un générateur a onduleur a courant continu (CC) adapté pour
effectuer des soudures MIG/IMAG/MOG, électrode MMA et TIG LIFT. Merci

a la technologie Inverter, qui permet des performances élevées en maintenant
des dimensions et un poids réduits, la machine a souder est portable et facile a
manipuler. A travers le panneau avant, il est possible de régler les paramétres de
soudage. La machine a souder a un circuit de protection contre les surtensions,
surintensité et surchauffe.

INSTALLATION

L'installation doit étre effectuée par du personnel qualifié conformément aux
Norme IEC 60974-9 et réglementations nationales et locales. La levée de la
machine doit étre fait a I'aide de la poignée positionnée sur le dessus de la
produit. Cette opération doit étre effectuée avec la machine éteinte et avec les
cables soudure débranchée. La tension d'alimentation doit correspondre a la
tension indiqué sur la plaque signalétique placée sur le produit. Utilisez le
machine sur un systéme dont les caractéristiques d'alimentation et de protection
(fusible et/ou différentiel) sont compatibles avec le courant nécessaire pour
fonctionnement, pour plus de détails voir les données indiquées sur la plaquette
apposée sur le voiture. La machine a souder est équipée d'un dispositif de
compensation de tension alimentation électrique qui permet a la machine de
fonctionner normalement aussi lorsque la tension d'alimentation fluctue de + 15
% par rapport a la tension nominale.

PROTECTION CONTRE LA SURCHAUFFE

Important : Lorsque le poste a souder est utilisé au-dela de ses spécifications, il
est protégé par un appareil qui coupe l'alimentation électrique pour lui permettre
de refroidir. La la carte de I'onduleur est éteinte méme si les ventilateurs
continuent de fonctionner pour refroidir i

circuits. Dans ce cas, il n'est pas possible de souder.

MIS EN MARCHE DU POSTE

Trés important :- utiliser les précautions détaillés dans le manuel générale avant
de mettre en marche le poste , en lisant avec attention les risques connectés a
la soudure

DESCRIPTION. (FIG A-1):
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P1 P2

P1.  Bouton de vitesse du fil (MIG) / Amp (MMA / TIG LIFT)
P2.  Bouton de réglage de la tension (MIG) / Arc Force (MMA)
P4.  Bouton de dévidage rapide du fil

P5A. Bouton MIG/ TIG / MMA

P6A. LED MMA P6B. LED TIG LIFT P6C. LED MIG
P7A. LED 2T P7B. LED 4T

P8.  LED de protection thermique

P9. LEDON

P10. LED ARC FORCE

P11. LED de tension (MIG)

P12. Ampére LED (MMA/TIG LIFT)

P13. LED de vitesse de fil

P14A. Affichage DX - P14B. Affichage SX

Indications pour l'installation :
MIG / MAG INSTALLATION: (FIG A-2):

(Traduction des instructions originales)

Eteindre le poste

2. Connecter la bouteille gaz (A).

3. Connecter le connecteur demi-tour de la pince de masse(B) a la prise
négative (-) et le cable gaz/no gaz (C) a la prise positive (+).

4. Ouvrir le panneau latéral et insérer la bobine de fil dans dévidoir et
serrer.

5. Insérer le fil dans le moteur dentrainement et l'adapter dans la
gorge du galet (ATTENTION : le galet a 2 gorges et donc le fil doit
étre placé exactement dans la gorge avec le méme diamétre du fil).
(Le galet port lindication du diamétre de la gorge sur le coté).
Quand on change le diameétre du fil il faut changer aussi le galet et
la buse de contact.

6. Pour faire avancer le fil mieux dévisser la buse de contact et la

buse gaz.

Fermer la porte que protége la bobine de fil. Mettre en marche le poste.

8. Appuyez sur la touche (P5A) [MMA/TIG LIFT/MIG] jusqu'a ce que le voyant
MIG s'allume (P6A).

9. Appuyez sur le bouton de chargement de fil sur le panneau (P4) jusqu'a
ce que le fil sorte du pistolet.

~

10. Réglez la tension de soudage a l'aide du bouton (P2), la vitesse du
fil avec le bouton (P1).

Fig. A-2

°
===

MIG ALUMINUM: (Modeéles attendus du connecteur Euro)

Pour la soudure du fil en alu est nécessaire utiliser le KIT POUR SOUDER ALU
constitué de la gaine en TEFLON et galet pour alu. Aprés procéder comment
indiqué dans le paragraphe MIG. Gaz de protection ARGON pure.




MOG installation (NO GAZ) (FIG A-3):
1. Eteindre le poste

INSTALLATION TIG LIFT AUTOMATIC (FIG A-5):

1.

Eteindre le poste

. . . . _— 2. Connecter le demitour de la pince de masse (B) a la
2. Connecter le cable gaz/no gaz (C) a la prise de puissance négative . ” :
. ) ; o prise  posiive (+) et le connecteur demitour de Ila
() et le connecteur de la pince de masse a la prise positive (+). torche (H) a la prise (-) du poste
3. Eﬁectez les étapes 5 a 11 selon l'installation de MIG / MAG. 3. Connecter le tuyau gaz de la torche & Ia bouteille (A).
® IA\ Fig. A-3 4. Mettre en marche le poste.
5. Appuyez sur la touche (P5A) [MMA/TIG LIFT/MIG] jusqu'a ce que le voyant
TIG LIFT (P6B) s'allume. Tourner le bouton (1) pour régler le courant
pendant le processus de soudage.
Touh F | toucher l'electrode sur la piece a souder
Lt 1 relever I'electrode 2 a 5 mm de la
\\élé_ TJ piece a souder
Fig. A-5
INSTALLATION MMA (FIG A-4):
1. Eteindre le poste.
2. Connecter le demi-tour de la pince de masse (B) a la prise négative
du poste et le demi-tour de la pince porte-électrode (1) a la prise
positive. Insérer I'électrode dans la PPE(l) ; le diametre et le type il
faut le choisir en fonction du courant de soudage, piéce a souder et
son épaisseur. b
3. Mettre en marche le poste. b
4. Appuyez sur la touche (PSA) [MMA/TIG LIFT/MIG] jusqu'a ce que le
voyant MMA (P6A) s'allume. Tournez le bouton droit (P1) pour régler le
courant de soudage.
5. Les emballages des électrodes indique la polarité d'utiliser.
Attention: a partir de ce moment il y a tension sur les pinces.
Fig. A-4
PROTECTION THERMIQUE
. Dans le cas ou de surchauffe du poste le LED jaune est allumé, la
: protection thermique est entrée en marche , on pourra recommencer a
i travailler quand le LED jaune est éteint. (P8).
ENTRETIEN
Toutes opération de maintenance doivent étre exécutées
par des experts en respectant la norme IEC 60974-4.
DEPANNAGE
DEFAUT RAGIONI RIMEDIO
e Le fil n"avance pas quand la roue motrice . Buse guide fil obstruée . Soulffler avec air
tourne. . La friction du dévidoir est excessive. . Desserrer
e  Torche défectueuse. e  Controller la gaine du fil
o Alimentation du fil par déclenchements ou . Buse guide fil défectueuse. ° Remplacer.
intermittent. . Bruleur dans la buse de contact. ° Remplacer.
. Roue motrice sale. . Nettoyer.
° Rainure de la roue motrice ° Remplacer
e abimée.
e Arc éteint. . Mauvais contact entre la masse et . Serrer la pince et vérifier.
la piece. e -)Nettoyer ou remplacer buse de
contact et buse guide gaz.
e Cordon de soudure poreux. e mauvais contact entre masse et e Nettoyer des incrustations.
piéce.
. Distance ou inclination trompée. . La distance entre torche et piece
e Fautedegaz doit étre de 5-10 mm; -)L’inclination
. Piéce avec humidité. de la torche doit étre 60°
e  Augmente le débit du gaz.
° Sécher la piece avec pistolet air
chaude ou avec autre moyen.
e Le poste cesse tout a coup de fonctionner . Le poste est surchauffé et la ° Il faut faire refroidir le poste pour au
aprés une utilisation prolongée. protection thermique est intervenu. moins 20-30 minutes.
e Le poste est éteint méme si connecté au . Le fuse du transfo de service est . Remplacer.
réseau. brulé.
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Espanol

DESCRIPCION DEL PRODUCTO

Este aparato es un generador inversor de corriente continua (CC) adecuado para
realizar soldaduras MIG / MAG / MOG, electrodo MMA y TIG LIFT. Gracias

a la tecnologia inverter, que permite un alto rendimiento manteniendo unas
dimensiones y un peso reducidos, la maquina de soldar es portatil y facil de manejar.
A través del panel frontal es posible ajustar los pardmetros de

soldadura. La maquina de soldar tiene un circuito de proteccion contra
sobretensiones, sobrecorriente y sobrecalentamiento.

INSTALACION

La instalacién debe ser realizada por personal calificado de acuerdo con las

Norma IEC 60974-9 y normativas nacionales y locales. El levantamiento de la

La maquina debe hacerse usando la manija colocada en la parte superior de la
producto. Esta operacion debe realizarse con la méaquina apagada y con los cables
soldadura desconectada. La tension de alimentacion debe coincidir con la tension
indicado en la placa de datos técnicos colocada en el producto. Utilizar el

méaquina en un sistema cuyas caracteristicas de proteccion y suministro de energia
(fusible y / o diferencial) son compatibles con la corriente requerida para
funcionamiento, para mas detalles ver los datos mostrados en la placa pegada al
maquina. La maquina de soldar esta equipada con un dispositivo de compensacion de
voltaje. fuente de alimentacion que permite que la maquina funcione normalmente
también cuando la tensién de alimentacion fluctua + 15% con respecto a la tensién
nominal.

PROTECCION CONTRA SOBRE TEMPERATURA

Importante: Cuando la maquina de soldar se utiliza mas alla de sus especificaciones,
esta protegida por un dispositivo que corta la fuente de alimentacién para permitir que
se enfrie. Alli La placa del inversor esta apagada incluso si los ventiladores contintan
funcionando para enfriarse i circuitos. En este caso no es posible soldar.

PUESTA EN MARCHA DEL PRODUCTO
Advertencia: leer el manual de uso y usar todas las precauciones necesarias para
evitar todos los riesgos relacionados a la soldadura.

DESCRIPCION. (FIG B-1):

P14B P12 P14A P11 P6C
Po | pg | P13 P10 |P6A
/28 I
138 A
o
O O
SX DX o— P5A
S =0 P6B
O P4

P1 P2

P1.
P2.
P4.
P5A.
P6A.
P7A.
P8.
P9.
P10.
P11.
P12.
P13.
P14A. Pantalla DX -

Perilla de velocidad de alambre (MIG) / Amp (MMA / TIG LIFT)
Perilla de ajuste de tension (MIG) / Fuerza del arco (MMA)
Botdn de alimentacion rapida de alambre
Boton MIG / TIG / MMA

LED MMA - P6B.LED TIGLIFT -
LED2T - P7B.LEDA4T

LED de proteccién térmica

LED ON

LED DE FUERZA DEL ARCO

LED de voltaje (MIG)

LED de amperios (MMA / TIG LIFT)

LED velocidad de hilo

P14B. Pantalla SX

P6C. LED MIG

(Traduccidn de instrucciones originales)

Procedimientos de ins@alacién:
MIG / MAG INSTALACION: (FIG A-2):

1.

2.
3.

~

Apague la maquina de soldar.

Conecte la botella de gas (A).
Conecte el conector dinse de la pinza de tierra (B) al negativo "-"y
el cable de gas / no gas (C) al enchufe positivo "+" positivo.

Abra el panel lateral e inserte el cable en el compartimiento de la

maquina, luego inserte la bobina en el soporte del carrete y apriete.

Inserte el cable en el cable de arrastre para que se adhiera a la
ranura del rodilo (ATENCION: el rodillo tiene dos ranuras: al girar el
rodillo puede elegir la ranura adecuada de acuerdo con el diametro del
cable que desea usar). Cuando se cambia el diametro del alambre, es
necesario cambiar tanto el rodillo como la punta de contacto (la parte
final de la antorcha de la que se ve que sale el hilo).

Desatornille el extremo de la antorcha (boquilla) y la punta de

contacto para facilitar el paso del cable.

Cierre la puerta. Encienda la maquina de soldar.

Presione la tecla (P5A) [MMA/TIG LIFT/MIG] hasta que se encienda el

LED MIG (PGA).

Presione el boton de carga de alambre en el panel (P4) hasta que el

alambre salga de la antorcha.

Ajuste el voltaje de soldadura con el boton (P2), la velocidad del
cable con el boton (P1).

Fig. A-2

o
===

MIG ALUMINIO: (Modelos esperados de conector euro)

Para la soldadura MIG con alambre de aluminio, es necesario preparar la
magquina con el KIT DE SOLDADURA DE ALUMINIO adecuado, compuesto
por funda de teflon, broca y rodillo. Proceda ahora como se presenta en el
parrafo "MIG". En este caso use argén puro.



MOG INSTALACION (NO GAS) (FIG A-3):

Apague la maquina de soldar

INSTALACION de TIG LIFT AUTOMATIC (FIG A-5):

1.

Apague la maquina de soldar

2. Conecte el cable de gas / nogas (C) a la toma negativa "-" negativa 2. Conecte el con_ector dinse de la pinza de tierra (B) al po_sitivo "+
y el conector de conexion a tierra (B) a la toma positiva "+" positiva. y el conector dinse de la antorcha (H) al conector negativo *-" del
3. Realice los pasos 5-11 segun la instalacion de MIG / MAG. soldador -
3. Conecte el conector del tubo de gas de la antorcha al cilindro (A).
Fig. A-3 4. Encienda la maquina de soldar.
5. Presione la tecla (P5A) [MMA/TIG LIFT/MIG] hasta que se encienda
el LED TIG LIFT (P6B).
Girando la perilla (1) para ajustar la corriente durante el proceso de
soldadura.
Touch F | tocar con el electrodo el metal que
se quiere soldar
Li¢t g evantar el electrodo de 2 a 5mm
N2 TJ del metal que se quiere soldar
Fig. A-5
Instalacion MMA (FIG A-4):
1. Apague la maquina de soldar
2. Conecte el conector dinse de la abrazadera de tierra (B) al conector
dinse negativo "-"y el conector dinse del soporte del electrodo (1) al
conector positivo "+" de la maquina de soldadura. Inserte el electrodo en
el soporte del electrodo (I); El diametro y el tipo deben elegirse de acuerdo
con la corriente de soldadura y el espesor y el tipo de pieza a soldar. !
Encienda la maquina de soldar. i
3. Presione la tecla (P5A) [MMA/TIG LIFT/MIG] hasta que se encienda el
4. LED MMA (P6A). Gire el botén derecho (P1) para ajustar la corriente de
soldadura.
5. Para usar los diversos tipos de electrodos, siga las polaridades indicadas
en el paquete que contiene los electrodos.Attenzione. In questo momento
sulle pinze di saldatura sara presente una tensione.
Fig. A-4 -]

SOLUCION DE PROBLEMAS

PROTECCION TERMICA

En caso de sobrecalentamiento del equipo se ilumina el LED amarillo que
indica la intervencion de la proteccion térmica, cuando el LED se apaaa se
puede soldar de nuevo. (P8).

MANTENIMIENTO
El mantenimento del equipo debe ser hecho por persona
calificada y que conozca la norma IEC 60974-4.

RAZONES

SOLUCION

. La rosca no avanza
cuando gira la rueda
motriz.

Suciedad en la punta de la
boquilla de la guia del hilo
La friccién del decoiler es
excesiva.

antorcha defectuosa

° Soplar con aire
e  Aflojar
° Compruebe la funda de la guia del hilo

e  Alimentacion de hilo: Boquilla de contacto defectuosa . Reemplazar
presencia de clics o Quemaduras en la boquilla de . Reemplazar
intermitencia. contacto. . Limpiar
Suciedad en la ranura de la rueda . Reemplazar
motriz
surco en la rueda motriz
desgastada
e  Arco apagado Mal contacto entre la pinza de e  Apretar la abrazadera y comprobar
masa y la pieza de trabajo. e Limpiar o sustituir boquillas de contacto y guia.
e  Cable de soldadura Mal contacto entre la pinza de e  Limpiar las incrustaciones.
poroso masa y la pieza de trabajo. e Ladistancia entre la antorcha y la pieza debe ser de
Distancia incorrecta o inclinacion 5-10 mm;
de la antorcha . La inclinacion no inferior a 60 ° con respecto a la
Muy poco gas pieza.

Partes humedas

° Incrementar la cantidad.
° Secar con una pistola de aire caliente u otros

repentinamente
después de un uso
prolongado

medios.
. La maquina deja de La maquina se ha sobrecalentado . Deje que la maquina se enfrie durante al menos 20-
funcionar debido al uso excesivo y ha 30 minutos.

intervenido la proteccion térmica.
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DEUTSCH |

PRODUKTBESCHREIBUNG

Dieses Gerat ist ein Gleichstrom (DC) Wechselrichter-Generator geeignet fiir

MIG / MAG / MOG, E-Hand-Elektrode und WIG-LIFT-SchweiRen durchfihren. Vielen
Dank auf Invertertechnologie, die eine hohe Leistung erméglicht Bei gleichzeitig
reduzierten Abmessungen und Gewicht ist die SchweiBmaschine tragbar und einfach
zu handhaben. Uber die Frontplatte ist es mdglich, die Parameter von Schweilen.
Das Schweilgerat verfiigt iiber eine Uberspannungsschutzschaltung, Uberstrom und
Uberhitzung.

INSTALLATION

Die Installation muss von qualifiziertem Personal unter Einhaltung der Norm IEC
60974-9 sowie nationale und lokale Vorschriften. Die Aufhebung des Maschine muss
mit dem Griff an der Oberseite des done Produkt. Dieser Vorgang muss bei
ausgeschalteter Maschine und mit Kabeln durchgefiihrt werden Léten getrennt. Die
Versorgungsspannung muss der Spannung entsprechen auf dem am Produkt
angebrachten technischen Datenschild angegeben. Verwenden Sie die Maschine an
einem System, dessen Stromversorgungs- und Schutzeigenschaften (Sicherung

und / oder Differenzial) sind kompatibel mit dem erforderlichen Strom fiir Bedienung,
fiir weitere Details siehe die Daten auf dem Schild am Maschine. Das Schweilgerat
ist mit einer Spannungskompensationseinrichtung ausgestattet Stromversorgung, die
einen normalen Betrieb der Maschine ermdglicht wenn die Versorgungsspannung um
£ 15 % gegenliber der Nennspannung schwank.

UBERTEMPERATURSCHUTZ

Wichtig: Wenn das Schweilgerat auerhalb seiner Spezifikationen verwendet wird,
ist es geschitzt durch ein Gerét, das die Stromversorgung unterbricht, damit es
abkuhlen kann. Dort Wechselrichterplatine ist ausgeschaltet, auch wenn die Liifter
zum Kuhlen weiterlaufen i Schaltungen. Schweillen ist in diesem Fall nicht maglich.
VERWENDUNG

Achtung: Beachten Sie die allgemeinen VorsichtsmaRnahmen im Handbuch
ALLGEMEINER TEIL, bevor Sie das Schweilgerat in Betrieb setzen. Lesen Sie die
Risiken, die mit dem Schweil-Prozess verbunden sind, sorgfaltig durch.

BESCHREIBUNG. (FIG A-1):

P14B P12 P14A P11 P6C
Po |pg | P13 P10 |P6A
74513 N
O
O O
sX DX Oo— P5A
O— =0 © P6B
| @ O Bl P4
& )
P1 P2

P1.  Drahtgeschwindigkeitsknopf (MIG) / Amp (MMA / TIG LIFT)
P2.  Spannungseinstellknopf (MIG) / Lichtbogenkraft (MMA)

P4.  Schnelle Drahtvorschubtaste

P5A. MIG/TIG / MMA Taste

P6A. LED MMA P6B. LED TIG LIFT
P7A. LED2T - P7B.LED4T

P8. Led Warmeschutz

P9. LEDON

P10. LED ARC FORCE

P11. LED Spannungs (MIG)

P12. LED Amp (MMA/TIG LIFT)

P13. LED Drahtgeschwindigkeits

P14A. Anzeige DX - P14B. Anzeige SX

P6C. LED MIG

(Ubersetzung von Originalanweisungen)

Installationsverfahren:
Installation MIG/MAG: (FIG A-2):

1. Das SchweiBgerat ausschalten.
Verbinden Sie die Gasflasche (A).
Verbinden Sie den Dinse Stecker der Masseklemme (B) am negativen
Dinse Stecker “-“ und den Kabel Gas/ No Gas (C) am positiven Dinse Stecker “+".

4. Offnen Sie das Seitenpanel und fiihren Sie den Draht in das Maschinenfach
ein, die Spule in den Rollenhalter einsetzen und festziehen.

5. Setzen Sie den Draht in der Drahtzufihrungsrolle ein, so dass er an der
Furche der Rolle haftet. (ACHTUNG: die Rolle hat zwei Furchen: Durch
Drehen der Rolle kann die passende Furche entsprechend dem
Durchmesser des zu verwendenden Drahtes gewahlt werden). Wenn der
Durchmesser des Drahtes geédndert wird, mlssen sowohl die Rolle als
auch die Kontaktspitze (das Endteil des Brenners, aus dem der Faden
herauskommt) ausgetauscht werden.

6. Das Ende des Brenners (Diise) und die Kontaktspitze abschrauben, um den
Durchgang des Drahtes zu erleichtern.

SchlieRen Sie das Seitenpanel. Schalten Sie das Schweilgerét ein.
Driicken Sie die (P5A) [MMA/WIG LIFT/MIG] -Taste, bis die MIG-LED (P6A)
leuchtet.

9. Dricken Sie die Drahtladetaste an der Verkleidung (P4), bis der Draht aus der
Pistole kommt.

10. Stellen Sie die Schweiflspannung mit dem Knopf (P2), die
Drahtgeschwindigkeit mit dem Knopf (P1).

Fig. A-2

o
=a=a ==y
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MIG ALUMINIUM: (Erwartete Modelle des Euro-Steckverbinders)

Zum MIG-Schweillen mit Aluminiumdraht ist es erforderlich, die Maschine mit
dem entsprechenden ALUMINIUM-SCHWEISS KIT, welches Teflonmantel,
Kontaktspitze und Rolle enthélt, vorzubereiten. Fahren Sie fort wie im
Abschnitt "MIG" beschrieben. Verwenden Sie in diesem Fall reines Argon.



Installation MOG (NO GAS) (FIG A-3):

1.
2.

3. Fihren Sie die Schritte 5-11 gemaR der MIG / MAG-Installation aus.

Das Schweigerét ausschalten.

Verbinden Sie den Kabel Gas/ No Gas (C) am negativen Dinse Stecker “-

Installation WIG LIFT: automatisch (FIG A-5):

1.
“ 2.

und den Dinse Stecker der Masseklemme (B) am positiven Dinse Stecker “+”.

Fig. A-3

Installation MMA (FIG A-4):

1.
2. Verbinden Sie den Dinse Stecker der Masseklemme (B) am negativen Dinse
Stecker “* und den Dinse Stecker des Elektrodenhalters (I) am positiven Dinse
Stecker “+” des Gerates. Die Elektrode in den Elektrodenhalter einfiihren (I); der
Diameter und die Elektrodenart in Funktion des Schweilistromes, der Dicke und

o

Das Schweiflgerat ausschalten.

Art des zu verschweiflenden Stiicks auswahlen.

Das Schweiflgerat einschalten.

Driicken Sie die (P5A) [MMA/WIG LIFT/MIG] -Taste, bis die MMA LED (P6A)
aufleuchtet. Drehen Sie den rechten Knopf (P1), um den Schweiflstrom

einzustellen.

Um die verschiedenen Arten von Elektroden zu verwenden, befolgen Sie die
auf der Elektrodenverpackung angegebene Polaritat.
Achtung: In diesem Moment liegt eine Spannung an den Schweiltklemmen an.

P w

Das Schweilgerat ausschalten.
Verbinden Sie den Dinse Stecker der Masseklemme (B) am
positiven Dinse Stecker “+* und den Dinse Stecker des

Brenners (H) am negativen Dinse Stecker “-” des Gerétes.
Verbinden Sie den Stecker des Brennergasschlauchs an der Gasflasche (A).
Das Schweilgerat einschalten.

Driicken Sie die (P5A) [MMA/WIG LIFT/MIG] -Taste, bis die WIG LIFT-
LED (P6B) aufleuchtet. Drehen Sie den Knopf (1), um den Strom
wahrend des Schweilvorgangs einzustellen.

Mit der Elektrode das Werkstuick

Touch r |
beriihren

Die Elektrode vom Werkstiick ungefahr
2-5mm anheben Nach dem Schweifen
vergessen Sie nicht das Gerat
auszuschalten und das Ventil der
Gasflasche zu schlieflen.

Litt 1

\\@TJ

Fig. A-5

UBERHITZUNGSSCHUTZMASSNAHMEN

Wenn die Maschine fiir eine Reihe sehr harter Arbeit verwendet
wird, muss eine Sicherheitseinrichtung die Maschine vor
méglicher Uberhitzung schiitzen. Der Betrieb dieser Schutz-
Vorrichtung wird durch das gelbe LED angegeben.(P8).

WARTUNG
Alle Wartungsarbeiten miissen von qualifiziertem Personal unter
Einhaltung der Norm (IEC 60974-4) durchgefiihrt werden.

FEHLERBEHEBUNG
URSACHE BEHEBUNG
e Der Draht wird nicht e  Schmutz an der Spitze der . Mit Luft blasen
vorwarts getrieben, wenn Drahtfiihrungsdise . Losen

das Antriebsrad dreht

Die Reibung der Antriebsrolle ist
zu hoch
Defekter Brenner

e  Den Drahtfihrungsmantel tberprifen

e Drahtzufuhr: unregelmaRig
oder mit Unterbrechungen

Defekte Kontaktdiise
Verbrennungen an der
Kontaktdise

Schmutz auf der Rille des
Antriebsrads

Rille des Antriebsrads verbraucht

Ersetzen
Ersetzen
Reinigen
Ersetzen

e Lichtbogen ausgeschalten

Schlechter Kontakt zwischen
Masseklemme und Werkstlck

. Die Klemme festziehen und prifen
. Kontakt- und Fiihrungsdisen reinigen oder ersetzen

e Pordse Schweil’naht

Schlechter Kontakt zwischen
Masseklemme und Werkstulick
Falscher Abstand oder Neigung
des Brenners

Zu wenig Gas

feuchte Werkstlcke

. Die Verkrustungen reinigen

. Der Abstand zwischen dem Brenner und dem
Werkstuck muss 5-10 mm betragen.

e  Die Neigung nicht weniger als 60 ° in Bezug auf das
Werkstuick

. Die Gasmenge erhdhen

. Mit einer HeiRluftpistole oder anderen Mitteln

auf zu arbeiten

trocknen
e Die Maschine hort plétzlich e  Die Maschine ist wegen e Das Gerat mindestens 20-30 Minuten abkihlen
nach langerem Gebrauch Ubermafigen Gebrauch uberhitzt lassen

und der Warmeschutz hat

eingegriffen
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PYCCKWV |

OMUCAHME NPOOYKTA

O10T Nprbop NpeacTaBnsieT coboi MHBEPTOPHbIN reHepaTop NOCTOSHHOIO TOKA,
noaxoaALLmiA Ans BeinonHaTb ceapky MIG / MAG / MOG, anektpogom MMA u caapky
TIG LIFT. Cnacu6o k MHBEPTOPHOI TEXHONMOTUK, 4TO 06ECNEYMBAET BbICOKYHD
npou3BoauTensHoCTL CoxpaHsis Hebonblune pas3mephbl 1 BEC, CBApOYHbIA annapat
nopTaTuBeH ¥ npocT B obpaLleHni. Yepes nuLeByo naHenb MOXHO HAcTPOUThL
napameTpbl cBapka. CBapoyHbIA annapaT UMeeT CXeMy 3alUuTbl OT NepeHanpsikeHus,
neperpy3ka no ToKy 1 neperpes.

MOHTAX

YcTaHoBKa JOMKHA BbIMOMHATHCS KBANMMULMPOBAHHBIM NEPCOHANOM B COOTBETCTBUM
c Cranpapt IEC 60974-9, a Takke HauMoHanbHble M MeCTHble npasuna. CHaTue
MaLUMHa AOIKHA BbIMONHATLCS C MOMOLLBH PyYKM, PaCroNOXeHHON B BEPXHEN YacTu
npoayKT. OTa onepavuyst AOMKHa BbIMOMHATLCS MPY BbIKIIOYEHHOM arperaTe 1 ¢
MOAKMKOYEHHBIMY KabensamMu. NPUMNoi OTKMIOYEH. HanpskeHne NUTaHUs JOMKHO
COOTBETCTBOBATb HANPSKEHWIO Yka3aHa Ha Tabnuuke C TEXHUYECKUMM JaHHbIMY,
pacnosnoxeHHol Ha npogykTe. Mcnonb3oBath MalLMHa B CUCTEME, TUTAHUE U
XapaKTepuUCTMKM 3aLLuTbl KOTOPOW (MpegoxpaHuTens 1 / unu guddepeHupan)
COBMECTUMbI C TOKOM, HEOOXOMMBIM AMs SKCnnyaTtaLym, Ans nonyyeHus bonee
noapoBHoN MHhopMaLM CM. AaHHble, yka3aHHble Ha Tabrnudke, MPUKPENNEeHHON K
malumHa. CBapoyHbIi annapat 06opyAoBaH yCTPOMCTBOM KOMMEHCALN HAMPSKEHNS.
WCTOYHWK NUTAHNS, KOTOPBIN NO3BONSET MalLMHe paboTaTbh HOPManbHO Koraa
HanpsikeHne nuTanus konebnetcs Ha + 15% OTHOCUTENBHO HOMUHANBHOTO
HanpsKeHs.

3ALLMTA OT NEPErPEBA

BarkHO: ecnu cBapOYHbIi annapat UCToNb3yeTCs HE MO Ha3HAYEHNIO, OH 3aLLMLLEH
YCTPOWCTBO, KOTOPOE OTKMKYAET NUTaHNe, YTobbl JaTb eMy OCTbITh. Tam nnata
VHBEPTOPA BbIKMIOYEHA, jake eCni BEHTUNATOPbI NPOJOITKAIOT OXNaXaaThbCs.
cxembl. B aToMm cnyyae cBapka HEBO3MOXHa.

MCNONb30BAHUE AMMAPATA

BHumatne: Mepen Havanom paboTbl BHUMATENBHO NPOYTUTE MHCTPYKLMIO MO
©e30MacHOCTY 1 U3y4nTE BCE PUCKY, CBSA3AHHBIE C MPOLIECCOM CBapKY.

OMUCAHMUE. (FIG B-1):

P14B P12 P14A P11 P6C
Po | pg | P13 P10 |P6A
i i
EEIE N
o
O O
SX DX o— P5A
S SEe P6B
O i P4

P1 P2

P1.  Pyuka ckopocTvt nogaum nposonoku (MIG) / Amp (MMA / TIG LIFT)
P2.  Pyuka perynuposku HaTshkeHns (MIG) / Arc Force (MMA)

P4.  KHonka BbICTpoit nofayn npoBonoky

P5A. Knonka MIG / TIG / MMA

P6A. Ceetognog MMA - P6B. Ceetoauog TIG LIFT - P6C. Ceetognog MIG
P7A. Csetognon 2T - P7B. Ceetoawopn 4T

P8.  Csetoanoa TennoBoi 3awuTsl

P9. Csetoguon ON

P10. Csetoaunogn ARC FORCE

P11. Csetoauop HanpskeHus (MIG)

P12. Ceetoaunog amnep (MMA / TIG LIFT)

P13. Ceetoaunop ckopocTi NpoBoaa

P14A. Qucnnen DX - P14B. ucnnei SX
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(MepeBog MHCTPYKLMK)

lMogroTtoska k paboTe:
MoaroToBka annapata ans pa6otbl B pexume MIG / MAG: (FIG A-2):
1. BblkniounTe CBAPOYHbIN annapar.

2. TopacoepuhuTe rasoBbii 6annoH (A).

3. Togkntounte 3axxum Maccesl (B) k oTpuLiaTeNbHOMY pasbemy «-», a CBapOYHbIi
kabenb (C) - kK NONOXUTENBHOMY «+» pa3bemy.

4. OtkpoliTe GOKOBYIO NaHeMb W BCTaBbTE KaTyLLUKy C MPOBONOKOV B AepXKaTenb
6apabaHa v 3akpenuTe ee.
5. BcTaBbTe NPOBOMOKY B HANPaBMSAIOLLYIO Tak, YToObl OHa Npumerana k kaHaBke

npwxumHoro pornvka (BHUMAHWE: ponuk nmeeT aBe kaHaBKu: NOBOpaymBas
PONVK, Bbl MOXeTE BblbpaTh kaHaBKy, COOTBETCTBYHLLYIO AMaMeTpy
1CrIoNb3yeMoil BamMy NpoBomokm). Mpu M3MeHeHUM AnameTpa npoBONoKM
HeobX0AMMO 3aMEHNTb Kak kaHaBKy pomvka, Tak 1 KOHTaKTHBIA HaKOHEYHWK
(HaKOHEe4HMK CBapOYHOTO NUCTOMNETA, YePe3 KOTOPbINA BbIXOAUT MPOBOMOKA).

6. [1ns nérkoro NpOXOoXaEeHUs NPOBOOKM CHUMMTE COMIO CBAapO4HOTO

NUCTONETA W KOHTAKTHBIA HAKOHEYHNK.

3akponTe gBepuy. BkniounTe cBapoyHbI annapar.

Haxumaire knasuwy (PSA) [MMA/TIG LIFT/MIG], noka He 3aroputcst

ceetoaunog MIG (P6A).

9. Haxumarite kHoMKy 3arpy3ku NpoBosok Ha obTekatene (P4), noka
MpOBOJIOKA HE BbIMAET U3 NUcToneTa.

o~

10.  Otperynupyitte CBapoOUHOE HaNpPsHKeHMe C MOMOLLbIo pyyky (P2), ckopocTb
nofa4n NpoBOMOKM C NOMOLLbHO Pyyki (P1).

o
=a=a=a=y

CBAPKA AJITIOMUHUA B PEXXUME MIG: (Oxunaaembie Mogenu eBpo pasbema)
[ns ceapku MIG ¢ antoM1HUEBOI NPOBOJIOKOI He0BX0AMMO NOATOTOBUTL annapart ¢
nomoLupto cooteTcTaytowero KOMIMINEKTA ANA CBAPKA AJIIOMUAHUA,
COCTOSLLEro 13 TecproHOBOrO pykaBa, cBepna v ponvka. [lanee cnegymre
VHCTPYKLUMSIM, Yka3aHHbIM B pasgene «MIGy. [ing gaHHoro pexuma ceapki
CNOMb3YNTE YACTbIV aProH.



Caapka B pexvme MOG (BE3rA30BASA CBAPKA)(FIG A-3):

1.
2.

w

3aXUM Macchl (B) k NONOXMTENBHOMY «+» pasbemy. 2. TMopkniounTe 3axmum mMaccsl (B) k noNoXuTENbHOMY «+» pasbéMy, a AepKaTenb
BbinonHuTe warm 5-11 cornacHo yctaHoske MIG / MAG. anexTpoga (H) - k oTpuatensHomy «-» pagbemy annapara.
- 3. TopcoeanHnTe ra3osblit WnaHr k 6annoHy (A).
Fig. A-3 4. BKMK0YMTE CBAPOYHbIil annapar.
5. Haxumaitte knasuiy (P5A) [MMA/TIG LIFT/MIG], noka He 3aroputcs CBeTOANOA
TIG LIFT (P6B). MoBopaunsas py4ky (1), ycTaHOBKTE TOK BO BpEMS npoLiecca
CBapKM.
Touch r [TpUKOCHUTECH 3MEKTPOAOM
K MOBEPXHOCTM 3ar0TOBKM.
Li¢t : MpunogHUMMTE 3anekTpog Ha 2-5 Mm oT
N TJ MOBEPXHOCTM 3ar0TOBKY.
MoproToBka annapara ansa pa6otsi B pexume MMA: (FIG A-4):
BbikriounTe cBapoYHbIi annapar
lMoakntounTe 3axum Macebl (B) k oTpuuaTensHoMy «-» pasbeémy, a pasbem
pepxatens anektpoaa (I) - k nonoxutensHoOMy «+» pasbeMy annapara.
BcraBbTe anekTpog B Aepxatens (1); avameTp v Tvn anekTpoga noabupaiotes
C Y4ETOM MOLLHOCTM annapata W TOMLMHbI CBapuBaEMOrO 13aenis.
Bkntounte cBapoyHbIi annapar. |
Haxumaiite knasuwy (P5A) [MMA/TIG LIFT/MIG], noka He 3aroputcs 3
ceetogvog, MMA (P6A). MosepHuTe npasyio pyuky (P1), 4Tobbl ycTaHOBUT i
CBaPOYHbIN TOK.
IMpu ncnonb3oBaHWM pasnUyHbIX TUMOB 3MEKTPOLOB COBNIoAaTe NONSPHOCT,
yKa3aHHYI0 Ha ynakoBKe Ans SNeKTPOAOB.
BHumanue! B 3T0T MOMEHT Ha pa3bemax bydeT npucyTCTBOBaTb HAMPSBKEHME.
Fig. A-4
‘ P
i
i TEPMO3ALLMTA
[Mpy BnNUTENBEHOM UHTEHCUBHOM UCMONb30BaHWK cpabaThiBaeT YCTPONCTBO
TEPMO3aLLMThI, 3aLLMLLAloLLEee annapat OT NeperpeBa, 1 3aropaeTcs KenTbii
ceetoanoa (LED). Mocne oxnaxaenns annapata uHAUKkaTop neperpesa
BbIKIMIOYNTCS, YKa3biBasi Ha BO3MOXHOCTb NPOACIKEHNs cBapku. (P8).
OBCINYXUBAHUE
TexHnyeckoe 06CMyXmMBaHNE U PEMOHT JOMKHbI BbIMONHATHCS TOMBKO
KBanMMULMPOBaHHbBIM NEPCOHaNoM B COOTBETCTBIN C Hopmon (IEC 60974-4).
BO3MOXHbIE HEMCITPABHOCTU U CNOCOBbI UX YCTPAHEHUA
HencnpaBHocTb MpunyntHa Cnocob ycTpaHeHus
Hetr nogau  nposoroku npu | e 3arpssHeHWe Comma UM HaKOHEYHNKa . lMpopyiiTe cxaTbiM BO3AYXOM, 3aMEHUTE HAKOHEYHMK
noBOpoTE ponuka e OPUKUMOHHBIM TOPMO3 B  LUTATMBE 3aTAHyT . OcnabbTe TopMo3

BbIKknouMTE CBApOYHbIA annapar.
MoacoenmHuTe cBapOYHbIN Kabenb (C) k OTpULATENBHOMY PasbEMy «-», a

MogrotoBka annaparta ansA pa6otbl B pexume TIG LIFT:
aBTomatuyeckas (FIG A-5):

1.

BbIKItounTe CBAPOYHbIN annapar.

CJIULLKOM CUNbHO

0bpabaTbiBaeMbIM U3aEnMeM

e HeucnpaBHOCTb CBAPOYHOTO NMUCTONETa e [lpoBepbTe nofavy npoBOMOKM
HeperynspHoe noctynnetue o [loBpexpeHne HakoHe4HWKa e 3ameHuTe HaKOHEYHMK
NpOBONIOKM o O60XCKEHHBIN HAKOHEYHMK e 3ameHnTe HaKOHEYHNK

e 3acopeHue kaHaBKi MPUBOAHOTO PONMKa e [lpouncTute KaHaBKy

e 3Hoc porvka e 3amenuTe ponuK
Ortcyrctaue aym e [InoXoil KOHTAKT Mexay 3aXMMOM MacChl W e 3akpenuTe 3aX1M W NPOBEPbTE COEANHEHNE

I'IpoqmcwlTe, 3aMEeHNTE HAKOHEYHMK 1/ Unu conmo

CBapouyHbIif LLIOB NOPUCTBIN

HenpasunbHoe paccTosHie Mexay CBapO4HbIM
nucToneTom W/ Wnn HenpaBWMbHbIA Yron HaKMoHa
N0 OTHOLLEHMIO K 0BpabaTbiBaeMoMy U3aeniio

CnuwwKoM ManeHbKIA NOTOK rasa
BnaxHoe obpabaTtbiBaemoe n3genvie

PaccTosiHue Mexay HakoHeYHWKoM 1 obpabaTbiBaembiM
130enuem JOomKHO cocTaBnaTh 5 — 10 MM. Yron HaknoHa
nonmxeH ObiTb 60°

YBenuybTe NOTOK rasa

BbicyLunTe C MOMOLLbI0 YCTAHOBKW ropsivero Boayxa

CBapoyHblil annapat BHe3anHo
npekpallaeT paboty nocne
LNUTENBHOTO MCNONb30BaHNS

MeperpeB  CBapOYHONO
MpeBbiLLEHNs paBboyero Lukna

annapara

n3-3a

He Bobikntovaiite Baw annapar. MogoxauTe B Tevermre 20/30
MMHYT, NOKa OH OCTbIHET
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1
PARAMETRI DI OPERAZIONE - OPERATING PARAMETERS - PARAMETRES DE FONCTIONNEMENT- PARAMETROS OPERATIVOS - BETRIEBSPARAMETER I

NAPAMETPbI PABOTbI

MMA
Electrode size [mm] 1,6 2,0 2,5 3,2 4,0 5,0
Rutile 30-55 A 45-70 A 50-100 A 80-130 A 120-170 A 150-250 A
AWS E6013
Basic 50-75 A 60-100 A 70-120 A 110-150 A 140-200 A 190-260 A
AWS E7018
Stainless Steel
WS £308 25-35 A 30-60 A 40-80 A 70-100 A 90-140 A
Cast Iron
AWS E307 40-80 A 70-100 A 80-140 A 90-170 A
TIG
i o | I>A) (Lmin)
!(mm) mm MIN MAX
0.5 1.0 35-40 4-6
0.8 1.0 35-45 4-6
1.0 16 40-70 5-8
1.5 1.6 50-85 6-8
2.0 2.0-2.5 80-130 8-10
3.0 2.5-3.0 120-150 10-12
MIG
Shielding Gas Wi 24qa. 22qa. 20ga. 17ga. 14qa. 1/8" 5/36" 1/16" 1/4"
Wire Type | (2030 CRR D,"et (0.617mm) | (0.8mm) | (1.0mm) | (1.5mm) | (2.0mm) | (3.0mm) | (4.0mm) | (5.0mm) | (6.0mm)
Flow Rate) WRMELSE | vk V/A V/A V/A V/A V/A V/A V/A V/A
0.6/.024" [ 15.0/40 | 15.7/50 | 16.5/65 | 18.5/90 | 20/115 | 20.7/130 s - -
;gggé‘a} 0.8/.030" = 16.0/50 | 16.5/65 | 17.5/80 | 19/110 | 20.5/140 | 22.0/160 = -
— 1.0/.040" - - 17.0/65 | 18.0/85 | 19.5/105 | 21.0/145 | 22.5/170 | 23.5/200 | 25.0/220
0lld WiIn
E 0.6/.024" | 15.6/40 | 16.5/50 | 17.3/65 | 19.2/100 | 21.5/115 | 21.6/130 — - —
100%C02 | 0.8/.030" — 16.5/50 | 17.0/65 | 18.0/80 | 20.5/110 | 21.5/140 | 23.0/160 - -
1.0/.040" — - 17.5/65 | 18.5/85 | 20.0/105 | 21.5/145 | 23.5/170 | 24.5/200 | 26.0/220
" a 0.8/.030" - - 15.5/50 | 16.5/70 | 19.0/100 | 21.5/130 — — _
X-Cor =
Uit 10/040" | = - - 16.5/70 | 19.0/100 | 22.0/135 | 23.5/165 | 245/200 |  —




(D' Schema Elettrico Elektrisk ordning (EE) Rihma Paigaldamine Seadme
B Electrical Schema fIN Electric skeema (1) Elektriniai schema
@ Schéma Electrique RU auarpamma Elektrik Sema '
' O) Esquema Eléctrico PL Schemat Blokowy Elektrischschema il el Jakada '
: Esquema Elétrico @R HAekTpIKS Zxripa Elektricna shema
: (D) Schaltplan (@ Elektricka schéma Elektri¢na shema :
: (D) Elektrische Schema (8D Elekirické schéma @ EnektpuuHa Liema .
. MO Elektrisk Schema 5K Elektricka schéma Schema electrica :
E @ Elektriskt schema @ Elektriska shéma Enextpuyecka cxema E
OUTPUT
MIG
CONNECTION
OUTPUT +
L OUTPUT -
o———-AC3 AC1
TORCH
N EMI FILTER
——AC4 AC2 CN4 BUTTON
CN1 CNS5 CN9 CN2 CN8
PE
FAN1 24V M
WIRE FEEDER
{ } CN404 CN2
FAN2 24V EB8 EEE
O]




Elenco pezzi di ricambio
Spare Parts List

Liste pieces detachees

Lista Piezas de Repuesto
Lista Pegas de reposicao
Lijst van reserve-onderdelen
Ersatztelliste

Reservedeler List

Reservdelslista

Liste over reservedele
Varaosaluettelo

Cnucok 3anacHbIX YacTen
Lista czesci zamiennych
KatdAoyog avTaAAaKTIKWV
Seznam nahradnich dila
Zoznam nahradnych dielov
Seznam Rezervni deli

Rezerves dalu saraksts

Varuosade nimekiri
Atsarginés dalys sgrasas
Yedek parca listesi
S kb il
Spisak rezervnih delova
Popis rezervnih dijelova
CoppxuHa Ha pe3epBHU OernoBu |
Lista de piese de schimb

Cnucuk c pe3epBHU YaCcTu

To request spare parts, please indicate:
product code, serial number, spare part number.

@ Dpour demander des piéces de rechange, veuillez indiquer:

le code du produit, le numéro de série,le code du piéce de rechange.

@ Per richiedere i pezzi di ricambio serve indicare:
codice del modello, numero di matricola, codice del ricambio.
@ Para pedir repuestos, por favor indicar:
codigo del producto, su nimero de serie y niumero del repuesto.
Para pedir acessoérios, por favor indicar:
cédigo do produto, nimero de série e nimero do acessorio
@ Voor het aanvragen van onderdelen graag productcode,
serienummer en onderdeelnummer aangeven.
@ Um Ersatzteile zu bestellen, geben Sie bitte folgendes an:
Pr Serienr Er ilcod

For & be om reservedeler, vennligst oppgi:

ser , reser

For att bestélla reservdelar, vanligen ange:

@ Pyyda varaosia ilmoittamalla: Malli, sarjanumero ja varaosanumero.

YT06bI 3aNPOCKTE 3anacHble YacTH, yKaxuTe:
KOA1 NPOAYKTA, CEPUItHBIA HOMEP, HOMEp 3aNnacHo YacTy.

Aby i¢ czesci i potr y;
numer kodu modelu, numer seryjny yny i kod czesci

MNa va InTRoEeTe avTaAAKTIKG, TTAPAKOALW OTTWG SWOETE:
KW3IKO TTPOoiovToG, OEIPIOKS apIBHs Kal apiué avTaAAaKTIKOU.
@ Kérjen potalkatrészeket, kérjiik, jelezze:
Tipusszam, sorozatszam, pétalkatrész szam.
@ Pro vyzadani nahradnich dili uvedte:
¢islo modelu, sériové ¢islo, ¢islo nahradniho dilu.
Na vyziadanie nahradnych dielov uvedte:
Cislo modelu, sériové Cislo, ¢islo nahradnej diely.
Rezerves dalu pasatiS$anai lidzu noradiet:
iekartas kodu, sérijas numuru, rezerves dalas kodu.
@ Varuosade taotlemiseks palun markige:

ar for pr ser reser
For at anmode om reservedele, angiv venligst:

Model seri reser

imber, seeri; varuosa number.
@ Atsarginiy daliy uzklausai praSome pateikti:
produkto koda, serijinj numerj, atsarginés detalés numer;.

Pentru a solicita piese de schimb, va rugam sa indicati:
Numaérul modelului, numarul de serie, numarul piesei de schimb.
3a aa nouckate pe3epBHM YacTh, MOMs, ocoyeTe:
Homep Ha Mofiena, cepueH HoMep, HOMepa Ha pe3epBHaTa YacT.
Yedek parga sipariglerinizde;
liitfen Griin kodunu, seri numarasinive yedek parga numarasini bildiriniz.
. Prilikom naruéivanja rezervnih dij molimo ij ¢
Sifru proizvoda, serijski broj, Sifru rezervnog dijela.

d leded. dath

@ Pri narocilu rezervnih delov vas prosimo, da
kodo produkta, serijsko Stevilko, kodo rezervnega dela.

§ ) (2 ) g ) ) kel 0 g S

Rilikom poruéivanja rezervnih delova molimo javite sledece informacije:
Sifru proizvoda, serijski broj, kod rezervnog dela.

@ Prilikom porucivanja rezervnih dijelova molimo javite slijedec¢e informacije:
Sifru proizvoda, serijski broj, kod rezervnog dijela.

@ Koga narcuvate rezervni delovi, navedete gi slednite informatii:
Sifra na proizvodot, seriski broj, kod za rezervni delovi.




Varuosade nimekiri
Atsarginés dalys sarasas
Yedek parca listesi

Elenco pezzi di ricambio
Spare Parts List
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Lista Piezas de Repuesto
Lista Pegas de reposicao
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Cnucok 3anacHbIX YacTen
Lista czesci zamiennych

Lijst van reserve-onderdelen

Ersatztelliste
Reservedeler List
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Seznam nahradnich dila

Zoznam nahradnych dielov
Seznam Rezervni deli
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)
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)

Cnucuk c pe3epBHU YaCcTu

P4
o

Desc

-_—

I = Pannello frontale-retro
GB — Front-back panel

F — Panneau avant-arriére
e — Panel delantero-trasero
PT — Painel frontal

D — Front-Back-Panel

NL — Voor-achterpaneel

NO —Front-bakpanel

SE —Bakre bakpanel
FIN—Etupaneeli

RU —[NepenHsisi 3aHsIs NaHenb
PL —Panel przedni z tytu

GR —[TAaiolo eptrpdg-Triow

<z -Celni panel

SK —Predny panel

sL — Sprednja hrbtna plo$¢a

v — Priek$&jais aizmugures panelis
EE — Esikilje paneel

LT — Priekinis galinis skydelis

T - On arka panel

SA — ualal) duala¥) da 5l

BO —Prednja plo¢a

HR — Prednja straznja
ploca

MAK-[NpegHa nnoya

RO — Panoul frontal-spate|

BG - pepneH naxHen

Front:S03960SP

Back:S03957SP

I = Mantello no—Mantle SK— skryt’ BO — Mantle
3 6B — Mantle SE—Mantel sL— Mantle HR - Plast LeftSO1 7098P
F — Manteau FIN-vaippa W - Mantle MAK— MaHTuja
E - Manto RU— Hakvaka EE— Mantle RO — Manta
PT — Manto PL—-Plaszcz LT — Mantija BG — MaHTus
4 | o - Mantel 6r ~Mavduag ™ - Ort Right: S01707SP
NL - Mantel <z —Mantle SA — Belic
! = Fondo no-Fond SK— Fond BO — Fond
GB — Fund sE—Fond sL— Sklad HR — Fond
F - Fonds FIN-Rahoittaa w - Fonds MAK— DOHZ,
5 £ - Financiar RU—hOHA EE— Fond R0 — Fond S03956SP
PT — Fundo PL — Fundusz T — Fondas BG - hoHp
D - Fonds GR —KepdAaio TR - Fon
NL — Fonds @ —Fond SA — JiseY!
I — Divisore no—divider SK— deli¢ BO — Sestar
GB — Divider SE—delare sL— delilnik HR — Sestar
F — cloison FIN—jakaja v - dalitajs MAK— pasaenysad
6 e - divisor RU-—compas EE— jaotaja RO —compas S03955SP
PT — divisor PL —dzielnik LT — dalytuvas BG - genuten
D — Trennwand GR —OIaXWPIOTIKO TR —bolen
NL — verdeler @ —délic SA — auda

I — Cavo di alimentazione
GB — Supply cable

F — Cable d'alimentation
E — Cable de suministro
PT — Cabo de alimentagéo
D — Versorgungskabel

NL — Voedingskabel

NO — Forsyningskabel

SE — Matningskabel

FIN — Toimituskaapeli

RU — Kabenb nuTaHust

PL —Kabel zasilajgcy

GR — KaAwdio Tpogodoaiag
<z — Napdjeci kabel

SK — Napajaci kabel
SL — Napajalni kabel
LV — Piegades kabelis
EE — Toitekaabel

LT — Tiekimo kabelis
TR — Besleme kablosu
SA — L pall JiS

BO — Kabl za napajanje

HR — Opskrbni kabel

MAK— Kaben 3a HanojyBane
RO — Cablu de alimentare
BG - Kaben 3a 3axpaHBaHe

M581001SP

I = Interruttore di alimentazione
GB — Power switch

F - Interrupteur

E - Interruptor de alimentacion

PT — Interruptor de alimentacéo

D - Stromschalter

NL - Stroomschakelaar

NO — Strgmbryteren

SE — Strombrytare

FIN— Virtakytkin

RU — Buikntovaterns

PL — Przycisk zasilania
GR — A|OKOTITNG PEUPATOG
€z - \Vypina¢

sk — Vypina¢

sL — Stikalo za vklop

v — Stravas slédzis

EE — ToitelUliti

Lt — Maitinimo jungiklis
TR — Glig digmesi

SA — il ~lie

BO — Prekidac

HR — Prekida¢ za napajanje

MAK- [NpekuHyBaY

RO — intrerupétor

BG — MpeBkntoysaten Ha
3axpaHBaHeTo

M485100SP

I = Frontale in plastica
GB — Plastic front

F — Avant en plastique
E - Frente de plastico
PT — Frente de plastico
D - Kunststofffront

NL - Plastic voorkant

NO — Plastfront

SE — Plastfront

FIN—- Muovinen etuosa

RU - MnacTukoBbIi hacan
PL — Plastikowy przéd

GR — [AQOTIKO PETWTTO

€z - Plastova predni strana

Sk — Plastové predné

sL — Plasti¢na sprednja stran
v — Plastmasas priekSpuse

EE — Plastist esikilg

Lt — Plastikiné priekiné dalis
TR — Plastik 6n

SA — LaSl (e A

B0 — Plastic front

HR — Plasti¢na prednja strana
MAK- NnactuyeH ppoHT

RO — Din fata din plastic

BG - MnactmacoB (ppoHT

Lower: S00770SP

Higher:S00770SP

I — Calotta NO - Jue sk — viecko BO — kapa
GB — cap SE — keps SL—cap HR —kapa

F — chapeau FIN— korkki v — vaks MAK- Kana

1 1 E — tapa RU — KpblilwKka EE — kork RO — capac 8007683P

PT — boné PL —czapka LT — kepuré BG - kanayka

D — Kappe GR — KQTTCKI TR — kapak
NL - pet €z - vicko SA— S

I — Presa Dinse NO - Dinse socket SK — Zasuvka Dinse B0 — Dinse socket

12

GB — Dinse socket
F - Prise Dinse

E — Toma dinse

PT — Tomada Dinse
D - Dinse-Buchse
NL - Dinse socket

SE — Dinse sockel
FIN— Dinse-pistoke

RU — Socket din Dinse
PL — Gniazdo Dinse
GR —[Npida Dinse

@ - Zasuvka Dinse

st — Dinse vticnica
v — Dinse ligzda
EE — Dinse pesa

Lt — Dinse lizdas
TR — Yemek soketi
SA — (il Ly

HR — Dinse uti¢nica
MAK— Dinse npukny4ok
RO — Socket din Dinse
BG - Pasknonuten Dinse

S052580SP
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I = Trainafilo

GB — Wire feeder

F = Chargeur de fil

E — Alimentador de alambre
PT — Alimentador de arame
D - Drahtvorschubgerat

NL — Draad feeder

NO — Tradmater

SE - Tradmatare

FIN— | angansy6ttolaite

RU — Sursa de alimentare

PL — Podajnik drutu

GR = Tpopod6TNG KAAWSIWV
€z - Podavag¢ dratu

SK — Podavac drotu
sL — Podajalnik Zice
v — Vadu padevéjs
EE — Traadi s66tur

Lt — Vielos tiektuvas
TR — Tel besleyici

SA — Al LY

B0 — Feed feeder

HR — Dodavac Zice
MAK-XXuua duaep

RO — Sursé de alimentare
BG - [Nogarten Ha Ten

M00588SP

I = Aspo NO — Hub SK —Hub BO — Hub
GB — Hub SE —Nav SL —Hub HR — srediSte
F — Centre FIN—napa w —Hub MAK— Hub
14| ¢ - cubo RU — a6 EE — Hub RO — butuc S$840400SP
PT — Cubo PL — Centrum T —Hub BG — rnaBuHa
D - Nabe GR —KevTpIk6 onueio TR —merkez
NL — naaf €z —Rozbotovaé SA — sty Sl
I = Maniglia NO — Handtak SK —rukovét BO — Rucka
GB — Handle SE —Hantera SL — Rocaj HR — rukovati
1 5 F — Manipuler FIN - Késitell& v — Rokturis MAK— Pauka
£ - Encargarse de RU — CnpaBUTLCS EE — Kéepide RO —Maner MO00080SP
PT — Lidar com PL — Uchwyt LT — Rankena BG - fpbxKa
D — Griff GR — A\aBn) R - Sap
NL — Handvat €@ — Rukojet SA — e
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I = Ventola

GB — Fan

F — Ventilateur
e - Ventilador
PT — Ventilador
D - Ventilator
NL — Ventilator

NO —Fan

SE — Flakt
FIN—Tuuletin

RU — [OKIOHHMK
PL —Wentylator
GR — AvepioTipag
CZ —Fanousek

SK = Ventilator

SL —Fan

v — Ventilators
EE —Fann

r — Ventiliatorius
TR —fan

SA — azxa

BO — Fan

HR — Ventilator
MAK— HaBunBay
RO — Ventilator
BG — cheH

M500287SP
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— Scheda elettronica
GB — Electronic Card
Carte électronique
E — Tarjeta electronica
PT — Cartao Eletronico
D - Elektronische Karte
NL — Elektronische kaart

-
I

No — Elektronisk kort

SE — Elektroniskt kort
FIN— Elektroninen kortti
RU — OrieKkTpoHHasi kapta
PL — Karta elektroniczna
GR — HAekTpovikr Kdpta
€z - Elektronicka karta

sk — Elektronicka karta
sL— Elektronska kartica
v — Elektroniska karte
EE— Elektrooniline kaart
LT — Elektroniné kortelé
TR— Elektronik kart

SA = Ay 5 i) dillay

B0 — Elektronska kartica
HR — Elektronska kartica
MAK— EnekTpoHcKka kapTuyka
RO — Cartela electronica
BG— EnekTpoHHa kapta

AW53035MSP
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I — Scheda elettronica
GB — Electronic Card

F — Carte électronique
E - Tarjeta electronica
PT — Cartéo Eletrénico
D - Elektronische Karte
NL — Elektronische kaart

No — Elektronisk kort

SE — Elektroniskt kort
FIN— Elektroninen kortti
RU — OneKTpoHHas kapTta
PL — Karta elektroniczna
GR — HAekTpovikr Kdpta
€z - Elektronicka karta

Sk — Elektronicka karta
sL— Elektronska kartica
v — Elektroniska karte
EE — Elektrooniline kaart
LT — Elektroniné kortelé
TR— Elektronik kart

SA— 4y 5 yi<l) dillay

BO — Elektronska kartica
HR — Elektronska kartica
MAK— EnekTpoHcka kapTuika
RO — Cartela electronica
BG— EnekTpoHHa kapta

AWS53035ISP
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I — Scheda frontale
GB — Front card

F — Carte avant

E — Tarjeta frontal
PT — Cartéo da frente
D - Vordere Karte
NL — Voorste kaart

No — Forsiden

SE —Front kort

FIN — Etukortti

RU —NepeaHss kapTa
PL —Karta przednia

GR —MTTpOOTIVH KAPTQ
CZ —Predni karta

SK —Predna karta

SL - Prednja kartica
v —Priek$éja karte
EE — Esikaart

r — Priekiné kortelé
™ = On kart

SA — dxaley) ALyl

BO — Front card
HR — Prednja kartica
MAK—lNpefHa kapTnyka
RO — Cardul frontal
BG —[pegHa kapTa

AW53035CSP
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I = Manopola
GB — Knob

F — Bouton

e — Nudo

PT — Botéo

D — Knopf

NL — Knop

NO—knott

SE —Knopp
FIN—Nuppi
RU —pyyKa

PL —Pokretto
GR—Aafn

€ —Knoflik

Sk —gombik

st —Knob

v —Knob

EE —Nupp

LT —Rankenélé
TR —tokmak

SA — Ul (aie

BO —Knob
HR —dugme
MAK— Knob
RO —maner
BG - konue

M388201SP
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I — Attacco GAS-NO GAS

GB — GAS-NO GAS connection
F — Connexion GAS-NO GAS

E — Conexion GAS-NO GAS
PT — Conexao GAS-NO GAS
D

GAS-NO GAS-Anschluss
NL — GAS-GEEN GAS-verbinding

NO—-GAS-NO GAS-tilkobling
SE —GAS-NO GAS-anslutning
FIN—GAS-NO GAS -yhteys

RU—TA3-HET FA30BOW casu
PL —Potgczenie GAZ-BRAK GAZU

GR—ZUVvdeon GAS-NO GAS
€2 -GAS-NO GAS pfipojeni

SK = GAS-NO plynové pripojenie

sL— GAS-NO GAS prikljuéek

v — GAS-NO GAS savienojums

EE ~ GAS-NO GAS ihendus
T - GAS-NO DUJY jungtis
TR — GAZ-NO GAZ baglantisi
SA — ke Sk Sl Jual

BO — GAS-NO GAS veza
HR — GAS-NO GAS veza
MAK—["AC-HE racHa Bpcka
RO — Conexiune GAS-

NO GAS
BG — GAS-NO GAS Bpbaka

S04064SP

I = Griglia No — gitter Sk —mriezka BO —reSetka
GB — Grid SE —grid SL —omrezje HR —reSetka

F — grille FIN— ruudukko v —skala MAK— Mpexa

22 E — cuadricula RU — ceTka EE — vore RO — grila MSOOQOOSP

PT — grade PL —ruszt r —tinklelis BG — pelueTka

D - Gitter GR — TTAéy MO TR —Izgara
NL — rooster €Z —mfizka SA — Ayl

I = Torcia MIG NOo — MIG fakkel Sk —MIG horak B0 — MIG baklja

GB — MIG torch SE — MIG fackla sL = MIG gorilnik HR — MIG svijetiljka

F - Torche MIG FIN— M|G-taskulamppu v — MIG deglis MAK— MIG chaken
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E - Antorcha MIG
PT — Tocha MIG
D — MIG-Fackel
NL — MIG-zaklamp

RU = MUT chaken

PL — L atarka MIG
GR —MIG torch

€z — MIG pochoderi

EE — MIG taskulamp
T — MIG degiklis
TR — Mig mesale

SA — il aIMIG

RO — MIG torch
BG - MIG chaken

M452081SP




(® Tab. A1 Duty Cycle - Welding cable  *},,..

I-I cavi di saldatura devono soddisfare i requisiti della IEC 60245-6 o rispettare le normative nazionali e locali.

Ulteriori informazioni sulla capacita di trasporto corrente dei cavi di saldatura sono reperibili nella norma EN 50565-1: 2014

GB-Welding cables shall meet the requirements of IEC 60245-6 or meet national and local regulations.

Additional information about the current carrying capability of welding cables can be found in EN 50565-1 :2014

F-Les cables de soudage doivent satisfaire aux exigences de la norme CEl 60245-6 ou aux réglementations nationales et locales. Des
informations supplémentaires sur la capacité de charge des cables de soudage sont données dans I'EN 50565-1: 2014.

E-Los cables de soldadura deben cumplir con los requisitos de IEC 60245-6 o cumplir con las regulaciones nacionales y locales. Se puede
encontrar informacion adicional sobre la capacidad de transporte de la corrente actual de los cables de soldadura en EN 50565-1: 2014
PT-Os cabos de soldagem devem atender aos requisitos da IEC 60245-6 ou atender aos regulamentos nacionais e locais. Informagdes
adicionais sobre a capacidade atual de transporte de corrente de cabos de soldagem podem ser encontradas em EN 50565-1: 2014

D-Die SchweilRkabel missen den Anforderungen der IEC 60245-6 oder den nationalen und lokalen Vorschriften entsprechen. Weitere
Informationen zur Strombelastbarkeit von Schweillkabeln finden Sie in EN 50565-1: 2014

RU-CBapoyHble kabenun gomkHbl cooTBeTcTBOBaTh TpeboBaHnaMm MOK 60245-6 nnu HaumoHanbHbIM ¥ MECTHBIM HOpMaM. [ononHUTeNbHY0
MHbopMaLMo O TOKOBeAYLLEe CNOCOBHOCTM CBapOYHbIX kabenen moxHo HarTu B EN 50565-1: 2014

GR-Ta kaAwdia guykOAANong TTPETTEl va TTANpoUv Tig atraitioelg Tou IEC 60245-6 ) va TTAnpoUv Toug €BvIKoUg Kail TOTTIKOUG KavoVvIoHOoUG.
[MpdoBeTEG TTANPOPOPIEG OXETIKA PE TNV IKAVOTNTA HETAPOPAS TWV PEUPATWY KaAWSiwY ouyKOAANoNg ptropouv va Bpebouv oto EN 50565-1: 2014
SA- il palll @S 55 o il EC 60245-6 Aulaall s il gl i) 5l i

& pladll ST Al dple i) 5,08l Jsa Adlia) Claslee o) 5ixd) (SwEN 50565-1: 2014

HR-Kabeli za zavarivanje moraju udovoljavati zahtjevima norme IEC 60245-6 ili ispunjavati nacionalne i lokalne propise.

Dodatne informacije o mogu¢nosti noSenja kabela za zavarivanje nalaze se u EN 50565-1: 2014

RO-Cablurile de sudura trebuie sa indeplineasca cerintele IEC 60245-6 sau sa respecte reglementarile nationale si locale.

Informatii suplimentare despre capacitatea de transport a cablurilor de sudura pot fi gasite in EN 50565-1: 2014

@

Cable WORK TIME MAX STOP TIME MIN WORK TIME MAX STOP TIME MIN WORK TIME MAX STOP TIME MIN

area
(mm2) Duty Cycle 100% | Duty Cycle 85% | Duty Cycle 80% | Duty Cycle 60% | Duty Cycle 35% | Duty Cycle 20% | Duty Cycle 8%

& 415 | G400 | @300 | G145 | & 100" | @024
OI 45" 1! 00" 2! OOII 3! 15" 4! OOII 4' 36"

10 mm2 100A 101A 102A 106A 119A 143A 206A
16 mm2 135A 138A 140A 148A 173A 212A 314A
25 mm2 180A 186A 189A 204A 244A 305A 460A
35 mm2 225A 235A 239A 260A 317A 400A 608A

Value based on table D.3 of CEl EN50565-1:2015-02

10' o
4D "
(03 ;
min
» - >
Cable WORK TIME MAX STOP TIME MIN WORK TIME MAX STOP TIME MIN WORK TIME MAX STOP TIME MIN
area

(mm2) Duty Cycle 100% | Duty Cycle 85% | Duty Cycle 80% | Duty Cycle 60% | Duty Cycle 35% | Duty Cycle 20% | Duty Cycle 8%
& 830 | @800 | & & 330 | @200 | & 0as
1' 30" 2' 00" 4' 00" 6' 30" 8' 00" 9' 12"

10 mm2 100A 100A 100A 101A 106A 118A 158A
16 mm2 135A 136A 136A 139A 150A 174A 243A
25 mm2 180A 189A 183A 190A 213A 254A 366A
35 mm2 225A 229A 231A 243A 279A 338A 497A

Value based on table D.4 of CEl EN50565-1:2015-02 S03605_052019
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This welding machine conforms to technical product standards

for exclusive use in an industrial environment and for professional
purposes. It does not assure compliance with electromagnetic
compatibility in domestic dwellings and in premises directly
connected to a low-voltage power supply system feeding buildings
for domestic use.

the welding machine does not fall within the requisites of IEC/EN 61000-3-12 standard. Should it be connected to a public mains
system, it is the installer’s responsibility to verify that the welding machine itself is suitable for connecting to it (if necessary, consult
the distribution network company).

Apparecchiatura di classe A:

Questa saldatrice soddisfa i requisiti dello standard tecnico di
prodotto per I'uso esclusivo in ambiente industriale e a scopo
professionale. Non & assicurata la rispondenza alla compatibilita
elettromagnetica negli ediuci domestici e in quelli direttamente
collegati a una rete di alimentazione a bassa tensione che alimenta
gli edipci per 'uso domestico.

La saldatrice non rientra nei requisiti della norma IEC/EN 61000-3-12. Se essa viene collegata a una rete di alimentazione pubblica, &
responsabilita dell'installatore o dell’utilizzatore vericare che la saldatrice possa essere connessa (se necessario, consultare il gestore
della rete di distribuzione).

Appareils de classe A:

Ce poste de soudage répond aux exigences de la norme technique
de produit pour une utilisation exclusive dans des environnements
industriels a usage professionnel. La conformité a la compatibilité
électromagnétique dans les immeubles domestiques et dans ceux
directement raccordés a un réseau d’alimentation basse tension des
immeubles pour usage domestique n’est pas garantie.

Le poste de soudage ne répond pas aux exigences de la norme IEC/EN 61000-3-12 En cas de raccordement de ce dernier a un
réseau d'alimentation publique, I'installateur ou I'utilisateur sont tenus de vérier la possibilité de branchement du poste de soudage
(s’adresser si nécessaire au gestionnaire du réseau de distribution).

Aparato de clase A:

Esta soldadora satisface los requisitos del estandar técnico de
producto para su uso exclusivo en ambiente industrial y con objetivos
profesionales. No se asegura el cumplimiento de la compatibilidad
electromagnética en los edipcios domésticos y en los directamente
conectados a una red de alimentacién de baja tensién que alimenta
los edipcios para el uso doméstico.

La soldadora no cumple los requisitos de la norma IEC/EN 61000-3-12. Si ésta se conecta a una red de alimentacion publica, es
responsabilidad del instalador o del utilizador comprobar que puede conectarse la soldadora (si es necesario, consultar con el gestor
de la red de distribucion).

Gerét der Klasse A:

Diese Schweimaschine gentigt den Anforderungen des
technischen Produktstandards fiir den ausschliellichen
Gebrauch im Gewerbebereich und zu beru-ichen Zwecken.
Die elektromagnetische Vertraglichkeit in Wohngebauden
einschlieRlich solcher Gebaude, die direkt tber das 6ffentliche
Niederspannungsnetz versorgt werden, ist nicht sichergestellt.

Die SchweiRmaschine genuigt nicht den Anforderungen der Norm IEC/ EN 61000-3-12. Wenn sie an ein éentliches Versorgungsnetz
angeschlossen wird, hat der Installierende oder der Betreiber pichtgeméaR unter seiner Verantwortung zu priifen, ob die
Schweilmaschine angeschlossen werden darf (falls erforderlich, ziehen Sie den Betreiber des Verteilernetzes zurate).

OTOT CBapOYHbIit annapaT COOTBETCTBYET TEXHUYECKUM CTaHaapTam
Ha NpoAyKUUK. Ans UCKITYUTENbHOINo UCMNONb30BaHNA B
NPOMBILLNIEHHOV cpefie U Ans NPOohecCUOHaNbHOro

ueneit. 3To He rapaHTUpyeT cobniogeHne aNeKTPOMarHUTHbIX
COBMECTUMOCTb B JOMALLUHUX YCNOBUAX N HENOCPEACTBEHHO B
noMeLLeHNAX NOAKNIYEHbI K HW3KOBOJIBTHON CUCTEME
3]'IeKTp00HaG)KeHVIﬂ, I'II/ITaPOU.lel)'I 34aHunsa Ansa 6bITOBOMO UCMOMNb30BAHUS

CBapOYHbIii annapar He cooTBeTcTByeT TpeboBaHuaM cTaHaapta I[EC / EN 61000-3-12. [lormkeH nn oH 6bITb NMOAKMIOYEH K ceTu obLiero
NoMb30BaHNUs CUCTEMBI, YCTAHOBLLWK HECET OTBETCTBEHHOCTb 3@ NPOBEPKY NPUIOAHOCTM CamMoro CBapOYHOro annapara Ans
NOAKIIOYEHNS K HEMY (MpU HEOBXOAMMOCTY NPOKOHCYNBTUPYNTECH C pacnpeaenuTernbHas ceTeasi KOMNaHus).

Aparelho de classe A:

Este aparelho de solda satisfaz os requisitos do standard técnico
de produto para o uso exclusivo em ambiente industrial e com
pnalidade propssional. Nao é garantida a correspondéncia a
compatibilidade electromagnética nos edificios domésticos e
naqueles ligados directamente a uma rede de alimentag&o de baixa
tenséo que alimenta os edificios para o uso doméstico.

O aparelho de soldar ndo contém os requisitos da norma IEC/EN 61000- 3-12 Se o mesmo for ligado a uma rede de alimentagéo
publica, o instalador ou o utilizador séo responsaveis para controlar que o aparelho de soldar possa ser conectado (se necessario,
consultar o gestor da rede de distribui¢do).

AUTA N unxavA ouykOAANGNG CUPHOPQWVETAI JE TA TEXVIKE TTPATUTTO
TIPOIOVTWYV YIa ATTOKAEIOTIKH Xprion o€ BlopnXaviko TepIBAAAoY Kal yia
eTrayyeApartieg okotroi. Aev Slao@alidel T cupNdPPWOn e TNV
NAEKTPOHAYVNTIKA OULBATOTNTA OF OIKIOKEG KATOIKIEG KAl XWPOUG
ouvdedePEVO O€ OUOTNHA TPOPOBOTiag XaHNANG TAONG TTOU TPOPOJOTE
KTipia yia oIkiakn xpAon.

N unxavr) GuykGAANong dev epTTiTITEl OTIG aTTaITAOEIG Tou TTpoTuTTou |IEC / EN 61000-3-12. Mpémel va ouvdebei og dnudoio dikTuo
ouoTnua, ival eubivn Tou eyKATaoTATN va eTTaAnBeuoel OTI N idia n pnxavr) cuykOGAANang eival KatdAAnAn yia ouvdeon o€ auTriv
(g@v eival aTrapaitnTo, CUNBOUAEUTEITE TO TNV €TaIPEia SIKTUOU Slavopng).

Apparatuur van klasse A:

Deze lasmachine beantwoordt aan de vereisten van de technische
standaard van het product voor het uitsluitend gebruik op

industriéle plaatsen en voor professionele doeleinden. De
overeenstemming met de elektromagnetische compatibiliteit is

niet gegarandeerd in de gebouwen voor huiselijk gebruik en in
gebouwen die rechtstreeks verbonden zijn met een voedingsnet aan
lage spanning dat de gebouwen voor huiselijk gebruik voedt.

De lasmachine valt niet onder de vereisten van de norm IEC/EN 61000-3-12. Indien ze aangesloten wordt op een openbaar
voedingsnet, behoort het tot de verantwoordelijkheid van de installateur of de gebruiker om te veriéren of de lasmachine kan worden
aangesloten (indien nodig, de exploitant van het distributienet raadplegen).

Aparat de clasa A:

Acest aparat de sudura corespunde cerinelor standardului tehnic
de produs pentru folosirea exclusiva in medii industriale si in scop
profesional. Nu este asigurata corespondena cu compatibilitatea
electromagnetica in cladirile de locuine si in cele conectate direct

la o reea de alimentare de joasa tensiune care alimenteaza cladirile
pentru uzul casnic.

Aparatul de sudura nu corespunde cerin&elor normei IEC/EN 61000-3-12. Daca acesta este conectat la o re&ea de alimentare publica,
instalatorul sau utilizatorul trebuie sa verice daca aparatul de sudura poate conectat (daca este necesar, consulta&i societatea de
distribu&ie).

Apparat av klass A:

Denna svets uppfyller kraven i tekniska normer for produkter som
endast &r avsedda att anvandas inom industrin och fér professionellt
bruk. Overensstammelse med elektromagnetisk kompatibilitet i
hushallsbyggnader och i byggnader som ar direkt kopplade till ett
elnat med lagspanning for eldistribution till hushallsbyggnader
garanteras inte.

Svetsen omfattas inte av kraven i standard IEC/EN 61000-3-12. Om den ansluts till ett elnat fér allman elférsorjning ar det installatorens
eller anvandarens ansvarighet att kontrollera att svetsen kan anslutas (om nédvéndigt, vand dig till distributionssystemets eloperatér).

Apparat av klasse A:

Denne sveisebrenneren oppfyller kravene for produktets tekniske
standard for eksklusiv bruk i industrimiljger og for profesjonal
anvendelse. Vi garanterer ikke overensstemmelse med den
elektromagnetiske overensstemmelsen i bygninger med leiligheter
eller i bygninger som er direkt koplet til et forsyningsnett med lav
spenning som forsyner bygningene med leiligheter.

Sveisebrenneren oppfyller ikke kravene for normen IEC/EN 61000-3-12. Hvis den blir koplet til et nasjonalt forsyningsnett er
installateren eller brukeren ansvarlig for & kontrollere at sveisebrenneren kan koples (hvis ngdvendig, konsulter distribusjonsnettets
distributer).

A-luokan laitteistot:

Tama hitsauslaite vastaa ainoastaan teollisuusymparistossa

ja ammattikéyttoon tarkoitetulle tuotteelle asetettua teknista
standardia. S@hkémagneettista yhteensopivuutta ei taata
kotitalouskayttoon varattuun matalajannitteiseen sahkoverkkoon
suoraan kytketyissa rakennuksissa.

Hitsauslaite ei vastaa normin IEC/EN 61000-3-12 vaatimuksia. Mikali laite kytketaan julkiseen sahkoverkkoon, on asentajan tai
kayttajan vastuulla varmistaa, voidaanko hitsauslaite liittda siihen (kysy neuvoa tarvittaessa séhkonjakeluverkon hoitajalta).

Zarizeni tridy A:

Tento svarovaci pristroj vyhovuje pozadavkum technického
standardu vyrobku urceného pro vyhradni pouZiti v
prumyslovém prostredi, k profesionalnim tcelum. Neni zajistena
elektromagneticka kompatibilita v doméacich budovach a v
budovach primo pripojenych k napdjeci siti nizkého napeti, ktera
zéasobuje budovy pro domaci pouziti.

Svarovaci pristroj nesplnuje pozadavky normy IEC/EN 61000-3-12. Pri pripojeni k verejné napajeci siti instalatér nebo uzivatel
odpovida za overeni toho, zda Ize svarovaci pristroj pripojit (dle potreby musi konzultovat spravce rozvodné site).

Zariadenie triedy A:

Tento zvaraci pristroj vyhovuje poZiadavkam technického Standardu
vyrobku, urceného pre vyhradné pouzitie v priemyselnom prostredi,
a na profesiondlne tcely. Nie je zaistena elektromagneticka
kompatibilita v domécich budovach a v budovéach priamo
pripojenych k napéajacej sieti nizkeho napétia, ktora zasobuje
budovy pre domace pouZitie.

Zvaraci pristroj nesplna poziadavky normy IEC/EN 61000-3-12. Pri pripojeni k verejnej napajacej sieti inStalatér, alebo uzivatel,
zodpoveda za overenie toho, ci je mozné zvaraci pristroj pripojit (podla potreby musi konzultovat spravcu rozvodne;j siete).

Naprava A razreda:

Varilni aparat je skladen z zahtevami tehnicnega standarda
izdelka, ki je izdelan izkljucno za rabo v industrijskem okolju in za
profesionalno rabo. Elektromagnetska zdruzljivost v domovih in
v zgradbah, neposredno povezanih v nizkonapetostno napajalno
omreZje, ki napaja zgradbe za domaco rabo.

Varilni aparat ne ustreza zahtevam normativa IEC/EN 61000-3-12. Ce ga poveZemo v javno napajalno omreZzje, je tisti, ki ga namesca
ali uporablja odgovoren za to, da bo preveril, ali ga je mogoce prikljuciti (ce je treba, se posvetujte z dobaviteljem distribucijskega
omrezja).

Ure.aj klase A:

Ovaj stroj za varenje zadovoljava rekvizite tehnickog standarda
proizvoda za iskljucivu upotrebu u industriji i za profesionalnu
upotrebu. Ne jamci se elektromagnetska prikladnost u domacinstvu
i u zgradama koje su izravno spojene na sustav napajanja strujom
pod niskim naponom, koja napaja stanovanja.

Stroj za varenje ne zadovoljava rekvizite norme IEC/EN 61000-3-12. Ako se stroj spaja na javnu mrezu, osoba koja vréi spajanje ili
operater koji upotrebljava stroj mora provjeriti da li se stroj za varenje moze spojiti (ako je potrebno, konzultirati tvrtku koja upravlja
mrezom).
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GB- EU DECLARATION OF CONFORMITY
This declaration of conformity is issued under the sole responsibility of the manufacturer. « Product model / Unique identification of the EEE (Electrical and electronic equipment) ' « Name and
address of the manufacturer 2 « Object of the declaration 3 « The object of the declaration described above is in conformity with Directive 4; where possible, compliance is determined by the EC
declarations issued by the suppliers along the raw material supply chain * The object of the declaration described above is in conformity with the relevant harmonisation legislation 5 « Additional
information 6

F- DECLARATION DE CONFORMITE UE

Cette déclaration de conformité est établie sous la seule responsabilité du fabricant. « Modéle de produit / identification unique de I'EEE (équipements électriques et électroniques)  « Nom et
adresse du fabricant 2 « Objet de la déclaration 3 « L'objet de la déclaration décrit ci-dessus est conforme a la directive ¢; o possible la conformité est déterminée par les déclarations CE émises
par les fournisseurs de la chaine d’approvisionnement des matiéres premiéres « L'objet de la déclaration décrit ci-dessus est conforme avec la Iégislation d'harmonisation pertinente 5 ¢
Informations supplémentaires 6

IT - DICHIARAZIONE DI CONFORMITA UE
La presente dichiarazione di conformita € rilasciata sotto la responsabilita esclusiva del fabbricante. « Modello di prodotto / Identificazione unica dellAEE ' « Nome e indirizzo del fabbricante 2 «
Oggetto della dichiarazione 3 « L'oggetto della dichiarazione di cui sopra € conforme alla direttiva: 4; ove possibile la conformita & determinata dalle dichiarazioni CE rilasciate dai fornitori lungo
la catena di approvvigionamento delle materie prime * L'oggetto della dichiarazione di cui sopra & conforme alla normativa di armonizzazione 5 « Informazioni supplementari ©

E - DECLARACION DE CONFORMIDAD UE
Esta declaracion de conformidad se expide bajo la exclusiva responsabilidad del fabricante. « Modelo de producto / identificacion Unica del AEE ' « Nombre y direccion del fabricante 2 + Objeto
de la declaracion 3« El objeto de la declaracién descrita anteriormente es conforme con la Directiva 4; cuando sea posible, el cumplimiento esta determinado por las declaraciones CE emitidas
por los proveedores a lo largo de la cadena de suministro de materia prima « El objeto de la declaracion anterior es de acuerdo con la legislacion de armonizacion 5 « Informacion adicional ©

PT - DECLARAGAO DE CONFORMIDADE CE
Esta declaragao de conformidade foi emitida e é da inteira responsabilidade do fabricante. « Modelo do produto / Identificagdo do EEE (Equipamento elétrico e eletrénico) ' « Nome e endereco
do fabricante 2 « Objeto da declaragéo 3 « O objeto da declaragéo acima descrito esta em conformidade com a Diretiva 4; sempre que possivel, a conformidade é determinada pelas declaragdes
CE emitidas pelos fornecedores ao longo da cadeia de suprimentos de matérias-primas * O objeto da declaragéo acima descrito estd em conformidade com a legislagdo harmonizada -
Informagao adicional ¢
NL - EU CONFORMITEITSVERKLARING
Deze conformiteitsverklaring wordt verstrekt onder de volledige verantwoordelijkheid van de fabrikant. « Product model / unieke identificatie van de EEA (Elektrische en elektronische apparatuur)
1+ Naam en adres van de fabrikant 2 « \Voorwerp van de verklaring * * Het hierboven beschreven voorwerp van verklaring is conform richtlijn ¢; waar mogelijk wordt de naleving bepaald door de
EG-verklaringen van de leveranciers in de toeleveringsketen van grondstoffen « Het hierboven beschreven voorwerp van verklaring is conform de desbetreffende harmonisatiewetgeving 5 ¢
Extra informatie &
D- EU Konformitatserklarung
Diese Konformitétserklarung ist unter der alleinigen Verantwortung des Herstellers ausgestellt. « Produktmodell / Eindeutige Identifikation des EEE (Elektro- und Elektronik-Geréte) ' « Name und
Adresse des Herstellers 2 + Gegenstand der Erkldrung ° - Gegenstand der Erklérung oben beschrieben, ist in Ubereinstimmung mit der Richtlinie 4, wo méglich wird die Konformitét von den CE
Erklarungen der Lieferanten entlang der Rohstoffversorgungskette bestimmt ¢ Gegenstand der Erklarung oben beschrieben, ist in Ubereinstimmung mit den entsprechenden
Harmonisierungsvorschriften 5 « Zusatzliche Informationen ©
NO - EU-SAMSVARSERKLARING
Denne samsvarserklaeringen er utstedt under fabrikantens ansvar. « Produktmodeull/unik identifikasjon til EEE (elektrisk og elektronisk utstyr) 1 « Navn og adresse til fabrikanten 2 « Gjenstand
for erkleering 3 * Gjenstand for erkleering beskrevet ovenfor er i samsvar med Direktivet 4, der det er mulig, bestemmes overholdelsen av EF-erkleeringer utstedt av leveranderene langs
ravareforsyningskjeden « Gjenstand for erkleering beskrevet ovenfor er i samsvar med relevant lovgivning 5 - Ekstra informasjon ¢

SE - EU FORSAKRAN OM OVERENSSTAMMELSE
Vi som producent garanterar pa eget ansvar att denna produkt uppfyller och foljer namnda standarder och bestammelser. « Produktmodell / unik identification under EEE (Elektrisk och elektronisk
utrustning) * + Namn och address till producenten 2 « Produkt som omfattas av forsakran 3 « Produkten som omfattas av ovanstaende forsakran ar 4; om mdjligt bestéms dverensstammelse av
EG-deklarationer som utfardats av leverantérerna léangs ravaruforsorjningskedjan ¢ Produkten som omfattas av ovanstaende forsakran Gverensstammer med berdrd harmoniseringslagstiftning
5 - Tillaggsinformation 6
DK - EU OVERENSSTEMMELSESERKLARING

Denne overensstemmelseserkleering er udstedt under producentens eneansvar. « Produktmodel / unik identifikation iht. EEE (elektrisk og elektronisk udstyr) * « Navn og adresse pa producenten
2« Erkleeringens genstand 3 « Formalet med ovenneevnte erkleering er i overensstemmelse med direktiv 4; hvor det er muligt, bestemmes overholdelsen af de EF-erkleeringer, der er udstedt af
leverandererne langs ravareforsyningskaeden « Formalet med ovennaevnte erkleering, er i overensstemmelse med den relevante harmoniseringslovgivning 5 « Yderligere information ¢

FIN - EU-VAATIMUSTENMUKAISUUSVAKUUTUS
Téama vaatimustenmukaisuusvakuutus annetaan yksinomaan valmistajan vastuulla. « Tuotemalli / séhko- ja elektroniikkalaitteen yksildllinen tunniste * « Valmistajan nimi ja osoite 2 + Vakuutuksen
kohde 3 + YlIa kuvattu vakuutuksen kohde on yhdenmukainen direktiivin kanssa ¢4; mahdollisuuksien mukaan vaatimustenmukaisuus méaaritetdén raaka-aineiden toimitusketjun toimittajien
antamilla EY-ilmoituksilla « Y1l& kuvattu vakuutuksen kohde on yhdenmukainen asiaankuuluvan yhdenmukaistamislainsdddannén kanssa ® - Lisatietoja ©

RO - DECLARATIE DE CONFORMITATE
Aceasta declaratie de conformitate este emisa pe raspunderea exclusiva a producatorului. « Modelul produsului / Identificarea unica EEE (echipamente electrice si electronice) ' « Denumirea
si adresa producatorului 2 « Obiectul declaratiei ® » Obiectul declaratiei descris mai sus este in conformitate cu Directiva 4; atunci cand este posibil, respectarea este determinata de declaratiile
CE emise de furnizori de-a lungul lantului de furnizare de materii prime + Obiectul declaratiei descris mai sus este in conformitate cu legislatia armonizata 5 « Informatii suplimentare ¢

PL - DEKLARACJA ZGODNOSCI UE
Niniejsza deklaracja zgodno$ci wydana zostaje na wytaczng odpowiedzialno$é producenta. « Model produktu/niepowtarzalny identifikator AEE ' « nazwa i adres fabrykanta 2 « przedmiot
deklaraciji ® « przedmiot deklaracji zgodny z dyrektywa Unii Europejskiej 4; tam, gdzie to mozliwe, zgodno$¢ jest okreslona w deklaracjach WE wydanych przez dostawcow wzdtuz fancucha
dostaw surowca ¢ przedmiot deklaracji jest zgodny z harmonizacja prawodawstwa ® - informacje dodatkowe ©

GR - UE AfAwaon Zupuépowang
Autii n dRAwan xopnyeital povo amé Tov KATAoKEUAOTH Tou pnxaviparog. « MoviéAo mpoi6vrog / Movadikr Tautotmoinon amé EEE (HAektpikég kai nAektpovikég ouakeuég) '« Ovopa Kai
d1eUBuvan KaTaoKeUaaTr 2 ¢ AvTikeipevo SrAwang 3 « To avTikeiyevo dRAwang va Treplypd@eTal GUPQuVa We TIG 0dnyieg ¢; éTrou eivar duvardv, n cupudpewan kabopiletar amd Tig dnAWaEIg
EK Trou exkdidouv o1 TpopnBeutég Katé pAKog TG aAuaidag epodiacgpol TTpwTwv UAWY ¢ To avTikeipevo TG dRAwang evappovideTal cUpQwva e TNV OXETIKF VOoBETia 5 « ZUPTTANPWHATIKA
TANpoQopia 6
HU - EU MEGFELELOSEGI NYILATKOZAT

Ezt a megfeleldségi nyilatkozatot a gyartd kizarolagos felelésségével adja ki. « Az EEK (Elektromos és elektronikus késztilék) Termékszama / Egyedi azonositoja ' « A gyartd neve és cime 2« A
nyilatkozat targya 2 « A fenti nyilatkozat targya megfelel a vonatkozo EU iranyelvnek ¢ ahol lehetséges, a megfelelést a nyersanyag-ellatasi lanc mentén a beszallitok altal kiadott EK-nyilatkozatok
hatarozzak meg ¢ A fenti nyilatkozat targya megfelel a ra vonatkozé jogharmonizacionak ® « Tovabbi informéaciok




CZ - EU-prohlaseni
Toto prohlaseni je vystaveno zodpovédnym vyrobcem. « Typ vyrobku / jednoznacna identifikace EEE (elektrické- a elektronické zafizeni-stroje) '« Nazev a adresa vyrobce 2 « Pfedmét prohlaseni
3 « Pfedmét prohlaSeni nahofe uvedeny je v souladu se smémici ¢; pokud je to mozné, je shoda uréena prohlaSenimi ES vydanymi dodavateli v dodavatelském Fetézci surovin « Pfedmét
prohlaSeni nahofe uvedeny je v souladu s odpovidajici pfedepsanou shodou (normouy) 5 « Dodate¢né informace ©

SK - EU VYHLASENIE O ZHODE
Toto vyhlasenie o zhode sa vydava na vyhradnl zodpovednost vyrobcu. « Model vyrobku / Jedineéna identifikacia EEE (elektrického a elektronického vybavenia) * « Meno a adresa vyrobcu 2 «
Predmet vyhlasenia * « Predmet hore uvedeného vyhlasenia je v zhode so smernicou 4; pokial je to mozné, sulad sa ur€uje vo vyhlaseniach ES vydanych dodavatelmi v dodavatelskom retazci
surovin « Predmet hore uvedeného vyhlasenia je v zhode s prislu$nymi harmonizaénymi pravnymi predpismi ¢ « Dodato¢né informéacie &

LV - ES athilstibas deklaracija
S7 athilstibas deklaracija ir izdota uz pilnu raZotaja atbildibu. « Produkta kods / Unikals identifikacijas numurs, kas ir elektroinstrumentiem un elektroiekartam ' « Nosaukums un raZotaja adrese ?
+ Deklaréjamais priekSmets 3 « Augstak minétais deklaréjamais priekSmets ir saskana ar attiecigajam direktivam 4; ja iespéjams, atbilstibu nosaka ar EK deklaracijam, ko izejvielu piegades kéde
izsniedz piegadataji « Augstak minétais deklaréjamais priekSmets ir saskana ar attiecigajiem tiestbu aktiem 5 « Papildinformacija ¢

EE - EL VASTAVUSTUNNISTUS
Kéesolev vastavus tunnistus on vélja antud tootja ainuvastutusel.  Tootemudel / EEE (elekiri- ja elektroonikaseadmete) ainulaadne identifitseerimistunnus ' « Tootja nimi ja aadress 2 * Tunnistuse
objekt 3 « Ulalkirjeldatud tunnistuse objekt vastab Direktiivile 4, voimaluse korral méératakse vastavus kindlaks EU deklaratsioonidega, mille véljastavad tamijad kogu tooraine tarneahelas
Ulalkirjeldatud tunnistuse objekt vastab vastavatele Gihtlustatud digusaktidele ® « Lisateave ©

LT - ES ATITIKTIES DEKLARACIJA
Si atitikties deklaracija yra parengta gamintojo, priimangio u ja pilng atsakomybe. + Produkto modelis / Unikali EEE (Elektros ir elektronikos jrangos) identifikacija ' + Gamintojo pavadinimas ir
adresas 2« Atitikties deklaracijos objektas 3 « Deklaracijos objektas, apraSytas auk$¢iau atitinka direktyva ¢; jei inanoma, atitiktis nustatoma pagal EB deklaracijas, kurias iduoda zaliavy tiekimo
grandinéje esantys tiekéjai * Deklaracijos objektas aprasytas auk$¢iau atitinka darniyjy standarty kriterijus 5 » Papildoma informacija 6

RUS (PYC) - EU IEKNAPALINA COOTBETCTBUA
Hacrosiwas feknapauus COOTBETCTBMS SBMSAETCS 3asiBNEHMEM NPOW3BOAWUTENS MOA €ro MOMHYl0 OTBETCTBEHHOCTb. * HanmenoBanne mopenn / YukanbHas uaeHtudmkauns EEE
(OnexTpuyeckoe 1 anekTpoHHOe 0bopyAoBaHKe) ' « HanmeHoBaHKe n agpec nponssoauTens 2 « ObbekT Aeknapavym  » OBLeKT feknapaLim, ONnCaHHbIA BbiLUe, COOTBETCTBYET [lMpekTuBe 4;
[le 3T0 BO3MOXHO, COOTBETCTBUE Onpepensetcs fAeknapauusmu EC, BbinyljeHHbIMM NOCTaBLUMKAMM MO BCelt Lienodyke nocTaBok Chipbsi © OObeKT Aeknapauui, OMUCaHHbIA Bbie,
COOTBETCTBYET AEMCTBYIOLLEMY 3aKOHOAATENbCTBY N0 rapMOHM3aLym 5 « [lononHuTenbHas MHgopMaLms ©

BG (Br) - EO AEKNAPALIA 3A CbOTBETCTBUE
Taan Aeknapauus 3a CbOTBETCTBYE Ce 13AaBa U3LANO0 Ha OTTOBOPHOCTTa Ha NpounasoauTens. « Moaen npoaykT / YHukanHa nneHtudmkaums Ha EEO (Enektpuyecko 1 enektpoHHo obopyaBaHe)
"+ Ve v appec Ha npoussoanTens 2 « MpeameT Ha feknapauusTa 3 « MpeaMeTsT Ha Aeknapavuysita, OnuUcaH No-rope, e B CbOTBETCTBYUE C [INpeKTUBa 4; KbAEeTO € Bb3MOXHO, CNa3BaHeTo ce
onpepens oT feknapauuute Ha EO, nsfapeHn oT AOCTaBYMLMTE MO BepuraTa Ha [OCTaBKW HA CypOBMHU * [peaMeTsT Ha AeknapalumsTa, onucaH no-rope, e B CbOTBETCTBUE C MPUNOXMMOTO
3aKOHOAATENCTBO 33 XapMOHK3aLWs 5 « lonbAHUTENHA NHOpMaLs 6

. TK- UYGUNLUK AB BEYANI ) )
Bu uygunluk beyani sadece dreticinin sorumlulugu altinda diizenlenir. « Uriin Modeli/Elektronic ve Elektronic Ekipmanin (EEE) Model Numarasi * « Ureticin (invan ve adresi 2 « Beyan Edilen Uriin
3« Yukarida tanimlanmis beyanin drtn, direktif ile uyunludur 4; miimkiin oldugunda, tedarikgiler tarafindan hammadde tedarik zinciri boyunca verilen EC beyannamelerine uygunluk belirlenir ¢
Yukarida tanimlanmis beyanin trtin, ilgili mevzuat ile uyunludur 5 « Ek bilgi ¢

HR - EU izjava o sukladnosti
Ova izjava o sukladnosti izdana iskljucivom pod odgovorno$¢u proizvodaca. « Model Proizvod / Jedinstveni identifikacijski broj od EEO (elektri¢ne i elektronicke opreme) ' « Naziv i adresa
proizvodaca 2 « Predmet deklaracije 3+ Predmet deklaracije je prethodno opisan u skladu s Direktivom ¢; tamo gdje je to moguce, uskladenost je odredena EC izjavama koje su dobavljaci dali u
lancu opskrbe sirovinama  Predmet deklaracije prethodno je opisan u skladu s vazeéim propisima za uskladivanje 5 « Dodatne informacije

Sl- UE Izjava o skladnosti
Ta izjava o skladnosti je izdana na lastno odgovornost proizvajalca. « Model izdelka / Edinstvena identifikacija EEO (elektri¢ne in elektronska oprema) * « Naziv in naslov proizvajalca 2 « Predmet
izjave 3 « Predmet izjave opisan zgoraj je v skladu z direktivo ¢; kjer je to mogoce, skladnost doloca izjava ES, ki jo izdajo dobavitelji v dobavni verigi surovin « Predmet izjave opisan zgoraj je v
skladu z zakonodajo 5 « Dodatne informacije
I'b - EY AEKNAPALIJA 3A COOBPA3HOCT

OBaa n3jaBa 3a c006pa3HOCT Ce 13[aBa Nof eANHCTBEHa OATOBOPHOCT Ha NPOW3BOAUTENOT. * Mofen Mponsoa / EanHcTeeHa naeHtudmkaumja Ha EEE (EnekTpuyHa v enektpoHcka onpema)
1+ ImMe n agpeca Ha npoussoguTenot 2 « [peameT Ha Aeknapaumjata ® « Llenta Ha aeknapauujata onuLiaHa norope e Bo COrnacHoCT co [lupekTueata 4; Tamy kage LUTO e MOXHO, yCornaceHocTa
ce yTBpAyBa co Aeknapauunte Ha EK nsgapenn on pobasyBaunTe JOMmK CMHWMPOT Ha cHabayBare €O CypoBuHM * [peameT Ha Aeknapaupjata OnuLiaHa norope e BO COrMacHoCT €O
peneBaHTHaTa 3akoOHCKa perynatiea 3a ycornacysarse 5 « [ononH1TenHn nHgopmaLmn &

BA - IZJAVA O USKLADENOSTI
Ova izjava o uskladenosti izdata je pod jedinstvenom odgovorno$¢u proizvodaca. « Model proizvoda / Unikatna identifikacija od EEE (elektri¢na i elektronska oprema) ' « Ime i adresa prozvodaca
2+ Predmet izjave 3 * Predmet izjave opisan iznad je u u skladu sa direktivom 4; gdje je to moguce, uskladenost je odredena EC izjavama koje su dobavljaci izdali duz lanca opskrbe sirovinama
+ Predmet izjave opisan iznad je u skladu sa zakonskim odredbama ® « Dodatne informacije 6
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1. MULTI 160 / 59072

2. AWELCO Inc. Production S.p.A. - 83040 - Conza d. C. - ltaly - email: info@awelco.com - phone: +39 0827 363601 - fax: +39 0827 36940

3. WELDING MACHINE

4. LVD 2014/35/EU Low Voltage Directive RoHS 11 2011/65/EU Restriction of Hazardous Substances Directive
EMC 2014/30/EU  Electromagnetic Compatibility Directive RoHS 11 2011/65/EU Annex II: Delegated Directive (EU) 2015/863

5.LVD IEC 60974-1:2017
EMC IEC 60974-10:2014

™
b‘ J""* w'W Data: 16/06/2021

M. Di Leva - CEO




GARANZIA:La ditta costruttrice si rende garante del buon funzionamento delle macchine e siimpegna ad effettuare gratuitamente la sostituzione
dei pezzi che si deteriorassero per cattiva qualita di materiale o per difetti di costruzione entro 24 MESI dalla data di vendita della macchina
comprovata sul certificato per paesi della comunita europea ed entro 12 MESI per paesi extracomunitari. Gli inconvenienti derivati da un’ errata
utilizzazione, manomissione od incuria, danni da trasporto sono esclusi dalla garanzia. Inoltre si declina ogni responsabilita per tutti i danni diretti
ed indiretti. Le macchine rese, anche se in garanzia, dovranno essere spedite in PORTO ASSEGNATO (previo accordo con I'azienda) e verranno
restituite in PORTO FRANCO se la garanzia & applicabile. Il certificato di garanzia ha validita solo se accompagnato da scontrino o bolla di
consegna menzionante I'articolo.

WARRANTY: The manufacturer warrants the good working of the machines and takes the engagement of performing free of charge the

replacement of the pieces which should result faulty for bad quality of the material or of defects of construction within 24 MONTHS from the date of
selling of the machine, proved on the certificate for countries of the European community and within 12 MONTHS for extracommunitarian
countries. The inconvenients coming from bad utilisation, tamperings or carelessness are excluded from the guarantee while all responsibility is
refused for all direct or indirect damages. Machines to be returned , to verify if defect become from factory and so under warranty , they can be sent
at carriage forward (but please after agreement with factory about the choice of forwarder) and they will be sent back at carriage free of charge.
GARANTIE: Le Constructeur garantit le bon fonctionnement de son matériel et s'engage a effectuer gratuitement le remplacement des pieces
contre tout vice ou défaut de fabricationpendant 24 MOIS qui suivent la livraison du matériel a I'utilisateur, livraison prouvée par le timbre de I'agent
distributeur pour des pays du Communauté européen et dans les 12 MOIS pour les pays extracommunitarian. Les inconvénients qui dérivent
d'une mauvaise utilisation de la part du client ou d'un mauvais entretien, ainsi que d'une modification non approuvée par nos services techniques
sont exclus de la garantie et ceci décline notre responsabilité pour les dégats directs ou indirects. Les produits rendus , pour la vérification si le
défaut est sous responsabilité du fabriquant, il devront étre livrés en port due ( aprés avoir pris accord avec le fabriquant sur la choix du
transporteur ) etil serontrendus en port payé .
GARANTIA: El fabricante garantiza el buen funcionamiento de las maquinas y se compromite a efectuar gratuitamente la substitucion de las
piezas deterioradas por mala calidad del material o por defecto de fabricacion, en un plazo de 24 MESES desde la fecha de compraindicada en el
certificado para los paises de la Comunidad Europeay en el plazo de 12 MESES para los paises extracommunitarian. Las averias producidas por
mala utilizacién o por negligencia, quedan excluidas de la garantia declinando toda responsabilidad por dafios producidos directamente o
indirectamente.Los equipos que deben ser devolvidos , para verificar si el defecto es responsabilidad del fabricante , pueden ser enviados en
porte debido ( despues haber concordado con la fabrica el nombre del trasportista) y seran devolvidos in porte pagado.

@ GARANTIA: O fabricante garante o bom w orking das maquinas e toma o compromisso de executar gratuito a substituicdo das partes que devem
resultar defeituosas para a ma qualidade do material ou de defeitos da construgéo dentro de 24 MESES desde o dia do comego da maquina,
comprovada no certificado de paises da Comunidade Européia e dentro de 12 MESES de paises extracommunitarian. Os inconvenients que vém
de ma utilizag&o, tamperings ou descuido sdo excluidos da garantia enquanto toda a responsabilidade é recusada para todos os danos diretos ou
indiretos. As maquinas que tém de ser devolvidas, mesmo se eles forem embaixo da garantia tém de ser enviadas CARRETO PAGO e serédo
CARRUAGEM devolvida paraAFRENTE. O certificado da garantia é valido s6 se uma conta fiscal ou uma nota de entrega forem com ele.
GARANTIE: De fabrikant garandeert het goed functioneren van het a pparaat en zal onderdelen met aangetoonde materiaalgebreken of
fabricagefouten binnen 24 MAANDEN na aankoop van het apparaat, aantoonbaar door middel van het door de handelaar gestempelde
certificaat, gratis vervangen voor landen van de Europese Gemeenschap en binnen 12 MAANDEN voor extracommunitarian landen. Problemen
veroorzaakt door oneigenlijk gebruik, niet toegestane wijzigingen en slecht onderhoud zijn van deze garantie uitgesloten. Die beanstandeten
maschinen, auch unter garantie, mussen frei haus an den service geschickt werden dann auch wieder frei haus an den kunden zurtickgeschickt.
GARANTIE: Der Hersteller gewahrleistet einen guten Betrieb der Maschine und verpflichtet sich, im Falle eines Garantieanspruches, eine
kostenlose Reparatur oder einen kostenlosen Ersatz von Ersatzteilen vorzunehmen. Diese Garantieleistung erfolgt ausschliesslich binnen 24
MONATEN nach Kauf der Maschine (Kaufbeleg), innerhalb der Europdischen Gemeinschaft (EU). Die Garantiezeit ausserhalb der EU betragt 12
MONATE. Die Garantieleistung erfolgt nicht bei Defekten, die durch unsachmassigem Gebrauch, Transportschaden, Stirzen oder nicht
autorisierten Reparaturen entstanden sind. Die zurlickgelieferten Maschinen, auch unter Garantie, miissen FREI HAUS geliefert werden, nach
der Reparatur werden diese anschlieRend wieder FREI HAUS zum EMPFANGER zuriickgeschickt. Der Garantieschein ist nur giiltig, wenn
dieser mit einem Kassenzettel oder Lieferschein versehen ist. Die Garantieleistung, von zurlickgesandter Ware, erfolgt ausschliesslich bei
Fabrikations- oder Materialfehlern. Nach Vereinbarung mit dem Hersteller ibernimmt dieser, im Rahmen der Garantie, die Kosten flr den
Ruckversand.

@ GARANTI: Produsenten garanterer at maskinene skal fungere som de skal og forplikter seg til & kostnadsfritt for kunden skifte ut deler som fglge

av dérlig materialkvalitet eller konstruksjonsmessige defekter og detinnenfor en periode pa 24 MANEDER fra den datoen maskinen ble tatt i bruk.
Dette gjelder EU-land. Garantien gjelder i 12 MANEDER i land utenfor EU. Ulemper som skyldes gal bruk, ukyndig fikling med og inngrep i
maskiner eller skjgdeslgs behandling av maskiner er utelukket fra garantien og alt ansvar er utelukket for samtlige direkte eller indirekte skader
som er pafart maskinene. For maskiner som returneres til produsenten, ogsa der garantien gjgres gjeldende, ma avsender betale porto og
maskinene vil bli returnert til kunden med porto dekket fra produsentens side. Garantiseddelen er kun gyldig dersom en kassakvittering eller
leveranseseddel falger med.
GARANTI Tillverkaren garanterar att maskinen ar i funktionsdugligt skick och atar sig att gratis byta ut felaktiga eller felkonstruerade detaljer inom 24
manader fran férséljningsdagen i landerinom den europeiska unionen och 12 manader i andra lander. Garantin géller ej defekter som uppstatt genom
felaktig anvandning, transportskador eller obehdériga reparationsforsok. Vid garantiansprak skall utrustningen inséandas utan kostnad for tillverkaren
och aterstalls sedan pa képarens bekostnad. Garantin galler enbart tillsammans med kassakvitto eller fraktsedel.

TAKUU: Valmistaja takaa laitteiden hyvan toiminnan ja lupautuu suorittamaan maksutta osien korvaamisen, jos osat osoittautuvat viallisiksi
materiaalien huonon laadun tai valmistusvikojen vuoksi 24 KUUKAUDEN aikana laitteen myyntipdivasta laskien myyntitositteen mukaisesti
Euroopan unionin maissaja 12 KUUKAUDEN aikana EU:n ulkopuolisille maille. Viallisesta tai luvattomasta kaytdsta tai huolimattomuudesta johtuvat
toimintahéairiét eivat kuulu takuun piiriin ja valmistaja ei ole vastuussa mistdén suorista tai epasuorita vahingoista. Palautettavat laitteet voidaan
lahettéda kuljetuspalvelulla (ota ensin yhteytta valmistajaan ja varmista huolitsijan kayttd) ja ne palautetaan kuljetuspalvelun kautta maksutta.
FAPAHLUWA: TMpoussogutenaT rapaHtupa Ao6poTO (PYHKUMOHMpaHe Ha MawuHUTe UM noema 3agbihKeHueTo [a m3BbpluBa 6e3nnartHo
nogmMmsiHaTa Ha yactuTte, koeTto 61 JoBeno Ao NoBpeda Ha oo Ka4ecTBO Ha Matepuana unu Ha gedekT B KOHCTPYKUMSATa B paMkuTe Ha 24
MECELA ot gataTa Ha npogaxbaTta Ha MallMHa, joka3aHa Ha cepTudmkaTa 3a cTpaHu oT EBponerickata obwHocT 1 B paMkute Ha 12 MECELIA
3a M3BBbHKOMYHUCTMYECKN cTpaHu. HeygobcTBaTa, MpousTuyally OT SIOWO OMon30TBOpsiBaHe, Hameca WNM HEBHUMaHWe, ce WU3KMYBaT oT
rapaHumsaTa, 4oKaTo LsnaTta OTFOBOPHOCT Ce OTKa3Ba 3a BCUYKM MPEKM UM KOCBEHW LLeTW. KoMTo Tpsbea Aa 6baat BbpHaTH, 3a Aa ce NpoBepu
Aanv aedekTbT e cTaHan oT habpukaTta v Taka B rapaHuums, Te morat ga 6baat nsnpareHun no BpeMe Ha npeso3a Hanpep (HO crnef cbrnacyBaHe ¢
dabpukaTa, Mons, n34akanTe n3bopbT Ha cneanTopa) u Te Wwe 6baat BbpHaTK 6€3nnaTHO Npu NPeBo3.

FAPAHTUA: Mpoussoautens rapaHTUpyeT NCMpaBHYO paboTy AaHHONM NpoayKUumMK, a Takke 6ecnnaTtHyo 3aMeHy HencrnpaBHbIX YacTel, NoroMKa
KOTOPbIX Bbl3BaHa Ka4e€CTBOM MaTepuarna unvm KOHCTPYKLWK, B TeHeHne 24 MecsLeB co AHA Npuobpetenns Toeapa Ans ctpad EC, n B Tevenune 12
MecsILieB CO AHA NPUOBPeTEeHNs ANs APYTVX CTPaH.

[aHHas rapaHTUsi He MOKPbIBAET Crlyvaw, BbI3BaHHbIE HEMPaBUIIbHBIM NCMOMNb30BaHNEM UM HEBPEXHbIM obpalleHneM, a Takke NOBpeXaeHNs B
pesynsrarte BO3OeNCTBUSA Kakmx-nmbo NOCTOPOHHMX NpeaMeToB. Pacxodbl Ha TPAHCMOPTUPOBKY HeWUCNpaBHOro annapara 4o MecTa NpoBefeHUs
PEMOHTHbIX paboT onnaymBaloTCs BNagenbLeM annapara, Aaxe ecnv annapaTt HaxoaWTCH Ha rapaHTun. [apaHTWAHBLIA TanoH OencTBUTeneH
TOMbKO B TOM Clly4ae, eCnu K HeMy npunaraeTcs YeK Unu HaknagHas.

GWARANCJA: Wykonawca gwarantuje dobry stan maszyny izobowiazuje sie do wymiany czesci gratis ktore ulegna uszkodzeniu przez zla jakosc
materialu lub wady kostrukcji do 24 miesiecy od daty uruchomienia maszyny udokumentowanej zaswiadczeniem dla panstw europejskich i do 12
miesiecy dla panstw pozaeuropejskich. Bledne uzywanie maszyny lub naruszenie i niedbale uzytkowanie wyklucza takze gwarancje.Ponadto nie
podlegaja gwarancji szkody bezposrednie iposrednie.Mszyny oddane nawet w gwarancji musza byewyslane na koszt uzytkownika izwrocone na
koszt uzytkownika. Zaswiadczenie gwarancji jest tylko wazne lacznie ze swiadectwem zaladowania lub paragonem.



EFTYHZH: O kaTookeuaaThG eyyudTal TNV KAAR AEITOUpYia TwV unxavnudtwy Kol avaAapBdvel Tnv euBivn Tng dwpedv avTikaTtdoTaong Tnv Tuxov
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GARANCIA: A gyarto szavatolja a jo M UNKAKORNYEZET a gép, és a kotelezettségvallalas teljesitésére ingyenes cseréje a darab, amelynek
eredményeként a hibas a rossz minéségli az anyag, vagy az épitési hibak 24 hdnap kezdete A gép szerint, a bizonyitvany az orszagok az Eurdpai
Kbdzbsség és 12 hénapon belll a extracommunitarian orszagokban. A inconvenients érkezd rossz kihasznalasa, tamperings vagy gondatlansagbdl
nem tartoznak a garancia, mikézben minden felel6sséget visszautasit minden kézvetlen vagy kdzvetett damages.The gépeken kell vissza, még
akkor is, ha a biztositékot kell kildeni CARRIAGE fizetett és lesz vissza CARRIAGE elére. Certificate of garancia csak akkor érvényes, ha a
koltségvetésitorvényjavaslat, illetve a szallitélevélre megy vele.
ZARUKA: Vyrobce zaruduje bezproblémovy provoz strojii a zavazuje se uvolnit vyménu dild, které se zhorsi kv(li $patné kvalité materialu nebo
konstrukénim vadam do 24 mésicu od data prodeje stroje osvédéeného na certifikatu pro zemé Evropského spolecenstvi a do 12 mésicu pro zemé
mimo EU. Nevyhody vyplyvajici z nespravného pouziti, manipulace nebo nedbalosti, poSkozeni pfi pfepravé jsou vylou€eny ze zaruky. Navic je
vesSkera odpovédnost za vSechny pfimé a nepfimé Skody odmitnuta. Stroje vracené, a to i v ramci zaruky, musi byt zaslany spole¢nosti PORTA
ASSIGNED (po pfedchozi dohodé se spole¢nosti) a vraceny spole¢nosti PORTO FRANCO, pokud je platna zaruka. Zarugni list je platny pouze v
pfipadé, Ze je k nému pfiloZzen doklad o pfevzeti nebo dodaci list obsahujici €lanek.
GARANCIJA: Proizvajalec jam¢i za dobro delovanje strojev in prevzame brezplacno opravljanje zamenjave kosov, ki bi lahko povzrogili okvaro
slabe kakovosti materiala ali pomanjkljivosti stroskov v roku 24 mesecev od datuma prodaje stroj, se je izkazal na certifikatu za drzave Evropske
skupnosti in v 12 mesecih za izvenkomunikacijske drzave. Nezgode, ki prihajajo iz slabe uporabe, nepravilnosti ali nepostenosti, so izvzete iz
jamstva, medtem ko je vsa odgovornost zavrnjena za vse neposredne ali posredne Skode. stroje, ki jih je treba vrniti, da bi preverili, ali napaka
postane iz tovarne in tako pod garancijo, jih je mogoce poslati na prevoz naprej (vendar prosimo, po dogovoru s tovarno o izbiri Spediterja) in jih bodo

poslali brezpla¢no brezplacno.

Garantii: Tootja annab garantii ja vahetab tasuta valja kdik osad mis on purunenud seadme halva kvaliteedi parast, deffektsed vdi seadme osade
materjali valel valikul 24 kuu jooksul peale muuki. Kui seadet on muudetud vdi remonditud omavoliliselt, hooletult hoitud, hoiustatud mittevastavates
tingimustes, tdé6tatud mittevstavates tingimustes, samuti seadme kukkumise vdi muu vigastuse tagajargel purunenud vdi saanud vigastusi, siis
garantii ei kehti. Garantii aluseks on ostutsekk. Seadme ja ostutsekiga pdérduda ostukohta.
Garantija: Gamintojas suteikia garantijg ir pakeis nemokamai bet dalys, sulauziau prastos kokybés jrangg, deffektsed arba Prietaiso dalys
neteisingas pasirinkimas medziagos uz 24 ménesiy po pardavimo. Jeigu prietaisas yra pakeistas arba taisomas be leidimo, nerGipestingai laikomi, o
ne pagal indélio salygy, sukurta mittevstavates salygas, taip pat prietaiso tokio kritimo ar kity Zalos patyré traumy ar pazeista, garantija netaikoma

)

pasekmes. Garantija remiantis pirkimo kvitus. Prietaisai ir kreipkites | pardavimo kvitg uz pirkinj.
GARANTI: Uretici makineleri iyi w orking garanti ve Ucretsiz gergeklestirme katihmini alir malzeme veya satis tarihinden itibaren 24 ay icinde insaati

kusurlarin kétu kalite icin hatali sonuglanmalidir adet yedek makine, Avrupa toplumunun dlkeleri igin sertifikasinda ve extracommunitarian tlkelerigin
12 AY icinde kanitladi. TUm sorumlulugdu, tim dogrudan veya dolayh zararlar igin reddetti ise k6t kullanimi, tamperings ya da dikkatsizlik gelen
inconvénients garanti kapsami disindadir. Makineler kusur fabrikadan olur ve bdylece garanti kapsaminda, onlar ileriye tasima de goénderilebilir
olmadigini dogrulamak igin, geri déndi (ama lGtfen iletici segimi konusunda fabrika ile anlasma sonra) olmak ve onlar Ucretsiz tagsima geri

g6nderilecektir.
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GARANCIJA: Proizvodaé garantira dobro djelovanje uredaja i besplatnu zamjenu dijelova za koje se pokaze da sadrze materijal loSe kvalitete ili
imaju greSku u konstrukciji, i to 24 MJESECI od datumakupovine uredaja za drzave Europske zajednice te 12 MJESECI za drzave koje nisu u

zajednici. Greske koje su posljedica loSe upotrebe, nedozvoljenih zahvata ili nemara isklju¢ene su iz garancije, ¢a pri tom proizvodac¢ odbija svaku
odgovornost za neposrednu ili posrednu Stetu. Uredaje je potrebno vratiti da se provijeri je li greSka tvornicke prirode, te je na taj nacin garancija jo$
uvijek valjana. U tom se slu¢aju proizvod vraéa zajedno sa plac¢anjem prilikom doznake (ali nakon prethodnog dogovora sa proizvodac¢em o odabiru

® prijevoznika tereta).

GARANCIJA:Proizvodac jamci dobro djelovanje uredaja i besplatnu zamjenu dijelova za koje se pokaze dasadrze materijal loSe kvalitete ili imaju
greSku u konstrukciji i to 24 MJESECI od datuma kupnje uredaja zadrzave Europske zajednice te 12 MJESECI za drzave koje nisu u zajednici.
Greske koje su posljedica loSe uporabe, nedopustenih zahvata ili nemara isklju¢ene su iz garancije, pri €emu proizvodac¢ odbija svaku odgovornost
zaneposrednu ili posrednu Stetu. Uredaje je potrebno vratiti da se provijeri je li greSka
tvorni¢ke prirode, te je na taj na €in garancija jo$ uvijek valjana. U tom se slucaju proizvod vraéa splac¢anjem prilikom dostave (ali nakon prethodnog

g

dogovora s proizvoda¢em o odabiru otpremnika tereta).
FAPAHLUWMJA: MpounssoguTenoT rapaHTipa 3a obpoTo paboTene Ha ypenoT n becnnaTHa 3aMeHa Ha AernoBu, 3a Kon 6u ce nokaxarno geka ce

COCTaBeHMW of MaTepujany co foLKBanNUTeT UM UMaaT rpeLlka Bo caMmaTta KOHCTpyKuuja, 1 Toa 24 Meceum of AaTyMOT Ha HabaBka Ha ypeaoT 3a
apxasuTe of EBponckaTa YHuja kako 12 meceum 3a gpxaBuTe, KOM He ce uneHkun Ha EBponckaTa YHuja. [peluknTe, kou ce nocnegmua nak Ha
nowara ynorpeba, HeoBNacTeHO pakyBare UM HeMapHOCT, He BrerysaaTt noj rapaHumja, npu LWTO NPOM3BOAUTENOT Ce orpagysa of 6uno kaksea
OAroBOPHOCT 3@ HacTaHaTaTa AMPEKTHA UMW MHAMPEKTHa LuTeTa.
Ypepnot e noTpebHo Aa ce BpaTh 3a Aa ce NpoBepu Aanu HacTaHaTta rpelka e dabpuyka n Taka 6u buna Baxeuka rapaHumjata. Bo Takos cny4aj
NPOV3BOAOT Ke Ce BpaTuh CO HannaTta Ha ucrnopakarta (HO CO NpeTXo4eH A0roBOP CO NPOM3BOAMTENOT 3a HAYMHOT Ha MCNopaYvyBak-e).

GARANTIA: Producatorul garanteaza buna functionare a masinilor si isi asuma angajamentul de a efectua gratuit inlocuirea pieselor care ar
duce la defectarea calitatii materialelor sau a defectelor de constructie in termen de 24 LUNI de la data vanzarii masina, atestata pe
certificatul pentru tarile din comunitatea europeana si in termen de 12 luni pentru tarile extracomunitare. Inconvenientele provenite din
utilizarea incorectd, manipularea sau neglijenta sunt excluse din garantie, in timp ce toata responsabilitatea este refuzata pentru toate
daunele directe sau indirecte. Masinile care trebuie returnate, pentru a verifica daca defectele apar din fabrica si sunt in garantie, pot fi trimise
latransport inainte (dar va rugam, dupa acordul fabricii cu privire la alegerea expeditorului) si acestea vor fi trimise inapoi gratuit la transport.
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DATA DI ACQUISTO
BUYING DATE
DATE D'ACHAT

DATA DE COMPRA
KAUF DATUM

JATA MOKYTIKN
AANKOOP DATUM
ArOPEZ HMEPOMHNIA
OTKUPA DATUM
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SALES COMPANY
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EMPRESA VENDEDORA
DLER
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HANDELSMAND
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(TIMBRO E FIRMA) )

( STAMP AND SIGNATURE )
( CACHET ET SIGNATURE )
FIRMAY SELLO
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( STEMPEL UND UNTERSCHRIFT )

( LUITAMI W MOAMNUCh )
( STEMPEL EN HANDTEKENING )
( ZOPATIAA KAI YIIOTPAGH )

( PE POTPIS ?

( BELYEGZO A NEVALAIRAS )
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( PECIATKA )
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( CARIMBO E ASSINATURA )
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( DAMGA VE IMZA )
(LEIMA JAALLEKIRJOITUS )
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