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FIG. C

ADEPOSER A DEPOSER
ENMAGASIN  EN DECHETERIE

Points de collecte sur www.quefairedemesdechets.fr
Privilégiez la réparation ou le don de votre appareil |

Crémaillere
Crémaillere

De pindn y cremallera
pinhao e cremalheira
pignone e cremagliera
rack and pinion

‘l.! -

Bague de serrage
Klemring

Anillo de sujecion
Anel de aperto
Anello di bloccaggio
Clamping ring
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Visser la colonne (F) sur sa base (4 Vis). Enlever la bague (G) de la crémaillere (E) de la colonne (F) avec une clé hexagonale 3
mm (Incluse) Placer le support (P) sur I'engrenage

Schroef de kolom (F) op de basis (4 schroeven). Reset de ring (G) van het rek (E) van de kolom (F) met een 3 mm inbussleutel
(BTW) Plaats het medium (P) op de tandwielkast

Tornillo de la columna (F) en la base (4 tornillos). Reiniciar el anillo (G) de la cremallera (E) de la columna (C) con un 3 mm llave
hexagonal (IVA) Coloque el medio (P) en el engranaje

Parafuso da coluna (F) sobre a base (4 parafusos). Redefinir o anel (G) da cremalheira (E) da coluna (F) com de 3 mm a chave
sextavada (IVA) Coloque o meio (P) sobre a engrenagem

Awvvitare la colonna (F) sulla base (4 viti). Resettare I’anello (G) del cestello (E) della colonna (F) con una chiave esagonale 3 mm
(IVA esclusa) Posizionare il supporto (P) sull'ingranaggio

Screw the column (F) on the base (4 screws). Reset the ring (G) of the rack (E) of the column (F) with a 3 mm hexagonal wrench
(VAT) Place the medium (P) on the gear

\. J
)

Insérer la crémaillére (E) dans le flasque
de la colonne et glisser les piéces dans la colonne
simultanément. Le petit rebord de la crémaillére est
positionné entre la colonne et la bride. La partie
supérieure de la crémaillére est positionnée de facon
similaire entre la colonne et la bague

02

Plaats het rek in de flens van de kolom en de glijs-
tukken in de kolom tegelijk. De smalle flens van het
rek is gepositioneerd tussen de mast en de flens. Het
bovenste gedeelte van het rek is gepositioneerd tussen
de kolom en soortgelijke ring

Introduzca la rejilla en la brida de la columna y las pie-
zas de deslizamiento en la columna simultaneamente.
La pequefa brida del bastidor esta situado entre la
columnay la brida. La parte superior del bastidor esta
situado entre la columnay el anillo similar

Inserir o suporte no rebordo da coluna e as pecas de
deslizamento da coluna simultaneamente. O pequeno
rebordo da prateleira esta posicionado entre a coluna
e a flange. A parte superior da prateleira esta posicio-
nado entre a coluna e um anel semelhante

Inserire la cremagliera nella flangia della colonna e le
parti di scorrimento nella colonna simultaneamente.
La piccola flangia del rack ¢ posizionato tra la colonna
e la flangia. La parte superiore della cremagliera &
posizionato tra la colonna e anello simile

Insert the rack in the flange of the column and the
slide pieces in the column simultaneously. The small
flange of the rack is positioned between the column
and the flange. The upper part of the rack is positio-
ned between the column and similar ring

- J
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- Attacher la téte a la colonne et serrer avec la vis
Visser le cabestan a I'aide des trois vis CHC fournies. Visser le capuchon de protection
a l'aide d’un tournevis a téte cruciforme.

- Bevestig de kop om de kolom en draai de schroef
Schroef de kaapstander door middel van drie schroeven CHC. Schroef de kap werd
met een kruiskopschroevendraaier.

- Coloque la cabeza hacia la columna y apriete el tornillo
Atornille el cabezal mévil por medio de tres tornillos CHC. Tornillo de la tapa estaba
utilizando un destornillador Phillips.

- Prenda a cabeca para a coluna e aperte o parafuso
Aperte o cabrestante por meio de trés parafusos CHC. Aperte a tampa estava usando
uma chave de fenda Phillips.

- Fissare la testa alla colonna e serrare la vite
Avvitare I'argano per mezzo di tre viti CHC. Avvitare il tappo stava usando un caccia-
vite Phillips.

- Attach the head to the column and tighten the screw
Screw the capstan by means of three screws CHC. Screw the cap was using a Phillips
screwdriver.

N\
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Fixer le carter de protection AVANT le mandrin
Bevestig de bewaker VOORDAT boorkop

Fije el protector ANTES mandril

Anexe o guarda ANTES chuck

Montare la guardia PRIMA mandrino

Attach the guard BEFORE chuck

Serrer le carter (B) sur I'axe de la broche a I'aide de la vis
cruciforme (a) située sur le coté

Draai de behuizing aan de as van de spil met de kruiskops-
chroef (a) aan de zijkant

Apriete la caja en el eje del eje con el tornillo Phillips (a) en la
parte

Apertar o invélucro sobre o eixo de rotacdo da arvore com o
parafuso Phillips (a) no lado

Serrare |'alloggiamento sull’asse del mandrino con la vite
Phillips (a) sul lato

Tighten the housing on the axis of the spindle with the Phillips
screw (a) on the side

111209-3-Manual-G.indd 6
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Contact de sécurité : La perceuse ne démarre pas si le capot supérieur est ouvert
Veiligheid contact: De boor niet starten als de bovenklep open

Contacto de seguridad: El taladro no se inicia si la cubierta superior esta abierta
Contato Seguranca: A broca nao comecar se a tampa superior esta aberta

— o I Contatto di sicurezza: Il trapano non si avvia se il coperchio superiore é aperto
/ Safety contact: The drill does not start if the top cover is open

- J
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Dégraisser
Ontvet
desengrasar
desengraxar
sgrassare
Degrease

-
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Démontage du mandrin - De doorn verwijderen - Extraccion
del mandril - A remocao do mandril - Rimozione del mandrino -
Removing the mandrel
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tourner la molette (1) jusqu’a la valeur de la profondeur désirée, et verrouiller (2). \
Draai de instelknop (1) tot de waarde van de gewenste diepte en slot (2).
04 Gire el dial (1) hasta que el valor de la profundidad y el bloqueo deseado (2).
Gire o botao (1) até que o valor da profundidade e bloqueio desejado (2).
Girare la manopola (1) fino a che il valore della profondita e di blocco desiderato (2).
Turn the knob(1) until the value of the desired depth and lock (2).
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Assurez vous que la perceuse est immobilisée complétement avant de changer les vitesses.

1- Débrancher la perceuse

2- Desserrer le verrouillage de glissiére (a)

3- Pousser les poignées des glissiéres (b) vers |'avant pour positionner le moteur et ainsi enlever les courroies.

4- Placer les courroies de facon a obtenir la vitesse désirée.

5- Replacer le moteur vers l'arriére de la perceuse en utilisant les poignées des glissieres

6- Rlesserrer les verrouillages de glissiéres et vérifier la tension des courroies. Des courroies trop tendues risquent de détériorer les poulies et les
roulements.

Zorg ervoor dat de boor volledig geimmobiliseerd voordat u snelheden.

1-Trek de boor

2 - Draai de slide lock (a)

3 - Duwhandgrepen dia’s naar voren om de motor te positioneren en daarmee verwijder de riemen. (b)

4 - Plaats de riem om de gewenste snelheid te verkrijgen.

5 - Vervang de motor aan de achterkant van de boor met de handgrepen slides

6 - Draai de vergrendeling glijbanen en controleer de riemspanning. Riem te strak kan de katrollen en lagers beschadigen.

Asegurese de que el taladro esta completamente inmovilizado antes de cambiar las velocidades.

1 - Desconecte el taladro

2 - Suelte el bloqueo del deslizamiento (a)

3 - Empuje maneja diapositivas (b) hacia delante para colocar el motor y por lo tanto eliminar los cinturones.

4 - Coloque el cinturén a fin de obtener la velocidad deseada.

5 - Colocar el motor en la parte trasera de la broca utilizando las asas diapositivas

6 - Apretar las diapositivas de bloqueo y comprobar la tension de la correa. Cinturén demasiado apretada puede danar las poleas y rodamientos.

Certifique-se que a broca é completamente imobilizado antes de mudar de velocidades.

1 - Desligue a broca

2 - Solte o bloqueio de slides (a)

3 - Punhos desliza para frente para posicionar o motor e, assim, remover os cintos. (b)

4 - Colocar o cinto de modo a obter a velocidade desejada.

5 - Substituir o motor para a parte traseira da broca, utilizando as alcas laminas

6 - Aperte os slides de bloqueio e verificar a tensdo da correia. Correia muito apertada pode danificar as polias e rolamentos.

Assicurarsi che il trapano & completamente immobilizzato prima di cambiare velocita.

1 - Scollegare il trapano

2 - Allentare il blocco a scorrimento (a)

3 - Maniglie di spinta scivoli in avanti per posizionare il motore e quindi rimuovere le cinghie. (b)

4 - Posizionare la cintura in modo da ottenere la velocita desiderata.

5 - Sostituire il motore verso la parte posteriore del trapano utilizzando le maniglie diapositive

6 - Serrare le diapositive di bloccaggio e controllare la tensione della cinghia. Cintura troppo stretto pu6 danneggiare le pulegge e cuscinetti.

Make sure the drill is completely immobilized before changing speeds.

1 - Unplug the drill

2 - Loosen the slide lock (a)

3 - Push handles slides (b) forwardly to position the engine and thereby remove the belts.

4 - Place the belt in order to obtain the desired speed.

5 - Replace the engine to the rear of the drill using the handles slides

6 - Tighten the locking slides and check the belt tension. Belt too tight can damage the pulleys and bearings.

- J
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A-4 220 B-2 730

A-3 320 A-1 750

B-4 350 E-3 1220

Cc-4 470 D-2 1390

A-2 485 C-1 1590

B-3 500 E-2 1800

D-4 650 D-1 2160

C-3 690 E-1 2800

07( [G:%J
Cz ! l

IMPORTANT ! Ne pas travailler & main levée : touiours bloquer ou serrer la piéce sur la table et bloquer I'étau sur la table & I'aide des boulons \
BELANGRUK! Werk niet de vrije hand: altijd op slot of klem het werkstuk op de tafel en han% de strop op de tafel met bouten

iIMPORTANTE! No trabaf'ar amano alzada: hay tLue bloquear o sujetar |a pieza de trabajo sobre la mesa y colgar la soga en la mesa con los tornillos
IMPORTANTE! Nao trabalhe a méo livre: sempre bloguear ou prender a peca na mesa e pendurar a corda em cima da mesa com parafusos
IMPORTANTE! Non lavorare a mano libera: sempre Iﬂoccare o bloccare irpezzo sul tavolo e appendere il cappio sul tavolo con bulloni

IMPORTANT! Do not work freehand: always lock or clamp the workpiece on the table and hang the noose on the table with bolts

@9
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Laser mal réglé: tourner les molettes jusqu’a

ce que vous trouviez le réglage adapté.
Laser verkeerd ingesteld: Draai aan de knop-
pen tot u de juiste instelling te vinden.
Laser mal ajustado: Gire las perillas hasta
encontrar el ajuste correcto.
O Laser configurado incorretamente: Gire os

'S botdes até encontrar a configuracéo correta.
Laser impostato in modo errato: Girare le ma-
nopole fino a trovare I'impostazione corretta.
Laser set incorrectly: Turn the knobs until you
find the correct setting.

N\

J
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1,5/13 mm - MT2/CM2
1,5/16 mm - MT2/CM2

Q)

MT2/CM2 - B16

CM2/MT2 - CM3/MT3
CM2/MT2 - CM4/MT4

3431541114852
3431541114821

3431541143524
3431541114876

3431541114838
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Description et repérage des organes de la machine

Etau

Réglage table
Inclinaison table
Cabestan

Tension courroie
Carter de mandrin
Capot poulie

Butée de profondeur

Laser

0000000000000

Contenu du carton
FIG. C

Assemblage de la machine

1|“3

Montage colonne
Montage crémaillere
Montage de la téte
Montage des piles
Fixation de la machine

0006086

Fonctionnalité de la machine

Mise en marche et arrét
Montage-démontage des accessoires
Orientation de la table

Utilisation de la butée de profondeur
Comment changer de vitesse

Utilisation du laser

09800800608

Réalisation d’'un percage

Réglages de la machine

@ Tension des courroies

980

Réglage du laser

‘ 111209-3-Manual-G.indd 17

Remplacement des consommables

i

@ Accessoires disponibles

@ -

Entretien, recommandations et conseils

@ L'utilisation d'accessoires adaptés et en bon état
est garante d'un fonctionnement optimal.
@ Graissage de la broche
@ Pour éviter la rouille, graisser les parties
métalliques usinées ( table, colonne,...)
@ Vérifier |'état des courroies réguliérement
@ Lubrifier lors du percage le foret avec un
mélange d’huile soluble et d'eau
@ Adapter la vitesse de rotation du mandrin au
diamétre du foret:

- Petit diamétre = grande vitesse

- Gros diameétre = petite vitesse

3000 .
")\ 2800min' =3 mm
2500
2000 -

1500 4

1000 -

s00 4 . 300min’=30mm
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Description and location of machine parts
FIG. A & B
@ Safety switch

Capstan

Belt tension
Chuck guard
Pulley hood
Depth-stop

Laser

0000000000

Contents of box
FIG. C

Assembling the machine

1|“3

Column assembly
Rack assembly

Head assembly
Assembly batteries
Securing the machine

0006086

Functions of the machine

Starting and stop

Assembly and dismantling of accessories
Table orientation

Use of butted of depth

How to change speed

Use of lighting

Use of the laser

Use of the digital display

Use of lubrication

Drilling a hole

09800800608

Settings of the machine

Belt tension

Setting the spindle action
@ Setting the drawback spring
@ Adjustment of the laser

(]2
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Replacing consumables

i

@ Accessories available
@ Belt replacement

Maintenance, recommendations and advice

@ The use of suitable accessories in good condi-
tion will ensure the machine operates optimally

@ Spindle lubrication

@ To avoid rust, grease machined metal parts
(table, column, etc.)

@ Check the condition of the belts regularly

@ Lubricate the bit when drilling with a mixture of
soluble oil and water

@ Adapt the rotation speed of the chuck to the
diameter of the drill:

- Small diameter = high speed
- Large diameter = low speed

000 -,
2500
2000
1500

1000 -
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Beschreibung & Kennzeichnung der Maschinenteile
FIG. A & B

@ Schutzschalter
@ Tafel
Schraubstock
@ Tischeinstellung
@ Tischneigung
Handkreuz
Riemenspannung

o

panndorngehduse
emenabdeckung

S
Ri
Tiefenanschlag

Laser

0000000000

Inhalt der Verpackung
FIG. C

Zusammenbau der Maschine

1\“3

Saulenmontage
Zahnstangenmontage
Montage der Maschinenkopf
Montage der Batterien
Maschinenbefestigung

0006086

Funktionen der Maschine

Setzen davon geht und ErlaB

Ein- und Ausbau der Zubehorteile
Tischorientierung

Benutzung des Tiefenschubs
Drehzahlwechsel

Benutzung der Beleuchtung
Benutzung des Lasers

Benutzung der digitalen Anzeige
Schmierung verwenden

Eine Bohrung durchfuhren

09800800608

Einstellungen der Maschine

Riemenspannung

Einstellung des Spindelspiels
@ Einstellung der Ruickzugsfeder
@ Einstellung des Lasers

(]2
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I

Auswechseln der VerschleiBteile
| FG.G_ |
@ lieferbares Zubehor
@ Wechseln der Riemen

Reinigung und Wartung

@ Die Benutzung angemessener und einwandfreier
Zubehorteile ist Voraussetzung fur ein einwandfreies
Ergebnis

@ Schmieren der Spindel

@ Um Rost zu vermeiden, die bearbeiteten Metall-
teile schmieren (Tisch, Saule ...)

@ Den Zustand der Riemen regelmaBig priifen

@ Wahrend des Bohrens den Bohrer mit einem
Gemisch aus 18slichem Ol und Wasser schmieren
@ Andern Sie die Geschwindigkeit der Rotation
der Bohrfutter Durchmesser:

- Kleiner Durchmesser hoher Geschwindigkeit =

- GroBBer Durchmesser = niedrige Geschwindigkeit

3000 o,
2500
2000
15004

1000 -

500 . 300min’=30mm
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Descripcion y localizacion de los elementos de la maquina
Interruptor de seguridad
Mesa
Torno
Regulacion de la mesa
Inclinacion de la mesa
Cabrestante
Tension de la correa

Carter del mandril
Tapa de la polea
Tope de profundidad

Laser

0000000000000

Contenido del carton
FIG. C

Ensamblaje de la maquina

1“‘3

Montaje de la columna
Montaje de la cremallera
Montaje del cabezal
Montaje de las pilas
Fijacién de la méaquina

0006086

Funcionalidad de la maquina

Puesta en marcha y paro
Montaje-desmontaje de los accesorios
Orientacién de la mesa

Utilizacién del impulso de profundidad
Coémo cambiar de velocidad
Utilizacién del alumbrado

Utilizacién del laser

Utilizacion de la visualizacion digital
Utilizacién de la lubricacién
Realizaciéon de un taladrado

09800800608

justes de la maquina

01‘

Tension de las correas

@ Regulacion del juego de husillos
@ Regulacion del muelle de retorno
@ Regulacion del laser

‘ 111209-3-Manual-G.indd 20

Cambio de los consumibles

i

@ Accesorios disponibles
@ Cambio de las correas

Mantenimiento, recomendaciones y consejos

@ La utilizacion de accesorios adecuados y en
buen estado garantiza un funcionamiento éptimo
@ Engrase del husillo

@ Para evitar la oxidacién, engrasar las partes
metdlicas mecanizadas (mesa, columna,...)

@ Controlar el estado de las correas con regulari-
dad

@ Cuando se taladra lubricar la broca con una
mezcla de aceite soluble y de agua

@ Cambie la velocidad de rotacion del didmetro
del mandril:

- Didmetro pequefio = alta velocidad

- Didmetro grande menor velocidad =

@A;

3000 o,
2500
2000
15004

1000 -

500 . 300min’=30mm
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Descrizione e localizzazione degli organi della macchina
FIG. A & B

Interruttore di sicurezza

Tavolo

Morsetto

Regolazione del tavolo

Inclinazione del tavolo

Argano

Tensione della cinghia

|
i

Carter del mandrino
Cofano della puleggia
Finecorsa di profondita

Laser

0000000000000

Contenuto della scatola
FIG. C

Assemblaqgio della macchina

1|“3

Montaggio della colonna
Montaggio cremagliera
Montaggio della testa
Assemblaggio delle pile
Fissa della macchina

0006086

Funzionalita della macchina

Messa in marcia e sentenza
Montaggio-smontaggio degli accessori
Orientazione del tavolo

BUtilizzo del paracolpi di profondita
Come cambiare la velocita

Utilizzazione del llluminazione
Utilizzazione del laser

Utilizzazione del Visualizzazione digitale
Utilizzazione della lubrificazione
Réalisation d’'un percage

09800800608

Regolazioni della macchina

01‘

Tensione delle cinghie
@ Regolazione del gioco del mandrino
@ Regolazione della molla di richiamo
@ Regolazione del laser

‘ 111209-3-Manual-G.indd 21

Sostituzione dei pezzi di ricambio

@ Accessori disponibili
@ Cambiamento delle cinghie

Manutenzione, raccomandazioni e consigli

@ L'uso d’accessori adatti e buono stato & la ga-
ranzia di un funzionamento ottimale.
@ Lubrificazione del mandrino
@ Per evitare la ruggine, lubrificare le parte metalli-
che maniftture (tavola, colonna...)
@ Verificare lo stato delle cinghie regularmente
@ Durante la perforazione, lubrificare la punta con
una mescolanza d’olio solubile & d'acqua.
@ Far adattare la velocita della rotazione del man-
drino al diametro della punta:

- Piccolo diametro = grande velocita

- Grosso diametro = Piccola velocita.

3000 o,
2500
2000
15004

1000 -

500 . 300min’=30mm
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Descricao e identificacdo dos drgaos da maquina
FIG. A & B
@ Interruptor de seguranca

Torno

Ajuste da mesa

Inclinacdo da mesa
Cabrestante

Tensao da correia

Carter do mandril

Capot da polie

Fim de curso de profundidade

Laser

0000000000000

Conteudo da caixa
FIG. C

Montagem da maquina

1“‘3

Montagem da coluna
Montagem da cremalheira
Montagem da cabeca
Montagem das pilhas
Machinebevestiging

0006086

Funcionalidade da maquina

Accionamento

Montagem / desmontagem dos acessorios
Orientacdo da mesa

Utilizacdo do fim de curso de profundidade
Como mudar de velocidade

Utilizacdo da lluminacao

Acendimento do laser

Utilizacdo da Mostrador digital

Utilizacdo da lubrificacao

Realizacao de furos

09800800608

justes da maquina

il

Tensdo das correias

Ajuste da folga da broca
@ Ajuste da mola de chamada
@ Ajuste da laser

(]2
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Substituicdo de consumiveis

i

@ Acessorios disponiveis
@ Substituicdo das correias

Manutencao preventiva, recomendacodes e conselhos

@ A utilizacdo de acessorios adaptados e em boas
condicoes ¢ a garantia de um funcionamento ideal
@ Lubrificacio da broca

@ Para evitar a ferrugem, lubrificar as partes
metélicas maquinadas (mesa, coluna, etc.)

@ Verificar o estado das correias regularmente
@ Durante a perfuracdo, lubrificar a broca com
uma mistura de éleo sollvel e dgua

@ Altere a velocidade de rotaco do mandril de
diametro:

- De pequeno didmetro = alta velocidade

- De grande diametro = baixa velocidade

@A;
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Beschrijving en plaatsbepaling van de onderdelen van de machine
FIG. A & B

@ Veiligheidsschakelaar
Tafel

Bankschroe

@ Tafelregeling

@® Tafelkanteling

@ windas
Riemspanning

06

Klemhouder
Kap takel
Diepteaanslag

Laser

000000000

Inhoud van het karton
FIG. C

Assemblage van de machine

1|“3

Kolommontage
Hangijzermontage
Montage van de kop
Montage van de batterijenn
Machinebevestiging

0006086

Functionaliteit van de machine

Aanzetten

Montage-demontage van de toebehoren
Oriéntatie van de tafel

Gebruik van de Lengteaanslag

Hoe van versnelling wisselen

Aansteken van de Verlichting

Aansteken van de laser

Aansteken van de digitaal meten
Gebruik van de smering

Boren

09800800608

Afstellingen van de machine

Riemspanning
Instelling klemspeling
@ Instelling terugslagveer
@ Aansteken van de laser

(]2
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Vervanging van de accessoires
@ Beschikbare toebehoren
@ Wisselen van de riemen

Onderhoud, aanbevelingen en raadgevingen

@ Het gebruik van de aangepaste accessoires in
goede staat waarborgt een optimale werking

@ Smering van de frees

@ Om roest te voorkomen moet u de bewerkte
metalen delen smeren (tafel, kolom, ...)

@ De toestand van de riemen regelmatig
controleren

@ Voor het boren de boor insmeren met een
mengsel van olie opgelost in water

@ Verander de snelheid van de rotatie van de
boorkop met een diameter:

- Met een kleine diameter = hoge snelheid

- Grote diameter = lage snelheid

@A;
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MNe i ] X0V
@ ALXKTITNG GXOPAAELRG
TpaTTECLO0
Méyyevn
PuBuLoThg TpaTreCLO0
KAlon TpateClol
BapoUAkoO
T&on LUEVTA
K&PTEP TOOK
K&Auppa TpoxoAiag
B&6Ooug

NéLTep

0000000000000 0

ZUVAPHUOAOYNON KOPHUOU
JUVAPHUOAOYNON 000VTOTPOXOUD

MovTté&pLopa Tou diokou
ZTepéwan TNG pNxavig

@ ©éon o€ kivnon
@ ZUVXPHOAOYNON —~KTTOCUVAPHOAOYNON

®
02}
@ ZUVAPHUOAOYNON TNG KEQAARC
l04)
®

AEAELTOVPYLKOTNTO T X OV

@ 08nyoc pikoug

@ Ndc va cANGEETE TaXOTNTA

@ XpnowoTolbVTaC PWTIoNOC

@ Avaupa Tov Méwep

@ XPNOLHOTIOLWVTAC TNV YN@LaK 006vn
@ XpnoLpoTrolwvTag Altravon

@ Xprion e Aimravang

PuBuiogelc T XV

@ T&oN TWV LUEVTWV
PuBuLoThcg Tou Cebyoug TwV BoupTowy
@® PuBULOTAC TOL EAXTNPLOL LTTEVBDHLONC
@ Laser pooapuoyn

(8]
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guvVTENOT, UTIOBEEELC Kail GUBOUAE

i

@ AlxBéTLU EEXPTHURT
@ AN\GYN LUEVTWV

gUVTAPNON, LTTODELEELC KOL TUMBOLAE

@ H xpon Twv KATGAANAWY KXL O€ K&AR
KOTXOTRON EEXPTNUATWY EYYUETAL Th
HEYLOTN duVATN AELTOLPYLX

@ A&dWPx Tng oLpTORG

@ & V& GTTOQUYETE TN OKOULPLK, AKOWOTE
TOX HETOXAALK& HEPN TTOU EXOLV KATROKELXOTEL
0TO €pYOOT&OLO ( TPXTTETCL, KOPUOG,... )
@ EAEYETE TNV KATEOTAON TWV LUAVTWV
AVE TOKTX XPOVIKK dDLXOTAUARTX
AUTTAVETE KATK Th DLXPKELX TNG

L&TPNONG TN AGUQ TOL TPUTTAVOU HE HELYPO

XTTO DLXAUVHEVO AGDL KL VEPO

ANGETE ThV TaXOTNTX TIEPLOTPOPNG TG
LXHETPOL TPLKTAPX TPUTTRVLOU:
- MwKpAG dLXPETPOUL = LYNAR
TaX0OTNTA
- Mey&ANG dLXUETPOL = XXUNAEG
OTPOWEG
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Opis i oznaczenie elementow urzadzenia
Wytacznik bezpieczenstwa
Stotu
Imadto

Regulacja stotu
Nachylenie stotu
Przyciagarka

Naciag pasa napgdowego
Obudowa wata

Ostona kota pasowego
Ogranicznik gtebokosci
laserowego

00000000000006008

@ Montaz kolumny

@ Montaz zebatki
@ Montaz gtowicy
@ montaz baterii

Zamocowanie maszyny

Unkcje maszyny

Uruchomienie

Montaz-demontaz akcesoriow
Kierunek ustawienia stofu
Stosowanie Ogranicznik gtgbokosci
Jak zmieni¢ predkos¢

Stosowanie O$wietlenie

Wriaczanie celownika laserowego
Stosowanie Cyfrowy wyswietlacz

Stosowanie smarowania

09800800608

‘Wykonanie otwordw

Regulacja maszyny

01‘

Naprezenie pasow napedowych
@ Regulacja luzu wrzeciennika
@ Regulacja sprezyny powrotne;j
@ Regulacja laser
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Wymiana elementow zuzywajacy
@ Dostepne akcesoria
@ Wymiana paséw napedowych

Konserwacja, zalecenia i rady

@ Stosowanie dostosowanych akcesoriow w dobrym
stanie stanowi gwarancje optymalnego dziatania

@ Smarowanie wrzeciennika

@ Aby nie dopusci¢ do zardzewienia, smarowac
metalowe czgsci skrawane (stot, kolumna,...)

@ Sprawdzac regularnie stan pasdw napgdowych
@ Przy wykonaniu otwor6w smarowac wiertlo roz-
puszczalnym olejem zmieszanym z woda

@ Zmiana predkosci obrotowej o Srednicy uchwytu
wiertarskiego:

- Mate o srednicy = wysoka predkos¢

- Duza $rednica = niska predkosé
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Laitteen osien kuvaus ja sijainti
FIG. A & B
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Poydan
Ruuvipenkki
Péydan saato
Péydan kallistus
Vintturi
Kiristyshihna

Karan suojus
Hihnapydran suojus
Syvyyspysadyttdja
Laserin

0000000000000 0

laatikon sisalto
FIG. C

laitteen kokoaminen

Asennuspylvas
Hammastangon asennus
Paan asennus

paristojen asennus
Koneen kiinnitys

0006086

laitteen toiminta

Kaynnistys

Lisdlaitteiden asennus ja irrottaminen
Péydan suunta

Syvyyspysayttaja kayttd

Miten nopeutta vaihdetaan

Valaistus

Laserin kdynnistys

Digitaalinaytto

Voiteluaineen kaytto

@ Porauksen suorittaminen

000008008

koneen saadot

Hihnojen jannitys
Harjan valyksen saato
Palautusjousen saato
Laserin

9006
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kuluvien osien vaihtaminen

i

@ Saatavilla olevat lisdlaitteet
@ Hihnojen vaihtaminen

huolto, suosituksia ja ohjeita

@ Sopivien ja hyvakuntoisten lisdlaitteiden kayttod
takaa laitteen parhaan toiminnan
@ Harjan voitelu
@ Ruostumisen estamiseksi tulee voidella tyostetyt
metallisosat (poyta, pylvas,... )
@ Tarkista hihnojen kunto sdanndéllisesti
@ Kostuta teraa porattaessa liukenevan 6ljyn ja
veden sekoituksella
@ Muuta kierrosnopeus poran halkaisija:

- Pieni halkaisija = suuri nopeus

- Suuri halkaisija = alhainen nopeus
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A Beskrivning och markning av maskinens delar
FIG. A & B
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Bord

Skruvstad
Instéllining bord
Lutning bord
Vinsch
Remspanning
Chuckkap
Kapa remskiva
Djupanslag

Q
w0
0]
=
=)

0000000000000

Innehall i kartongen
FIG. C

Montering av maskinen

1|‘13

Pelarmontering

Kuggstangsmontering
Montering av huvudet
Montering av batterier
Fastande av maskinen

0006086

Maskinens funktion

Start

Montering/demontering av tillbehéren
Orientering av bord

Anvandning av sidohandtag

For att andra hastighet

Anvandning av Belysning

Anvéndning av lasern

Anvéndning av Digital display
Anvandning av smorjningen

Utféra en borrning

09800800608

Maskinens installningar

Remmarnas spanning

Instélining av spindeluppsattningen
Justering av returfjadern
Anvandning av lasern

9006
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Byte av forbrukningsmedel

i

@ Tillgangliga tilloehor
@ Rembyten

Underhall och rekommendationer

@ Om man anvander anpassade tillbehér av god
kvalitet garanteras optimal funktion
@ Smaorjning av spindeln
@ For att undvika rostangrepp, fetta in de maskin-
bearbetade metallpartierna (bord, pelare, ...)
@ Kontrollera remmarnas tillstdnd med jdmna
mellanrum
@ Vid borrning, smorj borret med en blandning
vattenloslig olja och vatten
@ Justera rotationshastighet borrchucken diame-
ter:

- Liten diameter = hég hastighet

- Stor diameter = lag hastighet
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OmyicaHne 1 MECTOIOJIOXKEHNE HA YaCTUTE HAa MalIiHATA
FIG. A & B

ABapueH peK’bcBay

TabauIa

Menreme

Perynupane Ha muiorta
Haxknon Ha miora

Bopema ponka

OnbBaHe Ha peMbKa

KapTtep Ha nmarpoHHnKa
Kamak Ha mrai6ara

OnopeH nanern 3a AbI00YNHA

Jlazep

00000000000006008

HPXKAHUE HA K Ta
FIG. C

CT.

BAHC Ha MallliHaTa

@ MoHnTupase Ha KojoHaTa

@ MonTupaHe Ha 3b0HaTa peiika
@ MoHnTupane Ha riasaTa

@ MonTtupaHe Ha 6aTepusiTa

@ IMocrasiHe MamuHa

DYHKIIMOHWPAHE Ha MalllnHaTa

ITyckaHe u ciupaHe

MoHTHupaHe/leMOHTHpaHe Ha HPUCIOCOOICHUSITA
OpueHTHpaHe Ha II0Ta

W3non3BaHe Ha TBIOOKOMED

Drehzahlwechsel

M3non3BaHe Ha OCBETIICHUE

Jlazep

Ludpos aucniei

M3non3Bane Ha cucTeMara 3a CMa3BaHe

09800800608

OcpiiecTBsiBaHe Ha IPOOKUBaHE

@ OnbBaHe Ha peMbLUTE

@ Perynupane mydra Ha mmuHETA
@ Perynupane Ha BpbIjamaTa npy>KuHa

@ Jazep
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I

II0/IMsIHA HA KOHCYMAaTHUBUTE

@ Hanuynn npucnoco6nenust
@ CMsiHa Ha peMbLIUTE

IIO/IIPB2KKA, IIPEIIOPBEKU 1 CbBETHU

@ Usnonssanero na nogxopsiy akcecoapu u B
JI06PO CHCTOSIHHE € Jla Ce TapaHTUpa ONTHMAITHA
MIPOM3BOJUTEITHOC

@ CmasBaHe Ha HINKMHAETA

@ 3a fa ce n36erHe nosBaTa Ha P'bKJa, pecupan-
Te MeTalHUTE YacTH (IUIOT, KOJIOHA, ... )

@ PenoBHO npoBepsiBaiiTe CHCTOSITHUETO HA PEMB-
UTE

@ I1pu npoGuBane cMa3BaiiTe CBPENJIOTO ChC
CMec OT pa3TBOPMMO MacJIo U Bojia

@ ITpomsiHa Ha CKOpPOCTTa Ha BBPTEHE HA TPEHH-
POBKa IIaTPOHHHUK C IUAMETbP:

- C Malr'bK IMaMeT’bp = BUCOKA CKOPOCT

- Tonsim fuameTBp = HUCKA CKOPOCT

.

@
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Beskrivelse og nummerering af maskinens organer Udskiftning af forbrugsartikler

FIG. A & B
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@ Muligt tilbehar
Plade @ udskiftning af remme
Skruestik

Indstilling af plade

Pladens heeldning Vedligeholdelse, anbefalinger og gode rad

Spil

Rstpaending @ Brug af velegnede tilbehgrsdele i god stand

R sikrer en optimal virkemade

Hus til dorn @ Smering af spindlen

Hjelm til remskive @ For at undga rust skal de forarbejdede dele i
Dybdestop metal smares ( plade, kolonne etc. )

- @ Kontroller regelmaessigt remmenes tilstand
Laser @ Under boring skal boret smgres med en vando-

plaselig olieblanding
@ skift hastighed rotation af borepatronen diame-
ter:

0000000000000

- Sma diameter = hgj hastighed

Papkassens indhold - Store diameter = lav hastighed

FIG. C

Samling af maskinen

1"‘3

Montering af kolonne
Montering af tandstang
Montering af hoved
montering af batterier 2501
Fastgerelse af maskinen

3000 .

0006086

2000

Maskinens virkemade 1500 ]
Opstart
. . . 500 o ... 300min’ =30 mm
Montering/afmontering af tilbeher
Pladens orientering 0 T - - - T —

Brug af dybdestop

Hvordan man skifter hastighed
Belysning

Laser

Digitalt display

Brug af smaremidlet

Udfgarelse af en boring

09800800608

Maskinens indstillinge

Remmenes spaending
Indstilling af spindlens spil
@ Indstilling af returfjederen
Laser

(]2

(2]
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Descrierea si identificarea organelor de masina
FIG. A & B

Comutator de siguranta

masa

Menghina

Reglare masa
Inclinare masa
Cabestan

Intindere curea
Carcasa mandrina
Carcasa scripete
Opritor de adancime
laserului

continutul cartonului
FIG. C

00000000000006008

asamblarea masinii

(FGD_ |
@ Montare coloana

@ Montare cremalierd

@ Montarea capului

@ Montarea bateriilor

@ Fixarea maginii

functionarea masinii

Punerea in functiune

Montarea-demontarea accesoriilor
Orientarea mesei

Utilizarea limitorului de adancime
Cum se schimba vitezele
Utilizarea Sistem de iluminare
Utilizarea laserului

Utilizarea Afisaj digital

Utilizarea lubrifierii

09800800608

Realizarea unei perforari

Reglajele masinii

@ Intinderea curelelor
@ Reglarea jocului axului
@ Reglarea resortului de rapel

@ laserului
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Inlocuirea consumabilelor

N
@ Acesorii disponibile
@ Schimbarea curelelor

intretinere, recomandari si sfaturi

@ Utilizarea de accesorii adaptate si n buna stare
reprezinta o garantie pentru functionarea optima

@ SLubrifierea axului

@ Pentru a evita ruginirea, lubrifiati partile metalice
uzinate ( masa, coloana,... )

@ Verificati cu regularitate starea curelelor

@ Lubrifiati varful burghiului tn timpul perfordrii cu
un amestec de ulei solubil si apa

@ Schimbarea vitezei de rotatie a diametru mandrina:
- Viteza cu diametru mic = mare
-Viteza de diametru mare = mic

3000 .
"\ 2800 min’=3mm
2500

2000

1500

1000 4
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OrcaHne ¥ MAapKAPOBKA 3JIEMEHTOB MalllHbI
FIG. A & B

3alMTHBIA BBIKIIOYATENb

Croma

Tucku

Perynuposka crona
Haxkinon croma
Kab6ecran

Harsxenne peMHst
Koxyx naTpona

Koxyx mkusa
OrpaHnYnTENb IITyOUHbI

nasep
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Conep>KuMoe KOpoOKHu

FIG. C

Zusammenbau der Maschine
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@ MoHTax 3y64aToi peiiku

@ MoHTaX roJ0BKH

@ MoHTaX 3a>KUMHBIX BEPCTaKOB
@ Kpennenue cranka

Funktionen der Maschine

3amyck

YcTraHOBKa U CHSTHE IPUHAJIICKHOCTEH
IToBopot crona

Hcnonp30Banne OrpaHUInATENS Ty OMHbI
M3menenne ckopocTn

OcselrieHne

nasep

Ludposast HHAUKAIHS

Cmaska

09800800608

Caepiienne

Einstellungen der Maschine

@ PerynnpoBka BO3BpaTHON MPY>KUHbI
@ nasep

‘ 111209-3-Manual-G.indd 31

T

Auswechseln der VerschleiBteile
| FG.G_ |

@ Viverommecs npunamexHOCTH
@ 3ameHa peMHel

Reinigung und Wartung

@ Hcnonb3oBaHue COOTBETCTBYIOMINX

1 HAXOJSILIMXCSI B XOPOIIEM COCTOSTHUH
aKceccyapoB SIBJISIETCS TapaHTOM ONTUMAIbHOTO
(yHKIIOHNpOBaHMS

@ Cmaska Baja

@ Bo u36exanne Koppo3un, CMakbTe
00paboTaHHbIE METAJLTMYECKUE YacTH (CTOI,
CTOVIKY H T.I. )

@ PerynsipHO npoBepsiiiTe COCTOSTHUAE PEMHEN

@ Ipu cBepeHnM cMa3bIBaliTe CBEPIIO CMECHIO
PacTBOPUMOrO Macja 1 BOJbI

@ V3meHenne CKOpOCTH BpallleHus CBEpIIa
AMaMETPOM HaTpPOHA:
- Maunblii auameTp = BbICOKast CKOPOCTh
- bonb1oil IuaMeTp = HU3Kask CKOPOCTh

@A;
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Makinenin organlarinin tasviri ve bulunmasi
Guvenlik anahtar1
Masa
Mengene

Masa ayart

Masa egimi

Ving

Kayis gerilimi
Kalip karteri
Makara kaputu
Derinlik payandasi
Lazerin

00000000000006008

Kartonun icerigi

FIG. C

makinenin montaji

Kolon montajt
Kremayer montaji
Kafa montaji
Pillerin takilmasi

Makine tespiti

N 90008

akinenin kullanislilig1

Caligtirma

Aksesuarlarin montaji-sokulmesi
Masanin yonlendirilmesi

Derinlik dayanaginin kullanilmasi
Nasil hiz (vites) degistirmeli
Aydinlatma

Lazerin

dijital afislerin yapistirilmasi
Yaglamanin kullanimi

09800800608

Bir delmenin gerceklestirilmesi

Makinenin ayarlari

@ Kayiglarin gerilimi
@ Pim boslugunun ayarlanmast
@ Geri ¢agirma yayinin ayari

@ Lazerin
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Tuketim malzemelerinin degistirilmesi
@ Mevcut aksesuarlar
@ Kayiglarin degistirilmesi

Bakuim, tavsiyeler ve ogutler

@ uygun ve iyi durumdaki aksesuarlarin kullanimi en
iyi isleyisin givencesidir
Pimin greslenmesi

@ Paslanmadan kagimmak i¢in, islenmis metal
kisimlari gresleyin (masa, kolon,... )

@ Kayislarin durumunu diizenli olarak kontrol edin

@ Delme esnasinda matkap ucunu bir eriyebilir yag
ve su karigimi ile yaglayin

@ matkap capina aynanin donme hizi ayarla:
- Kugtk capli = yuksek hiz
- Buyuik caph = diisiik hiz

3000 o,
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1500

1000 4

500 4 . 300min’=30mm
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Popis a onaceni soucasti stroje
Bezpecnostni vypinac
Stolu
Svérak
Nastaveni stolu
Uklon stolu
Svisly navijak
Napnuti femene
Kryt sklicidla
Kryt kladky
Hloubkovy doraz
Laseru

00000000000006008

Obsah krabice

@ Montaz sloupku

@ MontaZz ozubené tyce
@ Montaz hlavy

@ Montdz elanké

05)

Upevneéni stroje

Chod stroje

Spusténi

Montaz-demontaz prislusenstvi
Orientace stolu

Pouziti hloubkové zarazky

Jak zménit rychlost

Osvétlen{

Laseru

Digitéln{ displej

Pouziti mazani

09800800608

Vrtani

Serizeni stroje

01|

Napnuti fement
@ Nastaven{ vule protahovaku
@ Nastaven{ vratné pruziny

@ Laseru
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Vyména komponentt

@ Piislugenstvi k dispozici
@ Vymena femenit

Gdrzba, doporuceni a rady

@ PouZziti adaptovaného pfislusenstvi v dobrém stavu
je zarukou optimélniho fungovani

@ Mazani protahovaku

@ Kvuli ochrané pred rz{ promazivejte opracované
kovové dily (deska, sloupek,...)

@ Pravidelné kontrolujte stav fement

@ Béhem vrtani promazavejte vrtak smési rozpus-
tného oleje a vody

@ Zména otatek pruméru sklitidla:
- Maly prumér = vysoka rychlost
- Velky prumér = nizka rychlost

3000 o,
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1500

1000 4
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Popis a oznacenie scasti stroj:
FIG. A & B

Bezpecnostny vypinac

stola

Svorka
Nastavenie stola
Naklonenie stola
Zvisly navijak
Napnutie remena
ChraniC vretena
Kryt kottca
Hfbkovy doraz
Lasera
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07)
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@
®
@
®
®

Obsah krabice
lfFG.c |

@ MontaZz podpery
@ Montaz ozubeného hrebena
@ Montaz hlavice
@ Montaz ¢lankov
o)

Upevnenie pristroja

Montaz stroja

Spustenie

Montéz-demontaz prisluSenstva
Orientécia stola

Pouzitie hibkovej zarazky

Ako zmenift rychlost’
Osvetlenie

Lasera

Digitalne zn4zorneie

Pouzivanie maziv

09800800608

Urobenie otvoru

Nastavenie stroja

01|

Napnutie remeriov
@ Nastavenie vole Capu

V{ymena komponentov

@ Prislugenstvo, ktoré je k dispozicii

V§{mena remenov

Udrzba, odporiicania a rady

@ PouZitie adaptovaného prisluSenstva v dobrom
stave je zarukou optimalneho fungovania

@ Mazanie Capu

@ Aby ste predisli hrdzi, opracované kovové Casti
natierajte olejom (stol, podpera,... )

@ Pravidelne kontrolujte stav remeriov

@ Mazanie pri prerezavani lesa olejovou zmesou
rozpustnou vo vode

@ Zmena otacok priemeru skfucovadla:
- Maly priemer = vysoka rychlost
- Velky priemer = nizka rychlost
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500 4 . 300min’=30mm

@ Nastavenie pruziny, ktora vracia vypina¢ do povodnej polohy

@ Lasera
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A gép alkotdelemeinek leirdsa és beazonositasa
Biztonséagi kapcsolod
Asztal
Satu
Asztal beallitas

Asztal do6lésszoge
Csorlédob

Ekszij feszesség
Tokmany védétok
Felvond csiga véd6lemez
Mélységi utkozd

Lézer

5 0000000000000

doboz tartalma

FIG. C

A gép Osszeszerelése

Oszlop felszerelése

o)
@ Fogasléc felszerelése
@
o4

Fej felszerelése
Elemek beszerelése

gép mikodése

1‘

Beinditas

Tartozékok felszerelése - leszerelése
Asztal iranya

Mélység-utkozd hasznalata

Hogyan kell sebességet valtani
Lampa

Lézer

Digitalis kijelzés

Kenés modja

09800800608

Egy faras megvaldsitasa

gép beallitasa

01‘

Ekszijak feszessége
@ Orso jatékanak beallitasa
@® Visszaranto rugo bedllitasa

@ Lézer
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Fogybdanyagok cseréj
@ Elérhets tartozékok
@ Ekszijak cseréje

Karbantartés, javaslatok és tandcsok

@ A megfelels és jo allapotban 1évé kiegészitok
hasznélata garantalja az optimalis miikodést

@ Orso6 kenése

@ A rozsdasodas elkeriilése érdekében kenje be a
megmunkalt fémrészeket (asztal, oszlop, ...)

@ Rendszeresen ellendrizze az ékszijak allapotat
@ Kenje be a farofejet a furas soran egy oldodo
olajbol, és vizbdl készult keverékkel

@ Viltozas forgési sebességének a farotokmény
atmérGje:

- Kis atmér$ = nagy sebességi

- Nagy atmérdjt = kis sebességi
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Opis in oznacitev sklopov strojz
Varnostno stikalo
Mize

Primez

Nastavitev mize
Nagib mize

Vitel

Napetost jermena
Ohi§je prebijala
Pokrov $kripca
Mejnik globine
Laserja

00000000000006008

Vsebina kartona
FIG. C

Sestava stroj:

a

MontaZza stebra

@ MontaZa zobate verige
@ MontaZza glave
@ MontaZa baterij

Pritrditev stroja

Funkcionalnost stroja

1‘

Vklop delovanja
Montaza-demontaza pribora
Usmerjenost mize

uporaba globinskega omejilca
Kako spremenimo hitrost
Osvetlitev

Laserja

Digitalni prikazovalnik
Uporaba maziva

09800800608

Izdelava luknje

Nastavitve stroja

01|

Napetost jermenov
@ Nastavitev sestava vretena
@ Nastavitev povratne vzmeti

@ Laserja
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java potro$nih delov

| FG.G_ |
@ Razpolozljiv pribor
@ Menjava jermenov

Vzdrzevanje, priporocila in nasveti

@ Uporaba ustreznih in neposkodovanih dodatkov je
jamstvo za optimalno delovanje.

@ Mazanje vretena

@ Da bi preprecili rjavenje, namazite kovinske dele (
miza, steber,...)

@ Redno preverjajte stanje jermenov

@ Med luknjanjem sveder namazite z meSanico toplji-
vega olja in vode

@ Spreminjanje hitrosti vrtenja premer vaja Chuck:

- Mala premer = visoke hitrosti
- Velik premer = nizka hitrost
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Masina osade kirjeldus ja eristamine
FIG. A & B

Ohutusluliti
Laua

|
i

Kruustangid

Laua reguleerimine

Laua kalde reguleerimine
Veorihma rull

Veorihma pinge
Perforaatori korpus

Rulli kate
Stugavusmoddik

Laser

0000000000000

FIG. C

masina kokkupanek

1|‘ia

Pusttala paigaldamine
Hammaslati paigaldamine
Puuripea paigaldamine
patareide kokkupanek

0006086

Seadme kinnitus

Masina funktsionaalsus

Kaivitamine

Lisavahendite paigaldus/eemaldus
Laua suunamine

Suigavustokke kasutamine

Kiiruse muutmine

Valgustus

Lasersuuide

Digitaalne ekraan

Maiiarde kasutamine

09800800608

Puurimine

Masina seaded

01‘

Rihmade pinge
@ Varda liitkumisulatuse reguleerimine
@ Tagastusvedru reguleerimine

@ laser
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kuluvate osade asendamine

@ Olemasolevad lisaseadmed
@ Rihma vahetamine

Hooldus, soovitused ja nouanded

@ Sobivate ja tervete tarvikute kasutamine on opti-
maalse funktsioneerimise garantiiks

@ Varda maarimine

@ Roostetamise viltimiseks dlitage toodeldud metall-
pinnad (laud, pusttala, ...)

@ Kontrollige perioodiliselt rihmade olukorda

@ Puurimisel niisutage puuripead vees lahustuva 0li
ja vee seguga

@ Muuda poorlemiskiiruse drill padrun labimddduga:
- Viaike 1abimoot = suur kiirus

- Suured 1abimoodt = aeglasel kiirusel
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Masinas sastavdalu apraksts un uzstadiSana Aizvietot S Sas S
FIG. A & B lFG.G_ |

Drosibas slédzis @ Pieejamais aprikojums
Galda @ Siksnu nomaina
Skravspiles

Galda noregulé&Sana

Galda slipums

Kabestans

Siksnas spriegums @ Piemérotu piederumu, kas ir laba stavoklT lietoSana
- ir optimalas funkcioné$anas garants

Caursitna karteris @ Varpstas ieelloSana

Veltna parsegs @ Lai izvairTtos no riiséSanas, ieellot metaliskas dalas
Galgjais atbalsts (galds, kolonna,... )

- @ Regulari parbaudit siksnu stavokli

lazers @ Urb3anas laika iee]lot urbi ar $kistoSas e]las un

- tudens maisTjumu
- @ Maintt rotacijas atruma urbjpatronu diametrs:

o)
02
03]
0]
05)
0c)
07)
og]
09
@
@
@
®
@
®
®

Kastes saturs

- Mazas diametrs = atrgaitas
- Liela diametra = zems atrums

Masinas montaza

Kolonnas montaza

Zobsiksnas montaza

Galvipas montaza

"\, 2800 min’ =3 mm
akumulatora uzstadiSana 25001

Masinas fiksacija

2000

aSinas funkcionalitate 15007

1000 4

Iedarbinasana

o)
@
®
0]
®

M
o)
@
0]
05)
0c)
07)
og]
09
®

500 4 . 300min’=30mm

Aprikojuma montaza — nonemsSana

Galda virziens 0 ; ‘ ‘ ‘ ‘ —
Dziluma atzimes izmantoSana

Ka mainit atrumu

Apgaismojums

lazers

Izmantojot ciparu displejs

Smeérvielas lieto$ana

Urbsana

Tnas reguléSana

Siksnu spriegums
@ Varpstu komplekta noreguléSana
@ Atsperes noreguléSana

@ lazers
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raSymas ir masinos detali

FIG A&B
Apsauginis jungiklis
Stalo

Spaustuvas

Stalo reguliavimas

Stalo kampas

Suktuvas

Juostos jtempimas

Prakalo apsauginis gaubtas
Skridinio anga

Ilga atrama

Lazeris

o)
02
03]
0]
05)
0c)
07)
og]
09
@
@
@
®
@
®
®

Kartono sudétis

Masinos surinkimas

Kolonélés montavimas

Krumpliastiebio montavimas

Spaudziamyjy gniauZzty sumontavimas

®
02}
@ Galvutés montavimas
l04)
®

Masinos fiksacija

jungimas, greicio reguliavimas

o)
@
03]
0]
05)
0c)
07)
og]
09
®

Jjungimas

Daliy montavimas—iSmontavimas
Stalo kryptis

Kaupiamojo gylio panaudojima
Kaip pakeisti greitj

ApSvietimas

Lazeris

Naudojant skaitmeninj displéjy
Tepimas

Grezimas

Masinos reguliavimas

([ FG.F |
@ Juosty jtempimas

@ Strypy sureguliavimas

@ Sklendés spyruoklés sureguliavimas

@ Lazeris
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jamyjy produkty pakeitimas

N
@ Pateikiamos dalys
@ Juosty pakeitimas

Priezitra, rekomendacijos ir

@ Priderinty priedy panaudojimas ir geras stovis yra
optimalus funkcionavimo garantas

@ Strypo tepimas tepalu

@ Kad neruadyty, pagamintas metalines dalis (stala,
kolonélg, ...) iStepti tepalu

@ Reguliariai tikrinti juosty bukle

@ GreZiant, graztg iStepti tirpios alyvos ir vandens
miSiniu

@ Nustatyti sukimosi greitis apie grezimo skersmuo
Chuck:

- MaZzo skersmens = greityjy
- Didelio skersmens = maZzu grei¢iu
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Opis i identifikacija komponenti stroja
Sigurnosni prekidac
Stol
Mengele

Postavka tablice
Nagib stola
Motovilo

Napetost pojasa
Chuck kuciste
Poklopac remenice
Dubina se zaustavlja

Laser

0000000000000

SadrZzaj kartona
FIG. C

Sastavljanje stroja

1“|3

MontaZza stupa
MontaZa stalka
Sastavljanje glave

Instalacija baterije

0006086

Utvrstivanje stroja

Funkcionalnost stroja

Pokretanje i zaustavljanje
MontaZza i demontaZza pribora
Orijentacija stola

Pomocu zaustavljanja dubine
Kako mijenjati brzinu
Upotreba rasvjete

KoriStenje lasera

KoriStenje digitalnog zaslona
Uporaba podmazivanja

09800000608

Izrada rupu

Postavke uredaja

@ Napetost pojasa
PodeSavanje vretena
PodeSavanje povratne opruge

o980

PodeSavanje laser
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Zamjena potrosnog materijala

@ Dostupni pribor
@ Mijenjanje pojaseva

QOdrzavanje, preporuke i savjeti

@ Koristenje prikladnog pribora u dobrom stanju
jamci optimalan rad.

Podmazivanje vretena

Da biste sprijecili hrdanje, podmazite dijelove
strojno obraden metal (stol, stup, ...)

Redovito provjeravajte stanje pojaseva

Podmazite prilikom buSenja buSilice pomocu a
mjeSavina topivog ulja i vode
@ Prilagodite brzinu okretanja trna promjeru busilice:
- Mali promjer = visoka brzina

- Veliki promjer = mala brzina

500 4 . 300min’=30mm
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Tension et fréquence assignée: 3aganHoe HANPsIKEHHe M YaCTOTA:
Nominal frequency and power: Tahsis gerilimi ve frekansi:
Spannung und Frequenz: Stanovené napéti a frekvence:
Tensién y frecuencia fijada: Stanovené napitie a frekvencia: N
Tensione e frequenza assegnata: AXPIN ITM NNN. g
Tensdio e frequéncia fixa: Sgpoepd! S03oils Bkl 0
é Aangewezen spanning en frequentie: Névleges fesziiltség és frekvencia: !
OvopaoTiki o Kat cuxTTR: Napetost in dolocCena frekvenca: >
Napiecie i czestotliwo$¢ przydzielona: KoHcyMHpaHO HaNpekeHue u 4ecToTa : 9,
Jannite ja madratty taajuus: Mairatud pinge ja sagedus N
Angiven spénning och frekvens: Nustatyta jtampa ir daZnis
Anfart spaending og frekvens: Noteiktais spriegums un frekvence.
Tensiune si frecventa de lucru: Napon i nazivna frekvencija:
Puissance assignée: 3apaHHAS] MOIHOCTD: a . °
Nominal power: Tahsis edilen giic: E Egg E
Leerlaufdrehzahl: Stanoveny prikon: SsBeEseE |E
Potencia fijada: Predpisany vykon: SSREaBEE £
_ Potenza assegnata: AXPIN M2 qg’s ; [ g g?g_g 3 g o
||E||, Poténcia assinada: Sgpoapd! 8543)) we Ssegadss g g G
= | Onbelast toerental: Névleges teljesitmény : <ok :E g s ‘i; o35 o
Ovopaatik'n Loyl : Dolotena jakost: o E-‘é,gﬁé EE = 3;' 2
Predkos¢ na biegu jatowym: Koncymupana Momuoct: SE g_EE a ;35 S 3
Teho: Maaratud voimsus. o 22 goghet g
Angiven effekt: Nustatyta galia [v] 2 EE E; oes52% 2 n
Anfort styrke: Noteikta jauda ZE2e=cagnEg
Putere de lucru: Nazivna snaga: LH2S23c2E0dR
Vitesse & vide: CKOpOCTh BpaleHns Ha X0JI0CTOM XOY:
No-load speed: Bosalma hizi:
Drehzahl unbelastet: Rychlost napréazdno: _
Velocidad vacia: Rychlost pri chode naprazdno: £
Velocita a vuoto: P mnn £
Velocidade no vécuo: Bl g 8 soud! o
Leerlaufdrehzahl: Ures sebesség: 2
Tax vrTa 070 KEV'0: Prosti tek: ":‘
Predko$c bez bciazenia: Ckopocr Ha npa3Hu 060poTH: o
Tyhjékéyntinopeus Kiirus tihikaigul S
Tomgénghastighet: Tus¢io prietaiso greitis
Hastighed i ubelastet tilstand: Tuk3gaitas atrums
Viteza in gol: Nema brzine ucitavanja:
Recyclable, soumis au tri sélectif Reciclabile sub rezerva reciclare
Recyclable, subject to recycling T10BTOPHO YNAKOBKA MOIEXNT BTOPHYHOI NIepepadoTKe
Recyclingféhige, unterliegen Recycling Geri doniisiim Geri doniistiriilebilir ambalaj konusu
Reciclables, sujetos a reciclaje Recyklovatelné podléhajici recyklaci
Riciclabili, soggetti a ricic|aggio Recyklovatelné podliehajice recyklaciu
> ¥ |Reciclaveis, sujeito a reciclagem NWN NN Hnn Ynnm
c‘ Recycleerbare, onderworpen aan recycling Ut oo Ul 5 Usag; sy Ul 13 Uy X
AVOKUKADGLUEG CUTKEVXTLEC TIOU UTTOKEWVTAL O€ KOKAwam  Ujrahasznosithaté csomagolds ala tjrahasznosits
Opakowanie nadaje sie do recyklingu podlegaja recyklingu  Reciklirati predmet recikliranje
Kierratettavien pakkausten kohteena kierratys Pakendite suhtes ringlussevétu
Atervinningsbara forpackningar omfattas atervinning Parstradajams iepakojums otrreizéjai parstradei
Penukmmpany ce onakoBKH nojyiexar Ha penukapane  Perdirbamy taikomos perdirbimo
Genanvendelig underlagt genbrug Moze se reciklirati, podlozno selektivnom sortiranju
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o1-16 mm

A

CM2/MT2

C=162,5 mm
D=9 72 mm
E= o 22 mm

G= 450 mm
H= 1680 mm

-

I =250 x 250 mm

Y _ I
B | -
i
E—
C
>
A= CM2/MT2
B= 80 mm

F= 700 / 1180 mm

(
AN
q

o

Poids : Bec :
Weight : Agirlik
Gewicht : Hmotnost :
Peso : Hmotnost':

0 Peso : Spwn =
A Peso : Oosd! =~
‘ Gewicht : Saly S

Bdpol : Teza =
Masa : Tero :

Paino : Raskus

Vikt : Svoris

Vagt : Svars

Greutate : Tezina:
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Porter des lunettes de sécurité : HapnenbTe 3aATHBIE OYKM :
Wear protective eyewear : Givenlik gozliikleri takin :
Schutzbrille tragen : Po#Zivejte bezpetnostni brile :
Llevar puestas gafas protectoras : Noste ochranné okuliare :
Portare de gli occhiali di sicurezza : IN 5N NYPa avMn.
Utilizar éculos de seguranca : Sslas ol Jag
Draag een veiligheidsbril : Viseljen védszemiveget : X
Popéoe [pooTaTevtud yuahd : Nositi zascitna ocala :
Zaktadac okulary ochronne : Jla ce M3MO3BAT 3AIMUTHA OYNIIA
Kéytd suojalaseja : Kandke kaitseprille
Anvénd skyddsglaségon : Nesioti apsauginius akinius
Der skal benyttes sikkerhedsbriller : Valkat aizsargbrilles
Purtati ochelari de protectie : Nositi zaStitne naocale:
Porter un masque anti-poussiére : Hapenbte pecnnparop :
Wear a dust mask : Toza kargt maske takin :
Staubschutzmaske tragen : Pouzivejte masku proti prachu :
Levar puesta una careta de profeccién contra el polvo : - Noste ochrann( masku proti prachu :
Indossare una mascherina anti-polvere : IN HNW NDIN T KA.
Utilizar uma mdscara anti-poeira : Slopdd oalosa £ 103 onad
Draag een stofmasker : Viseljen porvédé maszkot X
XPNON TIPOOTATEVTLK HAOKKX : Nositi zas¢itno masko proti prahu:
Zaktada¢ maske przeciwpytowa Ia ce M3M0/13B2 3aIMTHA MACKA :
Kaytd polysuojust : Kandke tolmumaski.
Bar mask mot damm : Dévéti respiratoriy
Der skal benyttes beskyttelsesmaske mod stev: Valkat aizsarg masku pret putekliem
Purtati masca anti-praf : Nositi masku za zaStitu od praSine:
Porfer une protection auditive : HaJleHbTe CPEeJCTBA 3BYKOBOI 3aLUTHI:
Wear hearing protective equipment: Isitsel koruma aleti takin:
Gehérschutz tragen: Pouzivejte ochranu sluchu:
Llevar puesta una proteccién auditiva: Noste ochranné sldchadla:
Portare una protezione uditiva: nymy nn 1mn o v
Utilizar uma protecgdio auditiva: ceroa)! aus Bt s
@ Draag gehoorbeschermers: Viseljen fulvédst x
Popdore [lpooTaTevTid akovoTL Nositi zasito uses:
Zaktadac¢ stuchawki ochronne Jla ce N3M0/13Ba CIIYXOBH 3aLUMTHH CPECTBA:
Kéiytd kuulosuojaimia: Kandke kérvakaitset
Bar horselskydd: Ne3ioti apsauga nuo triukdmo
Der skal benyttes harevaern: Valkat dzirdes aizsarglidzekli
Purtati casti de protectie auz: Nositi Stitnike protiv buke:
Porter des gants : Hapenbre nepyaTku :
Use rubber gloves : Eldiven takin :
Scchutzhandschuhe tragen : Noste rukavice :
Llevar guantes de proteccién : Noste rukavice :
Indossare i guanti di protezione : IN Y92 29N
Utilizar luvas de proteccdo : oz pead
@ Draag veiligheidshandschoenen : Viseljen keszty( t X
XPANON TIPOOTATEUTLKWY YRVTLWV : Nositi rokavice:
Uzywac rekawic ochronnych : a ce M3M0JI3BAT NPeANa3HH PHKABHIN
Kaytd suojakdsineitd : Kandke kindaid
Anvénd skyddshandskar : Mavéti pirstines
Der skal benyttes handsker : Valkat cimdus
Purtati manusi : Nositi zastitne rukavice:
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Niveau de pression acoustique :

Acoustic pressure level :

Schalldruckpegel :

Nivel de presién acustica :

Livello di pressione acustica :

Nivel de presséo acustica :
Niveau akoestische druk :

L SO pm OopdBov :

PA Poziom mocy akustycznej :

Kéytd kuulosuojaimia:

Ljudtrycksniva :

Lydtryk :

Nivel presiune acustica :

Y])OBEHB AKYCTHY€ECKOro NaBJIeHMs. |

Akustik basing seviyesi :
Hladina akustického tlaku :
Hladina akustického tlaku :
JLDIPKN YNY NN

st podl b oA s

A hangnyomas szintje :

Nivo akusti¢nega pritiska:
PapHuIIle HA AKYCTHYHO HAJISITAHE
Helirohu nivoo

Akustinio spaudimo lygis
Akustiska spiediena Iimenis
Razina zvucnog tlaka:

66 dB (A)

Acoustic power level :
Schallleistungspegel :

Nivel de potencia acistica :
Livello di potenza acustica:
Nivel de poténcia actstica:
Niveau akoestisch vermogen :

wA Ec:zuzm mocy alfus.tyczne| :
Gytd suojalaseja :

Ljudstyrkeniva :

Lydstyrke :

Nivel putere acustica :

Niveau de puissance acoustique :

L S1Opn Ovopaotikn OopdBov :

YPOBEHb MOIHOCTH 3BYKA :
Akustik basing seviyesi :
Hladina zvukového vykonu:
Hladina zvukového vykonu:
JUDIPN M2 N

geroad! sssoe

a hangnyomas szintje :

Nivo akusticne jakosti :
PapHue Ha BUGpanuy
Helivoimsuse nivoo

TriukSmo lygis

Akustiskas jaudas limenis
Razina zvucne snage:

79 dB (A)

NIVEAU SONORE D'EMISSION :

Pression acoustique LpA poste opérateur
Incertitude

Puissance acoustique LWA
Incertitude

AVIDE

66 dB
3

79dB
3

Valeurs déterminées suivant le code d'essai de I'annexe B de la norme EN 61029-1 avec emploi des normes de base 1SO 11201 et

1SO 3744.

Les niveaux de pression acoustique obtenus in situ dépendent:

- Des niveaux réels de la machine considérées, en prenant en compte les incertitudes déclarées;
- Du local et de I'installation de la machine. Préférez une piéce dont I'acoustique est plus feutrée. Evitez les pieces vide a grande

résonnance. Placez vous auprés d'une fenétre le cas échéant.
- Des outils montés, des piéces travaillées, des réglages choisis, ...
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Lire les instructions avant usage :
Read the instructions before use :

Vor Einsatz des Geréts Anweisung lesen :

Léase las instrucciones antes de usar :
Leggere le istruzioni prima dell'uso :
Ler as instrucdes antes da utilizacgo :
Lees voor het gebruik de instructies :
AwaphoTe Tl dmyiel xpjonl :
Zapozna¢ sigz instrukcjg przed uzyciem :
Lue ohjeet ennen kéyttsd :

L&s anvisningarna fére anvéndning :
laes instruktionerne fer brug

Inainte de utilizare, cititi_instructiunile :

Bunmareabno npoquTaﬁTe cienyromunue NHCTPYKIHH
Kullanmadan talimatlari okuyunuz :

Pozorné si prectéte nasledujici pokyny :
Pred pouzitim si precitajte pokyny :
™Y N DT

el Jos olede =l 1530

hasznalat elott olvassuk el az utasitast :
Pred uporabo preberite ustrezna navodila :
Ilpoyerere yKa3aHusTa 32 ynorpeda :

Enne kasutamist lugege instruktsiooni

PrieS naudojima perskaityti instrukcija

izlasit instrukcijas pirms lietoSanas

Protitati upute prije uporabe:

3

Conformité européenne
Conforms to EC standards :
CE-Konformitat :

Cumple con las directivas CE :
Conforme alle norme CE :
Conforme &s normas CE :
Voldoet aan de EG-normen :
S'vpdwro pe Ta mp'oTuTTaL
Zgodnos$¢ z normami CE :
EU-standardien mukainen :
EU-standardien mukainen :
Overholder EU standarderne :

Conform cu normele europene:

COOTBETCTBHE €BPONENCKIM CTAHIAPTAM:
Avrupa uygunluk :

evropska shoda :

eurdpska dohoda :

DMARNDIPND MNNNN

Bl olialsadd Golba

evropska ustreznost :

eurdpai megfeleldség :
CbOTBETCTBHE C €BPONEINCKATE HOPMH :
Euroopa Liidu vastavusmark

Europiniy normy atitikima

Atbilstiba Eiropas standartiem

Europska sukladnost

Danger : Onacno :
Danger : Tehlike :
Gefahr : Nebezpeti :
Peligro : Nebezpetenstvo :
Pericolo : .MID
Perigo : B d

A Gevaar : Veszély :
Kudvol : Nevarnost:
Niebezpieczhestwo : Omnacuocr :
Vaara : Oht
Fara : Pavojus
Fare : Bistamiba
Pericol : Opasnost:

z

Soumis & recyclage
Subjected to recycling
Sujeto a reciclaje
Sottoposti a riciclaggio
Sujeitos & reciclagem
Ndo deite no lixo :
Niet wegwerpen :

Mnv TNV TTETKTE :

Nie wyrzucac :

Al heitd pois luontoon :
Batteriet far inte kastas :
Bortkast det ikke:

Nu le auncati :

He BbibpacbiBaiiTe B MyCOPHbIN ALLMK
Atmayiniz :

Nevyhazujte je do bezného odpadu :
Neodhadzovat :

mo5p ;A N

Baladll g 1ads oo 10

ne mecitel

Ne odvrzite ga/jih vstran :

He ro usxsbpnsawre :

Arge visake seda minema :
Nemétykite :

Nemest :

Podvrgnuto recikliranju

Recyclage des déchets :

Les outils, accessoires et leur emballages doivent suivre une voie de recyclage adaptée. Conformément aux directives Européenne
2012/19/UE et 2006/66/CE, les composants d'un produit doivent &tre séparés, collectés, recyclés ou éliminés en conformité avec les
réglementations environnementales en vigueur. Les appareils, batteries, piles, huiles, emballages devront étre déposés dans les systémes
d'élimination des déchets spéciaux tels que déchetteries. Renseignez-vous auprés de votre commune pour connaitre |'organisme le plus
proche & méme de retraiter ou de collecter ces déchets.
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DE RATION DE 0 DECLARATIE DE CONFORMITATE
VERKLARING VAN OVEREENSTEMMING VYHLASENIE ZHODY
DECLARACION DE CONFORMIDAD Jleknapanysi COOTBETCTBHSI
DICHIARAZIONE DI CONFORMITA N NN NInyn
KONFORMITASERKLARUNG Uygunluk beyam
)NFORMITY 5 Go IJ%J I Cv ,uéad'

NFORMIDADE

OM OVERENSSTAMMELSE CKJIa c C HOpMHTE
VAATIMUSTENMUKAISUUSVAKUUTUS A LADNOSTI

K
1ZJAVA O SUKLADNO

El suscrito,

On%:rzgtlesksg%rdlg, IR 11 sottoscritto,
Der Unterzeichner, .Personne au.t orisee a. ﬁ?geun%edrsisg::d
O abaixo assinado, constituer le dossier technique :|  Ajfs 1%013 mey
Undertecknad, Christophe HUREL Ovtroyey, (xpr,éan
HonynounﬂcaHm[T Nizsie podpisany
Undertegnede non DINNN,
Subsemnatul, sl5al ¢ Gsall
S, HikenopucauImiics, Alulirott,
Imzalayan, Podpisani,
Nize podepsany, Apaksa pdrdkstl_]les
Toliau pasiras¢s allakirjutanu
Dolje potpisani,
Déclare par la présente que, Declara por la presente, que,
Verklaartlinermede dat, chhlarepche P d
Erklart hiermit daB, Declares that,
Declara pela presente que, OOwiadcza niniejszym, ne
Forklarar harmed att Tlmoitetaan taten etta,
3asiBsiBa C HACTOSIIOTO FAR GROUP EUROPE Andver pe T [ Topaoa
erklerer hermed, at 192 A Yves F tymto vyﬁlaﬁme ze
Declar prin prezenta ca, , Avenue TYves Farge ’3 nr hnwn
HACTOSILIM TIOITBEPKIAIO, 4TO 37700 St. Pierre-des-Corps EVAYEY EINCSR S SES
Mevcut belgeyle beyan ediliyor ki, FRANCE kijelenfem, hogy a késziilék Izjavlja da,
timto prohlasuje, Ze, Pareiskia, kad,
Pareigkia, kad, ArSo a ]lecma ka,
Kinnitab, et

Izjavljujé u ovom dokumentu da je

Perceuse colonne / Drill press / Saulenbohrmaschine / Taladvo a columna / Trapano a colonna / Furador a colonna /
Kolomboormachine / Hxektpu ko Ilepo opogiko tpumap. / Wiertaka warstatowa / Pylvasporakone / Pelarborrmaskin /
Cr P 1 Sojleb: ine | Masind de gdurit fixd | Koaoukxoeoe ceepao / Siitunlu matkap / Sloupovd vrtacka | Stipovd vitacka | Stipovd vitacka |
‘|r"b NNY NN [ 3euxsld Sgasse w32 301 [ Oszlopos fiirgép | Stebrni vrtalnik | Seisupuur | Grezimo stakliy stulpelis | Caurumu prese

FARTOOLS / DPC 25C / 111209 / ZJ4116H-2

Est conforme et satisfait aux directives et normes CE, Cumple con la directivas de la CE,
In overeenstemming is met en Voldoet aan EG richtlijnen, E conforme alle direttive CEE,
Den folgenden EU-Bestimmungen entspricht, Complies with the EEC directives and standards,
Respeita e estd em conformidade com as normas CE, Odpowiada normom UE,
Overensstammer med och uppfyller EG-standarder, Tayttaa EU-vaatimukset
CbOTBETCTBA M OTTOBAPSI EBPONENCKATE HOPMH Etvow adpppewvo kaw avrallokplverar ato Mol
Er i overensstemmelse med og overholder EU standarderne zodpoveda normam ES.
Este conform i satisface normele CE CE 1)pnY nny1 D'RNN
TIOJIHOCTBIO COOTBETCTBYET H YIOBIETBOPSIET Ssosnsid! ds! aﬁ:ecY sslep LquLs 5 Bk Sleedl oo
e60BaHISIM CTaHAapTOB E égiti a CE szabvanyok elmrasalt
C?E sartlara uygundur, Je v skladu z in izpolnjuje norme Evropske skupnosti.
odpovida normam ES. Atbilst un atbilst EK direktivas un standartus,
Atitinka ir atitinka EB direktyvas ir standartus, Vastab ja vastab EU direktiividele ja standarditele,

Sukladan i ispunjava direktive i standarde CE,

2014/30/EU MD :2006/42/EC Christophe HUREL,
2011/65/EU 2015/863/EU Président Directeur Général

17/05/2022
EN 127172001/A1 2009 95 ‘
EN60204-1:2018 Fait a St. Pierre-des-Corps

EN55014-1 2017/AH 2020

ENIEC530149:307

EN61000-3-3:2

EN55014-1:2021 %
EN330142.1967/42:2008

19/A1:2021

5:2021

Mw
or
Qo
>~o
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GARANTIE - WARRANTY
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FARGROUP EUROPE - 192, Avenue Yves Farge - 37700 St. Pierre-des-Corps - FRANCE
fargroup@fargroup.net
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GARANTIE - WARRANTY
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