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phase 1:

inserer le joint pve “E” | |
dans son logement du

\ profil battue “A”. m

= phase 2:
inserer les brosses “F” % g
dans leur logement du i i
profil “B” et de la traverse
g g Y e

Fourni:
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description dim N° Section M2
mesurer ’hauteur nette "f/”’i'.”i'”’f’”
1B “HN” du sol a sous le
[@N .
Profil battue H=2160mm | 1 e ‘ caisson.
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Profil avec brosse H =2160 mm 2 o
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- > phase 4:
Traverse supérieure L =2160 mm 1 Ty

49 7 couper a dimension en

hauteur “HN” le profil de
battue “A” et les 2 profils
Couvre joint H=2200mm | 5 avec brosse "B \
\
Jointen PVC H=2160mm | 2 %$

Brosse H=2160 mm 3




phase 5:

fixer le profil battue “A” au
cadre

phase 9:
- Percer les 2 traverses

- insérer les 2 traverses
entre les montants et visser
les directement dans le
caisson.

phase 6:

fixer au silicone les
montants avec brosse “B”
au cadre.

phase 7:

mesurer le passage net
“LN” entre le profil battue
“A” et le montant avec
brosse “B”.

phase 10:

couper les couvre joints
“D” a dimension les 4
montants et 2 traverses
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phase 8:

couper dans la traverse
supérieure “C” 2 piéces de
dimension “LN” mesurées
dans la phase précédente

phase 11:

coller au silicone les
couvre joints




