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Use only spindle nuts as provided by the manufacturer.

Do not use any keyless nuts!

Benutzen Sie nur die vom Hersteller vorgesehene Spannmutter.
Verwenden Sie keine Schnellspannmuttern!

Utilizzare soltanto il dado di bloccaggio previsto dal produttore.
Non usare dadi di bloccaggio rapido!

Utilice solamente la tuerca de apriete prevista por el fabricante.
iNo utilice ninguna tuerca de apriete répido!

Somente uso a porca tensora prevista pelo fabricante.

Nunca use porcas tensoras rapidas!

Gebruik alleen de door de fabrikant voorgeschreven spanmoer.
Gebruik géén snelspanmoeren.

Benyt kun spaendematrikken, som producenten angiver.
Anvend ikke hurtigspaendematrikker!

Bruk bare spennmuttere som er godkjent av produsenten.

Bruk aldri hurtigspennmuttere!

Anvénd endast spannmuttrar som tillhandahalls av tillverkaren.
Anvénd inga snabbspénnmuttrar!

Kéyta vain valmistajan maara@mia kiinnitysmuttereita.

Ald kayta pikakiinnitysmuttereita!
Xpnow ite j10vo To mpopA 0 QO TOV KATAOKEVAoTH magipddt
000@1Enc. Mn xpnowponoteite magipadia tayeiag coogiéne!

Sadece imalatq! tarafindan dngdriilen germe somunlanini kullaniniz.
Hizli germe somunlar kullanmayiniz!

Pouzivejte pouze upinaci matku uréenou vyrobcem.
Nepoutzivejte zadné rychloupinaci matice!

PouZite len vyrobcom urceni upinaciu maticu.
NepouZivajte Ziadne rychloupinacie matice!

Stosowac jedynie nakretke mocujaca, przewidziang przez producenta.
Nie stosowac szybkozaciskowych nakretek mocujacych!

Csak a gyarto dltal javasolt szoritdanyét hasznélja.
Ne haszndljon gyorsszoritd anyét!

Uporabljajte zgolj s strani proizvajalca predvidene vpenjalne matice.
Ne uporabljajte hitrovpenjalnih matic!

Koristite samo od strane proizvodaca predvidenu zateznu maticu.
Nemojte koristiti nikakve brzopritezne matice!

lzmantojiet tikai varpstu uzgrieznus, ka to paredz razotajs.
Neizmantojiet uzgrieznus bez atslégas palidzibas

Naudokite tik gamintojo nurodyt jtempimo verzle.

Kasutage ainult tootja ettendhtud véllimutreid.
Arge kasutage kiirmutreid!

Wcnonb3yiiTe TonbKO NPeAyCMOTPeHHbIE NPOU3BOAUTENEM HATAXHbIE Faitku.
He ncnonb3yiite bbIcTpoHaTAXHbI raiiku!

13non3Baiite camo npefByAeHUTE OT NPOM3BOAUTENA 3aTATALLY FAIKN.
He u3non3gaiiTe 6bp3o3araraium raiiku!

Utilizati numai piulitele de strangere recomandate de catre producator.
Nu utilizati niciodata piulite de strangere rapida!

YnoTpebyBajTe camo pasfenHa HaBpTKa LUTO € Npe/iBUAEHa O/ CTPaHa Ha
npou3soautenot. He ynotpedysajte 6p3v pasaennu HaBpTku!
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START
STOP

Switch cannot be locked

Schalter ist nicht arretierbar

Le commutateur ne peut pas étre verrouillé
Linterruttore non si puo bloccare

El interruptor no se puede bloquear.

O interruptor nao pode ser bloqueado
Schakelaar is niet vastzetbaar

Afbryder kan ikke fikseres

Bryter kan ikke lases

Brytaren kan inte arreteras.

Katkaisinta ei voi lukita.

O Siakomtng 8ev pmopei va acpahiotei
Salter ayarlanamaz

Vypinac¢ neni aretovatelny

AEG

WS 2200-180

Vypinac je nie aretovatelny
Przefacznik nie daje sie zablokowa¢
A kapcsol6é nem régzitheto

Stikalo ni nastavljivo

Prekidac se ne moze aretirati

Slédzis nav labojams

Jungiklis negali bati uzblokuojamas
Luliti ei ole fikseeritav
Hedukcmpyemblii nepekniouatenb
MpeBKNlouBaTENAT He MOXe fla ce prKcmpa
Comutatorul nu poate fi blocat
MpeKrHYBauYOT He MOXe [la Ce 3aKnyun
FATEMIEE -
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CARACTERISTIQUES TECHNIQUES WS 2200-180 WS 2200-230
Meuleuse d’Angle
Puissance nominale de réception 2200W 2200W
Vitesse de rotation nominale 8500 min™ 6600 min”'
D= Diamétre de meule max. 180 mm 230mm
d= g de percage 22,2mm 22,2mm
d ,
b D b= Epaisseur disque de coupe. min. / max. 1,5/3mm 1,9/3mm
d
p b=Epaisseur disque polisseur max. 6mm 6mm
b=
Q-P D= Diamétre surface de meulage max. 180 mm 230 mm
m D= Diamétre brosse métallique max. 100 mm 100 mm
Filetage de |'arbre M 14 M14
Poids suivant EPTA-Procedure 01/2003 5,7kg 58kg

Informations sur le bruit et les vibrations

Valeurs de mesure obtenues conformément a la EN 60 745. Les mesures réelles (des niveaux acoustiques de I'appareil sont :

Niveau de pression acoustique (Incertitude K=3dB(A)) 94,3 dB(A) 94,3 dB(A)
Niveau d‘intensité acoustique (Incertitude K=3dB(A)) 105,3 dB(A) 105,3 dB(A)
Toujours porter une protection acoustique!

Valeurs totales des vibrations (somme vectorielle de trois sens) établies confor-

mément a EN 60745.

Polissage de surface: Valeur d'émission vibratoire a, . 7,6 m/s? 7,6 m/s?
Incertitude K= ’ 1,5m/s? 1,5 m/s?
Polissage avec feuille abrasive: Valeur d'émission vibratoire a, 15,9 m/s? 15,9 m/s?
Incertitude K= 1,5m/s? 1,5m/s?

Des valeurs de vibration différentes peuvent se présenter pendant d'autres applications, comme par exemple le trongonnage ou le
polissage avec la brosse a fils métalliques !

AVERTISSEMENT

Le niveau vibratoire indiqué dans ces instructions a été mesuré selon un procédé de mesure normalisé dans la norme EN 60745 et

peut étre utilisé pour comparer des outils électriques entre eux. Il convient aussi a une estimation provisoire de la sollicitation par les
vibrations.

Le niveau vibratoire indiqué représente les applications principales de l'outil électrique. Toutefois, si I'outil électrique est utilisé pour
d’autres applications, avec des outils rapportés qui différent ou une maintenance insuffisante, il se peut que le niveau vibratoire diverge.
Cela peut augmenter nettement la sollicitation par les vibrations sur tout I'intervalle de temps du travail.

Pour une estimation précise de la sollicitation par les vibrations, on devrait également tenir compte des temps pendant lesquels I'appareil
n'est pas en marche ou tourne sans étre réellement en service. Cela peut réduire nettement la sollicitation par les vibrations sur tout
I'intervalle de temps du travail.

Définissez des mesures de sécurité supplémentaires pour protéger 'utilisateur contre I'influence des vibrations, comme par exemple : la
maintenance de I'outil électrique et des outils rapportés, le maintien au chaud des mains, 'organisation des déroulements de travail.

a) Cetoutil électrique est destiné a fonctionner comme
meuleuse, ponceuse, brosse métallique, lustreuse ou outil
a tronconner. Lire toutes les mises en garde de sécurité, les
instructions, les illustrations et les spécifications fournies
avec cet outil électrique. Le fait de ne pas suivre toutes les
instructions données cidessous peut provoquer un choc électrique,
unincendie et/ou une blessure grave.

INDICATIONS DE SECURITE POUR POLISSEUSE D‘ANGLE b) Cetoutil éle(trique ne convient pasau meulagea la
polissage.Les cas d'utilisation pour lesquels l'outil électrique n'est
pas prévu peuvent présenter des mises en danger et étre a l'origine
de blessures.

g AVERTISSEMENT!

Lisez toutes les consignes de sécurité et les instructions. Le
non-respect des avertissements et instructions indiqués ci aprés
peut entrainer un choc électrique, un incendie et/ou de graves
blessures sur les personnes.

Bien garder tous les avertissements et instructions.

Avertissements communs pour le meulage, le pon¢age au
papier de verre, les travaux avec brosses métalliques le
trongonnage :
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o) Nepas utiliser daccessoires non congus spécifiquement
et recommandés par le fabricant d’outils. Le simple fait que
I'accessoire puisse étre fixé a votre outil électrique ne garantit pas
un fonctionnement en toute sécurité.

d) Lavitesse assignée de I'accessoire doit étre au moins
égale a la vitesse maximale indiquée sur l'outil électrique.
Les accessoires fonctionnant plus vite que leur vitesse assignée
peuvent se rompre et voler en éclat.

e) Le diamétre extérieur et I'épaisseur de votre accessoire
doivent se situer dans le cadre des caractéristiques de ca-
pacité de votre outil électrique. Les accessoires dimensionnés
de faon incorrecte ne peuvent pas étre protégés ou commandés de
maniére appropriée.

f) Lataille de mandrin des meules, flasques, patins d’appui
ou tout autre accessoire doit s'adapter correctement a
I'arbre de I'outil électrique. Les accessoires avec alésages
centraux ne correspondant pas aux éléments de montage de l'outil
électrique seront en déséquilibre, vibreront excessivement, et
pourront provoquer une perte de contréle.

g) Ne pas utiliser d'accessoire endommagé. Avant chaque
utilisation examiner les accessoires comme les meules
abrasives pour détecter la présence éventuelle de copeaux
etfissures, les patins d’appui pour détecter des traces éven-
tuelles de fissures, de déchirure ou d’usure excessive, ainsi
que les brosses métalliques pour détecter des fils desserrés
ou fissurés. Sil'outil électrique ou l'accessoire a subi une
chute, examiner les dommages éventuels ou installer un
accessoire non endommagé. Aprés examen et installation
d’un accessoire, placezvous ainsi que les personnes présentes
a distance du plan de I'accessoire rotatif et faire marcher
l'outil électrique a vitesse maximale a vide pendant 1 min.
Les accessoires endommagés seront normalement détruits pendant
cette période d'essai.

h) Porter un équipement de protection individuelle. En fon-
ction de I'application, utiliser un écran facial, des lunettes de
sécurité ou des verres de sécurité. Le cas échéant, utiliser un
masque antipoussiéres, des protections auditives, des gants
etun tablier capables d’arréter les petits fragments abrasifs
ou des piéces a usiner. La protection oculaire doit étre capable
darréter les débris volants produits par les diverses opérations. Le
masque antipoussiéres ou le respirateur doit étre capable de filtrer
les particules produites par vos travaux. Lexposition prolongée aux
bruits de forte intensité peut provoquer une perte de I'audition.

i) Maintenirles personnes présentes a une distance de
sécurité par rapport a la zone de travail. Toute personne
entrant dans la zone de travail doit porter un équipement de
protection individuelle. Des fragments de piéce a usiner ou d'un
accessoire cassé peuvent étre projetés et provoquer des blessures en
dehors de la zone immédiate d’opération.

j) Maintenez I'appareil par les surfaces de poignée isolées
lorsque vous exécutez des travaux pendant lesquels I'outil
de coupe peut toucher des lignes électriques dissimulées ou
le propre cable. Le contact de I'outil de coupe avec un cable qui
conduit la tension peut mettre les pieces métalliques de I'appareil
sous tension et mener a une décharge électrique.

k) Placerle cable éloigné de I'accessoire de rotation. Sivous
perdez le controle, le cable peut étre coupé ou subir un accroc et votre
main ou votre bras peut étre tiré dans 'accessoire de rotation.

1) Ne jamaisreposer l'outil électrique avant que I'accessoire

n‘ait atteint un arrét complet. L'accessoire de rotation peut
agripper la surface et arracher I'outil électrique hors de votre controle.

m) Ne pas faire fonctionner l'outil électrique en le portant
sur le coté. Un contact accidentel avec I'accessoire de rotation
pourrait accrocher vos vétements et attirer 'accessoire sur vous.

n) Nettoyer réguliérement les orifices d’aération de l'outil
électrique. Le ventilateur du moteur attirera la poussiére a
I'intérieur du boitier et une accumulation excessive de poudre de
métal peut provoquer des dangers électriques.

0) Nepas faire fonctionner I'outil électrique a proximité de

matériaux inflammables. Des étincelles pourraient enflammer
ces matériaux.

p) Ne pas utiliser d’accessoires qui nécessitent des réfrigé-
rants fluides. L'utilisation d'eau ou d'autres réfrigérants fluides peut
aboutir a une électrocution ou un choc électrique.

Rebonds et mises en garde correspondantes

Le rebond est une réaction soudaine au pincement ou a
I'accrochage d'une meule rotative, d’un patin d’appui, d'une brosse
ou de tout autre accessoire. Le pincement ou I'accrochage provoque
un blocage rapide de I'accessoire en rotation qui, a son tour,
contraint I'outil électrique hors de contrdle dans le sens opposé de
rotation de |'accessoire au point du grippage.

Par exemple, si une meule abrasive est accrochée ou pincée par

la piece a usiner, le bord de la meule qui entre dans le point de
pincement peut creuser la surface du matériau, provoquant des
sauts ou 'expulsion de la meule. La meule peut sauter en direction
de l'opérateur ou encore en s’en éloignant, selon le sens du mou-
vement de la meule au point de pincement. Les meules abrasives
peuvent également se rompre dans ces conditions.

Le rebond résulte d'un mauvais usage de l'outil et/ou de procédures
ou de conditions de fonctionnement incorrectes et peut étre évité
en prenant les précautions appropriées spécifiées cidessous.

a) Maintenir fermement l'outil électrique et placer votre
corps et vos bras pour vous permettre de résister aux forces
de rebond. Toujours utiliser une poignée auxiliaire, le cas
échéant, pour une maitrise maximale du rebond ou de la
réaction de couple au cours du démarrage. L'opérateur peut
maitriser les couples de réaction ou les forces de rebond, si les
précautions qui s'imposent sont prises.

b) Ne jamais placer votre main a proximité de I'accessoire en
rotation. L'accessoire peut effectuer un rebond sur votre main.

¢) Ne pasvous placer dans la zone ot 'outil électrique se
déplacera en cas de rebond. Le rebond pousse I'outil dans le sens
opposé au mouvement de la meule au point d'accrochage.

d) Apporter un soin particulier lors de travaux dans les
coins, les arétes vives etc. Eviter les rebondissements et les
accrochages de I'accessoire. The guard helps to protect

e) N'utilisez pas de lames de scie a chaine ou dentées. Ce type
d‘outil rapporté provoque fréquemment des contrecoups et une perte
de controle de 'outil électrique.

Mises en garde de sécurité spécifiques aux opérations de
meulage et de tron¢onnage abrasif :

a) Le protecteur doit étre solidement fixé a l'outil électrique
et placé en vue d'une sécurité maximale, de sorte que
l'opérateur soit exposé le moins possible a lameule. Le
protecteur permet de protéger I'opérateur des fragments de meule
cassée et d'un contact accidentel avec la meule.

b) Utiliser uniquement des types de meules recommandés
pour votre outil électrique et le protecteur spécifique congu
pour la meule choisie. Les meules pour lesquelles l'outil électrique
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n'a pas été congu ne peuvent pas étre protégées de fagon satisfaisan-
te et sont dangereuses.

) Les meules doivent étre utilisées uniquement pour les
applications recommandées. Par exemple : ne pas meuler
avecle coté de la meule a trongonner. Les meules a trongonner
abrasives sont destinées au meulage périphérique, I'application de
forces latérales a ces meules peut les briser en éclats.

d) Toujours utiliser des flasques de meule non endommagés
qui sont de taille et de forme correctes pour la meule que vous
avez choisie. Des flasques de meule appropriés supportent la meule
réduisant ainsi la possibilité de rupture de la meule. Les flasques pour
les meules a tronconner peuvent étre différents des autres flasques
demeule.

e) Nepas utiliser de meules usées d’outils électriques plus
grands. La meule destinée a un outil électrique plus grand n'est
pas appropriée pour la vitesse plus élevée d'un outil plus petit et elle
peut éclater.

Mises en garde de sécurité additionnelles spécifiques aux
opérations de tronconnage abrasif

a) Ne pas « coincer » la meule a tron¢onner ou ne pas
appliquer une pression excessive. Ne pas tenter d’exécuter
une profondeur de coupe excessive. Une contrainte excessive de
la meule augmente la charge et la probabilité de torsion ou de blocage
de lameule dans la coupe et la possibilité de rebond ou de rupture de
la meule.

b) Nepasvous placer dans I'alignement de la meule en rotati-
on ni derriére celleci. Lorsque la meule, au point de fonctionnement,
s'éloigne de votre corps, le rebond éventuel peut propulser la meule en
rotation et I'outil électrique directement sur vous.

) Lorsque la meule se bloque ou lorsque la coupe est inter-
rompue pour une raison quelconque, mettre l'outil électrique
hors tension et tenir 'outil électrique immobile jusqu’a ce
que lameule soit a I'arrét complet. Ne jamais tenter d’enlever
la meule a trongonner de la coupe tandis que la meule est en
mouvement sinon le rebond peut se produire. Rechercher et
prendre des mesures correctives afin d'empécher que la meule ne se
grippe.

d) Ne pasreprendre 'opération de coupe dans la piéce a
usiner. Laisser la meule atteindre sa pleine vitesse et rentrer
avecprécaution dans le trongon. La meule peut se coincer,

venir chevaucher la piéce a usiner ou effectuer un rebond si I'on fait
redémarrer 'outil électrique dans la piéce a usiner.

e) Prévoirun support de panneaux ou de toute piéce a usiner
surdimensionnée pour réduire le risque de pincement et de
rebond de la meule. Les grandes piéces a usiner ont tendance &
fléchir sous leur propre poids. Les supports doivent étre placés sous la
piéce a usiner prés de la ligne de coupe et prés du bord de la piéce des
deux cotés de lameule.

f) Soyez particuliéerement prudent lorsque vous faites une
«coupe en retrait » dans des parois existantes ou dans d'autres
zones sans visibilité. La meule saillante peut couper des tuyaux

de gaz ou d'eau, des cablages électriques ou des objets, ce qui peut
entrainer des rebonds.

Mises en garde de sécurité spécifiques aux opérations de
pongage:

a) Ne pas utiliser de papier abrasif trop surdimensionné
pour les disques de pongage. Suivre les recommandations des
fabricants, lors du choix du papier abrasif. Un papier abrasif plus

grand s'étendant audela du patin de poncage présente un danger
de lacération et peut provoquer un accrochage, une déchirure du
disque ou un rebond.

Mises en garde de sécurité spécifiques aux opérations de
brossage métallique:

a) Il convient d’étre conscient du fait que les crins de
brosserie sont maintenus par la brosse méme pendant
une opération ordinaire. Ne pas surcharger les cables par
I'application d’une charge excessive surla brosse. Les crins
de brosserie peuvent pénétrer aisément dans les vétement légers
et/ ou dans la peau.

b) Sil'utilisation d’un protecteur est recommandée pour le
brossage métallique, ne permettre aucune géne du touret
ou de la brosse métallique au protecteur. Le touret ou la
brosse métallique peut se dilater en diamétre en raison de la charge
de travail et des forces centrifuges.

Avis complémentaires de sécurité et de travail

L'usinage des métaux génere des étincelles. Veiller a ce que
personne ne soit exposé a un danger. En raison du risque
d’incendie, aucune matiére inflammable ou combustible ne doit
se trouver dans la zone de projection des étincelles. Ne pas utiliser
d’aspirateur de poussiéres.

Toujours maintenir la machine de fagon a ce que étincelles et
poussiéres soient projetées dans la direction opposée au corps.

Ne jamais intervenir dans la zone dangereuse lorsque la machine
est en marche.

Arréter la machine tout de suite lorsqu’il y a des vibrations impor-
tantes ou que d'autres défauts surgissent. Contrdler la machine afin
d’en trouver les causes.

Dans le cas de conditions d'utilisation extrémes (par exemple,
pendant le polissage a la meule des métaux avec le plateau d'appui
et les disques de rectification aux fibres vulcanisées), un encrasse-
mentimportant peut se former a I'intérieur de la meuleuse d'angle.
Dans de telles conditions d'utilisation, il est nécessaire pour des rai-
sons de sécurité de procéder a un nettoyage minutieux a I'intérieur
pour éliminer les dépdts métalliques et de monter absolument un
interrupteur de protection contre les courants de court-circuit en
amont. La machine doit nous étre expédiée pour une réparation si
cetinterrupteur de protection se déclenche.

Ne jamais enlever les copeaux ni les éclats lorsque la machine est
en marche.

BRANCHEMENT SECTEUR

Raccorder uniquement a un courant électrique monophasé et uni-
quement a la tension secteur indiquée sur la plaque signalétique.
Le raccordement a des prises de courant sans contact de protection
est également possible car la classe de protection Il est donnée.
Les prises de courant se trouvant a I'extérieur doivent étre équipées
de disjoncteurs différentiel (FI, RCD, PRCD) conformément aux
prescriptions de mise en place de votre installation électrique.
Veuillez en tenir compte lors de |'utilisation de notre appareil.

Ne raccorder la machine au réseau que si l'interrupteur est en
position arrét.

En raison de risques de court-circuit, veiller a ce qu‘aucune piece
métallique ne pénétre dans les ouies de ventilation.

Les processus de mise en fonctionnement provoquent des baisses
momentanées de tension. En cas de conditions défavorables de
secteur, il peut y avoir des répercussions sur d'autres appareils.
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Pour des impédances du secteur inférieures a 0,2 ohms, il est assez SYMBOLES

improbable que des perturbations se produisent.

UTILISATION CONFORME AUX PRESCRIPTIONS m ATTENTION! AVERTISSEMENT! DANGER!

La meuleuse d‘angle peut étre utilisée pour meuler, trongonner, _— ) ) )
gep p - frong ; @ Veuillez lire avec soin le mode d'emploi avant la mise

meuler a la toile émeri et pour le brossage métallique de nombreux "
enservice

matériaux, tels que par exemple le métal et la pierre. En cas de

doute, il convient d'observer les remarques du fabricant. Toujours porter des lunettes protectrices en travaillant
Utiliser un capot de protection fermé contenu dans le programme avec lamachine.

d‘accessoires pour les travaux de tronconnage.

En cas de doute, il convient d‘observer les remarques du fabricant. @ Porter des gants de protection!

Le dispositif électrique est apte exclusivement a travailler a sec. ) )
Avant tous travaux sur la machine extraire la fiche de la

A
CONSIGNES DE TRAVAIL ©3--| prise de courant.

Sur les machines prévues pour les outils abrasifs a orifice fileté, vé-
rifiez que la profondeur du filetage est suffisante pour la longueur
delabroche. T

Toujours utiliser et conserver les meules conformément aux
indications du fabricant.

Ne jamais travailler sans capot protecteur pour des travaux de / Seulement pour des travaux de polissage.
&

Ne pas appliquer de la force.

Seulement pour des travaux de coupe.

trongonnage et de dégrossissage.

Les disques polisseurs a moyeu déporté devront étre montés d‘une
facon telle que la surface de polissage ne dépasse pas le niveau du
bord du protecteur.

L'écrou du flasque doit étre serré avant de mettre en marche la

Accessoires - Ces piéces ne font pas partie de la livraison.
Il sagit la de compléments recommandés pour votre
machine et énumérés dans le catalogue des accessoires.
Les dispositifs électriques ne sont pas a éliminer dans

les déchets ménagers. Les dispositifs électriques et

machine. électroniques sont a collecter séparément et a remettre a un
Utiliser toujours la poignée supplémentaire. centre de recyclage en vue de leur élimination dans le respect
La piéce a travailler doit &tre fortement serrée lorsque son propre del'environnement. Sadresser aux autorités locales ou au
poids ne suffit pas a la maintenir. Ne jamais guider la piéce a détaillant spécialisé en vue de connaitre l'emplacement des
travailler a la main vers la meule. centres de recyclage et des points de collecte.

ENTRETIEN I:l Outil électrique en classe de protection Il Outil électrique

équipé d'une protection contre la fulguration électrique

Tenir toujours propres les orifices de ventilation de la machine. quine dépend seulement de I'isolation de base mais aus-
En cas d'endommagement du céble d‘alimentation de 'outil si de I'application d‘autres mesures de protection telles
électrique, le cable devra étre remplacé par un cable d‘alimentation qu'une double isolation ou une isolation augmentée.
approprié disponible chez l'organisation d‘assistance technique. La connexion d’un conducteur de protection nest pas
Nutiliser que des pieces et accessoires AEG. Pour des pieces dont prédisposée.

I'échange n’est pas décrit, s'adresser de préférence aux stations de [ H [ L4 :
service aprés-vente AEG (voir brochure Garantie/Adresses des stations Marque de qualité EurAsian
de service aprés-vente).

En cas de besoin il est possible de demander un dessin éclaté du
dispositif en indiquant le modéle de la machine et le numéro de six
chiffres imprimé sur la plaquette de puissance et en sadressant au
centre d‘assistance technique ou directement a Techtronic Indust-
ries GmbH, Max-Eyth-StraRe 10, 71364 Winnenden, Germany.
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