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wolfcraft

®

®© Multi-Holzfrase ® Multi-trefreser

Multi wood jointer Uniwersalna frezarka do drewna

® Multi-fraiseuse a bois MoAAamnAn ¢péda EuAou

® Multi-Fresadora Cok islevli agac freze makinesi

® Multi Houtfrees @ Univerzalni fréza na dievo

@ Intestatrice-Lamello @® Tobbcélu famarék

® Multifresa para madeira Freza multifunctionala pentru lemn
Multi-Fraeser MynTudyHKkumMoHanHa ¢ppesa 3a ALPBO
& Multifras Visenamjenska glodalica za drvo

@ Kasi-ja poytajyrsin MynbTudpesa ana aepesa

wolfcraft® GmbH
Wolff-Str. 1

D-56746 Kempenich
Germany
www.wolfcraft.com



® Ersatzteilliste
Spare parts list

® Liste de piéces de rechange
® Lista de recambios
@ Lijst met reserveonderdelen

@ Elenco pezzi di ricambio

® Lista de pecas sobresselentes
Liste over reservedele

® Reservdelslista

@ Varaosaluettelo

@® Reservdelsliste

Lista czesci zamiennych
KatdAoyog avTaAAaKTIKOV
Yedek parca listesi

@ Seznam nahradnich dilt

® Potalkatrész lista

Lista cu piese de schimb
CNUCBK Ha pe3epBHUTE YacTH
Popis zamjenskih dijelova

@ [MepeyeHb 3anacHbIX AeTanen

@ Bestell Nr.
Purchase order no.
® N° de comm.

® Ref. No.

® Bestelnr.

@ Cod. ord.

® N° de encomenda
Best. nr.

® Bestr.

@ Tilaus-no

@ Bestillingsnr.
Numer zamoéwienia

Ap166g mapayyeliag

@ Siparis no.

@ Objednaci ¢islo

@® Bendelési szam
Numar de comanda
Homep 3a nopbuka
Broj za narudzbu
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Necessary assembly tools

® Outils de montage nécessaires

® Herramientas de montaje necesarias

@ Noodzakelijk montage gereedschap

@ Attrezzi necessari per il montaggio

® Ferramenta de montagem necessaria
Nedvendigt montagevaerktaj

® Erforderliga monteringsverktyg

@ Tarvittava asennustyokalu

® Negdvendig monteringsverktoy
Narzedzia niezbedne do montazu
AnapaitnTa epyaleia povrapioparog
Montaj icin gerekli takim

@ Nutné montazni naradi

@® Szereléshez sziikséges szerszamok

Sunt necesare unelte de montat
Heo6x0aMMN MHCTPYMEHTH 32 MOHTaM
Alat potreban za montazu

@ Heo6Xx0aUMble MOHTaXKHbIE MHCTPYMEHTbI
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® Zubehorbeutel Tilbeharspose @ Sacek s prislusenstvim

Accessory bag ® Tillbehorspase ® Tartozékcsomag

® Sachet avec accessoires @ Lisatarvikepussi Punga cu accesorii

® Bolsa de accessorios ® Tilbehgrpose Mnuk 3a gon.akcecoapu

@ Zakje met accessoires Opakowanie z osprzetem Vrecica za pribor

@ Sacchetto di accessori ZdkkoGg EapTNUATWV @ CyMKa C NPMHaANEeMHOCTAMU
® Saco de acessorios Aksesuvar cantasi
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@ Ersatzteilset

Spare-part set

® Assortiment de piéces de rechange
® Juego de recambio

5 4
119930031

@ Reserveonderdelenset

@ Set di pezzi di ricambio 2x

® Conjunto de sobresselentes M6 1x
Reservedelssaet DIN 557

® Reservdelssats

@ Varaosasarja

@® Reservedelsett

Zestaw czesci zamiennych
ZeT avTAAAGKTIKOV
Yedek parca seti

@ Sada nahradnich dila

@® Potalkatrészkészlet

Set de piese de schimb
Ha6op pesepBHM yacTu
Komplet zamjenskih dijelova
Ha6op 3anacHbIx yacTen




® Montageanleitung
Assembly instructions

® Instructions de montage
® Instrucciones de montaje
@ Montage instrukties

@ Istruzioni per montaggio
® Instrucao de montagem

Monteringsanvisning

® Montagevejledning

@ Asennus Kayttéohje

@® Monteringsanvisning
Opis montazu

03nyieg povrapiopartog
Montaj talimati

@ Navod k montazi

@® Szerelési utmutato
indrumator de montare
YnbrBaHe 3a paborta
Uputa za montazu

@ UHCTPYKLMA MO MOHTaMy

M6
@ DIN 557

M5
DIN 934
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®© StaubsaugeranschluB3

Vacuum cleaner adapter

® Branchement-aspirateur

® Acometida des aspirador de polvo
® Stofzuigeraansluiting

@ Allacciamento dell’ aspirapolvere
® Conexao de aspirador de po
Tilslutning til stevsuger

® Damsugaranslutning

@ Polynimurin liitanta

® Stovsugerforbindelse

Przytacze odkurzacza

Z0voeon NAEKTPIKAG okoUmag
@ Toz emme baglantisi

@ Pripojeni odsavace prachu

® Porszivo-csatlakozo

Racord pentru aspirator
AnanTep 3a npaxocMyKauyKa
Prikljucak usisavaca prasine

@ MoaKnrouyeHue K nbinecocy
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® Achtung: Flanschmutter und Spannflansch entfernen!

Attention: Remove flange nut and clamping flange!

® Attention : Retirer I'écrou de bride et la bride de serrage!

® Atencion: Retirar la tuerca de la brida y la brida tensora!

@ Qpgelet: Flensmoer en spanflens verwijderen!

@ Attenzione: Rimuovere dado flangiato e flangia di serraggio!

® Atencao: retirar a porca e o fixador do flange!

Obs: Fjern flangemeotrikken og spaendeflangen!

® Qbs: Ta av flinsmutter och spannflans!

@ Huomio: Poista laippamutteri ja kiristyslaippa!

@® QObs: Flensmutter og spennflens ma fiernes!

Uwaga: usunac nakretki kotnierzowe oraz kotnierz mocujacy!
MNpoooxn: Bydalete To magiuadi Tng ¢Advriag Tavuong!

® Dikkat: Flans somununu ve mengene flansini ¢ikariniz!

@ Pozor: Odstranite pfirubovou matici a upinaci pfirubu!

® Figyelem: Tavolitsa el a peremes anyat és a szoritékarimat!
Atentie: indepartati piulita cu flansa si flansa de fixare!
BHumaHue: MaxHeTe ¢pnaHuoBaTa raika v satarawima ¢pnaeu!
Paznja: Uklonite prirubnu maticu i steznu prirubnicu!

@ BHumaHue: CHUMUTe raviky ¢ ¢pnaHuem U NpUKUMHbIN pnaHeu!

« BOSCH 1337, 1338, PWS 115 (-1984)
V « EINHELL WS 115/3, HolzHer 2450, 2451
* HITACHI, PEUGEOT 115A
A « Black + Decker D 5
« Makita 950/B, 910
® Einhandwinkelschleifer ohne Griffgewinde
Onehand angle grinder without handle thread
® Meuleuse d'angle a main sans filetage de la poignée
® Desbarbados angulares de una mano sin rosca de empuadura
® Eénhand haakse slijpmachines zonder schroefdraad
@ Molatrici angolari singole senza fillettatura destra del manico
® Rectificador angular para uso com uma tnica mao, sem rosca de punho
Enhandsvinkelsliber uden gevind til handtag
® Enhandsvinkelslip utan fér handtag
@ Sivukahvattomalle kulmahiomakoneelle
@® En-hands vinkelsliper uten gripegjenge
Szlifierka katowa jednoreczna bez gwintu uchwytowego
TwvIaKOg AElavTAPAG EVOG XEPIOU Xwpig oneipwua AaBAg
® Tek elle kullanilir, kavrama vida disi bulunmayan goényeli zimpara makinesi
@ Jednorucni Ghlova bruska bez zavitu na rukojeti
® Egykezes sarokcsiszolé markolatmenet nélkiil
Unealta de slefuit muchii fara filet de prindere, actionata cu o singura mana
brnownaii¢ 3a paboTa c egHa pbKa 6e3 pesba Ha pbKoXBaTKaTa
Jednorucna kutna brusilica bez navoja rucke
@ Yrnosas WnugoBanbHas MaluMHa C PyKOATKoM 6e3 pe3b6bl
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® Bedienungsanleitung
Operating instructions
® Mode d’emploi

® Istrucciones de manejo
@ Gebruiksaanwijzing

@ Istruzioni per I'uso

® Instrucao de operacao

Betjeningsvejledning
® Bruksanvisning

@ Kayttéohje

@® Bruksanvisning
Instrukcja obstugi
0O3nyieg xpAonig
Kullanma talimati

@ Navod k pouziti

® Hasznalati utmutaté

Instructiuni de montaj

YnTBaHe 3a pabora

Uputa za uporabu

@ WHCTPYKUUA No 06CcnyUBaHUIO
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@ Frastiefe einstellen "Typ 0". Stellring (A) auf 0 stellen; Schlitten (B) nach vorne schieben;
Stellschraube (C) so stellen, dass Markierung (D) auf 0 zeigt.

Adjust the cutting depth "Typ 0". Adjust setting ring (A) to 0; Push slide (B) forwards;
Adjust the setting screw (C) in such a manner that the (D) mark points towards 0.

® Rédgler la profondeur de fraisage "Typ 0". Régler la baque de butée (A) sur 0; Pousser le cha-
riot (B) vers I'avant; Régler la vis de serrage de maniére (C) a ce que la marque (D) indique 0.

® Ajustar la profundidad de fresado "Typ 0". Situar el anillo de posicion (A) en la posicion 0;
Deslizar el carro (B) hacia delante; Situar el tornillo de posicion (C), de manera que la sefal
(D) quede sobre la posicién 0.

® Freesdiepte instellen "Typ 0". Instelring (A) op 0 zetten; Slede (B) naar voren schuiven;
Instelschroef (C) zo zetten, dat de markering (D) op 0 staat.

@ Regolare la profundita di fresature "Typ 0". Mettere anello di regolazione (A) su 0; Spingere
in avanti la slitta (B); Impostare la vite di regolazione (C) in modo che il segno (D)
sia diretto su 0.

® Ajustar profundidade de fresagem "tipo 0”. Regular o anel de ajuste (A) em 0; empurrar
o carro (B) para frente; regular o parafuso de ajuste (C) para que a marca (D) indique 0.

Indstil freesedybden "Typ 0". Indstill justeringsringen (A) pa 0; Skub slaeden (B) fremad;
Indstill justeringsskruen (C) saledes at markeringen (D) peger pa 0.

® stall in frasdjupet "Typ 0". Stall installningsring (A) i lage 0; For slid (B) framat;

Stall justerskruv (C) sa att maerkeringen (D) star pa 0.

@ Aseta jyrsinsyvyys "Typ 0". Asete saatérengas (A) asentoon 0; Tyonna luisti (B) eteenpaln;
Kierra saatoruuvia (C) niln ettd merkinta (D) osoltaa 0 kohti.

@ still inn fresedybden “type 0”. Stillering (A) stilles pa 0; slede (B) blir skyvd frem; stillskrue
(C) stilles slik at markeringen (D) star pa 0.

Ustawic gtebokos¢ frezowania "Typ 0". Pierscien regulacyjny (A) ustawic na pozycje 0;
sanki (B) przesunac do przodu; srube regulacyjna (C) ustawi¢ w taki sposob, aby znacznik
(D) wskazywat 0.

PUBpion Tou Ba6oug @pelapionarog «Tumog 0». FupileTe TOV pUBPIOTIKO SaKTUAIO (A)
oTo 0, oTIpWXVETE TOV 0AIoBNTAPA (B) Mpog Ta epmpadg, yupigere Tnv Bida puBpiong (C)
KATA TETOIO TPOTO, WOTE N opavon (D) va 6gixvel oto 0.

@ Freze derinligini "tip 0”a ayarlayiniz. (A) ayarlama halkasini 0‘a ayarlayiniz; (B) yatagini 6ne
dogru itiniz; (C) ayarlama vidasini (D) gostergesinin 0°a gelecegi sekilde ayarlayiniz.

@ Hloubku frézovani nastavte na “typ 0”. Nastavte sefizovaci krouzek (A) na hodnotu 0;
sané (B) posunite dopfedu; sefizovaci Sroub (C) nastavte tak, aby znacka (D) ukazovala
na hodnotu 0.

® Allitsa be a marasi mélységet “0. tipus”. Az (A) beallitégy(iriit allitsa 0-ra; tolja elére a (B)
szant; a (C) allitocsavart allitsa be tgy, hogy a (D) jel6lés a 0-ra mutasson.

Reglati adancimea de frezare “tip 0”. Aduceti inelul de reglare (A) pe pozitia 0; impingeti
sania (B) in fata; reglati surubul de reglare (C) astfel incat marcajul (D) sa fie indreptat catre

Hactponte gbnéounHarta Ha ppesyBaHe Ha “Tun 0“. HarnaceTe perynupaluma npbLCTeH
(A) Ha 0; U3byTainTe npopesa (B) Hanpea; HarnaceTe perynupaiiata raimka (C) no Takse
HauuH, Ye MmapKupoBKara (D) aa coum 0.

Namjestite dubinu busenja "Typ 0". Postavite prsten za namjestanje (A) na 0; pomaknite
kliza¢ (B) prema naprijed; postavite vijak (C) za namjestanje tako da oznaka (D)
pokazuje na 0.

@ YcTaHoBUTe rny6uHy dpeseposaHua Ha «Tun 0». HacTponTe ycTaHOBOUHOE KOMbLO (A)
Ha 0; noABUHbTe Briepes canasku (B); yctaHoBUTe perynMpoBoYHbIi BUHT (C) Tak,
uTo6bI OTMeTKa (D) nokasbiBana Ha 0.
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2921000

2922000

® Stellring (A) auf 10 stellen.

Adjust the setting ring (A) to 10.

® Régler la baque de butée (A) sur 10.

® Colocar el anillo de ajuste (A) en posicion 10.

@ [nstelring (A) op 10 zetten.

@ Mettere anello di regolazione (A) su 10.

® Regular o anel de ajuste (A) em 10.

Indstil stilleringen (A) pa 10.

® Stall installningsring (A) i lage 10.

@ |ndstil stilleringen (A) pa 10.

@® stillering (A) stilles pa 10.

Pierscien regulacyjny (A) ustawic¢ na pozycje 10.
lupiCeTe TOV pUBUIOTIKG dakTUAIO (A) oTo 10.
@ (A) ayarlama halkasini 10‘a ayarlayiniz.

@ Nastavte sefizovaci krouzek (A) na hodnotu 10.
® Az (A) beallitogydirdit allitsa 10-re.

Aduceti inelul de reglare (A) pe pozitia 10.
Harnacete perynupaiwumns npbeteH (A) Ha 10.
Postavite prsten za namjestanje (A) na 10.

@ HacTpoWTe ycTaHOBOYHOE KonbLo (A) Ha 10.

"




Typ 20

2923000

@ Stellring (A) auf 20 stellen.

Adjust the setting ring (A) to 20.

® Régler la baque de butée (A) sur 20.

® Colocar el anillo de ajuste (A) en posicién 20.
® |nstelring (A) op 20 zetten.

@ Mettere anello di regolazione (A) su 20.

® Regular o anel de ajuste (A) em 20.

Indstil stilleringen (A) pa 20.

® stéll instéllningsring (A) i lage 20.

@ Indstil stilleringen (A) pa 20.

@ stillering (A) stilles pa 20.

Pierscien regulacyjny (A) ustawic na pozycje 20.
FupieTe Tov puBHIOTIKG dakTUAIO (A) oTO 20.
@ (A) ayarlama halkasini 20°a ayarlayiniz.

@ Nastavte sefizovaci krouzek (A) na hodnotu 20.
® Az (A) beallitégydirdt allitsa 20-re.

Aduceti inelul de reglare (A) pe pozitia 20.
Harnacete perynupawumna npbeteH (A) Ha 20.
Postavite prsten za namjestanje (A) na 20.

@ HacTponTe ycTaHOBOUYHOE KonbLo (A) Ha 20.
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@ Eckverbindungen | Loy
Corner joints ! b
® Assemblages en angle / |

® Union angular [

® Hoekverbindingen i /

@ Raccordi d’angolo
® Jungbes angulares
Hjerneforbindelser )
® Hornfogning I o
@ Kulmaliitokset \

@® Hjerneforbindelser
Potaczenia naroznikowe
Fwviakég ouvdéosig
@ Kose bagi

@ Rohové spoje

@® Sarokkotések

imbinari in colt

brnoeu crnobku

Kutni spojevi

@ Yrnosble cOeIMHEHUA
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®© Leimen
Glue

® Collage

® Encolar

® Lijmen

@ Incollare

® Colagem
Lim

® Limma

@ Liimataan
® Lime
Klejenie
K6AAnpa
® Tutkallayiniz
@ Lepeni

® Enyvezés
Adeziv
3anensaHe
Ljepilo

@ MMpoknenka
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@ T-Verbindungen

T-joint

® Assemblages en "T"

® Conexionesen T

® T-verbindingen

@ Raccordi a "T"

® Jungbesem T
Tforbindelser

® T-liitokset

@ Kulmaliitokset

@® TAforbindelser
Potaczenia teownikowe
Zuvdéoeig T

® T-bagi

@ T-spoje

® T-kotések

imbinariin T
T-o6pa3Hu crnobku
T-spojevi

@ T-o6pa3Hble CoeaAUHEHUA

min. 20 mm




®© Leimen
Glue

® Collage

® Encolar

® Lijmen

@ Incollare

® Colagem
Lim

® Limma

@ Liimataan
® Lime
Klejenie
K6AAnpa
® Tutkallayiniz
@ Lepeni

® Enyvezés
Adeziv
3anensaHe
Ljepilo

@ MMpoknenka
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@ Gehrungsverbindungen
Mitred connections

® Assemblages a onglet

® Conexiones de inglete

® Verstekverbindingen

@ Collegamenti a bisello

® Jungdes em meia-esquadria
Geringsforbindelser

® Geringsférband

@ Jiiriliittokset

® Gjeeringsforbindelser
Potaczenia ukosne
Zuvd£0EIg YWVIAOHATOG
@ Capraz bag

@ Spoje na pokos

® Sarokkotések

imbinari in unghi ascutit
CKoOCeHM crnobu
Klinasti spojevi

@ HKocble coeiMHeHUA

b
I
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® Leimen
Glue

® Collage
® Encolar
® Lijmen
@ Incollare
® Colagem
Lim

® Limma
@ Liimataan
® Lime
Klejenie
K6AAnpa
Tutkallayiniz
@ Lepeni

® Enyvezés
Adeziv
3anensaHe
Ljepilo

@ [poknenka

20




@ Flachenverbindungen
Section connections

® Assemblages a plat

® Conexiones de superficie
® Oppervlakverbindingen

@ Collegamenti di superficie
® Jungbes planas
Fladeforbindelser

® Ytforband

@ Pintaliitokset

® Flateforbindelser
Potaczenia powierzchniowe
ZUVB£0EIG EMPAVEIDV

@ Yiizey bagi

@ Ploché spoje

@ Sikkotések

imbinari plane

Crno6Ku Ha NOBBLPXHOCTH
Povrsinski spojevi

@ CoefMHeHUsl NOBEPXHOCTEeN




® Schattenfugenfrasen Skyggefugefraesning @ Frézovani stinovych spar

Joint cutting ® Skuggfogfrasning ® Arnyékhoronymaras

® Fraise pour les joints @ Piilosduman lyrsinta a paredes Taierea rosturilor de umbra
® Fresado de ranuras ® Skyggefugefrese dpesyBaHe Ha ceHYeCcTH
@ Schaduwvoegfresen Frezowanie spoin czotowych Jyru

O Fresare fessure d'ombra ®peldpiopa apu®V OKIAG Glodanje spojeva

® Fresagem de remate junto Golgeli ek yeri frezesi @ HapesKa LuBOB

®© Stellring (A) auf 20 stellen. Stellschraube (C) auf die entsprechende Schnittiefe/Holzdicke
stellen (an der mm Skala (E) ablesbar).

Always adjust setting ring (A) to 20. Adjust the corresponding cutting depth/wood thickness
with the adjusting screw (C). (read of the mm scale (E)).

® Régler toujours ia baque (A) sur 20. A I'aide de la vis de reglage (C), régler ia profondeur
de coupe/épaisseur du bois adéquate (se reporter a I'échelle (E) en mm).

® Colocar siempre el anillo de ajuste (A) en posicion 20. Con el anillo de ajuste (C) graduar la
profundidad correspondientede corte/grosor de la madera (legible en la escale (E) de mm).

® |nstelring (A) altijd op 20 zetten Met instelschroef (C) op de passende snijdiepte/houtdikte
instellen (kan op de millimeter-schaal (E) afgelezen worden).

@ Mettere anello di regolazione (A) sempre su 20. Impostare la profondita di taglio relativa
allo spessore del legno con la vite di regolazione (C) (leggibile sulla scale (E) mm).

® Regular o anel de ajuste (A) em 20. Regular o parafuso de ajuste (C) a respectiva
profundidade de corte / espessura da madeira (pode ser lida na escala milimétrica (E)).

Justeringsringen (A) skal altid indstilles pa 20. Indstil pa passende skaeredybde/traetykkelse
(kan aflaeses pa mm-skalaen(E)) med justeringsskruen (C).

® stall alltid installningsring (A) i lage 20. Stall in motsvarande frasdjup/tratjocklek
med justerkruv (C) (kan avlasas pa mm-skala(E)).

@ Aseta aina saatorengas (A) arvoon 20. Aseta saatoruuvilla (C) kyseinen lelkkaussyvyya/
puunvahvuua (luettavissa mm-astelkosta (E)).
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@ stillering (A) stilles pa 20. Stillskrue (C) stilles pa den tilsvarende kuttdybde/tretykkelse
(er pa mm skalaen (E) lesbar).

Pierscien regulacyjny (A) ustawi¢ na pozycje 20. Srube regulacyjna (C) ustawi¢
na odpowiednia gtebokos¢ ciecia/ grubosc¢ deski (odczyt na skali (E) w milimetrach).

lNupiCeTe Tov puUBNIOTIKG dakTUAIO (A) oTo 20. MUpileTe TNV Bida puBuIong (C) oTo
avdahoyo Bda6og Topng/maxog E0Aou (ko1Talete TNV KAipaka X1AlooTav (E)).

@ (A) ayarlama halkasini 20'ye ayarlayiniz. (C) ayarlama vidasini gerekli kesim derinligine veya
agacin kalinligina gére ayarlayiniz (milimetre cetveline bakiniz (E)).

@ Nastavte sefizovaci krouzek (A) na hodnotu 20. Nastavte sefizovaci Sroub (C) na odpovidajici
hloubku fezu / tloustku dfeva (udaj Ize precist na milimetrové stupnici(E)).

® Az (A) beallitogydiriit allitsa 20-ra. A (C) beallitocsavart allitsa a megfelelé
vagasmélységre/favastagsagra (a mm-es skalarél leolvashato (E)).

Aduceti inelul de reglare (A) pe pozitia 20. Reglati surubul de reglare (C) la adancimea
corespunzatoare de taiere/grosimea lemnului (se poate citi pe scala (E) milimetrica).

Harnacete perynupawus npbeteH (A) Ha 20. HarnaceTe perynupaiuusa BuHT (C)
Ha cboTBeTHaTa AbN6ounHa Ha npopA3BaHe/AebenuHa Ha ABPBOTO (BUAUMO
Ha munumeTpoBara cKana (E)).

Postavite prsten za namjestanje (A) na 20. Postavite vijak za namjestanje (C)
na odgovarajucu dubinu rezanja/debljinu drva (procitajte na mm ljestvici (E)).

@ HacTpoWTe ycTaHoBOYHOE KonbLo (A) Ha 20. YcTaHOBUTE perynMpoBOYHbIi BUHT (C)
Ha COOTBETCTBYHOLUYHO rMy6uHY pa3pesa M TONLUHY NUnoMaTepyana (CM. Ha LKane
munnumetpos (E)).

\ -

i

/ A
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®© Achtung: Der Staubbeutel muB regelméaBig geleert werden!
Attention: The dust bag must be regularly emptied!

® Attention : vider réguliérement le sac a poussiére!

® Atencidn: Hay que vaciar regularmente la bolsa del polvo!

®@ Opgelet: De stofzak moet regelmatig geleegd worden!

@ Attenzione: svuotare ad intervalli regolari il sacchetto di polvere!

® Atencao: o saco de po deve ser esvaziado regularmente!

Obs: Stevposen skal teammes med jeevne mellemrum!

® QObs: Dammpasen bér tommas regelbundet!

@ Huomio: Polypussi on tyhjennettdva saannéllisesti!

® Obs: Stevposen ma bli tomt regelmessig!

Uwaga: worek do gromadzenia kurzu nalezy regularnie oprézniac!
MNpogoxn: Mpénel va ad€lIa{eTe TAKTIKA TOV OAKKO oKOvng!
Dikkat: Toz torbasinin diizenli araliklarla bosaltilmasi gerekmektedir!
@ Pozor: Prachovy sacek je tfeba pravidelné vyprazdinovat!

® Figyelem: A porgytijtét rendszeresen kell Uriteni!

Atentie: Sacul pentru praf trebuie golit periodic!

Buumanue: Top6uukaTa 3a npax Tpabsa peaosHo Aa 6bae usnpassaHal
PaZnja: Vrecica s prasinom mora se redovito prazniti!

@ BHuMaHue: PerynapHo onycToLuaiTe nbisiec6opHbIn MELIoK!

MM,

o 1
= Sl
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@ Nutfrasen
Groove-cutting
® Fraisage de rainures

® Fresa para machihembrar

® Groeffrezen

@ Fresature scanalate
® Fresagem de ranhuras
Notfraesning

® Notfrasning

@ Uran jyrsinta

@® Notfrese

Frezowanie rowkow
®peldpiopa EYKOTIOV
@ Yiv frezesi

@ Frézovani drazek

® Horonymaras
Canelare

®dpesysaHe Ha HYT
Glodanje utora

@ [MpopesaHune nasos
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@ Balkenverbindungen
Beam connections

® Assemblages de poutres
® Conexiones de vigas

® Verbindingen tussen de balken
@ Collegamenti a trave

® Jungbes de viga
Bjzelkeforbindelser

® Bjalkférband

@ Palkkiliitokset

@® CBjelkeforbindelser
Potaczenia belkowe
Zuvd£oeIg SOKWV

@ Kiris bagi

@ Spoje nosniku

® Gerendakotések

imbinéri pentru grinzi
Crno6ku ¢ nnocku aubnu
Spojevi greda

@ ConpsmeHus 6anok




® Fraserwechsel Freeserskift Freze bicag degisimi

Cutter change ® Byte av frasare @ Spoje nosniku

® Remplacez le disque de fraisage @ Jyrisimen vaihto ® Gerendakdotések

® Cambio de fresa ® Fresveksling Taierea rosturilor de umbra
@ Frees vervangen Wymiana frezu Crno6ku ¢ nnocku aubnu
@© Cambio delle frese AAAQyH TOU KOTITIKOU Spojevi greda

® Troca de fresas epyaheiou ppélag @ ConpsmeHna 6anok

@ Fiir die Bearbeitung von Spanplatten empfehlen wir Hartmetallfraser.

For cutting chipboard we recommend carbid tipped circular saw blades.

® Concernant l'usinage de panneaux a particules, nous recommandons le disque de fraisage
en carbure de tungsténe.

® Recomendamos emplear la fresa de disco de metal duro, para mecanizar material de tableros
conglomerados.

® Voor de bewerking van materiaal van spaanplaat raden wij U aan de schijffrees
van hardmetaal.

@ Per la lavorazione de pannelli di masonite raccomandiamo la fresa a disco in metallo duro.

® Para trabalhar placas de aglomerado de madeira recomendamos as fresas de metal duro.

Til bearbejdning af spanplader tilrades at anvende hardmetal-skivefraeser.

® For bearbetning av spanskivematerial rekommenderar vi skivfrasaren av hardmetall.

@ Lastlevyo tydstoon suosittelemme kovametallikiekkojysinta.

@ For bearbeidingen av sponplater anbefaler vi hardmetallfres.

Do obrébki ptyt wiérowych zalecane jest stosowanie frezu z weglikéw spiekanych.

Ma TNV KaTepyacia MAAKWV amOTOPVEUPATOG OUVIOCTOUHE KOTITIKO epyalcio ppélag
yia okAnpd pétalAa.

® Kaplama levhalarin islenmesinde sert metalden freze bicagi kullaniimasini tavsiye ederiz.

@ Pro zpracovani dievotriskovych desek doporucujeme pouzit karbidovou frézu.

@® Forgacslemezek megmunkalasahoz keményfém marok hasznalatat ajanljuk.

Pentru procesarea placilor aglomerate din aschii de lemn, va recomandam folosirea unei
freze din aliaj dur.

3a o6paboTKaTa Ha NIOCKOCTH OT ABPBECHM YaCTMLM NpenopbuBame ppesepu
C BPbX OT BoNdpamMoB Kapbug.

Za obradu iverice preporucujemo glodalo za tvrde metale.

@ J1nA 06paboTKM APEBECHOCTPYHEUHbIX MAUT PEKOMEHAYETCA MCMONb30BaTh

TBEepAocnnaBHbie ¢pesbl.
S en = —

2924000 ¢
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® Zubehor separat erhaltlich
Accessories not included

® Accessories vendus séparément

® Accesorios no incluidos

@ Accessories separaat verkrijgbaar
@ Accessori non compresi

® Accéssoirios vendidos separamente
Tilbeher som faer separat

® Tillbehor ingar ej

@ Varusteet eivat sisally

@ Tillbeheor folgerikke med

Wyposezenie dodatkowe

E&apTripaTa pmopoUv va ayopacToUv EEXwpIoTd
Aksesuvar ayrica satin alinabilir

@ Prislusenstvi dodavano samostatné

@® Tartozékok kilén kaphatok

Accesoriile se pot acizitiona si separat
AKcecoapuTe ce nopbuBaT OTAENHO

Pribor dobavljiv odvojeno

MpuHaanexHoCcTM NPoAaroTCA OTAENbHO

2924000

Typ 0

2921000 50x

45x15x4
mm

Typ 10

2922000 50x 55x19x4
mm

2923000 50x 61x23x4
mm




Consignes de sécurité
* Respectez absolument les prescriptions de sécurité des fabricants de vos machines motrices.
 Ces appareils doivent étre conformes aux normes VDE. Les appareils fabriqués a partir de 1995 doivent
avoir le sigle CE.
Veillez a débrancher systématiquement la fiche de la prise de secteur :
- avant de changer d'appareil
- avant de changer la piéce a usiner
- avant les travaux d'entretien
- en cas de non-utilisation de I'appareil.
Vérifiez le bon fonctionnement des appareils et outils avant de commencer le travail. N'utilisez jamais
des outils détériorés ou émoussés.
* Avant de commencer a travailler, veuillez toujours vérifier le bon assemblage des appareils a utiliser
(p. ex. les vissages).
* Serrer fermement les piéces a usiner.
Veillez a la stabilité des appareils employés ainsi qu'a votre propre stabilité.
Observez les données de vitesse de rotation minimum et maximum ainsi que le sens de rotation tels
qu'indiqués sur I'article, I'emballage ou dans le mode d’emploi des appareils et outils utilisés.
Utilisez les outils seulement pour les travaux qui leur sont désignés.
N’enlevez jamais les dispositifs protecteurs d'origine.
* Faites attention a ce que vos vétements soient bien ajustés au corps (en particulier les manches)
et protégez vos cheveux.
* Veillez a ménager l'ouie lors de travaux bruyants.
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Lors de travaux entrainant des poussiéres, des copeaux, des vapeurs ou des étincelles, veillez a porter
des lunettes et un masque buco-nasal de protection.

Ne travaillez jamais en direction de votre corps.

N’engagez jamais la main dans une machine en marche.

Prenez garde a ce que tous les appareils électriques soient protégés de I’'humidité et de la poussiére.
Interdisez aux enfants I'accés de votre atelier et conservez vos appareils et outils dans un endroit
verrouillé.

Ne laissez jamais des personnes inexpérimentées travailler avec vos appareils et outils sans instructions
ou sans surveillance.

Travaillez toujours avec organisation et concentration.

Maintenez votre lieu de travail ordonné.

Utilisez exclusivement les piéces de rechange wolfcrafteoriginales.

Déclaration de conformité suivant la Directive Machines CE 2006/42/CE,
annexe Il A

La Sté wolfcraft GmbH, sise a D-56746 Kempenich, Wolff Str. 1, déclare par la présente que ce produit
(2920000) est conforme a la directive machines 2006/42/CE.

Kempenich, le 20.01.2014

Michael Bauseler
Chargé de mission CE et fondé de pouvoir
(Direction commerciale/Technique/Logistique ; wolfcraft GmbH)
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®®

wolfcraft® GmbH
Wolff-StraBe 1

56746 Kempenich

GERMANY

®

Service-Hotline:

00 49 (0) 2655 51 280

Fax: 00 49 (0) 2655 502 080
technical.Service@wod.wolfcraft.com
@

Tel.: 00 49 (0) 2655 51 324
Fax: 00 49 (0) 2655 502 324
customernl@wolfcraft.com
®®@ ® ® @

wolfcraft® GmbH

Hauffgasse 3-5

1110 Wien

Tel. 00 43 (1) 7 48 08 08-0

Fax 00 43 (1) 7 48 08 08-11
Kundendienst@wolfcraft.com
OO®

wolfcraft® s.a.r.l.

1 rue d’Aurion

F-93 113 Rosny sous Bois Cedex
®

Téléphone 00 33 (0) 148 12 29 30
Téléfax 00 33 (0) 148 12 15 40
customerservicefrance@wolfcraft.com
@

Tel.: 0033 148 12 29 43

Fax: 0033 148 12 15 46
customerbelux@wolfcraft.com
@

m&b AG Verkaufssupport
BahnhofstraBe 25

Postfach

CH-5647 Oberrti

Tel. 00 41-41-7 41 77 66

Fax 00 41-41-7 41 65 20
mail@verkaufssupport.ch

@

ELNAS s.r.0.

Oblekovice 394

CZ-67181 Znojmo

Tel. 00 420-515-22 01 26

Fax 00 420-515-24 43 47
info@elnas.cz

wolfcraft® srl.

Casella Postale 159

Via San Francesco (Centro le Piazze)
22066 Mariano Comense (Co)

Tel. 00 39-31-750 900

Fax 00 39-31-750 881
servizioclienti@wolfcraft.com

www.wolfcraft.com

®®
Tel.: 0043 (1) 7 48 08 08-0
00 49 (0) 2655 - 51 491
Fax: 00 49 (0) 2655 - 502 491
technical.Service@wod.wolfcraft.com
Kundendienst@woaut.wolfcraft.com
@
Goran Furuskar
Saavikatu 1A
FI-20780 Kaarina
Tel. + 358 (0)2 2431230
Fax + 358 (0)2 2425811
Tyskland:
wolfcraft® GmbH
Wolff-StraBe 1
D-56746 Kempenich
Tel. 00 49-26 55510
Fax 0049 -26 55 51 180
e-mail: customerservice@wolfcraft.com
(correspondence in English)
®
wolfcraft® Espana S.L.
Unipersonal

C/ Alcalde Angel Arroyo Ne 10, 29, oficina 3

28904 Getafe (Madrid)
Teléfono 00 34-902 197 119
Fax 00 34-902 197 120
Atencioncliente@woe.wolfcraft.com
@

Dinocoop Kft.

Radvény utca 24

1118 Budapest XI.

Telefon: 0036-1-319-3064
Telefax: 0036-1-319-3066
dinocoop@dinocoop.hu

®

Aquemofer - Imp. Exp., Lda.
Estrada Nacional n¢. 10 Km 107,08
Porto Alto

2135-407 SAMORA CORREIA
Tel.: +351 263 659 290
Fax.: + 351 263 659 299
bricolage@aquemofer.pt
®OO®

P.H.U. "ADA"

Tomasz Drazkiewicz

ul. Gorkiego 61/9

92-519 Lodz

Telefon: 0048-42-6727481
Telefax: 0048-42-6725491
adawoc@eta.pl

®

Craftools Ltd.

12 Bayit Va Gan Str.

IL- 59417 Bat Yam

Israel

Goldman@Iedico.com

@

Mavrofidopoulos S.A
Technical and Commercial Company
12, Papastratou & Asklipiou, Str.
185 45 Piraeus

Telefon: 0030-2104136155
Telefax: 0030-2104137692
info@mavrofidopoulos.gr

@

Manal d.o.o.

Velimira Skorpika 1 a

10090 Zagreb

Telefon: 00385-1-3466400
Telefax: 00385-1-3466412
manal@manal.hr

Steinel Distribution s.r.l.
Parc Industrial Metrom

Str. Carpatilor nr. 60

RO - 500269 Brasov

Telefon: +40 (0) 268 530 000
Telefax: +40 (0) 268 531 111
info@steinel.ro

®

SLAV GmbH

Tzar Osvoboditel 331

9000 Varna

Telefon: 00 359 - 52 - 739072
Telefax: 00 359-52 - 739073
office@wolfcraft.bg

@ @

Mi-lumen d.o.o.

Dositejeva 176

36000 Kraljevo

Telefon: 00381-36-231081
Telefax: 00381-36-312867
milumen@tron-inter.net

@

EIG Sh.p.k.

Frigoriferi Metalik

Rr. Siri Kora

4000 Tirana

Telefon: 00355 4 250125
Telefax: 00355 4 259501
info@extra.al

@

Centroinstrument

12351 Moskau
Molodogwardeskaja Ul. 61
Tel.: (495) 730-80-70

Fax: (495) 730-80-75

Centroinstrument-Ural
454036 Tscheljabinsk
Pervomaiskaja Ul. 1-a
Tel.: (351) 245-04-85, 86

116312920 / 01.14



