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EINLEITUNG

WARNUNG: Lesen Sie alle Sicherheitshinweise, Anweisungen,
Bebilderungen und technischen Daten, die mit dem MASTER
cut 2600 und den verwendeten Elektrowerkzeugen mitgelie-
fert wurden. Versaumnisse bei der Einhaltung der nachfolgenden
Anweisungen kénnen elektrischen Schlag, Brand und/oder
schwere Verletzungen verursachen.

Bewabhren Sie alle Sicherheitshinweise und Anweisungen

fiir die Zukunft auf.

Der in den Sicherheitshinweisen verwendete Begriff , Elektrowerk-
zeug” bezieht sich auf netzbetriebene Elektrowerkzeuge

(mit Netzleitung).

1. LIEFERUMFANG

Packen Sie den MASTER cut 2600 aus dem Karton aus und
Uberprifen Sie den Inhalt auf Vollstandigkeit aller abgebildeten
Teile (Bild 1A und Bild 1B).

2. GRUNDMONTAGE

2.1 Tischaufbau: Legen Sie den Tisch auf einen ebenen, sauberen
Untergrund (Bild 2.A). Beide Exzenterhebel I6sen und das rechte
Beinpaar bis zum Anschlag aufklappen. Anschliefend beide
Exzenterhebel wieder schlieBen (Bild 2.B). Die vier Exzenterhebel
I6sen und das linke Beinpaar bis zum Anschlag aufklappen. An-
schlieRend alle vier Exzenterhebel wieder schlieen (Bild 2.C).

Den Tisch auf die Beine stellen und bei Bedarf den Tisch durch
drehen der Hohenverstellung justieren (Bild 2.D).

ACHTUNG! Achten Sie darauf, dass Ihre Hande beim Auf- und
Zusammenklappen des Tisches, sowie beim Einsetzen der Maschi-
nenplatte nicht gequetscht werden.

2.2 Schutzhaube: Montieren Sie die Einzelteile der Schutzhaube
(Bild 2.E). Den Schutzhaubenhalter in das Aluminiumprofil schie-
ben und die Schutzhaube tber dem Sagespalt so positionieren,
dass der vordere Sagespaltbereich tiberdeckt wird. Den Exzenter-
hebel festspannen (Bild 2.F).

2.3 Einschaltklemme: Befestigen Sie die Schnur an der Einschalt-
klemme und das andere Ende an dem Eckprofil des Tisches
(Bild 2.G).

ACHTUNG! Achten Sie darauf, dass die Schnur nur so lang ist,
dass sich die Einschaltklemme beim Entnehmen der Maschinen-
platte automatisch vom Elektrowerkzeug 16st.

2.4 Schraubhaken zur Aufbewahrung: Schrauben sie die drei
Halter lose zusammen. Anschliefend die Halter in die Fiihrung
einschieben und in geeignetem Abstand positionieren. Ziehen Sie
die Kontermutter fest. Den Schiebestock und/oder nicht benétigte
Zubehorteile an die Schraubhaken hangen (Bild 2.H).

2.5 Parallelanschlag oder wahlweise Winkelanschlag!

Parallelanschlag: Montieren Sie beide Anschlagreiter an den
langen Aluminiumanschlag. Setzen Sie den Anschlag auf das
Aluminiumprofil des Tisches und schlieBen Sie beide Exzenterhe-
bel (Bild 2.1). Beide Schrauben, Unterlegscheiben und Vierkant-
muttern lose an den Anschlag montieren (Bild 2.J). Den kurzen
Aluminiumanschlag (1.15) auf die beiden Vierkantmuttern
schieben und anschliefend die Schrauben festziehen (Bild 2.K)

Winkelanschlag: Den Winkelanschlag in die Fiihrungsnut
einschieben und wie abgebildet Schrauben, Unterlegscheiben
und Muttern lose montieren und in den Winkelanschlag einlegen
(Bild 2.L). Den Aluminiumanschlag (1.15) auf die Vierkantmuttern
schieben. AnschlieRend beide Schrauben festziehen.

ACHTUNG! Bei Materialstarken von mindestens 15 mm Hohe
muss der Aluminiumanschlag wie abgebildet hochkant montiert
werden (Bild 2.M). Bei Materialstarken bis zu einer maximalen
Hohe von 15 mm muss der Aluminiumanschlag wie abgebildet
flach montiert werden (Bild 2.N)

Hinweis: Das Aluminiumprofil (1.15) wird sowohl fiir die
Montage des Winkelanschlags als auch fiir die Montage des
Parallelanschlags bendtigt. Eine zeitgleiche Verwendung von
Winkelanschlag und Parallelanschlag ist nicht gestattet.

2.6 Spannblocke: Montieren Sie die beiden kleinen Spannbldcke
an der Querseite des Tisches (Bilder 2.0 - 2.S). Verwenden Sie den
mitgelieferten Innensechskantschliissel, der nach der Montage
griffbereit in einem der kleinen Spannbldécke verstaut werden
kann. Anschliefend die beiden grofRen Spannblécke an der Langs-
seite des Tisches montieren. Die vier mitgelieferten Spannpratzen
koénnen fir Transport und Lagerung seitlich in die Halterungen
der gro3en Spannblocke gesteckt werden (Bilder 2.T - 2.W).

3. VERWENDUNG DES SICHERHEITSSCHALTERS
Montieren Sie wie abgebildet den Sicherheitsschalter am
Maschinentisch (Bild 3.A).

Anschluss an die Stromversorgung: Den Geratestecker in den
Sicherheitsschalter einstecken und das Verlangerungskabel
(nicht inbegriffen) vom Sicherheitsschalter aus in die Netzsteck-
dose einstecken (Bild 3.B)

ACHTUNG! Vor erstmaliger Inbetriebnahme zuerst den Thermo-
schalter driicken! AnschlieBend am Sicherheitsschalter die rote
Taste (AUS) driicken.

Befestigen Sie die Einschaltklemme am montierten Gerat. Die
grine Taste (EIN) driicken und den Freilauf der Maschine in der
Spalteinlage (iberprifen. Anschliefend wieder rote Taste (AUS)
driicken. Im Fall einer Stromunterbrechung durch Uberspannung
den Thermoschalter erst wieder nach einer Wartezeit von 5 - 10
Minuten driicken. Danach den EIN-Schalter betatigen

(Bilder 3.C - 3.F)

ACHTUNG! Bei Nichtnutzung / Zusammenklappen des Tisches
immer den Netzstecker ziehen!

4. MONTAGE DER HANDKREISSAGE

4.1 Entnahme der Maschinenplatte: Heben Sie wie abgebildet
die Spalteinlage an der Aussparung zuerst zum Entsperren etwas
an. Anschlielend ziehen Sie die Spalteinlage in Pfeilrichtung.
Entnehmen Sie nun die Spalteinlage (Bilder 4.A und 4.B). Losen
Sie die vier Schrauben der Maschinenplatte. Heben Sie die
Maschinenplatte an der Griffmulde an und entnehmen Sie diese
(Bilder 4.C bis 4.E). Setzen Sie die Spalteinlage fiir Handkreissagen
(1.3) wieder ein, bis diese einrastet. Die zweite Spalteinlage (1.4)
bendtigen Sie fiir Stichsagen bzw. fiir Oberfrasen (Bild 4.F).

ACHTUNG! Die beiden Spalteinlagen mussen vor der Entnahme
der Maschinenplatte immer entfernt werden!

ACHTUNG! Die Entnahme der Maschinenplatte bzw. beiden
Spalteinlagen in Punkt 4.1 muss bei jedem Geratewechsel befolgt
werden!

4.2 Einsetzbare Handkreissigen: Uberpriifen Sie die maximalen
Abmessungen der Grundplatte Ihrer Handkreissage (Bild 4.G).
Verwenden Sie nur Handkreissagen mit Spaltkeil, mit max. 200
mm Sageblattdurchmesser und max. 70 mm Schnitttiefe.

ACHTUNG! Die Verwendung von Handkreissagen ohne
Spaltkeil wird in Punkt 12 beschrieben!



Montage und Ausrichtung der Handkreissage:

Setzen Sie die Maschinenplatte mit eingesetzter Spalteilage wie
abgebildet in die Tischaussparung ein (Bild 4.H). Lésen Sie die
Schnitttiefenarretierung der Handkreissdge und ziehen Sie die
Pendelschutzhaube zuriick. Setzen Sie die Handkreissage mittig
auf die Aussparung der Spalteinlage. Die maximale Schnitttiefe
der Handkreissdage ausfahren und die Schnitttiefenarretierung
festziehen (Bild 4.1).

ACHTUNG! Uberpriifen Sie jetzt noch einmal den Freilauf des
Kreissageblattes und bei der Ausrichtung, dass das Sageblatt par-
allel zur Maschinenplatte ausgerichtet wird. Der seitliche parallele
Abstand vom Kreissageblatt bis zur Auenkante der Maschinen-
platte sollte ca. 103 mm betragen (Bild 4.J), sodass das Sageblatt
in einer Linie mit der auf der Maschinenplatte eingezeichneten
Markierung liegt.

4.3 Handkreissagen mit schmaler Grundplatte (Abstand von
der Sageblattmitte bis AuSenkante Grundplatte kleiner als
128 mm): Montieren Sie nun die sechs Seitenanschlage so, dass
alle Seitenanschlage vollflachig in Kontakt mit der Grundplatte
der Maschine sind. Die beiden hinteren Anschlage in Langsrich-
tung dienen als Stoppanschlage der Handkreissage in Sagerich-
tung, um einen sicheren Halt der Handkreissage beim Sagen

zu gewahrleisten (Bild 4.K).

Hinweis: Die 6 Muttern der Seitenanschlage nicht zu fest anzie-
hen, es kénnte zu einem leichten Verziehen die Maschinenplatte
kommen.

AnschlieBend montieren Sie wie abgebildet die vier Spannpratzen
an der langen Seite der Grundplatte lhrer Handkreissage (Bild
4.1).

4.4 Handkreissagen mit breiter Grundplatte (Abstand von

der Sageblattmitte bis AuSenkante Grundplatte groBer

als 128 mm): Richten Sie die Handkreissage wie oben beschrie-
ben auf der Maschinenplatte aus. Montieren Sie die Anschlage
mit den Spannpratzen wie in , Detail Z" abgebildet. AnschlieRend
die beiden langen Seitenanschlage wie in ,,Detail X und Y* mon-
tieren. Die beiden langen Seitenanschlage dienen gleichzeitig als
Stoppanschlage fiir die Handkreissage (Bild 4.M).

ACHTUNG! Uberpriifen Sie jetzt noch einmal den Freilauf des
Kreissageblattes und bei der Ausrichtung, dass das Sageblatt
parallel zur Maschinenplatte ausgerichtet ist. Gegebenenfalls
muss die Handkreissage neu ausgerichtet werden.

4.5 Einsetzen der Maschinenplatte: Heben Sie wie abgebildet
die Spalteinlage an der Aussparung zuerst zum Entsperren etwas
an. AnschlieBend ziehen Sie die Spalteinlage in Pfeilrichtung.
Entnehmen Sie nun die Spalteinlage (Bild 4.N). Setzen Sie die
Maschinenplatte mittig in die Aussparung der Arbeitsplatte

(Bild 4.0). Montieren Sie die 4 Schrauben wie abgebildet. Die
Maschinenplatte richtet sich hierbei mittig in der Arbeitsplatte
aus (Bild 4.P). Setzen Sie die Spalteinlage wieder ein (Bild 4.Q).

4.6 Einstellen der Maschinenplatte: Bei Bedarf kann die
Maschinenplatte in der Hohe biindig zur Arbeitsplatte feinjustiert
werden. Hierzu kénnen die vier eingelassenen Innensechskant-
schrauben in der Hohe verstellt werden. Dartber hinaus kdnnen
auch die beiden zusatzlichen Einstellschrauben unter der Arbeits-
platte verstellt werden. Beide Kontermuttern 16sen und die Ma-
schinenplatte mit den zwei Einstellschrauben in der Hohe blindig
mit der Arbeitsplatte ausrichten. Anschliefend die Kontermuttern
wieder festziehen. Uberpriifen Sie vor jedem Arbeiten, dass die
Kontermuttern fest angezogen sind (Bilder 4.R und 4.5).

@

5. STATIONARES SAGEN MIT DER HANDKREIS-
SAGE (FUNKTION TISCHKREISSAGE) - 90°
SCHNITTE

ACHTUNG! Immer mit Schutzhaube arbeiten und verwenden Sie
die Staubabsaugung an der Schutzhaube.

ACHTUNG! Achten Sie immer darauf, dass Ihre beiden Hande
in ausreichendem Abstand vom Kreissageblatt entfernt sind
(Verletzungsgefahr). Bei schmalen Werkstiicken immer den
Schiebestock verwenden.

ACHTUNG! Die Handkreissage immer an den Sicherheitsschalter
anschlieRen (siehe Punkt 3).

5.1 Sagen mit dem Parallelanschlag: Montieren Sie den kurzen
Aluminiumanschlag an dem langen Aluminiumanschlag. Hierzu
die beiden Innensechskantschrauben l6sen, den kurzen
Aluminiumanschlag auf die beiden Vierkantmuttern schieben und
anschlieRend die Schrauben festziehen (Bilder 5.A und 5.B).
Richten Sie den Parallelanschlag bei gedffneten Exzenterhebeln in
gewdlnschter Schnittbreite aus. Zur parallelen Ausrichtung des
Parallelanschlags orientieren Sie sich an den Markierungen auf
den Profilen des Tisches. AnschlieBend beide Exzenterhebel
schlieRen.

ACHTUNG! Der kurze Aluminiumanschlag darf maximal bis zum
Ende des Kreissageblatts eingeschoben werden, damit ein Zurtick-
schlagen des Werkstlicks beim Sagen vermieden wird (Bild 5.B).

Verbinden Sie das Ende des Staubsaugerschlauches mit der
Schutzhaubenaufnahme. Befestigen Sie nun den Staubsauger-
schlauch mit dem Klettband am Schutzhaubenhalter. Die
Einschaltklemme am Schalter der Handkreissage befestigen.
AnschlieBend Gerate- und Netzstecker in den Sicherheitsschalter
einstecken (Bild 5.C) Die Handkreissage tiber den Sicherheitsschal-
ter einschalten.

Das Werkstiick in Pfeilrichtung zum Kreissageblatt schieben, bis
das Werkstiick komplett durchgesagt ist. Nach dem Sagen die
Handkreissage tiber den Sicherheitsschalter wieder ausschalten
(Bild 5.D). Bei schmalen Werkstlicken unbedingt den mitgeliefer-
ten Schiebestock verwenden (Bild 5.E). Beachten Sie die maxima-
len Werkstlickbreiten, wie angegeben (Bild 5.F). Bei Bedarf kann
der Parallelanschlag auch links vom Kreissageblatt montiert
werden. Hierzu muss die Schraubenfiihrung um eine Lochreihe
versetzt werden und der kurze Aluminiumanschlag anschlieSend
neu montiert werden (Bild 5.G).

ACHTUNG! Der kurze Aluminiumanschlag darf maximal bis zum
Ende des Kreissageblatts eingeschoben werden, damit ein
Zurtickschlagen des Werkstlcks beim Sagen vermieden wird.

5.2 Sagen mit dem Winkelanschlag: Schieben Sie den Winkelan-
schlag in die Fiihrungsnut (Bild 5.H). Achten Sie darauf, dass das
schwarze Ende des Anschlags unter der Schutzhaube lauft, um
ein Anheben der Haube zu gewahrleisten (Bild 5.1). Ziehen Sie nun
den Winkelanschlag zuriick und legen Sie das Werkstlick am
Winkelanschlag an. Schalten Sie die Handkreissage am Sicher-
heitsschalter ein. Schieben Sie wie abgebildet das Werkstiick am
Winkelanschlag in Pfeilrichtung zum Kreissageblatt (Bild 5.J), bis
das Werkstlick komplett durchgesagt ist. Anschliefend die
Handkreissage tiber den Sicherheitsschalter wieder ausschalten.
Mit dem Winkelanschlag konnen Werkstiicke im Winkel von

0° - + 60° gesagt werden. Dazu die Griffschraube I8sen, ge-
wiinschten Winkel einstellen und die Griffschraube wieder fest
anziehen (Bild 5.K).



6. STATIONARES SAGEN MIT DER HANDKREIS-
SAGE (FUNKTION TISCHKREISSAGE) - VERTIKALE
GEHRUNGSSCHNITTE

ACHTUNG! Der Ein- und Ausbau der Maschinenplatte und des
Spaltkeiles wird einmalig in Punkt 4 beschrieben. Die Montage
gilt fur alle zu montierenden Gerate!

Vertikale Gehrungsschnitte: Bei vertikalen Gehrungsschnitten
muss die Handkreissage neu ausgerichtet werden. Ziehen Sie die
Pendelschutzhaube Ihrer Handkreissage zurlick, fahren Sie die
maximale Schnitttiefe der Handkreissdge aus und setzen Sie die
Maschine zentriert auf den Sagespalt der Spalteinlage. Stellen Sie
den gewtinschten Winkel ein. Achten Sie anschliefend unbedingt
auf den Freilauf des Sageblattes in der Spalteinlage und dass das
Sageblatt parallel zur Maschinenplatte ausgerichtet ist.
Gegebenenfalls muss die Handkreissage neu ausgerichtet werden
(Bilder 6.A - 6.C). Montieren Sie vier Seitenanschlage und zwei
Stoppanschlage in Sagerichtung. Anschliefend die vier Spann-
pratzen wie abgebildet fest montieren (Bild 6.D).

Hinweis: Bei Bedarf muss die Schutzhaube seitlich verstellt wer-
den, damit das Sageblatt frei und mit ausreichendem Abstand
unter der Schutzhaube laufen kann.

7. MONTAGE STICHSAGE

ACHTUNG! Der Ein- und Ausbau der Maschinenplatte und des
Spaltkeiles wird einmalig in Punkt 4 beschrieben. Die Montage
gilt fuir alle zu montierenden Gerate.

Setzen Sie die Spalteinlage fiir Stichsagen in die Maschinenplatte
ein (Bild 7.A). Richten Sie die Stichsage auf der Maschinenplatte
so aus, dass das Sageblatt mittig in der Sage6ffnung lauft (Bild
7.B). Montieren Sie nun die Stichsage wie abgebildet (Bild 7.C).
Montieren Sie die Maschinenplatte und (iberprifen Sie noch
einmal den Freilauf des Stichsageblattes. Befestigen Sie die
Schutzhaube mittig Gber dem Stichsageblatt (Bild 7.D).

8. MONTAGE KAPP- UND GEHRUNGSSAGE

Mit den im Lieferumfang enthaltenen Befestigungsschrauben
haben Sie die Moglichkeit eine Kapp- und Gehrungssage auf dem
Tisch zu montieren. Setzen Sie die Kapp- und Gehrungssage
mittig auf den Tisch mit den Montagebohrungen Uber die zwei
Langlocher der Tischplatte. Befestigen Sie jetzt die Kapp- und
Gehrungssage. Hierzu die Schrauben und die kleinen Unterleg-
scheiben von oben durch die Montagebohrungen und durch die
Tischplatten stecken. Mit den gro3en Unterlegscheiben und
Muttern von unten fest verschrauben (Bild 8).

ACHTUNG! Die Kapp- und Gehrungssage muss mit mindesten
zwei Befestigungsschrauben, vier Scheiben und zwei Muttern auf
dem Tisch befestigt werden. Sollten die Montagebohrungen Ihrer
Sage nicht mit den Langldchern in der Tischplatte tibereinstim-
men, darf die Kapp- und Gehrungssage nicht verwendet werden.

9. VERWENDUNG DER SPANNBLOCKE
Mit den vier mitgelieferten Spannblocken haben Sie vielfaltige
Moglichkeiten Ihr Werkstiick zu fixieren (Bild 9).

10. TRANSPORT

Zum Transport alle losen Teile vom Tisch entfernen. AnschlieBend
den Tisch zusammenklappen und wie abgebildet transportieren
(Bild 10).

11. REINIGUNG
* Spritzen Sie das Produkt nicht mit Wasser ab. Es besteht
Stromschlaggefahr durch Eindringen von Wasser in das

Elektrowerkzeug und die Arbeitsplatte des Tisches kann
beschadigt werden.

« WARNUNG! Verletzungsgefahr durch unerwartetes Anlaufen
des Elektrowerkzeugs. Ziehen Sie den Netzstecker aus
der Steckdose, bevor Sie den Maschinentisch oder das
Elektrowerkzeug reinigen.

Maschinentisch und Elektrowerkzeug reinigen

* ACHTUNG! Produktbeschdadigung durch mangelnde
Reinigung. Reinigen Sie das Produkt nach jedem Gebrauch.

* ACHTUNG! Produktbeschadigung durch aggressive
Losungs- oder Reinigungsmittel.

« Entfernen Sie nach jedem Gebrauch Staub und Spane mit einem
Handbesen oder einem Staubsauger.

 Saubern Sie die Liiftungsoffnungen des Elektrowerkzeugs mit
einem fusselfreien Tuch.

12. AUFBEWAHRUNG
Zur Aufbewahrung kann der Tisch wie abgebildet platzsparend
auf die Spannblocke gestellt werden (Bild 11).

Hinweis: Auf den Seiten 22 bis 24 finden Sie separat erhaltliches
Zubehor und Ersatzteile.

13. SPEZIALZUBEHOR FUR DEN MASTER cut 2600
ZWEI ZUSATZLICH MONTIERBARE SPALTKEILE,
ART. NR. 6916000 UND 6917000 ZUR VERWEN-
DUNG VON HANDKREISSAGEN OHNE SPALTKEIL

ACHTUNG! Das hier beschriebene Spezialzubehor darf ausschlief3-
lich mit dem MASTER cut 2600 verwendet werden.

ACHTUNG! Die Funktion und die Bedienung dieses Spezialzube-
hors wird im Nachfolgenden beschrieben und ab Seite 25 in Teil 1
der Bedienungsanleitung illustriert.

BESTIMMUNGSGEMASSER GEBRAUCH

Die beiden Spaltkeile erlauben die Verwendung von Handkreissa-
gen ohne Spaltkeil.

Der Spaltkeil 6916000 ist fiir die Benutzung von Handkreissagen
mit Handkreissageblattern bis zu einem maximalen Durchmesser
von 159 mm und einer Schnittbreite von mindestens 2,4 mm bis
maximal 2,8 mm erlaubt.

Der Spaltkeil 6917000 ist fiir die Benutzung von Handkreissagen
mit Handkreissageblattern von min. 160 mm bis max. 200 mm
Durchmesser, einer Schnittbreite von mindestens 2,4 mm bis
maximal 2,8 mm und einer maximalen Schnitttiefe von 66 mm
erlaubt.

ACHTUNG! Vor der Benutzung des Spezialzubehors sind die
allgemeinen Sicherheitshinweise, die Sicherheitshinweise fiir
Handkreissagen und die Originalbedienungsanleitung der
Handkreissage ohne Spaltkeil unbedingt zu beachten!

SPALTKEILE ART. NR. 6916000 UND 6917000
Der Artikel Spaltkeil 6916000 enthalt die Komponenten:

1x Spaltkeil (fir max. Kreissageblattdurchmesser von 159 mm),
1x Aufnahmebolzen mit Spannhdilse (lange Ausfiihrung),

1x Einstelllehre (Bild 12.1).

Der Artikel Spaltkeil 6917000 enthalt die Komponenten:

1x Spaltkeil (fir Kreissageblattdurchmesser von min. 160 mm
bis max. 200 mm), 1x Aufnahmebolzen mit Spannhiilse
(kurze Ausfiihrung), 1x Einstelllehre (Bild 12.2).



ACHTUNG! Im Nachfolgenden wird nur die Montage und Funk-
tion des Spaltkeils Art. Nr. 6916000 fir Handkreissagen mit
einem max. Kreissageblattdurchmesser von 159 mm beschrieben.
Der Spaltkeil Art. Nr. 6917000 fiir Handkreissagen mit einem
Kreissageblattdurchmesser von min. 160 mm bis max. 200 mm
ist in Montage und Funktion identisch.

Hinweis: Die beiden Spaltkeile sind bei Auslieferung vormontiert.

Losen Sie die vordere Randelmutter bis zur Halfte. Die hintere
Randelmutter wie abgebildet anziehen (Bild 12.A). Schieben Sie
den Aufnahmebolzen mit lose montierter Spannhiilse bis zum
Sicherheitshalter in die Maschinenplatte ein (Bild 12.B). Stecken
Sie den Spaltkeil in die Aufnahmenut des Aufnahmebolzens
(Bild 12.C). Schwenken Sie den Spaltkeil Spaltkeil, sodass er
auf 0° eingestellt ist. Ziehen Sie anschlieffend die Spannhiilse
fest (Bild 12.D). Wenden Sie die Maschinenplatte und setzen
Sie diese in die Aussparung der Arbeitsplatte (Bild 12.E).

Montage und Ausrichtung der Handkreissage mit montiertem
Spaltkeil: Losen Sie die Schnitttiefenarretierung der Handkreis-
sage und ziehen Sie die Pendelschutzhaube zurlick. Setzen Sie
die Handkreissage mittig auf die Aussparung der Spalteinlage.
Die maximale Schnitttiefe der Handkreissage ausfahren und die
Schnitttiefenarretierung festziehen (Bild 12.F).

ACHTUNG! Uberpriifen Sie jetzt noch einmal den Freilauf des
Kreissageblattes und bei der Ausrichtung, dass das Sageblatt
parallel zur Maschinenplatte ausgerichtet wird.

Ausrichtung des Kreissageblattes zum Spaltkeil: Losen Sie die
Spannhiilse des Aufnahmebolzens. Schieben nun Sie die Einstell-
lehre mit dem Spaltkeil bis an das Kreissageblatt heran. Die Ein-
stelllehre muss wie abgebildet zwischen zwei Kreissageblattzahne
geschoben werden. Eventuell das Kreissageblatt ein wenig
drehen. Hiermit wir ein Abstand von Kreissageblatt und Spaltkeil
von min. 3 mm bis max. 8 mm gewabhrleistet. Ziehen Sie die
vordere Randelmutter fest (Bild 12.G). Hierbei richten sich das
Kreissageblatt zusammen mit dem Spaltkeil aus.

Montieren Sie nun wie abgebildet die Handkreissage auf der
Maschinenplatte (Bild 12.H).

Hinweis: Sollte das MaRs von der Sageblattmitte bis zur AuBBen-
kante der Grundplatte der Handkreissage breiter als 128 mm sein,
mussen bei der Montage die beiden langen Seitenanschlage
verwendet werden. Lesen und Befolgen Sie hierzu die Arbeitshin-
weise in dieser Bedienungsanleitung zur Montage von breiteren
Grundplatten bei Handkreissagen (Bild 4.4).

Einbau der Maschinenplatte mit montierter Handkreissage
und Spaltkeil: Wenden Sie die Maschinenplatte. Losen Sie die
Spannhilse des Aufnahmebolzens und l6sen Sie die vordere
Randelmutter der Einstelllehre (Bild 12.1). Entnehmen Sie
anschliefend den Spaltkeil und den Aufnahmebolzen (Bild 12.J).
Entfernen Sie die Spalteinlage (Bild 12.K). Setzen Sie die Maschi-
nenplatte in die Arbeitsplatte ein und befestigen Sie diese mit den
vier Schrauben (Bild 12.L). Setzen Sie die Spalteinlage wieder ein
(Bild 12.M). Montieren Sie zuerst den Aufnahmebolzen und stek-
ken Sie den Spaltkeil in die Aufnahmenut des Aufnahmebolzens,
bis die Einstelllehre passend zwischen zwei Kreissageblattzahnen
sitzt (Bild 12.N). Ziehen Sie die vordere Randelmutter fest und an-
schlieRend den Aufnahmebolzen festziehen (Bild 12.0). Entfernen
Sie die Einstelllehre (Bild 12.P).

ACHTUNG! Uberpriifen Sie jetzt noch einmal, dass das Kreissige-
blatt zentriert zum Spaltkeil ausgerichtet ist und der Abstand von
Kreissageblatt und Spaltkeil min. 3 mm bis max. 8 mm betragt.
Ansonsten missen Spaltkeil und Handkreissage neu ausgerichtet
werden.

ACHTUNG! Uberpriifen Sie vor jedem Arbeiten, dass der Spaltkeil
und alle Befestigungsteile fest angezogen sind.

Schnitttiefenverstellung: Bei Veranderung der Schnitttiefe der
Handkreissage muss der Spaltkeil in der Hohe mit verstellt wer-
den, um den Sicherheitsabstand von min. 3 mm bis max. 8 mm
zum Handkreissageblatt zu gewahrleisten. Losen Sie zuerst den
Spaltkeil mit dem Innensechskantschlissel. Stellen nun Sie die
gewtlinschte Schnitttiefe der Handkreissage ein. Ziehen Sie nun
die Schnitttiefenarretierung fest. Montieren und positionieren Sie
die Einstelllehre zusammen mit dem Spaltkeil wie beschrieben.
Nach dem Einstellen die Einstellehre entfernen.

Vertikale Gehrungsschnitte

Fur Winkelschnitte bei montiertem Spaltkeil 16sen Sie die Spann-
hiilse des Aufnahmebolzens und ziehen den Spaltkeil etwas her-
aus. Die Spannhdlilse wieder festziehen und die vordere
Randelmutter der Einstelllehre [6sen (Bild 12.Q). Wenden Sie die
Maschinenplatte und setzen Sie diese in die Aussparung der Ar-
beitsplatte (Bild 12.R). Stellen Sie den gewtlnschten Winkel der
Handkreissdge ein. Losen Sie die Schnitttiefenarretierung der
Handkreissage und ziehen Sie die Pendelschutzhaube zurtck.
Setzen Sie die Handkreissage mittig auf die Aussparung der
Spalteinlage. Die maximale Schnitttiefe der Handkreissage
ausfahren und die Schnitttiefenarretierung festziehen (Bild 12.5).

ACHTUNG! Uberpriifen Sie jetzt noch einmal den Freilauf des
Kreissageblattes und bei der Ausrichtung, dass das Sageblatt
parallel zur Maschinenplatte ausgerichtet wird.

Ausrichtung des Kreissageblattes zum Spaltkeil: Losen Sie die
Spannhiilse des Aufnahmebolzens. Schwenken Sie anschlieSend
den Spaltkeil parallel zum voreingestellten Kreissageblatt.
Schieben nun Sie die Einstelllehre mit dem Spaltkeil bis an das
Kreissageblatt heran. Die Einstelllehre muss wie abgebildet
zwischen zwei Kreissageblattzahne geschoben werden. Eventuell
das Kreissageblatt ein wenig drehen. Hiermit wir ein Abstand
von Kreissageblatt und Spaltkeil von min. 3 mm bis max. 8 mm
gewabhrleistet. Ziehen Sie die vordere Randelmutter fest

(Bild 12.T). Hierbei richten sich das Kreissageblatt zusammen
mit dem Spaltkeil aus.

Montieren Sie nun wie abgebildet die Handkreissage auf der
Maschinenplatte (Bild 12.U).

Einbau der Maschinenplatte mit montierter Handkreissdage
und Spaltkeil: Wenden Sie die Maschinenplatte. Losen Sie die
Spannhiilse des Aufnahmebolzens und I6sen Sie die vordere
Randelmutter der Einstelllehre (Bild 12.V). Entnehmen Sie an-
schliefend den Spaltkeil und den Aufnahmebolzen (Bild 12.W).
Entfernen Sie die Spalteinlage (Bild 12.X). Setzen Sie die Maschi-
nenplatte in die Arbeitsplatte ein und befestigen Sie diese mit den
vier Schrauben (Bild 12.Y). Setzen Sie die Spalteinlage wieder ein
(Bild 12.Z). Montieren Sie zuerst den Aufnahmebolzen und stek-
ken Sie den Spaltkeil in die Aufnahmenut des Aufnahmebolzens,
bis die Einstelllehre passend zwischen zwei Kreissageblattzahnen
sitzt (Bild 12.a). Ziehen Sie die vordere Randelmutter fest und
anschlieBend den Aufnahmebolzen festziehen (Bild 12.b).
Entfernen Sie die Einstelllehre (Bild 12.¢).

ACHTUNG! Uberpriifen Sie jetzt noch einmal, dass das Kreissige-
blatt zentriert zum Spaltkeil ausgerichtet ist und der Abstand von
Kreissageblatt und Spaltkeil min. 3 mm bis max. 8 mm betragt.
Ansonsten mussen Spaltkeil und Handkreissage neu ausgerichtet
werden.

ACHTUNG! Uberpriifen Sie vor jedem Arbeiten, dass der Spaltkeil
und alle Befestigungsteile fest angezogen sind.



ACHTUNG! Uberpriifen Sie jetzt noch einmal den Freilauf des
Kreissageblattes und bei der Ausrichtung, dass das Sageblatt
parallel zur Maschinenplatte ausgerichtet wird.

Hinweis: Beachten Sie die weiteren Hinweise zum stationaren
Sagen in den Punkten 5 und 6.

Garantieerklarung

Liebe Heimwerkerin und lieber Heimwerker,

Sie haben ein hochwertiges wolfcraft-Produkt erworben, das
lhnen viel Freude beim Heimwerken bringen wird. wolfcraft
Produkte entsprechen hohem technischem Standard und
durchlaufen, bevor sie in den Handel gelangen, intensive Entwick-
lungs- und Testphasen. Wahrend der Serienfertigung sichern
standige Kontrollen und regelmaRige Tests den hohen Qualitats-
standard. Solide technische Entwicklungen und zuverlassige
Qualitatskontrollen geben Ihnen die Sicherheit einer richtigen
Kaufentscheidung. Auf das erworbene wolfcraft-Produkt gewah-
ren wir lhnen bei ausschlieBlicher Nutzung der Gerate im Heim-
werkerbereich 10 Jahre Garantie ab Kaufdatum. Von der Garantie
umfasst sind nur Schaden am Kaufgegenstand selbst, und nur
solche, die auf Material- und Fabrikationsfehler zurtickzufiihren
sind. Nicht von dieser Garantie umfasst sind Mangel und Scha-
den, die auf unsachgemafe Bedienung oder fehlende Wartung
zurlickzufuihren sind. Ebenso nicht von der Garantie umfasst

sind Ubliche Abnutzungserscheinungen und gebrauchsublicher
Verschleild sowie Mangel und Schaden, die dem Kunden bei
Vertragsschluss bekannt waren. Garantieanspriiche kénnen nur
unter Vorlage der Rechnung/des Kaufbeleges geltend gemacht
werden. Die von wolfcraft gewahrte Garantie schrankt lhre
gesetzlichen Rechte als Verbraucher (Nacherfiillung, Riicktritt
oder Minderung, Schadens- oder Aufwendungsersatz) nicht ein.

Garantieanspriiche sind zu richten an:
wolfcraft GmbH

WolffstraRe 1

56746 Kempenich

Germany

Konformitatserklarung nach der EG-Maschinen-

richtlinie 2006/42/EG, Anhang Il A

Hiermit erklart die Firma wolfcraft GmbH in D-56746 Kempenich,
Wolff Str. 1, dass dieses Produkt (MASTER cut 2600)

der Maschinenrichtlinie 2006/42/EG entspricht.

TUEV Rheinland LGA Products GmbH, Tillystrasse 2, 90431
Nirnberg. BM: 60153048 0001

In Ubereinstimmung mit den nachfolgenden Normen:

DIN EN 62841-1, DIN EN 62841-3-1

Kempenich, 02.02.2021

et

Thomas Wolff

Bevollmachtigte Person zur Unterzeichnung der Konformitatser-
klarung und zur Zusammenstellung der technischen Unterlagen.
(Geschaftsleitung; wolfcraft GmbH)



INTRODUCTION

WARNING: Read all the safety information, instructions,
illustrations and technical data that were supplied with the
MASTER cut 2600 and the power tools used. Failure to comply
with the following instructions can lead to electric shock, fire
and/or serious injury.

Keep all safety information and instructions for future
reference.

The term “power tool” used in the safety information refers
to electric tools operated with mains power (with mains
power cable).

1. SCOPE OF DELIVERY

Take the MASTER cut 2600 out of the cardboard box and check
that the contents are complete and all illustrated parts are
included (Fig. 1A and Fig. 1B).

2. BASIC ASSEMBLY

2.1 Assembly of the table: Place the table on a flat, clean
surface (Fig. 2.A). Release the two eccentric levers and fold out
the right pair of legs as far as they will go. Then close the two
eccentric levers again (Fig. 2.B). Release the four eccentric levers
and fold out the left pair of legs as far as they will go. Then close
all four eccentric levers again (Fig. 2.C). Place the table on its legs
and, if necessary, adjust the table by turning the height
adjustment (Fig. 2.D).

CAUTION! Take care not to pinch your hands when folding up
and unfolding the table or inserting the machine plate.

2.2 Protective cover: Mount the individual components of the
protective cover (Fig. 2.E). Push the protective cover holder into
the aluminium profile and position the protective cover over the
saw gap in such a way that it covers the front area of the saw
gap area. Tighten the eccentric level (Fig. 2.F).

2.3 Switch clamp: Fasten one end of the cord to the switch
clamp and the other end to the corner profile of the table
(Fig. 2.G).

CAUTION! Make sure that the cord is just long enough that the
switch clamp will automatically detach from the power tool
when the machine plate is removed.

2.4 Screw hooks for storage: Loosely assemble the three
holders. Subsequently slide the holders into the guide and
position at suitable intervals. Tighten the lock nuts. Place the
push stick and/or accessory parts that are currently not needed
on the screw hooks (Fig. 2.H).

2.5 Parallel guide, or optionally angle stop

Parallel guide: Mount both stop slides on the long aluminium
stop. Place the stop on the aluminium profile of the table and
close both eccentric levers (Fig. 2.1). Loosely install the two bolts,
washers and the square nuts at the stop (Fig. 2.J). Push the short
aluminium stop (1.15) onto the two square nuts and subsequently
tighten the screws (Fig. 2.K).

Angle stop: Push the angle stop into the guide slot. Loosely
install the screws, washers and nuts as shown and insert them
in the angle stop (Fig. 2.L). Push the aluminium stop (1.15) onto
the square nuts. Subsequently tighten both screws.

CAUTION! For material thicknesses from a min. height of 15 mm,
the aluminium stop has to be installed standing on its side

(Fig. 2.M). For material thicknesses up to a max. height of

15 mm, the aluminium stop has to be installed lying flat,

as shown (Fig. 2.N)

Note: The aluminium stop (1.15) is needed both for mounting the
angle stop and for mounting the parallel guide. It is not permitted
to use the angle stop and parallel guide simultaneously.

2.6 Clamping blocks: Mount the two small clamping blocks on
the short side of the table (Figures 2.0 - 2.S). Use the supplied
Allen key, which can be stored within easy reach in one of the
small clamping blocks following installation. Subsequently mount
the two large clamping blocks on the long side of the table. The
four clamping claws supplied can be inserted into the holders on
the sides of the large clamping blocks for transport and storage
(Figures 2.T - 2.W).

3. USING THE SAFETY SWITCH

Mount the safety switch on the machine table as illustrated
(Fig. 3.A).

Connection to the power supply: Insert the connector plug of
the device into the safety switch and connect an extension cord
(not included) from the safety switch to the mains power socket
(Fig. 3.B).

CAUTION! Press the thermostatic switch before using the device
for the first time. Then press the red button (OFF) on the safety
switch.

Fasten the switch clamp to the mounted device. Press the green
button (ON) and check that the machine rotates freely in the gap
insert. Then press the red button (OFF) again. If the power is
interrupted due to excess voltage, wait 5 - 10 minutes before
pressing the thermostatic switch again. Then press the ON button
(Figures 3.C - 3.E).

CAUTION! Always pull out the mains plug if the table is not
in use or when folding up the table.

4. MOUNTING THE CIRCULAR HAND SAW

4.1 Removing the machine plate: Raise the gap insert slightly at
the recess as illustrated to unlock it. Then pull the gap insert in
the direction of the arrow. Now remove the gap insert (Figures
4.A and 4.B). Unfasten the four screws of the machine plate.
Raise the machine plate at the recessed grip and remove it
(Figures 4.C to 4.E). Insert the gap insert for circular hand saws
(1.3) again until it locks into place. You need the second gap
insert (1.4) for jigsaws or for routers (Fig. 4.F).

CAUTION! The two gap inserts must always be removed before
removing the machine plate.

CAUTION! Removal of the machine plate or two gap inserts as
described in section 4.1 has to be performed for every device
change.

4.2 Compatible circular hand saws: Check the maximum
diameters of the base plate of your circular hand saw (Fig. 4.G).
Always use circular hand saws with a riving knife, max. saw blade
diameter of 200 mm and max. cutting depth of up to 70 mm.

CAUTION! Use of circular hand saws without riving knife
is described in section 12.

Assembly and alignment of the circular hand saw:

Place the machine plate with the inserted gap insert into the
cutout in the table (Fig. 4.H). Release the cutting depth lock on
the circular hand saw and retract the protective pendulum cover.
Place the circular hand saw on the gap insert, making sure that

it is centred on the cutout in the gap insert. Set the circular hand
saw to the maximum cutting depth and tighten the cutting depth
lock (Fig. 4.1).



CAUTION! Again check that the circular saw blade rotates freely
and check that the saw blade is aligned parallel to the machine
plate. The lateral parallel distance from the circular saw blade to
the outer edge of the machine blade should be approx. 103 mm
(Figure 4.J), so that the saw blade is in line with the marking on
the machine plate.

4.3 Circular hand saws with narrow base plate (distance from
centre of saw blade to outer edge of base plate is less than
128 mm): Now attach the six side stops in such a way that all
side stops are in full contact with the machine base plate. The
two rear stops in longitudinal direction act as stops for the
circular hand saw in sawing direction to guarantee a firm hold
of the circular hand saw when sawing (Fig. 4.K).

Note: Do not overtighten the 6 nuts of the side stops, as this
could result in slight warping of the machine plate..

Subsequently mount the four clamping claws at the long side
of your circular hand saw as shown (Fig. 4.L).

4.4 4.4 Circular hand saws with wide base plate (distance
from the centre of the saw blade to the outer edge of the
base plate more than 128 mm): Align the circular hand saw on
the machine plate as described above. Mount the stops with the
clamping claws as shown in “Detail Z". Subsequently mount the
two side stops as shown in “Detail X and Y". The two long side
stops simultaneously act as stops for the circular hand saw

(Fig. 4.M).

CAUTION! Again check that the circular saw blade rotates freely
and check that the saw blade is aligned parallel to the machine
plate. If necessary, re-align the circular hand saw.

4.5 Inserting the machine plate: Raise the gap insert slightly at
the recess as illustrated to unlock it. Then pull the gap insert in
the direction of the arrow. Now remove the gap insert (Fig. 4.N).
Place the machine plate in the centre of the cutout of the
worktop (Fig. 4.0). Mount the 4 screws as shown. The machine
plate is aligned in the centre of the worktop in the process

(Fig. 4.P). Now insert the split insert again (Fig. 4.Q).

4.6 Adjusting the machine plate: If needed, the height of the
machine plate can be fine-tuned until it is flush with the worktop.
To do so, the height of the four sunken hexagon socket screws
can be adjusted. Furthermore, the two additional adjusting
screws underneath the worktop can be adjusted. Release the lock
nuts and align the height of the machine plate using the two
adjusting screws, until it is flush with the worktop. Then tighten
the lock nuts again. Before starting work, always check that the
lock nuts are securely fastened (Figures 4.R and 4.5).

5. STATIONARY SAWING WITH THE CIRCULAR
HAND SAW (FUNCTION: CIRCULAR BENCH SAW) -
90° CUTS

CAUTION! Always work with the protective cover and switch
on dust extraction at the protective cover.

CAUTION! Always make sure that your hands are kept at
a sufficient distance from the rotating saw blade (danger of
injury). Always use the push stick for narrow workpieces.

CAUTION! Always connect the circular hand saw to the safety
switch (see section 3).

5.1 Sawing with the parallel guide: Mount the short aluminium
stop to the long aluminium stop. To do so, unfasten the two
hexagon socket screws, push the short aluminium stop onto the
two square nuts and subsequently tighten the screws

(Fig. 5.A and 5.B). With the eccentric levers open, align the
parallel guide for the desired cutting width. To ensure parallel
alignment of the parallel guide, pay attention to the markings on
the profiles of the table. Then close the two eccentric levers.

CAUTIONI! The short aluminium stop may not be pushed in
beyond the end of the saw blade, to prevent workpiece kickback
during cutting (Fig. 5.B).

Connect the end of the dust extraction hose with the receptacle
at the protective cover. Now fasten the dust extraction hose with
the hook and loop tape at the protective cover holder. Attach the
switch clamp to the switch of the circular hand saw. Subsequently
plug in the device and mains plugs at the safety switch (Fig. 5.0).
Use the safety switch to switch on the circular hand saw.

Push the workpiece towards the circular saw blade in the
direction of the arrow until the blade cuts all the way through the
workpiece. After sawing, switch off the circular hand saw using
the safety switch (Fig. 5.D). Always use the push stick included

in the scope of delivery for narrow workpieces (Fig. 5.E). Pay
attention to the specified max. workpiece widths (Fig. 5.F). The
parallel guide can also be mounted on the left of the circular saw
blade if necessary. To do so, the screw guide has to be offset by
one row of holes and subsequently the short aluminium stop has
to be mounted again (Fig. 5.G).

CAUTIONI! The short aluminium stop may not be pushed in
beyond the end of the saw blade, to prevent workpiece kickback
during cutting.

5.2 Sawing with the angle stop: Push the angle stop into the
guide slot (Fig. 5.H). Make sure that the black end of the stop
runs under the protective cover, to ensure that the cover is lifted
up correctly (Fig. 5.1). Now retract the angle stop and rest the
workpiece against the angle stop. Switch on the circular hand
saw at the safety switch. Push the workpiece at the angle stop
towards the circular saw in the direction of the arrow as
illustrated (Fig. 5.J) until the blade cuts all the way through the
workpiece. Then switch off the circular hand saw using the safety
switch. The angle stop makes it possible to saw workpieces at
angles from 0° to + 60°. Loosen the handle screw, set the
required angle and firmly tighten the handle screw again

(Fig. 5.K).

6. STATIONARY SAWING WITH THE CIRCULAR
HAND SAW (FUNCTION: CIRCULAR BENCH SAW) -
VERTICAL MITRE CUTS

CAUTION! Installation and removal of the machine plate and
riving knife are described once, in section 4. The installation
instructions apply for all devices to be mounted.

Vertical mitre cuts: The circular hand saw must be realigned for
vertical mitre cuts. Retract the protective pendulum cover on your
circular hand saw, set the saw to the maximum cutting depth and
position the machine centrally over the saw gap of the gap insert.
Set the desired angle. Subsequently, make sure that the saw
blade can rotate freely in the gap insert and that the saw blade is
aligned parallel to the machine plate. If necessary, re-align the
circular hand saw (Figures 6.A - 6.C). Mount the four side stops
and the two stops in the sawing direction. Then mount and
fasten the four clamping claws as shown (Fig. 6.D).



Note: If necessary, the protective cover can be adjusted laterally
so that the saw blade can turn freely and with sufficient space
under the protective cover.

MOUNTING THE JIGSAW

CAUTION! Installation and removal of the machine plate and
riving knife are described once, in section 4. The installation
instructions apply for all devices to be mounted.

Insert the gap insert for jigsaws into the machine plate (Fig. 7.A).
Align the jigsaw on the machine plate in such a way that the saw
blade runs in the centre of the saw opening (Fig. 7.B). Now
mount the jigsaw as illustrated (Fig. 7.C). Mount the machine
plate and once again check that the jigsaw blade is running
freely. Fasten the protective cover centred over the jigsaw blade
(Fig. 7.D).

8. MOUNTING A MITRE SAW

Mitre saws may be mounted on the table using the fastening
bolts supplied in the scope of delivery. Place the mitre saw in the
centre of the table with the mounting holes above the two slots
in the table plate. Next secure the mitre saw. To do this, insert the
bolts and the small washers through the mounting holes and
table plates from above. Fasten it from below using the large
washers and nuts (Fig. 8).

CAUTION! The mitre saw must be secured to the table using at
least two fastening bolts, four washers and two nuts. The mitre
saw must not be used if the mounting holes in your saw do not
align with the slots in the table plate.

9. USING THE CLAMPING BLOCKS
The four clamping blocks supplied provide a wide variety of
options for fastening your workpiece (Fig. 9).

10. TRANSPORT
To transport the table, remove all loose parts from the table.
Then fold up the table and transport it as illustrated

11. CLEANING

« Do not spray the product with water. There is risk of electric

shock if water penetrates into the power tool and the worktop

may be damaged.

* WARNING! Injury hazard from the power tool starting up
unexpectedly. Pull the mains plug out of the socket before
cleaning the machine table or the power tool.

MasCleaning the machine and power tool

« CAUTION! Lack of proper cleaning may cause damage to the
product. Clean the product after each use.

« CAUTION! Using aggressive solvents or cleaning agents may
cause damage to the product.

« After each use, remove dust and chips with a hand brush or
a vacuum cleaner.

« Clean the ventilation holes of the power tool with a lint-free
cloth.

12. STORAGE
For space-saving storage, the table can be placed on the
clamping blocks as illustrated (Fig. 11).

Note: On pages 22 to 24, you can find accessories and spare
parts that are available separately.

13. SPECIAL ACCESSORIES FOR THE

MASTER cut 2600 TWO EXTRA ATTACHABLE
RIVING KNIVES, ART. NO. 6916000 AND 6917000
DESIGNED FOR CIRCULAR HAND SAWS WITHOUT
A RIVING KNIFE

CAUTIONI! The special accessories described here are only
compatible with the MASTER cut 2600.

CAUTION! The following section describes how this special
accessory functions and is operated and illustrations are provided
from page 25 in part 1 of the operating manual.

INTENDED USE

The two riving knives allow use of circular hand saws that have
no riving knife.

Riving knife 6916000 is designed for circular hand saws with
circular saw blades that have a maximum diameter of 159 mm
and a cutting width between 2.4 mm and 2.8 mm.

Riving knife 6917000 is designed for operating circular hand saws
with saw blades that have a diameter of min. 160 mm to max.
200 mm, a cutting width between 2.4 mm and 2.8 mm and

a maximum cutting depth of 66 mm.

CAUTION! Before using the special accessories, always read the
general safety instructions, the safety instructions for circular
hand saws and the original instruction manual accompanying
the circular hand saw without riving knife.

RIVING KNIVES ART. NO. 6916000 AND 6917000
The product available as riving knife 6916000 includes the
following components: 1x riving knife (for a max. circular saw
blade diameter of 159 mm), 1x locating bolt with clamping
sleeve (long version), 1x setting gauge (Fig. 12.1).

The product available as riving knife 6917000 includes the
following components: 1x riving knife (for a max. circular saw
blade diameter of min. 160 mm to max. 200 mm), 1x locating
bolt with clamping sleeve (short version), 1x setting gauge
(Fig. 12.2).

CAUTION! The following section describes how the riving knife
(art. no. 6916000) for circular hand saws with a max. saw blade
diameter of 159 mm is assembled and functions. The riving knife
with art. no. 6917000 for circular hand saws with a saw blade
diameter of min. 160 mm to max. 200 mm is assembled and
functions in the same way.

Note: Both riving knifes are delivered in pre-assembled condition.

Loosen the front knurled nut up to half-way. Tighten the rear
knurled nut as illustrated (Fig. 12.A). With the clamping sleeve
loosely attached, push the locating bolt into the machine plate

up to the safety switch (Fig. 12.B). Insert the riving knife into the
mounting slot of the locating bolt (Fig. 12.C). Turn the riving knife
until it is set to 0°. Subsequently tighten the clamping sleeve

(Fig. 12.D). Turn over the machine plate and insert it into the
cutout in the worktop (Fig. 12.E).

Mounting and aligning the circular hand saw with mounted
riving knife: Release the cutting depth lock on the circular hand
saw and retract the protective pendulum cover. Place the circular
hand saw on the gap insert, making sure that it is centred on t
he cutout in the gap insert. Set the circular hand saw to the
maximum cutting depth and tighten the cutting depth lock

(Fig. 12.F).



CAUTION! Again check that the circular saw blade rotates freely
and check that the saw blade is aligned parallel to the machine
plate.

Aligning the circular saw blade to the riving knife: Release the
clamping sleeve of the locating bolt. Now slide the setting gauge
with the riving knife towards the circular saw blade. The setting
gauge has to be pushed in between two teeth of the circular saw
blade, as shown. Rotate the circular saw blade a little, if
necessary. This ensures that the distance between the circular
saw blade and riving knife is min. 3 mm to max. 8 mm. Tighten
the front knurled nut (Fig. 12.G). In the process, the circular

saw blade is aligned together with the riving knife.

Now mount the circular hand saw on the machine plate
as illustrated (Fig. 12.H).

Note: If the dimension from the centre of the saw blade to the
outer edge of the circular hand saw's base plate is wider than
128 mm, the two long side stops must be used during mounting.
Read and follow the instructions in this manual on mounting
wider base plates for circular hand saws (Fig. 4.4).

Installing the machine plate with mounted circular hand saw
and riving knife: Turn over the machine plate. Release the
clamping sleeve of the locating bolt and release the front knurled
nut of the setting gauge (Fig. 12.1). Then remove the riving knife
and the locating bolt (Fig. 12.J). Remove the gap insert

(Fig. 12.K). Insert the machine plate into the worktop and fasten
it with the four screws (Fig. 12.L). Insert the gap insert again
(Fig. 12.M). First mount the locating bolt and insert the riving
knife into the mounting slot of the locating bolt, until the setting
gauge is positioned correctly between two teeth of the

circular saw blade (Fig. 12.N). Tighten the front knurled nut and
subsequently tighten the locating bolt (Fig. 12.0). Remove

the setting gauge (Fig. 12.P).

CAUTION! Once again check that the circular saw blade is
aligned centrally in relation to the riving knife and that the
distance between the circular saw blade and riving knife is
min. 3 mm to ma.x 8 mm. If this is not the case, re-align the
circular hand saw and the riving knife.

CAUTION! Before starting work, always check that the riving
knife and all fastening parts are securely fastened.

Cutting depth adjustment: If the cutting depth of the circular
hand saw is changed, the height of the riving knife must also

be adjusted to guarantee the min. 3 mm to max. 8 mm safety
distance to the circular hand saw blade. Start by loosening the
riving knife using the Allen key. Now set the circular hand saw

to the required cutting depth. Tighten the cutting depth lock
again. Attach and position the setting gauge together with

the riving knife as described. After the adjustments are complete,
remove the setting gauge.

Vertical mitre cuts

For angular cuts with the riving knife mounted, loosen the
clamping sleeve of the locating bolt and pull out the riving knife
a little bit. Retighten the clamping sleeve and loosen the knurled
nut of the setting gauge (Fig. 12.Q). Turn over the machine plate
and insert it into the cutout in the worktop (Fig. 12.R). Set the
desired angle for the circular hand saw. Release the cutting depth
lock on the circular hand saw and retract the protective
pendulum cover. Place the circular hand saw on the gap insert,
making sure that it is centred on the cutout in the gap insert.
Set the circular hand saw to the maximum cutting depth and
tighten the cutting depth lock (Fig. 12.5).
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CAUTION! Again check that the circular saw blade rotates freely
and check that the saw blade is aligned parallel to the machine
plate.

Aligning the circular saw blade to the riving knife: Release the
clamping sleeve of the locating bolt. Then turn the riving knife
until it is parallel to the pre-aligned circular saw blade. Now slide
the setting gauge with the riving knife towards the circular saw
blade. The setting gauge has to be pushed in between two teeth
of the circular saw blade, as shown. Rotate the circular saw blade
a little, if necessary. This ensures that the distance between the
circular saw blade and riving knife is min. 3 mm to max. 8 mm.
Tighten the front knurled nut (Fig. 12.T). In the process, the
circular saw blade is aligned together with the riving knife.

Now mount the circular hand saw on the machine plate
as illustrated (Fig. 12.U).

Installing the machine plate with mounted circular hand saw
and riving knife: Turn over the machine plate. Release the
clamping sleeve of the locating bolt and release the front knurled
nut of the setting gauge (Fig. 12.U). Then remove the riving knife
and the locating bolt (Fig. 12.W). Remove the gap insert

(Fig. 12.X). Insert the machine plate into the worktop and fasten
it with the four screws (Fig. 12.Y). Insert the gap insert again

(Fig. 12.2). First mount the locating bolt and insert the riving knife
into the mounting slot of the locating bolt, until the setting
gauge is positioned correctly between two teeth of the circular
saw blade (Fig. 12.a). Tighten the front knurled nut and
subsequently tighten the locating bolt (Fig. 12.b). Remove

the setting gauge (Fig. 12.c).

CAUTION! Once again check that the circular saw blade is
aligned centrally in relation to the riving knife and that the
distance between the circular saw blade and riving knife is
min. 3 mm to ma.x 8 mm. If this is not the case, re-align the
circular hand saw and the riving knife.

CAUTION! Uberpriifen Sie vor jedem Arbeiten, dass der Spaltkeil
und alle Befestigungsteile fest angezogen sind.

CAUTION! Always pay attention to the specified dimensions of
the base plate of your circular hand saw for angular cuts. If the
base plate protrudes beyond the side of the machine plate when
it is mounted for angular cuts, it is not permitted to use the circu-
lar hand saw for angular cuts.

Note: Observe the other information on stationary saw operation
in section 5 and 6.

Warranty statement

Dear DIY enthusiast,

You have purchased a high-quality wolfcraft appliance which we
know you will enjoy using. wolfcraft appliances are built to high
technical standards and undergo intensive development and
testing before leaving the factory. Constant checks and regular
tests during their production ensure a high standard of quality.
Sound technical developments and reliable quality assurance give
you the certainty that you have made the right purchase decision.
For this wolfcraft product we grant you a 10 year guarantee from
the date of purchase, provided the appliance is used exclusively
for DIY purposes. This warranty only covers damage to the object
of purchase itself and only such damage that is attributable to
material or manufacturing defects. This guarantee does not cover
defects or damage attributable to improper operation or
inadequate maintenance of the appliance. Moreover, the
guarantee does not include the effects of normal wear, or
defects or damage known to the customer upon conclusion

of the purchase contract.



Guarantee claims can only be asserted upon submission of the
invoice/proof of purchase. The guarantee granted by wolfcraft
does not restrict your legal rights as a consumer (supplementary
performance, rescission or reduction, compensation for damages
or expenses).

Warranty claims should be addressed to:
wolfcraft GmbH

WolffstraRe 1

56746 Kempenich

Germany

Declaration of Conformity pursuant to Directive

2006/42/EC on Machinery, Annex Il A

wolfcraft GmbH in D-56746 Kempenich, Wolff-Str. 1, hereby
declares that this product (MASTER cut 2600) conforms

to Directive 2006/42/EC on Machinery.

TUEV Rheinland LGA Products GmbH, Tillystrasse 2, 90431
Nirnberg. BM: 60153048 0001

Conformity with the following standards: DIN EN 62841-1,
DIN EN 62841-3-1

Kempenich, 02.02.2021

ot

Thomas Wolff

Person authorized to sign the Declaration of Conformity and
to compile the technical documentation.

(Management; wolfcraft GmbH)

"



INTRODUCTION

Lisez attentivement toutes les consignes de sécurité,
instructions, illustrations et données techniques
communiquées avec le MASTER 2600 et les appareils
électriques utilisés. Le non-respect des instructions suivantes
peut engendrer un risque d’électrocution, d’incendie et / ou
de blessures graves.

Conservez ces consignes de sécurité et instructions pour
une utilisation future.

Le terme « outil électrique » utilisé dans les consignes de sécurité
fait référence aux outils électriques fonctionnant sur le secteur
(avec cable secteur).

1. CONTENU DE LA LIVRAISON
Retirez le MASTER cut 2600 de son carton et vérifiez qu'il ne
manque aucune des piéces représentées (figure 1A et figure 1B).

2. MONTAGE DE BASE

2.1 Montage de la table : posez I'établi sur une surface plane
et propre (figure 2.A). Desserrez les deux leviers excentriques
et déployez la paire de pieds du c6té droit jusqu'en butée.
Rebloquez ensuite les deux leviers excentriques (figure 2.B).
Desserrez les leviers excentriques, déployez la paire de pieds
gauche jusqu'en butée. Rebloquez ensuite les quatre leviers
excentriques (figure 2.C). Mettez I'établi en position normale
d'utilisation et ajustez-le en hauteur si besoin (figure 2.D).

ATTENTION ! Faites attention a ne pas vous coincer les doigts
lorsque vous dépliez ou repliez I'établi ou lorsque vous mettez
en place la platine pour machines.

2.2 Capot de protection : montez tout d'abord les piéces
détachées du capot de protection (figure 2.E). Faites glisser

le support du capot de protection dans le profilé en aluminium et
positionnez le capot de protection au-dessus de la fente de sciage
de maniére a en recouvrir la partie avant. Serrez le levier
d'excentrique (figure 2.F).

2.3 Pince d'enclenchement : Fixez le cordon a la pince
d’'enclenchement et I'autre extrémité au profilé d'angle de I'établi
(figure 2.G).

ATTENTION ! Veillez a ne pas dépasser la longueur du cordon
suffisante pour permettre a la pince d'enclenchement de se
désolidariser automatiquement de I'outil électrique en cas de
pivotement de la platine.

2.4 Crochets de rangement : Vissez les trois supports sans

les serrer. Insérez les supports dans la rainure de guidage et
positionnez-les a la distance souhaitée. Bloquez les contre-écrous.
Accrochez le guide d'onglet et / ou les accessoires non utilisés
aux crochets de rangement (figure 2.H).

2.5 Butée paralléle ou butée d'angle !

Butée paralléle : Montez tout d'abord les deux curseurs sur

la longue butée en aluminium. Placez la butée sur le profilé en
aluminium de I'établi et serrez les deux leviers excentriques
(figure 2.1). Montez les deux vis, les rondelles et les écrous carrés
sans les serrer contre la butée (figure 2.J). Poussez la courte butée
en aluminium (1.15) sur les deux écrous carrés, puis serrez les vis
(figure 2.K).)

Butée d'angle : Faites glisser la butée d'angle dans la rainure

de guidage et, comme indiqué, placez les boulons, rondelles

et écrous sans les serrer et insérez-les dans la butée (figure 2.L).
Poussez la butée en aluminium (1.15) sur les écrous carrés.
Serrez ensuite les deux vis.
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ATTENTION ! Pour des épaisseurs de matériau d'au moins

15 mm, la butée en aluminium doit étre montée sur chant
comme indiqué (figure 2.M). Pour des épaisseurs de matériau
de max. 15 mm, la butée en aluminium doit étre montée a plat
comme indiqué (figure 2.N).)

Remarque : Le profilé (1.15) est nécessaire tant pour le montage
de la butée d'angle que pour le montage de la butée paralléle.

Il n'est pas autorisé d'utiliser en méme temps la butée d'angle

et la butée paralléle.

2.6 Blocs de serrage : Montez les deux petits blocs de serrage
sur le coté transversal de I'établi (figures 2.0 - 2.S). Pour cela,
utilisez la clé Allen fournie qui peut étre rangée aprés le montage
a portée de main dans un des petits blocs de serrage. Montez
ensuite les deux petits blocs de serrage sur le c6té longitudinal
de I'établi. « Les quatre griffes de serrage fournies peuvent étre
insérées pour le transport et le stockage sur le c6té dans les
supports sur les gros blocs de serrage (Figures 2.T - 2.W).

3. UTILISATION DE L'INTERRUPTEUR DE SECURITE
Montez l'interrupteur de sécurité sur I'établi tel qu'illustré

(figure 3.A).

Raccordement au secteur : Insérez la fiche de I'appareil dans
I'interrupteur de sécurité et branchez le cable de rallonge

(non fourni) de l'interrupteur de sécurité dans la prise de courant
(figure 3.B)

ATTENTION ! Avant de mettre la machine en marche pour la
premiére fois, appuyez sur le disjoncteur thermique ! Appuyez
ensuite sur le bouton rouge (ARRET) de I'interrupteur de sécurité.

Fixez la pince d'enclenchement a I'appareil installé. Appuyez
maintenant sur le bouton vert (MARCHE) et vérifiez le fonctionne
de la machine dans le guide paralléle réglable. Appuyez ensuite
de nouveau sur le bouton rouge (ARRET). En cas de coupure

de courant due a une surtension, n'appuyez a nouveau sur le
disjoncteur thermique qu'aprés avoir attendu 5 a 10 minutes.
Appuyez ensuite sur l'interrupteur MARCHE (figure 3.C - 3.E)

ATTENTION ! Débranchez toujours la prise secteur lorsque I'établi
n'est pas utilisé / replié.

4. MONTAGE DE LA SCIE CIRCULAIRE MANUELLE
4.1 Retirer la platine pour machine : Comme illustré sur la
figure, soulevez légérement le guide paralléle réglable au niveau
de la découpe pour le déverrouiller. Tirez ensuite sur le guide
dans le sens de la fleche. Retirez le guide paralléle réglable
(figure 4.A et 4.B). Desserrez les quatre vis de la platine pour
machine. Soulevez la platine au niveau de I'onglet de préhension
et retirez-la (figures 4.C a 4.E). Remettez en place le guide
paralléle réglable pour scies circulaires (1.3) jusqu'a ce qu'ils
s'enclenche. Le deuxiéme guide réglable parallele (1.4) est
nécessaire pour les scies sauteuses ou les défonceuses

(figure 4.F).

ATTENTION ! Les deux guides paralléles réglables pour le sciage
avec scie circulaire de table doivent toujours étre retirés avant
d'enlever la platine !

ATTENTION ! Effectuez au retrait de la platine pour machine
ou des deux guides paralléles réglables tel que décrit au point 4.1
a chaque fois que vous changez d'outil.



4.2 Scies circulaires encastrables : Vérifiez les dimensions
maximales de la semelle de votre scie circulaire manuelle
(figure 4.G). Utilisez uniquement des scies circulaires manuelles
avec couteau diviseur d'un diamétre de lame de 200 mm
maximum et d'une profondeur de coupe pouvant atteindre

70 mm.

ATTENTION ! L'utilisation de scies circulaires a main sans
couteau diviseur est décrite au point 12.

Montage et alignement de la scie circulaire manuelle :

Placez la platine pour machine avec couteau diviseur mis en

place dans I'évidement de I'établi comme illustré (figure 4.H).
Desserrez le blocage de la profondeur de coupe de la scie
circulaire manuelle et écartez le capot de protection. Placez la scie
circulaire au centre sur I'évidement du guide paralléle. Amenez

la scie circulaire manuelle a sa profondeur de coupe maximale

et serrez le blocage de la profondeur de coupe (figure 4.1).

ATTENTION ! Vérifiez a nouveau que la lame de la scie circulaire
tourne librement et qu'elle est alignée paralléelement a la platine.
La distance latérale paralléle entre la lame de scie circulaire et

le bord extérieur de la semelle doit étre d'environ 103 mm
(figure 4.J), de sorte que la lame de scie soit alignée sur le
marquage de la platine pour machine.

4.3 Scies circulaires manuelles a semelle étroite (distance
entre le centre de la lame de scie et le bord extérieur de la
semelle inférieure a 128 mm) : Montez maintenant les six
butées latérales de sorte que celles-ci soient toutes complétement
en contact avec la semelle de la machine. Les deux butées a
I'arriere dans le sens longitudinal servent de butées de stop pour
la scie circulaire dans le sens du sciage pour garantir la stabilité
de la scie lors de la découpe (figure 4.K).

Remarque : Ne serrez pas trop fermement les 6 écrous des
butées latérales, cela pourrait entrainer un léger gauchissement
de la platine pour machine.

Montez ensuite les quatre griffes de serrage sur le c6té long de
la semelle de votre scie circulaire comme illustré (figure 4.L).

4.4 Scies circulaires manuelles avec semelles larges (distance
entre le centre de la lame de scie et le bord extérieur de la
semelle supérieure a 128 mm) : Alignez la scie circulaire
manuelle sur la platine pour machine comme décrit ci-dessus.
Montez les butées avec les griffes de serrage comme illustré sur
le « Détail Z ». Ensuite, montez les deux butées latérales longues
comme sur « Détail X et Y ». Les deux longues butées latérales
servent également de butoirs pour la scie circulaire (figure 4.M).

ATTENTION ! Vérifiez a nouveau que la lame de la scie circulaire
tourne librement et qu'elle est alignée parallélement a la platine
pour machine. Le cas échéant, la scie circulaire doit étre
réalignée.

4.5 Mise en place de la platine pour machine : Comme illustré
sur la figure, soulevez légérement le guide paralléle réglable au
niveau de la découpe pour le déverrouiller. Tirez ensuite sur le
guide dans le sens de la fleche. Retirez le guide (figure 4.N).
Placez la platine pour machine au centre dans I'évidement du
plan de travail (figure 4.0). Montez les 4 vis comme illustré.

La platine pour machine se place alors au centre du plan de
travail (figure 4.P). Remettez le guide en place (figure 4.Q).

4.6 Réglage de la semelle : Si nécessaire, la platine pour
machine peut étre réglée finement en hauteur a fleur du plan
de travail. A cet effet, les quatre vis a six pans creux peuvent
étre réglées en hauteur. En outre, les deux vis de réglage
supplémentaires sous le plan de travail peuvent également étre
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ajustées. Desserrez les deux contre-écrous et alignez la platine
pour machines avec les deux vis de réglages a la méme hauteur
que la plaque de travail et serrez de nouveau les contre-écrous.
Resserrez ensuite les deux contre-écrous. Avant tout travail sur
I'établi, vérifiez que les contre-écrous sont toujours bien serrés
(figure 4.R et 4.9).

5. SCIAGE STATIONNAIRE AVEC LA SCIE
CIRCULAIRE MANUELLE (FONCTION DE LA
SCIE CIRCULAIRE DE TABLE) - COUPE A 90°

ATTENTION ! Travaillez toujours avec un capot de protection
et utilisez |'aspiration de poussiére du capot de protection.

ATTENTION ! Assurez-vous de toujours maintenir vos deux mains
suffisamment éloignées de la lame de la scie circulaire (risque

de blessure). Pour des piéces a usiner de faible largeur, utilisez
toujours le guide d’onglet fourni.

ATTENTION ! Branchez toujours la scie circulaire a l'interrupteur
de sécurité (voir point 3).

5.1 Scier avec une butée paralléle : Montez la butée courte
en aluminium contre la butée longue en aluminium. Desserrez
pour cela les deux vis a six pans creux, poussez la courte butée
en aluminium sur les deux écrous carrés, puis serrez les vis
(figure 5.A et 5.B). Alignez la butée paralléles sur la largeur

de coupe souhaitée en ouvrant les leviers excentriques. Pour
I'alignement paralléle de la butée paralléle, utilisez les marques
sur les profilés de I'établi. Bloquez ensuite les deux leviers
excentriques.

ATTENTION ! La butée courte en aluminium doit étre insérée
au plus loin jusqu'a I'extrémité de la lame de scie circulaire, afin
d'éviter que la piéce ne recule pendant le sciage (figure 5.B).

Raccordez I'extrémité du tuyau de I'aspirateur a la fixation du
capot de protection. Fixez maintenant le tuyau de |'aspirateur sur
le support du capot de protection avec la bande Velcro. Fixez

la pince d'enclenchement a l'interrupteur de la scie circulaire
manuelle. Ensuite, insérez |'appareil et la prise secteur dans
I'interrupteur de sécurité (figure 5.C). Mettez en marche la scie
circulaire manuelle via l'interrupteur de sécurité.

Poussez la piéce dans le sens de la fleche vers la lame de la scie
circulaire jusqu'a ce que la piéce soit complétement sciée. Une
fois le sciage effectué,, éteignez la scie circulaire en appuyant

sur I'interrupteur de sécurité (figure 5.D). Pour des piéces a usiner
de faible largeur, utilisez impérativement le guide d’onglet fourni
(figure 5.E). Respectez les largeurs de piéces maximales indiquées
(figure 5.F). La butée paralléle peut également étre montée

a gauche de la lame de scie. Pour cela, décalez le guide de la vis
d'une ligne de trous et montez de nouveau la courte butée

en aluminium (figure 5.G).

ATTENTION ! La butée courte en aluminium doit étre insérée
au plus loin jusqu'a I'extrémité de la lame de scie circulaire, afin
d'éviter que la piece ne recule pendant le sciage.

Scier avec la butée d'angle : Insérez la butée d'angle dans la
rainure de guidage (figure 5.H). Assurez-vous que I'extrémité
noire de la butée passe sous le capot de protection afin de
garantir le soulévement du capot (figure 5.1). Reculez maintenant
la butée angulaire et mettez la piece en contact de la butée
angulaire. Allumez la scie circulaire manuelle au niveau de
I'interrupteur de sécurité. Comme illustré sur la figure, poussez
la piéce au niveau de la butée d'angle dans le sens de la fleche
vers la lame de la scie circulaire (figure 5.1), jusqu'a ce que la piece
soit complétement sciée. Ensuite, éteignez la scie circulaire

en appuyant sur l'interrupteur de sécurité.



La butée angulaire vous permet de scier des pieces a usiner dans
un angle compris entre 0 et 60°. Pour cela, desserrez la vis

a poignée, réglez I'angle que vous souhaitez obtenir et resserrez
la vis a poignée (figure 5.K).

6. SCIAGE STATIONNAIRE AVEC LA SCIE CIRCU-
LAIRE MANUELLE (FONCTION DE LA SCIE CIRCU-
LAIRE DE TABLE) - COUPE EN BIAIS VERTICALE

ATTENTION ! Le montage et le démontage de la platine pour
machine et du couteau diviseur sont décrits une fois au point 4.
Le montage vaut pour tous les appareils a installer !

Coupes en biais verticales : Pour les coupes en biais verticales,
la scie circulaire manuelle doit étre réalignée. Retirez le capot de
protection suspendu de votre scie circulaire manuelle, augmentez
la profondeur de coupe maximale de la scie circulaire manuelle

et placez la machine au centre de la fente de sciage du guide
paralléle. Réglez I'angle souhaité. Ensuite, vérifiez impérativement
que la lame de la scie tourne correctement dans le guide parallele
réglable et que la lame de scie est alignée parallélement a la
platine pour machine. Le cas échéant, la scie circulaire doit étre
réalignée (figures 6.A - 6.C). Montez quatre butées latérales et
deux butées de stop dans le sens du sciage. Ensuite, montez les
quatre brides de serrage comme illustré (figure 6.D).

Remarque : Si nécessaire, le capot de protection doit étre décalé
latéralement en agissant sur la vis de réglage, de maniére a ce
que la lame de scie puisse tourner librement et a distance
suffisante sous le capot.

7. MONTAGE DE LA SCIE SAUTEUSE

ATTENTION ! Le montage et le démontage de la platine pour
machine et du couteau diviseur sont décrits une fois au point 4.
Le montage vaut pour tous les appareils a installer.

Mettez le guide paralléle réglable pour scies sauteuses en place
dans la platine (figure 7.A). Alignez la scie sauteuse sur la platine
pour machines de telle facon que la lame de la scie se déplace
au milieu de I'ouverture de la scie (figure 7.B). Montez la scie
sauteuse comme illustré (figure 7.C). Montez la platine pour
machine et vérifiez a nouveau que la scie sauteuse tourne
librement. Fixez le capot de protection au-dessus de la lame

de scie sauteuse, au milieu (figure 7.D).

8. MONTAGE D'UNE SCIE A ONGLET

Les vis de fixation fournies avec I'établi vous permettent d'y
monter une scie a onglet. Centrez la scie a onglet sur I'établi avec
les alésages de montage placés au-dessus des orifices longs du
plateau. Fixez la scie a onglet. Pour ce faire, insérez les vis et les
petites rondelles par le dessus par les alésages de montage et

les plateaux. Depuis le bas, vissez les écrous avec les grandes
rondelles (figure 8).

ATTENTION ! La scie a onglet doit étre fixée a I'établi par au
moins deux vis de fixation, quatre rondelles et deux écrous. La
scie a onglet ne doit pas étre utilisée si les orifices de montage
de votre scie ne correspondent pas aux trous oblongs du plateau
de I'établi.

9. UTILISATION DES BLOCS DE SERRAGE

Avec les quatre blocs de serrage fournis, plusieurs possibilités
s'offrent a vous pour fixer votre piéce (figure 9).
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10. TRANSPORT

Retirez toutes les piéces détachées de I'établi pour le transport.
Repliez ensuite I'établi et transportez-le comme illustré

(figure 10).

11. NETTOYAGE

» N'aspergez pas d'eau sur la table. La pénétration d'eau dans
I'outil électrique risque de provoquer un choc électrique et le
plan de travail de I'établi peut étre endommagé.

* AVERTISSEMENT ! Risque de blessure dii a un démarrage
inattendu de I'outil électrique. Débranchez la prise secteur
de la prise murale avant de nettoyer I'établi pour machines
ou l'outil électrique.

Nettoyer I'établi pour machines et I'outil électrique

* ATTENTION ! Endommagement du produit en raison d'un
nettoyage insuffisant. Nettoyez le produit avant chaque
utilisation.

« ATTENTION ! Endommagement du produit par des solvants
ou des agents de nettoyage agressifs.

« Retirez la poussiére et les copeaux avec une brosse ou

un aspirateur aprés chaque utilisation.

» Nettoyez les ouvertures de ventilation de I'outil électrique

avec un chiffon non pelucheux.

12. ENTREPOSAGE

Pour I'entreposage, I'établi peut étre placé sur les blocs de
serrage comme illustré pour gagner de la place (figure 11).
Aux pages 22 a 24, vous trouverez les accessoires et les pieces
de rechange disponibles séparément.

13. ACCESSOIRES SPECIAUX POUR

LE MASTER cut 2600 DEUX COUTEAUX DIVISEURS
SUPPLEMENTAIRES, REFERENCE 6916000 ET
6917000 POUR UNE UTILISATION DES SCIES
CIRCULAIRES MANUELLES SANS COUTEAU
DIVISEUR

ATTENTION ! Les accessoire spéciaux décrits ici doivent
étre utilisés uniquement avec le MASTER cut 2600.

ATTENTION ! Le fonctionnement et la manipulation de cet
accessoire spécial sont décrits ci-dessous et illustrés a partir
de la page 25, partie 1 du mode d'emploi.

UTILISATION CONFORME AUX SPECIFICATIONS

Les deux couteaux diviseurs permettent d'utiliser une scie
circulaire manuelle ne disposant pas de couteau diviseur.
Le couteau diviseur 6916000 est autorisé pour |'utilisation
de scies circulaires manuelles avec des lames de scie d'un
diamétre maximal de 159 mm et une largeur de coupe
entre 2,4 et 2,8 mm.

Le couteau diviseur 6917000 est autorisé pour |'utilisation
de scies circulaires manuelles avec des lames de scie d'un
diamétre minimal de 160 mm et maximal 200 mm et une largeur
de coupe entre 2,4 et 2,8 mm et permet une profondeur
maximale de coupe de 66 mm.

ATTENTION ! Avant d'utiliser I'accessoire spécial, il convient
absolument de respecter les consignes de sécurité générales,
les consignes de sécurité pour les scies circulaires manuelles

et les instructions d'utilisation originales des scies circulaires

manuelles sans couteau diviseur !



COUTEAUX DIVISEURS, REFERENCE 6916000
ET 6917000

L'article couteau diviseur 6916000 contient les composants
suivants : 1x couteau diviseur (pour un diameétre de lame de scie
circulaire max. de 159 mm), 1x boulon de positionnement

avec douille de serrage (version longue), 1x gabarit de réglage
(figure 12.1).

L'article couteau diviseur 6917000 contient les composants sui-
vants : 1x couteau diviseur (pour un diametre de lame de scie
circulaire de min. 160 mm a max. 200 mm), 1x boulon de
positionnement avec douille de serrage (version courte),

1x gabarit de réglage (figure 12.2).

ATTENTION ! La section qui suit décrit le montage et le
fonctionnement du couteau diviseur de référence 6916000
pour scies circulaires manuelles avec un diameétre de lame de
scie circulaire de 159 mm. Le montage et le fonctionnement
est identique pour le couteau diviseur de référence 6917000
pour scies circulaires manuelles avec un diameétre de lame
de scie circulaire de min 160 mm et max. 200 mm.

Remarque : Les deux couteaux diviseurs sont préassemblés
a la livraison.

Desserrez ensuite I'écrou moleté avant jusqu'a la moitié. Serrez
I'écrou moleté arriere comme illustré (figure 12.A). Poussez le
boulon de positionnement avec la douille de serrage non serrée
dans la platine pour machine jusqu'a l'interrupteur de sécurité
(figure 12.B). Insérez le couteau diviseur dans la rainure de
positionnement du boulon de positionnement (figure 12.C).
Pivotez le couteau diviseur de maniéere a ce qu'il soit réglé sur 0°.
Serrez ensuite fermement la douille de serrage (figure 12.D).
Tournez la platine pour machine au centre et placez-la dans
I'évidement du plan de travail (figure 12.E).

Montage et installation de la scie circulaire manuelle avec
couteau diviseur monté : Desserrez le blocage de la profondeur
de coupe de la scie circulaire manuelle et écartez le capot de
protection. Placez la scie circulaire au centre sur I'évidement

du guide paralléle. Amenez la scie circulaire manuelle a sa
profondeur de coupe maximale et serrez le blocage

de la profondeur de coupe (figure 12.F).

ATTENTION ! Vérifiez a nouveau que la lame de la scie circulaire
tourne librement et qu'elle est alignée paralléelement a la platine.

Alignement de la lame de scie circulaire sur le couteau
diviseur : Desserrez la douille de serrage du boulon de
positionnement. Poussez maintenant le gabarit de réglage avec
le couteau diviseur jusqu'a la lame de la scie circulaire. Le gabarit
de réglage doit étre inséré entre deux dents de la lame de scie
circulaire, comme indiqué sur l'illustration. Si nécessaire, tournez
un peu la lame de la scie circulaire. Cela permet de maintenir une
distance entre la lame de scie circulaire et le couteau diviseur

de min 3 mm a max. 8 mm. Serrez ensuite I'écrou moleté avant
(figure 12.G). Ainsi, la lame de la scie circulaire s'aligne avec

le couteau diviseur.

Montez maintenant la scie circulaire manuelle sur la platine pour
machine comme illustré (figure 12.H).

Remarque : Si la cote entre le centre de la lame de scie et le
rebord extérieur de la semelle de la scie est supérieure a 128 mm,
il est nécessaire d'utiliser les deux butées latérales longues lors
du montage. Lisez et observez les consignes de travail du présent
mode d'emploi en ce qui concerne le montage de semelles plus
larges sur les scies circulaires manuelles (figure 4.4).

15

Monter la platine pour machine avec scie circulaire et couteau
diviseur montés : Tournez la platine pour machine. Desserrez

la douille de serrage du boulon de positionnement et desserrez
I'écrou moleté avant du gabarit de de réglage (figure 12.1).
Retirez ensuite le couteau diviseur et le boulon de positionnement
(figure 12.J)). Retirez le guide paralléle réglable (figure 12.K).
Insérez la platine pour machine dans le plan de travail et fixez-la
avec les quatre vis (figure 12.L). Remettez le guide en place
(figure 12.M). Montez d'abord le boulon de positionnement et
insérez le couteau diviseur dans la rainure de positionnement du
boulon de positionnement jusqu'a ce que le gabarit de réglage
soit bien ajustée entre deux dents de la lame de scie circulaire
(figure 12.N). Serrez ensuite I'écrou moleté avant et le boulon

de positionnement (figure 12.0). Retirez le gabarit de réglage
(figure 12.P).

ATTENTION ! Vérifiez a nouveau que la lame de scie circulaire
est centrée et alignée avec le couteau diviseur et que la distance
entre la lame de scie circulaire et le couteau diviseur est comprise
entre 3 mm minimum et 8 mm maximum. Dans le cas contraire,
le couteau diviseur et la scie circulaire doivent étre réalignés.

ATTENTION ! Avant chaque travail, vérifiez que le couteau
diviseur et toutes les piéces de fixation sont toujours bien serrés.

Réglage de la profondeur de coupe : En cas de changement de
la profondeur de coupe de la scie circulaire manuelle, il convient
d'ajuster aussi la hauteur du couteau diviseur pour garantir la
distance de sécurité de min. 3 mm et max. 8 mm par rapport

a la lame de la scie circulaire. Desserrez tout d'abord le couteau
diviseur au moyen de la clé Allen. Réglez maintenant la
profondeur de coupe souhaitée de la scie circulaire manuelle.
Serrez ensuite le blocage de la profondeur de coupe. Montez

et positionnez le gabarit de réglage avec le couteau diviseur

tel que décrit. Retirez le gabarit une fois le réglage effectué.

Coupes en biais verticales

FPour les coupes d'angles lorsque le couteau diviseur est monté,
desserrez la douille de serrage du boulon de positionnement

et retirez légerement le couteau diviseur. Resserrez la douille de
serrage et desserrez I'écrou moleté avant du gabarit de réglage
(figure 12.Q). Tournez la platine pour machine au centre et
placez-la dans I'évidement du plan de travail (figure 12.R).
Réglez I'angle souhaité sur la scie circulaire manuelle. Desserrez
le blocage de la profondeur de coupe de la scie circulaire
manuelle et écartez le capot de protection. Placez la scie circulaire
au centre sur I'évidement du guide paralléle. Amenez la scie
circulaire manuelle a sa profondeur de coupe maximale et serrez
le blocage de la profondeur de coupe (figure 12.5).

ATTENTION ! Vérifiez a nouveau que la lame de la scie circulaire
tourne librement et qu'elle est alignée parallélement a la platine.

Alignement de la lame de scie circulaire sur le couteau
diviseur : Desserrez la douille de serrage du boulon de
positionnement. Faites ensuite pivoter le couteau diviseur
parallélement a la lame de scie circulaire préréglée. Poussez
maintenant le gabarit de réglage avec le couteau diviseur jusqu'a
la lame de la scie circulaire. Le gabarit de réglage doit étre inséré
entre deux dents de la lame de scie circulaire, comme indiqué sur
I'illustration. Si nécessaire, tournez un peu la lame de la scie
circulaire. Cela permet de maintenir une distance entre la lame
de scie circulaire et le couteau diviseur de min 3 mm a max.8 mm.
Serrez ensuite I'écrou moleté avant (figure 12.T). Ainsi, la lame
de la scie circulaire s'aligne avec le couteau diviseur.

Montez maintenant la scie circulaire manuelle sur la platine
pour machine comme illustré (figure 12.U).



Monter la platine pour machine avec scie circulaire et couteau
diviseur montés : Tournez la platine pour machine. Desserrez

la douille de serrage du boulon de positionnement et desserrez
I'écrou moleté avant du gabarit de de réglage (figure 12.V).
Retirez ensuite le couteau diviseur et le boulon de positionnement
(figure 12.W). Retirez le guide parallele réglable (figure 12.X).
Insérez la platine pour machine dans le plan de travail et fixez-la
avec les quatre vis (figure 12.Y). Remettez le guide en place
(figure 12.2). Montez d'abord le boulon de positionnement,

puis insérez le couteau diviseur dans la rainure de positionnement
du boulon de positionnement jusqu'a ce que le gabarit de réglage
soit bien ajustée entre deux dents de la lame de scie circulaire
(figure 12.a). Serrez ensuite I'écrou moleté avant et le boulon

de positionnement (figure 12.b). Retirez le gabarit de réglage
(figure 12.¢).

ATTENTION ! Vérifiez a nouveau que la lame de scie circulaire
est centrée et alignée avec le couteau diviseur et que la distance
entre la lame de scie circulaire et le couteau diviseur est comprise
entre 3 mm minimum et 8 mm maximum. Dans le cas contraire,
le couteau diviseur et la scie circulaire doivent étre réalignés.

ATTENTION ! Avant chaque travail, vérifiez que le couteau
diviseur et toutes les piéces de fixation sont toujours bien serrés.

ATTENTION ! Respectez impérativement les dimensions spécifiées
de la semelle de votre scie circulaire pour les coupes d'angle. Si la
semelle dépasse des cotés de de platine pour machine lors de
coupes d'angle, la scie circulaire ne doit pas étre utilisée a cette
fin.

Remarque : Suivez les instructions supplémentaires pour le sciage
stationnaire aux points 5 et 6.

Garantie

Chére amie bricoleuse, cher ami bricoleur,

Vous avez acheté un produit wolfcraft de grande qualité qui

vous apportera certainement beaucoup de satisfactions pour

vos travaux de bricolage. Les produits wolfcraft répondent a une
exigence technique élevée et avant leur livraison aux revendeurs,
ils subissent des phases poussées de tests et de développements.
Les contrbles permanents et les tests réguliers faits pendant la
fabrication en série garantissent le maintien d’un niveau de
qualité élevé. Les développements techniques sérieux et les
controles fiables de qualité sont la garantie d’un achat judicieux.
Le produit wolfcraft bénéficie d'une garantie de 10 ans a partir
de la date d’achat a condition que vous n’utilisiez le produit que
pour le bricolage chez vous. Ne sont couverts par la garantie que
les dommages subis par le produit lui-méme et seulement ceux
imputables a un vice de matiére ou de fabrication. Ne sont pas
couverts par la garantie les vices et les dommages imputables

a une utilisation inappropriée ou a un défaut d’entretien. Ne sont
pas non plus couverts par la garantie les effets habituels de
I'usure ainsi que |'usure générale par I'utilisation et les vices et
les dommages que I'acheteur connaissait au moment de la vente.
Les recours en garantie ne sont recevables que sur présentation
de la facture/justificatif d’achat. La garantie donnée par wolfcraft
ne limite pas vos droits en tant que consommateur (droits a la
mise en conformité, résiliation ou minoration, réparation des
dommages ou remboursement des frais).

Les réclamations dans le cadre de la garantie sont a adresser a :
wolfcraft GmbH

WolffstraRe 1

56746 Kempenich

Germany
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Déclaration de conformité suivant la Directive
Machines CE 2006/42/CE, annexe Il A

La Sté wolfcraft GmbH, sise a D-56746 Kempenich, Wolff Str. 1,
déclare par la présente que ce produit (MASTER cut 2600)

est conforme a la directive machines 2006/42/CE.

TUEV Rheinland LGA Products GmbH, Tillystrasse 2, 90431
Nirnberg. BM: 60153048 0001

Appareil conforme également aux normes suivantes :

DIN EN 62841-1, DIN EN 62841-3-1

Kempenich, le 02.02.2021

st

Thomas Wolff
Mandataire désigné pour signer la déclaration de conformité
et établir les documents techniques.

(Direction commerciale ; wolfcraft GmbH)



INTRODUCCION

ATENCION: lea todas las instrucciones y las indicaciones

de seguridad y tenga en cuenta todas las imagenes y datos
técnicos que se proporcionan con la MASTER cut 2600

y las herramientas eléctricas utilizadas. Las negligencias en
el cumplimiento de las instrucciones recogidas a continuacion
pueden ocasionar una descarga eléctrica, fuego y/o lesiones
graves.

Guarde todas las instrucciones y las indicaciones de seguridad
para el futuro.

El término "herramienta eléctrica" utilizado en las instrucciones
de seguridad hace referencia a herramientas eléctricas que
funcionan con electricidad de la red (con cable de red).

1. VOLUMEN DE SUMINISTRO

Saque la MASTER cut 2600 de su caja de carton y compruebe
que estan incluidas todas las piezas que se muestran en la imagen
(fig. 1Ay fig. 1B).

2. MONTAJE BASICO

2.1 Montaje de la mesa: coloque la mesa sobre una superficie
plana y limpia (fig. 2.A). Afloje las dos palancas excéntricas y
despliegue el par de patas derecho hasta el tope. A continuacion,
vuelva a cerrar las dos palancas excéntricas (fig. 2.B). Afloje las
cuatro palancas excéntricas y despliegue el par de patas izquierdo
hasta el tope. A continuacion, vuelva a cerrar las cuatro palancas
excéntricas (fig. 2.C). Coloque la mesa sobre las patas y, en caso
necesario, ajustela girando la regulacion de la altura (fig. 2.D).

iATENCION! Tenga cuidado de no pillarse las manos al plegar y
desplegar la mesa, asi como al colocar la placa para maquinas.

2.2 Cubierta protectora: monte las diferentes piezas de la
cubierta protectora (fig. 2.E). Introduzca el soporte de la cubierta
protectora en el perfil de aluminio para posicionarla sobre la
ranura de corte, de manera que quede cubierta la parte delantera
de la ranura de corte. Apriete la palanca excéntrica (fig. 2.F).

2.3 Pinza de conexion: fije el corddn en el orificio de la pinza
de conexion y el otro extremo en el perfil en la esquina
de la mesa (fig. 2.G).

iATENCION! Asegurese de que el cordén tenga la longitud
exacta para que la pinza de conexion se suelte automaticamente
de la herramienta eléctrica al retirar la placa para maquinas.

2.4 Ganchos roscados para almacenamiento: ensamble los tres
soportes sin apretarlos. A continuacion, introduzca los soportes
en la guia y posicionelos a la distancia adecuada. Apriete las
contratuercas. Cuelgue el empujador y/o los accesorios que no
se necesiten en los ganchos roscados (fig. 2.H).

2.5 Tope paralelo o, de forma opcional, tope angular

Tope paralelo: monte los dos topes desplazables en el tope

de aluminio largo. Coloque el tope en el perfil de aluminio de la
mesa y cierre las dos palancas excéntricas (fig. 2.1). Monte los dos
tornillos, las arandelas y las tuercas cuadradas en el tope sin
apretarlos (fig. 2.J). Haga pasar el tope de aluminio (1.15) por las
dos tuercas cuadradas y apriete después los tornillos (fig. 2.K).

Tope angular: introduzca el tope angular en la ranura guia
y ensamble, como se muestra en la imagen, los tornillos, las
arandelas y las tuercas sin apretarlos y coldquelos en el tope
angular (fig. 2.L). Haga pasar el tope de aluminio (1.15) por
las tuercas cuadradas. A continuacion, apriete las tuercas.
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jATENCION! Para materiales con una altura minima de 15 mm,
el tope de aluminio debe montarse en posicion vertical como se
muestra en la imagen (fig. 2.M). Para materiales hasta una altura
maxima de 15 mm, el tope de aluminio debe montarse en
posicién horizontal como se muestra en la imagen (fig. 2.N).

Nota: el perfil de aluminio (1.15) se requiere tanto para el
montaje del tope angular como del tope paralelo. No esta
permitido usar al mismo tiempo el tope angular y el tope
paralelo.

2.6 Bloques de sujecion: monte los dos bloques de sujecion
pequeiios en el lado transversal de la mesa (fig. 2.0 - 2.5). Utilice
la llave Allen suministrada, la cual puede guardarse después del
montaje de forma accesible en uno de los bloques de sujecién
pequenos. A continuacidn, monte los dos bloques de sujecion
grandes en el lado longitudinal de la mesa. Para el transporte

y almacenamiento, las cuatro mordazas de sujecion suministradas
pueden insertarse lateralmente en los soportes de los bloques

de sujecion grandes (fig. 2.T-2.W).

3. UTILIZACION DEL INTERRUPTOR DE SEGURIDAD

Monte el interruptor de seguridad en la mesa para maquinas
como se muestra en la imagen (fig. 3.A).

Conexion a la alimentacion eléctrica: inserte el enchufe en
el interruptor de seguridad y conecte el cable alargador

(no incluido) desde el interruptor de seguridad en la toma
de corriente de la red (fig. 3.B)

iATENCION! jAntes de la primera puesta en funcionamiento debe
pulsarse el interruptor termostatico! A continuacion debe pulsarse
la tecla roja (desconexion) del interruptor de seguridad.

Coloque la pinza de conexion en el aparato montado. Pulse la
tecla verde (conexion) y compruebe que el disco de la sierra gira
libremente en el inserto con hendidura. A continuacion, vuelva

a pulsar la tecla roja (desconexion). En caso de un corte de
corriente debido a una sobretension, el interruptor termostatico
debe pulsarse después de un tiempo de espera de entre 5y 10
minutos. A continuacion debe pulsarse el interruptor de conexion
(fig. 3.C - 3.F)

jATENCION! jCuando la mesa no se esté utilizando o cuando
esté plegada, desconecte siempre el enchufe de la red!

4. MONTAJE DE LA SIERRA CIRCULAR DE MANO

4.1 Retirar la placa para maquinas: levante primero ligeramente
el inserto con hendidura en la abertura para desbloquearlo.

A continuacion, tire del inserto con hendidura en la direcciéon

de la flecha. Retire ahora el inserto con hendidura (fig. 4.A 'y 4.B).
Suelte los cuatro tornillos de la placa para maquinas. Levante
ahora la placa para maquinas por el orificio y retire la placa

(fig. 4.C a 4.E). Vuela a colocar el inserto con hendidura para
sierras circulares (1.3) hasta que quede encajado. El otro inserto
con hendidura (1.4) se requiere para sierras de calar o cajeadoras
(fig. 4.F).

iATENCION! jAmbos insertos con hendidura deben siempre
retirarse antes de retirar la placa para maquinas!

iATENCION! jCada vez que se cambia de aparato, deben siempre
retirarse la placa para maquinas y los dos insertos con hendidura
como se indica en el punto 4.1!

4.2 Sierras circulares de mano que pueden instalarse:
compruebe las dimensiones maximas de la placa base de la sierra
circular de mano (fig. 4.G). Utilice inicamente sierras circulares de
mano con cuchillo divisor, con una hoja de un diametro maximo
de 200 mm y una profundidad de corte maxima de 70 mm.



iATENCION! El uso de sierras circulares de mano sin cuchillo
divisor se describe en el punto 12!

Montaje y alineacion de la sierra circular de mano:

Coloque en la abertura de la mesa la placa para maquinas con el
inserto con hendidura instalado como se muestra en la imagen
(fig. 4.H). Suelte el bloqueo de la profundidad de corte de la sierra
circular de mano y retire hacia atras la cubierta protectora del
disco. Coloque la sierra circular de mano centrada en el orificio
del inserto con hendidura. Ajuste la sierra circular de mano

a su profundidad de corte maxima y apriete el bloqueo de la
profundidad de corte (fig. 4.1).

iATENCION! Vuelva a comprobar que la sierra circular de mano
funcione sin dificultades y que el disco de la sierra esté paralelo

a la placa para maquinas. La distancia lateral paralela desde

el disco de la sierra hasta el borde exterior de la placa para
maquinas deberia ser de unos 103 mm (fig. 4.J), de manera que
el disco se encuentre en una misma linea con la marca en la placa
para maquinas.

4.3 Sierras circulares de mano con placa base mas estrecha
(distancia desde el centro del disco de la sierra hasta el borde
exterior de la placa base menor que 128 mm):monte ahora los
seis topes laterales de manera que estén completamente en
contacto con la placa base de la maquina. Los dos topes traseros
en direccion longitudinal sirven de topes de detencion de la sierra
circular de mano en el sentido de corte y para garantizar una
sujecion segura de la sierra circular de mano al cortar (fig. 4.K).

Nota: no deben apretarse en exceso las 6 tuercas de los topes
laterales, ya que esto podria deformar la placa para maquinas.

A continuacién, monte las cuatro mordazas de sujecién en el lado
mas largo de la placa base de la sierra circular de mano como se
muestra en la imagen (fig. 4.L1).

4.4 Handkreissagen mit breiter Grundplatte (Abstand von

der Sageblattmitte bis AuSenkante Grundplatte groer

als 128 mm): alinee la sierra circular de mano sobre la palca para
maquinas como se describe mas arriba. Monte los topes con las
mordazas de sujecién como se muestra en el "detalle Z".

A continuacién, monte los dos topes laterales largos como se
indica en los "detalles X e Y". Los dos topes laterales sirven

a la vez de topes de detencién para la sierra circular de mano
(fig. 4.M).

iATENCION! Vuelva a comprobar que la sierra circular de mano
funcione sin dificultades y que el disco de la sierra sea paralelo
a la placa para maquinas. En caso necesario, vuelva a alinear

la sierra circular de mano.

4.5 Colocacion de la placa para maquinas: levante primero
ligeramente el inserto con hendidura en la abertura para
desbloquearlo. A continuacion, tire del inserto con hendidura

en la direccion de la flecha. Retire ahora el inserto con hendidura
(fig. 4.N). Coloque la placa para maquinas centrada en la abertura
de la superficie de trabajo (fig. 4.0). Monte los 4 tornillos como
se muestra en la imagen. Al hacerlo, la placa para maquinas se
centra en la superficie de trabajo (fig. 4.P). Vuelva a colocar

el inserto con hendidura (fig. 4.Q).

4.6 Ajuste de la placa para maquinas: en caso necesario, es
posible realizar un ajuste de precision de la altura de la placa para
maquinas para que quede al ras con la superficie de trabajo. Para
ello debe modificarse la altura de los cuatro tornillos Allen.
Ademas, también es posible modificar la posicion de los dos
tornillos de ajuste adicionales bajo la superficie de trabajo. Suelte
las dos contratuercas y ajuste la placa para maquinas al ras con

la superficie de trabajo con ayuda de los dos tornillos de ajuste.
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A continuacion, vuelva a apretar las contratuercas. Antes de
empezar cada trabajo, compruebe que las contratuercas estén
apretadas (fig. 4.R y 4.95).

5. CORTE ESTACIONARIO CON LA SIERRA
CIRCULAR DE MANO (FUNCION DE SIERRA
CIRCULAR DE MESA), CORTES EN 90°

iATENCION! Trabaje siempre con la cubierta protectora y utilice
el sistema de aspiracion de polvo de la cubierta protectora.

iATENCION! Asegurese de que haya siempre una distancia
suficiente entre sus manos y el disco de la sierra (peligro de
lesiones). Para piezas estrechas, utilice siempre el empujador.

iATENCION! Conecte siempre la sierra circular de mano
al interruptor de seguridad (véase el punto 3).

5.1 Corte con el tope paralelo: monte el tope de aluminio corto
en el tope de aluminio largo. Para ello, suelte ambos tornillos
Allen, haga pasar el tope de aluminio por las dos tuercas
cuadradas y apriete después los tornillos (fig. 5.A y 5.B). Con las
palancas excéntricas abiertas, alinee el tope paralelo a la anchura
de corte deseada. Para alinear el tope paralelo, utilice como
orientacion las marcas en los perfiles de la mesa. A continuacion,
cierre las dos palancas excéntricas.

JATENCION! El tope de aluminio corto debe introducirse, como
maximo, hasta el disco de la sierra para evitar golpes de retroceso
de la pieza al cortar (fig. 5.B).

Conecte el extremo del tubo flexible de la aspiradora a la toma en
la cubierta protectora. Utilice ahora la cinta de velcro para fijar el
tubo flexible de la aspiradora al soporte de la cubierta protectora.
Coloque la pinza de conexion en la sierra circular de mano.

A continuacion, conecte el enchufe del aparato y el enchufe

de red al interruptor de seguridad (fig. 5.C). Encienda la sierra
circular de mano mediante el interruptor de seguridad.

Empuje la pieza en el sentido de la flecha hacia el disco de la
sierra hasta que esté completamente cortada. Después de realizar
el corte, apague la sierra circular de mano mediante el interruptor
de seguridad (fig. 5.D). Para piezas estrechas, debe siempre
utilizarse el empujador suministrado (fig. 5.E). Tenga en cuenta
las anchuras maximas de pieza especificadas (fig. 5.F). En caso
necesario, el tope paralelo también se puede montar a la
izquierda del disco de la sierra. Para ello debe desplazarse la guia
para tornillos a la siguiente fila de agujeros y montar después

el tope de aluminio corto (fig. 5.G).

JATENCION! El tope de aluminio corto debe introducirse, como
maximo, hasta el disco de la sierra para evitar golpes de retroceso
de la pieza al cortar.

5.2 Corte con el tope angular: deslice el tope angular por la
ranura guia (fig. 5.H). Asegurese de que el extremo negro del
tope pasa por debajo de la cubierta protectora para garantizar
que se eleve la cubierta (fig. 5.1). Mueva hacia atras el tope
angular y coloque la pieza en él. Encienda la sierra circular de
mano con el interruptor de seguridad. Empuje la pieza en el tope
angular en el sentido de la flecha hacia el disco de la sierra como
se muestra en la imagen (fig. 5.J) hasta que esté completamente
cortada. A continuacion, desconecte la sierra circular de mano
mediante el interruptor de seguridad. Con el tope angular es
posible cortar piezas en angulos entre 0° y +60°. Para ello, afloje
el pomo de apriete, ajuste el angulo deseado y vuelva a apretar
el pomo (fig. 5.K).



6. CORTE ESTACIONARIO CON LA SIERRA
CIRCULAR DE MANO (FUNCION DE SIERRA
CIRCULAR DE MESA), CORTES VERTICALES
EN INGLETE

iATENCION! El montaje y el desmontaje de la placa para
maquinas y el cuchillo divisor se explican una vez en el punto 4.
iEl montaje es valido para todos los dispositivos que se deseen
instalar!

Cortes verticales en inglete: para hacer cortes verticales en
inglete es necesario volver a alinear la sierra circular de mano.
Retire hacia atras la cubierta protectora de la sierra circular de
mano, ajuste la sierra a la profundidad de corte maxima

y coloque la maquina centrada en la hendidura de corte del
inserto con hendidura. Ajuste el angulo deseado. A continuacion,
es absolutamente necesario comprobar que el disco de la sierra
gira sin problemas en el inserto con hendidura y que el disco esta
paralelo a la placa para maquinas. En caso necesario, vuelva

a alinear la sierra circular de mano (fig. 6.A-6.C). Monte los cuatro
topes laterales y los dos topes de detencion en el sentido d

e corte. A continuacion, monte y apriete las cuatro mordazas

de sujecion como se muestra en la imagen (fig. 6.D).

Nota: en caso necesario, la cubierta protectora debe ajustarse
lateralmente para que el disco de la sierra pueda girar libremente
y a una distancia suficiente bajo la cubierta protectora.

7. MONTAJE DE LA SIERRA DE CALAR

iATENCION! El montaje y el desmontaje de la placa para
maquinas y el cuchillo divisor se explican una vez en el punto 4.
El montaje es valido para todos los dispositivos que se deseen
instalar.

Coloque el inserto con hendidura para sierras de calar en la placa
para maquinas (fig. 7.A). Alinee la sierra de calar sobre la placa
para maquinas de manera que la hoja de la sierra se mueva
centrada en la hendidura de corte (fig. 7.B). Monte ahora la sierra
de calar como se muestra en la imagen (fig. 7.C). Monte la placa
para maquinas y vuelva a comprobar que la hoja de la sierra se
mueve sin problemas. Fije la cubierta protectora centrada sobre
la hoja de la sierra (fig. 7.D).

8. MONTAJE DE UNA SIERRA INGLETADORA

Con los tornillos de fijacion incluidos en el volumen de suministro
es posible montar en la mesa una sierra ingletadora. Coloque la
sierra ingletadora centrada en la mesa con los orificios de mon-
taje sobre los dos orificios oblongos del tablero de la mesa. Fije

a continuacion la sierra ingletadora. Para ello, inserte los tornillos
y las arandelas pequenas desde arriba a través de los orificios

de montaje y de los tableros de la mesa. Apriete desde abajo con
las arandelas grandes y las tuercas (fig. 8).

iATENCION! La sierra ingletadora debe fijarse en la mesa con al
menos dos tornillos, cuatro arandelas y dos tuercas. Si los orificios
de montaje de su sierra no coinciden con los orificios oblongos
del tablero de la mesa, la sierra ingletadora no debe utilizarse.

9. USO DE LOS BLOQUES DE SUJECION

Con los cuatro bloques de sujecion suministrados es posible fijar
piezas de numerosas maneras (fig. 9).

10. TRANSPORTE

Para su transporte en necesario retirar de la mesa todas las piezas
sueltas. A continuacién debe plegarse la mesa y transportarse
como se muestra en la imagen (fig. 10).

®
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11. LIMPIEZA

* No limpie la mesa con un chorro de agua. Existe el peligro
de descarga eléctrica si entra agua en la herramienta eléctrica
y la superficie de trabajo de la mesa puede resultar dafada.

» jADVERTENCIA! Peligro de lesiones debido a un arranque
inesperado de la herramienta eléctrica. Desconecte de la
toma eléctrica el enchufe de la red antes de limpiar la mesa
para maquinas o la herramienta eléctrica.

Limpieza de la mesa para maquinas y la herramienta eléctrica

- jATENCION! Dafos al producto debido a la falta de limpieza.
Limpie el producto después de cada uso.

- jATENCION! Dafos al producto a causa de productos de
limpieza y disolventes agresivos.

» Después de cada uso, elimine el polvo y las virutas con un
cepillo de mano o una aspiradora.

« Limpie los orificios de ventilacion de la herramienta eléctrica
con un pano que no desprenda pelusa.

12. ALMACENAMIENTO

Para su almacenamiento, la mesa puede colocarse sobre los
bloques de sujecidn como se muestra en la imagen (fig. 11),
lo que ahorra espacio.

Nota: en las paginas 22 a 24 encontrara los accesorios y piezas
de recambio, disponibles por separado.

13. ACCESORIOS ESPECIALES PARA LA MASTER
cut 2600 DOS CUCHILLOS DIVISORES PARA
MONTAJE ADICIONAL, N.° ART. 6916000

Y 6917000 PARA EL USO DE SIERRAS CIRCULARES
DE MANO SIN CUCHILLO DIVISOR

iATENCION! Los accesorios especiales aqui descritos solo pueden
utilizarse con la MASTER cut 2600.

iATENCION! El funcionamiento y el manejo de estos accesorios
especiales se describe a continuacion y aparece ilustrado a partir
de la pagina 25 en la parte 1.

USO PREVISTO

Los dos cuchillos divisores permiten utilizar sierras circulares

de mano sin cuchillo divisor.

Esta permitido utilizar el cuchillo divisor 6916000 con sierras
circulares de mano con discos de un diametro maximo de

159 mm y una anchura de corte minima de 2,4 mm y maxima
de 2,8 mm.

Esta permitido utilizar el disco divisor 6917000 con sierras
circulares de mano con discos de un diametro minimo de 160 mm
y maximo de 200 mm, una anchura de corte minima de 2,4 mm
y maxima de 2,8 mm, y una profundidad de corte maxima

de 66 mm.

iATENCION! jAntes de utilizar los accesorios especiales es
absolutamente necesario tener en cuenta las instrucciones
generales de seguridad, las instrucciones de seguridad para
sierras circulares de mano y las instrucciones de uso de la sierra
circular de mano sin cuchillo divisor!

CUCHILLOS DIVISORES N.° ART. 6916000
Y 6917000

El cuchillo divisor 6916000 incluye los siguientes componentes:
1 cuchillo divisor (para un diametro del disco de sierra de max.
159 mm), 1 perno de alojamiento con casquillo de sujecion (ver-
sion larga), 1 calibre de ajuste (fig. 12.1).



El cuchillo divisor 6917000 contiene los siguientes componentes:
1 cuchillo divisor (para un diametro del disco de sierra de min.
160 mm y max. 200 m), 1 perno de alojamiento con casquillo de
sujecion (version corta), 1 calibre de ajuste (fig. 12.2).

iATENCION! A continuacion se describe el montaje y el
funcionamiento del cuchillo divisor n.° art. 6916000 para sierras
circulares de mano con un didmetro de disco maximo de

159 mm. El montaje y el funcionamiento del cuchillo divisor

n.° art. 6917000 para sierras circulares de mano con un diametro
de disco minimo de 160 mm y maximo de 200 mm son idénticos.

Notas: en el momento de la entrega, ambos cuchillos estan
ya ensamblados.

Afloje la tuerca moleteada delantera hasta la mitad. Apriete

la tuerca moleteada trasera como se muestra en la imagen

(fig. 12.A). Introduzca en la placa para maquinas el perno

de alojamiento con el casquillo de sujecién montado, pero no
apretado, hasta el soporte de seguridad (fig. 12.B). Introduzca
el cuchillo divisor en la ranura del perno de alojamiento

(fig. 12.Q). Gire el cuchillo divisor de manera que esté ajustado
a 0. A continuacion, apriete el casquillo (fig. 12.D). Dé la vuelta
a la placa para maquinas y coloquela en la abertura

de la superficie de trabajo (fig. 12.E).

Montaje y alineacion de la sierra circular de mano con cuchillo
divisor montado: suelte el bloqueo de la profundidad de corte
de la sierra circular de mano y retire hacia atras la cubierta
protectora del disco. Coloque la sierra circular de mano centrada
en el orificio del inserto con hendidura. Ajuste la sierra circular

de mano a su profundidad de corte maxima y apriete el bloqueo
de la profundidad de corte (fig. 12.F).

iATENCION! Vuelva a comprobar que la sierra circular de mano
funcione sin dificultades y que el disco de la sierra esté paralelo
a la placa para maquinas.

Alineacion del disco de la sierra con el cuchillo divisor: suelte
el casquillo de sujecion del perno de alojamiento. Desplace ahora
el calibre de ajuste con el cuchillo divisor hasta el disco de la
sierra. El calibre de ajuste debe colocarse entre dos dientes del
disco de la sierra como se muestra en la imagen. Es posible que
sea necesario mover ligeramente el disco de la sierra. Esto
garantiza una distancia minima de 3 mm y maxima de 8 mm
entre el disco de la sierra y el cuchillo divisor. Apriete la tuerca
moleteada delantera (fig. 12.G). De esta manera se alinea

el disco de la sierra con el cuchillo divisor.

Monte ahora la sierra circular de mano en la placa para maquinas
como se muestra en la imagen (fig. 12.H).

Nota: si la medida desde el centro del disco de la sierra hasta
el borde exterior de la placa base de la sierra circular de mano
es mayor que 128 mm, para el montaje deben utilizarse los dos
topes laterales largos. Para ello, lea y siga las indicaciones de
trabajo de estas instrucciones de uso para el montaje de placas
base anchas en sierras circulares de mano (fig. 4.4).

Montaje de la placa para maquinas con sierra circular de
mano y cuchillo divisor montados: dé la vuelta a la sierra
circular de mano. Afloje el casquillo de sujecién del perno de
alojamiento y afloje la tuerca moleteada del calibre de ajuste

(fig. 12.1). A continuacion, reitre el cuchillo divisor y el perno de
alojamiento (fig. 12.J). Retire el inserto con hendidura (fig. 12.K).
Coloque la placa para maquinas en la superficie de trabajo y fijela
con los cuatro tornillos (fig. 12.L). Vuelva a colocar el inserto con
hendidura (fig. 12.M).
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Monte primero el perno de alojamiento e inserte el cuchillo
divisor en la ranura del perno de alojamiento hasta que el calibre
de ajuste se encuentre entre dos dientes del disco de la sierra
(fig. 12.N). Apriete la tuerca moleteada delantera y después

el perno de alojamiento (fig. 12.0). Retire el calibre de ajuste
(fig. 12.P).

iATENCION! Vuelva a comprobar ahora que el disco de la sierra
esté centrado en relaciéon con el cuchillo divisor y que la distancia
entre el disco de la sierra y el cuchillo divisor sea de min. 3 mm

y max. 8 mm. Si esto no fuera asi, es necesario volver a alinear

la sierra circular de mano.

iATENCION! Antes de cada trabajo, compruebe que el cuchillo
divisor y todas las piezas de fijacidn estén apretadas.

Ajuste de la profundidad de corte: si se modifica la profundidad
de corte de la sierra circular de mano, debe ajustarse también la
altura del cuchillo divisor para garantizar la distancia de seguridad
de min. 3 mm y max. 8 mm al disco de la sierra. Suelte primero

el cuchillo divisor con la llave Allen. A continuacion, ajuste la
profundidad de corte deseada de la sierra circular de mano.
Apriete después el bloqueo de la profundidad de corte. Monte

y posicione el calibre de ajuste junto con el cuchillo divisor como
se describe en la imagen. Después de realizar el ajuste, retire

el calibre.

Cortes verticales en inglete

Para cortes verticales con el cuchillo divisor montado, suelte el
casquillo de sujecién del perno de alojamiento y mueva el cuchillo
divisor ligeramente hacia fuera. Vuelva a apretar el casquillo de
sujecion y afloje la tuerca moleteada delantera del calibre de
ajuste (fig. 12.Q). Dé la vuelta a la placa para maquinas

y coléquela en la abertura de la superficie de trabajo (fig. 12.R).
Ajuste el angulo deseado de la sierra circular de mano. Suelte

el bloqueo de la profundidad de corte de la sierra circular de
mano y retire hacia atras la cubierta protectora del disco. Coloque
la sierra circular de mano centrada en el orificio del inserto con
hendidura. Ajuste la sierra circular de mano a su profundidad de
corte maxima y apriete el bloqueo de la profundidad de corte
(fig. 12.9).

iATENCION! Vuelva a comprobar que la sierra circular de mano
funcione sin dificultades y que el disco de la sierra esté paralelo
a la placa para maquinas.

Alineacion del disco de la sierra con el cuchillo divisor: suelte
el casquillo de sujecion del perno de alojamiento. A continuacion,
gire el cuchillo divisor en posicion paralela al disco de la sierra
previamente ajustado. Desplace ahora el calibre de ajuste con el
cuchillo divisor hasta el disco de la sierra. El calibre de ajuste debe
colocarse entre dos dientes del disco de la sierra como se muestra
en la imagen. Es posible que sea necesario mover ligeramente el
disco de la sierra. Esto garantiza una distancia minima de 3 mm

y maxima de 8 mm entre el disco de la sierra y el cuchillo divisor.
Apriete la tuerca moleteada delantera (fig. 12.T). De esta manera
se alinea el disco de la sierra con el cuchillo divisor.

Monte ahora la sierra circular de mano en la placa para maquinas
como se muestra en la imagen (fig. 12.U).

Montaje de la placa para maquinas con sierra circular de
mano y cuchillo divisor montados: dé la vuelta a la sierra
circular de mano. Afloje el casquillo de sujecién del perno de
alojamiento y afloje la tuerca moleteada del casquillo de ajuste
(fig. 12.V). A continuacion, reitre el cuchillo divisor y el perno de
alojamiento (fig. 12.W). Retire el inserto con hendidura (fig. 12.X).
Coloque la placa para maquinas en la superficie de trabajo

y fijela con los cuatro tornillos (fig. 12).



Vuelva a colocar el inserto con hendidura (fig. 12.Z). Monte
primero el perno de alojamiento e inserte el cuchillo divisor en
la ranura del perno de alojamiento hasta que el calibre de ajuste
se encuentre entre dos dientes del disco de la sierra (fig. 12.a).
Apriete la tuerca moleteada delantera y después el perno

de alojamiento (fig. 12.b). Retire el calibre de ajuste (fig. 12.c).

iATENCION! Vuelva a comprobar ahora que el disco de la sierra
esté centrado en relacién con el cuchillo divisor y que la distancia
entre el disco de la sierra y el cuchillo divisor sea de min. 3 mm

y max. 8 mm. Si esto no fuera asi, es necesario volver a alinear

la sierra circular de mano.

iATENCION! Antes de cada trabajo, compruebe que el cuchillo
divisor y todas las piezas de fijacion estén apretadas.

iATENCION! Para cortes angulares, tenga siempre en cuenta las
dimensiones de la placa base indicadas para su sierra circular

de mano. Si al realizar el montaje sobresale la placa base
lateralmente de la placa para maquinas, la sierra circular de mano
no puede utilizarse para cortes angulares.

Nota: tenga en cuenta las indicaciones adicionales para
el serrado estacionario en los puntos 5y 6.

Declaracion de garantia

Estimado/a aficionado/a al bricolaje:

Acaba de adquirir un valioso producto de wolfcraft que le dara
grandes alegrias en sus tareas de bricolaje. Los productos de
wolfcraft cumplen con los estandares técnicos mas altos y son
sometidos, antes de llegar al mercado, a procesos intensivos de
pruebas y desarrollo. Durante la fabricacion en serie se garantiza
el alto nivel de calidad mediante controles continuos y pruebas
regulares. La solidez de nuestros desarrollos técnicos y la
fiabilidad de nuestros controles de calidad le garantizan que

ha tomado la decision de compra correcta. Para el producto

de wolfcraft que ha adquirido le ofrecemos 10 afios de garantia
desde la fecha de compra, siempre que lo utilice Unicamente en
tareas de bricolaje. La propia garantia cubre exclusivamente los
danos del producto adquirido y solamente aquellos que se deban
a defectos de fabricacion o de los materiales. La garantia no
cubre los danos y defectos que se produzcan por un uso
inadecuado o por falta de mantenimiento. Del mismo modo,

la garantia no cubre los signos de desgaste habitual ni el
deterioro normal por su uso, ni tampoco los danos o defectos
que pueda comunicar el cliente una vez finalizado el contrato
de garantia. Las reclamaciones en garantia solo podran
efectuarse presentando una factura o comprobante de compra
validos. La garantia concedida por wolfcraft no va en perjuicio
de sus derechos legales como comprador (cumplimiento
posterior, desistimiento o reduccion, asi como resarcimiento

de los gastos o danos).

Las reclamaciones en garantia deben dirigirse a:
wolfcraft GmbH

WolffstraRe 1

56746 Kempenich

Alemania
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Declaracao de conformidade segundo a Directiva
Maquinas 2006/42/EG, anexo Il A

Pela presente a firma wolfcraft GmbH em D-56746 Kempenich,
Wolff Str. 1, declara que este produto (MASTER cut 2600)
corresponde a Directiva Maquinas 2006/42/CE. TUEV Rheinland
LGA Products GmbH, Tillystrasse 2, 90431 Niirnberg. BM:
60153048 0001

De conformidad con las siguientes normas: DIN EN 62841-1,
DIN EN 62841-3-1

Kempenich, 02.02.2021

st

Thomas Wolff

Persona facultada para firmar la declaraciéon de conformidad
y elaborar el expediente técnico.

(Direccao; wolfcraft GmbH)



INLEIDING

WAARSCHUWING: Neem alle veiligheidsvoorschriften,
aanwijzingen, afbeeldingen en technische gegevens in acht
die bij de MASTER cut 2600 en de gebruikte elektrische
gereedschappen zijn meegeleverd. Het niet opvolgen van

de volgende aanwijzingen kan elektrische schok, brand en/of
ernstige verwondingen tot gevolg hebben.

Bewaar alle veiligheidsvoorschriften en -aanwijzingen voor
later gebruik.

De term "elektrisch gereedschap" die in de veiligheidsvoorschrif-
ten wordt gebruikt, verwijst naar elektrisch gereedschap dat
met netvoeding (een netsnoer). werkt.

1. LEVERING

Neem de MASTER cut 2600 uit de verpakking en controleer
of alle afgebeelde onderdelen zijn meegeleverd

(afb. 1A en afb. 1B).

2. BASISMONTAGE

2.1 Tafel uitklappen: Leg de tafel op een vlakke, schone
ondergrond (afb. 2.A). Maak beide excenterhendels los en klap
het rechter paar poten open tot de aanslag. Sluit vervolgens
beide excenterhendels weer (afb. 2.B). Maak de vier
excenterhendels los en klap het linker paar poten open tot

de aanslag. Sluit vervolgens alle vier de excenterhendels weer
(afb. 2.Q). Plaats de tafel op de poten en stel de tafel indien
nodig nog af door de hoogteverstelling te verdraaien (afb. 2.D).

LET OP! Zorg ervoor dat uw handen bij het open- of dichtklappen
van de tafel en bij het plaatsen van de machineplaat niet bekneld
raken.

2.2 Beschermkap: Monteer eerst de afzonderlijke onderdelen
van de beschermkap (afb. 2.E). Schuif de beschermkaphouder
in het aluminium profiel en plaats de beschermkap zo boven de
zaaggleuf, dat deze het voorste deel van de zaaggleuf afdekt.
Draai de excenterhendel vast (afb. 2.F).

2.3 Inschakelklem: Maak het ene uiteinde van het snoer vast aan
de opening van de inschakelklem en het andere uiteinde aan het
hoekprofiel van de tafel (afb. 2.G).

LET OP! Let erop dat het snoer net lang genoeg is, zodat de
inschakelklem bij het kantelen van de machineplaat automatisch
loskomt van het elektrisch gereedschap.

2.4 Schroefhaak voor opbergen: Schroef de drie houders losjes
in elkaar. Schuif vervolgens de houders in de geleider en
positioneer ze op een geschikte afstand. Draai de borgmoer vast.
Steek de duwstok en/of niet-benodigde accessoires op de
schroefhaken (afb. 2.H).

2.5 Parallelaanslag of alternatief hoekaanslag!

Parallelaanslag:Monteer beide aanslagruiters op de lange
aluminium aanslag. Plaats de aanslag op het aluminium profiel
van de tafel en sluit beide excenterhendels (afb. 2.1). Monteer
beide schroeven, sluitringen en vierkante moeren losjes op

de aanslag (afb. 2.J). Duw de korte aluminium aanslag (1.15)
op beide vierkante moeren en draai vervolgens de schroeven
vast (afb. 2.K)

Hoekaanslag: Duw de hoekaanslag in de geleidegroef en
monteer de schroeven, sluitringen en moeren losjes zoals
afgebeeld en plaats ze in de hoekaanslag (afb. 2.L). Schuif
de aluminium aanslag (1.15) op de vierkante moeren.
Draai vervolgens beide schroeven vast.
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LET OP! Bij materiaaldiktes van minimaal 15 mm hoog moet de
aluminium aanslag rechtop worden gemonteerd zoals afgebeeld
(afb. 2.M). Voor materiaaldiktes tot een maximale hoogte van
15 mm moet de aluminium aanslag vlak worden gemonteerd
zoals afgebeeld (afb. 2.N)

Aanwijzing: Het aluminium profiel (1.15) is nodig voor zowel
de montage van de hoekaanslag als voor de montage van de
parallelaanslag. Gelijktijdig gebruik van de hoekaanslag en
parallelaanslag is niet toegestaan.

2.6 Klemblokken: Monteer de twee kleine klemblokken aan de
dwarszijde van de tafel (afb. 2.0 - 2.5). Gebruik de meegeleverde
inbussleutel. Deze kunt u na montage in een van de kleine
klemblokken opbergen, zodat deze altijd binnen handbereik is.
Monteer vervolgens de twee grote klemblokken aan de lange
zijde van de tafel. De vier meegeleverde klembekken kunnen
voor transport en opslag aan de zijkanten in de houders op

de grote klemblokken worden geplaatst (afb. 2.T - 2.W).

3. GEBRUIK VAN DE VEILIGHEIDSSCHAKELAAR
Monteer de veiligheidsschakelaar op de afgebeelde wijze op

de machinetafel (afb. 3.A).

Aansluiting op het stroomnet: Steek de apparaatstekker in de
veiligheidsschakelaar en steek de verlengkabel (niet meegeleverd)
van de veiligheidsschakelaar in het stopcontact (afb. 3.B)

LET OP! Druk vA6r de eerste ingebruikname de thermische
schakelaar in! Druk vervolgens op de rode knop (UIT) van de
veiligheidsschakelaar.

Sluit de inschakelklem aan op het geinstalleerde apparaat.

Druk op de groene knop (AAN) en controleer de vrijloop van de
machine in het spleetinzetstuk. Druk vervolgens weer op de rode
knop (UIT). Wacht in geval van een stroomonderbreking door
overspanning 5-10 minuten voordat u de thermische schakelaar
weer indrukt. Druk vervolgens op de AAN-schakelaar

(afb. 3.C- 3.F)

LET OP! Trek de netstekker er altijd uit als de tafel niet wordt
gebruikt of als u de tafel inklapt!

4. MONTAGE VAN DE HANDCIRKELZAAG

4.1 Verwijderen van de machineplaat: Til het spleetinzetstuk
zoals afgebeeld eerst iets omhoog aan de uitsparing om te ont-
grendelen. Trek vervolgens het spleetinzetstuk in de richting van
de pijl. Til het spleetinzetstuk er nu uit (afb. 4.A en 4.B). Draai de
vier schroeven op de machineplaat los. Til de machineplaat op
aan de verzonken greep en verwijder deze (afb. 4.C tot 4.E).
Plaats nu het spleetinzetstuk voor handcirkelzagen weer terug
tot deze vastklikt (afb. 1.3). Voor decoupeerzagen of bovenfrezen
hebt u het tweede spleetinzetstuk (1.4) nodig (afb. 4.F).

LET OP! Beide spleetinzetstukken moeten altijd worden ver-
wijderd voordat de machineplaat wordt uitgenomen!

LET OP! De machineplaat resp. beide spleetinzetstukken in punt
4.1 moeten altijd worden verwijderd bij een apparaatwissel!

4.2 Toepasbare handcirkelzagen: Controleer de maximale
afmetingen van de grondplaat van uw handcirkelzaag (afb. 4.G).
Gebruik alleen handcirkelzagen met splijtwig, een maximale
zaagbladdiameter van 200 mm en een zaagdiepte tot

max. 70 mm.

LET OP! Het gebruik van handcirkelzagen zonder splijtwig
wordt beschreven in punt 12!



Monteren en uitlijnen van de handcirkelzaag:

Plaats de machineplaat met ingestoken spleetinzetstuk zoals
afgebeeld in de tafeluitsparing (afb. 4.H). Maak de
zaagdieptevergrendeling van de handcirkelzaag los en trek
de pendelbeschermkap terug. Plaats nu de handcirkelzaag in
het midden van de uitsparing van het spleetinzetstuk. Breng
de handcirkelzaag op de maximale zaagdiepte en draai de
zaagdieptevergrendeling vast (afb. 4.1).

LET OP! Controleer nu nogmaals of het cirkelzaagblad vrij loopt
en bij het uitlijnen of het zaagblad parallel aan de machineplaat is
uitgelijnd. De zijdelingse parallelle afstand van het cirkelzaagblad
tot de buitenrand van de machineplaat moet ongeveer 103 mm
bedragen (afb. 4.J) zodat het zaagblad in lijn ligt met de
markering op de machineplaat.

4.3 Handcirkelzagen met een smalle grondplaat (afstand

van het midden van het zaagblad tot de buitenrand van de
grondplaat kleiner dan 128 mm): Monteer nu de zes
zijaanslagen zodat alle zijaanslagen over het hele oppervlak in
contact zijn met de grondplaat van de machine. De beide
achterste aanslagen in de lengterichting dienen als stopaanslagen
van de handcirkelzaag in zaagrichting, om ervoor te zorgen dat
de handcirkelzaag bij het zagen goed gesteund is (afb. 4.K).

Aanwijzing: Draai de 6 moeren aan de zijaanslagen niet te strak
vast, de machineplaat kan licht kromtrekken.

Monteer vervolgens de vier klembekken aan de lange zijde van
de grondplaat van uw handcirkelzaag zoals afgebeeld (afb. 4.L).

4.4 Handcirkelzagen met brede grondplaat (afstand van het
midden van het zaagblad tot de buitenrand van de grondplaat
groter dan 128 mm): Lijn de handcirkelzaag uit op de machine-
plaat, zoals hierboven beschreven. Monteer de aanslagen met

de klembekken zoals afgebeeld in "Detail Z". Monteer vervolgens
beide lange zijaanslagen, zoals in "Detail X en Y". De beide lange
zijaanslagen dienen tevens als stopaanslagen voor

de handcirkelzaag (afb. 4.M).

LET OP! Controleer nu nogmaals of het cirkelzaagblad vrij loopt
en, bij het uitlijnen, of het zaagblad parallel ten opzichte van de
machineplaat is uitgelijnd. Zo nodig moet de handcirkelzaag op-
nieuw worden uitgelijnd.

4.5 Plaatsen van de machineplaat: Til het spleetinzetstuk

zoals afgebeeld eerst iets omhoog aan de uitsparing om te
ontgrendelen. Trek vervolgens het spleetinzetstuk in de richting
van de pijl. Verwijder nu het spleetinzetstuk (afb. 4.N). Plaats

de machineplaat in het midden van de uitsparing in het werkblad
(afb. 4.0). Monteer de 4 schroeven zoals afgebeeld. De
machineplaat lijnt zich hierbij centraal uit op het werkblad

(afb. 4.P). Plaats nu het spleetinzetstuk weer terug (afb. 4.Q).

4.6 Instellen van de machineplaat: Indien nodig kan de hoogte
van de machineplaat nauwkeurig worden versteld om gelijk

te komen met het werkblad. Hiervoor zijn de vier verzonken
inbusbouten in hoogte verstelbaar. Bovendien kunnen beide extra
stelschroeven onder het werkblad ook worden aangepast. Draai
beide borgmoeren los en gebruik de twee stelschroeven om

de machineplaat op gelijke hoogte met het werkblad uit te lijnen.
Draai vervolgens de borgmoeren weer vast. Controleer voor de
werkzaamheden altijd of de borgmoeren stevig zijn vastgedraaid
(afb. 4.R en 4.5).

@
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5. STATIONAIR ZAGEN MET DE HANDCIRKELZAAG
(FUNCTIE CIRKELZAAGBANKEN) - 90° SNEDE

LET OP! Werk altijd met veiligheidskap en gebruik
de stofafzuiging op de beschermkap.

LET OP! Zorg er steeds voor dat u beide handen op voldoende
afstand van het cirkelzaagblad houdt (gevaar voor lichamelijk
letsel). Gebruik bij smalle werkstukken altijd de duwstok.

LET OP! Sluit de handcirkelzaag altijd aan op de
veiligheidsschakelaar (zie punt 3).

5.1 Zagen met parallelaanslag: Monteer de korte aluminium
aanslag op de lange aluminium aanslag. Draai hiervoor beide
inbusbouten los, schuif de korte aluminium aanslag op beide
vierkante moeren en draai vervolgens de schroeven vast

(afb. 5.A en 5.B). Lijn, met geopende excenterhendels, de
parallelaanslag uit op de gewenste zaagbreedte. Gebruik de
markeringen op de profielen van de tafel om de parallelaanslag
evenwijdig uit te lijnen. Sluit vervolgens weer beide
excenterhendels.

LET OP! De korte aluminium aanslag kan tot aan het uiteinde van
het cirkelzaagblad worden ingeschoven om terugslag van het
werkstuk tijdens het zagen te voorkomen (afb. 5.B).

Sluit het uiteinde van de stofzuigerslang aan op de
beschermkaphouder. Bevestig nu de stofzuigerslang met het
klittenband aan de beschermkaphouder. Bevestig de
inschakelklem aan de schakelaar op de handcirkelzaag. Steek
vervolgens het apparaat- en de netstekker in de
veiligheidsschakelaar (afb. 5.C). Schakel de cirkelzaag in met

de veiligheidsschakelaar.

Schuif op de afgebeelde wijze het werkstuk in de richting van
de pijl naar het cirkelzaagblad totdat het werkstuk volledig is
doorgezaagd. Schakel de handcirkelzaag na het zagen weer uit
met de veiligheidsschakelaar (afb. 5.D).. Gebruik bij smalle
werkstukken beslist de meegeleverde duwstok (afb. 5.E). Let op
de maximale werkstukbreedtes, zoals aangegeven (afb. 5.F).
Indien nodig kan de parallelaanslag ook links van het
cirkelzaagblad worden gemonteerd. Hiervoor moet

de schroefgeleiding met een aantal gaten worden verplaatst

en de aluminium aanslag opnieuw worden gemonteerd (afb. 5.G).

LET OP! De korte aluminium aanslag kan tot aan het uiteinde van
het cirkelzaagblad worden ingeschoven om terugslag van het
werkstuk tijdens het zagen te voorkomen.

5.2 Zagen met hoekaanslag: Schuif de hoekaanslag in de
geleidegroef (afb. 5.H). Let erop dat het zwarte uiteinde van

de aanslag onder de veiligheidskap loopt om te garanderen dat
de kap wordt opgetild (afb. 5.1). Trek nu de hoekaanslag terug
en leg het werkstuk tegen de hoekaanslag aan. Schakel de
handcirkelzaag in met de veiligheidsschakelaar. Schuif op de
afgebeelde wijze het werkstuk bij de hoekaanslag in de richting
van de pijl naar het cirkelzaagblad (afb. 5.J) totdat het werkstuk
volledig is doorgezaagd. Zet de handcirkelzaag daarna met

de veiligheidsschakelaar weer uit. Met de hoekaanslag kunt

u werkstukken in een hoek van 0° - +60° zagen. Draai hiertoe
de greepschroef los, stel de gewenste hoek in en draai

de greepschroef weer goed aan (afb. 5.K).



6. STATIONAIR ZAGEN MET DE HANDCIRKELZAAG
(FUNCTIE CIRKELZAAGBANK) - VERTICALE
VERSTEKSNEDE

LET OP! Het plaatsen en verwijderen van de machineplaat en
de splijtwig wordt eenmaal beschreven in punt 4. De montage
geldt voor alle te monteren apparaten!

Verticale versteksnede: Bij verticale versteksneden moet

de handcirkelzaag opnieuw worden uitgelijnd. Trek de
pendelbeschermkap van de handcirkelzaag terug, breng de
handcirkelzaag op maximale zaagdiepte en zet de machine in het
midden van het spleetinzetstuk. Stel de gewenste hoek in. Zorg
er beslist voor dat het zaagblad vrij in het spleetinzetstuk loopt
en dat het zaagblad parallel aan de machineplaat is uitgelijnd.
Eventueel moet de handcirkelzaag opnieuw worden uitgelijnd
(afb. 6.A - 6.C). Monteer vier zijaanslagen en twee stopaanslagen
in de zaagrichting. Zet vervolgens de vier klemkbekken stevig
vast zoals afgebeeld (afb. 6.D).

Aanwijzing: Indien nodig kan de beschermkap naar de zijkant
toe worden versteld zodat het zaagblad vrij en met voldoende
afstand onder de beschermkap kan lopen.

7. MONTAGE DECOUPEERZAAG

LET OP! Het plaatsen en verwijderen van de machineplaat en
de splijtwig wordt eenmaal beschreven in punt 4. De montage
geldt voor alle te monteren apparaten!

Plaats het spleetinzetstuk voor decoupeerzagen in de
machineplaat (afb. 7.A). Lijn de decoupeerzaag op de
machineplaat zo uit dat het zaagblad midden in de zaagopening
valt (afb. 7.B). Monteer nu de decoupeerzaag op de afgebeelde
wijze (afb. 7.C). Monteer de machineplaat en controleer
nogmaals of het decoupeerzaagblad vrij loopt. Bevestig de
beschermkap in het midden van het decoupeerzaagblad

(afb. 7.D).

8. MONTAGE KAP- EN VERSTEKZAAG

Met de meegeleverde bevestigingsbouten kunt u een kap- en
verstekzaag op de tafel monteren. Zet de kap- en verstekzaag
midden op de tafel met de montagegaten boven de twee
langwerpige gaten van het tafelblad. Zet nu de kap- en
verstekzaag vast. Steek hiervoor de schroeven en de kleine
sluitringen van bovenaf door de montagegaten en door de
tafelbladen. Schroef ze van onderaf stevig vast met de grote
sluitringen en moeren (afb. 8).

LET OP! De kap- en verstekzaag moet met minimaal twee
bevestigingsschroeven, vier ringen en twee moeren aan de tafel
worden bevestigd. Als de montagegaten van uw zaag niet
overeenkomen met de lange gaten in het tafelblad, mag

u de kap- en verstekzaag niet gebruiken.

9. GEBRUIK VAN DE KLEMBLOKKEN

Met de vier meegeleverde klemblokken hebt u tal van
mogelijkheden om uw werkstuk vast te zetten (afb. 9).

10. TRANSPORT

Verwijder voor het transport alle losse onderdelen van de tafel.
Klap vervolgens de tafel in en transporteer deze zoals afgebeeld
(afb. 10).

11. REINIGING
* Spuit het product niet schoon met water. Er bestaat gevaar
voor elektrische schok door water dat het elektrisch
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gereedschap binnendringt en voor schade aan het werkblad
van de tafel.

« WAARSCHUWING! Gevaar voor lichamelijk letsel door
onverwacht opstarten van het elektrisch gereedschap. Trek
de netstekker uit het stopcontact voordat u de machinetafel
of het elektrisch gereedschap reinigt.

Machinetafel en elektrisch gereedschap reinigen

» LET OP! Productschade door onvoldoende reiniging.
Reinig het product na elk gebruik.

» LET OP! Productschade door agressieve oplosmiddelen
of reinigingsmiddelen.

« Verwijder na elk gebruik stof en spaanders met een handborstel
of stofzuiger.

« Reinig de ventilatieopeningen van het elektrisch gereedschap
met een pluisvrije doek.

12. OPSLAG
Voor opslag kan de tafel zoals afgebeeld op de klemblokken
worden geplaatst om ruimte te besparen (afb. 11).

Aanwijzing: Op pagina 22 t/m 24 vindt u apart verkrijgbare
accessoires en reserveonderdelen.

13. SPECIALE HULPSTUKKEN VOOR DE
MASTER cut 2600 TWEE EXTRA MONTEERBARE
SPLUTWIGGEN, ART.NR. 6916000 EN 6917000
VOOR HET GEBRUIK VAN HANDCIRKELZAGEN
ZONDER SPLUTWIG

LET OP! De hier beschreven speciale hulpstukken mogen
uitsluitend met de MASTER cut 2600 worden gebruikt.

LET OP! De werking en bediening van dit speciale hulpstuk
wordt hierna beschreven en vanaf pagina 25 in deel 1 van
de handleiding geillustreerd.

BEOOGD GEBRUIK

Met beide splijtwiggen kan een handcirkelzaag zonder splijtwig
worden gebruikt.

De splijtwig 6916000 is toegestaan voor handcirkelzagen met
handcirkelzaagbladen tot een maximale diameter van 159 mm
en een zaagbreedte van minimaal 2,4 mm en maximaal 2,8 mm.
De splijtwig 6917000 is toegestaan voor handcirkelzagen met
handcirkelzaagbladen van een minimale diameter van 160 mm
tot een maximale diameter van 200 mm, een zaagbreedte

van minstens 2,4 mm tot maximaal 2,8 mm en een maximale
zaagdiepte van 66 mm.

LET OP! Neem voor gebruik van het speciale hulpstuk nauwgezet
de algemene veiligheidsvoorschriften, de veiligheidsvoorschriften
voor handcirkelzagen en de oorspronkelijke handleiding van de
handcirkelzaag zonder splijtwig in acht!

SPLUTWIGGEN ART.NR. 6916000 EN 6917000
Het artikel splijtwig 6916000 bevat de componenten: 1x
spouwmes (voor max. cirkelzaagbladdiameter van 159 mm),
1x houderpen met klemhuls (lange uitvoering), 1x instelmaat
(afb. 12.1).

Het artikel splijtwig 6917000 bevat de componenten:

1x spouwmes (voor cirkelzaagbladdiameter van min. 160 mm

tot max. 200 mm), 1x houderpen met klemhuls (korte uitvoering),
1x instelmaat (afb. 12.2).



LET OP! Hierna worden alleen de montage en werking van

de splijtwig met art.nr. 6916000 voor handcirkelzagen met
een cirkelzaagbladdiameter van max. 159 mm beschreven.

De splijtwig met art.nr 6917000 voor handcirkelzagen met een
cirkelzaagbladdiameter van min. 160 mm tot max. 200 mm
wordt op dezelfde wijze gemonteerd en werkt op dezelfde
manier.

Aanwijzing: De twee splijtwiggen zijn bij levering
voorgemonteerd.

Draai de voorste kartelmoer tot halverwege los. Draai de
achterste kartelmoer vast zoals afgebeeld (afb. 12.A). Schuif de
houderpen met de los gemonteerde klemhuls in de machineplaat
tot aan de veiligheidshouder (afb. 12.B). Steek de splijtwig in

de houdergroef van de houderpen (afb. 12.C). Zwenk de splijtwig
zodat deze op 0° is ingesteld. Draai vervolgens de klemhuls vast
(Figuur 12.D). Draai de machineplaat om en plaats deze in

de uitsparing in het werkblad (afb. 12.E).

Montage en uitlijning van de handcirkelzaag met gemon-
teerde splijtwig: Maak de zaagdieptevergrendeling van de
handcirkelzaag los en trek de pendelbeschermkap terug. Plaats
nu de handcirkelzaag in het midden van de uitsparing van het
spleetinzetstuk. Breng de handcirkelzaag op de maximale
zaagdiepte en draai de zaagdieptevergrendeling vast (afb. 12.F).

LET OP! Controleer nu nogmaals of het cirkelzaagblad vrij loopt
en bij het uitlijnen of het zaagblad parallel aan de machineplaat
is uitgelijnd.

Uitlijning van het cirkelzaagblad ten opzichte van de splijtwig:
Maak de klemhuls van de houderpen los. Schuif nu de instelmaat
met de splijtwig tot aan het cirkelzaagblad. De instelmaat moet
tussen twee cirkelzaagbladtanden worden geschoven, zoals
afgebeeld. Verdraai het cirkelzaagblad eventueel een beetje.
Hierdoor wordt een afstand tussen het cirkelzaagblad en splijtwig
van min. 3 mm tot max. 8 mm gewaarborgd. Draai nu de voorste
kartelmoer vast (afb. 12.G). Hierbij lijnt het cirkelzaagblad zich

uit op de splijtwig.

Monteer nu de handcirkelzaag op de machineplaat zoals
afgebeeld (afb. 12.H).

Aanwijzing: Als de afstand tussen het midden van het zaagblad
tot de buitenkant van de grondplaat van de handcirkelzaag
groter is dan 128 mm, moeten bij de montage de beide lange
zijaanslagen worden gebruikt. Lees en volg de instructies in
deze handleiding voor de montage van bredere grondplaten

bij handcirkelzagen (afb. 4.4).

Installatie van de machineplaat met gemonteerde
handcirkelzaag en splijtwig: Draai de machineplaat om. Draai
de klemhuls van de houderpen los en draai de voorste kartelmoer
van de instemaat los (afb. 12.1). Verwijder vervolgens de splijtwig
en de houderpen (afb. 12.J). Verwijder het spleetinzetstuk

(afb. 12.K). Plaats de machineplaat in het werkblad en zet deze
vast met de vier schroeven (afb. 12.L). Plaats het spleetinzetstuk
weer terug (afb. 12.M). Monteer eerst de houderpen en steek de
splijtwig in de houdergroef van de houderpen tot de instelmaat
tussen twee cirkelzaagbladtanden past (afb. 12.N). Draai de
voorste kartelmoer vast en vervolgens de houderpen (afb. 12.0).
Verwijder de instelmaat (afb. 12.P).

LET OP! Controleer nu nogmaals of het cirkelzaagblad
gecentreerd ten opzichte van het spleetinzetstuk is uitgelijnd

en de afstand tussen cirkelzaagblad en spleetinzetstuk tussen
min. 3 mm en max. 8 mm ligt. Anders moeten het spleetinzetstuk
en de handcirkelzaag opnieuw worden uitgelijnd.
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LET OP! Controleer vo6r de werkzaamheden altijd of de splijtwig
en al het montagemateriaal goed vastzitten.

Zaagdiepteverstelling: Als de zaagdiepte van de handcirkelzaag
wordt gewijzigd, moet de splijtwig in de hoogte worden
aangepast om de veiligheidsafstand van min. 3 mm en

max. 8 mm tot het handcirkelzaagblad te waarborgen. Maak
eerst de splijtwig los met de inbussleutel. Stel nu de gewenste
zaagdiepte van de handcirkelzaag in. Trek nu de zaagdieptever-
grendeling vast. Monteer en positioneer de instelmaat samen
met de splijtwig, zoals beschreven. Verwijder na het instellen

de instelmaat.

Verticale versteksneden

Draai bij hoeksneden met gemonteerde splijtwig de klemhuls van
de houderpen los en trek de splijtwig iets uit. Draai de klemhuls
weer vast en draai de voorste kartelmoer van de instelmaat los
(afb. 12.Q). Draai de machineplaat om en plaats deze in de uit-
sparing in het werkblad (afb. 12.R). Stel de gewenste hoek van
de handcirkelzaag in. Maak de zaagdieptevergrendeling van de
handcirkelzaag los en trek de pendelbeschermkap terug. Plaats
nu de handcirkelzaag in het midden van de uitsparing van het
spleetinzetstuk. Breng de handcirkelzaag op de maximale
zaagdiepte en draai de zaagdieptevergrendeling vast (afb. 12.5).

LET OP! Controleer nu nogmaals of het cirkelzaagblad vrij loopt
en bij het uitlijnen of het zaagblad parallel aan de machineplaat
is uitgelijnd.

Uitlijning van het cirkelzaagblad ten opzichte van de splijtwig:
Maak de klemhuls van de houderpen los. Zwenk vervolgens de
splijtwig parallel naar het vooraf ingestelde cirkelzaagblad. Schuif
nu de instelmaat met de splijtwig tot aan het cirkelzaagblad.

De instelmaat moet tussen twee cirkelzaagbladtanden worden
geschoven, zoals afgebeeld. Verdraai het cirkelzaagblad eventueel
een beetje. Hierdoor wordt een afstand tussen het cirkelzaagblad
en splijtwig van min. 3 mm tot max. 8 mm gewaarborgd.

Draai de voorste kartelmoer vast (afb. 12.T). Hierbij lijnt het
cirkelzaagblad zich uit op de splijtwig.

Monteer nu de handcirkelzaag op de machineplaat zoals
afgebeeld (afb. 12.U).

Installatie van de machineplaat met gemonteerde
handcirkelzaag en splijtwig: Draai de machineplaat om. Draai
de klemhuls van de houderpen los en draai de voorste kartelmoer
van de instelmaat los (afb. 12.V). Verwijder vervolgens de
splijtwig met de bevestigingsschroef (afb. 12.W). Verwijder eerst
het spleetinzetstuk (afb. 12.X). Plaats de machineplaat in het
werkblad en bevestig deze met de vier schroeven (afb. 12).
Plaats het spleetinzetstuk weer terug (afb. 12.Z). Monteer eerst
de houderpen en steek de splijtwig in de houdergroef van

de houderpen tot de instelmaat tussen de twee
cirkelzaagbladtanden past (afb. 12.a). Draai de voorste
kartelmoer vast en draai vervolgens de houderpen vast

(afb. 12.b). Verwijder de instelmaat (afb. 12.c).

LET OP! Controleer nu nogmaals of het cirkelzaagblad
gecentreerd ten opzichte van het spleetinzetstuk is uitgelijnd

en de afstand tussen cirkelzaagblad en spleetinzetstuk tussen
min. 3 mm en max. 8 mm ligt. Anders moeten het spleetinzetstuk
en de handcirkelzaag opnieuw worden uitgelijnd.

LET OP! Controleer vo6r de werkzaamheden altijd of de splijtwig
en al het montagemateriaal goed vastzitten.



LET OP! Neem beslist de gespecificeerde afmetingen van de
grondplaat van uw handcirkelzaag in acht neemt bij het maken
van hoeksneden. Als de grondplaat bij hoeksneden tijdens

de montage zijdelings over de machineplaat uitsteekt, mag

de handcirkelzaag niet worden gebruikt voor hoeksneden.

Aanwijzing: Neem de andere aanwijzingen over stationair zagen
in punt 5 en 6 in acht.

Garantieverklaring

Beste doe-het-zelver,

U hebt een hoogwaardig wolfcraft-product gekocht, waarvan

u bij het doe-het-zelven veel plezier zult hebben.
wolfcraft-producten voldoen aan een hoge technische norm

en doorlopen intensieve ontwikkelings- en testfasen voordat ze
in de handel terechtkomen. Gedurende de serieproductie zorgen
voortdurende controles en regelmatige tests voor een hoge
kwaliteitsstandaard. Degelijke technische ontwikkelingen

en betrouwbare kwaliteitscontroles bieden u de zekerheid van
een juiste aankoop. Op het gekochte wolfcraft-product verlenen
wij 10 jaar garantie vanaf de aankoopdatum, op voorwaarde dat
het product alleen voor het doe-het-zelven wordt gebruikt.

De garantie omvat alleen schade aan het gekochte product

zelf, en dan uitsluitend schade als gevolg van materiaal- en
fabricagefouten. Gebreken en schade als gevolg van
ondeskundige bediening of gebrekkig onderhoud zijn van deze
garantie uitgesloten. Ook normale gebruikssporen en normale
slijtage evenals gebreken en schade die bij het aangaan van

de overeenkomst bij de klant bekend waren,

zijn van de garantie uitgesloten. Garantieclaims kunnen alleen
op vertoon van de factuur/aankoopbon in behandeling worden
genomen. De door wolfcraft verleende garantie laat uw
wettelijke rechten als consument (nakoming bij non-conformiteit,
ontbinding of prijsvermindering, schade- of onkostenvergoeding)
onverlet.

Garantieclaims kunnen worden gericht aan:
wolfcraft GmbH

WolffstraRe 1

56746 Kempenich

Duitsland

Conformiteitsverklaring volgens EG-machinericht-
lijn 2006/42/EG, aanhangsel Il A

Hiermee verklaart de firma wolfcraft GmbH in
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INTRODUZIONE

AVVERTENZA: Rispettare tutte le avvertenze di sicurezza,

le istruzioni, le immagini e i dati tecnici forniti con

il MASTER cut 2600 e con gli elettroutensili utilizzati.

Il mancato rispetto delle seguenti istruzioni puo essere causa di
scosse elettriche, incendi e/o lesioni gravi.

Conservare tutte le avvertenze di sicurezza e le istruzioni.

Il termine "elettroutensile” impiegato nelle avvertenze di sicurezza
si riferisce agli elettroutensili collegati alla rete elettrica

(con cavo di rete).

1. DOTAZIONE

Disimballare il MASTER cut 2600 dalla confezione e verificare
I'integrita di tutti i componenti illustrati (figura 1A e figura 1B).

2. MONTAGGIO DI BASE

2.1 Installazione del tavolo: posizionare il banco su una
superficie piana e pulita (figura 2.A). Allentare le due leve
eccentriche e aprire la coppia di gambe di destra fino all‘arresto.
Successivamente richiudere le due leve eccentriche (figura 2.B).
Allentare le quattro leve eccentriche e aprire la coppia di gambe
di sinistra fino all'arresto. Successivamente richiudere tutte

e quattro le leve eccentriche (figura 2.C). Posizionare il banco
sulle gambe e, se necessario, regolare il banco ruotando il
dispositivo di regolazione dell'altezza (figura 2.D).

ATTENZIONE! Prestare attenzione affinché le mani non restino
schiacciate durante I'apertura e la chiusura del banco, nonché
durante I'inserimento della piastra portamacchine.

2.2 Cuffia di protezione: montare i singoli componenti della
cuffia di protezione (figura 2.E). Far scorrere il supporto della
cuffia di protezione nel profilo di alluminio e posizionare la cuffia
sopra la fenditura in modo tale che la parte anteriore della fessura
venga coperta. Stringere la leva eccentrica (figura 2.F).

2.3 Morsetto bloccainterruttore: fissare il filo del morsetto
bloccainterruttore e I'altra estremita al profilo angolare
del banco(figura 2.G).

ATTENZIONE! Assicurarsi che il filo sia lungo quanto basta
affinché, in caso di rimozione della piastra portamacchine, il
morsetto bloccainterruttore si scolleghi automaticamente
dall'elettroutensile.

2.4 Ganci a vite per lo stoccaggio: avvitare assieme i tre
supporti senza stringerli. Inserire quindi i supporti nella guida

e posizionarli a una distanza adeguata. Stringere i controdadi.
Agganciare lo spingipezzo e/o gli accessori non utilizzati sui ganci
a vite (figura 2.H).

2.5 Guida-arresto parallela o eventualmente angolare!

Guida-arresto parallela: montare i due listelli di battuta sulla
battuta d'arresto di alluminio lunga. Posizionare la battuta sul
profilo di alluminio del tavolo e chiudere le due leve eccentriche
(figura 2.1). Montare sulla battuta le due viti con le relative
rondelle e i dadi quadrangolari allentati (figura 2.J). Far scorrere
la battuta d'arresto in alluminio corta (1.15) su entrambi i dadi
quadrangolari e stringere le viti (figura 2.K).

Guida-arresto angolare: infilare la guida-arresto angolare nella
scanalatura di guida e montare senza serrare viti, rondelle e dadi
come mostrato in figura e inserirle nella guida-arresto angolare
(figura 2.L). Far scorrere la battuta d'arresto in alluminio (1.15)
sui dadi quadrangolari. Serrare quindi le due viti.
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ATTENZIONE! In caso di materiali con spessore di minimo
15 mm, la battuta d'arresto in alluminio deve essere montata
come mostrato di costa (figura 2.M). In caso di materiali con
spessore di massimo 15 mm, la battuta d'arresto in alluminio
deve essere montata in piano come mostrato (figura 2.N).

Nota: il profilo di alluminio (1.15) & necessario sia per il
montaggio della guida-arresto angolare che per il montaggio
della guida-arresto parallela. Non é consentito utilizzare
contemporaneamente guida-arresto angolare e parallela.

2.6 Blocchi di serraggio: montare i due piccoli blocchi di
serraggio sul lato trasversale del banco (immagini 2.0 - 2.5).
Utilizzare le brugole fornite, che dopo il montaggio possono
essere poi essere custodite in uno dei blocchetti di serraggio.
Montare quindi i due blocchi di serraggio grandi sul lato longitu-
dinale del banco. Le quattro staffe di serraggio possono essere
innestate lateralmente nei supporti sui blocchi di serraggio
grandi (figura 2.T - 2.W) per il trasporto e lo stoccaggio.

3. USO DELL'INTERRUTTORE DI SICUREZZA
Montare l'interruttore di sicurezza sul banco portamacchine
come illustrato (figura 3.A).

Collegamento all'alimentazione elettrica: inserire la spina
dell'apparecchio nell'interruttore di sicurezza e collegare la
prolunga (non compresa) dell'interruttore di sicurezza alla presa
(figura 3.B).

ATTENZIONE! Premere l'interruttore termico prima della prima
messa in funzione. Premere quindi il tasto rosso (OFF)
sull'interruttore di sicurezza.

Fissare il morsetto bloccainterruttore sull'apparecchio montato.
Premere il tasto verde (ON) e verificare che I'utensile funzioni
liberamente nell'inserto scanalatura. Premere quindi nuovamente
il tasto rosso (OFF) sull'interruttore di sicurezza. In caso di
un'interruzione di corrente a causa di sovratensione, premere
nuovamente l'interruttore termico dopo un periodo di attesa

di 5 - 10 minuti. Premere quindi l'interruttore ON (figure 3.C - 3.E)

ATTENZIONE! In caso di inutilizzo/ripiegamento del banco
scollegare sempre la spina elettrica!

4. MONTAGGIO DELLA SEGA CIRCOLARE MA-
NUALE

4.1 Prelievo della piastra portamacchine: per prima cosa
sollevare I'inserto scanalatura dall'incavo, come mostrato in fi-
gura, per sbloccarlo leggermente. Successivamente tirare l'inserto
scanalatura in direzione della freccia. Prelevare quindi I'inserto
scanalatura (figure 4.A e 4.B). Svitare le quattro viti della piastra
portamacchine. Sollevare la piastra portamacchine dalla cavita

di presa e rimuoverla (figure da 4.C a 4.E). Inserire nuovamente
I'inserto scanalatura per le seghe circolari manuali (1.3) fino a che
non scatta. Il secondo inserto scanalatura (1.4) & necessario per

i seghetti alternativi e le fresatrici verticali (figura 4.F).

ATTENZIONE! | due inserti scanalatura devono essere sempre
rimossi prima di estrarre la piastra portamacchine.

ATTENZIONE! Ogni volta che viene sostituito lo strumento
di lavoro, deve essere prelevata la piastra portamacchine
o i due inserti scanalature come mostrato al punto 4.1!

4.2 Seghe circolari manuali utilizzabili: controllare le dimensioni
massime della piastra base della sega circolare manuale

(figura 4.G). « Utilizzare solo seghe circolari manuali con cuneo
fenditore con diametro massimo lama pari a 200 mm

e profondita di taglio massima pari a 70 mm.



ATTENZIONE! L'utilizzo di seghe circolari manuali senza cuneo
fenditore viene descritto al punto 12!

Montaggio e allineamento della sega circolare:

Posizionare la piastra portamacchine con l'inserto scanalatura
applicato come mostrato nell'incavo del banco (figura 4.H).
Allentare il dispositivo di blocco della profondita di taglio della
sega circolare manuale e tirare all'indietro la cuffia di protezione
oscillante. Posizionare la sega circolare manuale al centro
sull'incavo dell'inserto scanalatura. Raggiungere la profondita

di taglio massima della sega circolare manuale e stringere
I'arresto della profondita di taglio (figura 4.1).

ATTENZIONE! Controllare ancora una volta che la lama della sega
circolare si muova liberamente e che durante I'allineamento la
lama sia parallela alla piastra portamacchine. La distanza parallela
laterale dalla lama della sega circolare al bordo esterno della
piastra portamacchine deve essere di circa 103 mm (figura 4.J)),

in modo che la lama sia in linea con la marcatura riportata sulla
piastra.

4.3 Seghe circolari manuali con piastra base stretta (distanza
dal centro della lama al bordo esterno della piastra base infe-
riore a 128 mm): montare i sei arresti laterali in modo che tutti
risultino completamente a contatto con la piastra base della
macchina. | due arresti posteriori in direzione longitudinale
fungono da fine corsa della sega circolare manuale nella direzione
di taglio e garantiscono un arresto sicuro della sega circolare
manuale durante il taglio (figura 4.K).

Nota: non stringere eccessivamente i 6 dadi degli arresti laterali
in quanto potrebbe deformarsi leggermente la piastra
portamacchine.

Montare quindi, come mostrato, le quattro staffe di bloccaggio
sul lato lungo della piastra base della sega circolare manuale
(figura 4.L).

4.4 Seghe circolari manuali con piastra base larga (distanza
dal centro della lama al bordo esterno della piastra base
superiore a 128 mm): allineare la sega circolare manuale come
descritto sopra alla piastra portamacchine. Montare gli arresti con
le staffe di bloccaggio come mostrato in "Dettaglio Z". Montare
quindi i due arresti laterali lunghi come mostrato in "Dettaglio

X e Y". | due arresti laterali lunghi fungono anche da fine corsa
per la sega circolare manuale (figura 4.M).

ATTENZIONE! Controllare ancora una volta che la lama della sega
circolare si muova liberamente e che durante I'allineamento

la lama sia parallela alla piastra portamacchine. Se necessario,
allineare nuovamente la sega circolare manuale.

4.5 Inserimento della piastra portamacchine: per prima cosa
sollevare l'inserto scanalatura dall'incavo, come mostrato in
figura, per sbloccarlo leggermente. Successivamente tirare
I'inserto scanalatura in direzione della freccia. Rimuovere quindi
I'inserto scanalatura (figure 4.N). Inserire la piastra portamacchine
al centro nell'incavo del piano di lavoro (figura 4.0). Montare

le 4 viti come mostrato. In questo modo la piastra portamacchine
si allinea al centro nel piano di lavoro (figura 4.0). Inserire
nuovamente l'inserto scanalatura (figura 4.Q).

4.6 Regolazione della piastra portamacchine: se necessario

¢ possibile regolare di precisione la piastra portamacchine in
altezza a filo con il piano di lavoro. A questo scopo € possibile
regolare |'altezza utilizzando le quattro viti a cava esagonale
incassate. Inoltre & possibile regolare anche le due viti di registro
aggiuntive sotto il piano di lavoro. Svitare i due controdadi

e utilizzando le due viti di registro portare la piastra
portamacchine a filo con la piastra di lavoro.
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Stringere quindi i controdadi. Prima di qualsiasi lavoro verificare
che i controdadi siano ben stretti (immagini 4.R e 4.5).

5. SEGATURA STAZIONARIA CON LA SEGA
CIRCOLARE MANUALE (FUNZIONE SEGA
CIRCOLARE DA BANCO) - TAGLI A 90°

ATTENZIONE! Lavorare sempre con la cuffia di protezione
e utilizzare il sistema di aspirazione per la polvere della cuffia.

ATTENZIONE! Prestare sempre attenzione affinché entrambe
le mani siano sufficientemente distanti dalla lama della sega
circolare (pericolo di lesioni). In caso di pezzi da lavorare sottili
utilizzare sempre lo spingipezzo.

ATTENZIONE! Collegare sempre la sega circolare manuale
all'interruttore di sicurezza (vedere il punto 3).

5.1 Segatura con la guida-arresto parallela: montare la battuta
d'arresto di alluminio corta sulla battuta d'arresto di alluminio
lunga. Allentare le due viti a cava esagonale, spingere la battuta
d'arresto di alluminio corta su entrambi i dadi quadrangolari

e stringere le viti (immagini 5.A e 5.B). Allineare la guida-arresto
parallela alla larghezza di taglio desiderata con le leve eccentriche
aperte. Per I'allineamento parallelo della guida-arresto parallela
basarsi sulle marcature sui profili del banco. Richiudere quindi

le due leve eccentriche.

ATTENZIONE! La battuta d'arresto di alluminio corta deve essere
inserita al massimo fino alla fine della lama della sega circolare,
in modo da evitare il contraccolpo del pezzo durante il taglio
(figura 5.B).

Collegare I'estremita del tubo flessibile dell'aspirapolvere
all'attacco della cuffia di protezione. Fissare quindi il tubo
flessibile dell'aspirapolvere con il velcro al supporto della cuffia di
protezione. Fissare il morsetto bloccainterruttore all'interruttore
della sega circolare manuale. Collegare quindi la spina
dell'apparecchio e la spina di rete all'interruttore di sicurezza
(figura 5.C). Accendere la sega circolare manuale con
I'interruttore di sicurezza.

Spingere il pezzo da lavorare in direzione della freccia verso

la lama della sega circolare finché il pezzo non viene segato
completamente. Dopo il taglio spegnere nuovamente la sega
circolare manuale mediante l'interruttore di sicurezza (figura 5.D).
In caso di pezzi da lavorare sottili utilizzare assolutamente lo
spingipezzo in dotazione (figura 5.E). Rispettare le larghezze
massime del pezzo indicate (figura 5.F). Se necessario, & possibile
montare la guida-arresto parallela anche a sinistra della lama
della sega circolare. A questo scopo, la guida forata deve essere
spostata di una fila di fori e deve essere rimontata la battuta
d'arresto di alluminio corta (figura 5.G).

ATTENZIONE! La battuta d'arresto di alluminio corta deve essere
inserita al massimo fino alla fine della lama della sega circolare,
in modo da evitare il contraccolpo del pezzo durante il taglio.

5.2 Segatura con la guida-arresto angolare: far scorrere la
guida-arresto angolare nella scanalatura di guida (figura 5.H).
Prestare attenzione affinché I'estremita nera dell'arresto scorra
sotto la cuffia di protezione, al fine di garantire il sollevamento
della cuffia (figura 5.1). Arretrare quindi la guida-arresto angolare
e disporre il pezzo da lavorare adiacente alla stessa. Attivare la
sega circolare manuale dall'interruttore di sicurezza. Spingere il
pezzo da lavorare, come illustrato, sulla guida-arresto angolare
in direzione della freccia verso la lama della sega circolare

(figura 5.J) finché il pezzo non viene segato completamente.
Arrestare quindi nuovamente la sega circolare manuale mediante
I'interruttore di sicurezza.



Con la guida-arresto angolare € possibile segare pezzi con angolo
compreso tra 0 e +60°. A tale scopo, allentare la manopola a cro-
ciera e impostare I'angolo desiderato. Serrare quindi nuovamente
la manopola a crociera (figura 5.K).

6. SEGATURA STAZIONARIA CON LA SEGA
CIRCOLARE MANUALE (FUNZIONE SEGA
CIRCOLARE DA BANCO) - TAGLI OBLIQUI
VERTICALI

ATTENZIONE! Il montaggio e lo smontaggio della piastra
portamacchine e del cuneo fenditore vengono descritti una volta
per tutte al punto 4. Il montaggio vale per tutti gli apparecchi!

Tagli obliqui verticali: per i tagli obliqui verticali & necessario
riallineare la sega circolare manuale. Retrarre la cuffia di
protezione oscillante della sega circolare manuale, raggiungere
la profondita di taglio massima della sega circolare manuale

e centrare la macchina sulla fessura dell'inserto. Impostare
I'angolo desiderato. Verificare quindi assolutamente che la lama
possa ruotare liberamente all'interno dell'inserto scanalatura

e che la lama sia parallela alla piastra portamacchine. Se
necessario, allineare nuovamente la sega circolare manuale
(immagini 6.A - 6.C). Montare i quattro arresti laterali e i due
fine corsa in direzione di taglio. Montare saldamente le quattro
staffe di fissaggio come mostrato (figura 6.D).

Nota: se necessario, la cappa di protezione deve essere spostata
lateralmente in modo che la lama possa ruotare liberamente
con una distanza sufficiente sotto la cappa di protezione.

7. MONTAGGIO DEL SEGHETTO ALTERNATIVO

ATTENZIONE! Il montaggio e lo smontaggio della piastra
portamacchine e del cuneo fenditore vengono descritti una volta
per tutte al punto 4. Il montaggio vale per tutti gli apparecchi!

Inserire l'inserto scanalatura per seghetti alternativi nella piastra
per macchinari (figura 7.A). Allineare il seghetto alternativo sulla
piastra portamacchine in modo tale che la lama si muova al
centro dell'apertura (figura 7.B). Montare quindi il seghetto
alternativo come illustrato (figura 7.C). Montare la piastra
portamacchine e controllare ancora una volta che la lama si
muova liberamente. Fissare la calotta di protezione al centro
sopra la lama del seghetto alternativo (figura 7.D).

8. MONTAGGIO DI SEGHE TRONCATRICI

Grazie alle viti di fissaggio fornite e possibile montare sul banco
una sega troncatrice. Posizionare la sega troncatrice centralmente
sul banco, con i fori di montaggio sopra le due asole della piastra
del banco. Fissare la sega troncatrice. A tale scopo, inserire le viti
e le rondelle piccole dall'alto attraverso i fori di montaggio

e le piastre del banco. Fissarle quindi in modo stabile dal basso
con le rondelle grandi e i dadi (figura 8).

ATTENZIONE! La sega troncatrice deve essere fissata al banco
utilizzando almeno due viti di fissaggio, quattro rondelle e due
dadi. Se i fori di montaggio della sega non dovessero
corrispondere alle asole presenti sulla piastra del banco,

non utilizzare la sega troncatrice.

9. USO DEI BLOCCHI DI SERRAGGIO
Con i quattro blocchi di serraggio forniti, I'utente ha a
disposizione sistemi versatili per il fissaggio del pezzo (figura 9).

10. TRASPORTO
Per il trasporto rimuovere tutti i componenti sciolti dal banco.
Quindi ripiegare il banco e trasportarlo come mostrato (figura 10).

11. PULIZIA

* Non spruzzare acqua sul prodotto. Sussiste pericolo
di scosse elettriche a seguito della penetrazione di acqua
nell'elettroutensile, il piano di lavoro pu6 venire danneggiato.

* AVVERTENZA! Pericolo di lesioni a causa dell'avvio
imprevisto dell'elettroutensile. Scollegare la spina dalla presa
prima di pulire il banco portamacchine o I'elettroutensile.

Pulizia del banco portamacchine e dell'elettroutensile

« ATTENZIONE! Danni al prodotto in caso di pulizia
insufficiente Pulire il prodotto dopo ogni uso.

« ATTENZIONE! Danni al prodotto a causa dei solventi
e dei detergenti aggressivi.

» Rimuovere dopo ogni utilizzo la polvere e i trucioli con una
scopetta o un aspirapolvere.

« Pulire le aperture per la ventilazione dell'elettroutensile con
un panno che non lascia pelucchi.

12. CONSERVAZIONE

Per la conservazione con un ingombro ridotto € possibile
posizionare il banco come mostrato sui blocchi di serraggio
(figura 11).

Nota: a pagina 22 - 24 sono indicati gli utensili e i ricambi
disponibili separatamente.

13. ACCESSORI SPECIALI PER MASTER cut 2600
DUE CUNEI FENDITORI AGGIUNTIVI,

COD. ART. 6916000 E 6917000

PER L'UTILIZZO DI SEGHE CIRCOLARI MANUALI
PRIVE DI CUNEO FENDITORE

ATTENZIONE! L'accessorio speciale qui descritto pud essere
utilizzato esclusivamente con MASTER cut 2600.

ATTENZIONE! Il funzionamento e I'utilizzo di questo accessorio
speciale vengono descritti di sequito e illustrati a partire
da pagina 25 nella parte 1 delle istruzioni per I'uso.

USO CONFORME

Entrambi i cunei fenditori rendono possibile I'impiego di seghe
circolari manuali prive di cuneo fenditore.

L'utilizzo del cuneo fenditore 6916000 & consentito con seghe
circolari manuali dotate di lame del diametro massimo di 159 mm
e con larghezza di taglio che va da un minimo di 2,4 mm

a un massimo di 2,8 mm.

L'utilizzo del cuneo fenditore 6917000 é consentito con seghe
circolari manuali dotate di lame con diametro minimo 160

e massimo di 200 mm, con larghezza di taglio che va da un
minimo di 2,4 mm a un massimo di 2,8 mm e profondita

di taglio massima 66 mm.

ATTENZIONE! Prima di utilizzare I'accessorio speciale €
assolutamente necessario prestare attenzione alle avvertenze
generali sulla sicurezza, alle avvertenze sulla sicurezza per seghe
circolari manuali e al manuale d'uso originale della sega circolare
manuale priva di cuneo fenditore.

CUNEI FENDITORI COD. ART. 6916000 E 6917000
L'articolo cuneo fenditore 6916000 comprende i componenti:
1x cuneo fenditore (per diametro lama massimo 159 mm),

1x perno di supporto con bussola di serraggio (versione lunga),
1x calibro di regolazione (figura 12.1).



L'articolo cuneo fenditore 6917000 comprende i componenti:
1x cuneo fenditore (per diametro lama minimo 160 mm

e massimo 200 mm), 1x perno di supporto con bussola

di serraggio (versione corta), 1x calibro di regolazione

(figura 12.2).

ATTENZIONE! Di seguito vengono descritti esclusivamente

il montaggio e il funzionamento del cuneo fenditore

Art. N. 6916000 per seghe circolari manuali con diametro
massimo della lama pari a 159 mm. Il montaggio e il
funzionamento del cuneo fenditore cod. art. 6917000 per

seghe circolari manuali con diametro minimo della lama 160 mm
e diametro massimo lama pari a 200 mm sono identici.

Nota: allo stato di consegna, i due cunei fenditori sono
premontati.

Svitare il dado zigrinato anteriore per meta. Stringere il dado
zigrinato posteriore come mostrato (figura 12.A). Spingere il
perno di supporto con la bussola di serraggio non fissata fino
all'arresto di sicurezza nella piastra portamacchine (figura 12.B).
Innestare il cuneo fenditore nella scanalatura di alloggiamento
del perno di supporto (figura 12.C). Orientare il cuneo fenditore
in modo da regolarlo a un'angolazione di 0°. Stringere quindi

la bussola di serraggio (figura 12.D). Ribaltare la piastra
portamacchine e inserirla nell'incavo del piano di lavoro

(figura 12.E).

Montaggio e allineamento della sega circolare manuale con
il cuneo fenditore montato: allentare il dispositivo di blocco
della profondita di taglio della sega circolare manuale e tirare
all'indietro la cuffia di protezione oscillante. Posizionare la sega
circolare manuale al centro sull'incavo dell'inserto scanalatura.
Raggiungere la profondita di taglio massima della sega circolare
manuale e stringere I'arresto della profondita di taglio

(figura 12.F).

ATTENZIONE! Controllare ancora una volta che la lama della
sega circolare si muova liberamente e che durante I'allineamento

la lama sia parallela alla piastra portamacchine.

Allineamento della lama della sega circolare rispetto al cuneo

fenditore: allentare la bussola di serraggio del perno di supporto.

Inserire quindi il calibro di regolazione con il cuneo fenditore fino
alla lama della sega circolare. Il calibro di regolazione deve essere
spinto tra due denti della lama come mostrato. Eventualmente
ruotare leggermente la lama. In questo modo ci si assicura una
distanza di lama e cuneo fenditore di minimo 3 mm e massimo

8 mm. Stringere il dado zigrinato anteriore (figura 12.G).

In questo modo viene allineata la lama assieme al cuneo
fenditore.

Montare quindi, come mostrato, la sega circolare manuale
sulla piastra portamacchine (figura 12.H).

Nota: se la misura dal centro della lama fino al bordo esterno
della piastra di base della sega circolare manuale € maggiore di
128 mm, in fase di montaggio € necessario utilizzare i due arresti
laterali lunghi. Leggere e seguire le istruzioni per I'uso descritte
nel presente manuale d'istruzioni per il montaggio di piastre

di base piu larghe nelle seghe circolari manuali (figura 4.4).

Montaggio della piastra portamacchine con sega circolare
manuale montata e cuneo fenditore: ribaltare la piastra porta-
macchine. Allentare la boccola di serraggio del perno di supporto
e allentare il dado zigrinato anteriore del calibro di regolazione
(figura 12.1). Rimuovere quindi il cuneo fenditore e il perno

di supporto (figura 12.J). Rimuovere I'inserto scanalatura

(figura 12.K). Inserire la piastra portamacchine nel piano

di lavoro e fissarla con le quattro viti (figura 12.L).

Reinserire nuovamente l'inserto scanalatura (figura 12.M).
Montare prima di tutto il perno di supporto e innestare il cuneo
fenditore nella scanalatura di alloggiamento del perno di
supporto fino a che il calibro di regolazione si trova esattamente
tra due denti della lama (figura 12.N). Stringere il dado zigrinato
anteriore e quindi stringere il perno di supporto (figura 12.0).
Rimuovere il calibro di regolazione (figura 12.P).

ATTENZIONE! Verificare quindi nuovamente che la lama della
sega circolare sia centrata rispetto al cuneo fenditore e che la
distanza dalla lama della sega circolare e il cuneo fenditore sia
tra 3 mm e 8 mm. In caso contrario € necessario allineare
nuovamente il cuneo fenditore e la sega circolare manuale.

ATTENZIONE! Prima di eseguire qualunque lavoro, verificare
che il cuneo fenditore e tutti i componenti di fissaggio siano ben
stretti.

Regolazione della profondita di taglio: in caso di modifica della
profondita di taglio della sega circolare manuale, é necessario
regolare anche l'altezza del cuneo fenditore, al fine di garantire
la distanza di sicurezza minima di 3 mm e massima di 8 mm dalla
lama della sega circolare manuale. Allentare prima di tutto

il cuneo fenditore con la brugola. Impostare la profondita di tag-
lio della sega circolare manuale desiderata. Serrare il dispositivo
di blocco della profondita di taglio. Montare e posizionare il
calibro di regolazione insieme al cuneo fenditore come descritto.
Rimuovere il calibro di regolazione dopo aver eseguito

la regolazione.

Tagli obliqui verticali

Per i tagli angolari con il cuneo fenditore montato, allentare

la boccola di serraggio del perno di supporto ed estrarre
leggermente il cuneo fenditore. Stringere nuovamente la boccola
di serraggio e allentare il dado zigrinato anteriore del calibro

di registro (figura 12.Q). Ribaltare la piastra portamacchine

e inserirla nell'incavo del piano di lavoro (figura 12.R). Impostare
I'angolo desiderato della sega circolare manuale. Allentare il
dispositivo di blocco della profondita di taglio della sega circolare
manuale e tirare all'indietro la cuffia di protezione oscillante.
Posizionare la sega circolare manuale al centro sull'incavo
dell'inserto scanalatura. Raggiungere la profondita di taglio
massima della sega circolare manuale e stringere |'arresto

della profondita di taglio (figura 12.S).

ATTENZIONE! Controllare ancora una volta che la lama della sega
circolare si muova liberamente e che durante I'allineamento
la lama sia parallela alla piastra portamacchine.

Allineamento della lama della sega circolare rispetto al cuneo
fenditore: allentare la bussola di serraggio del perno di supporto.
Posizionare quindi il cuneo fenditore in modo che sia parallelo alla
lama della sega circolare preimpostata. Inserire quindi il calibro
di regolazione con il cuneo fenditore fino alla lama della sega
circolare. Il calibro di regolazione deve essere spinto tra due denti
della lama come mostrato. Eventualmente ruotare leggermente
la lama. In questo modo ci si assicura una distanza di lama

e cuneo fenditore di minimo 3 mm e massimo 8 mm. Stringere

il dado zigrinato anteriore (figura 12.T). In questo modo viene
allineata la lama assieme al cuneo fenditore.

Montare quindi, come mostrato, la sega circolare manuale sulla
piastra portamacchine (figura 12.U).

Montaggio della piastra portamacchine con sega circolare
manuale montata e cuneo fenditore: ribaltare la piastra
portamacchine. Allentare la boccola di serraggio del perno

di supporto e allentare il dado zigrinato anteriore del calibro
di regolazione (figura 12.V).



Rimuovere quindi il cuneo fenditore e il perno di supporto
(figura 12.W). Rimuovere l'inserto scanalatura (figura 12.X).
Inserire la piastra portamacchine nel piano di lavoro e fissarla
con le quattro viti (figura 12.Y). Reinserire nuovamente l'inserto
con scanalatura (figura 12.2). Montare prima di tutto il perno
di supporto e innestare il cuneo fenditore nella scanalatura

di alloggiamento del perno di supporto fino a che il calibro

di regolazione si trova esattamente tra due denti della lama
(figura 12.a). Stringere il dado zigrinato anteriore e quindi
stringere il perno di supporto (figura 12.b). Rimuovere il calibro
di regolazione (figura 12.c).

ATTENZIONE! Verificare quindi nuovamente che la lama della
sega circolare sia centrata rispetto al cuneo fenditore e che la
distanza dalla lama della sega circolare e il cuneo fenditore sia
tra 3 mm e 8 mm. In caso contrario € necessario allineare
nuovamente il cuneo fenditore e la sega circolare manuale.

ATTENZIONE! Prima di eseguire qualunque lavoro, verificare
che il cuneo fenditore e tutti i componenti di fissaggio siano
ben stretti.

ATTENZIONE! Per i tagli angolari rispettare assolutamente

le dimensioni indicate della piastra base della sega circolare
manuale. Se la piastra base per i tagli angolari sporge
lateralmente oltre la piastra portamacchine durante il montaggio,
la sega circolare manuale non deve essere utilizzata per i tagli
angolari.

Nota: rispettare le ulteriori note per il taglio stazionario ai
punti 5 e 6.

Dichiarazione di garanzia

Gentile cliente,

lei ha acquistato un prodotto wolfcraft di alta qualita che le sara
di grande aiuto nei lavori di bricolage.

| prodotti wolfcraft rispettano i piu alti standard tecnici e, prima
di essere messi in commercio, vengono sottoposti a fasi intensive
di sviluppo e test. Durante la produzione in serie, controlli
continui e test regolari garantiscono i massimi standard
qualitativi. Le regolari fasi di sviluppo tecnico e gli affidabili
controlli di qualita le garantiscono di aver preso una corretta
decisione d'acquisto. | prodotti wolfcraft, utilizzati esclusivamente
per il settore del bricolage, sono coperti da una garanzia

di 10 anni dalla data di acquisto. La garanzia comprende solo
danni all'oggetto di acquisto stesso e danni riconducibili a difetti
di materiale e fabbricazione. La garanzia non comprende difetti
e danni causati da un utilizzo improprio o da una mancanza

di manutenzione. Allo stesso modo, la garanzia non comprende
danni dovuti al normale trascorrere del tempo e all'usura, nonché
difetti e danni resi noti dal cliente al termine del contratto.

Le richieste di garanzia sono valide solo dietro presentazione
dello scontrino o di una prova d'acquisto. La garanzia

concessa da wolfcraft non limita i suoi diritti di consumatore
(adempimento successivo, recesso o riduzione del prezzo,
risarcimento

dei danni o indennita).

Le richieste di garanzia devono essere rivolte a:
wolfcraft GmbH

WolffstraRe 1

56746 Kempenich

Germania
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Dichiarazione di conformita secondo la direttiva

CE 2006/42/CE sui macchinari, appendice Il A

Con la presente la Ditta wolfcraft GmbH in D-56746 Kempenich,
Wolff Str. 1, dichiara che il prodotto (MASTER cut 2600)

e conforme alla direttiva 2006/42/CE sui macchinari.

TUEV Rheinland LGA Products GmbH, Tillystrasse 2, 90431
Nirnberg. BM: 60153048 0001

In conformita alla seguenti norme: DIN EN 62841-1,

DIN EN 62841-3-1

Kempenich, 02.02.2021

st

Thomas Wolff

Persona autorizzata a firmare la dichiarazione di conformita
e redigere la documentazione tecnica.

(Direzione commerciale; wolfcraft GmbH)



INTRODUCAO

AVISO: leia todas as indicacoes de seguranca, instrucoes,
ilustracoes e dados técnicos fornecidos com

o MASTER cut 2600 e as ferramentas elétricas utilizadas.
O incumprimento das seguintes instru¢ées podera provocar
choques elétricos, queimaduras e/ou ferimentos graves.
Guarde todas as instrucoes e indicacoes de seguranca para
utilizacao posterior.

O termo "ferramenta elétrica” utilizado nas indicagoes

de seguranca refere-se a ferramentas elétricas operadas por
rede elétrica (com cabo de alimentagao).

1. CONTEUDO DA ENTREGA

Tire a MASTER cut 2600 da caixa e verifique se todas as pecas
que aparecem representadas se encontram dentro da caixa
(Fig. 1A e Fig. 1B).

2. MONTAGEM BASICA

2.1 Montagem da bancada: coloque a bancada sobre una
superficie plana e limpa (Fig. 2.A). Afrouxe as duas alavancas
excéntricas e dobre o par de pernas direito até ao batente. Volte
a fechar depois as duas alavancas excéntricas (Fig. 2.B). Solte

as quatro alavancas excéntricas e abra o par de pernas até ao
batente. Em seguida, volte a fechar as quatro alavancas
excéntricas (Fig. 2.C). Coloque a bancada sobre as pernas e, se
for necessario, ajuste a bancada rodando o regulador de altura
(Fig. 2.D).

ATENCAO! Tenha cuidado para no entalar as maos ao dobrar
ou desdobrar a bancada e ao colocar a placa da maquina.

2.2 Cobertura protetora: monte as pecas individuais da
cobertura protetora (Fig. 2.E). Deslize o suporte da cobertura
protetora para dentro do perfil de aluminio e posicione

a cobertura protetora sobre a fenda de corte de modo que

a area dianteira da fenda de corte seja coberta. Fixe a alavanca
excéntrica (Fig. 2.F).

2.3 Borne de ligacao: fixar o cabo ao borne de ligacao
e a outra extremidade ao perfil de esquina da bancada
(Fig. 2.G).

ATENCAO! Verifique se o cabo tem o comprimento adequado
para que o borne de ligagao se solte automaticamente da
ferramenta elétrica ao retirar a placa da maquina.

2.4 Gancho roscado para armazenamento: aparafuse os trés
suportes sem apertar. Em seguida, encaixe o suporte na guia
e posicione-o a distancia adequada. Aperte a contraporca.
Suspenda a barra corredica e/ou os acessorios de que nao
necessita no gancho roscado (Fig. 2.H).

2.5 Limitador paralelo ou limitador angular opcional!

Limitador paralelo: monte os dois batentes moveis na guia

de aluminio longa. Posicione o batente no perfil de aluminio da
bancada e feche ambas as alavancas excéntricas (Fig. 2.1). Monte
os dois parafusos, anilhas e porcas quadradas no batente sem
apertar (Fig. 2.J). Deslize a guia de aluminio curta (1.15) sobre
ambas as porcas quadradas e, em seguida, aperte os parafusos
(Fig. 2.K)

Limitador angular: deslize o limitador angular para dentro

da ranhura de guia e, conforme ilustrado, monte os parafusos,
anilhas e porcas sem apertar e insira-os no limitador angular
(Fig. 2.L). Deslize a guia de aluminio (1.15) sobre as porcas
quadradas. Em seguida, aperte os dois parafusos.

ATENCAO! Para espessuras de material de, pelo menos, 15 mm,
a guia de aluminio tem de ser montada na vertical, conforme
ilustrado (Fig. 2.M). Para espessuras de material de até,

no maximo, 15 mm, a guia de aluminio tem de ser montada

de forma plana, conforme ilustrado (Fig. 2.N)

Nota: o perfil de aluminio (1.15) é necessario tanto para

a montagem do limitador angular como para a montagem do
limitador paralelo. Nao é permitida a utilizacao simultanea
do limitador angular e do limitador paralelo.

2.6 Blocos de fixacao: monte ambos os blocos de fixacao
pequenos no lado transversal da bancada (Fig. 2.0 - 2.5). Utilize
a chave de sextavado interior fornecida, que, apds a montagem,
pode ser arrumada num dos blocos de fixacdo pequenos,

de modo que fique acessivel. Em seguida, monte os dois blocos
de fixacdo grandes no lado longitudinal da bancada. Para

o transporte e o armazenamento, as quatro garras de fixacao
fornecidas podem ser inseridas lateralmente nos suportes

dos blocos de fixacdo grandes (Fig. 2.T - 2.W).

3. UTILIZACAO DO INTERRUPTOR DE SEGURANCA

Monte o interruptor de seguranca na bancada para maquinas,
tal como é apresentado na imagem (Fig. 3.A).

Ligacao a alimentacao elétrica: insira a ficha do aparelho no
interruptor de seguranca e estabeleca a ligacao do cabo de
extensao (nao incluido), desde o interruptor de seguranca até
a tomada de rede (Fig. 3.B)

ATENCAO! Antes da primeira colocacdo em funcionamento,
prima primeiro o interruptor térmico! Em seguida, prima o botao
vermelho (DESLIGADO/OFF) no interruptor de seguranca.

Fixe o borne de ligacdo na ferramenta montada. Prima o botao
verde (LIGADO/ON) e verifique a roda livre da maquina na peca
intermediaria de clivagem. Em seguida, prima novamente o botao
vermelho (DESLIGADO/OFF). No caso de uma interrupcao

da corrente elétrica devido a sobretensao, volte a premir

o interruptor térmico apenas ap6s um periodo de espera

de 5-10 minutos. Em seguida, acione o interruptor LIGADO/ON
(fig, 3.C-3.E)

ATENCAO! Em caso de nio utilizacio / dobragem da bancada,
desconecte sempre a ficha de alimentacao!

4. MONTAGEM DA SERRA CIRCULAR MANUAL

4.1 Remocao da placa da maquina: eleve primeiro ligeiramente
a peca intermediaria de clivagem no encaixe para a desbloquear.
Em sequida, estique a peca intermediaria de clivagem no sentido
da seta. Agora, retire a peca intermediaria de clivagem

(Fig. 4.A e 4.B). Solte os quatro parafusos da placa da maquina.
Eleve a placa da maquina pela travessa de fixacao e retire-a

(Fig. 4.C até 4.E). Volte a posicionar a peca intermediaria de
clivagem para serras circulares manuais (1.3), até encaixar.

A segunda peca intermediaria de clivagem (1.4) é necessaria
para serras tico-tico ou para fresas de topo (Fig. 4.F).

ATENCAO! Ambas as pecas intermediarias de clivagem tém
de ser sempre retiradas antes da remocao da placa da bancada!

ATENCAO! A remocio da placa da maquina ou de ambas
as pecas intermediarias de clivagem no ponto 4.1 tem de ser
efetuada sempre que for realizada uma troca da ferramenta!

4.2 Serras circulares manuais aplicaveis: verifique as dimensoes
maximas da placa base da respetiva sua serra circular manual
(Fig. 4.G). Utilize apenas serras circulares manuais com cunha
divisora, com um diametro de lamina da serra maximo

de 200 mm e com uma profundidade de corte maxima

de até 70 mm.



ATENCAO! A utilizacdo de serras circulares manuais
sem cunha divisora é descrita no ponto 12!

Montagem e orientacao da serra circular manual:

Insira a placa da maquina no encaixe da bancada, com a peca
intermediaria de clivagem inserida, conforme ilustrado (Fig. 4.H).
Solte o bloqueio da profundidade de corte da serra circular ma-
nual e volte a apertar a cobertura protetora pendente. Posicione
a serra circular manual centralmente no encaixe da peca
intermediaria de clivagem. Estenda a profundidade de corte
maxima da serra circular manual e aperte o bloqueio

da profundidade de corte (Fig. 4.1).

ATENCAO! Agora, verifique mais uma vez a roda livre da lamina
da serra circular e se a lamina da serra é alinhada paralelamente
a placa da maquina. A distancia paralela lateral desde a lamina
da serra circular até ao canto exterior da placa da maquina deve
ser de aprox. 103 mm (Fig. 4.J), de modo a que a lamina da serra
esteja em linha com a marcacao na placa da maquina.

4.3 Serras circulares manuais com placa base (distancia desde
o centro da lamina da serra até ao canto exterior da placa
base inferior a 128 mm): monte agora os seis batentes laterais
de modo a que estes tenham toda a superficie em contacto com
a placa base da maquina. Os dois batentes traseiros no sentido
longitudinal servem de batentes de retencao da serra circular
manual no sentido da serracdo e garantem uma fixacao segura
da serra circular manual ao serrar (Fig. 4.K).

Nota: nao aperte demasiado as 6 porcas dos batentes laterais.
Caso contrario, pode ocorrer uma ligeira deformacao da placa
da maquina.

Em seguida, monte as quatro garras de fixacdo no lado longo da
placa base da serra circular manual, conforme ilustrado (Fig. 4.L).

4.4 Serras circulares manuais com uma placa base ampla
(distancia desde o centro da lamina da serra até ao canto
exterior da placa base superior a 128 mm): alinhe a serra
circular manual a placa da maquina, conforme descrito acima.
Monte os batentes com as garras de fixacdo, conforme ilustrado
em "Detalhe Z". Em seguida, monte os dois batentes laterais
longos, conforme ilustrado em "Detalhe X e Y". Os dois batentes
laterais longos servem, por sua vez, como batentes de retencao
para a serra circular manual (Fig. 4.M).

ATENCAO! Agora, verifique mais uma vez a roda livre da lamina
da serra circular e se a lamina da serra esta alinhada
paralelamente a placa da maquina. Se for necessario, volte

a alinhar a serra circular manual.

4.5 Introducdo da placa da maquina: eleve primeiro
ligeiramente a peca intermediaria de clivagem no encaixe para

a desbloquear. Em seguida, estique a peca intermediaria de
clivagem no sentido da seta. Agora, retire a peca intermediaria de
clivagem (Fig. 4.N). Posicione a placa da maquina centralmente
no encaixe da placa de trabalho (Fig. 4.0). Monte os 4 parafusos
conforme ilustrado. Assim, a placa da maquina é alinhada
centralmente na placa de trabalho (Fig. 4.P). Volte a posicionar
imediatamente a peca intermediaria de clivagem (Fig. 4.Q).

4.6 Ajuste da placa da maquina: se necessario, pode ser
realizado um ajuste fino da placa da maquina, a uma altura
nivelada com a placa de trabalho. Para isso, os quatro parafusos
sextavados internos integrados podem ser ajustados em altura.
Além disso, podem também ser ajustados os dois parafusos de
ajuste adicionais por baixo da placa de trabalho. Solte ambas

as contraporcas e, com os dois parafusos de ajuste, alinhe a placa
da maquina a uma altura nivelada com a placa de trabalho.
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Em seqguida, volte a apertar as contraporcas. Antes de iniciar
cada trabalho, verifique se as contraporcas estdao bem apertadas
(Fig. 4.R e 4.5).

5. SERRAGEM ESTACIONARIA COM SERRA
CIRCULAR MANUAL (FUNGCAO DA SERRA
CIRCULAR DE BANCADA) — CORTES A 90°

ATENCAO! Trabalhe sempre com a cobertura protetora e utilize
o sistema coletor de poeiras na cobertura protetora.

ATENCAOQ! Assegure sempre que as suas duas maos se
encontram a uma distancia suficiente da lamina da serra circular
(perigo de ferimento). Em pecas de trabalho finas, utilize
sempre a barra corredica.

ATENCAO! Ligue sempre a serra circular manual ao interruptor
de seguranca (ver ponto 3).

5.1 Serragem com o limitador paralelo: monte a guia de
aluminio curta na guia de aluminio longa. Para isso, solte os dois
parafusos sextavados internos, deslize a guia de aluminio curta
sobre ambas as porcas quadradas e, em seguida, aperte os
parafusos (Fig. 5.A e 5.B). Com as alavancas excéntricas abertas,
alinhe o limitador paralelo a largura de corte desejada. Para

o alinhamento paralelo do limitador paralelo, oriente-se pelas
marcacoes nos perfis da bancada. Em seguida, feche as duas
alavancas excéntricas.

ATENCAO! A guia de aluminio curta pode ser deslizada, no ma-
ximo, até a extremidade da lamina da serra circular, de modo

a impedir que a peca de trabalho seja projetada para tras durante
a serragem (Fig. 5.B).

Conecte a extremidade da mangueira do aspirador ao suporte
da cobertura protetora. Agora, fixe a mangueira do aspirador ao
suporte da cobertura protetora com a fita de velcro. Fixe o borne
de ligacao no interruptor da serra circular manual. Em seguida,
insira a ficha do aparelho e a ficha de alimentacdo no interruptor
de seguranca (Fig. 5.C). Ligue a serra circular manual através

do interruptor de seguranca.

Empurre a peca de trabalho, no sentido da seta, para a lamina
da serra circular, até que a peca fique totalmente serrada. Apds
a serragem, desligue novamente a serra circular manual através
do interruptor de seguranca (Fig. 5.D). Em pecas de trabalho
finas, utilize sempre a barra corredica fornecida (Fig. 5.E). Observe
as larguras maximas de peca de trabalho conforme indicado

(Fig. 5.F). Se for necessario, o limitador paralelo também pode
ser montado a esquerda da lamina da serra circular. Para isso,

o guiamento helicoidal tem de ser deslocado por uma linha

de perfuracdo e, em seguida, a guia de aluminio curta tem

de ser montada novamente (Fig. 5.G).

ATENCAO! A guia de aluminio curta pode ser deslizada,
no maximo, até a extremidade da lamina da serra circular,
de modo a impedir que a peca de trabalho seja projetada
para tras durante a serragem.

5.2 Serragem com o limitador angular: deslize o limitador
angular para dentro da ranhura de guia (Fig. 5.H). Assegure que

a extremidade preta da guia de angulo se situa por baixo da
cobertura protetora, para garantir uma elevacao da cobertura
(Fig. 5.1). Retraia o limitador angular e coloque a peca de trabalho
no mesmo. Ligue a serra circular manual no interruptor de s
eguranca. Empurre a peca de trabalho no limitador angular, como
é indicado na figura, no sentido da seta até a lamina da serra
circular (Fig. 5.J) até que a peca fique totalmente serrada. Em
seguida, volte a desligar a serra circular manual no interruptor

de seguranca.



O limitador angular permite serrar a peca de trabalho num angulo
de 0° a + 60°. Para isso, solte os parafusos de punho, ajuste

o angulo pretendido e volte a apertar os parafusos de punho

(Fig. 5.K).

6. SERRAGEM ESTACIONARIA COM SERRA CIRCU-
LAR MANUAL (FUNCAO DA SERRA CIRCULAR DE
BANCADA) — CORTE EM ESQUADRIA VERTICAL

ATENCAO! A montagem e desmontagem da placa da maquina
e da cunha divisora é descrita uma vez no ponto 4. A montagem
aplica-se a todos os aparelhos a serem montados!

Corte em esquadria vertical: para cortes em esquadria verticais,
as serras circulares manuais tém de ser novamente alinhadas.
Puxe para tras a cobertura protetora pendente da serra circular
manual, estenda a profundidade de corte maxima da serra
circular manual e posicione a maquina centralmente na fenda
de corte da peca intermediaria de clivagem. Ajuste o angulo
desejado. Em seguida, tenha em atencao a roda livre da lamina
da serra na fenda de serragem e se a lamina da serra esta
alinhada paralelamente a placa da maquina. Se for necessario,
volte a alinhar a serra circular manual (Fig. 6.A - 6.C). Monte
quatro batentes laterais e dois batentes de retencao no sentido
de serracao. Em seguida, monte fixamente as quatro garras

de fixacdo, conforme ilustrado (Fig. 6.D).

Nota: se for necessario, a cobertura protetora tem de ser
ajustada lateralmente para que a lamina da serra rode livremente
e a uma distancia suficiente por baixo da cobertura protetora.

7. MONTAGEM DA SERRA TICO-TICO

ATENCAO! A montagem e desmontagem da placa da maquina
e da cunha divisora é descrita uma vez no ponto 4. A montagem
aplica-se a todos os aparelhos a serem montados.

Introduza a peca intermediaria de clivagem para serra tico-tico
na placa da maquina (Fig. 7.A). Ajuste a serra tico-tico na placa
da maquina de forma que a lamina da serra fique alinhada com
a abertura da serra (Fig. 7.B). Agora, monte a serra tico-tico
conforme ilustrado (Fig. 7.C). Monte a placa da maquina

e verifique mais uma vez a roda livre da lamina da serra tico-tico.
Fixe a cobertura protetora centralmente, sobre a lamina da serra
tico-tico (Fig, 7.D).

8. MONTAGEM DA SERRA DE ESQUADRIA
E MEIA ESQUADRIA

Com os parafusos de fixacdo fornecidos com a entrega, é possivel
montar uma serra de esquadria e meia esquadria na bancada.
Coloque a serra de esquadria e meia esquadria no centro da
bancada com os orificios de montagem sobre os dois orificios
oblongos da placa de fixacdo. Fixe agora a serra de esquadria

e meia esquadria. Para isso, introduza os parafusos e as pequenas
anilhas de suporte por cima através dos orificios de montagem

e através das placas de fixacao. Aparafuse fixamente por baixo
com as anilhas de suporte grandes e as porcas (Fig. 8).

ATENCAO! A serra de esquadria e meia esquadria deve ser fixada
na bancada com, pelo menos, dois parafusos de fixacdo, quatro
anilhas e duas porcas. Se os orificios de montagem da sua serra
nao coincidirem com os orificios oblongos da placa de fixacao,

a serra de esquadria e meia esquadria nao deve ser utilizada.

9. UTILIZACAO DOS BLOCOS DE FIXACAO

Com os quatro blocos de fixacdo fornecidos, tem varias opcoes
de fixacdo para a peca de trabalho (Fig. 9).
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10. TRANSPORTE

Para o transporte, retira todas as pecas soltas da bancada. Em
seguida, dobre a bancada e transporte-a, conforme ilustrado
(Fig. 10).

11. LIMPEZA

* Nao pulverize o produto com agua. Existe um perigo de
choque elétrico devido a infiltracdo de agua na ferramenta
elétrica e a placa de trabalho da bancada pode ser danificada.

« AVISO! Perigo de ferimentos devido a ativacdo inadvertida
da ferramenta elétrica. Retire a ficha de alimentacao
da tomada antes de realizar a limpeza da bancada para
maquinas ou da ferramenta elétrica.

Limpar a bancada para maquinas e a ferramenta elétrica

« ATENCAO! Danos no produto devido a falta de limpeza.
Limpe o produto apds cada utilizacao.

« ATENCAO! Danos no produto devido a solventes ou agentes
de limpeza agressivos.

» Apos cada utilizacao, retirar pé e aparas com uma vassoura
de mao ou um aspirador.

« Limpe as aberturas de ventilacdo da ferramenta elétrica com
um pano que nao solte fiapos.

12. ARMAZENAMENTO

Para o armazenamento, a bancada pode ser posicionada nos
blocos de fixacao de forma a economizar espaco, conforme
ilustrado (Fig. 11).

Nota: nas paginas 22 até 24, pode encontrar acessorios
e pecas de substituicao disponiveis separadamente.

13. ACESSORIOS ESPECIAIS DO MASTER cut 2600
DUAS CUNHAS DIVISORAS PARA MONTAR

DE FORMA ADICIONAL, N.° DE ART. 6916000

E 6917000 PARA A UTILIZACAO DE SERRAS
CIRCULARES MANUAIS SEM CUNHA DIVISORA

ATENCAO! Os acessorios especiais aqui descritos s6 devem
ser utilizados com a MASTER cut 2600.

ATENCAO! O funcionamento e a operacdo deste acessorio
especial é descrito em seguida e ilustrado a partir da pagina 25,
na parte 1 do manual de instrugoes.

UTILIZACAO ADEQUADA

Ambas as cunhas divisoras permitem a utilizacao de serras
circulares manuais, sem cunha divisora.

A cunha divisora 6916000 destina-se a ser utilizada em serras
circulares manuais com laminas com um diametro maximo

de 159 mm e permite uma largura de corte minima de 2,4 mm
e maxima de 2,8 mm.

A cunha divisora 6917000 destina-se a ser utilizada em serras
circulares manuais com laminas com um diametro minimo

de 160 mm até um maximo de 200 mm e permite uma largura
de corte minima de 2,4 mm e maxima de 2,8 mm e uma
profundidade de corte maxima de 66 mm.

ATENCAO! Antes de utilizar os acessorios especiais

é absolutamente necessario ter em conta as indicacdes gerais
de seguranca, as indicagoes de seguranca para serras circulares
manuais e as instrucdes de utilizacao originais da serra circular
manual sem cunha divisora!



CUNHAS DIVISORAS, N.° DE ART. 6916000
E 6917000

O artigo Cunha divisora 6916000 contém os componentes

1x cunha divisora (para um diametro maximo da lamina da serra
circular de 159 mm), 1x cavilha de alojamento com bucha

de fixacdo (versao longa), 1x calibre de ajuste (Fig. 12.1).

O artigo Cunha divisora 6917000 contém os componentes

1x cunha divisora (para um diametro minimo da lamina da serra
circular de 160 mm até um maximo de 200 mm), 1x cavilha

de alojamento com bucha de fixa¢do (versao curta), 1x calibre
de ajuste (Fig. 12.2).

ATENCAO! Em seguida, sdo descritos apenas o funcionamento
e a montagem da cunha divisora com o n.° de art. 6916000 para
serras circulares manuais com um diametro de lamina maximo
de 159 mm. A cunha divisora com o n.° de art. 6917000 para
serras circulares manuais com um diametro de lamina minimo
de 160 mm até um max. de 200 mm tem uma montagem

e um funcionamento idénticos.

Nota: ambas as cunhas divisoras estao pré-montadas
no momento da entrega.

Solte a porca serrilhada dianteira até metade. Aperte a porca
serrilhada traseira, conforme ilustrado (Flg. 12.A). Insira a cavilha
de alojamento, com buchas de fixacdo montadas frouxamente,
na placa da maquina até ao interruptor de seguranca (Fig. 12.B).
Insira a cunha divisora na ranhura de alojamento da cavilha de
alojamento (Fig. 12.C). Gire a cunha divisora de modo que fique
ajustada a 0°. Em seguida, aperte a bucha de fixa¢ao (Fig. 12.D).
Vire a placa da maquina e posicione-a no encaixe da placa

de trabalho (Fig. 12.E).

Montagem e alinhamento da serra circular manual com cunha
divisora montada: solte o bloqueio da profundidade de corte

da serra circular manual e volte a apertar a cobertura protetora
pendente. Posicione a serra circular manual centralmente

no encaixe da peca intermediaria de clivagem. Estenda

a profundidade de corte maxima da serra circular manual

e aperte o bloqueio da profundidade de corte (Fig. 12.F).

ATENCAO! Agora, verifique mais uma vez a roda livre da lamina
da serra circular e se a lamina da serra é alinhada paralelamente
a placa da maquina.

Alinhamento da lamina da serra circular em relacdo a cunha
divisora: solte a bucha de fixacdo da cavilha de alojamento.
Agora, insira o calibre de ajuste com a cunha divisora até

a lamina da serra circular. O calibre de ajuste tem de estar
inserido entre dois dentes da lamina da serra circular, conforme
ilustrado. Eventualmente, rodar ligeiramente a lamina da serra
circular. Assim, é assegurada uma distancia de, no minimo,

3 mm e, no maximo, 8 mm, entre a lamina da serra circular

e a cunha divisora. Aperte a porca serrilhada dianteira (Fig. 12.G).
Neste processo, a lamina da serra circular e a cunha divisora
sao alinhadas.

Agora, monte a lamina da serra circular na placa da maquina,
conforme ilustrado (Fig. 12.H).

Nota: se a medida desde o centro da lamina da serra até ao
canto exterior da placa base for superior a 128 mm, durante

a montagem devem ser usados os dois batentes laterais grandes.
Para isso, leia e siga as indicagcoes de trabalho destas instrucoes
de utilizacao para a montagem de placas base grandes

em serras circulares manuais (Fig. 4.4).
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Montagem da placa da maquina com serra circular manual

e cunha divisora montadas: vire a placa da maquina. Solte

a bucha de fixacdo da cavilha de alojamento e solte a porca
serrilhada dianteira do calibre de ajuste (Fig. 12.1). Em seguida,
retire a cunha divisora e a cavilha de alojamento (Fig. 12.J). Retire
a peca intermediaria de clivagem (Fig 12.K). Posicione a placa da
maquina na placa de trabalho e fixe-a com os quatro parafusos
(Fig. 12.L). Volte a posicionar imediatamente a peca intermediaria
de clivagem (Fig. 12.M). Monte primeiro a cavilha de alojamento
e insira a cunha divisora na ranhura de alojamento da cavilha

de alojamento, até que o calibre de ajuste encaixe de forma
adequada entre dois dentes da lamina da serra circular

(Fig. 12.N). Aperte a porca serrilhada dianteira e, em seguida,
aperta a cavilha de alojamento (Fig. 12.0). Retire o calibre

de ajuste (Fig. 12.P).

ATENCAO! Verifique novamente se a lamina da serra circular esta
centrada em relacdo a cunha divisora e se a distancia entre

a lamina da serra circular e a cunha divisora é de, no minimo,

3 mm e, no maximo, 8 mm. Caso contrario, a cunha divisora

e a serra circular manual tém de ser novamente alinhadas.

ATENCAO! Antes de cada trabalho, verifique se a cunha divisora
e todas pecas de fixacao estdo bem apertadas.

Ajuste da profundidade de corte: ao mudar a profundidade

de corte da serra circular manual, é necessario ajustar igualmente
a altura da cunha divisora para manter a distancia de seguranca
minima de 3 mm até um maximo de 8 mm em relacao a lamina
da serra circular manual. Solte primeiro a cunha divisora com

a chave de sextavado interior. Ajuste a profundidade de corte
pretendida para a serra circular manual. Aperte o bloqueio da
profundidade de corte. Monte e posicione o calibre de ajuste em
conjunto com a cunha divisora, conforme descrito. Apos o ajuste,
retire o calibre de ajuste.

Corte em esquadria vertical

Para cortes angulares em cunhas divisoras montadas, solte

a bucha de fixacdo da cavilha de alojamento e retire parcialmente
a cunha divisora. Aperte novamente a bucha de fixacao e solte

a porca serrilhada dianteira do calibre de ajuste (Fig. 12.Q). Vire

a placa da maquina e posicione-a no encaixe da placa de trabalho
(Fig. 12.R). Ajuste o angulo desejado para a serra circular manual.
Solte o bloqueio da profundidade de corte da serra circular
manual e volte a apertar a cobertura protetora pendente.
Posicione a serra circular manual centralmente no encaixe

da peca intermediaria de clivagem. Estenda a profundidade

de corte maxima da serra circular manual e aperte o bloqueio

da profundidade de corte (Fig. 12.5).

ATENCAO! Agora, verifique mais uma vez a roda livre da lamina
da serra circular e se a lamina da serra é alinhada paralelamente
a placa da maquina.

Alinhamento da lamina da serra circular em relacdo a cunha
divisora: solte a bucha de fixacdo da cavilha de alojamento. Em
seguida, gire a cunha divisora paralelamente a lamina de serra
circular pré-ajustada. Agora, insira o calibre de ajuste com a
cunha divisora até a lamina da serra circular. O calibre de ajuste
tem de estar inserido entre dois dentes da lamina da serra
circular, conforme ilustrado. Eventualmente, rodar ligeiramente
a lamina da serra circular. Assim, é assegurada uma distancia de,
no minimo, 3 mm e, no maximo, 8 mm, entre a lamina da serra
circular e a cunha divisora. Aperte a porca serrilhada dianteira
(Fig. 12.T). Neste processo, a lamina da serra circular e a cunha
divisora sao alinhadas.

Agora, monte a lamina da serra circular na placa da maquina,
conforme ilustrado (Fig. 12.U).



Montagem da placa da maquina com serra circular manual

e cunha divisora montadas: vire a placa da maquina. Solte

a bucha de fixacdo da cavilha de alojamento e solte a porca
serrilhada dianteira do calibre de ajuste (Fig. 12.V). Em seguida,
retire a cunha divisora e a cavilha de alojamento (Fig. 12.W).
Retire a peca intermediaria de clivagem (Fig 12.X). Posicione

a placa da maquina na placa de trabalho e fixe-a com os quatro
parafusos (Fig. 12.Y). Volte a posicionar imediatamente a peca
intermediaria de clivagem (Fig. 12.Z). Monte primeiro a cavilha
de alojamento e insira a cunha divisora na ranhura de alojamento
da cavilha de alojamento, até que o calibre de ajuste encaixe

de forma adequada entre dois dentes da lamina da serra circular
(Fig. 12.a). Aperte a porca serrilhada dianteira e, em seguida,
aperta a cavilha de alojamento (Fig. 12.b). Retire o calibre

de ajuste (Fig. 12.¢).

ATENCAO! Verifique novamente se a lamina da serra circular
esta centrada em relacao a cunha divisora e se a distancia entre
a lamina da serra circular e a cunha divisora é de, no minimo,

3 mm e, no maximo, 8 mm. Caso contrario, a cunha divisora

e a serra circular manual tém de ser novamente alinhadas.

ATENCAO! Antes de cada trabalho, verifique se a cunha divisora
e todas pecas de fixacao estao bem apertadas.

ATENCAO! Para realizar cortes angulares, tenha sempre em
atencdo as dimensoes especificadas da placa base da respetiva
serra circular manual. Se a placa base sobressair lateralmente
da placa da maquina, para cortes angulares, durante

a montagem, a serra circular manual nao pode ser utilizada
para cortes angulares.

Nota: tenha em atencao as notas adicionais relativas a serragem
estacionaria, nos pontos 5 e 6.

Declaracao de garantia

Caro(a) entusiasta do bricolage,

Adquiriu um valioso produto wolfcraft que Ihe trara muitas horas
de prazer nas suas atividades de bricolage. Os produtos wolfcraft
possuem um elevado nivel técnico e sdo sujeitos a intensivas
fases de desenvolvimento e de teste antes de chegarem aos
distribuidores. Durante a producdo em série, controlos constantes
e testes regulares asseguram o elevado nivel de qualidade.

Os solidos desenvolvimentos técnicos e os fiaveis controlos

de qualidade oferecem-lhe a seguranca de uma decisao

de compra acertada. Com o produto wolfcraft adquirido,
asseguramos-lhe uma garantia de 10 anos a partir da data

de compra, pressupondo uma utilizacao exclusiva dos aparelhos
na area do bricolage. A garantia abrange apenas danos no
proprio objeto de compra e apenas aqueles que estejam
relacionados com defeitos do material e de fabrico. Esta garantia
nao abrange falhas e danos relacionados com uma utilizacao
indevida ou manutencao inadequada do equipamento.

A garantia também nao abrange indicios de uso habituais

e de desgaste tipico da utilizacdo, assim como falhas e danos
reconhecidos pelo cliente no momento da celebracao do
contrato. O direito a garantia apenas pode ser reivindicado
mediante a apresentacao da fatura/prova de compra. A garantia
oferecida pela wolfcraft ndo limita os seus direitos legais
enquanto consumidor (reparo ou substituicao, reducao

do valor ou rescisao, indemnizacao por perdas e danos).

As reclamacodes de garantia deverao ser enderecadas a:
wolfcraft GmbH

WolffstraBBe 1

56746 Kempenich

Alemanha
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Declaracao de conformidade segundo
a Directiva Maquinas 2006/42/EG, anexo Il A

Pela presente a firma wolfcraft GmbH em D-56746 Kempenich,
Wolff Str. 1, declara que este produto (MASTER cut 2600)
corresponde a Directiva Maquinas 2006/42/CE.

TUEV Rheinland LGA Products GmbH, Tillystrasse 2, 90431
Nirnberg. BM: 60153048 0001

Em conformidade com as seguintes normas: DIN EN 62841-1,
DIN EN 62841-3-1

Kempenich, 02.02.2021

ot

Thomas Wolff

Pessoa autorizada para assinar a Declaracao de Conformidade
e para compor a documentacao técnica.

(Direccao; wolfcraft GmbH)



INDLEDNING

ADVARSEL: Laes alle sikkerhedsanvisninger, instruktioner,
billedtekster og tekniske data, som fulgte med

MASTER cut 2600 og de anvendte elvaerktgjer. Overholdes
sikkerhedsanvisningerne og de efterfalgende instruktioner ikke,
kan det fore til elektrisk stad, brand og/eller alvorlige kvaestelser.
Opbevar alle sikkerhedsanvisninger og instruktioner

for fremtiden.

Det i sikkerhedsanvisningerne anvendte begreb ,elvaerktoj”
betyder eldrevne elvaerktgjer (med stremledning).

1. LEVERINGSOMFANG
Tag MASTER cut 2600 ud af kassen, og kontrollér, om alt
det viste indhold er til stede. (billede 1A og billede 1B).

2. GRUNDMONTERING

2.1 Bordopbygning: Laeg bordet pa et jaevnt, rent underlag
(billede 2.A). Losn begge excenterhandtag, og klap det hgjre par
ben op indtil anslag. Luk derefter begge excenterhandtag igen
(billede 2.B). Lasn de fire excenterhandtag, og klap det venstre
par ben op indtil anslag. Luk derefter alle fire excenterhandtag
igen (billede 2.C). Stil bordet pa benene, og justér efter behov
bordet ved at dreje pa hgjdeindstillingen (billede 2.D).

OBS! Pas pa ikke at klemme dine haender ved ud- og
sammenklapning af bordet samt ved brug af maskinpladen.

2.2 Beskyttelsesskaerm: Montér forst beskyttelsesskaermens
enkeltdele (billede 2.E). Skub holderen til beskyttelsesskaarmen
i aluminiumsprofilen, og positionér beskyttelsesskaermen over
savespalten, sa det forreste savespalteomrade overlappes.
Spaend excenterhandtaget fast (billede 2.F).

2.3 Aktiveringsklemme: Fastgar snoren pa aktiveringsklemmen
og den anden af pa bordets hjgrneprofil (billede 2.G).

OBS! Var opmaerksom pa, at snoren kun ma veere lang nok til,
at aktiveringsklemmen lgsner sig automatisk fra elveerktgijet,
nar maskinpladen tages ud.

2.4 Skruehage til opbevaring: Skru de tre holdere lgst sammen.
Skub derefter holderne ind i faringen, og placér dem i en egnet
afstand. Spaend kontramgtrikkerne fast. Haeng skydestokken
og/eller ikke-nadvendige tilbeharsdele pa skruehagen (billede
2.H).

2.5 Parallelanslag eller vinkelanslag som option!

Parallelanslag: Montér begge anslagsholdere pa det lange
aluminiumsanslag. St anslaget pa bordets aluminiumsprofil,

og luk de to excenterhandtag (billede 2.1). Montér begge skruer,
underlaegsskiver og firkantmatrikker lgst pa anslaget (billede 2.J).
Skub det korte aluminiumsanslag (1.15) pa de to firkantmetrikker,
og spaend derefter skruerne (billede 2.K)

Vinkelanslag: Skub anslaget lgst i feringsnoeten, og montér
som vist skruer, underlaegsskiver og metrikker lgst, og seet dem
i vinkelanslaget (billede 2.L). Skub aluminiumsanslaget (1.15)
pa firkantmgtrikkerne. Spaend derefter begge skruer.

OBS! Ved materialetrykkelser pa mindst 15 mm i hgjden skal
aluminiumsanslaget monteret pa hgjkant som vist (billede 2.M).
Ved materialetykkelser op til en maksimal hgjde pa 15 mm skal
aluminiumsanslaget monteres fladt som vist (billede 2.N)

Bemaerk: Aluminiumsprofilen (1.15) kraeves bade til montering
af vinkelanslaget samt til montering af parallelanslaget. Det er
ikke tilladt med samtidig anvendelse af vinkelanslaget

og parallelanslaget.
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2.6 Spaendeblokke: Montér de to sma spandeblokke pa bordets
korte side og de to store spaendeblokke pa bordets lange side
(billeder 2.0 - 2.S). Benyt den medfglgende unbrakonggle, der
nemt og praktisk kan opbevares i en af de sma spaendeblokke
efter monteringen. Montér derefter de to store spandeblokke

pa bordets lange side. De fire medfalgende spaendebeslag kan
saettes i holderne pa de store spaendeblokke pa siden ved
transport og opbevaring (billeder 2.T - 2.W).

3. ANVENDELSE AF SIKKERHEDSAFBRYDEREN
Montér sikkerhedsafbryderen pa maskinbordet som afbildet
(billede 3.A).

Tilslutning til streamforsyningen: Szt apparatstikket

i sikkerhedsafbryderen, og szt forlaengerkablet (medfalger ikke)
fra sikkerhedsafbryderen i stikdasen (billede 3.B)

OBS! Tryk farst pa termoafbryderen for farste ibrugtagning!
Tryk derefter pa den rade knap (OFF) pa sikkerhedsafbryderen.

Fastger aktiveringsklemmen pa det monterede apparat. Tryk

pa den grgnne knap (ON), og kontrollér maskinens frilab

i spalteindlaegget. Tryk derefter pa den rade knap (OFF) igen.

| tilfeelde af en stremafbrydelse som falge af overspaending skal
der forst trykkes pa termoafbryderen efter en ventetid pa

5 - 10 minutter. Tryk derefter pa ON-kontakten (billeder 3.C - 3.E)

OBS! Traek altid stikket ud af stikkontakten, nar bordet ikke er
i brug/klappes sammen!

4. MONTERING AF DEN HANDHOLDTE RUNDSAV

4.1 Udtagning af maskinpladen: Loft forst spalteindleegget pa
udsparingen for at frigere den en smule som vist. Traek derefter
spalteindlaegget i pilens retning. Tag nu spalteindlaegget ud
(billeder 4.A og 4.B). Lasn maskinpladens fire skruer. Laft nu
maskinpladen ud pa indhakket, og tag den ud (billeder 4.C til
4.E). Seet spalteindleegget til de handholdte rundsave (1.3) i igen,
indstil det gar i hak. Det andet spalteindlaeg (1.4) er ngdvendigt
til stiksave hhv. overfraesere (billede 4.F).

OBS! De to spalteindlaeg skal altid fjernes, for maskinpladen
afmonteres!

OBS! Maskinpladen hhv. de to spalteindlaeg i punkt 4.1 skal tages
ud ved hvert skift af apparat!

4.2 Anvendelige handholdte rundsave: Kontrollér de maks.
mal for din handholdte rundsavs grundplade (billede 4.G).
Anvend kun handholdte rundsave med spaltekniv med maks.
savklingediameter 200 mm og maks. skaeredybde 70 mm.

OBS! Anvendelsen af handholdte rundsave uden spaltekniv
beskrives i punkt 12!

Montering og justering af den handholdte rundsav:

Saet maskinpladen med isat spalteindlaeg i bordudsparingen

som vist (billede 4.H). Lasn den handholdte rundsavs
skaeredybdelasesystem, og traek beskyttelsesskarmen tilbage.
Sat den handholdte rundsav midt pa spalteindleeggets udsparing.
Kor den handholdte rundsavs skaeredybdelasesystem ud,

og spaend skaeredybdelasesystemet (billede 4.1).

OBS! Kontrollér nu endnu engang rundsavsklingens frilgb og at
savklingen er justeret parallelt med maskinpladen i forbindelse
med justeringen. Den parallelle afstand fra rundsavsklingem indtil
maskinpladens yderkant ber vaere ca. 103 mm (billede 4.J),

sa savklingen ligger pa samme linje som med markeringen

pa maskinpladen.



4.3 Handholdte rundsave med smal grundplade

(afstand fra savklingens midte til grundpladens yderkant
under 128 mm): Montér nu de seks sideanslag pa en sadan
made, at alle sideanslag er i fuld kontakt med hele fladen pa
maskinens grundplade. De to bageste anslag i leengderetning
fungerer som stopanslag for rundsaven i saveretningen for
at sikre, at rundsaven forbliver i position, nar den er

i omdrejninger (billede 4.K).

Bemaerk: Sideanslagenes 6 mgatrikker ma ikke spaendes for
stramt, da dette kan medfgre, at maskinpladen slar sig en smule.

Efterfglgende skal du som vist montere de fire spaendeklger
pa den lange side af den handholdte rundsav (billede 4.L).

4.4 Handholdte rundsave med bred grundplade

(afstand fra savklingemidten indtil grundpladens yderkant
storre end 128 mm): Justér den handholdte rundsav efter
maskinpladen som beskreven ovenfor. Montér anslagene med
spaendeklgerne som vist i ,detalje Z“. Montér derefter de to lange
sideanslag som vist i ,detalje X og Y". De to lange sideanslag
fungerer samtidigt som stopansalg til den handholdte rundsav
(billede 4.M).

OBS! Kontrollér nu endnu engang rundsavsklingens frilab,
og om savklingen er justeret parallelt med maskinpladen under
justeringen. | givet fald skal den handholdte rundsav indstilles

pa ny.

4.5 Isetning af maskinpladen: Loft forst spalteindlaegget

pa udsparingen for at friggre den en smule som vist. Traek
derefter spalteindleegget i pilens retning. Tag nu spalteindlaegget
ud (billede 4.N). Seet maskinpladen i midten i arbejdspladens
udsparing (billede 4.0). Montér de 4 skruer som vist.
Maskinpladen justeres i den forbindelse midt i forhold til
arbejdspladen (billede 4.P). Szt spalteindlaegget i igen

(billede 4.Q).

4.6 Indstiling af maskinpladen: Maskinpladen kan ved behov
finjusteres i hgjden i forhold til arbejdspladen. | den forbindelse
kan de fire isatte unbrakoskruer justeres i hgjden. Derudover
kan man ogsa justere de to ekstra indstillingsskruer under
arbejdspladen. Losn begge kontramgtrikker, og justér
maskinpladen med de to indstillingsskruer i hgjden, sa de flugter
med arbejdspladen. Spaend derefter kontramgtrikkerne. Far

du pabegynder arbejdet, skal du altid kontrollere,

om kontrametrikkerne er spaendt til (billeder 4.R og 4.5).

5. STATIONZR SAVNING MED DEN HANDHOLDTE
RUNDSAV (FUNKTIONEN BORDRUNDSAV) - 90°
SKZARINGER

OBS! Arbejd altid med sikkerhedsskaermen, og anvend
stevudsugningen pa beskyttelseskaermen.

OBS! Sgrg altid for at holde begge dine haender pa forsvarlig
afstand af savklingen (fare for personskade). Ved smalle emner
man altid anvende skydestokken.

OBS! Tilslut altid den handholdte rundsav
pa sikkerhedsafbryderen (se punkt 3).

5.1 Savning med parallelanslag: Montér det korte
aluminiumsanslag pa det lange aluminiumsanslag. Lasn i den
forbindelse de to unbrakoskruer, skub det korte
aluminiumsanslag pa de to firkantmeatrikker, og spaend derefter
skruerne (billeder 5.A og 5.B). Justér parallelanslaget pa den
onskede skaerebredde med dbnede excenterhandtag.

38

Ret dig efter markeringerne pa bordets profiler for at justere
parallelanslaget parallelt. Luk derefter begge excenterhandtag
igen.

OBS! Det korte aluminiumsanslag ma maks. skubbes i indtil
afslutningen af runsavsklingen, sa man undgar tilbageslag
fra emnet, nar der saves (billede 5.B).

Forbind enden af stavsugerslangen med
beskyttelseskeermholderen. Fastger stavsugerslangen

med velcroband pa beskyttelsesskaermsholderen. Fastger
aktiveringsklemmen pa den handholdte rundsavs afbryder.
Saet derefter apparat- og streamstikket i sikkerhedsafbryderen
(billede 5.C). Taend for den handholdte rundsav pa
sikkerhedsafbryderen.

Skub emnet i pilens retning mod savklingen, indtil emnet

er savet helt igennem. Sluk den handholdte rundsav igen

pa sikkerhedsafbryderen efter savningen (billede 5.D). Ved
smalle emner skal den medleverede skydestok altid anvendes
(billede 5.E). Overhold de maksimale emnebredder som oplyst
(billede 5.F). Efter behov kan parallelanslaget ogsa monteres
fra venstre side af rundsavsklingen. | den forbindelse skal
skruefgringen forskydes en hulraekke, og det korte
aluminiumsanslag monteres igen (billede 5.G).

OBS! Det korte aluminiumsanslag ma maks. skubbes i indtil
afslutningen af runsavsklingen, sa man undgar tilbageslag fra
emnet, nar der saves.

5.2 Savning med vinkelanslag: Skun vinkelanslaget ind

i faringsnoten (billede 5.H). Sarg for, at anslagets sorte ende er sa
taet pa beskyttelsesskaermen som muligt for at sikre, at skaermen
kan lgftes (billede 5.1). Traek nu vinkelanslaget tilbage, og laeg
emnet ind mod vinkelanslaget. Taend for den handholdte rundsav
pa sikkerhedsafbryderen. Skub emnet pa vinkelanslaget i pilens
retning mod savklingen som vist (billede 5.J), indtil emnet er savet
helt igennem. Efterfalgende slukkes rundsaven igen via
sikkerhedsafbryderen. Med vinkelanslaget kan der saves emner

i en vinkel pa 0° - 60°. Lgsn i den forbindelse handskruen, indstil
den gnskede vinkel, og spand handskruen til igen (billede 5.K).

6. STATIONZR SAVNING MED DEN HANDHOLDTE
RUNDSAYV (FUNKTIONEN BORDRUNDSAV) -
VERTIKALE GERINGSNIT

OBS! Af- og pamonteringen af maskinpladen og spaltekniven
beskrives i punkt 4. Monteringen gzelder for alle apparater,
der skal monteres!

Vertikale geringssnit: Ved vertikale geringssnit skal rundsaven
justeres pa ny. Traek beskyttelsesskaermen til den handholdte
rundsav tilbage, ker ud til den handholdte rundsavs maksimale
skeaeredybde, og saet maskinen centreret pa spalteinsleeggets
savespalte. Indstil den gnskede vinkel. Veer altid opmaerksom pa
savklingens frilgb i spalteindlaegget og om savklingen er justeret
parallelt i forhold til maskinpladen. Justér evt. den handholdte
rundsav pa ny (billeder 6.A - 6.C). Montér de fire sideanslag og to
stopanslag i saveretningen. Montér derefter de fire spaendeklger
fast som vist (billede 6.D).

Bemeerk: Ved behov skal sikkerhedsskaermen justeres i siden,
sa savklingen kan dreje frit og med tilstraekkelig afstand
under sikkerhedsskaermen.



7. MONTERING AF STIKSAV

OBS! Af- og pamonteringen af maskinpladen og spaltekniven
beskrives i punkt 4. Monteringen gzelder for alle apparater,
der skal monteres.

Saet spalteindlaegget til stiksave i maskinpladen (billede 7.A).
Justér stiksaven pa maskinpladen pa en sadan made, at
savklingen karer i midten af saveabningen (billede 7.B). Montér
nu stiksaven som vist (billede 7.C). Montér maskinpladen,

og kontrollér endnu engang stiksavsklingens frilab. Fastger
beskyttelsesskaermen i midten over stiksavsklingen

(billede 7.D).

8. MONTERING AF KAP- OG GERINGSSAV

Der er mulighed for at montere en kap- og geringssav pa bordet
ved hjxlp af de medfelgende monteringsskruer. Placér kap- og
geringssaven midt pa bordet med monteringsborehullerne

over begge lange huller i bordpladen. Fastger nu kap- og
geringssaven. Til dette skal skruerne og de fire sma
mellemlaegsskiver stikkes gennem monteringsborehullerne

oppe fra og gennem bordpladerne. Fastger nede fra med

de store mellemlaegsskiver og matrikker (billede 8).

OBS! Kap- og geringssaven skal fastggres pa bordet med
mindst to monteringsskruer, fire skiver og to matrikker. Hvis
monteringsboringerne for saven ikke passer med de lange huller
i bordpladen, ma kap- og geringssaven ikke anvendes.

9. ANVENDELSE AF SPANDEBLOKKENE
Du har mange muligheder for at fiksere emnet med
de medfglgende spaendeblokke (billede 9).

10. TRANSPORT

Fjern alle lgse dele fra bordet i forbindelse med transport.
Klap derefter bordet sammen, og transportér den som vist
(billede 10).

11. RENGORING

 Prpduktet ma ikke sprgjtes med vand. Der er fare for
elektrisk stad, hvis der traenger vand ind i elveerktojet,
og bordets arbejdsplade kan blive beskadiget.

- ADVARSEL! Fare for kvaestelser, hvis elvraektgjet starter
uventet. Traek stikket ud af stikdasen, for du renger
maskinbordet eller elvaerktgjet.

Rengrging af maskinbord og elvaerktoj

« OBS! Produktbeskadigelse som felge af manglende
rengoring. Renger produktet efter hver brug.

» OBS! Produktbeskadigelse som falge af aggressive
oplgsnings- eller renggringsmidler.

* Fjern stov og spaender med en handkost eller en stovsuger
efter hver brug.

* Rens elvaerktgjets ventilationsabninger med en fnugfri klud.

12. OPBEVARING
Bordet kan stilles pa spaendeblokkene, sa det ikke fylder sa meget
under opbevaringen (billede 11).

Bemazerk: Pa siderne 22 til 24 kan du finde tilbehar
og reservedele, der skal kobes separat.

39

13. SPECIALTILBEHQR TIL MASTER cut 2600
TO EKSTRA MONTERBARE SPALTEKNIVE,
ART. NR. 6916000 OG 6917000

TIL ANVENDELSE AF RUNDSAVE UDEN
SPALTEKNIV

OBS! Det her beskrevne specialtilbehgr ma kun anvendes
sammen med MASTER cut 2600.

OBS! Funktionen og betjeningen af dette specialtilbehar
beskrives efter folgende og vises i betjeningsvejledningen
fra side 25 i del 1.

KORREKT BRUG

De to ekstra spalteknive muligger anvendelse af rundsave

uden spaltekniv.

Spaltekniven 6916000 er beregnet til anvendelse af handholdte
rundsave med rundsavklinger med en maks. diameter pa 159 mm
og en skarebredde pa mindst 2,4 mm og op til maks. 2,8 mm.
Spaltekniven 6917000 er beregnet til anvendelse af handholdte
rundsave med rundsavsklinger med en diameter fra min 160 mm
til maks. 200 mm, en skaerebredde pa mindst 2,4 mm og

op til maks. 2,8 mm og en maks. skaeredybde pa 66 mm.

OBS! Ved anvendelse af specialtilbehgret skal bestemmelserne
i de generelle sikkerhedsanvisninger, sikkerhedsdatabladene
til rundsave og den originale betjeningsvejledning til rundsave
uden spaltekniv overholdes!

SPALTEKNIV ART.NR. 6916000 UND 6917000

Artiklem spaltekniv 6916000 omfatter komponenterne:

1x spaltekniv (til en maks. diameter for rundsavsklingen

pa 159 mm), 1x holdebolt med spaendehylse (lang udferelse),
1x indstillingslaere (billede 12.1).

Artiklen spaltekniv 6917000 omfatter komponenterne:

1x spaltekniv (til rundsavsklingediameter fra min. 160 mm
til maks. 200 mm), 1x holdebolt med spaendehylse

(kort udferelse), 1x indstillingsleere (billede12.2).

OBS! | det falgende beskrives kun monteringen og funktionen

af spaltekniven art.nr. 6916000 til handholdte rundsave med en
maks. rundsavklingediameter pa 159 mm. Montering og funktion
af spaltekniven art.nr. 6917000 til handholdte rundsave med en
maks. rundsavsklingediameter fra min. 160 mm til maks. 200 mm
er identisk.

Bemaerk: De to spalteknive er formonteret ved leveringen.

Lasn den forreste omlgbermeatrik indtil halvdelen. Spaend den
beageste omlgbermgatrik som vist (billede 12.A). Skub holdebolten
med den lgst monterede spaendehylse i maskinpladen indtil
sikkerhedsholderen (billede 12.B). Saet spaltekniven i holdeboltens
holdebolt (billede 12.C). Drej spaltekniven, sa den er indstillet

pa 0°. Spaend derefte spandehylsen fast (billede 12.D). Vend
maskinpladen, og saet den i arbejdspladens udsparing

(billede 12.E).

Montering og justering af den handholdte rundsav med
monteret spaltekniv: Lasn den handholdte rundsavs
skaeredybdelasesystem, og traek beskyttelsesskaermen tilbage.
Sat den handholdte rundsav midt pa spalteindleeggets udsparing.
Kor den handholdte rundsavs skaeredybdelasesystem ud,

og spaend skaeredybdelasesystemet (billede 12.F).

OBS! Kontrollér nu endnu engang rundsavsklingens frilgb og at
savklingen er justeret parallelt med maskinpladen i forbindelse
med justeringen.



Justering af rundsavsklingen i forhold til spaltekniven: Lasn
holdeboltens spaendehylse. Skub nu indstillingsleeren med
spaltekniven frem til rundsavsklingen. Indstillingslaeren skal
skubbes mellem to teender pa rundsavsklingen som vist. Drej evt.
rundsavsklingen en smule. Dermed garanteres en afstand mellem
rundsavsklingen og spaltekniven pa min. 3 mm til maks. 8 mm.
Spaend den forreste omlgbermgtrik (billede 12.G). Derved justeres
rundsavsklingen sammen med spaltekniven.

Montér som den handholdte rundsav pa maskinpladen som
vist (billede 12.H).

Bemaerk: Hvis afstanden fra savklingens midte til den yderste
kant pa rundsavens grundplade er starre end 128 mm, skal de
to lange sideanslag anvendes ved monteringen. Laes og overhold
arbejdsanvisningerne i denne betjeningsvejledning til montering
af bredere grundplader i forbindelse med rundsave (billede 4.4).

Indbygning af maskinplade med monteret handholdt rundsav
og spaltekniv: Vend maskinpladen. Lasn holdeboltens
spaendehylse, og lasn den forreste omlgbermetrik til
indstillingsleeren (billede 12.1). Tag derefter spaltekniven

og holdebolten ud (billede 12.J). Fjern spalteindlaegget
(billede 12.K). Saet maskinpladen i arbejdspladen, og fastger
den med fire skruer (billede 12.L). Saet spalteindlaegget i igen
(billede 12.M). Montér farst holdebolten, og szt spaltekniven
i holdeboltens holdenot, indstil indstillingslaeren sidder korrekt
mellem to taender pa rundsavsklingen (billede 12.N). Spaend
den forreste omlgbermgtrik, og spaend derefter holdebolten
(billede 12.0). Fjern indstillingsleeren (billede 12.P).

OBS! Kontrollér nu endnu engang, om rundsavsklingen

er justeret i forhold til spaltekniven, og om afstanden mellem
rundsavsklingen og spaltekniven er pa min. 3 mm til maks. 8 mm.
Ellers skal spaltekniven og den handholde rundsav justeres pa ny.

OBS! Far du pabegynder arbejdet, skal du altid kontrollere, at
spaltekniven og alle fastgerelsesdelene er spaendt til.

Skaeredybdejustering: Hvis du andrer den handholdte rundsavs
skaeredybde, skal spaltekniven ogsa justeres i hgjden for at
garantere en sikkerhedsafstand fra min. 3 mm til maks. 8 mm
fra rundsavsklingen. Lasn spaltekniven med unbrakongglen.
Indstil den gnskede skaeredybde for rundsaven. Spaend
skaeredybdelasesystemet. Montér og placér indstillingslaeren
sammen med spaltekniven som beskrevet. Fjern indstillingsleeren
efter indstillingen.

Vertikale geringssnit

| forbindelse med vinkelskaeringen ved monteret spaltekniv skal
du lgsne spaendehylsen til holdebolten og traekke spaltekniven
lidt ud. Spaend spaendehylsen igen, og lasn den forreste
omlgbermgtrik til indstillingslaeren (billede 12.Q). Vend
maskinpladen, og sat den i arbejdspladens udsparing

(billede 12.R). Indstil den gnskede vinkel for den handholdte
rundsav. Lasn den handholdte rundsavs skaeredybdelasesystem,
og traek beskyttelsesskaermen tilbage. Seet den handholdte
rundsav midt pa spalteindlaeggets udsparing. Ker den handholdte
rundsavs skaeredybdelasesystem ud, og spaend
skaeredybdelasesystemet (billede 12.5).

OBS! Kontrollér nu endnu engang rundsavsklingens frileb og at
savklingen er justeret parallelt med maskinpladen i forbindelse
med justeringen.
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Justering af rundsavsklingen i forhold til spaltekniven: Lasn
holdeboltens spaendehylse. Drej derefter spaltekniven parallelt
med den forindstillede rundsavsklinge. Skub nu indstillingslaeren
med spaltekniven frem til rundsavsklingen. Indstillingslaeren skal
skubbes mellem to teender pa rundsavsklingen som vist. Drej evt.
rundsavsklingen en smule. Dermed garanteres en afstand mellem
rundsavsklingen og spaltekniven pa min. 3 mm til maks. 8 mm.
Spaend den forreste omlgbermeatrik (billede 12.T). Derved justeres
rundsavsklingen sammen med spaltekniven.

Montér som den handholdte rundsav pa maskinpladen som vist
(billede 12.U).

Indbygning af maskinplade med monteret handholdt rundsav
og spaltekniv: Vend maskinpladen. Lasn holdeboltens
spaendehylse, og lasn den forreste omlgbermeatrik til
indstillingsleeren (billede 12.V). Tag derefter spaltekniven

og holdebolten ud (billede 12.W). Fjern spalteindlaegget (
billede 12.X). Seet maskinpladen i arbejdspladen, og fastger
den med fire skruer (billede 12.Y). Seet spalteindlaegget i igen
(billede 12.2). Montér farst holdebolten, og szt spaltekniven

i holdeboltens holdenot, indstil indstillingslaeren sidder korrekt
mellem to taender pa rundsavsklingen (billede 12.a). Spaend
den forreste omlgbermotrik, og spaend derefter holdebolten
(billede 12.b). Fjern indstillingslaeren (billede 12.c).

OBS! Kontrollér nu endnu engang, om rundsavsklingen er justeret
i forhold til spaltekniven, og om afstanden mellem

rundsavsklingen og spaltekniven er pa min. 3 mm til maks. 8 mm.
Ellers skal spaltekniven og den handholde rundsav justeres pa ny.

OBS! For du pabegynder arbejdet, skal du altid kontrollere,
at spaltekniven og alle fastggrelsesdelene er spaendt til.

OBS! Overhold altid de angivne mal for grundpladen til din
handholdte rundsav ved vinkelskzringer. Den handholdte
rundsav ma ikke benyttes til vinkelskaeringer, hvis grundpladen
under monteringen er hgjere i siden end maskinpladen

ved vinkelskaeringer.

Bemeerk: Folg den andre anvisninger til stationzer savning
i punkterne 5 og 6.



Garantierklaering

Kaere gor det selv-kvinde og keere gor det selv-mand

Du har kebt et kvalitetsprodukt fra wolfcraft, som vil gare dine
gor det selv-projekter til en leg. Produkter fra wolfcraft lever

op til de hgjeste tekniske standarder og gennemgar omfattende
og intensive udviklings- og testfaser, for de lander i handelen.
Den hgje kvalitetsstandard sikres ved hjaelp af lsbende kontroller
og regelmaessige test under serieproduktionen. Solid og innovativ
teknologi og grundige kvalitetskontroller giver dig den forngdne
sikkerhed til at kunne traeffe den rigtige kabsbeslutning. Hvis det
indkabte wolfcraft-produkt kun anvendes til gor det selv-arbejde,
yder vi 10 ars garanti fra kebsdatoen. Garantien daekker kun
skader pa selve kgbsgenstanden, og her kun sadanne skader,
der skyldes materiale- og fabrikationsfejl. Garantien daekker ikke
mangler og skader, der skyldes uhensigtsmaessig betjening eller
manglende vedligeholdelse. Garantien daekker heller ikke normal
slitage samt mangler og skader, som kunden havde kendskab til
ved aftalens indgaelse. Garantikrav kan kun geres geeldende ved
fremvisning af faktura/kgbsbevis. Den af wolfcraft ydede garanti
indskraenker ikke dine lovbestemte rettigheder som forbruger
(berigtigelse, ophaevelse eller afslag, skadeserstatning

eller refundering af omkostninger).

Garantikrav skal stiles til:
wolfcraft GmbH
Wolffstralle 1

56746 Kempenich
Tyskland

EU-konedirektiivin 2006/42/EU, liitteen Il A

mukainen vaatimustenmukaisuustodistus

Taten firma wolfcraft GmbH, D-56746 Kempenich, vakuuttaa,
etta tama tuote (Master cut 2600) vastaa konedirektiivin
2006/42/EU antamia vaatimuksia.

TUEV Rheinland LGA Products GmbH, Tillystrasse 2, 90431
Nirnberg. BM: 60153048 0001

Yhdenmukainen seuraavien standardien kanssa:

DIN EN 62841-1, DIN EN 62841-3-1

Kempenich, 02.02.2021

ot

Thomas Wolff

Yhteensopivuustodistuksen allekirjoittamiseen ja teknisten
asiakirjojen laatimiseen valtuutettu henkilo.

(Yrityksen johto; wolfcraft GmbH)
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INLEDNING

VARNING: Las alla sdakerhetsanvisningar, anvisningar,
illustrationer och tekniska data som levereras

med MASTER cut 2600 samt elverktygen som anvands.
Underlatenhet att folja nedanstaende anvisningar kan leda
till elektriska stotar, brand och/eller svara skador.

Spara alla sakerhetsanvisningar och anvisningar

for framtida bruk.

Begreppet "“elverktyg” som anvands i sakerhetsanvisningarna
avser elverktyg som drivs via elnatet (med natsladd).

1. LEVERANSOMFATTNING

Packa upp MASTER cut 2600 ur kartongen och kontrollera att
alla delar finns och 6verensstammer med delarna pa bilderna
(bild 1A och bild 1B).

2. GRUNDLAGGANDE MONTERING

2.1 Montera bordet: Lagg bordet pa en jamn och ren yta

(bild 2.A). Lossa bada excenterspakarna och fall upp det hogra
benparet till anslaget. Las darefter bada excenterspakarna igen
(bild 2.B). Lossa de fyra excenterspakarna och fall upp det vanstra
benparet till anslaget. Las darefter alla fyra excenterspakar igen
(bild 2.C). Stall bordet pa benen och justera bordet vid behov
genom att vrida pa hojdinstallningen (bild 2.D).

OBSERVERA! Var forsiktig sa att handerna inte fastnar nar
bordet falls upp eller ihop eller nar maskinplattan monteras.

2.2 Skyddskapa: Montera forst skyddskapans enskilda delar
(bild 2.E). Skjut in fastet for skyddskapan i aluminiumprofilen
och placera skyddskapan over sagspalten sa att denna tacker
sagspaltens framre omrade. Dra at excenterspaken (bild 2.F).

2.3 Inkopplingsklamma: Knyt fast ena anden av snoret
i inkopplingskldmman och den andra anden i bordets hornprofil
(bild 2.G).

OBSERVERA! Se till att snoret inte ar langre an att
inkopplingsklamman lossnar automatiskt fran elverktyget
nar maskinplattan avlagsnas.

2.4 Skruvhakar for férvaring: Skruva ihop de tre fastena lost.
Skjut sedan in hallaren i styrningen och placera den pa lampligt
avstand. Dra at stoppmuttrarna. Hang skjutstocken och/eller
tillbehor som inte behovs pa skruvhakarna (bild 2.H).

2.5 Parallellanslag eller som alternativ vinkelanslag!

Parallellanslag: montera de bada sladarna pa det langa
aluminiumanslaget. Placera anslaget pa bordets aluminiumprofil
och stang de bada excentersparkarna (bild 2.1). Montera bada
skruvarna, underlaggsskivorna och fyrkantsmuttrarna l6st pa
anslaget (bild 2.J). Skjut in aluminiumanslaget (1.15) pa de bada
fyrkantsmuttrarna och dra sedan at skruvarna (bild 2.K)

Vinkelanslag:skjut in vinkelanslaget i styrskenan och montera
skruvar, underlaggsskivor och muttrar 16st och satt in dem

i vinkelanslaget (bild 2.L). Skjut aluminiumanslaget (1.15)

pa fyrkantsmuttrarna. Dra sedan at de bada skruvarna.

OBSERVERA! For materialtjocklekar pa minst 15 mm maste
aluminiumanslaget monteras uppratt enligt bilden (bild 2.M).

For materialtjocklekar pa minst 15 mm maste aluminiumanslaget
monteras uppratt enligt bilden (bild 2.N)

OBS: Aluminiumprofilen (1.15) kravs bade for montering av
vinkelanslaget och for monteringen av parallellanslaget. Det
ar inte tillatet att anvanda vinkelanslaget och parallellanslaget
samtidigt.
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2.6 Spannblock: Montera de tva sma spannblocken pa bordets
kortsida (bilder 2.0 - 2.S). Anvand den medféljande insexnyckeln
som kan forvaras lattatkomligt i ett av de sma spannblocken efter
monteringen. Montera sedan de bada stora spannblocken pa
bordets langsida. De fyra medfdljande spannklorna kan sattas

i pa sidan i hallarna pa de stora spannblocken, for transport

och foérvaring (bilder 2.T - 2.W).

3. ANVANDNING AV SAKERHETSBRYTAREN
Montera sakerhetsbrytaren pa maskinbordet, enligt bilden
(bild 3.A).

Anslutning till stromfoérsorjning: Satt i maskinens stickpropp
i sakerhetsbrytaren och forlangningskabeln (medfdljer inte
leveransen) fran sakerhetsbrytaren i eluttaget (bild 3.B)

OBSERVERA! Tryck pa termobrytaren innan du slar pa maskinen
for férsta gangen! Tryck sedan pa den réda knappen (FRAN/AUS)
pa sakerhetsbrytaren.

Fast sedan inkopplingsklamman pa den monterade enheten.
Tryck pa den gréna knappen (TILL/EIN) och kontrollera att
maskinen ror sig obehindrat i spaltinlagget. Tryck sedan aterigen
pa den réda knappen (FRAN/AUS). Vid ett strémavbrott pa grund
av Overspanning, tryck pa termobrytaren forst efter 5-10 minuter.
Tryck sedan pa TILL/EIN-brytaren (bilder 3.C - 3.E)

OBSERVERA! Dra alltid ut natkontakten nar bordet inte
anvands/ska fallas ihop!

4. MONTERING AV HANDCIRKELSAG

4.1 Demontering av maskinplatta: Lyft forst upp spaltinlagget
en aning i ursparningen, enligt bilden, for att lossa sparren.

Dra sedan spaltinlagget i pilens riktning. Ta nu bort spaltinlagget
(bild 4.A och 4.B). Lossa maskinplattans fyra skruvar. Lyft
maskinplattan i grepp6ppningen och ta av den (bild 4.C till 4.E).
Satt tillbaka spaltinlagget for handcirkelsagar (1.3) igen, tills det
hakar i. Det andra spaltinlagget (1.4) kravs for sticksagar

och for éverhandsfrasar (bild 4.F).

OBSERVERA! De bada spaltinlaggen maste alltid avlagsnas
innan maskinplattan tas bort!

OBSERVERA! Anvisningen for avlagsnandet av maskinplattan
resp. bada spaltinlaggen i punkt 4.1, maste foljas varje gang
enheterna byts ut!

4.2 Handcirkelsagar som kan anvandas: Kontrollera

de maximala matten for bottenplattan pa din handcirkelsag
(bild 4.G). Anvand bara handcirkelsagar med klyvkil, med
max. 200 mm i sagbladsdiameter och max. 70 mm i snittdjup.

OBSERVERA! Anvandningen av handcirkelsagar utan klyvkil
beskrivs i punkt 12!

Montering och riktningsjustering av handcirkelsagen:

Placera maskinplattan med ilagt spaltinlagg i bordets ursparning,
enligt bilden (bild 4.H). Lossa snittdjupssparren pa
handcirkelsagen och dra tillbaka den rorliga skyddskapan.
Placera handcirkelsagen i mitten av spaltinlagget pa
ursparningen. Skjut ut handcirkelsagen till maximalt snittdjup
och dra at snittdjupssparren (bild 4.1).

OBSERVERA! Kontrollera nu igen att cirkelsagbladet I6per

fritt och att sagbladet ar inriktat parallellt med maskinplattan vid
inriktningen. Det parallella avstandet i sidled fran cirkelsagbladet
till maskinplattans ytterkant bor vara cirka 103 mm (bild 4.J)

sa att sagbladet ligger i linje med markeringen pa maskinplattan.



4.3 Handcirkelsagar med en smal bottenplatta (avstand
fran sagbladets mitt till bottenplattans ytterkant mindre

an 128 mm): Montera de sex sidoanslagen sa att alla
sidoanslagen ligger plant mot maskinens bottenplatta. De bada
bakre anslagen i langsriktning fungerar som stoppanslag for
handcirkelsagen i sagriktning, for att garantera saker fixering
av handcirkelsagen (bild 4.K).

OBS: Dra inte at de 6 muttrarna pa sidoanslagen for hart
eftersom maskinplattan da kan forskjutas en aning.

Montera sedan de fyra spannjarnen enligt bilden pa den langa
sidan av bottenplattan pa din handcirkelsag (bild 4.L).

4.4 Handcirkelsagar med en bred bottenplatta (avstand
fran sagbladets mitt till bottenplattans ytterkant ar storre
an 128 mm): Rikta in handcirkelsagen pa maskinplattan enligt
beskrivningen ovan. Montera anslaget med spannjarnen enligt
"Detalj 2" som pa bilden. Montera de bada langa sidoanslagen
enligt "Detalj Z och Y”. De bada langa sidoanslagen fungerar
samtidigt som stoppanslag for handcirkelsagen (bild 4.M).

OBSERVERA! Kontrollera nu igen att cirkelsagbladet l6per fritt,
och vid justeringen att sagbladet ar inriktat parallellt med
maskinplattan. Eventuellt maste handcirkelsagens position
justeras om.

4.5 Satta i maskinplattan: Lyft forst lite spalitinlaggets
ursparning for att lossa sparren, enligt bilden. Dra sedan
spaltinlagget i pilens riktning. Avlagsna nu spaltinlagget
(bild 4.N). Satt i maskinplattan i mitten pa arbetsplattans
ursparning (bild 4.0). Montera de 4 skruvarna enligt bilden.
Maskinplattan riktar da in sig pa mitten av arbetsplattan
(bild 4.P). Satt nu tillbaka spaltinlagget (bild 4.Q).

4.6 Installning av maskinplatta: Vid behov kan maskinplattans
hojd finjusteras for att komma i samma hojd som arbetsplattan.
De fyra nedsankta insexskruvarna kan justeras i hojdled for detta
andamal. Dessutom kan de tva ytterligare stallskruvarna under
arbetsplattan justeras. Lossa de bada stoppmuttrarna och anvand
de tva stallskruvarna for att rikta in maskinplattan i jamnhojd
med arbetsplattan. Dra at stoppmuttrarna igen. Innan

du pabdorjar nagot arbete, kontrollera alltid att stoppmuttrarna

ar ordentligt atdragna (bild 4.R och 4.5).

5. STATIONAR SAGNING MED HANDCIRKELSAG
(FUNKTION HANDCIRKELSAG) - 90° SNITT

OBSERVERA! Arbeta alltid med skyddskapa och anvand
dammutsugning vid skyddskapan.

OBSERVERA! Se till att bada handerna befinner sig pa tillrackligt
avstand fran cirkelsagsbladet (skaderisk). Anvand alltid
skjutstocken for smala arbetsstycken.

OBSERVERA! Anslut alltid handcirkelsagen till sakerhetsbrytaren
(se punkt 3).

5.1 Sagning med parallellanslag: Montera det korta
aluminiumanslaget pa det langa aluminiumanslaget. For att

gora detta, lossa de tva insexskruvarna, skjut det korta
aluminiumanslaget pa de tva fyrkantiga muttrarna och dra sedan
at skruvarna (bild 5.A och 5.B). Rikta parallellanslaget med
Ooppnade excenterspakar i 6nskad snittbredd. Anvand
markeringarna pa bordets profiler for att rikta in parallellanslaget
parallellt. Stang darefter bada excenterspakarna.
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OBSERVERA! Det korta aluminiumanslaget far max. skjutas in till
slutet av cirkelsagbladet for att forhindra att arbetsstycket kastas
bakat vid sagning (bild 5.B).

Anslut anden till dammutsugningens slang med skyddskapans
hallare. Fast dammutsugningens slang med kardborreband

till skyddskapans hallare. Fast inkopplingsklamman pa
handcirkelsagens brytare. Anslut sedan enhets- och natkontakten
till sakerhetsbrytaren (bild 5.C). Sla pa handcirkelsagen

med sakerhetsbrytaren.

Skjut arbetsstycket i pilriktningen mot cirkelsagsbladet, till

dess att arbetsstycket har sagats itu helt. Stang sedan av
handcirkelsagen via sakerhetsbrytaren efter sagningen (bild 5.D).
For smala arbetsstycken ska den medféljande skjutstocken
anvandas (bild 5.E). laktta de maximala arbetsstyckebredderna
som anges (bild 5.F). Vid behov kan parallellanslaget daven
monteras till vanster om cirkelsagsbladet. For att gora detta
maste skruvstyrningen forskjutas med en halrad och det korta
aluminiumanslaget maste sedan monteras pa nytt (bild 5.G).

OBSERVERA! Det korta aluminiumanslaget far max. skjutas in till
slutet av cirkelsagbladet for att forhindra att arbetsstycket kastas
bakat vid sagning.

5.2 Sagning med vinkelanslag: skjut in vinkelanslaget

i styrskenan (bild 5.H). Se till att anslagets svarta ande ligger sa
nara skyddskapan som mojligt for att undvika att kapan lyfts upp
(bild 5.1). Dra nu tillbaka vinkelanslaget och lagg arbetsstycket
mot vinkelanslaget. Sla pa handcirkelsagen via sakerhetsbrytaren.
Skjut arbetsstycket med vinkelanslaget i pilriktningen mot
cirkelsagsbladet (bild 5), till dess att arbetsstycket har sagats

itu helt. Stang sedan av handcirkelsagen via sakerhetsbrytaren.
Med vinkelanslaget kan du saga arbetsstycken i en vinkel

av 0° - + 60°. For att gora de, lossa pa greppskruven for att

stalla in dnskad vinkel och skruva sedan at den igen (bild 5.K).

6. STATIONAR SAGNING MED HANDCIRKELSAG
(FUNKTION BORDCIRKELSAG) - VERTIKALA
GERINGSSNITT

OBSERVERA! Montering och demontering av maskinplattan
och klyvkilen beskrivs exemplariskt i punkt 4.
Monteringsbeskrivningen galler for alla enheter som

ska monteras!

Vertikala geringssnitt: Vid vertikala geringssnitt maste
handcirkelsagens position justeras. Dra tillbaka den rorliga
skyddskapan pa handcirkelsagen, skjut ut handcirkelsagen till
maximalt snittdjup och placera maskinen i mitten av sagspringan
pa spaltinlagget. Stall in 6nskad vinkel. Kontrollera darefter alltid
att sagbladet I6per obehindrat i spaltinlagget och att sagbladet
ar inriktat parallellt till maskinplattan. Eventuellt maste
handcirkelsagens position justeras (bild 6.A - 6.C). Montera

fyra sidoanslag och tva stoppanslag i sagriktningen. Montera
sedan fast de fyra spannjarnen, enligt bilden (bild 6.D).

OBS: Vid behov kan skyddskapan justeras i sidled, sa att
sagbladet kan I6pa obehindrat och med tillrackligt avstand
under skyddskapan.



7. MONTERING STICKSAG

OBSERVERA! Montering och demontering av maskinplattan
och klyvkilen beskrivs exemplariskt i punkt 4.
Monteringsbeskrivningen galler for alla enheter som

ska monteras.

Satt i spaltinlagget for sticksagar i maskinplattan (bild 7.A).
Placera sticksagen pa maskinplattan sa att sagbladet I6per

i mitten av sagoppningen (bild 7.B). Montera sedan sticksagen
sa som bilden visar (bild 7.C). Montera maskinplattan och
kontrollera an en gang att sticksagbladet l6per fritt. Fast
skyddskapan pa mitten av sticksagsbladet (bild 7.D).

8. MONTERING AV KAP- OCH GERINGSSAG

Med de i leveransomfanget inkluderade fastskruvarna har

du mojligheten att montera en kap- och geringssag pa bordet.
Satt kap- och geringssagen i mitten pa bordet med
monteringsborrhalen 6ver bordsplattans tva langhal. Fast nu
kap- och geringssagen. Stoppa hartill in skruvarna och de sma
underlagsskivorna uppifran genom monteringsborrhalen

och bordsplattan. Skruva fast med de stora underlagsskivorna
och muttrarna underifran (bild 8).

OBSERVERA! Kap- och geringssagen maste fastas pa bordet

med minst tva fastskruvar, fyra skivor och tva muttrar. Om kap-
och geringssagens monteringsborrhal inte 6verensstammer med
bordsplattans langhal, far kap- och geringssagen inte anvandas.

9. ANVANDNING AV SPANNBLOCK
Med de fyra medfoljande spannblocken har du manga olika
mojligheter att fasta ditt arbetsstycke (bild 9).

10. TRANSPORT

Avldgsna bordets alla 16sa delar for transporten. Fall sedan
upp bordet och transportera det enligt bilden

(bild 10).

11. RENGORING

- Spruta inte av produkten med vatten. Det finns risk for
elektriska stotar p.g.a. att vatten tranger in i verktyget,
och bordets arbetsplatta kan skadas.

« VARNING! Risk for personskador pa grund av att elverktyget
ovantat startas. Dra ut kontakten ur uttaget innan du rengor
maskinbordet eller elverktyget.

Rengor maskinbord och elverktyg

« OBSERVERA! Produktskador pa grund av otillracklig
rengoring. Rengor produkten efter varje anvandning.

« OBSERVERA! Produktskada pa grund av aggressiva
I6sningsmedel eller rengéringsmedel.

 Avlagsna damm och span efter varje anvandning med
en handborste eller dammutsugning.

« Rengor elverktygets ventilationsoppningar med en luddfri trasa.

12. FORVARING

For forvaring kan bordet placeras pa spannblockarna for att
spara utrymme, enligt bilden (bild 11).

OBS: Du hittar separat tillgangliga tillbehor och reservdelar
pa sidorna 22 till 24.
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13. SPECIALTILLBEHOR FOR MASTER cut 2600
TVA EXTRA MONTERBARA KLYVKILAR,
ARTIKELNR 6916000 OCH 6917000

KAN ANVANDAS MED HANDCIRKELSAGAR
UTAN KLYVKILAR

OBSERVERA! Specialtillbehdren som beskrivs har far uteslutande
anvandas med MASTER cut 2600.

OBSERVERA! Specialtillbehorens funktion samt anvandningen
beskrivs nedan och illustreras fran sida 25 i del 1
i bruksanvisningen.

FORESKRIVEN ANVANDNING

Med de tva klyvkilarna kan handcirkelsagar utan klyvkilar
anvandas.

Klyvkil 6916000 kan anvandas tillsammans med handcirkelsagar
med handcirkelsagblad med en diameter pa max. 159 mm

och en snittbredd pa min. 2,4 mm och max. 2,8 mm.

Klyvkil 6917000 ar avsedd for anvandning med handcirkelsagar
med handcirkelsagblad med en diameter pa min. 160 mm till
max. 200 mm, en snittbredd pa min. 2,4 mm till max. 2,8 mm
samt ett snittdjup pa max. 66 mm.

OBSERVERA! Innan du bérjar anvanda specialtillbehdren bér du
lasa de allmanna sakerhetsanvisningarna, sakerhetsanvisningarna
for handcirkelsagar och den ursprungliga bruksanvisningen

for handcirkelsagen utan klyvkil!

KLYVKIL MED ARTIKELNR 6916000 OCH 6917000
Artikeln klyvkil 6916000 innehaller komponenterna: 1 klyvkil
(for max. cirkelsagblad pa max. 159 mm), 1 fastbult med
spannhylsa (langt utférande), 1 stallbar tolk (bild 12.1).

Artikeln klyvkil 6917000 innehaller komponenterna: 1 klyvkil
(for cirkelsagblad med en diameter pa min. 160 mm till

max. 200 mm), 1 fastbult med spannhylsa (kort utférande),
1 stallbar tolk (bild 12.2).

OBSERVERA! Nedan beskrivs montering och funktion av klyvkil
med artikelnr 6916000 for handcirkelsagar med cirkelsagsblad
med en diameter pa max. 159 mm. For klyvkil med artikelnr
6917000 for handcirkelsagar med cirkelsagsblad med

en diameter pa min. 160 mm till max. 200 mm galler

samma monteringsanvisningar och funktion.

OBS: De bada klyvkilarna ar formonterade vid leveransen.

Lossa de framre lettrade muttrarna till halften. Dra at den bakre
lettrade muttrarna, enligt bilden (bild 12.A). Skjut in fastbulten
med den 16st monterade spannhylsan i maskinplattan upp till
sakerhetshallaren (bild 12.B). Stick in klyvkilen i fastbultens spar
(bild 12.Q). Vrid klyvkilen tills den ar installd pa 0°. Dra sedan

at spannhylsan (bild 12.D). Vand maskinplattan och placera den
i ursparningen pa arbetsplattan (bild 12.E).

Montering och inriktning av handcirkelsag med monterad
klyvkil: Lossa snittdjupssparren pa handcirkelsagen och dra
tillbaka den rorliga skyddskapan. Placera handcirkelsagen

i mitten av spaltinlagget pa ursparningen. Skjut ut
handcirkelsagens maximala snittdjup och dra at snittdjupssparren
(bild 12.F).

OBSERVERA! Kontrollera nu igen att cirkelsagbladet [oper fritt
och att sagbladet ar inriktat parallellt med maskinplattan
vid inriktningen.



Inriktning av cirkelsagbladet till klyvkilen: Lossa fastbultens
spannhylsa. Skjut nu den stallbara tolken med klyvkilen anda

till cirkelsagbladet. Den stallbara tolken maste skjutas mellan

tva tander pa cirkelsagbladen, enligt bilden. Vrid eventuellt
cirkelsagbladet en aning. Pa sa satt garanteras ett avstand mellan
cirkelsagbladet och klyvkilen pa min. 3 mm till max. 8 mm.

Dra at at den framre lettrade muttern (bild 12.G). Sa justerar

du cirkelsagbladet tillsammans med klyvkilen.

Montera nu handcirkelsdgen pa maskinplattan, enligt bilden
(bild 12.H).

OBS: Om det ar mer an 128 mm fran mitten av sagbladet
till handcirkelsagplattans ytterkant maste de bada langa
sidoanslagen anvandas vid montering. Las och f6lj
arbetasanvisningarna i denna bruksanvisning for montering
av den breda plattan for handcirkelsagar (bild 4.4).

Montering av maskinplattan med monterad handcirkelsag
och klyvkil: Vand pa maskinplattan. Lossa spannhylsan pa
fastbulten och lossa den framre rafflade muttern pa den stallbara
tolken (fig. 12.1). Avlagsna sedan klyvkilen och fastbulten

(bild 12.J). Avlagsna spaltinlagget (bild 12.K). Satt in
maskinplattan i arbetsplattan och fast den med de fyra skruvarna
(bild 12.L). Satt nu tillbaka spaltinlagget igen (bild 12.M).
Montera forst fastbulten och satt in klyvkilen i sparet pa
fastbulten tills den stallbara tolken passar mellan tva av
cirkelsagbladets tander (bild 12.N). Dra at den framre lettrade
muttern och darefter fastbultarna (bild 12.0). Avlagsna

nu den stallbara tolken (bild 12.P).

OBSERVERA! Kontrollera nu en gang till att cirkelsagsbladet
ar centrerat mot klyvkilen och att avstandet mellan
cirkelsagsbladet och klyvkilen, ar min. 3 mm till max. 8 mm.
Annars maste klyvkilen och handcirkelsagen justeras igen.

OBSERVERA! Kontrollera alltid att klyvkilen och fastdelarna
ar ordentligt atdragna innan du borjar arbeta.

Justering av snittdjup: Om du vill justera snittdjupet for
handcirkelsagen maste hojden pa klyvkilen ocksa justeras for
att sakerhetsavstandet pa min. 3 mm till max. 8 mm till
cirkelsagsbladet ska bibehallas. Lossa forst klyvkilen med
insexnyckeln. Stall in 6nskat snittdjup pa handcirkelsagen. Dra
at snittdjupssparren. Montera och positionera den stallbara
tolken tillsammans med klyvkilen enligt beskrivningen. Avlagsna
den stallbara tolken efter att installningen har genomforts.

Vertikala geringssnitt

For vinkelsnitt med monterad klyvkil, lossa spannhylsan pa
fastbulten och dra ut klyvkilen en aning. Dra at spannhylsan igen
och lossa de framre lettrade muttern for den stallbara tolken
(bild 12.Q). Vand maskinplattan och placera den i arbetsplattans
ursparning (bild 12.R). Stall in dnskad vinkel pa handcirkelsagen.
Lossa snittdjupssparren pa handcirkelsagen och dra tillbaka

den rorliga skyddskapan. Placera handcirkelsagen i mitten

av spaltinlagget pa ursparningen. Skjut ut handcirkelsagen

till maximalt snittdjup och dra at snittdjupssparren (bild 12.S).

OBSERVERA! Kontrollera nu igen att cirkelsagbladet I6per fritt
och att sagbladet ar inriktat parallellt med maskinplattan
vid inriktningen.

Inriktning av cirkelsagbladet till klyvkilen: Lossa fastbultens
spannhylsa. Vrid darefter klyvkilen parallellt till det forinstallda
cirkelsagsbladet. Skjut nu den stallbara tolken med klyvkilen
anda till cirkelsagbladet. Den stallbara tolken maste skjutas
mellan tva tander pa cirkelsagbladen, enligt bilden.
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Vrid eventuellt cirkelsagbladet en aning. Pa sa satt garanteras
ett avstand mellan cirkelsagbladet och klyvkilen pa min. 3 mm
till max. 8 mm. Dra at den framre lettrade muttern (bild 12.T).
Sa justerar du cirkelsagbladet tillsammans med klyvkilen.

Montera nu handcirkelsdgen pa maskinplattan enligt bilden
(bild 12.U).

Montering av maskinplattan med monterad handcirkelsag
och klyvkil: Vand pa maskinplattan. Lossa spannhylsan pa
fastbulten och lossa den framre rafflade muttern pa den stallbara
tolken (bild 12.V). Avlagsna sedan fastbulten och fastbulten
(bild 12.W). Avlagsna spaltinlagget (bild 12.X). Satt

i maskinplattan i arbetsplattan och fast den med de fyra
skruvarna (bild 12.Y). Satt nu tillbaka spaltinlagget (bild 12.2).
Montera forst fastbulten och satt in klyvkilen i fastsparet pa
fastbulten tills den stallbara tolken passar mellan tva av
cirkelsagbladets tander (fig. 12a). Dra at den framre lettrade
muttern och dra sedan at fastbulten (bild 12.b). Avlagsna

den stallbara tolken (bild 12.c).

OBSERVERA! Kontrollera nu en gang till att cirkelsagsbladet ar
centrerat mot klyvkilen och att avstandet mellan cirkelsagsbladet
och klyvkilen, ar min. 3 mm till max. 8 mm. Annars maste
klyvkilen och handcirkelsagen justeras igen.

OBSERVERA! Kontrollera alltid att klyvkilen och fastdelarna
ar ordentligt atdragna innan du borjar arbeta.

OBSERVERA! Observera alltid de angivna matten pa
bottenplattan pa din cirkelsag nar du gor vinkelsnitt. Om
bottenplattan sticker ut fran sidan pa maskinplattan under
monteringen, far cirkelsagen inte anvandas for vinkelsnitt.

OBS: laktta ytterligare information om stationar sagning
i punkterna 5 och 6.

Garantiforklaring

Basta hemmafixare,

du har kopt en kvalitetsprodukt fran wolfcraft, som du kommer
att ha stor gladje av nar du fixar i hemmet.

Produkter fran wolfcraft haller en hég teknisk standard och ge-
nomgar intensiva utvecklings- och testfaser innan de nar handeln.
Standiga kontroller och regelbundna tester under serietillverknin-
gen sakerstaller en hog kvalitetsstandard. Tack vare den solida
tekniska utvecklingen och de tillforlitliga kvalitetskontrollerna kan
du kanna dig saker pa att du har gjort en bra kop. Vi ger dig 10
ars garanti

pa wolfcraft-produkten fran och med kopdatumet, forutsatt att
den enbart anvands fér hemmabruk.

Garantin tacker bara skador pa sjalva produkten, och endast sa-
dana som kan harledas till material- och tillverkningsfel. Garantin
tacker inte defekter och skador som beror pa icke fackmanna-
massig anvandning eller felaktigt underhall. Garantin tacker heller
inte

vanliga tecken pa nétning och normalt slitage eller sadana defek-
ter och skador som kunden kande till da avtalet sl6ts. Garantian-
sprak kan endast goras gallande vid uppvisade av faktura/kvitto.
Den garanti som wolfcraft lamnar begransar inte dina rattigheter
som konsument enligt lag (avhjalpande eller omleverans, anger-
ratt eller prissankning, ersattning for skada eller utgifter).

Garantiansprak skickas till:
wolfcraft GmbH
WolffstraSe 1

D-56746 Kempenich
Tyskland



Konformitetsforklaring enligt EG maskindirektivet

2006/42/EG, bilaga Il A

wolfcraft GmbH i D-56746 Kempenich, Wolff Str. 1, forklarar
harmed att denna produkt (MASTER cut 2600) motsvarar
maskindirektivet 2006/42/EG.

TUEV Rheinland LGA Products GmbH, Tillystrasse 2,

90431 Nirnberg. BM: 60153048 0001

| 6verensstammelse med foljande standarder:

DIN EN 62841-1, DIN EN 62841-3-1

Kempenich, 02.02.2021

ot

Thomas Wolff

Behorig person for undertecknande av konformitetsforklaring
och for sammanstallning av tekniska underlag.
(foretagsledning; wolfcraft GmbH)
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JOHDANTO

VAROITUS: perehdy kaikkiin MASTER cut 2600 -pdydan ja sen
kanssa kaytettavien sahkotyokalujen mukana toimitettuihin
turvallisuusohjeisiin, muihin ohjeisiin, kuviin seka teknisiin
tietoihin. Seuraavien ohjeiden noudattamatta jattaminen voi
aiheuttaa sahkoiskun, tulipalon ja vakavia tapaturmia.

Sailyta kaikki turvallisuusohjeet ja muut ohjeet vastaisen
kayton varalle.

Turvallisuusohjeissa kaytetty kasite "sahkotyokalu” tarkoittaa
verkkokayttdisia (virtajohdolla varustettuja) sahkotydkaluja.

1. TOIMITUKSEN SISALTO

Pura MASTER cut 2600 pahvipakkauksesta ja tarkista, etta
pakkaus sisaltaa kaikki kuvan esittamat osat.

(kuva 1A ja kuva 1B).

2. PERUSASENNUS

2.1 Péydan kokoaminen: sijoita poyta tasaiselle ja puhtaalle
alustalle (kuva 2.A). Avaa molemmat epakeskovivut ja kaanna
oikeanpuoleinen jalkapari vasteeseen saakka auki. Sulje taman
jalkeen molemmat epakeskovivut (kuva 2.B). Avaa kaikki nelja
epakeskovipua ja kaanna vasemmanpuoleinen jalkapari
vasteeseen saakka auki. Sulje taman jalkeen kaikki nelja
epakeskovipua (kuva 2.C). Aseta poyta jaloilleen ja saada poytaa
tarvittaessa kiertamalla korkeussaadinta (kuva 2.D).

HUOMIO! Varmista, etta katesi eivat jaa puristuksiin poytaa
avattaessa ja kokoon taitettaessa tai konelevya asennettaessa.

2.2 Suojakupu: asenna suojakuvun yksittaiset osat (kuva 2.E).
Tyonna suojakuvun pidike alumiiniprofiiliin ja sijoita suojakupu
sahausaukon ylapuolelle siten, etta kupu peittaa sahausaukon
etuosan. Kirista epakeskovipu (kuva 2.F).

2.3 Kytkentapihdit: kiinnita narun toinen paa kytkentapihteihin
ja toinen paa poydan kulmaprofiiliin (kuva 2.G).

HUOMIO! Varmista, etta naru on vain niin pitka, etta
kytkentapihdit irtoavat automaattisesti sahkotyokalusta
konelevyn poistamisen yhteydessa.

2.4 Sailytykseen tarkoitetut ruuvikoukut: kokoa kaikki kolme
pidiketta yhteen irrallisina. Tydnna pidikkeet lopuksi ohjaimeen
ja sijoita ne sopivalle etaisyydelle toisistaan. Kirista vastamutterit.
Ripusta tyontokapula ja tarpeettomat tarvikkeet ruuvikoukkuihin
(kuva 2.H).

2.5 Pitkittaisvaste tai valinnaisesti kulmavaste!

Pitkittdisvaste: asenna molemmat vastekelkat pitkaan
alumiinivasteeseen. Aseta vaste pdydan alumiiniprofiiliin ja sulje
molemmat epakeskovivut (kuva 2.1). Kokoa molemmat ruuvit,
aluslevyt ja neliomutterit yhteen irrallisina (kuva 2.J). Tyénna lyhyt
alumiinivaste (1.15) kumpaakin neliomutteria vasten ja kirista
ruuvit taman jalkeen (kuva 2.K)

Kulmavaste: tyonna kulmavaste ohjausuraan ja kokoa ruuvit,
aluslevyt ja mutterit yhteen irrallisina kuvan mukaisesti. Sijoita
osat taman jalkeen kulmavasteeseen (kuva 2.L). Tyonna
alumiinivaste (1.15) neliomuttereita vasten. Kirista molemmat
ruuvit taman jalkeen.

HUOMIO! Jos materiaalin paksuus on korkeussuunnassa
vahintaan 15 mm, alumiinivaste on asennettava kuvan mukaisesti
pystyasentoon (kuva 2.M). Jos materiaalin paksuus on korkeussu-
unnassa enintaan 15 mm, alumiinivaste on asennettava kuvan
mukaisesti vaaka-asentoon (kuva 2.N).
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Huomautus: alumiiniprofiilia (1.15) tarvitaan seka kulmavasteen
etta pitkittaisvasteen asentamiseen. Kulma- ja pitkittaisvastetta
ei saa kayttaa samanaikaisesti.

2.6 Kiinnityskappaleet: asenna molemmat pienet
kiinnityskappaleet poydan poikittaissivulle (kuvat 2.0 - 2.S). Kayta
tarkoitukseen toimitukseen sisaltyvaa kuusiokoloavainta, jonka
voi sdilyttaa asennuksen jalkeen jommassakummassa pienessa
kiinnityskappaleessa siten, etta avain tarvittaessa helposti
saatavilla. Asenna taman jalkeen molemmat suuret
kiinnityskappaleet pdydan pitkittaissivulle. Nelja mukana
toimitettua kiinnityspihtia voi asettaa kuljetuksen ja varastoinnin
ajaksi sivuttain suurten kiinnityskappaleiden pidikkeisiin

(kuvat 2.T - 2.W).

3. TURVAKYTKIMEN KAYTTO

Asenna turvakytkin konepdytaan kuvan mukaisesti (kuva 3.A).
Liittaminen virtalahteeseen: yhdista laitteen pistoke
turvakytkimeen ja yhdista jatkojohto (ei sisally toimitukseen)
puolestaan turvakytkimesta verkkopistorasiaan (kuva 3.B)

HUOMIO! Paina lampdkytkinta ennen ensimmaista
kayttoonottoa! Paina taman jalkeen turvakytkimen punaista
painiketta (POIS).

Kiinnita kytkentapihdit asennettuun laitteeseen. Paina vihreaa
painiketta (PAALLE) ja varmista, ettd kone pyorii esteettémasti
uraohjaimessa. Paina taman jalkeen uudelleen punaista painiketta
(POIS). Paina lampokytkinta ylijannitteesta aiheutuneen
sahkokatkoksen jalkeen vasta 5-10 minuutin odotusajan jalkeen.
Paina tdman jalkeen PAALLE-kytkinté (kuvat 3.C - 3.E)

HUOMIO! Irrota verkkopistoke aina silloin, kun poytaa ei enaa
kayteta, ja ennen kuin poyta taitetaan kokoon!

4. KASIPYOROSAHAN ASENTAMINEN

4.1 Konelevyn poistaminen: nosta uraohjainta kuvan mukaisesti
ensin hieman aukosta kasin, jotta ohjain vapautuu kiinnityksesta.
Veda uraohjainta taman jalkeen nuolen suuntaan. Poista
uraohjain (kuvat 4.A ja 4.B). Avaa kaikki nelja konelevyn ruuvia.
Nosta konelevya kahvasyvennyksesta ja poista konelevy

(kuvat 4.C - 4.E). Aseta kasipyordsahoille tarkoitettu uraohjain
(1.3) takaisin konepdytaa vasten siten, etta uraohjain lukittuu
paikalleen. Toista uraohjainta (1.4) tarvitaan pistosahojen

ja ylajyrsinten yhteydessa (kuva 4.F).

HUOMIO! Molemmat uraohjaimet on poistettava aina ennen
konelevyn poistamista!

HUOMIO! Konelevy ja molemmat uraohjaimet on poistettava
laitteen vaihdon yhteydessa aina kohdan 4.1 mukaisesti!

4.2 Kaytettavaksi soveltuvat kasipyorosahat: tarkasta
kayttamasi kasipyorésahan pohjalevyn enimmaismitat (kuva 4.G).
Kayta vain kasipyordsahoja, joissa on halkaisukiila, joiden
sahanteran halkaisija on enintddn 200 mm ja joiden leikkuusyvyys
on enintaan 70 mm.

HUOMIO! Kasipyorosahojen kaytto ilman halkaisukiilaa
on kuvattu kohdassa 12!

Kasipyorosahan asentaminen ja kohdistaminen:

Aseta kaytettavalla uraohjaimella varustettu konelevy kuvan
mukaisesti pdydan aukkoon (kuva 4.H). Avaa kasipyérésahan
leikkuusyvyyden lukitsin ja veda heilurisuojus taakse. Aseta
kasipyordsaha uraohjaimen aukon keskelle. Siirra kasipyordsaha
suurimman leikkuusyvyyden asentoon ja kirista leikkuusyvyyden
lukitsin (kuva 4.1).



Kasipyorosahan asentaminen ja kohdistaminen:

Aseta kaytettavalla uraohjaimella varustettu konelevy kuvan
mukaisesti poydan aukkoon (kuva 4.H). Avaa kasipyérdsahan
leikkuusyvyyden lukitsin ja veda heilurisuojus taakse. Aseta
kasipyordsaha uraohjaimen aukon keskelle. Siirra kasipyorosaha
suurimman leikkuusyvyyden asentoon ja kirista leikkuusyvyyden
lukitsin (kuva 4.1).

HUOMIO! Tarkasta nyt viela kertaalleen, liikkuuko
pyorosahantera esteettomasti ja onko sahantera kohdistettu
konelevyn suuntaisesti. Pyorosahanteran sivuttaisen etaisyyden
konelevyn ulkoreunaan tulisi olla noin 103 mm (kuva 4.J), jolloin
sahantera on linjassa konelevyyn tehdyn merkinnan kanssa.

4.3 Kapealla pohjalevylla varustetut kasipyorosahat (etaisyys
sahanteran keskustasta pohjalevyn ulkoreunaan alle 128 mm):
asenna seuraavaksi sivuvasteet siten, etta kaikki sivuvasteet ovat
kauttaaltaan kosketuksissa koneen pohjalevyn kanssa. Molemmat
pitkittaissuunnassa takana sijaitsevat vasteet ovat kasipyorésahan
pysayttimia sahaussuunnassa, jotka varmistavat kasipyorésahan
turvallisen pysahtymisen sahattaessa (kuva 4.K).

Huomautus: ala kirista takavasteiden muttereita (6 kpl) liikaa,
silla konelevy voi muutoin hieman vaantya.

Asenna taman jalkeen kuvan mukaisesti kaikki nelja
kiinnityskapalaa kasisahan pohjalevyn pitkalle sivulle (kuva 4.L).

4.4 Levealla pohjalevylla varustetut kasipyorosahat (etaisyys
sahanteran keskustasta pohjalevyn ulkoreunaan yli 128 mm):
kohdista kasipyorosaha konelevyn paalla edella esitetyn
kuvauksen mukaisesti. Asenna vasteet kiinnityskapalilla siten kuin
kuvan yksityiskohdassa "Z" on esitetty. Asenna taman jalkeen
molemmat pitkat sivuvasteet siten kuin kuvan yksityiskohdissa
"X" ja "Y" on esitetty. Molemmat pitkat sivuvasteet toimivat
samalla kasipy6rosahan pysayttimina (kuva 4.M).

HUOMIO! Tarkasta nyt viela kertaalleen, liikkuuko
pyorosahantera esteettomasti ja onko sahantera kohdistettu
konelevyn suuntaisesti. Kasipyordsaha on tarvittaessa
kohdistettava uudelleen.

4.5 Konelevyn asentaminen: nosta uraohjainta kuvan mukaisesti
ensin hieman aukosta kasin, jotta ohjain vapautuu kiinnityksesta.
Veda uraohjainta taman jalkeen nuolen suuntaan. Poista
uraohjain (kuva 4.N). Aseta konelevy tydlevyn aukon keskelle
(kuva 4.0). Asenna kaikki 4 ruuvia kuvan mukaisesti. Konelevy
asettuu talloin tydlevyn keskelle (kuva 4.P). Aseta uraohjain
takaisin paikalleen (kuva 4.Q).

4.6 Konelevyn saataminen: konelevyn korkeutta voi tarvittaessa
saataa siten, etta levy asettuu tydlevyn tasalle. Tama tapahtuu
saatamalla neljan upotetun kuusiokoloruuvin korkeutta. Taman
lisaksi on mahdollista saataa myoés kummankin tydlevyn
alapuolella sijaitsevia lisasaatéruuveja. Avaa molemmat
vastamutterit ja saada konelevyn korkeus kahden saatéruuvin
avulla tyolevyn tasalle. Kirista vastamutterit taman jalkeen.
Varmista aina ennen tydskentelyn aloittamista, etta vastamutterit
on kiristetty tiukasti (kuvat 4.R ja 4.5).

5. KASIPYOROSAHAN KAYTTO KIINTEANA
LAITTEENA (POYTAPYOROSAHATOIMINTO)
- 90°:N SAHAUKSET

HUOMIO! Kayta tydskentelyn aikana aina suojakupua
ja suojakuvun yhteydessa olevaa pélynpoistolaitetta.
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HUOMIO! Varmista aina, etta katesi ovat riittavalla etaisyydella
sahanterasta (loukkaantumisvaara). Kayta kapeiden
tyokappaleiden yhteydessa aina tyontokapulaa.

HUOMIO! Yhdista kasipyorosaha aina turvakytkimeen
(katso kohta 3).

5.1 Sahaus pitkittaisvasteen avulla: asenna lyhyt alumiinivaste
pitkaan alumiinivasteeseen. Avaa talléin molemmat
kuusiokoloruuvit ja tydnna lyhyt alumiinivaste kumpaakin
nelidmutteria vasten ja kirista ruuvit taman jalkeen (kuvat 5.A

ja 5.B). Kohdista pitkittaisvaste haluamallesi leikkuuleveydelle
epakeskovipujen ollessa avattuja. Kayta pitkittaisvasteen
rinnakkaissuuntaisen kohdistuksen perustana poydan profiileihin
tehtyja merkintdja. Sulje taman jalkeen molemmat epakeskovivut.

HUOMIO! Lyhyen alumiinivasteen saa tyontaa korkeintaan
pyorosahanteran paahan saakka, jotta tydkappaleen takapotku
sahaamisen aikana voidaan valttaa (kuva 5.B).

Yhdista polynimurin letkun paa suojakuvun pidikkeeseen. Kiinnita
taman jalkeen polynimurin letku tarranauhalla suojakuvun
pidikkeeseen. Kiinnita kytkentapihdit kasipyorésahan kytkimeen.
Yhdista taman jalkeen laite- ja verkkopistokkeet turvakytkimeen
(kuva 5.C). Kaynnista kasipyordsaha turvakytkimesta.

Tyonna tyokappaletta nuolen suuntaisesti pyorosahanteraa kohti,
kunnes tyokappale on sahattu kokonaan poikki. Sammuta
kasipyorosaha sahaamisen jalkeen turvakytkimesta (kuva 5.D).
Kayta kapeiden tydkappaleiden yhteydessa ehdottomasti mukana
toimitettua tyéntékapulaa (kuva 5.E). Al ylita ilmoitettuja
tyokappaleiden enimmaisleveyksia (kuva 5.F). Pitkittaisvasteen voi
asentaa tarvittaessa myos pyordsahanteran vasemmalle puolelle.
Ruuvausohjaimen paikkaa on talléin vaihdettava yhden reikarivin
verran ja lyhyt alumiinivaste on asennettava taman jalkeen
uudelleen (kuva 5.G).

HUOMIO! Lyhyen alumiinivasteen saa tyontaa korkeintaan
pyorosahanteran paahan saakka, jotta tydkappaleen takapotku
sahaamisen aikana voidaan valttaa.

5.2 Sahaus kulmavasteen avulla: tyénna kulmavaste
ohjausuraan (kuva 5.H). Varmista, etta vasteen musta paa kulkee
suojakuvun alta, jotta suojakupua olisi mahdollista nostaa
(kuva 5.1). Veda seuraavaksi kulmavaste taakse ja aseta
tyokappale kulmavastetta vasten. Kaynnista kasipyorosaha
turvakytkimesta. Tydonna kulmavastetta vasten olevaa
tyOkappaletta nuolen suuntaisesti pydrésahanteraa kohti
(kuva 5.J), kunnes tyokappale on sahattu kokonaan poikki.
Sammuta kasipyordsaha taman jalkeen turvakytkimesta.
Kulmavasteen avulla ty6kappaleet voi sahata 0°.-.+ 60°:n
kulmassa. Avaa talloin sormiruuvi, saada kulma haluamaksesi
ja kirista sormiruuvi uudelleen (kuva 5.K).

6. KASIPYOROSAHAN KAYTTO KIINTEANA
LAITTEENA (POYTAPYOROSAHATOIMINTO)
- PYSTYSUUNTAISTEN VIISTEIDEN SAHAUS

HUOMIO! Konelevyn ja halkaisukiilan asennus ja irrotus on
kuvattu ainoastaan kohdassa 4. Asennusohjeet koskevat
kaikkia asennettavia laitteita!

Pystysuuntaisten viisteiden sahaus: pystysuuntaisten viisteiden
sahaamista varten kasipyordsaha on kohdistettava uudelleen.
Veda kasipyordsahan heilurisuojus taakse, siirra kasipyorosaha
suurimman leikkuusyvyyden asentoon ja sijoita kone uraohjaimen
sahausaukon keskelle. Saada haluamasi kulma. Varmista taman
jalkeen ehdottomasti, etta sahantera liikkuu esteettomasti ja etta
sahantera on kohdistettu konelevyn suuntaisesti.



Kasipyordsaha on tarvittaessa kohdistettava uudelleen

(kuvat 6.A - 6.C). Asenna nelja sivuvastetta ja kaksi pysaytinta
sahaussuuntaan. Asenna taman jalkeen kaikki nelja
kiinnityskapalaa kuvan mukaisesti (kuva 6.D).

Huomaa: suojakupua on tarvittaessa saadettava sivusuunnassa,
jotta sahantera pystyy liikkumaan suojakuvun alla esteettomasti
ja riittavan etaalla kuvusta.

7. PISTOSAHAN ASENNUS

HUOMIO! Konelevyn ja halkaisukiilan asennus ja irrotus
on kuvattu ainoastaan kohdassa 4. Asennusohjeet koskevat
kaikkia asennettavia laitteita.

Aseta pistosahoille tarkoitettu uraohjain konelevyyn (kuva 7.A).
Kohdista pistosaha konelevyn paalla siten, etta sahantera kulkee
sahausaukon keskelta (kuva 7.B). Asenna pistosaha kuvan
mukaisesti (kuva 7.C). Asenna konelevy ja varmista viela
kertaalleen, etta pistosahan tera liikkuu esteettomasti. Kiinnita
suojakupu keskelle pistosahan teran ylapuolelle (kuva 7.D).

8. KATKAISU- JA JIIRISAHAN ASENNUS

Voit asentaa katkaisu- ja jiirisahan poytaan toimitukseen
sisaltyvilla kiinnitysruuveilla. Aseta katkaisu- tai jiirisaha
asennusreiallisen poydan keskelle, poytalevyn kahden
pitkittaisreian paalle. Kiinnita nyt katkaisu- ja jiirisaha. Vie talloin
ruuvit ja pienet aluslevyt ylapuolelta asennusreikien ja
poytalevyjen lapi. Kirista ruuvit alapuolelta kayttamalla suuria
aluslevyja ja muttereita (kuva 8).

HUOMIO! Katkaisu- ja jiirisaha on kiinnitettava poytaan vahintaan
kahdella kiinnitysruuvilla, neljalla aluslevylla ja kahdella mutterilla.
Jos sahan asennusaukot eivat sovi yhteen poytalevyn
pitkittaisreikien kanssa, katkaisu- ja jiirisahaa ei saa kayttaa.

9. KIINNITYSKAPPALEIDEN KAYTTO

Neljan toimitukseen sisaltyvan kiinnityskappaleen ansiosta
kaytettavissasi on monia eri mahdollisuuksia tyokappaleidesi
kiinnittamiseen (kuva 9).

10. KULJETUS

Poista ennen kuljetusta kaikki irralliset osat poydalta. Taita poyta
taman jalkeen kokoon ja kuljeta péyta kuvan mukaisesti

(kuva 10).

11. PUHDISTUS

« Al3 suihkuta tuotteen péille vetti. Veden tunkeutuminen
sahkotyokalun sisaan aiheuttaa sahkoiskujen vaaran, minka
lisaksi vesi voi vaurioittaa poydan tyolevya.

» VAROITUS! Sahkotyokalun odottamattomasta
kaynnistymisesta aiheutuva loukkaantumisvaara. Irrota
verkkopistoke pistorasiasta, ennen kuin puhdistat konepdydan
tai sahkotyokalun.

Konepoydan ja sahkotyokalun puhdistaminen

* HUOMIO! Puutteellisesta puhdistuksesta aiheutuva tuotteen
vaurioituminen. Puhdista tuote aina kayton jalkeen.

+ HUOMIO! Voimakkaista liuottimista tai puhdistusaineista
aiheutuva tuotteen vaurioituminen.

« Poista poly ja lastut aina kayton jalkeen rikkaharjalla tai
polynimurilla.

 Puhdista sahkotyokalun tuuletusaukot nukkaamattomalla
liinalla.
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12. SAILYTYS
Poydan voi sailyttaa tilaa saastaen kiinnityskappaleiden paalla
kuvan mukaisesti (kuva 11).

Huomautus: sivuilla 22-24 on esitetty erikseen saatavissa olevat
lisavarusteet ja varaosat.

13. ERIKOISVARUSTEET MASTER cut 2600
-POYTAAN KAKSI LISAHALKAISUKIILAA,
TUOTENRO 6916000 JA 6917000
KASIPYOROSAHOJEN KAYTTOON ILMAN
HALKAISUKIILAA

HUOMIO! Tassa kuvattuja erikoisvarusteita saa kayttaa
ainoastaan MASTER cut 2600 -pdydén yhteydessa.

HUOMIO! Naiden erikoisvarusteiden toiminta ja kaytto on
kuvattu seuraavassa, ja asiaankuuluvat kuvat on puolestaan
esitetty kayttdohjeen osassa 1 sivulta 25 alkaen.

KAYTTOTARKOITUS

Halkaisukiilat mahdollistavat sellaisten kasipyorosahojen kayton,
joissa ei ole halkaisukiilaa.

Halkaisukiila 6916000 on tarkoitettu kaytettavaksi sellaisten
kasipyorésahojen kanssa, joiden sahanteran halkaisija on
enintaan 159 mm ja leikkuuleveys vahintdan 2,4 mm seka
enintaan 2,8 mm.

Halkaisukiila 6917000 on tarkoitettu kaytettavaksi sellaisten
kasipyorésahojen kanssa, joiden sahanteran halkaisija on
vahintaan 160 mm ja enintdan 200 mm, leikkuuleveys vahintaan
2,4 mm ja enintaan 2,8 mm seka leikkuusyvyys enintdan 66 mm.

HUOMIO! Perehdy ehdottomasti ennen erikoisvarusteiden
kayttoa yleisiin turvallisuusohjeisiin, kasipyérésahoja koskeviin
turvallisuusohjeisiin ja ilman halkaisukiilaa toimitetun
kasipyorosahan alkuperdiseen kayttoohjeeseen!

HALKAISUKIILAT, TUOTENROT
6916000 JA 6917000

Halkaisukiila 6916000 sisaltaa seuraavat komponentit:

1 halkaisukiila (pyordésahanteran halkaisija enintdaan 159 mm),
1 kiristysholkilla varustettu kiinnityspultti (pitka malli),

1 saatotulkki (kuva 12.1).

Halkaisukiila 6917000 sisaltaa seuraavat komponentit:

1 halkaisukiila (pyordésahanteran halkaisija 160 mm-200 mm),
1 kiristysholkilla varustettu kiinnityspultti (Iyhyt malli),

1 saatotulkki (kuva 12.2).

HUOMIO! Seuraavassa on kuvattu ainoastaan halkaisukiilan
6916000 asennus ja kayttd. Tama halkaisukiila on tarkoitettu ka-
sipyorosahoille, joiden sahanterdan enimmaishalkaisija on 159
mm. Pyorésahanteran halkaisijoille 160 mm-200 mm tarkoitetun
halkaisukiilan 6917000 asennus ja kaytto tapahtuvat samalla ta-
valla.

Huomautus: molemmat halkaisukiilat on koottu alustavasti
ennen toimitusta.

Avaa etummainen sormimutteri osittain. Kirista takimmaiset sor-
mimutterit kuvan mukaisesti (kuva 12.A). Tydnna kiinnityspultti ja
siihen yhdistetty irrallinen kiristysholkki turvakytkimeen saakka
konelevyn sisaan (kuva 12.B). Sijoita halkaisukiila kiinnityspultin
kiinnitysuraan (kuva 12.C). Kaanna halkaisukiilaa siten, etta hal-
kaisukiila on 0°:n asennossa. Kirista taman jalkeen kiristysholkki
(kuva 12.D). Kdanna konelevya ja aseta konelevy tyélevyn auk-
koon (kuva 12.E).



Halkaisukiilalla varustetun kasipyorosahan asennus

ja kohdistus: avaa kasipyorosahan leikkuusyvyyden lukitsin

ja veda heilurisuojus taakse. Aseta kasipyordsaha uraohjaimen
aukon keskelle. Siirra kasipyorosaha suurimman leikkuusyvyyden
asentoon ja kirista leikkuusyvyyden lukitsin (kuva 12.F).

HUOMIO! Tarkasta nyt viela kertaalleen, liikkuuko
pyorosahantera esteettomasti ja onko sahantera kohdistettu
konelevyn suuntaisesti.

Pyorosahanteran kohdistaminen halkaisukiilaan nahden:

avaa kiinnityspultin kiristysholkki. Tydnna nyt saatotulkki yhdessa
halkaisukiilan kanssa pyordsahanteran luokse. Saatotulkki on
tyonnettava kuvan mukaisesti pyorésahanteran kahden hampaan
valiin. Pyorita pyordsahanteraa tarvittaessa hieman. Nain
pyorosahanteran ja halkaisukiilan etaisyys on vahintaan 3 mm

ja enintaan 8 mm. Kirista etummainen sormimutteri (kuva 12.G).
Pyordsahantera ja halkaisukiila asettuvat talléin oikeaan
asentoon.

Asenna seuraavaksi kasipyordsaha kuvan mukaisesti konelevyn
paalle (kuva 12.H).

Huomautus: jos mitta sahanteran keskustasta kasipyorosahan
pohjalevyn ulkoreunaan on yli 128 mm, asennuksessa

on kaytettava kumpaakin sivuvastetta. Lue tassa kayttoohjeessa
esitetyt tydohjeet leveampien pohjalevyjen asentamisesta
kasipyordsahoihin ja noudata kyseisia ohjeita (kuva 4.4).

Konelevyn asentaminen kasipyordsaha ja halkaisukiila
asennettuna: kaanna konelevya. Avaa kiinnityspultin
kiristysholkki ja saatotulkin etummaiset sormiruuvit (kuva 12.1).
Poista taman jalkeen halkaisukiila ja kiinnityspultti (kuva 12.J).
Poista uraohjain (kuva 12.K). Aseta konelevy tyolevyn sisaan ja
kiinnita levyt neljalla ruuvilla (kuva 12.L). Aseta uraohjain takaisin
paikalleen (kuva 12.M). Asenna ensin kiinnityspultti ja sijoita
halkaisukiila siihen saakka kiinnityspultin kiinnitysuraan, kunnes
saatotulkki on asettunut oikein kahden pyordésahanteran
hampaan valiin (kuva 12.N). Kirista ensin etummainen
sormimutteri ja sen jalkeen kiinnityspultti (kuva 12.0).

Poista saatotulkki (kuva 12.P).

HUOMIO! Tarkasta nyt viela kertaalleen, etta pyorosahantera
on kohdistettu halkaisukiilan keskelle ja etta pyorésahanteran
ja halkaisukiilan etaisyys on vahintaan 3 mm ja enintadan 8 mm.
Muutoin halkaisukiila ja kasipyordsaha on kohdistettava
uudelleen.

HUOMIO! Varmista aina ennen tyéskentelyn aloittamista,
etta halkaisukiila ja kaikki kiinnitysosat on kiristetty oikein.

Leikkuusyvyyden saato: kasipyordsahan leikkuusyvyyden
muuttuessa halkaisukiilan korkeutta on saadettava siten, etta
halkaisukiilan ja kasipyérdsahanteran valiin jaa vahintaan 3 mm:n
ja enintaan 8 mm:n turvavali. Avaa ensin halkaisukiilan kiinnitys
kuusiokoloavaimella. Saada taman jalkeen kasipyorosahan
leikkuusyvyys haluamaksesi. Kirista leikkuusyvyyden lukitsin.
Asenna ja kohdista saatotulkki yhdessa halkaisukiilan kanssa
edella esitetyn kuvauksen mukaisesti. Poista saatotulkki
saatamisen jalkeen.

Pystysuorien viisteiden leikkaus

Mikali tarkoituksenasi on tehda kulmaleikkauksia halkaisukiila
asennettuna, avaa kiinnityspultin kiristysholkki ja veda
halkaisukiilaa hieman ulos. Kirista kiristysholkki taman jalkeen

ja avaa saatotulkin etummaiset sormiruuvit (kuva 12.Q). Kaanna
konelevya ja aseta konelevy tydlevyn aukkoon (kuva 12.R). Saada
kasipyorosahan kulma haluamaksesi. Avaa kasipydrésahan
leikkuusyvyyden lukitsin ja veda heilurisuojus taakse.
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Aseta kasipyordsaha uraohjaimen aukon keskelle. Siirra
kasipyorosaha suurimman leikkuusyvyyden asentoon ja kirista
leikkuusyvyyden lukitsin (kuva 12.S).

HUOMIO! Tarkasta nyt viela kertaalleen, liikkuuko
pyorosahantera esteettomasti ja onko sahantera kohdistettu
konelevyn suuntaisesti.

Pyorosahanteran kohdistaminen halkaisukiilaan nahden: avaa
kiinnityspultin kiristysholkki. Kaanna taman jalkeen halkaisukiila
aiemmin saadetyn pyorésahanteran suuntaisesti. Tydnna nyt
saatotulkki yhdessa halkaisukiilan kanssa pydrésahanteran
luokse. Saatotulkki on tydénnettava kuvan mukaisesti
pyorosahanteran kahden hampaan valiin. Pyorita
pyorosahanteraa tarvittaessa hieman. Nain pydrésahanteran

ja halkaisukiilan etaisyys on vahintaan 3 mm ja enintaan 8 mm.
Kirista etummainen sormimutteri (kuva 12.T). Py6rosahantera

ja halkaisukiila asettuvat tall6in oikeaan asentoon.

Asenna seuraavaksi kasipyorosaha kuvan mukaisesti konelevyn
paalle (kuva 12.U).

Konelevyn asentaminen kasipyordsaha ja halkaisukiila
asennettuna: kaanna konelevya. Avaa kiinnityspultin
kiristysholkki ja saatotulkin etummaiset sormiruuvit (kuva 12.V).
Poista taman jalkeen halkaisukiila ja kiinnityspultti (kuva 12.W).
Poista uraohjain (kuva 12.X). Aseta konelevy ty6levyn sisaan

ja kiinnita levyt neljalla ruuvilla (kuva 12). Aseta uraohjain
takaisin paikalleen (kuva 12.Z). Asenna ensin kiinnityspultti

ja sijoita halkaisukiila siihen saakka kiinnityspultin kiinnitysuraan,
kunnes saatotulkki on asettunut oikein kahden pyoérésahanteran
hampaan valiin (kuva 12.a). Kirista ensin etummainen
sormimutteri ja sen jalkeen kiinnityspultti (kuva 12.b).

Poista saatotulkki (kuva 12.¢).

HUOMIO! Tarkasta nyt viela kertaalleen, etta pyorosahantera
on kohdistettu halkaisukiilan keskelle ja etta pydrésahanteran
ja halkaisukiilan etaisyys on vahintadan 3 mm ja enintaan 8 mm.
Muutoin halkaisukiila ja kasipyorosaha on kohdistettava
uudelleen.

HUOMIO! Varmista aina ennen ty6skentelyn aloittamista,
etta halkaisukiila ja kaikki kiinnitysosat on kiristetty oikein.

HUOMIO! Ota kulmaleikkausten yhteydessa ehdottomasti
huomioon ilmoitetut kasipydrosahan pohjalevyn mitat.
Kasipyorosahaa ei saa kayttaa kulmaleikkauksiin, mikali
kulmaleikkauksia varten asennettu pohjalevy yltaa sivusuunnassa
konelevyn reunan ulkopuolelle.

Huomautus: ota huomioon kiinteana laitteena kayttda koskevat
lisshuomautukset kohdissa 5 ja 6.



Takuuilmoitus

Hyva tee-se-itse-henkild

Olet hankkinut korkealuokkaisen wolfcraft-tuotteen, josta on
paljon iloa ja hyotya. wolfcraft-tuotteet tayttavat korkeat tekniset
vaatimukset ja kayvat ennen markkinoille paasyaan lapi
intensiivisen kehitys- ja testausvaiheen. Sarjatuotannon korkeat
laatuvaatimukset varmistetaan jatkuvalla seurannalla ja
saanndllisella testauksella. Vankka tekninen kehitys ja luotettava
laadunvalvonta varmistavat, etta kdyttaja on tehnyt oikean
ostopaatoksen. Valmistaja antaa hankituille wolfcraft-tuotteille
vain omassa tee-se-itse-kaytossa 10 vuoden takuun ostopaivasta.
Takuu kattaa vain itse kaupan kohteessa esiintyvat materiaali- ja
valmistusvirheista johtuvat vauriot. Takuu ei kata vikoja tai
vaurioita, jotka johtuvat vaarasta kaytosta tai huollon puutteesta.
Takuun piiriin eivat mydskaan kuulu normaali kuluminen eivatka
viat ja vauriot, jotka olivat asiakkaan tiedossa kaupan solmimisen
yhteydessa. Takuuvaatimuksia voidaan esittaa ainoastaan
esittamalla kuitti ja/tai ostotodistus. wolfcraftin myontama takuu
ei rajoita asiakkaan kuluttajansuojaa (jalkitoimitus, kaupan
purkaminen tai hinnanalennus, vahingon- tai kulukorvaus).

Takuuvaatimukset osoitetaan seuraavalle taholle:
wolfcraft GmbH

Wolffstralle 1

56746 Kempenich

Saksa

EU-konedirektiivin 2006/42/EU, liitteen Il A

mukainen vaatimustenmukaisuustodistus

Taten firma wolfcraft GmbH, D-56746 Kempenich, vakuuttaa,
etta tama tuote (Master cut 2600) vastaa konedirektiivin
2006/42/EU antamia vaatimuksia. TUEV Rheinland LGA
Products GmbH, Tillystrasse 2, 90431 Nurnberg.

BM: 60153048 0001 Yhdenmukainen seuraavien
standardien kanssa: DIN EN 62841-1, DIN EN 62841-3-1

Kempenich, 02.02.2021

ot

Thomas Wolff

Yhteensopivuustodistuksen allekirjoittamiseen ja teknisten
asiakirjojen laatimiseen valtuutettu henkilo.

(Yrityksen johto; wolfcraft GmbH)
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INNLEDNING

ADVARSEL: Les alle sikkerhetsmerknader, anvisninger,
illustrasjoner og tekniske data som fulgte med MASTER cut
2600 og elektroverktayet som skal brukes. Unnlatelse av

a folge instruksjonene nedenfor kan fore til elektrisk stot,
brann og/eller alvorlige personskader.

Ta vare pa alle sikkerhetsmerknadene og anvisningene

for senere bruk.

Uttrykket "elektroverktay" som brukes i sikkerhetsmerknadene,
henviser til nettdrevne elektroverktay (med stromkabel).

1. LEVERING
Pakk MASTER CUT 2600 ut av esken og kontroller at den
inneholder alle avbildede deler (illustrasjon 1A og 1B).

2. GRUNNMONTERING

2.1 Montering av bord: Legg bordet pa et jevnt og rent underlag
(illustrasjon 2.A). Lasne begge eksenterhandtakene og sla ut det
hayre beinparet til det klapper pa plass. Lukk deretter begge
eksenterhandtakene igjen (illustrasjon 2.B). Lasne de fire
eksenterhandtakene og sla ut det venstre beinparet til det klapper
pa plass. Lukk deretter alle fire eksenterhandtakene igjen
(illustrasjon 2.C). Sett bordet pa beina og juster bordet ved behov
ved a dreie hgydejusteringen (illustrasjon 2.D).

OBS! Pass pa at du ikke klemmer hendene nar du slar bordet
opp eller sammen, og nar du setter inn maskinplaten.

2.2 Vernedeksel: Monter de ulike delene til vernedekslet
(illustrasjon 2.E). Skyv vernedekselholderen inn

i aluminiumsprofilen og plasser vernedekslet over sagesporet
slik at det dekker det fremre omradet av sporet. Spenn fast
eksenterhandtaket (illustrasjon 2.F).

2.3 Innkoblingsklemme: Fest snoren pa innkoblingsklemmen
og den andre enden i bordets hjarneprofil (illustrasjon 2.G).

OBS! Pass pa at snoren til innkoblingsklemmen er akkurat sa lang
at den lgsner automatisk fra elektroverktoyet nar maskinplaten
tas ut.

2.4 Skrukroker for oppbevaring: Skru de tre holderne lgst
sammen. Skyv deretter holderne inn i faringen og plasser dem

i passende avstand fra hverandre. Stram kontramutteren
forsvarlig. Heng skyvepinnen og eventuelt annet tilbehgr du ikke
trenger pa skrukrokene (illustrasjon 2.H).

2.5 Parallellanslag eller alternativt vinkelanslag!

Parallellanslag: Monter de to stopperelementene pa det lange
aluminiumsanslaget. Sett anslaget pa bordets aluminiumsprofil
og lukk de to eksenterhandtakene (illustrasjon 2.1). Fest de to
skruene, underlagsskivene og firkantmutterne lgst pa anslaget
(illustrasjon 2.J). Skyv det korte aluminiumsanslaget (1.15) inn
pa de to firkantmutterne og trekk deretter til skruene
(illustrasjon 2.K)

Vinkelanslag: Skyv vinkelanslaget inn i faringssporet, monter
skruene, underlagsskivene og mutterne last som vist og legg dem
inn i vinkelanslaget (illustrasjon 2.L). Skyv aluminiumsanslaget
(1.15) inn pa firkantmutterne. Trekk deretter til de to skruene.

OBS! Ved materialtykkelser med en hgyde pa minst 15 mm ma
aluminiumsanslaget monteres pa haykant som vist (illustrasjon
2.M). Ved materialtykkelser opp til en hgyde pa maksimalt 15 mm
ma aluminiumsanslaget monteres flatt som vist (illustrasjon 2.N)
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Merk: Aluminiumsprofilen (1.15) behgves til monteringen
av bade vinkelanslaget og parallellanslaget. Det er ikke tillatt
a bruke vinkelanslag og parallellanslag samtidig.

2.6 Spennblokker: Monter begge de sma spennblokkene pa
tverrsiden av bordet (illustrasjon 2.0 - 2.S). Bruk den inkluderte
unbrakongkkelen; denne kan oppbevares lett tilgjengelig i de sma
spennblokkene etter montering. Monter deretter de to store
spennblokkene pa langsiden av bordet. De fire medfelgende
klemmene kan stikkes inn i de store spennblokkene nar bordet
skal transporteres og oppbevares (illustrasjon 2.T - 2.W).

3. BRUK AV SIKKERHETSBRYTEREN

Monter sikkerhetsbryteren pa maskinbordet som avbildet
(illustrasjon 3.A).

Tilkobling til stramforsyningen: Stikk apparatpluggen inn

i sikkerhetsbryteren og stikk skjateledningen (medfglger ikke)
inn i stikkontakten fra sikkerhetsbryteren (illustrasjon 3.B)

OBS! Trykk forst inn termobryteren for forste gangs bruk! Trykk
deretter pa den rade knappen (AV) pa sikkerhetsbryteren.

Fest innkoblingsklemmen pa det monterte apparatet. Trykk pa
den grenne knappen (PA) og kontroller maskinens klaring

i spalteinnsatsen. Trykk deretter pa nytt pa den rade knappen
(AV). Vent med a trykke en gang til pa termobryteren til en
ventetid pa 5-10 minutter er gatt etter strambrudd pa grunn av
overspenning. Betjen deretter PA-bryteren (illustrasjon 3.C - 3.E)

OBS! Trekk alltid ut pluggen nar bordet ikke er i bruk / slas
sammen!

4. MONTERING AV HANDSIRKELSAGEN

4.1 Uttak av maskinplaten: Loft forst spalteinnsatsen litt ved
utsparingen for a lasne den. Trekk deretter spalteinnsatsen

i pilens retning. Na kan du ta ut spalteinnsatsen (illustrasjon 4.A
og 4.B). Lasne de fire skruene i maskinplaten. Loft deretter
maskinplaten via fordypningen og ta den ut (illustrasjon 4.C

til 4.E). Sett spalteinnsatsen for handsirkelsager (1.3) pa plass
igjen til den gar i inngrep. Den andre spalteinnsatsen (1.4)
behaver du for stikksager og overfreser (illustrasjon 4.F).

OBS! De to spalteinnsatsene ma alltid fjernes for maskinplaten
tas ut!

OBS! Fremgangsmaten for uttak av maskinplaten og de to
spalteinnsatsene i punkt 4.1 ma felges hver gang det skiftes
apparat!

4.2 Handsirkelsager som kan brukes: Kontroller de maksimale
malene pa handsirkelsagens fotplate (illustrasjon 4.G). Bruk
bare handsirkelsager med spaltekile, sagbladdiameter

pa maks. 200 mm og maks. 70 mm kuttedybde.

OBS! Bruk av handsirkelsager uten spaltekile beskrives
i punkt 12!

Montering og innstilling av handsirkelsagen:

Sett maskinplaten med montert spalteinnsats inn i bordets utspa-
ring som vist (illustrasjon 4.H). Farst ma du lgsne kuttedybdesper-
ren pa sagen, deretter trekker du pendel-vernedekslet bakover.
Plasser handsirkelsagen midt i spalteinnsatsens utsparing. Kjor ut
til maksimal kuttedybde for handsirkelsagen og trekk til kuttedyb-
desperren (illustrasjon 4.1).



OBS! Kontroller na pa nytt sirkelsagbladets klaring og at
sagbladet stilles inn parallelt med maskinplaten under
innstillingen. Den parallelle avstanden til siden mellom
sirkelsagbladet og maskinplatens ytterkant ber vaere ca. 103 mm
(illustrasjon 4.)), slik at sagbladet flukter med markeringen

som er risset opp pa maskinplaten.

4.3 Handsirkelsager med smal fotplate (avstand fra midten
av sagblad til fotplatens ytterkant er mindre enn 128 mm):
Monter de seks sidestopperne slik at alle kommer i kontakt
med fotplaten til maskinen med hele overflaten. De to bakre
anslagene i lengderetningen fungerer som stoppere for
handsirkelsagen i sageretningen, slik at sagen stoppes sikkert
under saging (illustrasjon 4.K).

Merk: De 6 mutterne i sidestopperne ma ikke strammes for mye,
for da kan maskinplaten bli forvridd litt.

Monter deretter de fire spennklemmene pa den lange siden
av handsirkelsagens fotplate som vist (illustrasjon 4.L).

4.4 Handsirkelsager med bred fotplate (avstand mellom
sagbladets midte og fotplatens ytterkant stgrre enn 128 mm):
Still handsirkelsagen inn pa maskinplaten som beskrevet ovenfor.
Monter stopperne med spennklemmene som vist i "Detalj Z".
Monter deretter de to lange sidestopperne som vist i "Detalj X
og Y". De to lange sidestopperne er samtidig stoppere

for handsirkelsagen (illustrasjon 4.M).

OBS! Kontroller na pa nytt sirkelsagbladets klaring og at
sagbladet er stilt inn parallelt med maskinplaten under
innstillingen. Eventuelt ma handsirkelsagen stilles inn pa nytt.

4.5 Montering av maskinplate: Loft forst spalteinnsatsen litt
ved utsparingen for a lgsne den. Trekk deretter spalteinnsatsen

i pilens retning. Na kan du ta ut spalteinnsatsen (illustrasjon 4.N).
Plasser maskinplaten midt i arbeidsplatens utsparing (illustrasjon
4.0). Monter de 4 skruene som vist. Maskinplaten stilles da

inn sentrert i arbeidsplaten (illustrasjon 4.P). Sett deretter
spalteinnsatsen pa plass igjen (illustrasjon 4.Q).

4.6 Innstilling av maskinplaten: Ved behov kan du finjustere
hayden til maskinplaten sa den flukter med arbeidsplaten.

Til dette kan de fire forsenkede unbrakoskruene hgydejusteres.

I tillegg kan ogsa de to ekstra innstillingsskruene under
arbeidsplaten justeres. Lasne de to kontramutterne og still inn
maskinplatens hayde med de to innstillingsskruene sa den flukter
med arbeidsplaten. Trekk deretter kontramutterne til igjen.
Kontroller alltid for du starter arbeidet, at kontramutterne

er trukket forsvarlig til (illustrasjon 4.R og 4.S).

5. STASJONAR SAGING MED HANDSIRKELSAGEN
(FUNKSJON BORDSIRKELSAG) - 90° SNITT

OBS! Bruk alltid vernedekslet og stavavsuget nar du arbeider
med sagen.

OBS! Pass alltid pa a holde hendene i betryggende avstand
fra sagbladet (fare for a bli skadet). Bruk alltid skyvepinnen
ved saging av smalere arbeidsstykker.

OBS! Koble alltid handsirkelsagen til sikkerhetsbryteren
(se punkt 3).

5.1 Saging med parallellanslag: Monter den korte
aluminiumsstopperen pa den lange aluminiumsstopperen. Lasne
da de to unbrakoskruene, skyv den korte aluminiumsstopperen
inn pa de to firkantmutterne og trekk deretter til skruene
(illustrasjon 5.A og 5.B).
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Still inn parallellanslaget pa ensket skjeerebredde med apne
eksenterhandtak. Nar du skal stille inn parallellanslaget parallelt,
ma du orientere deg etter markeringene pa bordets profiler.
Lukk deretter de to eksenterhandtakene.

OBS! Den korte aluminiumsstopperen ma maks. skyves inn til
enden av sirkelsagbladet, slik at tilbakeslag av arbeidsstykket
unngas under saging (illustrasjon 5.B).

Koble enden av stevsugerslangen til festet i vernedekslet. Fest na
stovsugerslangen til holderen for vernedekslet med borrelasband.
Fest innkoblingsklemmen pa handsirkelsagens bryter. Sett
deretter apparat- og strempluggen inn i sikkerhetsbryteren
(illustrasjon 5.C). Sla handsirkelsagen pa med sikkerhetsbryteren.
Skyv arbeidsstykket som vist i pilens retning mot sirkelsagbladet,
helt til det er saget fullstendig gjennom. Sla av sagen med
sikkerhetsbryteren igjen etter sagingen (illustrasjon 5.D). Bruk
alltid den medfelgende skyvepinnen ved saging av smalere
arbeidsstykker (illustrasjon 5.E). Overhold maksimal bredde pa
arbeidsstykker, som angitt (illustrasjon 5.F). Ved behov kan
parallellanslaget ogsa monteres pa venstre side av sagbladet.

Til dette ma skrueferingen forskyves en hullrekke, og den korte
aluminiumsstopperen ma deretter monteres pa nytt

(illustrasjon 5.G).

OBS! Den korte aluminiumsstopperen ma maks. skyves inn til
enden av sirkelsagbladet, slik at tilbakeslag av arbeidsstykket
unngas under saging.

5.2 Saging med vinkelanslag: Skyv vinkelanslaget inn

i faringssporet (illustrasjon 5.H). Pass pa at den svarte enden av
anslaget kommer forlgper under vernedekslet, slik at blir mulig &
heve dekslet (illustrasjon 5.1). Trekk deretter vinkelanslaget tilbake
og legg pa plass arbeidsstykket. Sla handsirkelsagen pa med
sikkerhetsbryteren. Skyv arbeidsstykket som vist pa vinkelanslaget
i pilens retning mot sagbladet (illustrasjon 5.J), helt til det er saget
fullstendig i to. Sla deretter handsirkelsagen av igjen med
sikkerhetsbryteren. Med vinkelanslaget kan du sage
arbeidsstykker i en vinkel fra 0° - + 60°. Lasne da gripeskruen,

still inn @nsket vinkel og trekk gripeskruen forsvarlig til igjen
(illustrasjon 5.K).

6. STASJONAR SAGING MED HANDSIRKELSAGEN
(FUNKSJON BORDSIRKELSAG) - VERTIKALE
GJARINGSSNITT

OBS! Montering og demontering av maskinplate og spaltekile
beskrives en gang i punkt 4. Monteringen gjelder for alle
apparater som skal monteres!

Vertikale gjeeringssnitt: Ved vertikale gjaeringssnitt ma
handsirkelsagen stilles inn pa nytt. Trekk handsirkelsagens
pendel-vernedeksel tilbake, kjor handsirkelsagen til maksimal
kuttedybde og plasser maskinen sentrert i spalteinnsatsens
sagespor. Still inn gnsket vinkel. Pass deretter noye pa

at sagbladet har tilstrekkelig klaring i spalteinnsatsen, og

at sagbladet er stilt inn parallelt med maskinplaten. Eventuelt
ma handsirkelsagen stilles inn pa nytt (illustrasjon 6.A - 6.C).
Monter de fire sidestopperne og to stoppere i sageretningen.
Monter deretter de fire spennklemmene forsvarlig som vist
(illustrasjon 6.D).

Merk: Ved behov ma vernedekslet forskyves til siden
med justeringsskruen, slik at sagbladet kan rotere fritt
og med tilstrekkelig avstand under dekslet.



7. MONTERING AV STIKKSAG

OBS! Montering og demontering av maskinplate og spaltekile
beskrives en gang i punkt 4. Monteringen gjelder for alle
apparater som skal monteres.

Monter spalteinnsatsen for stikksager i maskinplaten (illustrasjon
7.A). Plasser stikksagen pa maskinplaten slik sagbladet kan
bevege seg midt i sageapningen (illustrasjon 7.B). Monter na
stikksagen som vist (illustrasjon 7.C). Monter maskinplaten og
kontroller stikksagbladets klaring pa nytt. Fest vernedekslet
sentrert over stikksagbladet (illustrasjon 7.D).

8. MONTERING AV KAPP- OG GJARINGSSAG

Med de medfelgende festeboltene har du mulighet til 3 montere
en kapp- og gjaeringssag pa bordet. Plasser kapp- og
gjeeringssagen midt pa bordet med monteringsboringene over
de to avlange hullene i bordplaten. Deretter fester du kapp- og
gjeeringssagen. For skruene og de sma underlagsskivene ovenfra
gjennom monteringsboringene og bordplaten. Fest boltene
nedenfra med de store underlagsskivene og mutterne
(illustrasjon 8).

OBS! Kapp- og gjeeringssagen ma festes til bordet med minst to
festeskruer, fire skiver og to muttere. Hvis monteringsboringene
til sagen din ikke passer til de avlange hullene i bordplaten, kan
du ikke bruke kapp- og gjaeringssagen pa dette arbeidsbordet.

9. BRUK AV SPENNBLOKKENE
Du kan feste arbeidsstykket pa mange mater med de fire
medfglgende spennblokkene (illustrasjon 9).

10. TRANSPORT
Fjern alle lgse deler fra bordet for transport. SIa deretter bordet
sammen og transporter det som vist (illustrasjon 10).

11. RENGJORING

« Ikke spyl produktet med vann. Det er fare for elektrisk
stagt dersom vann trenger inn i elektroverktoyet, og bordets
arbeidsplate kan bli skadet.

- ADVARSEL! Fare for personskader pa grunn av at
elektroverktoyet starter uventet. Trekk pluggen
ut av stikkontakten fer du rengjer maskinbordet
eller elektroverktayet.

Rengjoring av maskinbord og elektroverktoy

« OBS! Produktet kan fa skader ved manglende rengjoring.
Rengjor produktet etter hver bruk.

« OBS! Produktet kan fa skader ved bruk av aggressive
lgse- eller rengjaringsmidler.

« Etter hver bruk ma du fjerne stev og spon med en kost
eller stovsuger.

« Rengjor elektroverktayets ventilasjonsapninger med en lofri
klut.

12. OPPBEVARING
For a spare plass under oppbevaring kan bordet plasseres
pa spennblokkene som vist (illustrasjon 11).

Merk: P4 side 22 til 24 finner du tilbehgr og reservedeler som
kan bestilles separat.
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13. SPESIALTILBEHOR FOR MASTER cut 2600
TO EKSTRA MONTERBARE SPALTEKILER,
ART.NR. 6916000 OG 6917000 FOR BRUK
MED HANDSIRKELSAGER UTEN SPALTEKILE

OBS! Spesialtilbeharet som beskrives her, er utelukkende ment
for bruk med MASTER cut 2600.

OBS! Funksjon og betjening av dette spesialtilbehgret beskrives
nedenfor og vises pa illustrasjonene fra side 25 i del 1
av bruksanvisningen.

TILTENKT BRUK

Med de to spaltekilene kan du bruke handsirkelsager uten
spaltekile.

Spaltekile 6916000 er tillatt brukt med handsirkelsager med
sagblad opp til en maksimal diameter pa 159 mm og en
skjeerebredde mellom min. 2,4 mm og maks. 2,8 mm.

Spaltekile 6917000 er tillatt brukt med handsirkelsager med
sagblad med en diameter mellom min. 160 mm og maks.

200 mm, en skjaerebredde mellom min. 2,4 mm og maks. 2,8 mm
og en maksimal kuttedybde pa 66 mm.

OBS! For du benytter spesialtilbehgret ma du sette deg ngye inn
i de generelle sikkerhetsmerknadene, sikkerhetsmerknadene for
handsirkelsager og den originale bruksanvisningen for
handsirkelsagen uten spaltekile!

SPALTEKILER, ART.NR. 6916000 OG 6917000
Artikkelen spaltekile 6916000 inneholder komponentene:

1x spaltekile (for maks. diameter pa sirkelsagblad pa 159 mm),
1x festebolt med spennhylse (lang utferelse), 1x folerlaere
(illustrasjon 12.1).

Artikkelen spaltekile 6917000 inneholder komponentene:

1x spaltekile (for maks. diameter pa sirkelsagblad mellom

min. 160 mm og maks. 200 mm), 1x festebolt med spennhylse
(kort utfarelse), 1x folerleere (illustrasjon 12.2).

OBS! | det fglgende beskriver vi bare montering og virkemate for
spaltekilen med artikkelnr. 6916000 for handsirkelsager med et
sagblad med maks. diameter 159 mm. Spaltekilen med artikkelnr.
6917000 for handsirkelsager med et sagblad med diameter
mellom min. 160 mm og maks. 200 mm monteres og fungerer
pa samme mate.

Merk: De to spaltekilene er formontert ved levering.

Losne de fremre justeringsmutterne halvveis. Trekk til de bakre
justeringsmutterne som vist (illustrasjon 12.A). Skyv festebolten
med lgst montert spennhylse inn til sikkerhetsbryteren

i maskinplaten (illustrasjon 12.B). Stikk spaltekilen inn

i festeboltens festespor (illustrasjon 12.C). Drei spaltekilen til

den er stilt inn pa 0°. Trekk deretter spennhylsen forsvarlig til
(illustrasjon 12.D). Snu maskinplaten og sett den inn i utsparingen
i arbeidsplaten (illustrasjon 12.E).

Montering og innstilling av handsirkelsag med montert
spaltekile: Lasne kuttedybdesperren pa handsirkelsagen og trekk
pendel-vernedekslet bakover. Plasser handsirkelsagen midt

i spalteinnsatsens utsparing. Kjor ut til handsirkelsagens
maksimale kuttedybde og trekk til kuttedybdesperren

(illustrasjon 12.F).

OBS! Kontroller na pa nytt sirkelsagbladets klaring og
at sagbladet stilles inn parallelt med maskinplaten under
innstillingen.



Innstilling av sirkelsagbladet pa spaltekilen: Lasne festeboltens
spennhylse. Skyv sa falerleeren med spaltekilen frem til
sirkelsagbladet. Falerlaeren ma skyves inn mellom to av
sagbladets tenner som vist. Drei eventuelt litt pa sirkelsagbladet.
Dermed sikres en avstand mellom min. 3 mm og maks. 8 mm
mellom sirkelsagblad og spaltekile. Stram den fremre
justeringsmutteren (illustrasjon 12.G). Da stilles sirkelsagbladet
inn sammen med spaltekilen.

Monter na handsirkelsagen pa maskinplaten som vist
(illustrasjon 12.H).

Merk: Hvis avstanden fra midten av sagbladet til ytterkanten
av handsirkelsagens fotplate er mer enn 128 mm, ma du bruke
de to lange sidestopperne ved monteringen. Les og folg
arbeidsinstruksjonene i denne bruksanvisningen for montering
av handsirkelsager med bredere fotplater (illustrasjon 4.4).

Montering av maskinplate med montert handsirkelsag

og spaltekile: Snu maskinplaten. Lasne festeboltens spennhylse
og lgsne den fremre justeringsmutteren pa folerlaeren (illustrasjon
12.1). Ta deretter ut spaltekilen og festebolten (illustrasjon 12.J).
Fjern spalteinnsatsen (illustrasjon 12.K). Sett maskinplaten inn i
arbeidsplaten og fest den med de fire skruene (illustrasjon 12.L).
Sett spalteinnsatsen pa plass igjen (illustrasjon 12.M).

Monter forst festebolten og stikk spaltekilen inn i festesporet

i festebolten til folerleeren sitter korrekt pa plass mellom

to sagbladtenner (illustrasjon 12.N). Stram den fremre
justeringsmutteren og trekk deretter til festebolten

(illustrasjon 12.0). Fjern foelerlzeren (illustrasjon 12.P).

OBS! Kontroller na en gang til at sirkelsagbladet er innstilt
sentrert i forhold til spaltekilen, og at avstanden mellom
sirkelsagblad og spaltekile er mellom min. 3 mm og maks. 8 mm.
I motsatt fall ma spaltekile og handsirkelsag stilles inn pa nytt.

OBS! Kontroller alltid for du skal bruke sagen, at spaltekilen
og alle festedelene er trukket forsvarlig til.

Justering av kuttedybde: Hvis du skal endre handsirkelsagens
kuttedybde, ma du ogsa justere hayden til spaltekilen, slik at
sikkerhetsavstanden til sagbladet forblir mellom min. 3 mm og
maks. 8 mm. Farst lasner du spaltekilen med unbrakongkkelen.
Still deretter inn gnsket kuttedybde. Trekk sa til
kuttedybdesperren. Monter og posisjoner fglerleeren sammen
med spaltekilen som beskrevet. Fjern folerlaeren etter
innstillingen.

Vertikale gjaeringssnitt

Nar det skal utfgres vinkelsnitt med montert spaltekile, ma du
lasne festeboltens spennhylse og trekke spaltekilen litt ut. Trekk
spennhylsen til igjen og lgsne den fremre justeringsmutteren pa
folerlzeren (illustrasjon 12.Q). Snu maskinplaten og plasser den

i utsparingen i arbeidsplaten (illustrasjon 12.R). Still inn gnsket
vinkel pa handsirkelsagen. Fgrst ma du lasne kuttedybdesperren
pa sagen, deretter trekker du pendel-vernedekslet bakover.
Plasser handsirkelsagen midt i spalteinnsatsens utsparing.

Kjor ut til maksimal kuttedybde for handsirkelsagen og trekk

til kuttedybdesperren (illustrasjon 12.S).

OBS! Kontroller na pa nytt sirkelsagbladets klaring og at
sagbladet stilles inn parallelt med maskinplaten under
innstillingen.

®
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Innstilling av sirkelsagbladet pa spaltekilen: Lasne festeboltens
spennhylse. Drei deretter spaltekilen parallelt med
forhandsinnstilt sirkelsagblad. Skyv sa felerleeren med spaltekilen
frem til sirkelsagbladet. Folerlaeren ma skyves inn mellom to av
sagbladets tenner som vist. Drei eventuelt litt pa sirkelsagbladet.
Dermed sikres en avstand mellom min. 3 mm og maks. 8 mm
mellom sirkelsagblad og spaltekile. Stram den fremre
justeringsmutteren (illustrasjon 12.T). Da stilles sirkelsagbladet
inn sammen med spaltekilen.

Monter sa handsirkelsagen pa maskinplaten som vist
(illustrasjon 12.U).

Montering av maskinplate med montert handsirkelsag

og spaltekile: Snu maskinplaten. Lasne festeboltens spennhylse
og lgsne den fremre justeringsmutteren pa folerlaeren
(illustrasjon 12.V). Ta deretter ut spaltekilen og festebolten
(illustrasjon 12.W). Fjern spalteinnsatsen (illustrasjon 12.X). Sett
maskinplaten inn i arbeidsplaten og fest den med de fire skruene
(illustrasjon 12.Y). Sett spalteinnsatsen pa plass igjen (illustrasjon
12.Z). Monter forst festebolten og stikk spaltekilen inn

i festeboltens festespor, helt til falerleeren sitter korrekt mellom
to sagbladtenner (illustrasjon 12.a). Stram den fremre
justeringsmutteren og trekk deretter til festebolten

(illustrasjon 12.B). Fjern fglerlzeren (illustrasjon 12.c).

OBS! Kontroller na en gang til at sirkelsagbladet er innstilt
sentrert i forhold til spaltekilen, og at avstanden mellom
sirkelsagblad og spaltekile er mellom min. 3 mm og maks. 8 mm.
I motsatt fall ma spaltekile og handsirkelsag stilles inn pa nytt.

OBS! Kontroller alltid for du skal bruke sagen, at spaltekilen
og alle festedelene er trukket forsvarlig til.

OBS! Det er tvingende ngdvendig & overholde de angitte malene
for handsirkelsagens fotplate under vinkelsnitt. Hvis fotplaten
under vinkelsnitt stikker fram fra maskinplaten under montering,
er det ikke tillatt @ bruke handsirkelsagen til vinkelsnitt.

Merk: Folg de gvrige merknadene om stasjonaer saging
i punkt 5 og 6.

Garantierklaering

Kjeere gjor-det-selv-kunde,

Du har skaffet deg kvalitetsprodukt fra wolfcraft som vil gi deg
mye glede i dine daglige sysler. wolfcraft-produkter holder en hgy
teknisk standard og gjennomgar intensiv utvikling og testing for
de havner i butikkene. Under serieproduksjon sikrer stadige
kontroller og regelmessige tester en hay kvalitetsstandard. Solide
tekniske utviklinger og palitelige kvalitetskontroller gir deg en
sikkerhet av & ha gjort et riktig kjop. Vi gir deg 10 ars garanti

pa wolfcraft-produktet ditt fra kjopsdatoen, forutsatt at det bare
har vaert brukt til private formal. Garantien omfatter bare skader
pa selve kjgpsgjenstanden, og bare skader som skyldes

material- og produksjonsfeil. Garantien dekker ikke mangler og
skader som skyldes feil handtering eller manglende vedlikehold.
Garantien omfatter heller ikke vanlige slitasjemerker og vanlig
bruksslitasje eller mangler og skader som var kjent for kunden

pa kjopstidspunktet. Garantikrav ma alltid dokumenteres med
faktura/kjepskvittering. Garantien fra wolfcraft begrenser ikke
dine juridiske rettigheter som forbruker (erstatning, angrerett
eller avslag, skadeserstatning eller refusjon).

Garantikrav sendes til:
wolfcraft GmbH
Wolffstralle 1

56746 Kempenich
Tyskland



Konformitetserklaering iht. EF-maskindirektiv

2006/42/EF, vedlegg INA

Hermed erklaerer firmaet wolfcraft GmbH i D-56746 Kempenich,
Wolff Str. 1, at dette produktet (MASTER cut 2600) er i samsvar
med maskindirektiv 2006/42/EF. TUEV Rheinland LGA

Products GmbH, Tillystrasse 2, 90431 Nurnberg.

BM: 60153048 0001

| overensstemmelse med falgende normer:

DIN EN 62841-1, DIN EN 62841-3-1

Kempenich, 02.02.2021

st

Thomas Wolff

Bemyndiget person for undertegning av konformitetserklzaeringen
og for a utarbeide de tekniske dokumentene.

(Forretningsledelse; wolfcraft GmbH)
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WPROWADZENIE

OSTRZEZENIE: Nalezy zapoznac sie ze wszystkimi
wskazowkami bezpieczenstwa, instrukcjami, ilustracjami

i danymi technicznymi, ktére zostaly dostarczone

z MASTER cut 2600 oraz z uzywanymi narzedziami
elektrycznymi. Nieprzestrzeganie ponizszych instrukcji moze by¢
przyczyna porazenia pradem elektrycznym, pozaru i/lub
powaznych obrazen ciata.

Nalezy zachowa¢ wszystkie wskazowki bezpieczenstwa
oraz instrukcje w celu ich przysztego wykorzystania.

Termin ,elektronarzedzie” uzywany we wskazéwkach
bezpieczenstwa odnosi sie do narzedzi elektrycznych zasilanych
z sieci (przewodem zasilajacym).

1. WYPOSAZENIE STANDARDOWE

Wyjac stot MASTER cut 2600 z kartonu i sprawdzi¢, czy nie
brakuje zadnego z elementéw przedstawionych na rysunkach
(rys. 1A'irys. 1B).

2. MONTAZ PODSTAWOWY

2.1 Ustawianie stotu: Potozy¢ stot na rownym i czystym podtozu
(rys. 2.A). Zwolni¢ obie dzwignie mimosrodowe i roztozy¢ do
oporu prawa pare nog. Nastepnie ponownie zamknac obie
dzwignie mimosrodowe (rys. 2.B). Zwolni¢ cztery dzwignie
mimosrodowe i roztozy¢ do opor lewa pare ndg. Nastepnie
ponownie zamkna¢ wszystkie cztery dzwignie mimosrodowe
(rys. 2.C). Ustawic stof na nogach i w razie potrzeby dopasowac,
korzystajac z regulacji wysokosci (rys. 2.D).

UWAGA! Nalezy uwazac, aby podczas rozktadania i sktadania
stotu oraz przy wktadaniu ptyty maszynowej nie doszto do
zmiazdzenia rak.

2.2 Ostona: Zamontowac poszczegolne czesci ostony (rys. 2.E).
Wsuna¢ uchwyt ostony w profil aluminiowy i tak ustawi¢ ostone
nad szczeling ciecia, aby zakrywata jej przedni obszar. Zacisna¢
dzwignie mimosrodow3 (rys. 2.F).

2.3 Zacisk wiacznika: Jeden koniec sznura nalezy przywiazac
do zacisku wiacznika, a drugi koniec do naroznego profilu stotu
(rys. 2.G).

UWAGA! Upewnic sie, ze sznur jest tylko na tyle dtugi, aby zacisk
wiacznika byt automatycznie odtaczany od elektronarzedzia przy
zdejmowaniu ptyty maszynowe;j.

2.4 Wkrecane haki do przechowywania: Skreci¢ luzno trzy
uchwyty. Nastepnie wsunac je w prowadnice i ustawic

w odpowiednich odstepach. Dokreci¢ nakretke kontrujaca.
Zawiesi¢ na hakach popychacz materiatu i/lub nieuzywane
elementy osprzetu (rys. 2.H).

2.5 Prowadnica wzdtuzna lub opcjonalnie prowadnica
katowa!

Prowadnica wzdtuzna: Zamontowac do dtugiej prowadnicy
aluminiowej oba ograniczniki przesuwu. Ustawi¢ prowadnice

na aluminiowym profilu stotu i zamkna¢ obie dzwignie
mimosrodowe (rys. 2.1). Umiesci¢ luzno na prowadnicy obie Sruby
z podktadkami oraz nakretki czworokatne (rys. 2.J). Wsunac¢
krotka prowadnice aluminiowa (1.15) na obie nakretki
czworokatne i dokreci¢ sruby (rys. 2.K)

Prowadnica katowa: Wsuna¢ prowadnice katowa w rowek
prowadzacy, luzno zmontowac sruby z podktadkami oraz
nakretkami i wiozy¢ w prowadnice katowa, jak pokazano
na rysunku (rys. 2.L). Wsunac prowadnice aluminiowa (1.15)
na nakretki czworokatne. Na koniec dokreci¢ obie sruby.
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UWAGA! W przypadku materiatdw o grubosci co najmniej

15 mm, nalezy inaczej zamontowac prowadnice aluminiowa,
ustawiajac na "wysoki kant", jak pokazano na rysunku (rys. 2.M).
W przypadku materiatéw o grubosci do 15 mm, nalezy
zamontowac prowadnice aluminiowa na pfask, jak pokazano

na rysunku (rys. 2.N)

Wskazowka: Profil aluminiowy (1.15) jest wykorzystywany
zarowno do montazu prowadnicy katowej, jak i montazu
prowadnicy wzdtuznej. Jednoczesne stosowanie przyktadnicy
katowej i prowadnicy wzdtuznej jest zabronione.

2.6 Bloki mocujace: Zamontowac oba mate bloki mocujace na
krotszym boku stotu (rys. 2.0 - 2.S). Uzy¢ do tego dotaczonego
klucza imbusowego, ktéry po zakonczeniu montazu mozna
schowac w jednym z matych blokéw mocujacych, gdzie bedzie
zawsze pod reka. Nastepnie zamontowac¢ oba duze bloki
mocujace na dtuzszym boku stotu. Przed transportem

i przechowywaniem mozna wsunac cztery dotgczone fapy
mocujace z boku w uchwyty w duzych blokach mocujacych
(rys. 2T - 2.W).

3. STOSOWANIE WYLACZNIKA BEZPIECZENSTWA

Zamontowac wytacznik bezpieczenstwa na stole maszynowym
w sposéb pokazany na rysunku (rys. 3.A).

Podtfaczanie do zasilania: Podtaczy¢ wtyczke narzedzia

do wytacznika bezpieczenstwa, a przedtuzacz (nie dostarczany)
od wytacznika bezpieczenstwa do gniazda sieciowego (rys. 3.B)

UWAGA! Przed pierwszym uruchomieniem nacisna¢ najpierw
wylacznik termiczny! Nastepnie na wylaczniku bezpieczenstwa
nacisna¢ czerwony przycisk (WYt.).

Zamocowac zacisk wiacznika do zamontowanego urzadzenia.
Nacisnac¢ zielony przycisk (Wt.) i sprawdzi¢ swobode ruchu
maszyny we wktadce szczelinowej. Na koniec ponownie nacisna¢
czerwony przycisk (WYL.). W przypadku przerwy w doptywie
pradu spowodowanej przepieciem, nacisna¢ wytacznik termiczny
dopiero po odczekaniu 5 - 10 min. Nastepnie nacisnag¢ wiacznik
(rys. 3.C- 3.F)

UWAGA! Zawsze wyciagac wtyczke z gniazda sieciowego,
gdy stot nie jest uzywany lub gdy jest ztozony!

4. MONTAZ RECZNEJ PILARKI TARCZOWEJ

4.1 Wyjmowanie ptyty maszynowej: Unies¢ nieco wktadke
szczelinowa we wgtebieniu w sposéb przedstawiony na rysunku,
aby najpierw odblokowa¢. Nastepnie pociagna¢ wktadke
szczelinowa zgodnie z kierunkiem strzatki. Wyjac¢ teraz wktadke
szczelinowa (rys. 4.A i 4.B). Wykreci¢ cztery sruby plyty
maszynowej. Unies¢ plyte maszynowa chwytajac za wgtebienie

i wyjac ja (rys. 4.C do 4.E). Wiozy¢ z powrotem wktadke
szczelinowa dla pilarek tarczowych (1.3), az sie zatrzasnie. Druga
wktadka szczelinowa (1.4) jest potrzebna do wyrzynarek oraz
frezarek gérnowrzecionowych (rys. 4.F).

UWAGA! Obie wktadki szczelinowe musza by¢ zawsze usuwane
przed wyjeciem ptyty maszynowej!

UWAGA! Usuniecie ptyty maszynowej lub obu wktadek
szczelinowych w punkcie 4.1 musi by¢ wykonane przy kazdej
wymianie urzadzenia!

4.2 Odpowiednie pilarki tarczowe: Sprawdzi¢ maksymalne
wymiary plyty podstawy w posiadanej pilarce tarczowej
(rys. 4.G). Stosowac tylko reczne pilarki tarczowe z klinem
rozszczepiajagcym, o maks. $rednicy tarczy 200 mm

i do maks. gtebokosci ciecia 70 mm.



UWAGA! Stosowanie recznych pilarek tarczowych bez
klina rozszczepiajacego opisano w punkcie 12!

Montaz i ustawianie recznej pilarki tarczowej:

Umiesci¢ ptyte maszynowa z wstawiona wktadka szczelinowa we
whnece stotu, jak pokazano (rys. 4.H). Zwolni¢ blokade gtebokosci
ciecia recznej pilarki tarczowej i odsuna¢ ostone ochronna.
Umiescic pilarka tarczowa posrodku szczeliny wktadki
szczelinowe. Ustawi¢ maksymalna gtebokos¢ ciecia pilarki
tarczowej i dokre¢ blokade gtebokosci ciecia (rys. 4.1).

UWAGA! Sprawdzic¢ jeszcze raz, czy tarcza pilarki obraca sie
swobodnie, a podczas wyréwnywania, czy jest ustawiona
réownolegle do ptyty maszynowej. Boczna réwnolegta odlegtos¢
od tarczy pilarki do zewnetrznej krawedzi ptyty maszynowej
powinna wynosi¢ ok. 103 mm (rys. 4.J), tak aby tarcza
znajdowata sie w jednej linii z oznaczeniem narysowanym

na ptycie maszynowej.

4.3 Reczne pilarki tarczowe z waska ptyta podstawy
(odlegtos¢ od srodka tarczy pity do zewnetrznej krawedzi
plyty podstawy mniejsza niz 128 mm): Zamontowac teraz
szes¢ ogranicznikow bocznych w taki sposob, aby wszystkie
stykaty sie na catej powierzchni z ptyta podstawy maszyny.
Oba tylne ograniczniki wzdtuzne stuza jako blokady recznej
pilarki tarczowej w kierunku pitowania i zapewniaja solidne
umocowanie recznej pilarki tarczowej podczas pitowania
(rys. 4.K).

Wskazowka: Nie dokreca¢ 6 nakretek na ogranicznikach
bocznych zbyt mocno, poniewaz ptyta maszynowa moze
sie lekko wypaczyc.

Nastepnie zamontowac cztery tapy mocujace na dtuzszym
boku ptyty podstawy pilarki tarczowej, jak pokazano na rysunku
(rys. 4.L).

4.4 Reczne pilarki tarczowe z szeroka ptyta podstawy
(odlegtos¢ od srodka tarczy pity do zewnetrznej krawedzi
plyty podstawy wieksza niz 128 mm): Ustawic pilarke tarczowa
na ptycie maszynowej, jak opisano powyzej. Zamontowac
ograniczniki z fapami w sposob przedstawiony na rysunku,
szczegot ,Z". Nastepnie zamontowac oba dtugie ograniczniki
boczne, szczegoty ,X" i ,Y”. Oba diugie ograniczniki boczne
stuza rownoczesnie jako blokady recznej pilarki tarczowej

(rys. 4.M).

UWAGA! Teraz jeszcze raz sprawdzi¢, czy tarcza pilarki obraca
sie swobodnie, a podczas wyréwnywania, czy jest ustawiona
réownolegle do ptyty maszynowej. W razie potrzeby na nowo
ustawic reczna pilarke tarczowa.

4.5 Wktadanie ptyty maszynowej: Unies¢ nieco wktadke
szczelinowa we wgtebieniu w sposdb przedstawiony na rysunku,
aby odblokowac. Nastepnie pociagnac¢ wkiadke szczelinowa
zgodnie z kierunkiem strzatki. Wyjac¢ teraz wktadke szczelinowa
(rys. 4.N). Umiesci¢ ptyte maszynowa posrodku wneki w ptycie
roboczej (rys. 4.0). Zamontowac 4 wkrety w sposob
przedstawiony na rysunku. Plyta maszynowa ustawi sie centralnie
w plycie roboczej (rys. 4.P). Ponownie wtozy¢ wkiadke
szczelinowa (rys. 4.Q).

4.6 Ustawianie plyty maszynowej: W razie potrzeby wysokos¢
pltyty maszynowej mozna doktadnie ustawi¢, aby zrownata sie

z plyta robocza. W tym celu mozna regulowac wysokosc¢ czterech
wpuszczonych srub imbusowych. Ponadto mozna réwniez
regulowac dwie dodatkowe sruby regulacyjne pod ptyta robocza.
Poluzowac obie nakretki kontrujace i za pomoca dwéch Srub
regulacyjnych ustawi¢ wysokos¢ ptyty maszynowej rowno

z plyta robocza.
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Nastepnie dokrecic¢ z powrotem nakretki kontrujace. Przed
rozpoczeciem kazdej pracy sprawdzi¢ dokrecenie nakretek
kontrujacych (rys. 4.R i 4.5).

5. STACJONARNE CIECIE PRZY UZYCIU RECZNE)J
PILARKI TARCZOWEJ (FUNKCJA PILARKI
STOLOWE)) - CIECIA POD KATEM 90°

UWAGA! Zawsze pracowac z ostong i uzywac odciagu
pytu znajdujacego sie na ostonie.

UWAGA! Zawsze zwracac¢ uwage na zachowanie wystarczajacej
odlegtosci obu rak od tarczy do pilarki (niebezpieczenstwo
zranienia). W przypadku waskich obrabianych elementéw
nalezy zawsze uzy¢ popychacza.

UWAGA! Reczna pilarka tarczowa musi by¢ zawsze podtaczona
do wytacznika bezpieczenstwa (patrz punkt 3).

5.1 Ciecie z prowadnica wzdtuzna: Zamontowac krotka
prowadnice aluminiowa do dtugiej. W tym celu odkreci¢ obie
sruby imbusowe, wsunac krétka prowadnice aluminiowa na obie
nakretki czworokatne i dokreci¢ sruby (rys. 5.A i 5.B). Ustawi¢
prowadnice wzdtuzng z otwartymi dzwigniami mimosrodowymi
na zadanej szerokosci ciecia. Aby ustawic¢ réwnolegle prowadnice
wzdtuzna, uzy¢ oznaczen na profilach stotu jako wskazéwki.
Nastepnie zamknac¢ obie dzwignie mimosrodowe.

UWAGA! Krotka prowadnice aluminiowa mozna wsunac az do
konca tarczy pilarki, aby zapobiec odskakiwaniu obrabianego
przedmiotu podczas ciecia (rys. 5.B).

Potaczy¢ koniec weza odkurzacza z mocowaniem ostony
ochronnej. Teraz przymocowac waz odkurzacza do uchwytu
ostony za pomoca tasmy rzepowej. Umocowac zacisk wigcznika
do wtacznika na pilarce tarczowej. Nastepnie wtyczke urzadzenia
i wtyczke sieciowa wetknac do wytacznika bezpieczenstwa

(rys. 5.C). Wiaczy¢ pilarke tarczowa za pomoca wytacznika
bezpieczenstwa.

Dosuwac obrabiany element do tarczy do pilarki, az zostanie
catkowicie przeciety. Po przecieciu wytaczyc reczna pilarke
tarczowa za pomoca wytacznika bezpieczenstwa (rys. 5.D).

W przypadku waskich obrabianych elementéw nalezy koniecznie
uzy¢ dostarczonego popychacza (rys. 5.E). Zwréci¢ uwage na
maksymalne szerokosci przedmiotu obrabianego, jak pokazano
na rysunku (rys. 5.F). W razie potrzeby mozna zamontowac¢
prowadnice wzdtuzng takze po lewej stronie tarczy pilarki.

W tym celu prowadnica ze srubami musi zosta¢ przestawiona

o jeden otwar, a nastepnie ponownie zamontowac krétka
prowadnice aluminiowa (rys. 5.G).

UWAGA! Krotka prowadnica aluminiowa moze by¢ wsunieta
tylko do konca tarczy pilarki, aby zapobiec odskakiwaniu
obrabianego elementu podczas ciecia.

5.2 Ciecie z prowadnica katowa: Wsuna¢ prowadnice katowa
w rowek prowadzacy (rys. 5.H). Zwréci¢ uwage na to, aby czarna
koncowka prowadnicy przebiegata pod ostona ochronna, aby
zapewnic¢ podniesienie ostony (rys. 5.1). Cofna¢ prowadnice
katowa i przytozy¢ do niej obrabiany element. Wiaczy¢ reczna
pilarke tarczowa za pomoca wytacznika bezpieczenstwa.
Dosuwac obrabiany element przy prowadnicy katowej zgodnie
z kierunkiem strzatki do tarczy do pilarki w sposob pokazany na
rysunku (rys. 5.J), az zostanie on catkowicie przeciety. Nastepnie
wylaczy¢ reczna pilarke tarczowa za pomoca wytacznika
bezpieczenstwa. Za pomoca prowadnicy katowej mozna
przecinac¢ przedmioty pod katem od 0° do + 60°. W tym celu
nalezy odkreci¢ srube uchwytu, ustawi¢ odpowiedni kat

i ponownie mocno dokreci¢ srube uchwytu (rys. 5.K).



6. STACJONARNE CIECIE PRZY UZYCIU RECZNE)
PILARKI TARCZOWEJ (FUNKCJA PILARKI
STOLOWEJ) - PIONOWE CIECIA UKOSNE

UWAGA! Montaz i demontaz ptyty maszynowej oraz klina
rozszczepiajacego opisano juz w punkcie 4. Instalowanie
dotyczy wszystkich montowanych urzadzen!

Pionowe cigcia ukosne: W przypadku pionowych cie¢ ukosnych
nalezy na nowo ustawic reczng pilarke tarczowa. Odsunac ostone
ochronna pilarki tarczowej, wysuna¢ tarcze na maksymalna
gtebokos¢ ciecia i umiesci¢ maszyne centralnie na szczelinie we
wktadce szczelinowej. Ustawi¢ odpowiedni kat. Upewnic sieg,

ze tarcza pilarki porusza sie swobodnie we wktadce szczelinowej
i jest ustawiona rownolegle do ptyty maszynowe;j.

W razie potrzeby na nowo ustawi¢ reczna pilarke tarczowa

(rys. 6.A - 6.C). Zamontowac cztery boczne ograniczniki

i dwie blokady w kierunku pitowania. Nastepnie przykrecic¢
mocno cztery tapy mocujace, jak pokazano na rysunku (rys. 6.D).

Wskazowka: W razie potrzeby nalezy wyregulowac ostone na
boki, aby tarcza mogta sie swobodnie obraca¢ pod ostona przy
zachowaniu odpowiedniego odstepu.

7. MONTAZ WYRZYNARKI

UWAGA! Montaz i demontaz ptyty maszynowej oraz klina
rozszczepiajacego opisano juz w punkcie 4. Instalowanie
dotyczy wszystkich montowanych urzadzen.

Wtozy¢ wktadke szczelinowa do wyrzynarek w ptyte maszynowa
(rys. 7.A). Ustawic¢ wyrzynarke na ptycie maszynowej w taki
sposob, aby brzeszczot znajdowat sie na srodku otworu do
pitowania (rys. 7.B). Zamontowac wyrzynarke zgodnie

z rysunkiem (rys. 7.C). Zamontowac plyte maszynowa i sprawdzic¢
jeszcze raz swobode ruchu brzeszczota wyrzynarki. Zamocowac
ostone na srodku nad brzeszczotem (rys. 7.D).

8. MONTAZ PILY UKOSNEJ

Pite uko$na mozna zamontowac na stole za pomoca $rub
mocujacych nalezacych do wyposazenia standardowego. Ustawi¢
pite ukosna centralnie na stole w taki sposdb, aby otwory
montazowe znalazty sie nad dwoma otworami wzdtuznymi blatu
stotu. Zamocowac pite ukosna. W tym celu sruby z matymi
podktadkami wtozy¢ od gory w otwory montazowe i blaty stotu.
Przykreci¢ mocno sruby od dotu przy uzyciu duzych podkfadek

i nakretek (rys. 8).

UWAGA! Pite uko$na nalezy zamocowac na stole przy uzyciu

co najmniej dwoch srub mocujacych, czterech podktadek i dwoch
nakretek. Jezeli otwory montazowe pity nie pokrywaija sie

z otworami wzdtuznymi w blacie stotu, nie wolno stosowac pity
ukosnej.

9. STOSOWANIE BLOKOW MOCUJACYCH

Dostarczone z wyposazeniem cztery bloki mocujace daja szeroki
wybor opcji mocowania przedmiotu obrabianego (rys. 9).

10. TRANSPORT
Do transportu usunac wszystkie luzne czesci ze stotu. Nastepnie
ztozy¢ stot i przenies¢ go, jak pokazano (rys. 10).

11. CZYSZCZENIE

* Nie spryskiwac produktu woda. Istnieje ryzyko porazenia
pradem elektrycznym w wyniku dostania sie wody do
elektronarzedzia oraz mozliwos¢ uszkodzenia ptyty roboczej
stotu.
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+ OSTRZEZENIE! Ryzyko obrazen w wyniku nieoczekiwanego
uruchomienia elektronarzedzia. Przed przystapieniem do
czyszczenia stotu maszyny lub elektronarzedzia wyciagnac
wtyczke z gniazdka.

Czyszczenie stotu maszyny i elektronarzedzia

* UWAGA! Uszkodzenie produktu z powodu braku
czyszczenia. Czysci¢ produkt po kazdym uzyciu.

* UWAGA! Uszkodzenie produktu przez agresywne
rozpuszczalniki lub srodki czyszczace.

» Po kazdym uzyciu usuna¢ kurz i wiory szczotka reczna
lub odkurzaczem.

» Wyczysci¢ otwory wentylacyjne elektronarzedzia niestrzepiaca
sie szmatka.

12. PRZECHOWYWANIE

Do przechowywania stét mozna ustawic¢ na blokach mocujacych,
jak pokazano na rysunku, aby zaoszczedzi¢ miejsce (rys. 11).

Wskazowka: Dostepne oddzielnie akcesoria i czesci zamienne
s3 podane na stronach od 22 do 24.

13. OSPRZET SPECJALNY STOLU MASTER cut 2600
DWA DODATKOWO MONTOWANE KLINY
ROZSZCZEPIAJACE, NR ART. 6916000 ORAZ
6917000 DO ZASTOSOWANIA RECZNYCH PILAREK
TARCZOWYCH BEZ KLINA ROZSZCZEPIAJACEGO

UWAGA! Opisany tu osprzet specjalny moze by¢ stosowany
tylko do stotu MASTER cut 2600.

UWAGA! Dziatanie i obstuga tego osprzetu specjalnego zostaty
opisane ponizej oraz zilustrowane od strony 25 w czesci 1
instrukcji obstugi.

UZYTKOWANIE ZGODNE Z PRZEZNACZENIEM

Oba kliny rozszczepiajace pozwalaja na stosowanie recznych
pilarek tarczowych bez klina rozszczepiajacego.

Klin rozszczepiajacy 6916000 moze by¢ stosowany do recznych
pilarek tarczowych z tarczami o maksymalnej srednicy 159 mm
i szerokosci ciecia od przynajmniej 2,4 mm do maksymalnie
2,8 mm.

Klin rozszczepiajacy 6917000 moze by¢ stosowany do recznych
pilarek tarczowych z tarczami o Srednicy od min. 160 mm

do maks. 200 mm, szerokosci ciecia od przynajmniej 2,4 mm
do maksymalnie 2,8 mm oraz maksymalnej gtebokosci ciecia
66 mm.

UWAGA! Przed uzyciem osprzetu specjalnego nalezy koniecznie
zastosowac sie do ogolnych wskazowek bezpieczenstwa,
wskazowek bezpieczenstwa dla recznych pilarek tarczowych

i oryginalnej instrukcji obstugi recznej pilarki tarczowej bez klina
rozszczepiajacego!

KLINY ROZSZCZEPIAJACE NR ART. 6916000 ORAZ
6917000

Produkt klin rozszczepiajacy, nr art. 6916000, zawiera:

1x klin rozszczepiajacy (do tarczy pilarki o maks. srednicy

159 mm), 1x trzpien mocujacy z tuleja zaciskowa (wersja dtuga),
1x wzornik nastawczy (rys. 12.1).

Produkt klin rozszczepiajacy, nr art. 6917000, zawiera:

1x klin rozszczepiajacy (do tarczy pilarki o srednicy od min.
160 mm do maks. 200 mm), 1x trzpien mocujacy z tuleja
zaciskowa (wersja krotka), 1x wzornik nastawczy (rys. 12.2).



UWAGA! Ponizej opisano montaz i dziatanie klina
rozszczepiajacego nr art. 6916000 do recznych pilarek
tarczowych z tarcza o maks. srednicy 159 mm. Montaz i dziatanie
klina rozszczepiajacego nr art. 6917000 do recznych pilarek
tarczowych z tarcza o srednicy od min. 160 mm do maks.

200 mm sa takie same.

Wskazowka: Dwa kliny rozszczepiajace sa juz fabrycznie
zmontowane.

Odkreci¢ do potowy przednia nakretke radetkowanga. Dokreci¢
tylna nakretke radetkowang, jak pokazano na rysunku (rys. 12.A).
Wsunac trzpien mocujacy z luzno zamontowang tuleja zaciskowa
w plyte maszynowa az do uchwytu zabezpieczajacego (rys. 12.B).
Wtozy¢ klin rozszczepiajacy w rowek trzpienia mocujacego

(rys. 12.Q). Przechyli¢ klin rozszczepiajacy tak, aby byt ustawiony
na 0°. Nastepnie dokrec tuleje zaciskowa (rys. 12.D). Odwrdcic¢
plyte maszynowa i umiescic¢ ja we wnece w ptycie roboczej

(rys. 12.E).

Montaz i ustawienie recznej pilarki tarczowej

z zamontowanym klinem rozszczepiajacym: Zwolni¢ blokade
gtebokosci ciecia recznej pilarki tarczowej i odsunac ostone
ochronnga. Umiesci¢ pilarka tarczowa posrodku szczeliny wktadki
szczelinowe. Ustawi¢ maksymalna gtebokos¢ ciecia pilarki
tarczowej i dokre¢ blokade gtebokosci ciecia (rys. 12.F).

UWAGA! Sprawdzic¢ jeszcze raz, czy tarcza pilarki obraca sie
swobodnie, a podczas wyréwnywania, czy jest ustawiona
réownolegle do ptyty maszynowe;j.

Ustawienie tarczy pilarki wzgledem klina rozszczepiajacego:
Poluzowac tuleje zaciskowa trzpienia mocujacego. Dosunac teraz
wzornik nastawczy z klinem rozszczepiajacym do tarczy. Wzornik
nastawczy nalezy wsuna¢ miedzy dwa zeby tarczy, jak pokazano
na rysunku. Ewentualnie obrd¢ troche tarcze pilarki. W ten
sposob zostaje zagwarantowana odlegto$¢ miedzy tarcza

a klinem rozszczepiajacym od min. 3 mm do maks. 8 mm.
Dokreci¢ przednia nakretke radetkowana (rys. 12.G). Teraz

tarcza pilarki wyrownuje sie z klinem rozszczepiajacym.

Zamontowac reczna pilarke tarczowa na ptycie maszynowe;j,
jak pokazano na rysunku (rys. 12.H).

Wskazowka: Jezeli wymiar liczony od srodka tarczy do
zewnetrznej krawedzi ptyty podstawy recznej pilarki tarczowej
jest wiekszy niz 128 mm, to podczas montazu nalezy zastosowac
oba dtugie ograniczniki boczne. Nalezy przeczytac znajdujace sie
W niniejszej instrukgcji obstugi wskazéwki dotyczace montazu
szerszych plyt podstawy w recznych pilarkach tarczowych i ich
przestrzegac (rys. 4.4).

Montaz ptyty maszynowej z zamontowanga reczna pilarka
tarczowa i klinem rozszczepiajacym: Obréci¢ ptyte maszynowa.
Poluzowac tuleje zaciskowa trzpienia mocujacego oraz przednia
nakretke radetkowana wzornika nastawczego (rys. 12.1).

Nastepnie wyjac klin rozszczepiajacy i trzpien mocujacy (rys. 12.J).

Usuna¢ wkiadke szczelinowa (rys. 12.K). Wstawic ptyte
maszynowa w plyte robocza i umocowac jg czterema wkretami
(rys. 12.L). Ponownie wtozy¢ wkiadke szczelinowa (rys. 12.M).
Najpierw zamontowac trzpien mocujacy i wstawi¢ klin
rozszczepiajacy w rowek trzpienia mocujacego, az wzornik
nastawczy znajdzie sie¢ pomiedzy dwoma zebami tarczy pilarki
(rys. 12.N). Dokreci¢ przednia nakretke radetkowana, a nastepnie
dokrecic¢ trzpien mocujacy (rys. 12.0). Usuna¢ wzornik nastawczy
(rys. 12.P).
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UWAGA! Sprawdzic jeszcze raz, czy tarcza pilarki jest ustawiona
centralnie wzgledem klina rozszczepiajacego i czy jest zachowany
odstep min. 3 mm do maks. 8 mm miedzy tarcza a klinem
rozszczepiajagcym. W przeciwnym razie ustawienie klina
rozszczepiajacego i tarczy pilarki musi zosta¢ ponownie
wyréwnane.

UWAGA! Przed rozpoczeciem kazdej pracy sprawdzi¢, czy klin
rozszczepiajacy i wszystkie elementy mocujace sa mocno
dokrecone.

Regulacja gtebokosci ciecia: Przy zmianie gtebokosci cigcia
recznej pilarki tarczowej nalezy takze zmieni¢ wysokos¢ klina
rozszczepiajacego, aby zapewnic¢ bezpieczny odstep min. 3 mm
do maks. 8 mm do tarczy. Poluzowac najpierw klin
rozszczepiajacy kluczem imbusowym. Ustawi¢ wybrana gtebokos¢
ciecia recznej pilarki tarczowej. Zacisna¢ blokade gtebokosci
ciecia. Zamontowac i ustawi¢ wzornik nastawczy wraz z klinem
rozszczepiajagcym w sposob przedstawiony na rysunku.

Po ustawieniu usuna¢ wzornik nastawczy.

Pionowe ciecia ukosne

W przypadku cie¢ pod katem z zamontowanym klinem
rozszczepiajagcym poluzowac tuleje zaciskowa trzpienia
mocujacego i nieco wyciaggnac klin. Ponownie dokrecic tuleje
zaciskowa i poluzowac przednia nakretke radetkowana wzornika
nastawczego (rys. 12.Q). Odwrocic¢ ptyte maszynowa i umiescic¢
ja we wnece w plycie roboczej (rys. 12.R). Ustawi¢ odpowiedni
kat recznej pilarki tarczowej. Zwolni¢ blokade gtebokosci cigcia
recznej pilarki tarczowej i odsungc¢ ostone ochronna. Umiescic
pilarka tarczowa posrodku szczeliny wkfadki szczelinowe. Ustawic
maksymalna gtebokos¢ ciecia pilarki tarczowej i dokre¢ blokade
gtebokosci ciecia (rys. 12.5).

UWAGA! Sprawdzic jeszcze raz, czy tarcza pilarki obraca sie
swobodnie, a podczas wyrownywania, czy jest ustawiona
rownolegle do ptyty maszynowej.

Ustawienie tarczy pilarki wzgledem klina rozszczepiajacego:
Poluzowac tuleje zaciskowa trzpienia mocujacego. Nastepnie
przechyli¢ klin rozszczepiajacy do potozenia rownolegtego
wzgledem ustawionej tarczy pilarki. Dosuna¢ teraz wzornik
nastawczy z klinem rozszczepiajacym do tarczy. Wzornik
nastawczy nalezy wsuna¢ miedzy dwa zeby tarczy, jak pokazano
na rysunku. Ewentualnie obré¢ troche tarcze pilarki. W ten
sposob zostaje zagwarantowana odlegto$¢ miedzy tarcza

a klinem rozszczepiajacym od min. 3 mm do maks. 8 mm.
Dokreci¢ przednia nakretke radetkowana (rys. 12.T). Teraz
tarcza pilarki wyréwnuje sie z klinem rozszczepiajacym.

Zamontowac reczna pilarke tarczowa na ptycie maszynowe;j,
jak pokazano na rysunku (rys. 12.U).

Montaz ptyty maszynowej z zamontowana reczna pilarka
tarczowa i klinem rozszczepiajacym: Obrécic ptyte maszynowa.
Poluzowac tuleje zaciskowa trzpienia mocujacego oraz przednia
nakretke radetkowana wzornika nastawczego (rys. 12.V).
Nastepnie wyjac klin rozszczepiajacy i trzpien mocujacy

(rys. 12.W). Usuna¢ wkiadke szczelinowa (rys. 12.X). Wstawic
ptyte maszynowa w ptyte robocza i umocowac ja czterema
wkretami (rys. 12.Y). Ponownie wtozy¢ wktadke szczelinowa

(rys. 12.Z). Najpierw zamontowac trzpien mocujacy i wstawic klin
rozszczepiajacy w rowek trzpienia mocujgcego, az wzornik
nastawczy znajdzie sie pomiedzy dwoma zebami tarczy pilarki
(rys. 12.a). Dokreci¢ przednia nakretke radetkowana, a nastepnie
dokrecic trzpien mocujacy (rys. 12.b). Usuna¢ wzornik nastawczy
(rys. 12.0).



UWAGA! Sprawdzic¢ jeszcze raz, czy tarcza pilarki jest ustawiona
centralnie wzgledem klina rozszczepiajacego i czy jest zachowany
odstep min. 3 mm do maks. 8 mm miedzy tarcza a klinem
rozszczepiajagcym. W przeciwnym razie ustawienie klina
rozszczepiajacego i tarczy pilarki musi zosta¢ ponownie
wyréwnane.

UWAGA! Przed rozpoczeciem kazdej pracy sprawdzi¢, czy klin
rozszczepiajacy i wszystkie elementy mocujace s3 mocno
dokrecone.

UWAGA! Podczas wykonywania cie¢ pod katem nalezy pamigtac
o przestrzeganiu okreslonych wymiarow ptyty podstawy pilarki
tarczowej. Jesli podczas montazu do cie¢ pod katem ptyta
podstawy wystaje z boku ponad ptyte maszynowa, to recznej
pilarki tarczowej nie wolno uzywac do ciecia pod katem.

Wskazowka: Prosze zwroci¢ uwage na dalsze informacje
dotyczace stacjonarnego pitowania, podane w punktach 5i 6.

Oswiadczenie gwarancyjne

Drodzy majsterkowicze!

Zakupiony przez Panstwo produkt firmy wolfcraft jest wysokiej
jakosci i korzystanie z niego podczas domowych remontow
bedzie sprawiac¢ wiele radosci. Produkty firmy wolfcraft
odpowiadaja najostrzejszym normom technicznym i zanim trafia
na rynek, przechodza wiele ztozonych etapow konstrukcyjnych

i testowych. State kontrole i regularne testy podczas produkgji
seryjnej zapewniaja wysoka jakos$¢ naszych urzadzen. Staranne
opracowanie konstrukgji i niezawodne kontrole jakosci daja
pewnosc dokonania dobrego zakupu. Na zakupiony produkt
firmy wolfcraft otrzymuja Painstwo 10-letnig gwarancje od daty
zakupu pod warunkiem korzystania z urzadzenia wytacznie

na potrzeby napraw domowych. Gwarancja obejmuje tylko
szkody dotyczace samego przedmiotu zakupu i odnoszace sie
jedynie do wad materiatu i btedoéw fabrycznych. Gwarancja nie
sg objete usterki ani uszkodzenia wynikajace z nieprawidtowej
obstugi lub braku konserwacji produktu. Gwarancja nie obejmuje
takze zwyktych i wynikajacych z normalnego uzytkowania oznak
zuzycia ani brakéw czy uszkodzen, o ktoérych klient wiedziat
podczas zawierania transakcji. Roszczen gwarancyjnych mozna
dochodzi¢ wylacznie za okazaniem rachunku/dowodu zakupu.
Przyznawana przez firme wolfcraft gwarancja nie ogranicza
praw kupujacego jako konsumenta (do dziatan naprawczych,
odstapienia od zakupu lub obnizenia ceny kupna ze wzgledu

na wade towaru, za ktdra odpowiada sprzedajacy, zwrotu
naktadéw czy odszkodowania).

Roszczenia gwarancyjne nalezy kierowac na adres:
wolfcraft GmbH

WolffstraRe 1

56746 Kempenich

Niemcy
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Deklaracja zgodnosci wg dyrektywy maszynowej

WE 2006/42/WE, Zatacznik Il A

Firma wolfcraft GmbH w D-56746 Kempenich, Wolff Str. 1
oswiadcza niniejszym, ze produkt ten (MASTER cut 2600) spetnia
wymagania dyrektywy maszynowej 2006/42/WE.

TUEV Rheinland LGA Products GmbH, Tillystrasse 2,

90431 Nirnberg. BM: 60153048 0001 Zgodno$¢ z normami:
DIN EN 62841-1, DIN EN 62841-3-1

Kempenich, 02.02.2021

ot

Thomas Wolff

Osoba upowazniona do podpisywania deklaracji zgodnosci
i opracowania dokumentacji techniczne;j.

(zarzad; wolfcraft GmbH)



EIZATQrH

MPOEIAOMOIHZH: Alafdote 0Agg TIG UTIOSEIgELC aopaAsiag,
TG 08NYiEC, TIG EIKOVEG KL TA TEXVIKA OTOLXEiO TTOU
napéyovratl padi pe to MASTER cut 2600 kat ta
XPNOopoToloVpeva NAEKTpIKA gpyaleia. H pn tipnon twv
ak6AouvBwv odnywv pmopei va mpokaAéoel nAektpomAngia,
TupKayld rj/kat cofapoulg TPAUVHATIGHOUC.

Duragte 0Aeq T UTTOSEiELC aodaAeiag kat TIG 0dnyieg
yla TUXOv peAAovTIKN Xpron.

O 6po¢ "NAEKTPIKO EPYAAEi0”, TIOU XPNOLUOTIOLEITAL OTI
uttodei&elg aodaleiag, adopd o€ NAeKTpIKA Epyaleia Tou
AgttoupyoUv pe taon Siktvou (pe kKaAlwdio tpododoaiac).

1. MTAPAAOTEA

Anocuokevaote to MASTER cut 2600 amo to Xaptovi

Kal eAéy&te gav epiéxovtal 6Aa ta elkovi{Opeva e€aptripata
(sikova 1A kat eikova 1B).

2. BAZIKH ZYNAPMOAOIHZH

2.1 Aopn Taykou: TomoBetrote ToV TTAYKO EMAVW O€ pia
eminedn kat kabapn emidavela (eikova 2.A). ADote toug Vo
€KKEVTPOUG HOXAOUG Kal EeSIMAWOTE PEXPL TEPPATOC TO SO
(evyog ToSIwV. 211 ouvExela KAgioTe TIAAL TOUG 00 EKKEVIPOUG
HoxAoU¢ (€lkova 2.B). AUOTE TOUC TECOEPLG EKKEVIPOUG LOXAOUG
Kal EESIMAWOTE PéXPL TEPUATOC TO apLloTePO (UYOC TTOSLWV.

31 ouvéxela kKAgioTe TAAL KAl TOUG TEOOEPLC EKKEVTPOUC HOXAOUG
(eikova 2.C). Ttnpigte Tov mayko ota modla kal av xpeladetal
pubuiote Tov TeploTpédovTag To puBULOTIKO LYPOUC (€lkdva 2.D).

MPOZOXH! MNpooé€te wote va pnv cuvOAiPete ta xépla oag katd
NV avadimAworn Kal EMEKTAON TOU TTAyKOoU, KaBw¢ Kal Katd tnv
TomoBétnon g MAAKag epyaleiou.

2.2 KaAuppa mpootaciag: TOoToOeToTE Ta EMUEPOUS
e€aptipata tov KaAuppatog mpootaciag (€ikova 2.E). Empwéte
TOV OLUYKPATNTH TOU KAAUUUATOC TIPOOTAGIAG 0TO TIPOGhIA
aAouplviou Kal TOTIOOETHOTE TO KAAUPUA TIPOOTACIAG EMAVW ATIO
TNV €yKOTIH KOTIHG WOTE VA KAAUTITEL TNV UTIPOCTLVI| TIEPLOXT] TNG
€YKOTIAG KOTING. ZifTe TOV EKKEVTPO HOXAO (Elkova 2.F).

2.3 AKPOSEKTIG EVEPYOTIOINONG: ZTEPEWOTE TO KOPSOVL OTOV
OKPOGEKTN EVEPYOTIOINONG KAl TO AAAO GKPO OTO YWVIAKO
podiA Tou Taykou (elkova 2.G).

MPOZOXH! MNpooé€te, T0 KOPSOVL TIPETIEL VA £XEL TETOLO MIKOC
WOTE 0 AKPOSEKTNG EVEPYOTIOINONG Va ADVETAL AUTONATA ATIO TO
NAEKTPIKO epyaleio katd tnv adaipeon tng MAAKag epyaieiou.

2.4 Bidbwtdg yavt{og yia ¢puAagn: Bibwote xalapd Toug TPELS
OUYKPATNTEG HETAEL TOUC. ZTN CUVEXELD TIEPAOTE TOUC
OUYKPATNTEC OTOV 08NYO Kal TOTIOOETHOTE TOUC OE KATAAANAN
anéotaon. Z¢ifte to kovipa maipadl. Kpepaote tn pafdo
wOnon¢ f/kat ta e§aptriparta ou dev XPela(eoTE OTOUG
Bidwtoug yavt{ouc (eikdva 2.H).

2.5 MapaAAnAo oTOT I} TIPOALPETIKA YWVIAKO oToTt!

NapaAAnAo otom: TomoOetiote Kal Ta 00 oTolEia SLAKOTIG
oTov pakpL avaoctoAéa alouptviov. TommoBeToTE TOV avaoToAéa
010 TPpodiA adoupviou Tou TTAYKOU Kal KAgioTe Kat Toug 00
€KKEVTPOUG HoYAoUG (elkova 2.1). TortoBetrote T S0 Pideg,

TG 600 podéAeg kal Ta tetpdywva magipadia xaAapd oto oToT
(elkova 2.J). Zpwéte ToV KOVTO aAouptvévio avaotoAéa (1.15)
Kal ota 600 TeTpaywva TagIpddia Kat otn cuvexela odifte

TG Pideg (eikova 2.K)
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Fwviako otom: EloAyETe TO ywVIaKO GTOTI TNV EYKOTI TOU
06nyou kal otepewote XaAapa Bideg, podéAeg kat tagipuadia,
omw¢ amelkovi(etal, Kal TOTTOOETOTE TA OTO YWVIAKO GTOT
(eikova 2.1). Impw&te Tov aloupivévio avactoAéa (1.15) ota
tetpdywva magpadia. tn ocuvéxela odifte tig SVo Bidec.

S€ mepintwon mayxoug VAKoU, UPoug TouAdylotov 15 mm,

0 avaotoAéag aloupviou Tipémel va tomoBetnOei 6pOia, OTIWG
amnekovietal, (Eikova 2.M). Ze mepintwon mdayxoug VALKOU,
£€w¢ péylotou LYoug 15 mMm, 0 avaoToA€ag AAOUMIVIOU TIPETTEL
va tomoBetnOei emineda, 6nwg amneikoviletal, (Eikdéva 2.N)

YTode€n: To mpodiA aAoupiviou (1.15) xpetaletat 16o0 ya TNV
TOTI0O£TNON TOU YWVIAKOU GTOTE 60O Kl yld TNV TOTIoB£TNon Tou
TapdAAnAou otoTt. AgV EMTPETETAL I TAUTOXPOVN XPrioN TOU
YWVIaKOU OTOTT KAt Tou TapdAAnAouv otor.

2.6 MmtAok c0odi§ng: Tomobetrote Ta SU0 HIKPA UTTAOK
OULYKPATNONG OTNV KAOETN TTAEUPA TOU TIAYKOU

(€1koOveC 2.0 - 2.S). XpnooTIooTE TO GUVOSEUTIKO KAELST AAgy,
TO oToio UTopEl va amoOnkevTei Petd T cuvapUoAdynon o€
€va amo ta PIKpAa pPmAok ocuykpdatnong. Metd tomobetriote ta
600 PIKPA PTIAOK OUYKPATNONG OTN HAaKPLA TIAEUPA TOU TTAYKOU.
MNa i petadopd kat tnv anoOrikevorn, ol TE00EPI( CUVOSEUTIKOL
odLyKTPEG Utopouv va tottofetnOolv oto TAdL, ota
oTNpPiyHaTa Twv HEYAAwv UTTAOK GUYKPATNONG

(elkOveG 2.T - 2.W).

3. XPHZH TOY AIAKONTH AZ®AANEIAZ

STEPEWOTE TOV SLAKOTTN acohaAgiag oTov TAYKO Tou
HNXavAatog Pe Tov TPOTIo Tou arnelkovidetal (eikova 3.A).
Z0véeon otnv tpododocia taong: uvdEoTe TO DI TNG
OUOKEUNG oToV S1akoTTn acdaleiag kat ouvdéote To KAAWSLo
npoéktaonc (dev meptAapfavetal) amd tov Slakomtn acdaleiag
otnv nAektpikn Tpida (eikéva 3.B)

MPOZOXH! MNptv anéd tnv pwtn évapgn Acttouvpyiag Oa mpemel
apXIKa va TILECETE ToV OgPPIKO SlakoTtn! XTn cuVEXELQ TILECTE TO
KOKKIVO TIArkTpo (ANENEPIOMOIHZH) otov diakomtn acdaleiag.

STEPEWOTE TOV OKPOSEKTN EVEPYOTIOINGNG OTNV TOTIOOETNEVN
ouokeur. Miéote to mpdotvo TArktpo (ENEPTOMOIHZH) kat
eAéy&te NV eAe0Oepn TtEpLOTPODT| TOU EpyaAeiov oTo epyaleio
SlaywpLopoU. T ouVEXELA TIECTE TIAAL TO KOKKLVO TIAKTPO
(AMENEPTONOIHZH). e mepinmtwon piag Stakomhi¢ peVPATOC
AOyw uTiépTaong, TIECTE TOV OEPUIKO SLaKOTITN HOALS HETA Ao
Xpovo avapovrg 5-10 Aemtwv. Meta tatriote Tov S1aKOTTn
ENEPIFOMNOIHZHZ (eikoveg 3.C - 3.E)

MPOZOXH! Artocuvééete TAVTA TO NAEKTPLKO PIg €AV Sev
XPNOLLOTIOLEITE TOV TIAYKO K TIpLV amo tnv avadimAwori tou!

4. TOMNOOGETHZH TOY AIZKOINPIONOY XEIPOZ

4.1 Adaipeon ¢ TAakag epyaAeiov: Avaonkwote Aiyo to
epyaleio Staxwplopol amnod to Avolypd, PE ToV TPOTIO TIoU
amneikovi{etal, wote va anacpaAiotei. 2tn ouvvéxela Tpaprite
TO gpyaA&io Slaxwplopou Tpog tn popd tou BEAoug. Adalpéote
Twpa 1o epyaieio dlaxwplopou (eikoveg 4.A kat 4.B). XaAapwote
TG TéooeplC Bideg NG MAGKAG Epyaleiov. AvaonKwoTe Twpa TNV
mAdKa gpyaleiov Tavovtag amod tn Aafn kat adpalpéote tnv
(ekoveg 4.C €wg 4.E). TomtoBetriote twpa {ava 1o epyaleio
Slaywplopov yia Siokompiova Xepocg (1.3) péxpt auto va
aodalioel. To debtepo gpyaleio Siaxwplopoo (1.4) o
XPELAeoTE yla O€YeC 1) yia Katakopudeg ppeeg (eikova 4.F).

MPOZOXH! Ta 600 epyaAeia SlaxwplopoU TIPETEL va
adatpouvtal TTAVIOTE TPV ato TNV adaipeon tng MAAKaAg
gpyaAeiou!



MPOZOXH! H adaipeon tng mMAdkag epyalegiov 1 kat Twv d0o
epyaleiwv dtaxwplopol oto onueio 4.1 TpEMEL va tnpeitat
o€ KAOg avtikataotaon cUOKEUNG!

4.2 Xpnowomotovpeva diokotpiova Xelpog: EAEyEte Tig
péyloteg Staotdoelg tng Baciknig TAdkag Tou Sikol oag
Slokompiovou Xelpog (eikova 4.G). XpnoLUOoTIoLEITE HOVOV
Slokompiova Xelpog pe odprva, Pe péytotn StapeTpo diokou
KoTtri¢ 200 mm kat péytoto Babog komri¢ 70 mm.

MPOZOXH! H xprion twv dlokoTmpiovwv XePOg Xwpi¢ opriva
neplypagdetat oto onpeio 12!

TomoBétnon kat evBuypdappion dioKoTPiovou XELPOG:
TomoBetrote TNV MAAGKA EpyaAgiov pe ToTtoOeTnpéVo epyaleio
Slaxwplopoo, oTwe anelkovi{etal, 0To Avolypa ToU TIAayKou
(eikova 4.H). Abote v aodpaleta Baboug KoTiig Tou
Slokompiovou xelpog kat Tpafn&te mpog ta miow To KAAUppa
npootaciag. TormoOetrote TO0 SIOKOTIPIOVO XEIPOC OTO KEVTPO
TAvw oTo Avolypd Tou gpyaleiov Staxwplopou. Enekteivete
10 péyloto BABo¢ KoTri¢ Tou SloKOoTIpiovou XELPOG Kal odigte
n diatagn aopaiiong tou Baboug kot (eikova 4.1).

MPOZOXH! EA¢éy&te Twpa yia AAAN pia gpopd tnv eAeBdepn
Kivnon tou diokou KoTf¢ Kal Katd tnv eubuypappion eAéy&te 1o
ot o diokog kot evBuypappiletal TapdAAnAa mpog v TAdka
gpyaleiov. H mAgupikn TTapAaAAnAn amootaon amno 1oV KUKAIKO
Sioko kKoTr¢ £w¢ T EWTEPIKO AKPO TN TTAAKAG TOU EpyalEiou
Oa mpénel va givat tepimouv 103 mm (eikova 4.J), €10l WoTe

o dioko¢ KoTIG va Bpioketal o€ gubeia pe T orjpavon mavw
oTnNV TMAAKA TOU PUNXavhiatoq.

4.3 AokoTmpiova XEPOg pe MAGKA BAcn¢ PIkpoU TIAAToug
(améotaon amo 1o KEVIPO TOU ioKOoL KOTI¢ HEXPL

10 £§WTEPIKO AKPO TG BACIKIG TTAGKAG HIKPOTEPN ATIO

128 mm): TomoBetroTe TWPA TOUG €L TTAEUPLKOUG AVACTOAEI
HE TETOLOV TPOTIO, WOTE OAOL Ol TTAEUPLKOI AVACTOAEIG va
epanrtovtal oe 0AOKANPN tnv enidpaveta tng mMAdkag faong Tou
epyaleiov. O1 600 Tiow avaoTtoAgig Katd HKog, XPnoLuebouv
WG AvaoToAEig Tou S1oKoTIpiovou XELPOG TIPOC TNV katevBuvon
KoTti¢ wote va e§aodalifetal n achaAng otripiEn tou
Slokotpiovou Xelpog katd tnv kot (ewkova 4.K).

Ymodei§n: Mn odiyyete Mol ta 6 magipadla Twv TAEVPIKWV
avaotoAéwy, auto Ba pmopoloe va TIPOKAAECEL pia eAadpla
Tapapépodwaon g MAAKAg Tou pyalsiou.

31 ouvéxela TOTOOETHOTE TOUC TEOOEPLG OPLYKTIPEC, OTIWG
amelkovi{etal, otnv pakpla mAevpd g mAakag Baong Tou
Slokompiovou xelpog (eikdva 4.1).

4.4 Awokomipiova XeIPOg pe MAGKaA Baong peyaivtepou
mAdatoug (arméotacn amod 1o KEVIPO TOU §ioKOU KOTIHG £wg TO
e§WTEPIKO aKpo NG TTAAKAC Baong peyaAvtepn amo 128 mm):
EuBuypappiote to SlokoTipiovo XelpoOg OTIwG TtEpLypadETal
mapandvw mavw otnv AdKa epyaieiov. TooOeToTE TOUG
OVOOTOAEIC PE TOUG OPLYKTHPEG, OTIWG aTelkovi(eTal ot
"N\eTTOpPEPELD Z". 2T OLVEXELD TOTTIOOETHOTE TOUG 600 PaKPLOU(
TIAEUPIKOUC aVAOTOAEIG 6T oTIC "AeTTopépeleg X kat Y".

Ot 600 pakploi TTAEVPIKOiL AvaoToAEig Xpnotpelouv Tautoxpova
WG AvVaoToAEig yla To StoKoTpiovo Xelpog (€ikova 4.M).

MPOZOXH! EA¢éy&te Twpa yia AAAN pia ¢popd tnv eAevBdepn
Kivnon tou diokou KoTr¢ Kat Katd tnv eubuypappion eAéy&te 1o
ot 0 6iokog KOTING €ival evOLYpappICoHEVOC TTApAAANAd HE TNV
TAGKa epyaAeiov. EAv xpelaotei, ipémel va evbuypappioste

€K VEOU TO SLOKOTIPIOVO XELPOG.
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4.5 TomtoBétnon tng mMAdkag epyaAeiov: Avaonkwote Aiyo

TO £pyaA&io SlaXwplopoU amo To Avolypd, HLE TOV TPOTIO TIOU
amnelkovi{etal, wote va anacpaAiotei. 2tn ouvvéxela Tpaprite

TO gpyaAgio Slaxwplopoul Tpog tn popd tou BEAoug. Adalpéote
Twpa 1o epyaieio dtaxwplopou (eikéva 4.N). TortoBetrote v
TAGKa €pYaA€iov 0TO KEVIPO TOU AVOiypatog TnG TAAKaG
epyaociag (eikova 4.0). TomoOetriote Ti¢ 4 BideC e TOV TPOTIO TIOU
amnekovifetal. H mAdka gpyaAgiov eubuypappifetal oto KEVIpO
TOU avoiypatog tng mAdkag epyaciag (eiwkova 4.P). TomoBetriote
Twpa {ava to epyaleio Staxwplopo (ikova 4.Q).

4.6 POOpIoN TG MAGKag epyalsiou: Eav xpelaotei, pmopei

n mAdka gpyaAeiov va pubpLoTel wg TIPog To VYOG TG OTNV
€uBeia g MAAkag epyaciag. Na 10 6KOTIO AUTO, Ol TECOEPLS
evowpatwpéveg Bideg Allen prtopolv va puBpiotolv o€ OYoC.
ErumtAéov, pmopouv va puBuiotolv kat ot dUo emimAov Bideg
pLUOUIONG KATW amd Tnv emidpavela epyaciag. =efLOWOTE Kal Ta
600 kovipa magpadia kat eubuypappiote to OPog NG TAAKAG
epyaAeiouv pe tig S0o Bideg puOuIONG wote va £pOel oTo idlo
eminedo Pe TV MAAKa gpyaciag. Xt ouvéxela odifte kat aAL
Ta Kovipa maipadia. Mpwv ano kabe epyacia Oa mpémel va
eA€yxeTe €AV Ta KOVIpa aguadia gival kaida odplypéva
(elkOveg 4.R kat 4.5).

5. ZTATIKH KOINH ME TO AIZKOINPIONO XEIPOZ
(AEITOYPTIA ENITPANEZIOY AIZKOMPIONOY)
- KOIH 90°

MPOZOXH! Epyadeote mAvta pE T0 KAAUWMA TIPOOTAGIAC
KOl XPNOLUOTIOLEITE TNV aTtoppOpNon oKOVNG 0TO KAAUMA
Tpootaciag.

MPOZOXH! MNpooéxete TAVTIA WOTE TA XEPLla oag va Ppiokovial
o€ apketr andéotacn anod 1o dioko Komr¢ (Kivouvog
TPAUUATIONOV). € TEPAXLA HE HIKPO TTIAATOC Oa TpETEL

va xpnolporoleite mavra tn papdo wbnong.

MPOZOXH! Na cuvdéete To SloKOTIpiovo XEIPOC TTAvVIA OToV
Slakomtn acdaleiag (BA. onpeio 3).

5.1 Komfj pe 1o mapaAAnAo otor: TomoOETOTE TOV KOVTO
avaotoAéa alouptviov otov pakpl avactoAéa alouptviou.
MNa avto EePidworte Ti¢ dvo PBideg Allen, omipwéte TOV KOVTO
aAoupvévio avaotoAéa kat ota Vo tetpdywva magipadia
Kal ot ouvéxela odigte g Pideg (eikoveg 5.A kat 5.B).
EvBuypappiote o TapdAAnAo oToT PE AVOLXTOUG EKKEVIPOUG
HoxAoUG oto emBUUNTO TTAATOC KOTIG. Ma tv mapdAAnAn
€VOuypappion Tou TAPAAANAOU OTOTI TIPOCAVATOALCTEITE
OTIC ONUAVOELG oTa TTIPOdIA TOU TTIAyKOU. ZTn CUVEXELD KAEIOTE
Kal Toug 600 €KKEVIPOUC HOXAOUG.

MPOZOXH! O Kovtog avaoToA€éag AAOUIVioU pTTopEi va wonOei
HEXPL TO GKpo Tou Siokou KOoTIHG yia va anodeuyOei Tivaypa
TOU TEPa)iou KAtda TNV Kot (€lkova 5.B).

Suvdéote To AKpo TOL CWARVA TNG NAEKTPIKAG OKOUTIAG LE TNV
uTIo80X1} TOU KAAUMHNATOG TIPOOTACIAG. ZTEPEWOTE TWPA TOV
owARva NG NAEKTPIKNG oKOUTIAC E TNV KOAANTIKN TAlvia oTto
OTHPLYHA TOU KAAUMHATOG TIPOOTACIAG. ZTEPEWOTE TOV
OKPOGEKTN EVEPYOTIOINGNG OTOV SLAKOTITN TOU SLOKOTIpiovou
XELPOG. 2T OUVEXELD TOTIOOETHOTE Ta BUOHATA CUCKEVWV Kal
T0 1 otov SlakoTmtn acdaleiag (eikova 5.C). Evepyormotjote
10 SloKOoTIpiovo XEWPOC Héow Tou StakdTTn acpaleiag.
STPWETE TO TERAYLO TIPOG TN Popd tou BEAoug, Tipog To Sioko
KOTIG HEXPL TO TEPAYLO va KoTel TEAEiwG. MeTA TNV Kom
ATIEVEPYOTIOLOTE Kal TIAAL TO S1OKOTIPiovo XELPOC amo To
Slakomtn aocdaleiag (eikdva 5.D). Te tepdyla pHe PIKPO TIAATOC
Va XPNOLUOTIOLEITE OTIWOSHTIOTE TNV oLVOSeUTIKY pABdo wbnong
(sikova 5.E).



NaPete vrtown ta péylota TAATN TeEpayiov OTwG avadépovial
(eikova 5.F). Eav xpelaotei, pmopeite va tomobetroete 10
TapdAAnAo otom Kal aplotepd amno tov dioko KoTi¢. MNa avto
Oa xpelaotei va petatottioete Tov odnyo Pidwv kata pia oglpd
OTIWV KOl 0TI CUVEXELA VA TOTIOOETHOETE €K VEOU TOV KOVTO
avaotoAéa aloupviou (eikéva 5.G).

MPOZOXH! O Kovtdg avaoToA€éag aAoupIviou pTtopei va wondei
MEXpPL TO aKpo Tou Siokou KOoTIAC yia va anogpeuyOei Tivaypa tou
TEPa)iov KAt TNV KOTH.

5.2 Kom pe 10 ywviako otort: MNepAoTe TO YWVIOKO OTOT 0TV
gykottj Tou 08nyou (eikova 5.H). Mpooé€te wote 10 pavpo akpo
TOU avaoToAéd va TeEpVA 000 To SuVATOV TILO KOVTA KATW atd 1o
KAAUPPa TipooTaciag TTPoKeLpévou va e§aodalloTel To avolypa
ToU KaAUppatog (eikéva 5.1). Tpaprite twpa to ywviakd otom
TPOC Ta Tiow Kat BAATE TO TEUAXIO OTO YWVIAKO OTOTI.
EvepyoToljoTe 10 S1OKOTIPiOVO XELPOG atd Tov SLAKOTITN
aodaleiag. Zrpwste, OTWC amelkovi{etal, To TePdylo amnod To
Yywviakd otom pog tn ¢opd tou BEAouG, Tpog To SioKo KOTING
(elkova 5.J), péxpL To TEPAYLO va KoTel TEAEiwWG. MeTA amevepyo-
TIOUOTE TO SLOKOTIPiOVO XELPOG aTtd TO S1akoTTn acdalegiac.

Me TO ywVIaKO OTOTI UTIOPEITE VO KOWETE TEPAXLA OE YWVIES
amo 0° - + 60°. MNa va yivel autd, Avote tn poléta, pubpiote

v emOupnTh ywvia kat opifte maAt n poléta (eikova 5.K).

6. ZTATIKH KOINH ME TO AIZKOMNMPIONO XEIPOZ
(AEITOYPTIA ENITPANEZIOY AIZKOMPIONOY) -
KAGETEZ NO=OTOMEZ

MPOZOXH! H tomtoB<tnon kat n acdaipeon tng TMAAKAG EpyaAgiov
Kal Tng odprivag meptypadetal pia popd oto onueio 4.
H tomtoBétnon toxVel yla OAEG TIC CUOKEVEC TIPOG ToTtoOETNON!

KaOete Ao§otopég: MNa kabeteg¢ Aofotopég Oa mpémel va
gvOuypappioete ek véou To dlokoTipiovo Xelpog. TpaPri§te pog
Ta ToW TO KAAUPPA TIPOoTACiag TOU SIOKOTIPIOVOU XELPOG,
ETIEKTEIVETE TO PEYLOTO BAOOC KOTIHC TOU SLOKOTIPIOVOU XEIPOG
Kal GEPTE TO EPYAAEIO OTO KEVIPO TNG EYKOTING KOTIG TOU
gpyaleiov Staxwplopol. Pubuiote tnv emBupntn ywvia.
Mpooé&te otn ouvéxela omwodrTote TNV eAe00epn TIEPLOTPODT
Tou Siokou KOTIG 0To EpyaA&io Staxwplopou Kal To Ot 0 Siokog
KOTIG €XEL EVOVYPAUULOTEL TTApAAANAa Tipo¢ TV TTAdKa
epyaleiouv. Eav xpelaotei, TipEmel va euOUYPapIOETE €K VEOU

10 SloKoTIpiovo XELPOC (elkOVEG 6.A - 6.C). TomoBOeTOTE TE00EPLC
TIAEUPIKOUC avaoTOAEi¢ Kal U0 avacTtoAeic SlakoTrg otV
KateLOuVeN KOTIG. TN CUVEXELA TOTIOOETHOTE OPLXTA TOUG
téooeplg odlyKTrpeC, oTwg ameikovifetal (eikova 6.D).

YTodei§n: Edv xpelaotei, MPETMEL va PETAKIVAOETE 0TO TIAAL
TO KAAUMMA TIPOOTAGIAC, WOTE 0 6iOKOCG KOTIG VA UTTOpPEL
va eplotpédetal eEAe0Oepa Kal o€ EMAPKI] amdéotaon KATw
amoé 1o KAAUppa Tipootaciag.

7. TONOOGETHZH ZETAZ

MPOZOXH! H tomtoB<tnon kat n acdaipeon tng TAAKAG EpyaAgiov
Kal Tng odprivag meplypadetal pia popd oto onueio 4.
H tomtoBétnon toxVel yla OAEG TIC CUOKEVEC TIPOG TOTIOOETNON.

TomoBetriote 10 epyaAeio SlaxwplopoL yla o€yeg oTnv TTAAKA
gpyaleiou (eikéva 7.A). EuBuypappiote Tn ofya emavw otnv
TAGKa epyaleiov €101, wote n Aemida va Kiveital 0To KEVIPO Tou
avoiypatog Kot (€ikova 7.B). TomtoOetrote Twpa T o€ya OTIWG
amelkovietal (eikéva 7.C). TomoBetrote TNV TAAGKA EpyaAgiov
Kat eAéy&te yia aAAn pa dopd tnv eAe00gpn Kivnon g Aemidag
NG 0€yaq. STEPEWOTE TO KAAUHUA TIPOOTAGIAG OTO KEVIPO PEOW
¢ Aemidag oéyag (ewkova 7.D).
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8. TOMNMOOGETHZH AIZKOIMNPIONOY KAGETHZ
KAI NAATIAZ KOINMHZz

Me t1¢ ouvoSeUTIKEC BideC oTEPEWONG EXETE TN duvaToTnTa

va ToToOeTHOETE EMAVW OTOV TIAyKO SloKoTipiova KAOETNG

1 mAaytag kottri¢. TomoBetriote T0 Sl0KOTIPioVo Ot Péan Tou
TIAYKOU WOTE Ol OTIEC CUVAPHOAGYNONG va Bpiokovial Emavw
amnd ¢ dvo ofaA ormég TNG MAAGKaG Tpane(lol. TTEPEWOTE TWPA
To Slokotipiovo. MNepaote Ti¢ PideC Kal TIC LIKPES pOSEAEC aTIO
ETIAVW OTI OTIEC OLVAPHOAOYNONC KAl pPéoa aTtd T TAAKES
TOU TTAYKOU. ZDi§TE Ao KATW HE TIG HEYAAEC POSEAEC Kal TA
ma&padia (eikova 8).

MPOZOXH! To Siokompiovo KAOETNG Kal TIAGYLa¢ KOTING TIPETIEL
va otepewdei oTov TIAYKO e TouAAyLoTov 600 Bideg otepéwong,
téooeplg podédeg kal Téooepa Tagipadia. Edv ot omég
TOTI0O£TNONG TOU TIPLOVIOU SEV GUUTTITITOUV UE TIG OBAA OTTEC
NG TAAKaAG TPamelol, Sev EMITPEMETAL VA XPIOLUOTIOU|OETE

10 SloKkoTpiovo KABeTNC Kal TAdylag KOTIAG.

9. XPHzZH TON MMNAOK ZYITKPATHZHZ

Me ta téooepa Tapadotéa UTTAOK CUYKPATNONG EXETE TIOAAATIAEG
SuvaTOTNTEG VO OTEPEWOETE TO TEUAXLO (€lKOVA 9).

10. META®OPA

MNa ™ petadopd anopakpuvete 6Aa ta xalapd e§aptripara amno
TOV TIAYKO. XTn OUVEXELD KAEIOTE TOV TIAYKO KAl HETADEPETE

Tov Omw¢ amnelkovietal

(sikova 10).

11. KAGAPIZMOZ

e Mnv pekadlete To IPOIOV pE vEPO. Ydiotatal Kivéuvog
nAektpomAngiag Aoyw Sieioduong vepol oTo NAEKTPIKO
gpyaAeio kal n TAGKa €pyaciag Tou TAYKOU PTOPEL va UTIOOTEL
(nuua.

* MPOEIAOMOIHZH! Kivéuvog Tpaupatiopol amod anpocHevn
€KKivnon tou nAeKTplkoL epyalegiov. BydAte 1o Ppig amo
v nipila, mpv kaBapioete Tov TAyKO TOU EpyaAEiou
1| TO NAEKTPIKO gpyalcio.

KaBapiopdg aykou epyaieiov Kat nAeKTIPIKOU Epyaieiov

e MPOZOXH! MpdkAncon {NULag oTo TIPOIoV AGyw €AALTIONG
KaO@apiopou. Na kabapi(ete To TIpoidv peTa amo Kabe xprion.

e MPOZOXH! MpdkAnon {NULag oTo TIPOIOV amnod emOeTka
StaAvparta i kabaplotika.

« Metd amo kabe xprion va adaipeite okdvn Kat pokavidia
ME pia okoUTa 1 Hia NAEKTPIKE) okoUTa.

» KaBapiote ta avoiypata agptopol Tou nAeKTpikol epyaleiou
ME éva Ttavi xwpig xvoudt.

12. ®YNA=H

MNa w $oAagn, o maykog pmopei va tomobetnOei OTIWG
amnelkovi{eTal TTavw oTa UTTAOK CUYKPATNONG £S0IKOVOUWVTAG
Kat xwpo (eikéva 11).

YTode€n: Z1i¢ oeAideg 22 éwg kat 24 Oa Ppeite mpdoOeTo
€EOMAIONO Kal avTaAAakTikd Tou TtapaAapfavovial Xwplotd.

13. EIAIKOZ EZOMNANAIZMOZ INA TO MASTER cut
2600 AYO ZOHNEZ NMPOZOETHZ TOMOGETHZHZ,
KQA. NPOIONTOX 6916000 KAI 6917000

INA TH XPHZH AIZKOMPIONQN XEIPOZ

XQPIZ ZOHNA

MPOZOXH! O £161k6¢ €§OTIAIONOC TIOU TIEPLYpAdETAL E6W
ETUTPETIETAL VA XPNOLLOTIONOEL ATTOKAELOTIKA KAl LOVO HE
to MASTER cut 2600.



MPOZOXH! H Asitoupyia Kat o XEIPLOPOG autol Tou €181KOU
€COTIALIOpOU TIEPLYPAdETAL OTN CUVEXELA Kal ATtElKOVI(ETAL ATIO
N o€Aida 25 oto Mépog 1 twv odnylwv Asttouvpyiag.

MPOBAEMOMENH XPHzH

Ot 600 odriveg emITPETIOUV TN XPrion SLoKOTIpioVWY XELPOC XWPIC
odrjva.

H odpriva 6916000 emitpénetal va Xpnotpomnotndei og
Slokompiova XelpO¢ pe Siokoug KOTING HéyLoTNnG SLapéTpou
159 mm kat TAAGtog Kot amnd 2,4 mm €wg To TOoAL 2,8 mm.
H odpriva 6917000 emitpénetal va Xpnotpomnotndei o€
Slokompiova XeIpO¢ pe Siokoug KOTIHG EAAXLOTNC SLaPETPOUS
160 mm €w¢ péytotng dapétpouv 200 mm, TAATOG KOTIHG
amoé 2,4 mm €wg 2,8 mm To PEYLOTO Kal péyloto Badog
Kot 66 mm.

MPOZOXH! Mpwv améd tn Xprion tou £181kol eomAiopol Oa
TpETeL va tnpnOolv ol yevikég umtodeifelg aodaleiag, ot
uttodei&elg aodaleiag yia Siokompiova XEIPOS Kal Ol AUOEVTIKEC
odnyigg xpriong Tou dloKoTipiovou XEpOg Xwpi¢ odrjval

ZOHNEZ KQA. NMPOIONTOZ 6916000 KAI 6917000
To mpoiov opriva 6916000 TepiAapfavel ta e§aptripara:

1x oprva (yia péylotn diapetpo diokou komri¢ 159 mm),

1x Tieipo uodoxri¢ e TepiBAnua cuodIEng (pakpia €kdoon),

1x 0dnyo puOuIong (elkdva 12.1).

To mpoiov opriva 6917000 meptdapfavel ta e§aptripara:

1x oprva (yia eAayiotn Stapetpo diokou Kotrg 160 mm €wg
péylotn 200 mm), 1x Teipo uodoxrig He TEPiBANa cuoPIENC
(oUvtopn €kdoon), 1x 0ényo pubpiong (eiova 12.2).

MPOZOXH! Napakdatw TeplypadeTal povov n tomobEtnon

Kal Agltoupyia tng oprivag pe Kwd. poiovtog 6916000 yia
Slokompiova Xepo¢ pe péylotn dtapetpo diokou komrg 159 mm.
H tomtoBétnon kat n Asttouvpyia NG oprivag Pe Kwd. Ttpoidovtog
6917000 yta SiokoTpiova Xelpo¢ pe eAaylotn Siapetpo diokou
koti¢ 160 mm €w¢ 200 mm To PEYLOTO €ival TTAVOUOLOTUTIN

o€ tomoBétnon Kat Asttoupyia.

Ymodei§n: Ot 800 odrveg gival poouvappoAoynéVeC KaTd
v mapadoon.

=ZePLéwote TNV pumpootivi) podéAda katd to Auov. difte Twpa
v iow podéda omwg ametkovi(etal (ikova 12.A). ZpwETe TOV
Tieipo uttodoxn ¢ pe xalapd tomobetnpévo TEpiBAnpa cvodLgng
HEXpPL TOV ouykpatntipa achaAgiag otnv MAGKA Tou EpyaAEiou
(eikova 12.B). TomoBetrote Tn odprjva otnv £yKoTri UTIoSoX1i¢ Tou
nieipou umodoxri¢ (eikova 12.C). MeplotpéPte tn odrjva, €10l
WoTe va pubpiotei otig 0°. X1 ouvéxela odifte to mepifAnua
oVod1Enc (elkdva 12.D). Mupiote TNV MAGKa gpyalAgiou

KOl TOTIOOETAOTE T, 0TO AVoLlyHd TNE TTAGKAG EPyAciag

(sikéva 12.E).

Tomo0£tnon Kat evOuypapLOT TOU SLOKOTIPIOVOU XELPOG

pe TomtoOsTnuévn oprva: Abote Tnv acdaAela faboug Kot
ToU SloKoTIPioVOoU XELPOC Kal TpafPri&te Tpog ta Tiow To KAAUpA
pootaciag. TormoOetrote T0 SIOKOTIPIOVO XEIPOC OTO KEVTPO
TAvw oTo Avolypd Tou gpyaleiov Staxwplopou. Enekteivete

10 péyloto BABo¢ KoTri¢ Tou SLoKOoTIPiovou XELPOG Kal odigte

n diatagn aopaiiong tov BaOoucg kot (eikova 12.F).

MPOZOXH! EA¢éy&te Twpa yia AAAN pia gpopd tnv eAeBdepn
Kivnon tou &iokou KoTN¢ Kat Katd tnv evbuypappuion eAéygte
10 611 0 biokog KoTiri¢ evBuypappifetal TapaAAnAa Tpog

NV MAGKa epyaAgiou.
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EvBuypdappion tou KUKAIKOU 8iokou KoTtrg ot opriva: Abote
10 TepiPfAnua c0oPigng tou Teipou LTTOSOYXNG. ZTPWETE TWPaA
ToV 08nyo pubuiong pe TN odriva PEXPL Tov Sioko KOTIAG.

O 06nyo¢ puOuLONG Tipémel va woeital avapeoa og 0o dovtia
TOU KUKAIKOU &iokou KoTtii¢ 6w daivetal otnv eikdva.

Eav xpelaotei ieplotpédete eEAappwe Tov SioKO KOTIAG.

Me autdv Tov TpoTo Staodalifetal pia amocTacn amno Tov
KUKAIKO 6ioko KoTi¢ Kat T odrva amd 3 mm £éw¢ 8 mm

TO péyloTo. 2difte TV pumpooTtivi podéAa (eikova 12.G).
Tavutoypova subuypappifovtal o 6iokog KOG UE T odrjva.

TomoBetrote TWPA TO SIOKOTIPIOVO XEIPOG OTNV TTIAGKA EPYAAEioU
onw¢ ametkovidetal (eikova 12.H).

YTmodegn: Edv n andéotaon amd 1o KEVIPO Tou SioKOU KOTING
HEXPL TNV eEwTEPIKN akpr TG TTAdkag Baong eival peyalitepn
ard 128 mm, Oa TpEmel yla TNV TotoO€TNoN va XpnoLpLoToL-
n6ouv ot 00 pakploi avactoAeic. Alafdote kat akoAoubriote
TIG uTodEeigelg epyaociag o€ auTég Tig 0dnyieg Asttovpyiag,

yla tnv tomoBétnon o ¢papdiwv Aakwv Baong oe diokompiova
XEPOC (elkOva 4.4).

TomoOetriote TNV MAGKA €pyaAEiou pe TomtoOeTnpévo
Slokompiovo Xepog kat aprjva: MNupiote tnv MAAGKa epyaieiou.
NVOote 1o iepifAnpa ocvodiEng tou Teipou utodoxrg Kat Abote
NV upootivi) podéAa Tou 0dnyol puBuLong (eikova 12.1).

31 ouvéxela adalpéote TN oPprva Kal Tov TEipo uTToSoxrg
(eiova 12.J). ArtopakpUveTe 1o epyaleio diaxwplopol

(eikova 12.K). TomtoOetrjote TNV MAAKA €pyaAgiov otnv AGKaA
€pyaociag Kal OTEPEWOTE T ME TG TEooepLS BideC (elkdva 12.L).
TomoBetrote Twpa ava 1o gpyaleio Slaxwplopon

(eikova 12.M). ZuvappoAoyroTE TIPWTA TOV TEIPO LTTOSOXNG
KOl TOTIOOETOTE TN odrjva oTnV €YKOTIH) LTTIOSOXHC TOU TIEIPOL
uTtodox1¢ HEXPL Va epappdoEl cwoTd 0 06nyod¢ pubuiong
avapeoa og d0o doévtia tou Slokompiovou (eikova 12.N).
Sifte TNV pmpootivi podéAa kat otn ouvéxela odifte Tov
Teipo umtodoxn¢ (€lkdva 12.0). ATTOPAKPUVETE TOV 08NYO
pLuOULIONG (elkdva 12.P).

MPOZOXH! EA¢éy&te Twpa AAAn pia ¢popd £av o 5iokog KOTIG
€ival eVOUVYPUUIONEVOC KEVIPIKA HE TN odriva Kal OTL Tnpeital

n anootaocn and tov §ioko KOTI¢ Kat TN odrva avépyetal

o€ 3 mm Kat' eAAx1oTo £€w¢ 8 mm To péYLoTo. AladopETiKa
TIPETEL va eVOVYPAUUICETE €K VEOU TN odrjva Kal To SloKoTpiovo

XELPOG.

MPOZOXH! MNpwv and kabe epyacia Oa TPETEL va EAEYXETE €AV N
odrva kat 6Aa ta §aptipata otepéwong ival KaAd odiypéva.

PUOuon BaBoug komig: Eav aAlagel to fabog komrg Tou
SlokoTpiovou TipéTiel va pubpiotei kat To UYPog TNE odrivag yia
va tnpnOei n anootaon acpaAeiag amod touA. 3 mm éwg 8 mm
TO H€YLOTO aTo ToV Sioko KoTH¢. AUCTE TIpWTa T odrva pe

10 KA£LSi GAev. PuBpiote twpa to emBbupuntod Badog Kotrg

010 SloKoTIpiovo XElpOG. Zdifte Twpa TNV achaAeia tou Baboug
KoTtri¢. TomoBetriote Tov 06nyd pLBUIONG padi pe tn odpriva
omnw¢ meplypacetat. Metd tn puOuLon adaipéote tov 0dnyo
pLOULIONG.



KaOeteg paitcoywviég

Ma YwVIaKEG TOWEC e ouvappoAoynpévn odriva AVoTE

10 TepifAnpa cbodiEng tou Teipou vtodoxrg Kat Tpaprigte

™ odrva eAadpwg pog ta £§w. TPifte mAAL To TEPIBANUA
oVodIENC Kal AVoTe TV prpooTivi) podéAa Tou 0dnyol puBuLoNG
(eikova 12.Q). Nupiote v MAAGKa epyaleiov kal TomoOeTHOTE TN,
OTO avolypa tng mAakag epyaociag (eikéva 12.R). PuBuiote tnv
emOuuntr ywvia tou Slokompiovou Xelpog. AUCTE TNV achaAela
BdaBoug kot Tou dlokoTipiovou XelPA¢ kal Tpafrte pog Ta
Tiow 10 KAAUPPA Tpootaciag. TomoBeTriote To SloKoTIpiovo
XELPOG OTO KEVIPO TIAVW OTO AVOLYHA TOU EPYAAEiov
Slaywplopov. Emekteivete 1o péyloto faOog KoTig Tou
Slokompiovou xelpog kat odifte tn diatagn acdpaAiong

Tou Badoug Kkotiig (eikova 12.95).

MPOZOXH! EA¢éy&te Twpa yia AAAN pia ¢popd tnv eAeBdepn
Kivnon tou diokou KoTr¢ Kat Katd tnv eubuypaupion eAéy&te 1o
ot o diokog kot evBuypappiletal TapdAAnAa mpog v TAdka
epyaleiov.

EvBuypdppion tou KUKAIKOU 8ickou Kot ot opriva: AUote
10 epifAnpa cbodiEng tou Teipou utodoxnG. NeploTpéYPte ot
OUVEXELD TN odriva, TIapdAAnAa pe tov TipopubuLopévo dioko
KOTIG. ZTIPWETE TWPA ToV 08NYy6 pUOULONG LE TN odriva PEXPL
tov ioko KoTtiG. O 06nyo¢g pLOULONG TipEmel va woeital avapeoa
o€ 800 SOvTIa Tou KUKALKOU §iokou KoTir¢ OTIwG daivetal oTnv
€lkova. Eav xpelaotei meplotpédete EAadpwg Tov §ioko KoTiC.
Me autdv tov tpdmo Stacdpaliletal pia anéoTacn amno Tov
KUKAIKO Sioko koTr¢ Kat Tn odrva amd 3 mm éw¢ 8 mm

TO HE€YLOTO. 2dite TNV pumpootivi) podéAa (eikdva 12.7).
Tautoypova subuypappifovtal o 6iokog KOTIG UE T odrijva.

TomoBetrioTE TWPA TO SIOKOTIPIOVO XEIPOG OTNV TTAAKA EPYAAEiov
onwg¢ ametkovifetal (elkova 12.U).

TomoBetriote TV MAGKa gpyalAsiou pe tomtoBetnpévo
Slokotpiovo Xelpd¢ kat oprva: MNupiote tnv MAdka gpyaleiou.
NVote 10 TiepifAnpa ovodiEng tou Teipou uTtodoxr¢ Kat AVoTe
NV Upootivi) podéAa Tou 0dnyol puBuLoNG (€lkova 12.V).

31 ouvéxela agpalpéote TN oPprva Kat Tov TEiPo LTTOSOXNG
(elkova 12.W). ArtopakpUVeTe TO EpyaAEio Slaxwplopov

(eikova 12.X). TomtoOetriote TNV MAAKA €pYaAAEiov otnv MAGKa
€PYAOIAg KAl OTEPEWOTE T ME TG TEooEPLS BideC (ecova 12.Y).
TomoBetrote Twpa avd 1o gpyaleio Staxwplopoo (eikova 12.2).
SUvVapOAOYROTE TIPWTA TOV TIEIPO UTIOSOXIC Kal ToTIoOETHOTE
N odrjva otnv gyKomr uTtodoxH¢ TOU Tteipou UTIOSOXIG HEXPL Va
£bappooel owotd o 0dnyog pudbpuiong avapeoa o dVo dovtia
Tou SlokoTipiovou (elkova 12.a). Z¢ifte v pmpooTtivii podéda
Kal 0T ouvéxela odigte Tov meipo umtodoxn¢ (eikdva 12.b).
ATtopakpUVeTE Tov 06nyo puBbuiong (eikova 12.c).

MPOZOXH! EA¢éy&te Twpa AAAn pia ¢popd €av o 5iokog KOTIG
€ival eVOUYPAYLIOHEVOC KEVIPLKA HE TN odrva Kal OTL Tnpeital

n anoéotaon and tov §ioko KOT¢ Kal T odriva avépyetal o€

3 mm Kat' €EAAX10TO £€w¢ 8 mMm TO PEYLOTO. AladOPETIKA TIPETIEL
va euBuypappioeTe €K vEOU TN odriva Kal To SLOKOTIPIOVO XELPOG.

MPOZOXH! MNpwv and kaOe epyacia Oa TPEMEL va EAEYXETE €AV N
odriva kat 6Aa ta e§aptipata otepéwong eival KaAd odiypéva.

MPOZOXH! Adfete otwodiToTE UTIOYN TIG AVAPEPOUEVEC
Slaotdaoelg g mAakag Baong Tou S1oKOTIPiovou XEIPOG Yia TIG
TOMEC ywVIWV. Eav n Adka Baong yla TOPEG YWVIWV TIPOEEEXEL
TIAEUPIKA KATA TN CLUVAPHOASGYNON TIAVW Ao TNV TTAGKA
gpyaleiou, ToTE Sev TIPETEL VA XprOLOTIOLEiTAL TO SLoKOTIpiovo
XELPOC Yla KOTI YWVLWV.

Ymodei§n: Napete umoPn Ti¢ meEpAITépw LTIOSEIEELS yia TN
oTatikn Kot ota onpeia 5 kat 6.
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AnAwon gyyonong

Ayarmnté epacttéxvn pdotopa,

amoktroate éva mpoidv wolfcraft uPnAng oloTNTag oL B Cag
SleukoAlvel ota paotopépata oag. Ta mpoidvia wolfcraft
avtamnokpivovtal oTig UPNAEG TEXVIKEC TIpodlaypadEC Kal TPV
PTACOUV OTO EUTIOPLO, EXOUV TIEPACEL ATIO EVIATIKEG PACELS
€€EAENG Kal SOKIPWV. ZTO 0TASLO TIAPAYWYHG, Ol CUVEXEIC
€AEyXOL KAl TAKTIKEG SoKIpEC Staodali{ouv Tig UYPNAEG
npodiaypadég motdtnTag. Ot texVoAoyikég EEAIEELC Kal oL
aglomotol €Agyyol olotTnTag odg Sivouv T olyoupld OTL EXETE
KAVEL TN owoTh emAoyr ayopdg. MNa to mpoidv wolfcraft mou
mpounOeutikate mapéxoupe 10 xpodvia eyyvnon amo tnv
NUEPOUNVIa ayopdag yla ATOKAELOTIKI) XPHON OTOV TOUEA TWV
€PACLTEXVWV HaoTOpwv. H gyyonon KaAuTtel poévo tig {npiég mou
O6a TpokAnOoUV 0TO AVTIKEIPHEVO ayopdg Kal HOVO AUTEC TIOU
odeilovtal oe opaApata UALKOU Kal KOTAaoKeung. H eyyonon

Sev kaAuttel Tig (UG Kat Ti¢ dOopég ou Oa pokAnBouv Adyw
AavOacpévng xpriong 1| avemapkoug ocuviripnong. EmmnpooOétwg,
n €yyonon &ev KaAuTttel Ti¢ ouvnOilopéveg dOopég amod tn
duaotoroyiki xprion, kKabwg kat eAattwpata kat {NpiEC TIG OTIoiEG
o meAdatng yvwplle katd tn ocvayn touv cupfoAaiou. Ot aglwoelg
€yyunong pmopouv va eyepOolv Yo vo HE TNV emideI§n Tou
TIpoAoyiou/tng amodelgng ayopdg. H eyylnon mou mapéyetal
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GiRiS

UYARI: MASTER cut 2600 ve kullanilan elektrikli aletler ile
birlikte teslim edilen tiim giivenlik uyarilarini, talimatlan,
resimlemeleri ve teknik verileri okuyun. Asagida yer alan
talimatlara uymayi ihmal etmek elektrik carpmasina, yangina
ve/veya agir yaralanmalara neden olabilir.

Tum giivenlik uyarilarini ve talimatlari ileride kullanmak
tizere saklayin.

Guvenlik uyarilarinda s6zl gecen "Elektrikli aletler" terimiyle,
sebekeye baglanilarak kullanilan elektrikli aletler (sebeke kablosu
ile) kast edilmektedir.

1. TESLIMAT KAPSAMI

MASTER cut 2600'(i kartonundan ¢ikarin ve sekildeki tim
kisimlarin eksiksiz olarak kutuda olup olmadigini kontrol edin
(Resim 1A ve Resim 1B).

2. TEMEL MONTAJ

2.1 Tezgah kurulumu: Tezgahi diiz ve temiz bir zemine yerlestirin
(Resim 2.A). Her iki eksantrik mandali ¢6zilin ve sag ayak ciftini
sonuna kadar ac¢in. Ardindan iki eksantrik mandal tekrar kapatin
(Resim 2.B). Dort eksantrik mandali ¢6ziin ve sol ayak ciftini
sonuna kadar agin. Ardindan dort eksantrik mandali tekrar
kapatin (Resim 2.C). Tezgahi ayaklarinin tizerine koyun

ve gerekirse yukseklik ayarlayicisini cevirerek tezgahi ayarlayin
(Resim 2.D).

DIKKAT! Ellerinizin tezgahin acilip kapandigi sirada ve makine
plakasinin kullanilmasi esnasinda sikismamasina dikkat edin.

2.2 Koruyucu kapak:Koruyucu kapagin tek tek parcalarini monte
edin (Resim 2.E). Koruyucu kapak tutucusunu aliminyum profilin
icine itin ve koruyucu kapagi, 6n kesme boslugu boélgesi
kapanacak sekilde kesme boslugunun Uzerine yerlestirin.
Eksantrik mandal sikin (Resim 2.F).

2.3 Giic klemensi: ipi gii¢ klemensine ve diger ucunu tezgahin
kose profiline baglayin (Resim 2.G).

DIKKAT! ipin yalnizca makine plakasi cikarldiginda giic
klemensinin otomatik olarak elektrikli aletten ayrilmasina
yetecek kadar uzun oldugundan emin olun.

2.4 Saklama askilan: Uc adet tutucuyu gevsek sekilde birbirine
vidalayin. Ardindan tutucuyu kilavuzun icine kaydirin ve uygun
bir mesafeye yerlestirin. Kontra somunu sikin. itme cubugunu
ve/veya ihtiya¢ duymadiginiz aksesuarlari askilara asin

(Resim 2.H).

2.5 Paralel stoper veya tercihe gore acili génye!

Paralel stoper: Her iki dayanma parcasini uzun aliminyum
stopere monte edin. Stoperi tezgahin aliiminyum profiline
yerlestirin ve her iki eksantrik mandal kapatin (Resim 2.1).

iki viday, diiz rondelalari ve kare somunlari gevsek bir sekilde
stopere monte edin (Resim 2.J). Kisa aliminyum stoperi (1.15)

iki adet kare somuna gecirin ve ardindan vidalari sikin (Resim 2.K)

Acili génye: Acili gonyeyi kilavuz oluga itin ve gosterildigi gibi
vidalari, diiz rondelalar ve somunlari gevsek bir sekilde monte
edin ve bunlar acili gényeye yerlestirin (Resim 2.L). Aliminyum
stoperi (1.15) kare somunlara gecirin. Ardindan iki viday: sikin.

DIKKAT! Malzeme kalinligi en az 15 mm oldugunda aliiminyum
stoperin gosterildigi gibi dik olarak monte edilmesi gerekmektedir
(Resim 2.M). Malzeme kalinligi maksimum 15 mm oldugunda
aliiminyum stoperin gosterildigi gibi yassi olarak monte edilmesi
gerekmektedir (Resim 2.N)
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Bilgi: Aliminyum profil (1.15) hem acili gényenin montaji hem
de paralel stoperin montaji icin gereklidir. Acili gényenin
ve paralel stoperin ayni anda kullanilmasi yasaktir.

2.6 Sikistirma bloklar: iki kiiciik sikistirma blogunu tezgahin en
tarafina monte edin (Resim 2.0 - 2.S). Birlikte teslim edilen alyan
anahtari kullanin. Alyan anahtari montajdan sonra kolayca
erisilebilen kugcuk sikistirma bloklarindan birine yerlestirilebilir.
Ardindan iki buyuk sikistirma blogunu tezgahin uzunlamasina
tarafina monte edin. Birlikte verilen dort sikistirma tirnagi, tasima
ve saklama icin buyik sikistirma bloklari Gizerindeki braketlere
yan olarak yerlestirilebilir (Resim 2.T - 2.W).

3. EMNIYET ANAHTARININ KULLANILMASI
Emniyet anahtarini resimde gosterildigi gibi makine tezgahina
monte edin (Resim 3.A).

Elektrik beslemesine baglanti: Cihazin fisini emniyat anahtarina
sokun ve emniyet anahtarindan gelen uzatma kablosunu

(dahil degildir) elektrik prizine takin (Resim 3.B)

DIKKAT! ilk kez devreye almadan énce termal anahtara basin!
Ardindan emniyet anahtarinda kirmizi digmeye (KAPALI) basin.

Gug¢ klemensini monte edilen cihaza sabitleyin. Yesil digmeye
(ACIK) basin ve makinenin bosluk desteginde calismasini kontrol
edin. Ardindan tekrar kirmizi dugmeye (KAPALI) basin. Asiri
gerilim sonucu elektrik kesintisinden sonra termal anahtara

5 - 10 dk bekledikten sonra basin. Ardindan AC anahtarina basin
(Resim 3.C - 3.E)

DIKKAT! Tezgahin kullanilmamasi / katlanmasi durumunda
sebeke fisini her zaman cekin!

4. MANUEL DAIRE TESTERENIN MONTAJI

4.1 Makine plakasinin cikarilmasi: Kilidi agmak icin 6nce
gosterildigi gibi bosluk destegini girintiden biraz kaldirin.
Ardindan bosluk destegini ok yoniinde ¢ekin. Simdi bosluk
destegini cikarip alin (Resim 4.A ve 4.B). Makine plakasinin dort
vidasini ¢6zln. Makine plakasini girintili tutamaktan kaldirin ve
cikarin (Resim: 4.C - 4.E). Manuel daire testereler (1.3) igin bosluk
destegini, yerine oturana kadar yerlestirin. ikinci bosluk destegi
(1.4), dekupaj testereler ve Ust frezeler icin (Resim 4.F) gerekli
olacaktir.

DIKKAT! iki bosluk destegi, makine plakasi cikariimadan énce
her zaman cikariimalidir!

DIKKAT! Madde 4.1 altindaki makine plakasini veya iki bosluk
destegini cikarma islemi her cihaz degisiminde uygulanmalidir!

4.2 Takilabilir manuel daire testereler: Manuel daire testerenizin
temel plakasinin maksimum olculerini kontrol edin (Resim 4.G).
Sadece yarmali, maks. 200 mm testere bicagi capina ve

maks. 70 mm kesme derinligine sahip manuel daire testereler
kullanin.

DiKKAT! Yarmasiz manuel daire testere kullanimi,
madde 12 altinda aciklanmistir!

Manuel daire testerenin montaji ve hizalanmasi:

Bosluk destegi yerlestirilmis olan makine plakasini gosterildigi gibi
tezgah bosluguna yerlestirin (Resim 4.H). Manuel daire testerenin
kesme derinligi kilidini acin ve bicak koruma kapagini geriye
dogru cekin. Manuel daire testereyi ortalayarak bosluk desteginin
girintisine yerlestirin. Manuel daire testerenin maksimum kesme
derinligini disan suriin ve kesme derinligi kilidini sikin (Resim 4.1).



DIKKAT! Simdi daire testere bicaginin serbestce déndiigiinii ve
hizalama sirasinda testere bicaginin makine plakasina paralel
hizalandigini bir kez daha kontrol edin. Daire testere bicagindan
makine plakasinin dis kenarina olan yanal paralel mesafe yaklasik
103 mm olmalidir (Resim 4.J), boylece testere bicagr makine
plakasi tizerine cizilen isaret ile ayni hizada olmalidir.

4.3 Dar bir temel plakasina sahip manuel daire testereler
(testere bicaginin ortasindan temel plakasinin dis kenarina
kadar 128 mm'den daha az mesafe): Simdi alti yan stoperi,

tlim yan stoperler makinenin temel plakasina tam temas edecek
sekilde monte edin. Uzunlamasina yéndeki iki arka stoper, kesme
sirasinda manuel daire testerenin guvenli bir sekilde tutulmasini
saglamak icin kesme yoniunde manuel daire testere icin durdurucu
gorevi gorur (Resim 4.K).

Bilgi: Yan stoperlerin 6 somununu fazla sikmayin, aksi takdirde
makine plakasi hafif kayabilir.

Ardindan dort sikistirma parcasini gosterildigi gibi manuel
daire testerenizin temel plakasinin uzun tarafina monte edin
(Resim 4.L).

4.4 Genis temel plakasina sahip manuel daire testereler
(testere bicaginin ortasindan temel plakasinin dis kenarina
128 mm'den biiyiik mesafe): Manuel daire testereyi yukarida
aciklandigi gibi makine plakasi tizerinde hizalayin. Stoperleri
sikistirma parcalariyla "Ayrinti Z" altinda gosterildigi gibi monte
edin. Ardindan iki uzun yan stoperi "Ayrinti X ve Y" altinda
gosterildigi gibi monte edin. iki uzun yan stoper ayni zamanda
manuel daire testere icin durdurucu gérevi gorur (Resim 4.M).

DIKKAT! Simdi daire testere bicaginin serbestce déndiigiinii ve
hizalama sirasinda testere bicaginin makine plakasina paralel
hizalanmis oldugunu bir kez daha kontrol edin. Gerektiginde
manuel daire testere yeniden hizalanmalidir.

4.5 Makine plakasinin yerlestirilmesi: Kilidi agmak icin 6nce
gosterildigi gibi bosluk destegini girintiden biraz kaldirin.
Ardindan bosluk destegini ok yoniinde ¢ekin. Simdi bosluk
destegini cikarip alin (Resim 4.N). Makine plakasini ortalayarak
calisma plakasinin girintisine yerlestirin (Resim 4.0). 4 vidayi
gosterildigi gibi monte edin. Makine plakasi bu esnada calisma
plakasinda ortalanir (Resim 4.P). Bosluk destegini tekrar
yerlestirin (Resim 4.Q).

4.6 Makine plakasinin ayarlanmasi: Gerekirse, makine
plakasinin yuksekligi, calisma plakasi ile ayni hizada olacak sekilde
hassas bir sekilde ayarlanabilir. Bu amacla, dort adet géomiuli allen
vidasinin yiiksekligi ayarlanabilir. Ek olarak, calisma plakasi
altindaki iki ek ayar vidasi da ayarlanabilir. iki kontra somunu
gevsetin ve makine plakasini iki adet ayar vidasi ile calisma plakasi
ile ayni yukseklikte olacak sekilde ayarlayin. Ardindan kontra
somunlari tekrar sikin. Her ¢calismadan 6nce kontra somunlarin
iyice sikili oldugunu kontrol edin (Resim 4.R ve 4.5).

5. MANUEL DAIRE TESTERE iLE SABIT KESiM
YAPMA (DAIRE TESTERE TEZGAHI FONKSiYONU)
- 90°'LiK KESIMLER

DIKKAT! Daima koruyucu kapak ile calisin ve kapakta toz
ekstraksiyonu kullanin.

DIKKAT! Daima her iki elinizin de daire testere bicagindan
yeterince uzakta olmasina dikkat edin (Yaralanma tehlikesi).
Dar is parcalarinda her zaman itme ¢ubugunu kullanin.

DIKKAT! Manuel daire testereyi her zaman emniyet anahtarina
baglayin (bkz. madde 3).
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5.1 Paralel stoper ile kesim yapilmasi: Kisa aliminyum stoperi
uzun aliminyum stopere monte edin. Bunun icin allen vidalan
gevsetin, kisa aliminyum stoperi iki adet kare somuna gecirin

ve ardindan vidalari sikin (Resim 5.A ve 5.B). Paralel stoperi,
eksantrik mandallar acikken istenen kesme genisliginde hizalayin.
Paralel stoperi paralel hizalamak icin, tezgah profillerindeki
isaretleri kilavuz olarak kullanin. Ardindan iki eksantrik mandali
kapatin.

DIKKAT! Kisa aliiminyum stoper, kesme sirasinda is parcasinin
geri tepmesini 6nlemek icin en fazla daire testere bicaginin
sonuna kadar itilebilir (Resim 5.B).

Supilirge hortumunun ucunu koruyucu kapak yuvasina baglayin.
Simdi stiplirge hortumunu arrt bantla koruyucu kapak tutucusuna
sabitleyin. Gli¢c klemensini manuel daire testerenin anahtarina
sabitleyin. Ardindan cihaz ve sebeke fisini emniyet anahtarina
sokun (Resim 5.C) Emniyet anahtari Gizerinden manuel daire
testereyi acin.

is parcasi tamamen kesilene kadar is parcasini ok yéniinde daire
testere bicagina dogru itin. Kestikten sonra manuel daire testereyi
emniyet anahtari tizerinden tekrar kapatin (Resim 5.D). Dar is
parcalarinda mutlaka birlikte teslim edilen itme ¢ubugunu kullanin
(Resim 5.E). Belirtilen maksimum is parcasi genisliklerini dikkate
alin (Resim 5.F). Gerektiginde paralel stoper, daire testere
bicaginin soluna da monte edilebilir. Bunu yapmak icin vida
kilavuzu bir delik sirasi kadar kaydiriimal ve kisa aliiminyum
stoper akabinde yeniden monte edilmelidir (Resim 5.G).

DIKKAT! Kisa aliiminyum stoper, kesme sirasinda is parcasinin
geri tepmesini 6nlemek icin en fazla daire testere bicaginin
sonuna kadar itilebilir.

5.2 Acili gonye ile kesim yapilmasi: Acili gonyeyi kilavuz olugun
icine itin (Resim 5.H). Kapagin kaldiriimasini saglamak igin,
stoperin siyah ucunun koruyucu kapagdin altindan ilerlemesine
dikkat edin (Resim 5.1). Simdi acili gényeyi geri cekin ve is
parcasini acili gényeye dayayin. Emniyet anahtarindan manuel
daire testereyi acin. Resimde gosterildigi gibi is parcasini,

is parcasi tamamen kesilene kadar acil gényede ok yoniinde daire
testere bicagina (Resim 5.J) dogru itin. Ardindan manuel daire
testereyi emniyet anahtari lizerinden tekrar kapatin. Acili génye
ile is parcalari 0° - + 60° aclyla kesilebilir. Bunun icin kavrama
vidasini gevsetin, istenilen agiyr ayarlayin ve kavrama vidasini
tekrar iyice sikin (Resim 5.K).

6. MANUEL DAIRE TESTERE ILE SABIT KESIiM
YAPMA (DAIRE TESTERE TEZGAHI FONKSiYONU)
- DIKEY GONYE KESIMLERI

DIKKAT! Makine plakasinin ve yarmanin takilmasi ve sokiilmesi
bir defaya mahsus madde 4 altinda aciklanmistir. Montaj, monte
edilecek tiim cihazlar icin gecerlidir!

Dikey gonye kesimleri: Dikey gonye kesimlerinde manuel daire
testere yeniden hizalanmalidir. Manuel daire testerenizin bicak
koruma kapagini geriye ¢ekin, manuel daire testerenin maksimum
kesme derinligini disari suiriin ve makineyi merkezleyerek bosluk
desteginin kesme bosluguna oturtun. istediginiz aciyr ayarlayin.
Akabinde testere bicaginin bosluk desteginde serbestce hareket
ettiginden ve testere bicaginin makine plakasina paralel
hizalandigindan emin olun. Gerektiginde manuel daire testere
yeniden hizalanmaldir (Resim: 6.A - 6.C). Kesme yoniinde dort
yan stoper ve iki durdurucu monte edin. Daha sonra gosterildigi
gibi dort sikistirma parcasini sabit olarak monte edin (Resim 6.D).

Bilgi: Gerekirse koruyucu baslik, testere bicaginin serbestce ve
koruyucu baslik altinda yeterli mesafede hareket edebilmesi icin
yanlamasina ayarlanmalidir.



7. DEKUPAJ TESTERE MONTAJI

DIKKAT! Makine plakasinin ve yarmanin takilmasi ve sékiilmesi
bir defaya mahsus madde 4 altinda aciklanmistir. Montaj, monte
edilecek tim cihazlar icin gecerlidir.

Dekupaj testeresi bosluk destegini makine plakasina yerlestirin
(Resim 7.A). Dekupaj testereyi, testere bicagi testere agikliginda
ortalanacak sekilde makine plakasina hizalayin (Resim 7.B). Simdi
dekupaj testereyi gosterildigi sekilde monte edin (Resim 7.C).
Makine plakasini monte edin ve dekupaj testere bicaginin
serbestce donmesini bir kez daha kontrol edin. Koruyucu kapagi
ortalayarak dekupaj testere bicagi Gzerinde sabitleyin (Resim 7.D).

8. GONYEBURUN VE GONYE TESTERE MONTAJI

Teslimat kapsaminda verilen sabitleme vidalari, gényeburun

ve gonye testerenin tezgaha monte edilmesine imkan saglar.
GoOnyeburun ve gonye testerenin montaj deliklerini, tezgah
Uzerinde ortalayarak tezgah plakasindaki iki uzun delik tGzerine
hizalayin. Simdi gényeburun ve gonye testeresini sabitleyin.
Bunun icin vidalan ve kiiciik diz rondelalari yukaridan montaj
deliklerine ve tezgah plakalarina sokun. Biiylk diiz rondelalar
ve somunlar ile asagidan sikica vidalayin (Resim 8).

DIKKAT! Gényeburun ve gonye testere, en az iki sabitleme vidasi,
dort pul ve iki somun ile tezgaha sabitlenmelidir. Testerenizdeki
montaj delikleri, tezgah plakasindaki uzun deliklere denk
gelmiyorsa, gényeburun ve gonye testere kullanilmamalidir.

9. SIKISTIRMA BLOKLARININ KULLANIMI

Birlikte teslim edilen sikistirma bloklaryla is parcanizi farkl
sekillerde sabitleyebilirsiniz (Resim 9).

10. TASIMA

Tasima icin tim sabitlenmemis parcalar tezgahtan alin. Ardindan
tezgahi katlayin ve resimde gosterildigi gibi tasiyin (Resim 10).

11. TEMIZLIK

« Uriine su piiskiirtmeyin. Elektrikli alete su girmesi halinde
elektrik carpma tehlikesi meydana gelir ve tezgahin calisma
plakasi hasar gorebilir.

« UYARI! Elektrikli aletin beklenmedik sekilde calistiriimasi
nedeniyle yaralanma tehlikesi. Makine tezgahini veya elektrikli
aleti temizlemeden once elektrik fisini prizden cekin.

Makine tezgahinin ve elektrikli aletin temizlenmesi

« DIKKAT! Yetersiz temizlik nedeniyle iiriin hasar gérebilir.
Uriina her kullanimdan sonra temizleyin.

« DIKKAT! Asindina solventler veya temizlik maddeleri
nedeniyle iiriin hasar gorebilir.

« Her kullanimdan sonra tozu ve talaslari bir el fircasi veya
elektrikli sipirge ile temizleyin.

« Elektrikli alet Uizerindeki havalandirma deliklerini tuy
birakmayan bir bezle temizleyin.

12. SAKLAMA

Tezgah, saklanirken yerden tasarruf saglamak icin resimde
gosterildigi gibi sikistirma bloklari tizerine konulabilir (Resim 11).

Bilgi: Ayr olarak temin edilebilen aksesuarlari ve yedek parcalari
22-24 arasi sayfalarda bulabilirsiniz.
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13. MASTER cut 2600 iCiN OZEL AKSESUARLAR
iKi ILAVE MONTE EDILEBILIR YARMA,

URUN NO. 6916000 VE 6917000 YARMASIZ
MANUEL DAIRE TESTERELER KULLANMAK iCiN

DiKKAT! Burada anlatilan 6zel aksesuarlar sadece
MASTER cut 2600 ile kullanilabilir.

DIKKAT! Bu 6zel aksesuarin fonksiyonu ve kullanimi, asagida
aciklanmaktadir ve kullanim kilavuzu boliim 1 sayfa 25'ten
itibaren resimlendirilmistir.

KULLANIM AMACI

iki yarma, yarmasiz manuel daire testerelerin kullanimina
olanak saglar.

Yarma 6916000, maksimum capt 159 mm olan ve en az 2,4 mm
ile en cok 2,8 mm kesme genisligi olan manuel daire testere
bicakh manuel daire testerelerin kullanimi icindir.

Yarma 6917000, ¢apt min. 160 mm ile maks. 200 mm arasinda
olan, kesme genisligi minimum 2,4 mm ile maksimum 2,8 mm
arasinda olan ve maksimum kesme derinligi 66 mm olan manuel
daire testere bicakli manuel daire testerelerin kullanimi icindir.

DIiKKAT! Ozel akesuar kullanimindan énce genel giivenlik
uyarilarina, manuel daire testereler icin glvenlik uyarilarina ve
yarmasiz manuel daire testerelerin orjinal kullanim kilavuzlarina
mutlaka uyulmalidir!

YARMA URUN NO. 6916000 VE 6917000

Yarma 6916000 urununiin bilesenleri: 1x yarma (maks. 159 mm
daire testere bicak capi icin), 1x germe kovanli tutucu civata
(uzun tip), 1x ayar mastari (Resim 12.1).

Yarma 6917000 urununiin bilesenleri: 1x yarma (min. 160 mm
ile maks. 200 mm arasi daire testere bicak capi icin), 1x germe
kovanl tutucu civata (kisa tip), 1x ayar mastari (Resim 12.2).

DIKKAT! Asagida sadece maks. daire testere bicak capi 159 mm
olan manuel daire testere icin Uriin no. 6916000 olan yarmanin
montaj ve islevi aciklanmistir. Daire testere bicak capi

min. 160 mm ile maks. 200 mm arasinda olan manuel daire
testereler icin Uriin no. 6917000 olan yarmanin montaij

ve islevi aynidir.

Bilgi: Her iki yarma teslimat durumunda 6énceden montelidir.

Ondeki tirtirl somunu yariya kadar gevsetin. Arkadaki tirtirl
somunu gosterildigi gibi sikin (Resim 12.A). Tutucu civatayr gevsek
bir sekilde monte edilmis germe kovani ile glivenlik tutacagina
kadar makine plakasina itin (Resim 12.B). Yarmayi tutucu
civatanin tutucu yivine sokun (Resim 12.C). Yarmayi, 0°'ye
ayarlanacak sekilde dondirln. Ardindan germe kovanini sikin
(Resim 12.D). Makine plakasini gevirin ve calisma plakasinin
girintisine yerlestirin (Resim 12.E).

Yarmasi monte edilmis olan manuel daire testerenin montaiji
ve hizalanmasi: Manuel daire testerenin kesme derinligi kilidini
acin ve bicak koruma kapagini geriye dogru cekin. Manuel daire
testereyi ortalayarak bosluk desteginin girintisine yerlestirin.
Manuel daire testerenin maksimum kesme derinligini disari stirtin
ve kesme derinligi kilidini sikin (Resim 12.F).

DIKKAT! Simdi daire testere bicaginin serbestce déndiigiinii
ve hizalama sirasinda testere bicaginin makine plakasina paralel
hizalandigini bir kez daha kontrol edin.



Daire testere bicaginin yarmaya hizalanmasi: Tutucu civatanin
germe kovanini ¢6zln. Simdi ayar mastarini yarma ile birlikte
daire testere bicagina kadar yanastirin. Ayar mastari, gosterildigi
gibi iki daire testere bicak disi arasina itilmelidir. Gerekirse daire
testere bicagini biraz dénduriin. Bu sekilde daire testere bicagi

ile yarma arasinda min. 3 mm ile maks. 8 mm arasinda bir mesafe
saglanmis olur. Ondeki tirtirh somunu sikin (Resim 12.G).

Bu esnada daire testere bicagi, yarma ile birlikte hizalanir.

Simdi gosterildigi gibi manuel daire testereyi makine plakasina
monte edin (Resim 12.H).

Bilgi: Testere bicaginin ortasi ile manuel daire testere temel
plakasinin dis kenari arasindaki 6lcii 128 mm'den genis ise,
montaj sirasinda iki uzun yan stoper kullanilmahdir. Bunun icin
manuel daire testerelerde daha genis temel plakalarin montajina
iliskin olarak bu kullanim kilavuzunda yer alan calisma
talimatlarini okuyun ve uygulayin (Bild 4.4).

Manuel daire testere ve yarma monte edilmis durumdayken
makine plakasinin takilmasi: Makine plakasini déndirin. Tutucu
civatanin germe kovanini gevsetin ve ayar mastarinin éndeki tirtil
somununu gevsetin (Resim 12.1). Ardindan yarmay! ve tutucu
avatayi alin (Resim 12.J). Bosluk destegini ¢ikarin (Resim 12.K).
Makine plakasini calisma plakasina yerlestirin ve dort vida ile
sabitleyin (Resim 12.L). Bosluk destegini tekrar yerlestirin

(Resim 12.M). Once tutucu civatayi takin ve yarmayi, ayar mastari
iki daire testere bicak disi arasina tam oturana kadar tutucu
avatanin tutucu yivine yerlestirin (Resim 12.N). Ondeki tirtirh
somunu sikin ve ardindan tutucu civatayi sikin (Resim 12.0).

Ayar mastarini ¢ikarin (Resim 12.P).

DIKKAT! Simdi daire testere bicaginin yarmaya ortalandigini ve
daire testere bicagi ile yarma arasindaki mesafenin min. 3 mm ile
maks. 8 mm arasinda oldugunu bir kez daha kontrol edin. Aksi
takdirde yarma ve manuel daire testere yeniden hizalanmalidir.

DIKKAT! Her calismadan énce yarmanin ve tiim sabitleme
parcalarinin iyice sikilmis olup olmadigini kontrol edin.

Kesme derinligi ayari: Manuel daire testerenin kesme derinligi
ayari degistirildiginde, manuel daire testere bicagina min. 3 mm
ile maks. 8 mm arasi mesafenin saglanmasi icin yarmanin
yiikseklik ayari da degistirilmelidir. ilk 6nce alyan anahtar ile
yarmayi sokin. Simdi manuel daire testerenin istenilen kesme
derinligini ayarlayin. Kesme derinligi kilidini sikin. Ayar mastarini
yarma ile birlikte aciklandigi gibi monte edin ve konumlandirin.
Ayari yaptiktan sonra ayar mastarini alin.

Dikey gonye kesimi

Yarma monte edilmis durumdayken acili kesim yapmak icin tutucu
cvatanin germe kovanini gevsetin ve yarmayi biraz disari cekin.
Germe kovanini tekrar sikin ve ayar mastarinin 6ndeki tirtirli
somununu gevsetin (Resim 12.Q). Makine plakasini ¢evirin ve
calisma plakasinin girintisine yerlestirin (Resim 12.R). Manuel
daire testere icin istediginiz aciyr ayarlayin. Manuel daire
testerenin kesme derinligi kilidini acin ve bicak koruma kapagini
geriye dogru cekin. Manuel daire testereyi ortalayarak bosluk
desteginin girintisine yerlestirin. Manuel daire testerenin
maksimum kesme derinligini disari siiriin ve kesme derinligi
kilidini sikin (Resim 12.S).

DIKKAT! Simdi daire testere bicaginin serbestce déndiigiinii
ve hizalama sirasinda testere bicaginin makine plakasina paralel
hizalandigini bir kez daha kontrol edin.
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Daire testere bicaginin yarmaya hizalanmasi: Tutucu civatanin
germe kovanini ¢6ziin. Ardindan yarmayi 6nceden ayarlanmis
daire testere bicagina paralel olarak dénduriin. Simdi ayar
mastarini yarma ile birlikte daire testere bicagina kadar yanastirin.
Ayar mastari, gosterildigi gibi iki daire testere bicak disi arasina
itilmelidir. Gerekirse daire testere bicagini biraz dondurtin.

Bu sekilde daire testere bicagi ile yarma arasinda min. 3 mm ile
maks. 8 mm arasinda bir mesafe saglanmis olur. Ondeki tirtirl
somunu sikin (Resim 12.T). Bu esnada daire testere bicagi,

yarma ile birlikte hizalanir.

Simdi gosterildigi gibi manuel daire testereyi makine plakasina
monte edin (Resim 12.U).

Manuel daire testere ve yarma monte edilmis durumdayken
makine plakasinin takilmasi: Makine plakasini dondurtn. Tutucu
civatanin germe kovanini gevsetin ve ayar mastarinin éndeki tirtil
somununu gevsetin (Resim 12.V). Ardindan yarmayi ve tutucu
cvatayi alin (Resim 12.W). Bosluk destegini ¢ikarin (Resim 12.X).
Makine plakasini ¢alisma plakasina yerlestirin ve dort vida ile
sabitleyin (Resim 12.Y). Bosluk destegini tekrar yerlestirin

(Resim 12.2). Once tutucu civatayi takin ve yarmayi, ayar mastari
iki daire testere bicak disi arasina tam oturana kadar tutucu
avatanin tutucu yivine yerlestirin (Resim 12.a). Ondeki tirtirl
somunu sikin ve ardindan tutucu civatayi sikin (Resim 12.b).

Ayar mastarini ¢ikarin (Resim 12.c).

DIKKAT! Simdi daire testere bicaginin yarmaya ortalandigini ve
daire testere bicagi ile yarma arasindaki mesafenin min. 3 mm ile
maks. 8 mm arasinda oldugunu bir kez daha kontrol edin. Aksi
takdirde yarma ve manuel daire testere yeniden hizalanmalidir.

DIKKAT! Her calismadan énce yarmanin ve tiim sabitleme
parcalarinin iyice sikilmis olup olmadigini kontrol edin.

DIKKAT! Acili kesim yaparken manuel daire testerenizin temel
plakasinin belirtilen dlciilerine mutlaka dikkat edin. Temel plakasi,
montaj sirasinda acili kesimlerde makine plakasinin tizerinde
yanlamasina cikinti yaparsa, manuel daire testere acili kesimler
icin kullanilmamalidir.

Bilgi: Litfen 5. ve 6. maddede belirtilen, sabit kesim ile ilgili
diger bilgileri dikkate alin.



Garanti aciklamasi

Kullanicinin dikkatine,

Keyifle kullanacaginiz kaliteli bir wolfcraft Giriinline sahip oldunuz.
wolfcraft Urlnleri yuksek teknik standarttadir ve siz satin almadan
once yogun AR-GE ve test asamalarindan ge¢mistir. Seri tiretim
sirasinda yapilan surekli kontroller ve diizenli testler yiiksek kalite
standardi saglar. Mikemmel teknik gelismeler ve givenilir kalite
kontrolleri sayesinde, dogru uriinu satin aldiginizdan emin
olabilirsiniz. Satin almis oldugunuz wolfcraft Grlni igin, bu tar
"Kendin Yap" trunlerinin uygun kullanilmalari durumunda satin
alma tarihinden itibaren 10 yil garanti gecerli olacaktir. Sadece
satin alindigindaki mevcut hasarlar ile malzeme ve uretim
hatalarindan kaynaklanan hasarlar garanti kapsamina girer.
Yanlis kullanimdan veya bakim hatalarindan kaynaklanan kusur
ve hasarlar garanti kapsaminda degildir. Ek olarak, normal
kullanimdan dogan asinma ve zararlar ile musteriye s6zlesme ile
bildirilen kusur ve hasarlar garanti kapsamina dahil degildir.
Garanti talepleri yalnizca fatura veya fis sunulmasi halinde gecerli
olur. wolfcraft tarafindan saglanan garanti, tiiketici olarak yasal
haklarinizi (sonraki performans, iade veya indirim, hasar veya
kullanim tazminati) kisitlamaz.

Garanti haklari icin suraya basvurulmaldir:
wolfcraft GmbH

WolffstraBBe 1

56746 Kempenich

Almanya

2006/42/AB, Ek Il A numarali AB-Makine

Direktifleri uyarinca uygunluk belgesi

is bununla Wolff Str. 1, D-56746 Kempenich adresinde bulunan
wolfcraft GmbH firmasi, bu Griintiin (MASTER cut 2600)
2006/42/AB Makine Direktifi kosullarini yerine getirdigini
beyan eder. TUEV Rheinland LGA Products GmbH,

Tillystrasse 2, 90431 Nirnberg. BM: 60153048 0001
Asagidaki normlarla uyumlu olarak: DIN EN 62841-1,

DIN EN 62841-3-1

Kempenich, 02.02.2021

st

Thomas Wolff

Uygunluk belgesini imzalamak ve teknik belgeleri
diizenlemek icin yetkilendirilmis kisi.

(Sirket Yonetimi; wolfcraft GmbH)

Al
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VAROVANI: Preététe si veskeré bezpeénostni pokyny

a instrukce a prostudujte si vSechny obrazky a technické
udaje, dodavané spolecné s pracovnim stolem

MASTER cut 2600 a pouzivanym elektrickym naradim.
Nedodrzovani nasledujicich pokynt muize vést k urazu elektrickym
proudem, pozaru a/nebo vaznym poranénim.

Uschovejte si vSechny bezpecnostni pokyny a instrukce

pro pozdéjsi pouziti.

Vyraz ,elektrické naradi” pouzivany v bezpecnostnich pokynech
se tyka elektrického naradi napajeného ze sité (se sitovym
kabelem).

1. ROZSAH DODAVKY
Vybalte stil MASTER cut 2600 z krabice a prekontrolujte,
zda baleni obsahuje vSechny vyobrazené dily (obr. 1A a 1B).

2. ZAKLADNi MONTAZ

2.1 Sestaveni stolu: PoloZzte stiil na rovnou, Cistou podlozku
(obr. 2.A). Uvolnéte obé excentrické paky a vyklopte pravy par
noh az na doraz. Poté obé excentrické paky znovu zavrete

(obr. 2.B). Uvolnéte ctyri excentrické paky a vyklopte levy par noh
az na doraz. Poté viechny Ctyfi excentrické paky znovu zavrete
(obr. 2.Q). Postavte stlil na nohy a v pripadé potreby jej seridte
otacenim objimky vySkového prestaveni (obr. 2.D).

POZOR! Dejte pozor, abyste si pfi rozkladani a skladani stolu,
ani pfi vsazovani strojni desky nepfiskfipli ruce.

2.2 Ochranny kryt: Namontujte jednotlivé dily ochranného krytu
(obr. 2.E). Zasunte drzak ochranného krytu do hlinikového profilu
a umistéte ochranny kryt nad feznou sparu tak, aby zakryval
predni cast fezné spary. Pevné upnéte excentrickou paku

(obr. 2.F).

2.3 Zapinaci svorka: Pripevnéte jeden konec Sniry k zapojovaci
svorce a druhy konec k rohovému profilu stolu (obr. 2.G).

POZOR! Dejte pozor, aby byla $idra jenom tak dlouha, aby se
apinaci svorka pfi vyjmuti strojni desky automaticky odpojila
z elektrického naradi.

2.4 Sroubové haky na zavéseni: Volné se$roubujte kazdy ze
tfi drzaku. Poté je zasurite do vedeni a umistéte ve vhodnych
odstupech. Utahnéte kontramatice. Zavéste na Sroubové haky
posunovaci htlku a/nebo momentalné nepotrebné dily
pfislusenstvi (obr. 2.H).

2.5 Podélna zarazka nebo volitelné Ghlova zarazkal!

Podélna zarazka: Namontujte oba dorazové jezdce na dlouhou
hlinikovou zaradzku. Nasadte zarazku na hlinikovy profil stolu

a zavrete obé excentrické paky (obr. 2.1). Namontujte na zarazku
volné oba Srouby, podlozky a ¢tyrhranné matice (obr. 2.J).
Nasadte kratkou hlinikovou zarazku (1.15) na obé ctyrhranné
matice a poté Srouby utahnéte (obr. 2.K)

Uhlova zarazka: Zasunte Ghlovou zarazku do vodici drazky,
pak podle obrazku volné namontujte Srouby, podlozky a matice
a vlozte je do uhlové zarazky (obr. 2.L). Nasadte hlinikovou
zarazku (1.15) na ¢tyrhranné matice. Poté oba Srouby utahnéte.

POZOR! V pfipadé materiald o tloustce dosahujici vysky
minimalné 15 mm se musi hlinikova zarazka namontovat
nastojato, jak je znazornéno na obrazku (obr. 2.M). V pfipadé
materialli o tloustce dosahuijici vysky maximalné 15 mm se musi
hlinikova zarazka namontovat nalezato, jak je znazornéno

na obrazku (obr. 2.N).
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Upozornéni: Hlinikovy profil (1.15) je zapotrebi jak pro montaz
uhlové zarazky, tak i pro montaz podélné zarazky. Soucasné
pouzivani uhlové zarazky a podélné zarazky neni dovoleno.

2.6 Upinaci bloky: Namontujte oba malé upinaci bloky na
pfi¢nou stranu stolu (obr. 2.0 az 2.S). Pouzijte k tomu dodany
imbusovy kli¢, ktery se da po montazi ulozit do jednoho z malych
upinacich blokd, aby byl vzdy po ruce. Poté namontujte oba velké
upinaci bloky na podélnou stranu stolu. Ctyfi dodané upinky Ize
pfi prepravé a skladovani ulozit ze strany do drzaku velkych
upinacich blokd (obr. 2.T az 2.W).

3. POUZiVANI BEZPECNOSTNIHO SPINACE
Namontujte bezpecnostni spinac na strojni stdl, jak je znazornéno
na obrazku (obr. 3.A).

Pripojeni k napajeni: Pristrojovou zastrcku zapojte do
bezpecnostniho spinace a prodluzovaci kabel (neni soucasti
dodavky) zapojte jednim koncem do bezpecnostniho spinace

a druhym koncem do sitové zasuvky (obr. 3.B)

POZOR! Pfed prvnim uvedenim do provozu nejprve stisknéte
tepelny spinac! Poté stisknéte na bezpecnostnim spinaci Cervené
tlacitko (VYP.).

Pfipevnéte zapinaci svorku k namontovanému zafizeni. Stisknéte
zelené tlacitko (ZAP.) a zkontrolujte volny chod stroje v drazkové
vloZce. Poté znovu stisknéte Cervené tlacitko (VYP.). V pfipadé
preruseni napajeni v dusledku prepéti stisknéte znovu tepelny
spinac, ale az po uplynuti 5 - 10 minut. Poté stisknéte spinac ZAP.
(obr. 3.C az 3.E)

POZOR! Pokud stll nechcete pouzivat, nebo ho chcete slozit,
vzdy nejprve vytahnéte sitovou zastrcku!

4. MONTAZ RUCNi KOTOUCOVE PILY

4.1 Sejmuti strojni desky: Podle znazornéni na obrazku nejprve
kousek nadzvednéte drazkovou vlozku u vyfezu, aby se odijistila.
Poté drazkovou vlozku zatahnéte ve sméru Sipky. Nyni viozku
vyjméte (obr. 4.A a 4.B). Povolte Ctyfi Srouby strojni desky.
Nadzvednéte strojni desku za uchopnou prohluberi a sejméte

ji (obr. 4.C az 4.E). Nasadte zpét drazkovou vlozku pro rucni
kotoucové pily (1.3), a to tak, aby zaklapla. Druhou drazkovou
vlozku (1.4) potfebujete pro pfimocaré pily, resp. horni frézky
(obr. 4.F).

POZOR! Obé drazkové vlozky se museji pred sejmutim strojni
desky vzdy odstranit!

POZOR! Sejmuti strojni desky, resp. obou drazkovych vlozek
popsané v bodé 4.1 se musi provést pri kazdé vyméné zafizeni!

4.2 Pouzitelné rucni kotoucové pily: Zkontrolujte maximalni
rozméry zakladni desky Vasi ru¢ni kotoucové pily (obr. 4.G).
Pouzivejte pouze rucni kotoucové pily s rozpérnym klinem,
max. pramérem pilového kotouc¢e 200 mm a hloubkou fezu
max. 70 mm.

POZOR! Pouzivani rucnich kotoucovych pil bez rozpérného
klinu je popsano v bodé 12!

Montaz a vyrovnani rucni kotoucové pily:

Podle znazornéni na obrazku vloZzte strojni desku s nasazenou
drazkovou vlozkou do vybrani stolu (obr. 4.H). Uvolnéte aretaci
hloubky fezu rucni kotoucové pily a zatahnéte vykyvny ochranny
kryt dozadu. PoloZte rucni kotoucovou pilu doprostred na vyrez
drazkové vlozky. Nastavte maximalni hloubku fezu rucni
kotoucové pily a utahnéte aretaci hloubky rezu (obr. 4.1).



POZOR! Nyni jesté jednou zkontrolujte, zda pilovy kotouc bézi
volng, a presvédcte se, Ze je kotou¢ vyrovnan rovnobézné se
strojni deskou. Boc¢ni rovnobézna vzdalenost pilového kotouce
od vné;jsi hrany strojni desky musi byt cca 103 mm (obr. 4.J), aby
byl kotou¢ v zakrytu se znackou vyznacenou na strojni desce.

4.3 Rucni kotoucové pily s uzkou zakladni deskou (vzdalenost
stfedu pilového kotouce od vnéjsi hrany zakladni desky mensi
nez 128 mm): Namontujte nyni Sest bocnich zarazek tak, aby
byly viechny celou svou plochou v kontaktu se zakladni deskou
stroje. Obé zadni zarazky v podélném sméru slouzi jako zarazky
pro zastaveni ru¢ni kotoucové pily ve sméru fezani pro zajisténi
bezpecného drzeni pily pfi Fezani (obr. 4.K).

Upozornéni: Neutahujte 6 matic bocnich zarazek pfiliS pevnég,
protoze by mohlo dojit k mirné deformaci strojni desky.

Poté namontujte podle znazornéni na obrazku Ctyfi upinky na
dlouhé strané zakladni desky Vasi ruc¢ni kotoucové pily (obr. 4.1).

4.4 Rucni kotoucové pily se Sirokou zakladni deskou
(vzdalenost stredu pilového kotouce od vnéjsi hrany zakladni
desky vétsi nez 128 mm): Vyrovnejte rucni kotoucovou pilu

na strojni desce, jak je popsano vySe. Namontujte zarazky

s upinkami, jak je znazornéno v ,detailu Z". Poté namontujte obé
dlouhé boc¢ni zarazky, jak je znazornéno v ,detailech X a Y*.

Obé dlouhé bocni zarazky slouzi zaroven jako zarazky pro
zastaveni rucni kotoucové pily (obr. 4.M).

POZOR! Nyni jesté jednou zkontrolujte, zda pilovy kotouc bézi
volng, a presvédcte se, Ze je kotou¢ vyrovnan rovnobézné se

strojni deskou. PopF. se musi ru¢ni kotoucova pila znovu vyrovnat.

4.5 Vlozeni strojni desky: Podle znazornéni na obrazku nejprve
kousek nadzvednéte drazkovou vlozku u vyfezu, aby se odijistila.
Poté drazkovou vlozku zatahnéte ve sméru Sipky. Nyni viozku
vyjméte (obr. 4.N). Vlozte strojni desku doprostred do vybrani

v pracovni desce (obr. 4.0). Namontujte podle obrazku 4 3Srouby.
Strojni deska se prfitom vyrovna v pracovni desce tak, aby byla
uprostred (obr. 4.P). Nasadte zpét drazkovou vlozku (obr. 4.Q).

4.6 Nastaveni strojni desky: V prfipadé potreby Ize strojni desku
presné vyskové nastavit, aby licovala s pracovni deskou. K tomu
Ucelu Ize prestavovat vysku Ctyf zapusténych imbusovych Sroubl.
Kromé toho Ize prestavovat i oba dodatecné stavéci Srouby pod
pracovni deskou. Povolte obé kontramatice a vyskové vyrovnejte
strojni desku pomoci obou stavécich Sroubt tak, aby licovala

s pracovni deskou. Poté kontramatice znovu utahnéte. Pred
kazdou praci zkontrolujte, jsou-li kontramatice pevné utazeny
(obr. 4.R a 4.5).

5. STACIONARNI REZANi RUCNi KOTOUCOVOU
PILOU (FUNKCE STOLNi KOTOUCOVE PILY) -
REZY V UHLU 90°

POZOR! Pracujte vzdy s ochrannym krytem a pouzivejte k nému
pfipojené odsavani prachu.

POZOR! Davejte neustale pozor, abyste méli obé ruce

v dostatecné vzdalenosti od pilového kotouce (nebezpeci
poranéni). Pfi praci s uzkymi obrobky pouzivejte vzdy posunovaci
hilku.

POZOR! Rucni kotoucovou pilu vzdy pfipojujte k bezpecnostnimu
spinaci (viz bod 3).
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5.1 Rezani s podélnou zarazkou: Namontuijte kratkou
hlinikovou zarazku na dlouhou hlinikovou zarazku. Povolte pfi
tom oba imbusové Srouby, nasunite kratkou hlinikovou zarazku
na obé ctyrhranné matice a poté Srouby utahnéte (obr. 5.A a 5.B).
Vyrovnejte podélnou zarazku s otevienymi excentrickymi pakami
na pozadovanou Sifku fezu. Pro rovnobézné vyrovnani podélné
zarazky se orientujte podle znacek na profilech stolu. Poté obé
excentrické paky zavrete.

POZOR! Kratka hlinikova zarazka se smi zasunout maximalné na
konec pilového kotouce, aby se predeslo zpétnému razu obrobku
pfi fezani (obr. 5.B).

Pripojte konec hadice odsavace prachu k uchytu ochranného
krytu. Nyni upevnéte hadici odsavace prachu paskou na suchy zip
k drzaku ochranného krytu. Pfipevnéte ke spinaci ru¢ni kotoucové
pily zapinaci svorku. Poté zapojte pristrojovou a sitovou zastrcku
do bezpecnostniho spinace (obr. 5.C). Zapnéte rucni kotoucovou
pilu pomoci bezpecnostniho spinace.

Posouvejte obrobek ve sméru Sipky k pilovému kotouci, dokud
nebude UplIné profiznuty. Po skonceni fezani ru¢ni kotoucovou
pilu pomoci bezpecnostniho spinace opét vypnéte (obr. 5.D).

V pripadé uzkych obrobkii pouzivejte bezpodminecné dodanou
posunovaci halku (obr. 5.E). Dodrzujte maximalni Sirky obrobku,
jak je uvedeno (obr. 5.F). V pfipadé potreby Ize podélnou zarazku
namontovat také vlevo od pilového kotouce. K tomu ucelu

se musi Sroubové vedeni presadit o jednu fadu otvor( a poté

se musi znovu namontovat kratka hlinikova zarazka (obr. 5.G).

POZOR! Kratka hlinikova zarazka se smi zasunout maximalné na
konec pilového kotouce, aby se predeslo zpétnému razu obrobku
pfi fezani.

5.2 Rezani s uhlovou zarazkou: Zasurite Ghlovou zarazku do
vodici drazky (obr. 5.H). Dejte pozor, aby Cerny konec zarazky
prochazel pod ochrannym krytem, aby bylo zaru¢eno nadzvednuti
krytu (obr. 5.1). Nyni zatahnéte uhlovou zarazku zpatky a pfilozte
k ni obrobek. Zapnéte rucni kotoucovou pilu bezpecnostnim
spinacem. Posouvejte obrobek na uhlové zarazce, jak je
znazornéno na obrazku, ve sméru Sipky k pilovému kotouci

(obr. 5.J), dokud nebude zcela profiznut. Poté bezpecnostnim
spinacem rucni kotoucovou pilu opét vypnéte. S uhlovou
zarazkou lze fezat obrobky pod uhlem 0° az +60°. K tomu ucelu
povolte vroubkovany Sroub, nastavte pozadovany thel

a Sroub opét pevné utahnéte (obr. 5.K).

6. STACIONARNI REZANi RUCNi KOTOUCOVOU
PILOU (FUNKCE STOLNi KOTOUCOVE PILY) -
VERTIKALNI REZY NA POKOS

POZOR! Montaz a demontaz strojni desky a rozpérného klinu
je popsana jenom jednou, a to v bodé 4. Postup montaze plati
pro viechna montovana zafizeni!

Vertikalni fezy na pokos: Pro vertikalni fezani na pokos se musi
rucni kotoucova pila znovu vyrovnat. Zatahnéte vykyvny ochranny
kryt ru¢ni kotoucové pily dozadu, nastavte maximalni hloubku
fezu pily a usadte stroj doprostfed na feznou sparu sparové
vlozky. Nastavte pozadovany uhel. Poté dejte bezpodminecné
pozor na volny chod pilového listu v drazkové vlozce a také na to,
aby byl pilovy list vyrovnan rovnobézné se strojni deskou. Popf. se
musi rucni kotoucova pila znovu vyrovnat (obr. 6.A az 6.C).
Namontujte Ctyfi bo¢ni zarazky a dvé zastavovaci zarazky

ve sméru fezani. Poté pevné namontujte Ctyfi upinky, jak

je znazornéno na obrazku (obr. 6.D).

Upozornéni: V pfipadé potreby se musi ochranny kryt prestavit
do strany, aby pod nim mohl pilovy kotouc bézet volné
a s dostatecnym odstupem.



7. MONTAZ PRIMOCARE PILY

POZOR! Montaz a demontaz strojni desky a rozpérného klinu je
popsana jenom jednou, a to v bodé 4. Postup montaze plati pro
vSechna montovana zafizeni.

Vlozte do strojni desky drazkovou vlozku pro pfimocaré pily
(obr. 7.A). Vyrovnejte pfimocarou pilu na strojni desce tak, aby
pilovy list prochazel sttedem fezného otvoru (obr. 7.B). Nyni
pfimocarou pilu namontujte, jak je znazornéno na obrazku
(obr. 7.C). Namontujte strojni desku a jesté jednou zkontrolujte
volny chod pilového platku. Upevnéte ochranny kryt uprostred
nad pilovym platkem (obr. 7.D).

8. MONTAZ KAPOVACi A POKOSOVE PILY

Pomoci upevnovacich Sroub, které jsou soucasti dodavky, Ize na
sttl namontovat kapovaci a pokosovou pilu. Postavte kapovaci

a pokosovou pilu doprostred stolu tak, aby jeji montazni diry byly
nad dvéma podélnymi otvory desky stolu. Nyni kapovaci a
pokosovou pilu pripevnéte. Prostrcte pri tom Srouby s nasazenymi
malymi podlozkami shora montaznimi dirami a deskou stolu.
Pomoci velkych podlozek a matic je zespoda pevné utahnéte

(obr. 8).

POZOR! Kapovaci a pokosova pila se musi na stal pripevnit
minimalné dvéma upevnovacimi Srouby se ¢tyfmi podlozkami
a dvéma maticemi. Pokud se montazni diry Vasi pily neshoduji
s podélnymi otvory v desce stolu, nesmi se tato kapovaci

a pokosova pila pouzit.

9. POUZiVANI UPINACICH BLOKU

Pomoci ¢tyf dodanych upinacich blok(i mate rGizné moznosti,
jak upevnit obrobek (obr. 9).

10. PREPRAVA

Pro ucely prepravy odstrante ze stolu vSsechny neupevnéné
predméty. Poté stll slozte a prenasejte jej, jak je znazornéno
na obrazku (obr. 10).

11. CISTENI

» Neoplachujte vyrobek stfikajici vodou. Hrozi nebezpeci urazu
el. proudem pfi vniknuti vody do elektrického naradi a maze
dojit k poskozeni pracovni desky stolu.

« VAROVANI! Nebezpe¢i tirazu v disledku ne¢ekaného
rozbéhu elektrického naradi. Pred cisténim strojniho stolu
nebo elektrického naradi nejprve vytahnéte sitovou zastrcku
ze zasuvky.

Cisténi strojniho stolu a elektrického naradi

* POZOR! Nebezpeci poskozeni vyrobku v dusledku
nedostatecného cisténi. Po kazdém pouziti vyrobek vycistéte.

* POZOR! Nebezpeci poskozeni vyrobku ziravymi rozpoustédly
nebo cisticimi prostredky.

» Po kazdém pouziti odstrante ruc¢nim kostatkem nebo
vysavacem prach a trisky.

« Cistéte ventila¢ni otvory na elektrickém naradi hadfikem
nepoustéjicim vlakna.

12. SKLADOVANI

Pri uskladnéni Ize stll pro Usporu mista postavit na upinaci bloky,
jak je znazornéno na obrazku (obr. 11).

Upozornéni: Na stranach 22 az 24 najdete samostatné dodavané
pfislusenstvi a nahradni dily.
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13. ZVLASTNI PRiISLUSENSTVi STOLU
MASTER cut 2600 DVA DODATECNE
MONTOVATELNE ROZPERNE KLIiNY,

¢. ZBOZi 6916000 A 6917000

PRO POUZiVANi RUCNiICH KOTOUCOVYCH
PIL BEZ ROZPERNEHO KLiNU

POZOR! Zde popsané zvlastni prislusenstvi se smi pouzivat
vyhradné se stolem MASTER cut 2600.

POZOR! Funkce a obsluha tohoto zvlastniho pfislusenstvi
je popsana v nasledujicim textu a doplnéna obrazky
od strany 25 v 1. ¢asti tohoto navodu k obsluze.

POUZiIVANI KE STANOVENEMU UCELU

Oba rozpérné kliny dovoluji pouziti ru¢nich kotoucovych pil

bez rozpérného klinu.

Rozpérny klin 6916000 je dovoleno pouzivat s ru¢nimi
kotoucovymi pilami s pilovymi kotouci do maximalniho priiméru
159 mm a Sirkou fezu min. 2,4 mm az max. 2,8 mm.

Rozpérny klin 6917000 je dovoleno pouzivat s ru¢nimi ko-
toucovymi pilami s pilovymi kotouci o priméru min. 160 mm

az max. 200 mm, Sirkou fezu min. 2,4 mm az max. 2,8 mm

a maximalni hloubkou fezu 66 mm.

POZOR! Pred pouzitim zvlastniho pfislusenstvi je nutno
bezpodminecné dodrzovat vSseobecné bezpecnostni pokyny,
bezpecnostni pokyny k pouzivani ru¢nich kotoucovych pil

a pokyny v originalnim navodu k obsluze ru¢ni kotoucové
pily bez rozpérného klinu!

ROZPERNE KLiNY, €. ZBOZi 6916000 A 6917000

Polozka zbozi Rozpérny klin 6916000 zahrnuje tyto soucasti:
1x rozpérny klin (pro max. primér pilového kotouce 159 mm),
1x upinaci ¢ep s upinacim pouzdrem (dlouhé provedeni),

1x sefizovaci mérka (obr. 12.1).

Polozka zbozi Rozpérny klin 6917000 zahrnuje tyto soucasti:
1x rozpérny klin (pro prdmér pilového kotouce min. 160 mm
az max. 200 mm), 1x upinaci ¢ep s upinacim pouzdrem
(kratké provedeni), 1x sefizovaci mérka (obr. 12.2).

POZOR! Nasledujici text popisuje pouze montaz a funkci
rozpérného klinu s €. zbozi 6916000, urceného pro rucni
kotoucové pily s maximalnim prdmérem pilového kotouce
159 mm. Rozpérny klin s €. zbozi 6917000 urceny pro rucni
kotoucové pily s primérem pilového kotouce min. 160 mm
az max. 200 mm je, co se ty¢e montaze a funkce, identicky.

Upozornéni: Oba rozpérné kliny jsou pfi dodani jiz predbézné
smontovany.

Povolte predni ryhovanou matici az do poloviny. Zadni ryhovanou
matici utahnéte, jak je znazornéno na obrazku (obr. 12.A).
Zasunte upinaci ¢ep s volné namontovanym upinacim pouzdrem
az po bezpecnostni drzak do strojni desky (obr. 12.B). Zasunte
rozpérny klin do upinaci drazky upinaciho cepu (obr. 12.C).
Natocte rozpérny klin tak, aby byl nastaven na 0°. Poté utahnéte
upinaci pouzdro (obr. 12.D). Obratte strojni desku a vlozte ji

do vybrani v pracovni desce (obr. 12.E).

Montaz a vyrovnani rucni kotoucové pily s namontovanym
rozpérnym klinem: Uvolnéte aretaci hloubky Fezu ru¢ni
kotoucové pily a zatahnéte vykyvny ochranny kryt dozadu.
Polozte rucni kotoucovou pilu doprostied na vyrez drazkové
vlozky. Nastavte maximalni hloubku fezu rucni kotoucové pily
a utahnéte aretaci hloubky fezu (obr. 12.F).



POZOR! Nyni jesté jednou zkontrolujte, zda pilovy kotouc bézi
volng, a presvédcte se, Ze je kotouc vyrovnan rovnobézné
se strojni deskou.

Vyrovnani pilového kotouce viici rozpérnému klinu: Povolte
upinaci pouzdro upinaciho cepu. Nyni pfisunite sefizovaci mérku
s rozpérnym klinem az k pilovému kotouci. Sefizovaci mérka se
musi zasunout, jak je znazornéno na obrazku, mezi dva zuby
pilového kotouce. Popf. pilovym kotoucem kousek pootocte.
Timto zpUdsobem bude zajisténa vzdalenost pilového kotouce od
rozpérného klinu v rozmezi min. 3 mm az max. 8 mm. Utahnéte
predni ryhovanou matici (obr. 12.G). Pilovy kotouc se pri tom
vyrovna spolecné s rozpérnym klinem.

Nyni namontujte rucni kotoucovou pilu na strojni desku,
jak je znazornéno na obrazku (obr. 12.H).

Upozornéni: Pokud je rozmér od stfedu pilového listu po vné;si
hranu zakladni desky ruc¢ni kotoucové pily vétsi nez 128 mm,
museji se pfi montazi pouzit obé dlouhé boc¢ni zarazky. V tom
pfipadé si prectéte a dodrzujte pracovni pokyny v tomto navodu
k obsluze, tykajici se montaze SirSich zakladnich desek u rucnich
kotoucovych pil (obr. 4.4).

Montaz strojni desky s namontovanou rucni kotoucovou pilou
a rozpérnym klinem: Obratte strojni desku. Povolte upinaci
pouzdro upinaciho Cepu, stejné jako predni ryhovanou matici
sefizovaci mérky (obr. 12.1). Poté vyjméte rozpérny klin i upinaci
cep (obr. 12.J). Vyjméte drazkovou vlozku (obr. 12.K). Vlozte
strojni desku do pracovni desky a upevnéte ji ctyfmi Srouby
(obr. 12.L). Nasadte zpét drazkovou vlozku (obr. 12.M). Nejprve
namontujte upinaci ¢ep, pak zasurite rozpérny klin do upinaci
drazky upinaciho Cepu tak, aby se sefizovaci mérka dostala

na spravné misto mezi dva zuby pilového kotouce (obr. 12.N).
Utahnéte predni ryhovanou matici a poté i upinaci cep

(obr. 12.0). Odstrante serizovaci mérku (obr. 12.P).

POZOR! Nyni se jesté jednou presvédcte, ze je pilovy kotouc
vyrovnan tak, aby byl vystfedén vici rozpérnému klinu, a Ze je
mezi kotoucem a klinem vzdalenost min. 3 mm az max. 8 mm.

Jinak se musi rozpérny klin a ru¢ni kotoucova pila znovu vyrovnat.

POZOR! Pfed kazdou praci zkontrolujte, jsou-li rozpérny klin a
viechny upeviiovaci dily pevné utazeny.

Prestaveni hloubky Fezu: Pfi zméné hloubky fezu rucni
kotoucové pily se musi prestavit i vySka rozpérného klinu, aby
byla zarucena bezpecnostni vzdalenost mezi klinem a kotou¢em
min. 3 mm az max. 8 mm. Nejprve povolte imbusovym klicem
rozpérny klin. Nyni nastavte pozadovanou hloubku fezu rucni
kotoucové pily. Poté utahnéte aretaci hloubky fezu. Namontujte
sefizovaci mérku spolu s rozpérnym klinem a umistéte je do
spravné polohy, jak je popsano vyse. Po nastaveni sefizovaci
mérku odstrarite.

Vertikalni fezy na pokos

Chcete-li provadét uhlové fezy s namontovanym rozpérnym
klinem, povolte upinaci pouzdro upinaciho ¢epu a povytahnéte
rozpérny klin o kousek ven. Pak upinaci pouzdro zase utahnéte
a povolte predni ryhovanou matici sefizovaci mérky (obr. 12.Q).
Obratte strojni desku a vloZte ji do vybrani v pracovni desce
(obr. 12.R). Nastavte pozadovany uhel ru¢ni kotoucové pily.
Uvolnéte aretaci hloubky fezu ru¢ni kotoucové pily a zatahnéte
vykyvny ochranny kryt dozadu. Polozte ru¢ni kotoucovou pilu
doprostred na vyrez drazkové vlozky. Nastavte maximalni
hloubku fezu rucni kotoucové pily a utahnéte aretaci hloubky
rezu (obr. 12.5).
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POZOR! Nyni jesté jednou zkontrolujte, zda pilovy kotou¢ bézi
volné, a presvédcte se, Ze je kotou¢ vyrovnan rovnobézné
se strojni deskou.

Vyrovnani pilového kotouce vii¢i rozpérnému klinu: Povolte
upinaci pouzdro upinaciho cepu. Poté naklopte rozpérny klin tak,
aby byl rovnobézné s prednastavenym pilovym kotouc¢em. Nyni
pfisunite sefizovaci mérku s rozpérnym klinem az k pilovému
kotouci. Sefizovaci mérka se musi zasunout, jak je znazornéno na
obrazku, mezi dva zuby pilového kotouce. Popf. pilovym ko-
toucem kousek pootocte. Timto zplsobem bude zajisténa
vzdalenost pilového kotouce od rozpérného klinu v rozmezi

min. 3 mm az max. 8 mm. Utahnéte predni ryhovanou matici
(obr. 12.1). Pilovy kotouc se pfi tom vyrovna spolecné

s rozpérnym klinem.

Nyni namontujte ru¢ni kotoucovou pilu na strojni desku,
jak je znazornéno na obrazku (obr. 12.U).

Montaz strojni desky s namontovanou rucni kotoucovou pilou
a rozpérnym klinem: Obratte strojni desku. Povolte upinaci
pouzdro upinaciho Cepu, stejné jako predni ryhovanou matici
sefizovaci mérky (obr. 12.V). Poté vyjméte rozpérny klin i upinaci
Cep (obr. 12.W). Vyjméte drazkovou vlozku (obr. 12.X). Vlozte
strojni desku do pracovni desky a upevnéte ji ctyfmi Srouby

(obr. 12.Y). Nasadte zpét drazkovou vlozku (obr. 12.Z). Nejprve
namontujte upinaci ¢ep, pak zasurite rozpérny klin do upinaci
drazky upinaciho Cepu tak, aby se sefizovaci mérka dostala

na spravné misto mezi dva zuby pilového kotouce (obr. 12.a).
Utahnéte predni ryhovanou matici a poté i upinaci c¢ep (obr. 12.b).
Odstrante sefizovaci mérku (obr. 12.¢).

POZOR! Nyni se jesté jednou presvédcte, Ze je pilovy kotouc
vyrovnan tak, aby byl vystfedén vici rozpérnému klinu, a Ze je
mezi kotoucem a klinem vzdalenost min. 3 mm az max. 8 mm.
Jinak se musi rozpérny klin a ruc¢ni kotoucova pila znovu vyrovnat.

POZOR! Pred kazdou praci zkontrolujte, jsou-li rozpérny klin
a vSechny upevnovaci dily pevné utazeny.

POZOR! Bezpodminecné dodrzujte uvedené rozméry zakladni
desky Vasi rucni kotoucové pily pro uhlové fezy. Pokud by
zakladni deska pfi montazi pro uhlové fezy precnivala zboku pres
strojni desku, nesmi se rucni kotoucova pila pro uhlové fezy
pouzit.

Upozornéni: Dodrzujte i dalSi pokyny pro stacionarni rezani,
uvedené v bodech 5 a 6.



Prohlaseni o zaruce

Vazeny/a zakazniku/zakaznice,

zakoupili jste kvalitni vyrobek firmy wolfcraft, ktery Vam pri
domacich pracich pfinese mnoho radosti. Vyrobky wolfcraft
spliuji narocné technické normy a pred uvedenim do prodeje
prosly intenzivnim vyvojem a zkouskami. V pribéhu sériové
vyroby zajiStuji vysokou uroven kvality neustalé kontroly a
pravidelné testy. Solidni technicky rozvoj a spolehliva kontrola
kvality Vam davaiji zaruku, Ze jste pfi nakupu rozhodli spravné.
Na zakoupeny vyrobek wolfcraft Vam pfi jeho vyhradnim
pouzivani v hobby rezimu poskytujeme zaruku po dobu 10 let ode
dne zakoupeni. Zaruka se vztahuje pouze na Skody na samotném
zakoupeném predmétu, a to pouze takové, které vznikly

v dtsledku vady materialu nebo chybného zpracovani. Zaruka se
nevztahuje na zavady a skody zpUsobené nespravnou obsluhou
nebo zanedbanim udrzby. Zaruka se nevztahuje na obvyklé
pfiznaky opotfebeni v dusledku pouzivani ani na vady a Skody,
které byly zakaznikovi znamy pfi uzavreni kupni smlouvy.
Naroky vyplyvajici ze zaruky Ize uplatnit jen pfi predlozeni
uctenky/dokladu o koupi. Zaruka poskytnuta firmou wolfcraft
neomezuje Vase zakonem stanovena prava spotrebitele
(dodatecné plnéni, odstoupeni od smlouvy nebo jeji omezeni,
nahrada skody nebo vynalozenych nakladu).

Naroky vyplyvajici ze zaruky je tfeba smérovat na:
wolfcraft GmbH

WolffstraRe 1

56746 Kempenich

Némecko

Prohlaseni o shodé podle EU - stroje norma

2006/42/EU, pfiloha A

Timto prohlasuje firma wolfcraft GmbH v D-56746 Kempenich,
Wolff Str. 1, Ze tento produkt (MASTER cut 2600) odpovida
normé pro stroje 2006/42/EU.

TUEV Rheinland LGA Products GmbH, Tillystrasse 2,

90431 Nirnberg. BM: 60153048 0001

V souladu s nasledujicimi normami: DIN EN 62841-1,

DIN EN 62841-3-1

Kempenich, 02.02.2021

st

Thomas Wolff
Zplnomocnéna osoba k podpisu prohlaseni o shodé
a k sestaveni technickych podkladt.

(vedeni spolecnosti; wolfcraft GmbH)
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BEVEZETES

FIGYELEM! Olvasson el minden, a MASTER cut 2600-hoz és
a hasznalt kéziszerszamokhoz mellékelt biztonsagi tanacsot,
utasitast, képes magyarazatot és miiszaki adatot.

A biztonsagi tanacsok és az alabbi utasitasok betartasanak
elmulasztasa aramutéshez, tlizhoz vagy komoly sérulésekhez
vezethet.

Gondosan 6rizzen meg minden biztonsagi informaciot

és utmutatot.

A biztonsagi utasitasokban hasznalt "elektromos szerszam"
kifejezés az elektromos halozaton miikodtetett (haldzati
vezetékkel rendelkez6) elektromos szerszamokra vonatkozik.

1. SZALLITASI TERJEDELEM

Csomagolja ki a MASTER cut 2600-at a kartondobozbol

és ellendrizze, hogy hianytalanul tartalmaz-e minden, az abran
szerepl6 alkatrészt (1A és 1B abra).

2. ALAPSZERELES

2.1 Az asztal felszerelése: Helyezze az asztalt egy egyenes
és tiszta felliletre (2.A abra). Lazitsa meg a két excenterkart,
és hajtsa fel a jobb labpart titk6zésig. Végiil csukja vissza az
excenterkarokat (2.B abra). Lazitsa meg a négy excenterkart,
és hajtsa fel a bal labpart itkdzésig. Végiil csukja vissza mind
a négy excenterkart (2.C abra). Allitsa az asztalt a labakra,

és szlikség esetén allitsa be az asztalt a magassagallito
elforgatasaval (2.D abra).

FIGYELEM! Ugyeljen arra, hogy a kezeit az asztal kinyitasanal és
Osszehajtasanal, valamint a gépalaplap beforditasanal ne csipje
be.

2.2 Védoburkolat: Szerelje 0ssze a véd6fedél egyes részeit

(2.E abra). Tolja be a védéburkolatot az aluminium profilba, és a
védGburkolatot a flirészrés felett Ugy poziciondlja, hogy lefedje
a flirészrés ellils6 részét. Hizza meg az excenterkart (2.F abra).

2.3 Késziilékkapcsolo kengyel: Rogzitse a zsinort a késziilék-
kapcsolé kengyelen, a masok végét pedig az asztal sarokprofiljan
(2.G abra).

FIGYELEM! Figyeljen arra, hogy a zsinér csak olyan hosszu le-
gyen, hogy a készulékkapcsolo kengyel a gépalaplap leszedésekor
automatikusan lekapcsolédjon az elektromos szerszamrol.

2.4 Alkatrésztarté csavaros kampok: A harom tartot lazan
csavarozza Ossze. Ezutan tolja be a tartot a vezetékbe, és allitsa
megfelel6 tavolsagra. Hizza szorosra az ellenanyat. Akassza fel
a tolotokszarat és/vagy a nem sziikséges tartozékokat

a kampdkra (2.H abra).

2.5 Parhuzamiitk6z6 vagy valaszthatéan szogvezeto iitk6zo!

Parhuzamiitk6z6: Szerelje fel mindkét litkoz6ébakot a hosszu
aluminiumutkozdre. Helyezze az litk6z6t az asztal
aluminiumprofiljara, és csukja le mindkét excenterkart (2.1 dbra).
Mindkét csavart, alatétlemezt és négylapfejl anyat lazan szerelje
az itkdzore (2.J dbra). A rovid aluminiumitkozét (1.15) tolja fel

a két négylapfejl anyara, majd hizza meg a csavarokat (2.K abra)

Szogvezetd litk6zo: A szogvezetd Utkdzot tolja be

a vezet6horonyba, ahogy az abra mutatja, lazan szerelje fel

a csavarokat, az alatéteket és az anyakat, majd helyezze be
azokat a szogvezetGbe (2.L abra). Tolja fel az aluminiumiitk6z6t
(1.15) a négylapfejli csavarokra. Ezutan hiizza meg mindkét
csavart.
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FIGYELEM! Legalabb 15 mm anyagmagassag esetén az
aluminiumitk6z6t az abranak megfelelGen, élére allitva szerelje
fel (2.M abra). Maximum 15 mm anyagmagassag esetén az
aluminiumitk6z6t az abranak megfeleléen, laposan szerelje fel
(2.N abra)

Megjegyzés: Az aluminiumprofilra (1.15) a szogvezet6 itk6z6
és a parhuzamiitk6z6 felszereléséhez is sziikség van.

A parhuzamiitk6z6 és a szogvezet6 (itk6z6 egyuttes hasznalata
tilos.

2.6 Befogoéelemek: A két kicsi befogdelemet az asztal
keresztoldalara szerelje (2.0-2.S kép). Hasznalja a szallitasi
terjedelemben Iév6 imbuszkulcsot, amelyet szerelés utan betolhat
valamelyik befogoelembe, hogy barmikor kéznél legyen. Ezutan
szerelje a két nagy befogdelemet az asztal hosszanti oldalara.
Szallitaskor és tarolaskor a mellékelt négy darab befogépofat

a nagyobb befogdelemek oldalan lévé tartokba helyezheti
(2T-2.W abra).

3. A BIZTONSAGI KAPCSOLO HASZNALATA

A biztonsagi kapcsolét az abra szerint szerelje a gépasztalra
(3.A abra).

Csatlakoztatas az elektromos halézatra: Dugja be a készullék
csatlakozédugojat a biztonsagi kapcsoloba, és a hosszabbitét
(nincs a szallitasi terjedelemben) a biztonsagi kapcsolétol
kiindulva dugja be a csatlakozoaljzatba (3.B abra)

FIGYELEM! Az els6 lizembe helyezés el6tt nyomja meg
a hékapcsolot! Ezutan a biztonsagi kapcsolon nyomja meg
a piros (Kl) gombot.

Rogzitse a készilékkapcsold kengyelt a felszerelt késziiléken.
Nyomja meg a z6ld (BE) gombot és ellendrizze, hogy

a résbetétben a gép szabadon mikaédik. Ezutan ismét nyomja
meg a piros (KI) gombot. Tulfesziiltség okozta aramkimaradas
esetén a h6kapcsolot csak 5-10 perc varakozasi id6 elteltével
nyomja meg Ujra. Ezutan nyomja meg a BE kapcsolot
(3.C-3.E abra)

FIGYELEM! Mindig huzza ki a hal6zati csatlakozo6t, ha nem
hasznalja vagy ha 6sszehajtja az asztalt!

4. A KEZI KORFURESZ BESZERELESE

4.1 A gépalaplap kiszedése: Az abranak megfeleléen a kioldas-
hoz egy kissé emelje meg a résbetétet a kivagason. Ezutan huzza
el a résbetétet a nyil iranyaba. Most vegye ki a résbetétet

(4.A és 4.B abra). Oldja ki a gépalaplap négy csavarjat. Emelje
meg és vegye ki a gépalaplapot a megfogéhornyoknal fogva
(4.C—4.E abra). Helyezze vissza a kézi korflirészekhez sziikséges
résbetétet (1.3), hogy az bekattanjon. A masik résbetétre

(1.4) a szuréfilirészhez és a felsémarohoz van sziikség (4.F abra).

FIGYELEM! A gépalaplap kiszerelése el6tt a két résbetétet
mindig el kell tavolitani!

FIGYELEM! A gépalaplapot, ill. a két résbetétet — 4.1.
pont — minden késziilékcsere esetén ki kell venni!

4.2 Behelyezhet6 kézi korfiirészek: Ellendrizze a kézi korflirész
alaplapjanak maximalis méreteit (4.G abra). Csak hasitoékes kézi
korflirészt hasznaljon, legfeljebb 200 mm flirészlapatmérével

és legfeljebb 70 mm vagasmélységgel.

FIGYELEM! A kézi korfiirészek hasitoék nélkiili hasznalatat
lasd a 12. pontban.



A kézi korfiirész szerelése és beallitasa:

Helyezze ra a gépalaplapot a behelyezett résbetéttel az abra
szerint az asztal kivagasara (4.H abra). Oldja ki a kézi korfiirész
vagasmélység-rogzit6jét, és hiizza vissza a leng6fedelet. Helyezze
a kézi korflirészt kozépen a résbetét kivagasara. Mozgassa

a kézi korflirészt maximalis vagasmélységig, majd huzza meg

a vagasmélység-rogzitot (4.1 abra).

FIGYELEM! Még egyszer ellendrizze a flirészlap szabad forgasat,
és bedllitaskor gy6z6djon meg arrdl, hogy a fiirészlap

a gépalaplappal parhuzamos legyen. A korflirészlap és

a gépalaplap kiilsé pereme kozotti parhuzamos oldaltavolsag
kb. 103 mm legyen (4.) abra), hogy a filirészlap egy vonalban
legyen a gépalaplapra felrajzolt jeloléssel.

4.3 Kézi korfiirészek keskeny alaplappal (a fiirészlap kozepe
és az alaplemez kiils6 pereme kozo6tti tavolsag kisebb, mint
128 mm): Szerelje fel a hat oldaliitk6z6t ugy, hogy az 6sszes
oldallitk6z6 teljes fellletén érintkezzen a gép alaplapjaval. A két
hatso itk6z6 hossziranyban (itkoz6ként funkcional a flirészelés
iranyaban, és biztositja a kézi korflirész biztonsagos tartasat

a flirészelés soran (4.K abra).

Megjegyzés: Az oldalso Utk6zEk 6 anyacsavarjat ne huzza tul
szorosra, mert az meghuzhatja a gép alaplapjat.

Ezutan az dbranak megfelel6en szerelje fel a négy szoritokormot
a kézi korflirész alaplapjara (4.L abra).

4.4 Kézi korfiirészek keskeny alaplappal (a fiirészlap kozepe
és az alaplemez kiils6 pereme ko6zotti tavolsag nagyobb, mint
128 mm): Allitsa be a kézi korfiirészt az alaplaphoz a fenti
leirdsnak megfelelGen. Szerelje fel az titk6z6ket

a szoritokormokkel, ahogy azt a ,Z részletrajz”-ban latja.

Ezutan szerelje fel a két hosszu oldalsé litk6z6t az

X és Y részletrajz”-nak megfelelen. A két hosszu oldalso
Utk6z6 egyidejlleg leallitd utk6zoként is szolgal a kézi

korflirész szamara (4.M abra).

FIGYELEM! Még egyszer ellendrizze a flirészlap szabad forgasat,
és bedllitaskor gy6z6djon meg arrdl, hogy a fiirészlap

a gépalaplappal parhuzamos legyen. Adott esetben

a kézi korflirészt ujbol allitsa be.

4.5 A gépalaplap behelyezése: Az abranak megfelel6en

a kioldashoz egy kissé emelje meg a résbetétet a kivagason.
Ezutan hizza el a résbetétet a nyil iranyaba. Most vegye ki a
résbetétet (4.N abra). Helyezze be a a gépalaplapot kdzépen
a munkalap kivagasaba (4.0 abra). Szerelje be a 4 csavart az
abranak megfeleléen. Ekkor a gépalaplemez kozepével

a munkalap kdzepéhez igazodik (4.P kép). Helyezze vissza

a résbetétet (4.Q abra).

4.6 A gépalaplemez beallitasa: Sziikség esetén a gépalaplap
magassaga pontosan a munkalap magassagara allithaté. Ehhez
a négy besiillyesztett imbuszcsavar magassaga atallithato.
Ezenfelll a munkalap alatti két kiegészit6 allitocsavar is
beallithato. Oldja ki mindkét ellenanyat és a gépalaplap
magassagat a két beallitocsavarral a munkalap magassagahoz
igazitva allitsa be. Ezutan az ellenanyakat ujra hiizza meg
szorosra. Minden munkavégzés el6tt ellendrizze, hogy

az ellenanyak mindig szorosra meg legyenek huzva

(4.R és 4.S abra).

®
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5. HELYHEZ KOTOTT FURESZELES KEZI
KORFURESSZEL (ASZTALI KORFURESZ FUNKCIO)
- 90°-0S VAGASOK

FIGYELEM! Mindig védéfedéllel dolgozzon és hasznalja
a védéfedélen 1évé porelszivast.

FIGYELEM! Mindig tigyeljen arra, hogy mindkét keze megfelelé
tavolsagra legyen a korfiirészlaptol (sériilésveszély). Keskeny
munkadarabok esetén feltétlenilil hasznalja a tolotokszarat.

FIGYELEM! A kézi korflirészt mindig csatlakoztassa a biztonsagi
kapcsoléhoz (Id. 3. pont).

5.1 Fiirészelés parhuzamiitk6zovel: Szerelje a rovid
aluminiumiitk6z6t a hosszu aluminiumutkézére. Ehhez oldja ki
a két imbuszcsavart, a rovid aluminiumiitk6z6t tolja fel a két
négylapfejli anyara, majd hiizza meg a csavarokat

(5.A és 5.B abra). Allitsa be a parhuzamutk6z6t nyitott
excenterkarokkal a megfelel6 vagasszélességre.

A parhuzamiitk6zé parhuzamos beallitasahoz vegye figyelembe
az asztal profiljan lathato jeloléseket. Végul csukja vissza

az excenterkarokat.

FIGYELEM! A rovid aluminiumUtk6z6t maximum a korflirészlap
végéig szabad betolni, igy flirészeléskor elkeriilhet6 a munkada-
rab visszarugasa (5.B abra).

Csatlakoztassa a porszivotomlé végét a védbburkolat
felvevGjéhez. Rogzitse most a porszivotomlét a tépbszalaggal

a véddburkolat tartéjahoz. Rogzitse a késziilékkapcsolo kengyelt
a kézi korflirész kapcsolojan. Ezutan dugja be a készllék- és
halozati csatlakozot a biztonsagi kapcsoloba (5.C abra), majd
kapcsolja be a kézi korfiirészt a biztonsagi kapcsoloval.

Tolja a munkadarabot nyil iranyaba az abra szerint

a korflirészlaphoz, amig a munkadarabot teljesen at nem
flirészelte. Flirészelés utan a kézi korflirészt a biztonsagi
kapcsoldval ismét kapcsolja ki (5.D abra). Keskeny munkadarabok
esetén feltétlenlil hasznalja a mellékelt tolotokszarat (5.E abra).
Vegye figyelembe a megadott maximalis
munkadarab-szélességeket (5.F abra). Sziikség esetén

a parhuzamos Utk6z6 felszerelhet6 a korflirészlaptol balra is.
Ehhez a csavarvezetést egy lyuksorral el kell tolni, és a rovid
aluminiumitk6z6t ezutan Ujra fel kell szerelni. (5.G abra).

FIGYELEM! A rovid aluminiumUtk6z6t maximum a korflirészlap
végéig szabad betolni, igy flirészeléskor elkeriilhetd
a munkadarab visszarugasa.

5.2 Fiirészelés szogvezetd litkdzovel: Tolja be a szogvezetd
itk6z6t a vezetShoronyba (5.H abra). Ugyeljen arra, hogy az
Utk6z6 fekete vége a védbfedél alatt a lehet6 legkdzelebb halad-
jon el, igy biztositsa a fedél megemelhetéségét (5.1 dbra).

Most huzza vissza a szogvezetd Utkdz6t és tamassza el

a munkadarabot a szogvezetd Utk6z6hoz. Kapcsolja be a kézi
korflirészt a biztonsagi kapcsoldval. Tolja a munkadarabot

a szogvezetd mentén a nyil iranyaba az abra szerint

a korflrészlap felé (5.J dbra), amig a munkadarabot teljesen at
nem flirészelte. Ezutan a kézi korflirészt a biztonsagi kapcsoldval
ismét kapcsolja ki. A szégvezetével a munkadarabokat

0° — + 60°-0s szogben fiirészelheti. Ehhez lazitsa meg

a kézzel forgathato csavart, allitsa be a kivant szoget és

a kézzel forgathato csavarokat ismét hizza szorosra (5.K abra).



6. HELYHEZ KOTOTT FURESZELES KEZI
KORFURESSZEL (ASZTALI KORFURESZ FUNKCIO)
- FUGGGOLEGES GERVAGASOK

FIGYELEM! A gépalaplap és a hasitoék ki- és beszerelésének
leirasat a 4. pontban talalja. A szerelés minden beszerelend6
késziilékre vonatkozik!

Fliggoleges gérvagasok: A fliggbleges gérvagasokhoz a kézi
korflirészt Gjbol be kell allitani. Huzza vissza a kézi korflirész
felhajthato fedelét, menjen a kézi korfiirésszel a legnagyobb
vagasi mélységre és helyezze a gépet a flirésznyilasra kézépre
igazitva. Allitsa be a megfeleld széget. Végiil feltétleniil iigyeljen
a flirészlap szabad mozgasara a résbetétben és arra, hogy

a flirészlap a gépalaplaphoz parhuzamosan legyen beallitva.
Adott esetben a kézi korflirészt ujbdl allitsa be (6.A-6.C abra).
Szereljen fel négy oldalso Uitkoz6t és két leallito utkozot
flirészelési irdnyban. Ezutan rogzitse a négy szoritokormot

az dbranak megfeleléen (6.D abra).

Tudnivalo: Sziikség esetén a védSburkolatot az allitocsavarokkal
oldaliranyban allitsa odébb, hogy a flirészlap szabadon,
a védéburkolattél megfelel6 tavolsagra foroghasson.

7. SZUROFURESZ SZERELESE

FIGYELEM! A gépalaplap és a hasitoék ki- és beszerelésének
leirasat a 4. pontban talalja. A szerelés minden beszerelendd
késziilékre vonatkozik.

Helyezze be a szUroflirészekhez valo résbetétet a gépalaplapba
(7.A abra). Helyezze el a szuréfiirészt a gépalaplapon ugy, hogy
a flirészlap a flirésznyilas kozepén haladjon (7.B abra). Most
szerelje fel a szuroflirészt az abra szerint (7.C abra). Szerelje be
a gépalaplapot, és ellendrizze még egyszer a flirészlap szabad
jarasat. A védéburkolatot szerelje fel kozépen a szurofiirészlap
felett (7.D abra).

8. LESZABO ES GERVAGO FURESZ FELSZERELESE

A munkaasztalhoz mellékelt rogzit6csavarok segitségével
leszabé- és gérvago flirészt rogzithet az asztalra. Helyezze

a leszab6- és gérvago flirészt az asztal kozepére és

a rogzitécsavarokkal rogzitse az asztallapban talalhato két
hosszanti furatba. Er6sitse oda a leszabd- és gérvago flirészt.
Dugja keresztll a csavarokat a kis alatétekkel egyutt a szersza-
mon |év6 rogzitéfuratokon és az asztallapon talalhato furatokon.
A nagy alatéttel és a csavaranyaval rogzitse alulrdl a csavart

(8. abra).

FIGYELEM! A leszabd- és gérvago flirészt legalabb két
rogzitécsavarral, négy alatéttel és két anyaval rogzitse az asztalra.
Ha a flirész rogzit6furatai nem esnek egybe az asztallap hosszanti
furataival, akkor a leszabo- és gérvago flirészt nem szabad
hasznalni.

9. A BEFOGOELEMEK HASZNALATA

A négy kiszallitott befogéelemmel a munkadarabot
sokféleképpen tudja befogni és rogziteni (9. abra).

10. SZALLITAS

Szallitashoz az asztalrol tavolitsa el az 6sszes laza munkadarabot
és tartozékot. Ezutan az asztalt hajtsa 6ssze és az abranak
megfelel6en szallitsa (10. abra).

11. TISZTITAS

* Ne frocskolje le a terméket vizzel. Ha az elektromos
szerszamba viz hatol be, fennall az aramiités veszélye,
és az asztal munkalapja megsériilhet.
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« FIGYELMEZTETES! Sériilésveszély az elektromos szerszam
varatlan beindulasanak koévetkeztében. Huzza ki a halézati
csatlakozoét a csatlakozoéaljzatbol, miel6tt a gépasztalt vagy
az elektromos szerszamot tisztitani kezdené.

A gépasztal és az elektromos szerszam tisztitasa

* FIGYELEM! A hianyos tisztitas a termékben kart okozhat.
Minden hasznalat utan tisztitsa meg a terméket.

» FIGYELEM! Termékkarosodas agressziv higité- vagy
tisztitoszerek altal.

« Minden hasznalat utan tavolitsa el a flirészport egy kézi
seprivel vagy egy porszivéval.

» Az elektromos szerszam szell6z6nyilasait sz6szmentes
kendodvel tisztitsa.

12. TAROLAS
Tarolashoz az asztalt helytakarékos médon a befogdelemekre
lehet allitani (11. abra).

Tudnivalo: A 22-24. oldalon talalja a kulon kaphaté tartozékokat
és potalkatrészeket.

13. SPECIALIS TARTOZEKOK

A MASTER cut 2600-HOZ

KET FELSZERELHETO TOVABBI HASITOEK,
CIKKSZAM: 6916000 ES 6917000
HASITOEK NELKULI KEZI KORFURESZEK
HASZNALATAHOZ

FIGYELEM! Az itt szerepl specialis tartozékot kizarolag
a MASTER cut 2600-zal lehet hasznalni.

FIGYELEM! A specialis tartozék miikodését és kezelését
a kovetkezo leirasban és a hasznalati Gtmutaté 1. részében,
a 25. oldaltdl olvashatja.

RENDELTETESSZERU HASZNALAT

A két hasitéék miatt lehetévé valik a kézi korflirészelés hasznalata
hasitoék nélkil.

A 6916000 cikkszamu hasitéék legfeljebb 159 mm atmérdjii kézi
korflirészlapokkal, legalabb 2,4 mm és legfeljebb 2,8 mm
vagasszélességgel valo kézi korflirészelésre hasznalhato.

A 6917000 cikkszamu hasitéék min. 160 mm és max. 200 mm
atméréjl kézi korflirészlapokkal, legalabb 2,4 mm és legfeljebb
2,8 mm vagasszélességgel és legfeljebb 66 mm vagasmélységgel
valo kézi korflirészelésre hasznalhato.

FIGYELEM! A specialis tartozék hasznalata el6tt feltétlendil
figyelembe kell venni az altalanos biztonsagi utasitasokat,
a kézi korfilirészekre vonatkozé biztonsagi utasitasokat és
a hasitoék nélkili kézi korflirész eredeti kezelési utasitasat!

A 6916000 ES 6917000 CIKKSZAMU HASITOEKEK
A 6916000 cikkszamu hasitéék az alabbi komponenseket
tartalmazza: 1x hasitéék (max. 159 mm korflirészlap-atméréhoz),
1x felvevé csapszeg befogdpersellyel (hosszu kivitel),

1x bedllité idomszer (12.1. abra).

A 6917000 cikkszamu hasitéék az alabbi komponenseket
tartalmazza: 1x hasitoék (min. 160 mm, max. 200 mm
korflirészlap-atméréhoz), 1x felvevé csapszeg befogopersellyel
(rovid kivitel), 1x beallité idomszer (12.2. abra).



FIGYELEM! A kovetkezokben csak a 6916000 cikkszamu,
legfeljebb 159 mm atméréjii korflirészlappal végzett kézi
korflirészeléshez vald hasitdék szerelését és miikodését irjuk le.
A 6917000 cikkszamu, min. 160 mm, max. 200 mm atmérdjli
korflirészlappal végzett kézi korflirészeléshez valo hasitoék
szerelése és miikddése ezzel megegyezik.

Tudnivalo: A két hasitoék szallitasi allapotban el6 van szerelve.

Félig csavarja ki az ellils6 recézett anyat. A hatsé recézett anyat
az dbranak megfeleléen hiizza meg (12.A abra.). Tolja be

a felvev6 csapszeget lazan felszerelt befogopersellyel

a gépalaplapba a biztonsagi tartoig (12.B abra). Helyezze be

a hasitoéket a felvevd csapszeg hornyaba (12.C abra). Forditsa
el a hasitoéket, hogy az 0°-ra legyen beallitva. Ezutan huzza
meg a befogoperselyt (12.D abra). Forditsa meg a gépalaplapot
és helyezze be a munkalap kivagasaba (12.E abra).

A kézi korfiirész beszerelése és beallitasa beszerelt
hasitoékkel: Oldja ki a kézi korflirész vagasmélység-rogzit6jét,
és huzza vissza a leng6fedelet. Helyezze a kézi korfiirészt
kozépen a résbetét kivagasara. Mozgassa a kézi korflirészt
maximalis vagasmélységig, majd hizza meg

a vagasmélység-rogzitét (12.F abra).

FIGYELEM! Még egyszer ellendrizze a flirészlap szabad forgasat,
és bedllitaskor gy6z6djon meg arrdl, hogy a fiirészlap
a gépalaplappal parhuzamos legyen.

A korfiirészlap kiigazitasa a hasitéékhez: Lazitsa ki a felvevd
csapszeg befogoperselyét. Tolja hozza a beallité idomszert

a hasitoékkel egyltt a korflirészlaphoz. A beallité idomszert tolja
az dbranak megfeleléen két korflirészfog kozé. Adott esetben

a korflirészlapot kissé forditsa el. Ezzel biztositja a korflirészlap
és a hasitoék kozotti min. 3 mm, max. 8 mm tavolsagot. Huzza
szorosra az ellilsé recézett anyat (12.G abra). Ennek folyaman

a korflirészlap és a hasitéék kiigazodik.

Most az dbranak megfeleléen szerelje a kézi korfilirészt
a gépalaplapra (12.H abra).

Tudnivalo: Ha flirészlap kozepe és a kézi korflirész alaplapjanak
kiilsé éle kozott a tavolsag nagyobb mint 128 mm,

a felszereléskor mindkét hosszu oldallitk6z6t hasznalni kell.
Ehhez olvassa el és kdvesse a jelen utmutatdban olvashaté
utasitasokat a szélesebb alaplapok felszerelése vonatkozoan
kézi korflirészek esetén (4.4. abra).

A gépalaplap beszerelése felszerelt kézi korfiirésszel és
feszit6ékkel: Forditsa meg a gépalaplapot. Oldja ki a felvevé
csapszeg befogoperselyét és oldja ki a beadllité idomszer ellils6
recézett anyajat (12.1 abra). Ezutan vegye el a hasitoéket és

a felvev6 csapszeget (12.J dbra). Vegye ki a résbetétet (12.K abra).
Helyezze be a gépalaplapot a munkalapba és rogzitse a négy
csavarral (12.L abra). Helyezze vissza a résbetétet (12.M abra).
El6szor a felvevd csapszeget szerelje fel, majd a hasitoéket dugja
be a csapszeg felvev6hornyaba, hogy a beallité idomszer
pontosan két flirészfog kozé kertiljon (12.N abra). Hiuzza szorosra
az ellils6 recézett anyat, majd a felvevd csapszeget (12.0 abra).
Vegye ki a beallité idomszert (12.P abra).

FIGYELEM! Most még egyszer ellendrizze, hogy a korfiirészlap
a hasitoékhez képest kdzpontositva van beallitva,

és a korflirészlaptol a hasitoékig mért minimum 3 mm-es,
maximum 8 mme-es biztonsagi tavolsag be van tartva.
Ellenkez6 esetben ujra igazitsa be a hasitdéket és

a kézi korflirészt.

FIGYELEM! Minden munkavégzés el6tt ellendrizze, hogy
a hasitoék és az 6sszes rogzitéeszkdz szorosan meg van-e huzva.

80

A vagasi mélység elallitasa: A kézi korflirész vagasi mélységének
beallitasahoz a hasitéék magassagat is at kell allitani, azért, hogy
a kézi korfilirészlaptél mért minimum 3 mm-es, maximum

8 mm-es biztonsagi tavolsag biztosithato legyen. El6szor oldja

ki a hasitoéket az imbuszkulccsal. Most allitsa be a kézi korflirész
kivant vagasmélységét. Hizza meg feszesre

a vagasmélység-rogzitést. Szerelje fel és helyezze el a beallitd
idomszert a hasitoékkel egyiitt, ahogy azt leirtuk. Beallitas utan
tavolitsa el a beallito idomszert.

Fliiggdleges gérvagasok

Felszerelt hasitoékkel végzett szogvagasokhoz oldja ki a felvevé
csapszeg befogoperselyét és kissé huizza ki a hasitoéket. Huzza
meg feszesre a befogodperselyt, majd oldja ki a beallité idomszer
eliils6 recézett anyajat (12.Q abra). Forditsa meg a gépalaplapot
és helyezze be a munkalap kivagasaba (12.R abra). Allitsa be

a megfelel6 szoget a kézi korflirészen. Oldja ki a kézi korfiirész
vagasmélység-rogzit6jét, és hiizza vissza a leng6fedelet. Helyezze
a kézi korfilirészt kozépen a résbetét kivagasara. Mozgassa a kézi
korflirészt maximalis vagasmélységig, majd hizza meg

a vagasmeélység-rogzitot (12.S abra).

FIGYELEM! Még egyszer ellenérizze a flirészlap szabad forgasat,
és bedllitaskor gy6z6djon meg arrdl, hogy a flirészlap
a gépalaplappal parhuzamos legyen.

A korfiirészlap kiigazitasa a hasitéékhez: Lazitsa ki a felvevé
csapszeg befogoperselyét. Forditsa ezutan a hasitééket
parhuzamosan a bedllitott flirészlaphoz. Tolja hozza a beallito
idomszert a hasitoékkel egyltt a korflirészlaphoz. A beallitd
idomszert tolja az abranak megfelel6en két korflirészfog kozé.
Adott esetben a korfilirészlapot kissé forditsa el. Ezzel biztositja
a korflirészlap és a hasitoék kézotti min. 3 mm, max. 8 mm
tavolsagot. Huzza szorosra az eliilsé recézett anyat (12.T abra).
Ennek folyaman a korfiirészlap és a hasitoék kiigazodik.

Most az abranak megfelel6en szerelje a kézi korflrészt
a gépalaplapra (12.U abra).

A gépalaplap beszerelése felszerelt kézi korfiirésszel és
feszit6ékkel: Forditsa meg a gépalaplapot. Oldja ki a felvevd
csapszeg befogoperselyét és oldja ki a beallitdé idomszer eliilsé
recézett anyajat (12.V abra). Ezutan vegye el a hasitoéket és

a felvev6 csapszeget (12.W abra). Vegye ki a résbetétet

(12.X abra). Helyezze be a gépalaplapot a munkalapba és régzitse
ezt a négy csavarral (12.Y abra). Helyezze vissza a résbetétet
(12.Z abra). El6szor a felvevé csapszeget szerelje fel, majd

a hasitoéket dugja be a csapszeg felvev6hornyaba, hogy

a bedllité idomszer pontosan két filirészfog kozé keriiljon
(12.a abra). Huzza szorosra az eliils6 recézett anyat, majd

a felvev6 csapszeget (12.b abra). Vegye ki a bedllité idomszert
(12.c abra).

FIGYELEM! Most még egyszer ellendrizze, hogy a korfiirészlap
a hasitéékhez képest kézpontositva van beallitva,

és a korfiirészlaptdl a hasitoékig mért minimum 3 mm-es,
maximum 8 mm-es biztonsagi tavolsag be van tartva. Ellenkez6
esetben Ujra igazitsa be a hasitoéket és a kézi korflirészt.

FIGYELEM! Minden munkavégzés el6tt ellendrizze, hogy
a hasitéék és az 6sszes rogzitéeszkdz szorosan meg van-e huzva.

FIGYELEM! Szogvagaskor mindenképpen vegye figyelembe a kézi
korflirész alaplapjanak a megadott méreteit. Ha az alaplap sz6g-
vagaskor oldalt tulnyul a gép alaplapjan, akkor a kézi korflirészt
szogvagasra hasznalni tilos.

Tudnivalé: Vegye figyelembe a helyhez kotott flirészeléssel
kapcsolatos tovabbi utasitasokat az 5. és a 6. pontban.



Nyilatkozat a garanciara vonatkozéan

Tisztelt Barkacsolok!

On egy kivalé mindségi wolfcraft-terméket vasarolt, amely sok
oromet fog okozni a barkacsolas soran. A wolfcraft-termékek
a legkorszeriibb technoldgiaval késziilnek, és a kereskedelmi
forgalomba kertilés el6tt intenziv fejlesztési és tesztelési fazisokon
esnek at. A sorozatgyartas soran folyamatos ellenérzések

és rendszeres tesztek biztositjak a kivald6 mindséget.

A korszer( miszaki fejlesztéseknek és a megbizhato
mindség-ellendrzéseknek kdszonhetden biztos lehet vasarlasi
dontésében. A megvasarolt wolfcraft-termékre kizardlag
barkacsolasi kérilmények k6zotti hasznalat esetén

10 év garanciat biztositunk a vasarlas id6épontjatdl szamitva.

A garancia az arunak csak azokra a hibaira vonatkozik, amelyek
anyag- vagy gyartasi hibara vezethet6k vissza. A garancia olyan
hibakra vagy karokra nem vonatkozik, amelyek szakszer(tlen
hasznalatra vagy a karbantartas hianyara vezethet6k vissza.

A garancia nem vonatkozik tovabba a szokasos elhasznalédasi
jelenségekre és a hasznalatbol ered6 kopasra, illetve olyan
hibakra és sérulésekre, amelyek a vasarlé szamara a vasarlas
pillanataban ismertek voltak. A garancialis igényeket csak

a szamla/vasarlast igazolo bizonylat bemutatasaval lehet
érvényesiteni. A wolfcraft altal biztositott garancia nem
korlatozza az On térvény altal biztositott fogyasztéi jogait
(utdlagos teljesités, visszalépés vagy mérséklés, kar- vagy
koltségtérités).

A garancialis igényeket az alabbi cimre kell elkildeni:
wolfcraft GmbH

WolffstraRe 1

56746 Kempenich

Németorszag

Konformitasi nyilatkozat a 2006/42/EK gépekre

vonatkozo EU iranyelv Il. A melléklete szerint.
A wolfcraft GmbH (D-56746 Kempenich Wolfstrasse 1.)
nyilatkozik, hogy ez a termék (MASTER cut 2600)

az EU 2006/42/EK gépekre vonatkozd iranyelvének megfelel.
TUEV Rheinland LGA Products GmbH, Tillystrasse 2,

90431 Nirnberg. BM: 60153048 0001

Alkalmazott harmonizalt szabvanyok: DIN EN 62841-1,

DIN EN 62841-3-1

Kempenich, 02.02.2021

st

Thomas Wolff

A Megfelelségi nyilatkozat alairasara és a Miiszaki
dokumentacié Osszeallitasara felhatalmazott személy.
(Cégvezetés; wolfcraft GmbH)
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INTRODUCERE

AVERTIZARE: Cititi toate indicatiile referitoare la siguranta,
instructiunile, ilustratiile si datele tehnice care au fost livrate
impreuna cu MASTER cut 2600 si cu uneltele electrice
utilizate. Nerespectarea indicatiilor urmatoare poate cauza
socuri electrice, incendii si/sau accidentari grave.

Pastrati toate indicatiile referitoare la siguranta

si instructiunile pentru consultarea ulterioara.

Termenul ,unealta electrica” folosit in indicatiile referitoare

la siguranta se refera la uneltele electrice actionate de la retea
(cu cablu de retea).

1. PACHETUL LIVRAT

Scoateti articolul MASTER cut 2600 din cutie si verificati
continutul cu privire la integritatea tuturor componentelor
ilustrate (figura 1A si figura 1B).

2. MONTAREA DE BAZA

2.1 Structura mesei: Asezati masa pe o baza plana, curata
(figura 2.A). Desfaceti ambele manete excentrice si depliati
perechea de picioare din partea dreapta pana la opritor. Apoi
inchideti la loc ambele manete excentrice (figura 2.B). Desfaceti
cele patru manete excentrice si depliati perechea de picioare

din partea stanga pana la opritor. Apoi inchideti la loc toate cele
patru manete excentrice (figura 2.C). Asezati masa pe picioare si,
daca este necesar, reglati-o prin rotirea sistemului de reglare pe
inaltime (figura 2.D).

ATENTIE! Aveti grija ca mainile dvs. sa nu fie strivite la deplierea
si plierea mesei, precum si la introducerea placii pentru utilaje.

2.2 Capacul de protectie: Montati componentele individuale ale
capacului de protectie (figura 2.E). impingeti suportul capacului
de protectie in profilul din aluminiu si pozitionati capacul de
protectie deasupra fantei ferastraului astfel incat zona frontala

a fantei ferastraului sa fie acoperita. Strangeti maneta excentrica
(figura 2.F).

2.3 Borna de pornire: Fixati snurul la borna de pornire si celalalt
capat in profilul de colt al mesei (figura 2.G).

ATENTIE! Aveti grija ca snurul sa fie numai atat de lung, incat la
scoaterea placii pentru utilaje, borna de pornire sa se desprinda
automat de la unealta electrica.

2.4 Suruburile cu cap de carlig pentru pastrare: insurubati
impreuna cele trei suporturi, fara sa strangeti. Apoi introduceti
suporturile in ghidaj si pozitionati-le la distanta potrivita.
Strangeti contrapiulitele. Suspendati tija de impingere si/sau
accesoriile care nu va sunt necesare pe suruburile cu cap de carlig
(figura 2.H).

2.5 Opritorul paralel sau la alegere opritorul unghiular!

Opritorul paralel: Montati ambele cursoare opritoare pe opritorul
lung din aluminiu. Asezati opritorul pe profilul din aluminiu al
mesei si inchideti ambele manete excentrice (figura 2.1). Montati
lejer ambele suruburi, saibe si piulite patrate pe opritor

(figura 2.J). impingeti opritorul scurt din aluminiu (1.15) pe cele
doua piulite patrate si apoi strangeti suruburile (figura 2.K)

Opritorul unghiular: impingeti opritorul unghiular in canelura

de ghidare si montati lejer suruburile, saibele si piulitele conform
figurii si introduceti-le in opritorul unghiular (figura 2.L). impingeti
opritorul din aluminiu (1.15) pe piulitele patrate. Apoi strangeti
ambele suruburi.
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ATENTIE! Pentru grosimi de material de minimum 15 mm,
opritorul din aluminiu trebuie sa fie montat in pozitie verticala
conform figurii (figura 2.M). Pentru grosimi de material

de maximum 15 mm, opritorul din aluminiu trebuie sa fie montat
in pozitie orizontala conform figurii (figura 2.N)

Indicatie: Profilul din aluminiu (1.15) este necesar atat pentru
montarea opritorului unghiular, cat si pentru montarea opritorului
paralel. Utilizarea simultana a opritorului unghiular si a opritorului
paralel nu este permisa.

2.6 Blocurile de prindere: Montati cele doua blocuri de prindere
de mici dimensiuni transversal pe masa (figurile 2.0 - 2.S). Utilizati
cheia imbus hexagonala inclusa in pachetul de livrare, care poate
fi pastrata dupa montare intr-unul dintre blocurile de prindere

de mici dimensiuni. Apoi montati cele doua blocuri de prindere
de mari dimensiuni longitudinal pe masa. Cele patru gheare

de prindere incluse in pachetul de livrare pot fi pastrate, in
vederea transportarii sau depozitarii, lateral in suporturile
blocurilor de prindere de mari dimensiuni (figurile 2.T - 2.W).

3. UTILIZAREA iINTRERUPATORULUI
DE SIGURANTA

Montati intrerupatorul de siguranta pe masa pentru utilaje,
conform figurii (figura 3.A).

Conectarea la sursa de curent electric: Introduceti stecherul
aparatului n intrerupatorul de siguranta si introduceti cablul
prelungitor (nu este inclus) de la intrerupatorul de siguranta
n priza de retea (figura 3.B)

ATENTIE! inaintea primei puneri in functiune, apasati
comutatorul termic! Apoi apasati tasta rosie (OPRIT)
de pe intrerupatorul cu siguranta.

Fixati borna de pornire pe aparatul montat. Apasati tasta verde
(PORNIT) si verificati rularea libera a utilajului in elementul de
intercalatie. Apoi apésati din nou tasta rosie (OPRIT). in cazul unei
intreruperi a curentului ca urmare a unei supratensiuni, apasati
din nou comutatorul termic numai dupa o durata de asteptare

de 5 — 10 minute. Ulterior actionati comutatorul de PORNIRE
(figurile 3.C - 3.E)

ACHTUNG! Scoateti intotdeauna stecherul de retea in cazul
neutilizarii/plierii mesei!

4. MONTAREA FERASTRAULUI CIRCULAR MANUAL
4.1 Scoaterea placii pentru utilaje: Mai intai, ridicati putin
elementul de intercalatie, din decupajul mesei, pentru a-l debloca.
Apoi, trageti elementul de intercalatie in directia indicata de
sageata. Acum indepartati elementul de intercalatie (figurile 4.A
si 4.B). Slabiti cele patru suruburi ale placii pentru utilaje. Ridicati
placa pentru utilaje, tinand de locasul pentru apucare si scoateti-o
(figurile 4.C pana la 4.E). Asezati elementul de intercalatie pentru
ferastraie circulare manuale (1.3) inapoi, pana cand se fixeaza.
Aveti nevoie de al doilea element de intercalatie (1.4) pentru
ferastraie pendulare. respectiv pentru oberfreze (figura 4.F).

ATENTIE! Ambele elemente de intercalatie trebuie indepartate
intotdeauna Tnaintea scoaterii placii pentru utilaje!

ATENTIE! Scoaterea placii pentru utilaje, respectiv a celor doua
elemente de intercalatie de la punctul 4.1 trebuie sa se efectueze
la fiecare schimbare a aparatului!

4.2 Ferastraiele circulare manuale utilizabile: Verificati
dimensiunile maxime ale placii de baza a ferastraului dvs. circular
manual (figura 4.G). « Utilizati numai ferastraie circulare manuale
cu pana de despicat, cu diametrul panzei de ferastrau de
maximum 200 mm si adancimea de taiere de maximum 70 mm.



ATENTIE! Utilizarea ferastraielor circulare manuale fara pana
de despicat este descrisa la punctul 12!

Montarea si orientarea ferastraului circular manual:

Asezati placa pentru utilaje cu elementul de intercalatie montat,
conform figurii, in decupajul mesei (figura 4.H). Desfaceti
dispozitivul de blocare pentru adancimea taieturii aferent
ferastraului circular manual si trageti inapoi capacul pendular
de protectie. Asezati ferastraul circular manual in centru pe
decupajul elementului de intercalatie. Parcurgeti adancimea

de taiere maxima a ferastraului circular manual si strangeti
dispozitivul de blocare pentru adancimea de taiere (figura 4.1).

ATENTIE! Acum verificati inca o data rularea libera a panzei

de ferastrau circular si in ceea ce priveste orientarea, daca panza
de ferastrau este orientata paralel cu placa pentru utilaje.
Distanta laterala paralela de la panza de ferastrau circular pana
la marginea exterioara a placii pentru utilaje trebuie sa fie de cca
103 mm (figura 4.J), astfel incat panza de ferastrau sa fie aliniata
cu marcajul aplicat pe placa pentru utilaje.

4.3 Ferastraiele circulare manuale cu placa de baza ingusta
(distanta de la centrul panzei de ferastrau pana la marginea
exterioara a placii de baza este mai mica de 128 mm): Acum,
montati cele sase opritoare laterale, astfel incat acestea sa se afle
in contact pe intreaga suprafata cu placa de baza a utilajului. Cele
doua opritoare posterioare situate pe directia longitudinala
servesc drept opritoare terminale pentru ferastraul circular
manual pe directia de taiere, pentru a asigura sustinerea
ferastraului circular manual in timpul taierii (figura 4.K).

Indicatie: Nu strangeti excesiv cele 6 piulite ale opritoarelor
laterale, acest lucru ar putea cauza o usoara deformare a placii
pentru utilaje.

Apoi, montati conform figurii cele patru gheare de prindere pe
latura lunga a placii de baza a ferastraului dvs. circular manual
(figura 4.L).

4.4 Ferastraiele circulare manuale cu placa de baza lata
(distanta de la centrul panzei de ferastrau pana la marginea
exterioara a placii de baza este mai mare de 128 mm):
Orientati ferastraul circular manual conform descrierii de mai sus
pe placa pentru utilaje. Montati opritoarele cu ghearele de
prindere conform figurii din ,,Detaliul Z"”. Apoi montati ambele
opritoare laterale conform ,Detaliului X si Y”. Cele doua opritoare
laterale lungi servesc simultan drept opritoare terminale pentru
ferastraul circular manual (figura 4.M).

ATENTIE! Acum verificati inca o data rularea libera a panzei de
ferastrau circular si in ceea ce priveste orientarea, daca panza de
ferastrau este orientata paralel cu placa pentru utilaje. Dupa caz,
ferastraul circular manual trebuie aliniat din nou.

4.5 Introducerea placii pentru utilaje: Mai intai, ridicati putin
elementul de intercalatie din decupajul mesei, pentru a-l debloca.
Apoi, trageti elementul de intercalatie in directia indicata de
sageata. Acum indepartati elementul de intercalatie (figura 4.N).
Asezati placa pentru utilaje In centru pe decupajul placii de lucru
(figura 4.0). Montati cele 4 suruburi ca in figura. Placa pentru
utilaje se orienteaza central in placa de lucru (figura 4.P).
Introduceti la loc elementul de intercalatie (figura 4.Q).

4.6 Reglarea placii pentru utilaje: Bei Bedarf kann die

Daca este necesar, placa pentru utilaje poate fi reglata fin pe
inaltime, aliniata cu placa de lucru. Pentru aceasta, cele patru
suruburi cu cap hexagonal trebuie sa fie reglate pe inaltime.
in plus, pot fi reglate ambele suruburi de reglare suplimentare
de sub placa de lucru.
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Slabiti ambele contrapiulite si orientati placa pentru utilaje pe
inaltime cu ajutorul celor doua suruburi de reglare aliniata cu

placa de lucru. Apoi strangeti din nou contrapiulitele. inaintea
fiecarei lucrari, verificati daca sunt stranse bine contrapiulitele
(figurile 4.R si 4.5).

5. DEBITAREA STATIONARA CU FERASTRAUL
CIRCULAR MANUAL (FUNCTIE DE FERASTRAU
CIRCULAR DE MASA) - DEBITARI LA 90°

ATENTIE! Lucrati intotdeauna cu capacul de protectie si utilizati
sistemul de aspirare a prafului de pe capacul de protectie.

ATENTIE! Aveti grija intotdeauna sa tineti ambele maini la

o distanta suficienta fata de panza ferastraului circular (pericol
de vatamare). in cazul pieselor de lucru inguste utilizati
intotdeauna tija de impingere.

ATENTIE! Conectati intotdeauna ferastraul circular manual
la intrerupatorul cu siguranta (vezi punctul 3).

5.1 Debitarea cu opritorul lateral: Montati opritorul scurt din
aluminiu la opritorul lung din aluminiu. Pentru aceasta, slabiti
ambele suruburi cu cap hexagonal, impingeti opritorul scurt din
aluminiu pe cele doua piulite patrate si apoi strangeti suruburile
(figurile 5.A si 5.B). Orientati opritorul paralel cu manetele
excentrice deschise la latimea de taiere dorita. Pentru alinierea
paralela a opritorului paralel, orientati-va dupa marcajele de pe
profilurile mesei. Apoi inchideti ambele manete excentrice.

ATENTIE! Opritorul scurt din aluminiu poate fi impins maximum
pana la capatul panzei de ferastrau circular, pentru a se evita
reculul piesei de lucru la debitare (figura 5.B).

imbinati capatul furtunului aspiratorului cu admisia capacului de
protectie. Acum fixati furtunul aspiratorului cu banda adeziva pe
suportul capacului de protectie. Fixati borna de pornire la
comutatorul ferastraului circular manual. Apoi introduceti
stecherul aparatului si cel de retea in intrerupatorul de siguranta
(figura 5.Q). Porniti ferastraul circular manual prin intermediul
intrerupatorului de siguranta.

impingeti piesa de lucru in directia sigetii, spre panza ferastraului
circular, pana cand piesa de lucru este debitata complet. Dupa
debitare, opriti ferastraul circular manual prin intermediul
intrerup&torului cu siguranta (figura 5.D). in cazul pieselor

de lucru inguste, utilizati obligatoriu tija de impingere furnizata
(figura 5.E). Respectati latimile maxime ale piesei de lucru,
conform figurii (figura 5.F). Daca este necesar, opritorul paralel
se poate monta si in stdnga panzei de ferastrau circular. Pentru
aceasta, ghidajul suruburilor trebuie sa fie deplasat cu un rand

de orificii si apoi trebuie sa se monteze din nou opritorul scurt din
aluminiu (figura 5.G).

ATENTIE! Opritorul scurt din aluminiu poate fi impins maximum
pana la capatul panzei de ferastrau circular, pentru a se evita re-
culul piesei de lucru la debitare.

5.2 Debitarea cu opritorul unghiular: impingeti opritorul
unghiular in canelura de ghidaj (figura 5.H). Capatul negru al
opritorului trebuie sa se deplaseze sub capacul de protectie,
pentru a garanta o ridicare a capacului (figura 5.1). Acum retrageti
opritorul unghiular si asezati piesa de lucru in acesta. Porniti
ferastraul circular manual de la intrerupatorul de siguranta.
impingeti piesa de lucru de pe opritorul unghiular conform figurii
n directia sagetii, spre panza de ferastrau circular (figura 5.J),
pana cand piesa de lucru este debitata complet. Apoi, opriti
ferastraul circular manual prin intermediul intrerupatorului cu
siguranta.



Cu ajutorul opritorului unghiular puteti debita piese

de lucru intr-un unghi de 0° - + 60°. Pentru aceasta, desfaceti
surubul cu maner, reglati unghiul dorit si strangeti din nou
surubul cu maner (figura 5.K).

6. DEBITAREA STATIONARA CU FERASTRAUL
CIRCULAR MANUAL (FUNCTIE DE FERASTRAU
CIRCULAR DE MASA) - DEBITARI OBLICE
VERTICALE

ATENTIE! Montarea si demontarea placii pentru utilaje si a penei
de despicat sunt descrise o singura data la punctul 4. Montarea
este valabila pentru toate aparatele de montat!

Debitérile oblice verticale: in cazul debitarilor oblice verticale,
ferastraul circular manual trebuie sa fie aliniat din nou. Retrageti
capota pendulara de protectie a ferastraului circular manual,
parcurgeti adancimea maxima de taiere a ferastraului circular
manual si asezati utilajul in pozitie centrala pe fanta ferastraului
aferenta elementului de intercalatie. Reglati unghiul dorit. Apoi
aveti grija obligatoriu la rularea libera a panzei de ferastrau in
elementul de intercalatie si la orientarea panzei de ferastrau
paralel cu placa pentru utilaje. Daca este necesar, ferastraul
circular manual trebuie aliniat din nou (figurile 6.A - 6.C). Montati
patru opritoare laterale si doua opritoare terminale pe directia
de taiere. Apoi, montati fix cele patru gheare de prindere
conform figurii (figura 6.D).

Indicatie: Daca este necesar, capacul de protectie trebuie sa fie
deplasat lateral, astfel incat panza de ferastrau sa poata rula liber
si sa aiba suficient spatiu sub capacul de protectie.

7. MONTAREA FERASTRAULUI PENDULAR

ATENTIE! Montarea si demontarea placii pentru utilaje si a penei
de despicat sunt descrise o singura data la punctul 4. Montarea
este valabila pentru toate aparatele de montat.

Introduceti elementul de intercalatie pentru ferastraie pendulare
in placa pentru utilaje (figura 7.A). Orientati ferastraul pendular
pe placa pentru utilaje astfel incat panza de ferastrau sa ruleze
central in deschiderea ferastraului (figura 7.B). Montati acum
ferastraul pendular conform figurii (figura 7.C). Montati placa
pentru utilaje si verificati inca o data rularea libera a panzei de
ferastrau pendular. Fixati capacul de protectie central deasupra
panzei de ferastrau pendular (figura 7.D).

8. MONTAREA FERASTRAULUI CIRCULAR PENTRU
TAIERI OBLICE

Cu ajutorul suruburilor de fixare cuprinse in pachetul livrat, aveti
posibilitatea de a monta pe masa un ferastrau circular pentru
taieri oblice. Asezati ferastraul circular pentru taieri oblice centrat
pe masa, cu orificiile de montare situate peste cele doua orificii
longitudinale ale placii mesei. Acum, fixati ferastraul circular
pentru taieri oblice. in acest scop, introduceti prin partea de sus
suruburile si saibele mici prin orificiile de montare si prin placile
mesei. Prindeti in partea de jos suruburile, cu ajutorul saibelor
mari si al piulitelor (figura 8).

ATENTIE! Ferastraul circular pentru taieri oblice trebuie sa se
fixeze pe masa cu cel putin doua suruburi de fixare, patru saibe
si doua piulite. Daca orificiile de montare ale ferastraului dvs. nu
se potrivesc cu orificiile longitudinale din placa mesei, ferastraul
circular pentru taieri oblice nu poate fi utilizat.

9. UTILIZAREA BLOCURILOR DE PRINDERE
Cu cele patru blocuri de prindere livrate aveti numeroase
posibilitati de a fixa piesa de lucru (figura 9).
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10. TRANSPORTUL

in vederea transportului, indepartati toate componentele nefixate
de pe masa. Apoi pliati masa si transportati-o conform figurii
(figura 10).

11. CURATAREA

* Nu stropiti produsul cu apa. Exisa pericolul de electrocutare
din cauza patrunderii apei in unealta electrica si placa de lucru
a mesei poate fi deteriorata.

* AVERTIZARE! Pericol de vatamare din cauza pornirii
neasteptate a uneltei electrice. Scoateti stecherul de retea
din priza, inainte de a curata masa pentru utilaje sau unealta
electrica.

Curatarea mesei pentru utilaje si a uneltei electrice

* ATENTIE! Deteriorarea produsului din cauza curatarii
necorespunzatoare. Curatati produsul dupa fiecare utilizare.

* ATENTIE! Deteriorarea produsului din cauza solventilor sau
a detergentilor agresivi.

 Dupa fiecare utilizare indepartati praful si aschiile cu o matura
sau cu un aspirator.

« Curatati orificiile de aerisire ale uneltei electrice cu o laveta fara
scame.

12. DEPOZITAREA
in vederea depozitarii, masa poate fi amplasatd ergonomic
pe blocurile de prindere conform figurii (figura 11).

Indicatie: La paginile 22 pana la 24 se gasesc accesoriile
si piesele de schimb disponibile separat.

13. ACCESORIILE SPECIALE PENTRU
MASTER cut 2600 DOUA PENE DE DESPICAT
MONTABILE SUPLIMENTAR, NR. ART. 6916000

S1 6917000 PENTRU UTILIZAREA FERASTRAIELOR
CIRCULARE MANUALE FARA PANA DE DESPICAT

ATENTIE! Accesoriile speciale descrise aici se pot utiliza exclusiv
cu MASTER cut 2600.

ATENTIE! Functionarea si utilizarea acestor accesorii speciale
sunt descrise mai jos si sunt ilustrate de la pagina 25 in partea 1
a manualului de utilizare.

UTILIZAREA CORESPUNZATOARE

Cele doua pene de despicat permit utilizarea ferastraielor
circulare manuale fara pana de despicat.

Pana de despicat 6916000 este permisa pentru utilizarea
ferastraielor circulare manuale cu panze pentru ferastraie circulare
manuale pana la un diametru maxim de 159 mm si o latime

a taieturii de minimum 2,4 mm pana la maximum 2,8 mm.

Pana de despicat 6917000 este permisa pentru utilizarea
ferastraielor circulare manuale cu panze pentru ferastraie circulare
manuale cu un diametru de minimum 160 mm pana la maximum
200 mm, o latime a taieturii de minimum 2,4 mm pana la
maximum 2,8 mm si 0 adancime maxima a taieturii de 66 mm.

ATENTIE! inaintea utilizarii accesoriului special, trebuie sa se
respecte obligatoriu indicatiile generale referitoare la siguranta,
indicatiile referitoare la siguranta pentru ferastraiele circulare
manuale si manualul de utilizare original al ferastraului circular
manual fara pana de despicat!



PENE DE DESPICAT NR. ART. 6916000 SI 6917000
Articolul pana de despicat 6916000 contine componentele:

1 x pana de despicat (pentru diametrul maxim al panzei de
ferastrau circular de 159 mm), 1 x bolturi de centrare cu manson
de prindere (model lung), 1 x calibru de reglare (figura 12.1).

Articolul pana de despicat 6917000 contine componentele:
1 x pana de despicat (pentru diametrul minim al panzei de
ferastrau circular de 160 mm pana la maximum 200 mm),

1 x bolturi de centrare cu manson de prindere (model scurt),
1 x calibru de reglare (figura 12.2).

ATENTIE! Mai jos se descriu montarea si functionarea penei

de despicat nr. art. 6916000 pentru ferastraiele circulare manuale
cu diametrul maxim al panzei de ferastrau de 159 mm. Pana de
despicat nr. art. 6917000 pentru ferastraiele circulare manuale

cu diametrul panzei de ferastrau de minimum 160 mm pana

la maximum 200 mm se monteaza si functioneaza identic.

Indicatie: Ambele pene de despicat sunt premontate la livrare.

Desfaceti pana la jumatate piulita moletata din fata. Strangeti
piulita moletata din spate conform figurii (figura 12.A). impingeti
boltul de centrare cu mansonul de prindere montat lejer pana

la suportul de siguranta in placa pentru utilaje (figura 12.B).
Introduceti pana de despicat in canelura de centrare a boltului
de centrare (figura 12.C). Rabatati pana de despicat astfel incat
aceasta sa fie reglata la 0°. Apoi strangeti bine mansonul

de prindere (figura 12.D). intoarceti placa pentru utilaje

si asezati-o in decupajul placii de lucru (figura 12.E).

Montarea si orientarea ferastraului circular manual cu pana
de despicat montata: Desfaceti dispozitivul de blocare pentru
adancimea de taiere aferent ferastraului circular manual si trageti
fnapoi capacul pendular de protectie. Asezati ferastraul circular
manual in centru pe decupajul elementului de intercalatie.
Parcurgeti adancimea de taiere maxima a ferastraului circular
manual si strangeti dispozitivul de blocare pentru adancimea

de taiere (figura 12.F).

ATENTIE! Acum verificati inca o data rularea libera a panzei
de ferastrau circular si in ceea ce priveste orientarea, daca panza
de ferastrau este orientata paralel cu placa pentru utilaje.

Alinierea panzei ferastraului circular la pana de despicat:
Desfaceti mansonul de prindere al boltului de centrare. Acum
impingeti calibrul de reglare cu pana de despicat pana la panza
de ferastrau circular. Calibrul de reglare trebuie sa fie impins intre
doi dinti ai panzei de ferastrau circular conform figurii. Eventual
rotiti putin panza de ferastrau circular. Astfel se asigura o distanta
intre panza de ferastrau circular si pana de despicat de minimum
3 mm pana la maximum 8 mm. Strangeti piulita moletata din fata
(figura 12.G). Pentru aceasta, aliniati panza de ferastrau circular
impreuna cu pana de despicat.

Acum montati ferastraul circular manual conform figurii pe placa
pentru utilaje (figura 12.H).

Indicatie: Daca distanta dintre mijlocul panzei de ferastrau si
marginea exterioara a placii de baza a ferastraului circular manual
depaseste 128 mm, la montare trebuie sa se utilizeze cele doua
opritoare laterale lungi. in acest scop, cititi si urmati indicatiile

de lucru privind montarea placilor de baza mai late folosite la
ferastraiele circulare manuale din acest manual de utilizare

(figura 4.4).

Montarea placii pentru utilaje cu ferastraul circular manual

si pana de despicat montate: intoarceti placa pentru utilaje.
Desfaceti mansonul de prindere al boltului de centrare si desfaceti
piulita moletata din fata a calibrului de reglare (figura 12.1).
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Apoi scoateti pana de despicat si boltul de centrare (figura 12.J).
indepartati elementul de intercalatie (figura 12.K). Asezati placa
pentru utilaje in placa de lucru si fixati-o cu cele patru suruburi
(figura 12.L). Introduceti la loc elementul de intercalatie

(figura 12.M). Montati mai intai boltul de centrare si introduceti
pana de despicat in canelura de centrare a boltului de centrare,
pana cand calibrul de reglare se incadreaza adecvat intre doi dinti
ai panzei de ferastrau circular (figura 12.N). Strangeti piulita
moletata din fata si apoi strangeti boltul de centrare (figura 12.0).
indepartati calibrul de reglare (figura 12.P).

ATENTIE! Verificati, acum, inca o data daca panza ferastraului
circular este aliniata centrat fata de pana de despicat si daca
distanta de la panza ferastraului circular pana la pana de despicat
este de minimum 3 mm pana la maximum 8 mm. in caz contrar,
pana de despicat si ferastraul circular manual trebuie sa fie
aliniate din nou.

ATENTIE! inaintea fiecarei lucrari, verificati dacd pana de despicat
si toate componentele de fixare sunt stranse bine.

Reglarea adancimii de taiere: Daca se modifica adancimea

de taiere a ferastraului circular manual, pana de despicat trebuie
sa fie reglata pe inaltime, pentru a garanta distanta de siguranta
de minimum 3 mm pana la maximum 8 mm fata de panza
ferastraului circular manual. Desfaceti mai intai pana de despicat
cu cheia imbus hexagonala. Acum, reglati adancimea dorita de
taiere a ferastraului circular manual. Strangeti acum dispozitivul
de blocare pentru adancimea de taiere. Montati si pozitionati
calibrul de reglare impreuna cu pana de despicat, conform
descrierii. Dupa reglare, indepartati calibrul de reglare.

Debitari oblice verticale

Pentru debitarile in unghi cu pana de despicat montata, desfaceti
mansonul de prindere al boltului de centrare si trageti pana de
despicat putin in exterior. Strangeti din nou mansonul de prindere
si desfaceti piulita moletata din fata a calibrului de reglare

(figura 12.Q). intoarceti placa pentru utilaje si asezati-o in
decupajul placii de lucru (figura 12.R). Reglati unghiul dorit

al ferastraului circular manual. Desfaceti dispozitivul de blocare
pentru adancimea de taiere aferent ferastraului circular manual

si trageti inapoi capacul pendular de protectie. Asezati ferastraul
circular manual in centru pe decupajul elementului de intercalatie.
Parcurgeti adancimea de taiere maxima a ferastraului circular
manual si strangeti dispozitivul de blocare pentru adancimea

de taiere (figura 12.5).

ATENTIE! Acum verificati inca o data rularea libera a panzei
de ferastrau circular si in ceea ce priveste orientarea, daca panza
de ferastrau este orientata paralel cu placa pentru utilaje.

Alinierea panzei ferastraului circular la pana de despicat:
Desfaceti mansonul de prindere al boltului de centrare. Apoi
rabatati pana de despicat paralel cu panza de ferastrau circular
reglata anterior. Acum impingeti calibrul de reglare cu pana de
despicat pana la panza de ferastrau circular. Calibrul de reglare
trebuie sa fie impins intre doi dinti ai panzei de ferastrau circular
conform figurii. Eventual rotiti putin panza de ferastrau circular.
Astfel se asigura o distanta intre panza de ferastrau circular si
pana de despicat de minimum 3 mm pana la maximum 8 mm.
Strangeti piulita moletata din fata (figura 12.T). Pentru aceasta,
aliniati panza de ferastrau circular impreuna cu pana de despicat.

Acum montati ferastraul circular manual conform figurii pe placa
pentru utilaje (figura 12.U).



Montarea placii pentru utilaje cu ferastraul circular manual

si pana de despicat montate: intoarceti placa pentru utilaje.
Desfaceti mansonul de prindere al boltului de centrare si desfaceti
piulita moletata din fata a calibrului de reglare (figura 12.V).

Apoi scoateti pana de despicat si boltul de centrare (figura 12.W).
indepartati elementul de intercalatie (figura 12.X). Asezati placa
pentru utilaje in placa de lucru si fixati-o cu cele patru suruburi
(figura 12.Y). Introduceti la loc elementul de intercalatie

(figura 12.Z). Montati mai intai boltul de centrare si introduceti
pana de despicat in canelura de centrare a boltului de centrare,
pana cand calibrul de reglare se incadreaza adecvat intre doi dinti
ai panzei de ferastrau circular (figura 12.a). Strangeti piulita
moletata din fata si apoi strangeti boltul de centrare (figura 12.b).
indepértati calibrul de reglare (figura 12.c).

ATENTIE! Verificati, acum, inca o data daca panza ferastraului
circular este aliniata centrat fata de pana de despicat si daca
distanta de la panza ferastraului circular pana la pana de despicat
este de minimum 3 mm pana la maximum 8 mm. in caz contrar,
pana de despicat si ferastraul circular manual trebuie sa fie
aliniate din nou.

ATENTIE! inaintea fiecarei lucrari, verificati dacd pana de despicat
si toate componentele de fixare sunt stranse bine.

ATENTIE! Respectati obligatoriu dimensiunile indicate ale placii
de baza a ferastraului dvs. circular manual la debitarile in unghi.
Daca la debitarile in unghi placa de baza depaseste in lateral
placa pentru utilaje la montare, ferastraul circular manual

nu trebuie sa fie utilizat la debitarile in unghi.

Indicatie: Respectati urmatoarele indicatii referitoare la debitarea
stationara la punctele 5 si 6.

Declaratie de garantie

Dragi pasionati de bricolaj,

Ati achizitionat un produs wolfcraft de inalta calitate, care va va
aduce multe satisfactii la bricolaj. Produsele wolfcraft corespund
unui standard tehnic inalt si sunt supuse unor faze intensive

de dezvoltare si testare, inainte de a ajunge in comert. in timpul
productiei in serie, controalele permanente si testele regulate
asigura standardul inalt de calitate. Dezvoltarile tehnice solide
si controalele de calitate fiabile va ofera siguranta unei decizii
de achizitie corecte. Va oferim o garantie de 10 ani de la data
achizitiei pentru produsul wolfcraft, in cadrul utilizarii
aparatelor exclusiv in domeniul bricolajului. Garantia acopera
numai daunele care se refera strict la obiectul achizitionat

si numai pe acelea care sunt cauzate de defecte la materiale sau
defecte de fabricatie. Aceasta garantie nu acopera deficientele
si daunele cauzate de utilizarea necorespunzatoare sau de lipsa
intretinerii. De asemenea, garantia nu acopera semnele comune
de uzura si uzarea normala cauzata de utilizare, precum

si deficientele si daunele care i erau cunoscute clientului la
incheierea contractului. Acordarea garantiei se efectueaza
numai in cazul prezentarii facturii/a bonului de achizitie.
Garantia oferita de wolfcraft nu va limiteaza drepturile legale

in calitate de cumparator (performanta suplimentara, retragere
sau reducere, despagubirea pentru daune sau costuri).

Solicitarile de garantie trebuie trimise catre:
wolfcraft GmbH

WolffstraBBe 1

56746 Kempenich

Germania
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Declaratie de conformitate conform normelor
EG - referitor la directiva privind segmentul

masini-unelte 2006/42, anexa Il A.

Prin prezenta, firma wolfcraft GmbH din D-56746 Kempenich,
str. Wolff nr.1 dovedeste ca acest produs (MASTER cut 2600)
este conform cu directivei EG din 2006/42 privind segmentul
masini-unelte.

TUEV Rheinland LGA Products GmbH, Tillystrasse 2,

90431 Nirnberg. BM: 60153048 0001

Produsul este conform urmatoarelor standarde: DIN EN 62841-1,
DIN EN 62841-3-1

Kempenich, 02.02.2021

st

Thomas Wolff

Persoana autorizata sa semneze Declaratia de Conformitate
sis a proceseze documentatia tehnica.

(Conducerea; wolfcraft GmbH)



BbBEOEHUE

NMPEOYNPEXXAEHUE: MNMpoyeTeTe BCMYKM yKa3aHWA 3a
6e30MacHOCT, MHCTPYKLMUM, UITIOCTPALMN N TEXHUYECKU JAaHHU,
pocrtaBeHu 3aegHo ¢ MASTER cut 2600 u ¢ u3nosisBaHuTe
eNIeKTPUYEeCKN UHCTPYMeHTU. Hecna3BaHeTo Ha u3bpoeHute
no-HaTaTbK yKa3aHna MoXKe Aa fosefe [0 TOKOB yaap, noxkap
W/VNn TeXXKN HapaHABaHUA.

3anaseTte BCUYKM yKa3aHuA 3a 6e30nacHOCT 3a 6baeLm
CrpaBKM.

MoHsATUETO ,,eneKTpuYecKn MHCTPYMEHT”, U3Non3BaHo

B yKa3aHuATa 3a 6e30MacHOCT, ce OTHacA [0 3aXpaHBaHUTe OT
Mpe>KaTa eNnekTpU4eckn MHCTPYMEHTM (C enekTpuyeckn Kaben).

1. OKOMIUJTIEKTOBKA

Pa3onakoBarite kawoHa ¢ MASTER cut 2600 n npoBepeTe fanu
CbAbpIKa BCUYKK YaCTW, NOKa3aHU Ha durypara

(cour. 1A v cour. 1B).

2. OCHOBEH MOHTAX

2.1 MoHTa)k Ha mMacarTa: locTaBeTe MacaTa BbpXy paBHa, YMcTa
NOBBbPXHOCT (cpur. 2.A). OcBob6OeTe fBaTa €KCLLEHTPUKOBM J1OCTa
M pasrbHeTe AsicHaTa [BoViKa kKpaka fo ynop. Cnep ToBa
3aTBOpETe OTHOBO [BaTa eKCLEeHTPUKoBu nocta (cur. 2.B).
OcBobopeTe YeTUPUTE KCLEHTPUKOBY JIOCTa U pasrbHeTe
JOsicHaTa [Bolika Kpaka fo yrnop. Cnep ToBa OTHOBO 3aTBOpeTe
BCUYKMTE YETUPU eKCLeHTPUKOoBM NocTa (dur. 2.C). MocTtaBeTe
MacaTa BbpXy KpakaTa 1 npu Heo6XoauMOCT perynnpaiTe
MacaTa 4pe3 3aBbpTaHe Ha MexaHU3Ma 3a perysivpaHe

Ha BMcoumnHaTa (cur. 2.D).

BHUMAHME! BHMmaBanTe fa He NpuUTUCHeTe pbLeTe cv Npu pas-
rbBaHe M CrbBaHe Ha MacaTa, KakTo M Npu NocTaBAHETO Ha Ma-
LUMHHWA NIOT.

2.2. MNpepna3seH Kanak: MoHTMpalnTe oTAeNHNUTE AeTanam

Ha npeanasHus kanak (cpwr. 2.E). N3byTanTe gbpikada Ha
npeanasHUs Kanak B anyMuHneBusi Npocus 1 no3uuuoHupanTe
Hap, npouena 3a psi3aHe Taka, Ye ToW Aa NOKPUBA NpegHaTa yact
Ha npouena 3a psizaHe. 3aTerHeTe eKCUEHTPUKOBMSA NTOCT

(chur. 2.F).

2.3 Knema 3a BKJIIOUBaHe: 3akperneTe LWHypa KbM KJiemaTa
3a BKJIIOYBAHE, a APYrUAT Kpal KbM briioBUst Npori Ha MacaTa
(chur. 2.G).

BHUMAHMWE! CnepeTe WWIHYPBT Aa € cCaMO TOJIKOBA AbJIbT,
ye rpuv CBasisiHe Ha MalUMHHUA NOT KJieMaTa 3a BKJlloYBaHe
aBTOMAaTMYHO [a ce 0cBOOOXKAaBa OT enekTpuYeckus
WHCTPYMEHT.

2.4 3aBMHTBAaLLM ce KYKM 3a CbXpaHeHue: 3aBuHTeTe TpuUTe
Obpykaya xnabaBo eauH kbM gpyr. Crief ToBa BKapanTte
ObpXKauuTe BbB BOJAYA M MM Pa3nosiodKeTe Ha NOAXOAALLO
pa3cTosiHue. 3aTerHeTe KOHTpararikata. OkayeTe npbTa 3a
n3byTBaHe W/UW HEVM3NON3BaHUTE MPUHALJIEXXHOCTU KbM
3aBUHTBaLLMTe ce Kyku (cpur. 2.H).

2.5 YcnopepneH orpaHu4uTen uiam no n3bop brnos
orpaHuuuren!

YcnopepeH orpaHuuuTten: MoHTUpainTe aBeTe onopu Ha
orpaHuuyMTens KbM ObJTNA anyMUHUEB orpaHnynTen. MocrtaBeTe
orpaHu4mMTens BbpXy aJiyMyVHUEBUS Npodus Ha MacaTta

1 3aTBOpeTe ABaTa eKCLeHTpMKoBM nocta (dur. 2.1). MoHTupanTe
[BaTa BMHTA, NOAJIOXKHUTE LIANbU N YEeTUPUCTEHHUTE raiku
xn1abaBo kbM orpaHuuuTens (cpur. 2.J). NMoctaBeTe anyMUHUEBUSA
orpaHunuuTen (1.15) BbpxXy ABeTe YeTUPUCTEHHUN rariku

W cflep, ToBa 3aTerHete BUHTOBeTe (cpur. 2.K)
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‘brnoe orpaHuuuTen: Bkapaiite brioBusi orpaHNuUTen B Xeba
Ha Bogava M MOHTUpaiTe xnabaBo BUHTOBETE, NOAJIOXKHUTE
Wwanbu 1 raknTe, KaKTo e M306pa3eHo, 1 rv noctaBeTe

B briioBusi orpaHnuuten (Bild 2.L). MocTtaBeTe anymuHueBus
orpaHuumuTen (1.15) Bbpxy YeTupucteHHUTe ranku. Cnep,

TOBa 3aTerHere ABaTa BUHTa.

BHUMAHME! Mpun pebenuHn Ha MaTepurasa OT Hai-MaJiko

15 mm Ha BMCOYMHA aNyMWUHVEBUAT OrpaHnumnTen Tpsbea aa

ce MOHTMpA B U3MPABEHO MOJIOXKEHWE, KaKTO € U306pas3eHo
(cpur. 2.M). Mpu pebennHn Ha MaTepuana oo MakCMMasHO

15 mm Ha BMCOYMHA aNlyMWUHMEBUAT OrpaHuuuTen Tpsabea aa ce
MOHTMpA B JIErHAJIO MOJIOXKEHUNE, KAaKTO e n3obpaseHo (cpur. 2.N)

YkaszaHue: AnymuHueBusT npocun (1.15) e Heo6xoaUM KaKTo
3a MOHTaXka Ha brJIoBUsA OrpaHMYUTEN, Taka U 32 MOHTaXa

Ha ycrnopepgHus orpaHuyuTen. EGHOBpeMeHHOTO M3Mosi3BaHe
Ha brI0BUSI OTPAHNYUTEN U Ha YCNOPeaHWSA OrpaHuymTen

He e pa3peLLeHo.

2.6 3atarawm 6nokoBe: MoHTMpaliTe ABaTa Masiky 3aTaralim
6710Ka Ha HanpeyHaTa CcTpaHa Ha MacaTa (urypm 2.0 - 2.95).
M3non3BaviTe BKIOYEHNA B OCTaBKaTa KJtoY 3a BbTpeLLeH
LLIECTOCTEH, KOWTO CJief, MOHTaXka MoXKe Aa ce pa3nosioXu 3a
no-fieceH JOCTLN B €ANH OT MankuTte 3aTarawy 6nokose. Cnep,
TOBa MOHTMpaNTe ABaTa ronemMu 3aTtaralum 6ioka Ha AbnraTa
CTpaHa Ha MacaTa. YeTmpuTe BKtOYEHM B AOCTaBKaTa 3aTAraLim
nanu morart fa ce npubepart 3a TPAHCMOPTUPAHE U CbXPaHeHUe
CTPaHWYHO B AbpXKauuTe Ha ronemuTe 3atarawim 6nokose
(courypm 2.T - 2.W).

3. NU3MOJI3BAHE HA 3ALLUTHNA
MPEBKJIKOYBATEN

MoHTupanTe 3alUTHUS NPEBKJItOYBaTEN KbM paboTHaTa Maca,
KaKTo € e n3obpaseHo (cdur. 3.A).

CBbp3BaHe KbM eJfieKTpo3axpaHBaHeTo: [TbxHeTe wWencena
Ha ypena B 3alUMTHUA MPEeKbCBaY, a yabJDKUTENHUA Kaben

(He e no noppasbupaHe) OT 3aLUUTHUS NPEBKIOYBATEN

B 3aXpaHBaLLua KOHTaKT (cur. 3.B)

BHUMAHMWE! MNMpeav nbpBoOHa4vasiHO NycKaHe B ekcrjoataunsa
NMbpBO HaTUCHeTe TepMornpekbcBaya! Crief ToBa HaTUCHeTe
YyepBeHust 6yToH (M3KJ1.) Ha 3aLMTHMA NpeBKJIOYBaTEN.

3aKpeneTe KJiemaTa 3a BKJIlO4BaHe KbM MOHTUPaHUA ypea.
HaTucHeTe 3eneHus 6yToH (BKJ1.) 1 npoBepeTe cBOGOAHNSA XOL,
Ha MalunHaTa B pasgenutens. Cnep ToBa HaTUCHETe OTHOBO
yepBeHus 6yToH (U3KJ1.). B cnyyalt Ha NpekbcBaHe

Ha efleKTpo3axpaHBaHeTO BCIeACTBUE Ha CBPbXHaMNpexeHue
HaTUCHeTe TepmMonpeKkbcBaya efiBa cef, n3vyakeaHe

oT 5 - 10 muHyTu. Crief ToBa HaTUCHeTe ByToHa BKJ1.

(cburypm 3.C - 3.E)

BHUMAHMWE! MNMpwv Hensnon3BaHe/crbBaHe Ha MacaTta BUHaru
n3gbpneanTe 3axpaHBaluma wencen!

4. MOHTAX HA PbYHWMA UUPKY AP

4.1 N3Ba>kaaHe Ha MalMHHUA NaoT: [TbpBO NeKo BAUrHeTe
paszenuTens c oTBopa C Len aebnokupaHe, KakTto e u3obpaseHo.
Cnep ToBa u3gbpnante pasgenuTens Nno nocoka Ha cTpenkara.
Cera usBagete pasgenutens (cpurypu 4.A u 4.B). OcBobopete
yeTMpuTe BMHTA Ha MalMHHMA NNOT. NoBaurHeTe MalMHHMA
naoT 3a Bo/TbOHaTUHATA 3a XBalllaHe U ro u3BageTte

(cburypm 4.C po 4.E). MNoctaBeTe OTHOBO pa3fgenuTens 3a pbyHU
umpkynsapu (1.3), pokato ce cmkcupa. BropuaT pasgenuten (1.4)
Bu e HeobxoauM 3a Npo6oAHM TPUOHW, pecr. 3a 06epcpesn

(cbur. 4.F).



BHUMAHME! [igaTta pa3genutens BMHaru TpsbBsa ga ce
OTCTpaHABaT Npeau N3BaXKAaHETO Ha MaLUMHHWUA naoT!

BHUMAHMWE! M3Ba>kgaHeTo Ha MaLlUMHHUA MNJOT, pecr. Ha ABaTa
pasgenuTens B Touka 4.1, TpsabBa fa ce U3BbPLUBA NPU BCAKA
CMfAHa Ha ypepal

4.2 CbBMeCTUMU PbYHU LUMpKynapu: NMpoBepeTe MakCUMaIHuTe
pa3mMepu Ha OCHOBHaTa NJloya Ha Baluvs pbyeH uMpKynsp

(chur. 4.G). N3non3BaniTe camo PbYHU LIMPKYNAPU C HOXK 3a
pa3kJIMHBaHe C AVaMeTbp Ha peXkeLma AMCK oT Makc. 200 mm

1 gbnboynHa Ha psizaHe makc. 70 mm.

BHUMAHME! N3non3BaHeTo Ha PbYHU LUpPKYynspu 6es
paspenuTten e onucaHo B Touka 12!

MOHTaXK U LLleHTPOBaHe Ha PbYHUSA LUPKYNAp:

MocTaBeTe MaLLMHHWA MJIOT C NOCTABEH pa3feNinTes, KakTo

e n3obpaseHo, B 0TBOpa Ha Macarta (cur. 4.H). OcBobopete
6GnokupoBKaTa 3a AbJIGoYMHATA Ha psi3aHe Ha PbYHUA LMPKYsp
1 U3gbpnanTe NOABUXKHWA NpefraseH Kanak Halag,. MoctaseTe
MALUVHHWSA MJ0T Mo cpefaTa BbpXy OTBOPA Ha pasfenuTens.
M3Ternete MakcMmasHata gbnbo4YnHa Ha pA3aHe Ha PbYHUS
LUMpPKyNsAp 1 3aTerHeTe G/10KMpPOBKATa 3a AbJIboYMHaTa

Ha psA3aHe (cur. 4.1).

BHUMAHME! Cnep ToBa NpoBepeTe OTHOBO CBOGOAHNSA XOf, Ha
peXkewmn AMCK, KakTo 1 Npu hMKCMpaHeTo, Aanv pexxeLmnaT
[OWCK ce Haco4Ba yCropeAHo Ha MaLUUHHUA MNoT. CTPaHUYHOTO
ycrnopenHoO pa3cTosiHMe OT peXkeLuma AMCK Ha LMpKynspa fo
BBbHLUHMSA pbb Ha MaLUMHHUSA NIOT TPsIGBa Aa e npubn. 103 mm
(chur. 4.)), Taka ye pexxelmAT ANCK Aa e Pa3nosIoXeH Ha efHa
JIMHWA C MapKUpPOBKaTa, oTbensA3aHa Ha MaLUUHHUA MOT.

4.3 PbYHU LMPKYNAPU C TACHA OMOPHa fJioya (pascrtosHune oT
LleHTbpa Ha peXkelums AUCK A0 BbHLUHWUA pb0 Ha OCHOBHATA
nnoya 128 mm): Cera MOHTUpaKWTe LIeCTTe CTPaHUYHU
orpaHu4YmMTens Taka, Ye uAnaTta NnoBbPXHOCT Ha BCUYKUTE LLeCT
CTPaHMYHM OTPaHNYNTENA [a € B KOHTAKT C OMopHaTa njaoya

Ha MalunHaTa. [lBaTa 3aHN OrpaHNYNTENA B HafTbXXHa Nocoka
C1y>KaT KaTo CrvpaLuy orpaHNYnTeNIN Ha PbYHUA LUPKYN[p

B NMocoKaTta Ha pA3aHe, 3a Aa OCUTYPAT CUTYPHO 3agbpikaHe

Ha PbYHMA UUpKynsap npu pssaHe (dur. 4.K).

YKasaHue: He 3atarante npekaneHo 6-Te ranku Ha CTPpaHN4YHUTE
orpaHnynTenun, Moxke ga ce CtTurHe o JIeKo pasmMmecTBaHe
Ha MalUMHHUA NJ0T.

Cnep, ToBa MOHTMpaKTe YeTupuTe 3aTaraly nanym KbM gbjirata
CTpaHa Ha omopHaTa MnJioya Ha Balumsa pbyeH LUMpKyNAp, KakTo e
n3obpaseHo (dur. 4.1).

4.4. PbYHU LMPKYNAPU C LUMPOKA ONMOpPHa nioya (pastosiHue
OT CcpefiaTa Ha peXkewms ANCK A0 BbHIUHUA pb0 Ha onopHaTa
nioya Hap, 128 mm): LieHTpoBanTe pbYyHUS LUPKYIAP BbXY
MALUUHHWSA MJ0T, KAaKTO € onncaHo no-rope. MoHTupanTe
orpaHuuYMTeNnnTe CbC 3aTAraluMTe nanu, KakTo e n3obpaseHo B
Ldetann Z". Cnep ToBa MOHTMpaKTe ABaTa AbrM OrpaHuunTens,
KaKTo e onucaHo B ,Jetann Z v Y". [lBata AbArv CTpaHNYHU
orpaHu4mMTens cny>xaT eJHOBPEMEHHO KaTo CrvpaLiu
orpaHuunTenu 3a pbyuHuA unpkynap (gpur. 4.M).

BHUMAHME! Cera npoBepeTe OTHOBO CBOOOAHUSA XOf, Ha
pexeLumsa auck, a npu rkcnpaHeTo nNpoBepeTe fann peXXeLusaT
JMUCK € LleHTPOBaH ycnopeaHo Ha MallMHHMA NnoT. MNpu Hy>Kaa
PBYHUAT LMPKYNAp TPSIOBA [ia ce LeHTPOBA HAHOBO.
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4.5 MNMocTaBsAHe Ha MalIVHHUA NNoT: [TbpBO NIeKo BOUrHete
paszenuTens c oTBopa C Len gebnokupaHe. Cries ToBa
v3gbpnante pasgenuTens No Nocoka Ha ctpenkaTa. Cera
n3Bagete pasgenutens (¢ur. 4.N). MocTtaBeTe MalUMHHWA NIOT
B CpefaTa B 0TBOpa Ha paboTHus nnot (cdur. 4.0). MoHTupalite
4 BMHTA, KaKTO e MoKa3aHo Ha dwurypaTa. [Npu ToBa MalWMHHNAT
NJoT Cce LeHTPOBa B cpefaTta Ha paboTHuA nnoT (cur. 4.P).
MocTtaBeTe pa3penuTens oTHOBO (¢ur. 4.Q).

4.6 PerynupaHe Ha MaLUVMHHUA NAOT: NPy HY>KAa MaWMHHAUAT
nioT MOXe Ja ce perynnpa pMHO Ha BUCOYMHA HapaBHO

C paboTHUA NNOT. 3a LenTa YeTMpUTe MOHTUPAHN BUHTA

C BbTPeLLEH LecTocTeH MoraT fia ce NPemMecTsiT No BUCOUMHA.
OcBeH TOBa ABaTa AOMbIAHUTESTHU peryavpaLLm BUHTa Mo,
paboTHWA NAOT MoraT Aa ce npemecTsT. Pasxnabete apeTe
KOHTparanku v nogpaBHeTe MalUVHHWA NJIOT C ABaTa
perynupaiuu BUHTa, Taka Yye Aa ce U3paBHMU C BUCOUMHATA

Ha paboTHuUA nnoT. Criep ToBa OTHOBO 3aTerHeTe KOHTparankuTe.
Mpepn Bcsika paboTa BMHArK ce yBepaBainTe, Ye KOHTparankute
ca 3aTerHaTu gobpe (purypu 4.R n 4.5).

5. CTAUMOHAPHO PA3AHE C PbY4HUA LUPKYIIAP
(PYHKLMA HACTOJIEH LUUPKYNAP)
- 90°-B CPE3OBE

BHUMAHME! BuHaru paboTeTe ¢ npeanaseH Kanak
1 13nosn3BanTe acnnpauuATa Ha npeanasHuA Kanak.

BHUMAHMUE! BvHaru BHMMaBanTe pbLieTe BM [ia ca JOCTaTb4yHO
Janey oT peXkelma AUcK (onacHOCT OT HapaHsABaHe). Mpu TecHu
JeTalinn BUHarn uUsnoJsi3BanTe npbTa 3a M3byTBaHe.

BHUMAHMUE! BvHaru cBbp3Banite pbyYHUS LUPKYIAP KbM
3alUUTHUA NpeBK/IoYBaTen (BX. Touka 3).

5.1 Psa3aHe c ycnopepeH orpaHuuuten: MoHTUpariTe KbCus
aNlyMUHUEB OrpaHNYUTEsN KbM ObArMA anyMUHUEB OrpaHnynTen.
3a uenta ocBobopeTe ABaTa BMHTA C BbTPELLEH LLECTOCTEH,
nocraseTe aJlyMUHUEBUNA OrpaHUYNTeN BbpXy ABeTe
YeTMPUCTEHHN Fakn 1 Cnep, ToBa 3aTerHeTe BMHTOBETE

(cburypm 5.A 1 5.B). MNpu 0TBOpEHU €KCLIEHTPUKOBU JIOCTOBE
LleHTpoBaviTe yCNopeaHNA OrpaHNYnTeN Ha >KelaHaTa LWMpUHa
Ha psA3aHe. 3a ycrnopeaHOTO LIeHTPOBaHe Ha ycrnopeaHusa
OorpaHuymTen ce OpueHTMpanTe MO MapKMPOBKUTE Ha npoduinTe
Ha macaTa. Crief ToBa 3aTBOpeTe OTHOBO [BaTa eKCLLeHTPUKOBHU
nocra.

BHUMAHME! Kbcuat anyMyvHUeB orpaHuymTen Tpsabea aa ce
BKapa MakKCMMaJIHO [0 Kpas Ha pexkeLwims AMCK Ha LUpKynspa,
3a pa ce usberHe oTKaT Ha AeTaina npu pasadeto (dur. 5.B).

CBbpyKeTe Kpasi Ha Mapky4va Ha NpaxocMyKaykaTta C rHe30To

Ha npepnasHus kanak. Cera 3akpeneTe MapKyya Ha
npaxocMyKkaykaTa CbC cCamMmo3aJienBallaTta JIieHTa KbM npeanasHus
Kanak. 3aKpeneTe KjiemaTa 3a BKJIOYBaHe KbM MpeBKJIOYBaTess
Ha pbYHUA uMpKynap. Cnep ToBa BKIOYETE LUencena 3a ypeaa

1 3aXpaHBaHeTO B 3alUUTHUS npekbcBad (dur. 5.C) BkoveTe
PBYHUA UMPKYNAP Ype3 3alLUMTHUA NPeBKJIOYBaATEN.

M36yTanTe feTaina no Nocoka Ha cTpesikata KbM pekeLms
JOVCK, [OKATO cpexkeTe AeTaina fgokpai. Cnep, psisaHeTo us-
KJIto4eTe OTHOBO PbYHUS LUMPKYIIAP OT 3alUUTHUS
npesktoyuBaten (¢pur. 5.D). Mpu TecHN geTannm 3agb/KUTENTHO
M3ron3BanTe BKIIOYEHUS B KOMMJIEKTA MPbT 3a M3byTBaHe

(cpur. 5.E). CvbntogaBanTe MakCMMAHUTE LUMPUHU Ha OeTai-
JnTe, KaKTo ca nocoyeHu (cur. 5.F). Mpu Hy>kaa ycnopeaHusT
orpaHu4YmMTeN MOXe Jia Ce MOHTUPA U OTJIABO Ha peXkeLums AUCK.
3a ueniTa BOJAybT Ha BUHTOBeTE TpsibBa fa ce NpemecTu € efHa
penvua oTBOpU, a crief, ToBa KbCUAT aJlyMVHUEB OrpaHuymTen
Ja ce MOHTUpa oTHOBO (cur. 5.G).



BHUMAHME! Kbcnat anyMrMHUEB orpaHuumuTen Tpsabea aa ce
BKapa MakKCMMaJsiHO [10 Kpas Ha peXelma AMUCK Ha LMpKynapa,
3a Aa ce nsberHe oTkaT Ha AeTalina nNpu pAsaHeTo.

5.2 Pa3saHe ¢ brnoBus orpaHuuuten: Bkapante brnosus
orpaHuumTen B >Jeba Ha Bogaya (cur. 5.H). BHumaBanTe
YepHUSAT Kpar Ha OrpaHMYnTEeNA Aa MMHaBa KOJIKOTO MOXe
no-65a130 nop, NpefnasHNsa Kanak, 3a Aa ce oCUrypu noeauraHe
Ha kanaka (cour. 5.1). 3gbpnaliTe brnoBmua orpaHMunTeN Hasap,
1 NnocTaBeTe AeTalnsia A0 Hero. BkioueTte pbuHMA UMpPKynsp

OT 3alUTHUS NpeBK/ItoYBaTes. N306yTaTe feTalina oo briosus
orpaHuumnTen No nocoka Ha CTpesikata KbM pexkeLuusi AucK,
KaKTo e nokasaHo Ha ¢uryparta (cur. 5.J), nokaTo cpexxeTe
nokpaw getanna. Cnepf ToBa U3KJllo4eTe OTHOBO PbYHUA
LMPKYNSAp OT 3almTHUA npeBktoyBates. C brnosus
orpaHuumnTen MoraT fia ce pexkaT AeTaliv nopj, brbi

oT 0° - + 60°. 3a uenTa pa3BuinTe BMHTA C PbKOXBATKa,
perynvparite >xenaHus brbjl U 3aTerHeTe OTHOBO BUHTA

C pbkoxBaTka (cur. 5.K).

6. CTALUMOHAPHO PA3AHE C PbY4HUA LUNPKYJIAP
(PYHKLNA HACTOJIEH LUUPKYNAP)
- BEPTUKAJIHN KOCU CPE3OBE

BHMUMAHWE! MOHTa>XbT U AEMOHTaXXbT HA MALLUUHHUA NJIOT
M Ha HOXKa 3a pa3KJ/IMHBaHe Ce OMuCBa efHOKPATHO B TOYKa 4.
MOHTaXKbT BaXku 32 BCUYKM ypean, KoUTo TpsibBa aa

ce MoHTupart!

BepTukanHu Kocu cpesose: lMpu BepTUKaNIHUTE KOCU Cpe30Be
PBUYHMAT LMPKYNsAp TpPabBa Aa ce LLeHTpoBa HaHOBO. Vi3gbpnanTe
MOABUXKHUSA NpeanaseH Kanak Ha PbYHUA LMPKYNIAp Ha3ag,
usBefeTe MakcMMasHaTa gbnbounHa Ha psi3aHe 1 LieHTpupaiite
MallVHaTa BbpXy Npouena 3a ps3aHe Ha pasgenuTens.
HacTtpoiiTe kenaHvsa brof. Cief ToBa 3aAbJXKUTENHO BHUMA-
BalTe 3a CBOGOAHUA XOA, Ha peXKelums ANCK B pa3fenutens

N pexxelumsaT AMCK Ja € LeHTPOBaH YCnopefHO Ha MaLUVHHUA
nnot. Mpn HeOBXOAMMOCT PBYHUAT LMPKYNAP TpA6Ba Aa ce
LeHTpoBa HaHOBO (urypu 6.A - 6.C). MoHTupanTe YyeTnpmn
CTPaHWYHM OrpaHUYUTENA U ABA CMMPALLM OFpaHNYUTENs Mo
rnocoka Ha psizaHeto. Cnef, ToBa MOHTUpaNTe YeTUpuTe 3aTAraLlm
Jlanu, KakTo e n3obpaseHo (cdur. 6.D).

YKa3aHue: I'Ipvl H606X0,EI,VIMOCT npeanasHUAT Kanak TpﬂﬁBa na
ce npemMecTu BCTpaHU, 3a Oa MOXKe peXKeWmnAaT ANCK ga ce ABNXKN
CBO60,EI,HO M Ha OOCTaTb4yHO pa3CToAHME nop npennasHnAa Kanak.

7. MOHTAXX HA NMPOBOJEH TPUOH

BHMUMAHWE! MOHTa>XbT U AEMOHTaXXbT HA MALUUHHUA NJIOT
M Ha HOXKa 3a pa3KJIMHBaHe Ce OMMCBa eQHOKPATHO B TOYKa 4.
MOHTaXKbT BaXKu 32 BCUYKM ypeaun, KoUTo TpsibBa aa

ce MOHTMparT.

MocTaBeTe pasgenuTens 3a NPO6OAHN TPMOHM B MALUMHHWA NAOT
(cpur. 7.A). LeHTpupaiiTe NpoboaHMSA TPUOH BbPXY MaLLUVHHUSA
NS0T Taka, Ye HOXBT Aa ce ABUXKM B cpefaTa Ha npouena 3a
psi3aHe (cur. 7.B). Cera MoHTUpaiiTe NPO6OAHUS TPUOH, KaKTO

e rnokasaHo Ha cdwmrypata (pur. 7.C). MoHTMpanTe MaLINHHUSA
NS0T U NpoBepeTe oLle BeAHBbX CBOOOAHUA XOA Ha HOXKa Ha
npoboaHusa TPMOH. 3akpeneTe NpeAnasHUA Kanak B cpefarta Hag,
HO>Xa Ha Npob6oaHus TpuoH (cur. 7.D).

89

8. MOHTAX HA LUPKYNAP 3A BEPTUKAJIHO
PA3AHE N PA3AHE MO/ blbJl

C BKJIIOYEHUTE B KOMIJIEKTa KpernexHu 60sToBe nmare
Bb3MOXXHOCT la MOHTUpAaTe LUMPKY/sp 32 BEPTUKAJIHO psi3aHe
1 psi3aHe Mop, brbJl BbpXy MacaTa. LieHTpupaiiTe umpKynsp

3a BepTUKAJIHO psA3aHe 1 psi3aHe Moj brb/l BbpXy MacaTa Taka,
Ye MOHTa)KHUTe OTBOPU Ja 3acTaHaT BbpXy ABaTa NpPOAbiroBaTu
OTBOpa Ha MJI0Ta Ha MacaTta. 3aKpeneTe UMpKysapa 3a
BEPTUKAJTHO ps3aHE 1 psi3aHe Nog brbil. 3a LesTa MbXHeTe
BVMHTOBETE M MaJIKUTE NOAJIOXHMU LLakbun oTrope npes
MOHTaXXHWUTe OTBOPU U MNOTOBeTe Ha MacaTta. OT JosnHaTa
CTpaHa 3aBUIATE KbM TSIX rosieMuTe NOAJ0XKHM Lanbu

n ravkuTe (cpur. 8).

BHUMAHMWE! LinpkynapbT 3a BepTUKaIHO pA3aHe n pA3aHe
nop, brbn Tpsibea Aa 6bae 3akpeneH ¢ MUHUMYM ABa Kpene>kHU
BWHTA, YeTpu Wanbu n aBe raikm Bbpxy Macata. Ako
MOHTa>XH/UTe OTBOPU Ha BalUMA LMPKYNAP He CboTBeTCTBaT

Ha npogbaroBaTUTe OTBOPM B MJ1I0Ta Ha MacaTa, UMpKynapbT
3a BEPTUKAHO pA3aHe U psA3aHe Nof brbJj He TpsAbBa Aa

ce U3non3Ba.

9. NU3MOJIBBAHE HA 3ATATALLUUTE BJIOKOBE

C yeTMpuTe BKJIIOYEHU B KOMIJIEKTa 3aTaralim 6roka
pa3nonarate ¢ pa3Ho06pa3HM Bb3MOXHOCTU fa huKcupaTe
cBosa getaunn (cur. 9).

10. TPAHCINMOPTUPAHE

3a TpaHCnopTMpaHe OTCTPaHeTe BCUYKU CBOOOAHN YacTu
oT MacaTa. Cyiefi TOBa CrbHeTe MacaTa U A TpaHcnopTuparTe,
KakTo e n3obpaseHo (cdur. 10).

11. MOYNCTBAHE

He npbckanTe npopykTta ¢ Bopa. CbLyecTByBa ONacHOCT

OT TOKOB yAap cnef nonagaHeTo Ha BOJa B eNeKTpuyeckus
MHCTPYMEHT, a paboTHUAT NJIOT Ha MacaTa MoXe Aa

ce rnospeau.

NPEAYNPEXXAEHUE! OnacHOCT OT HapaHABaHe ypes
Heo4yaKBaHO CTapTMpaHe Ha eNeKTPUYECKUA MHCTPYMEHT.
M3pbpnanTte enekTpmyeckns Lencen oT KOHTaKTa, Npeau aa
noyncTBaTe MallMHHaTa Maca Uan eneKTpUYeckna MHCTPYMEHT.

MouncTBaHe Ha MaLUMHHATA Maca U Ha enekTpPUYecKus
MHCTPYMEHT

« BHUMAHME! MNMoBpepa Ha npoayKTa nopagu HenpaBuiHoO
nouyucTBaHe. MoyncTBanTe NPOAyKTa Cyief, BCaka ynoTpebda.

« BHUMAHMUE! NMoBpepa Ha npoayKTa 4ypes3 arpecuBHn
pa3TBOPM WM NOYMCTBALLM NpenapaTu.

« Cnep BcAka ynoTpeba nouncTeanTe npaxa U CTpyXKuTe
C pbYyHa MeTNa WM C NpaxocMyKayka.

* MouncrBariTe BEHTUTALUMOHHNTE OTBOPM Ha eneKkTpnYeckms
MHCTPYMEHT C HeoCTaBsALLA B/lakHa Kbpna.

12. CbXPAHEHUE

MacaTta Mmo>e ga ce rnocrtasu 3a CbXpaHeHue, crecTaABankm
NPOCTPAHCTBO, BbpPXY 3aTAraiuTte 6.HOKOBe, KaKTo e M306pa3EHO

(cowmr. 11).

YKasaHue: Ha ctpaHmum 22 go 24 we HamepuTe OTAesIHO
3aKynyBaLLM ce NPUHAAJIEXXHOCTU U pe3epBHU YacTu.



13. CNELUWAJTHN NPUHAONEXXKHOCTU 3A
MASTER cut 2600 ABA AOMbJIHUTEJIHO
MOHTUPALLIN CE HOXKA 3A PA3SKJIMHBAHE,

KAT. N2 6916000 N 6917000 3A U3IMOJI3BAHE HA
Pb4HU LUINPKYJIAPU BE3 HOXX 3A PA3KJIMHBAHE

BHUMAHMUE! OnvcaHuTe TyK cneumanHn NpuHagieXxxHoCcTu
MoOXKe ga ce n3nonsBat camo ¢ MASTER cut 2600.

BHUMAHMUE! ®yHKLMOHpPaHeTo 1 eKcnioaTaumaTa Ha Te3un
cneumnanHn NpUHaANEeXHOCTU ca ONncaHu No-HaTaTbK U ca
WIOCTPMPaHU OT CTpaHmua 25 B yacT 1 Ha ynbTBaHeTO

3a ynotpeba.

YNOTPEBA NO NPEAHA3HAYEHWNE

[iBaTa HO>Xa 3a pa3KJIMHBaHe NO3BONABAT U3MOJI3BaHETO

Ha PbYHU LMPKYNspU 6e3 HOXKOBe 3a pa3k/IMHBaHe.

HoxbT 3a paskivHBaHe 6916000 e paspelueH 3a ynotpeba npu
PbYHM LMPKYSIAPU C pexXeLLy HOXXOBe C MaKCMManeH gmamMmeTbp
[0 159 mm v wuprHa Ha pAa3aHe oT MUHUMYM 2,4 mm

[0 Makcumym 2,8 mm.

HoxbT 3a paskivHBaHe 6917000 e pa3pelueH 3a ynotpeba npu
PbYHU LMPKYNAPU C pexxeLumn ANCKoBe ¢ AnameTbp oT 160 mm
[o makc. 200 mm, LWMPUHA Ha pA3aHe OT MUHUMYM 2,4 mm

[0 MaKCMMyM 2,8 mm 1 MakcMMasHa AbnboynHa Ha pA3aHe
oT 66 mm.

BHUMAHME! Mpeamn ynotpebaTa Ha cneyuanHuTte
NPUHaANEXHOCTU 3a4b/KMTENTHO NpoyeTeTe o6LmMTe yKasaHuA
3a 6e30MnacHOCT, yka3aHuATa 3a 6e30nacHOCT 3a PbyHU
LMPKYNAPY U OPUrMHANHOTO yMbTBaHe 3a ynotpeba

Ha pPbYHUA LMPKYNsAp 6e3 HOX 3a pa3k/IMHBaHe!

HO>XOBE 3A PA3KJIMHBAHE KAT. N2 6916000
n 6917000

APTUKYBT HOX 3a pa3kiMHBaHe 6916000 cbabpika
KOMMOHEHTUTE: 1X HOXX 3a pa3kJIMHBaHe (3a MaKcC. AnaMeTbp

Ha pexxewwms gnuck ot 159 mm), 1x MOHTaXkeH WmnT CbC cTArawla
BTyJIKa (AbJITO U3MbJIHEHMe), 1X WabsioH 3a HacTpolika

(cur. 12.1).

APTUKYIBT HOX 3a pa3kinHBaHe 6917000 cbabpika
KOMMOHEeHTUTE: 1X HOX 3a pa3kJIMHBaHe (3a AnamMeTbp

Ha peXkewms guck ot MyuH. 160 mm go makc. 200 mm),

1X MOHTaXeH WNT CbC cTAraila BTyJKa (KbCO U3MbJIHEHME),
1x WabnoH 3a HacTporika (cdur. 12.2).

BHUMAHWE! Mo-pony e onncaH camo MOHTaXXbT

1 pyHKUMOHMPAHETO Ha HOXa 3a pa3kJINHBaHe

c kaT. N2 6916000 3a pbyHU LUPKYNAPU C MaKCMManeH
AnameTbp Ha pexkewmsa anck ot 159 mm. HoxwbT 3a
pa3knuHBaHe ¢ KaT. N2 6917000 3a pbYHU LMPKYNapu

C AvamMeTbp Ha pexXkewmsa ANCK oT MUH. 160 mm

0o makc. 200 mm e ngeHTM4YeH No OTHOLLUEHME Ha CBOETO
hYHKLMOHUPAHE U MOHTaX.

Yka3aHue: I'Ipvl A0CTaBKaTa ABaTa HOXXa 3a pa3KJ/InHBaHe
Ca npeaBapuUTesIHO MOHTUPaHN.

Pa3xnabeTe npepgHaTa ravika ¢ HakaTka HaMoJsIoBUHA. 3aTerHerte
3a[HaTa raika C HakaTka, KaKTo € Ha M3006pa>keHneTo

(cpur. 12.A). N36yTanTe MOHTaXKHUA WMGT C xnabaso
MOHTMpaHaTa cTaraila BTyka Ao obe3onacutenHus abpskay

B MaLlUHHMA nnoT (c¢ur. 12.B). BkapanTe HoXa 3a pa3k/IMHBaHe
B >kjieba Ha MoHTaxkHUA T (ur. 12.C). 3aBbpTeTe HOXA 32
pask/MHBaHe TakKa, Yye [la € HacTpoeH Ha 0°.
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Crnep ToBa 3aTerHeTe cTArawiarta BTyska (¢pur. 12.D). O6bpHeTe
MALLUWHHWA MJ10T U ro NOCTaBeTe B OTBOPA Ha paboTHUS njoT
(cour. 12.D).

MOHTaX U LLeHTPOBAHE Ha PbYHUA LIUPKYNSP C MOHTUPAH
HOXX 3a paskJinHBaHe: OcBobofeTe GI0KMpPOBKaTa 3a
ObnboyMHaTa Ha psA3aHe Ha PbYHUS LUPKYNAP U u3gbpnante
NoJABW>KHMSA NpefnaseH Kanak Ha3ag,. MoctaBeTe MalIMHHWA
nJoT No cpefaTa BbpXy OTBOpA Ha pa3penutens. U3ternete
MaKcMManHaTa Ab/l004YMHa Ha psi3aHe Ha PbYHMA LUMPKYSp
1 3aTerHeTe GJIOKMpPOBKaTa 3a Ab/IOOYMHATA Ha psA3aHe
(cbur. 12.F).

BHUMAHME! Cnep ToBa NpoBepeTe OTHOBO CBOOOAHMSA XO[,
Ha peXkelms AMCK, KakTo 1 Npu prukcnpaHeTo, Aann pexxewmaTt
OMCK ce HacoyBa yCcnopeaHo Ha MaLLUMHHUA MOT.

MoppaBHsABaHe Ha peXXeLms AUCK C HOXKa 3a pa3KJIMHBaHe:
OcBobopeTe cTaAraiiata BTyJika Ha MOHTaXXHUA WwWundT. Cera
n3byTanTe WabnoHa 3a HACTPOMKa C HOXa 3a pa3KJIMHBAHE 10
pexkeLms AncK Ha umpkynspa. LLlabnoHbT 3a HacTpolika TpsAbsa
Ja 6bae n3byTaH Mexxay ABa 3bba Ha peXkelms AUCK Ha
LMPKyNsApa, KakTo e NMoka3aHo Ha n3obpaxkeHneTto. EBeHTyanHo
3aBbpTeTe JIEKO peXkeLLms AUCK Ha uMpKynsapa. Mo To3u HaunH
ce rapaHTupa pascTosHMe MeXay pexxeLus ANCK Ha LMpKynspa
M HOXKA 3a pa3k/IMHBaHe OT MMH. 3 mm 40 Makc. 8 mm.
3aTerHeTe npepHaTa rarvika ¢ HakaTka (cur. 12.G). MNpwu ToBa
noJpaBHeTe peXkeLus AUCK 3aeHO C HOXKA 3a pPa3KJIMHBaHe.

Cera MOHTMpaNTe PbYHUA LMPKYSAP BbPXY MALLUVHHUSA MJIOT,
KaKTO € Noka3aHo Ha usobpaxkeHueTo (cur. 12.H).

YKa3aHue: AKO pasMepbT OT CpefaTa Ha pexxeLms AnucK

[0 BbHLUHMSA pbb Ha onopHaTa njoya Ha PbYHUSA LMPKYNap

e no-ronsiM oT 128 mm, nNpu MoHTaxka TpsabBa Ja ce usnonseat
[BaTa AbJIrN CTPAHUYHW OrpaHuMuuTens. 3a Lesta npoyeTete

1 cnepBanTe paboTHUTE yKa3aHWsA B HACTOSALLLOTO ynbTBaHe

3a ynoTtpeba OTHOCHO MOHTaXa Ha No-LUMPOKMN OCHOBHU M104N
npu pbYHU UUpKynsapu. (dur. 4.4).

MoHTa> Ha MaLUMHHUA MJIOT C MOHTUPaH PbYeH LPKYNAp

M HOXX 3a pasK/IMHBaHe: O6bpHeTe MalIMHHUA MOT.
OcBobopeTe cTArawlaTa BTy/IKa Ha MOHTaXHUA WndT

1 ocBobopeTe npefHaTa ravika ¢ HakaTka Ha LwabnioHa 3a
HacTpowka (dur. 12.1). Cnep ToBa U3BajeTe HoXa 3a
pa3KIMHBaHe Y MOHTaXXHUA WngT (cur. 12.J). OTcTpaHeTe
paspenutens (cwur. 12.K). MocTtaBeTe MalMHHWA NIOT

B paboOTHMSA NS0T U FO 3aKpeneTe C YeTupuTe BUHTA (chur. 12.1).
MocTtaBeTe pa3penutensa oTHoBO (cdur. 12.M). MbpBO
MOHTUPaNTe MOHTaXHUA WNT 1 BKapanTe HOXa 3a
paskJIMHBaHe B »kieba Ha MOHTaXKHUA WMMT, JOKATO LWabnoHbT
3a HacTpolika 3acTaHe MeXxay ABa 3b6a Ha peXkeLms Jnck

Ha umpkynsapa (c¢wur. 12.N). 3aTerHete npegHaTa ravika C HakaTka
M cJlep, TOBa 3aTerHete MOHTaXKHUsA WwmngrT. (pur. 12.0).
OTcTpaHeTe WabsioHa 3a HacTpoiika (dur. 12.P).

BHUMAHMWE! MNMpoBsepeTe oLle BeAHbX Aann pexkeLmaT ANCK
Ha UMpKyNapa e LLeHTPOBaH CNPAMO HOXKa 3a pa3k/INHBaHe

M Pa3CTOAHMETO OT peXXeLUna AUCK A0 HOXKa 3a pa3kJIMHBaHe

e MeXay MUH. 3 mm 1 Makc. 8 mm. B npoTMBeH cjlyyart HOXbT
3a pa3k/IMHBaHe U PbYHUAT LUPKYNAP TPsbBa Aa ce ueHTpoBaT
HaHOBO.

BHUMAHME! Mpean paboTa BUHaru ce yBepsiBaniTe, Ye HOXbT
3a pa3k/IMHBaHE U KpeneXKHUTe efleMeHTU ca 3aTerHaTu gobpe.



MpomsHa Ha AbNOoYMHATaA Ha pA3aHe: [py NpoMsHa Ha
ObnboyrHaTa Ha psi3aHe Ha PbYHUA LMPKYIISAP HOXBT

3a paskJIMHBaHe CblLo TPsA6Ba f1a Ce NPeMecTU Ha CbluaTa Bu-
COYMHA, 3a Aa ce rapaHTupa 6e30MacHOTO Pa3CTOsIHME OT MUH.
3 mm Jo Makc. 8 mm CrpsAMO pexXkeLums AMCK Ha LUpKynspa.
Haii-Hanpep, pa3xnabeTe HoXa 3a pa3k/MHBaHe C MOMOLLTa

Ha KJltoYa 3a BbTPELLIEH LIeCTOCTeH. PerynupaiTe >kenaHata
ObnboYMHa Ha ps3aHe Ha PbYHUSA LUMPKYNAp. 3aTerHere
6noKkupoBKaTa 3a Ab/IGoUMHATa Ha ps3aHe. MoHTUpaiTe

1 No3uuMoHupaiiTe WabnoHa 3a HaCcTpoiKa 3aefHO C HOXa 3a
pa3k/iMHBaHe, KakTo e onvcaHo. Cref, HacTpolKaTa OTCTpaHeTe
LWwabsioHa 3a HacTpoiiKa.

BepTVIKa.ﬂHI/I KOCKu cpe3oBe

3a brnoBu Cpe3oBe NPU MOHTMPAH HOX 3a pPa3k/IMHBaHe
ocBobofeTe cTArallaTa BTy/Ika Ha MOHTaXKHUs LWUT 1 usTternete
HO>Ka 3a pa3k/IMHBAHe JIeKo HaBbH. 3aTerHeTe cTArallaTa BTyJKa
1 pa3xsiabeTe NpeAHaTa ralka C HakaTka Ha wwabJioHa 3a
HacTpowika (pur. 12.Q). O6bpHETE MALUMHHUSA NJIOT U FO
rnoctaBeTe B OTBOpa Ha paboTHusa nnot (ur. 12.R). Perynuparite
>KenaHusa brbjl Ha PbUHUA LMpKynap. OcBobopeTe 61okMpoBKaTa
3a AbN6OYMHATA HA pPA3aHe Ha PbYHUA LMPKYNAP U n3gbpnaiTte
NMOABUXKHUSA NpeanaseH Kanak Hasag. MoctaBeTe MalLUMHHWSA
NS0T Mo cpefaTa BbpXy OTBOpa Ha pasgenuTens. U3ternerte
MaKcUMManHaTta AbnbourHa Ha psA3aHe Ha PbYHUA LUPKYNap

1 3aTerHeTte 610KkMpoBKaTa 3a AbnboumHaTa Ha pasaHe

(chur. 12.5).

BHUMAHME! Cnep ToBa NpoBepeTe OTHOBO CBOGOAHNSA XOf,
Ha peXkelums AUCK, KakTo 1 npu uKkcMpaHeTo, Janu pexxewmsaT
JMCK Ce Haco4Ba yCcrnopeaHo Ha MaLUUMHHUA MNJ1OT.

MoppaBHsABaHe Ha peXkeLyus AUCK C HOXKA 3a pa3KJIMHBaHe:
OcBobopeTe cTaralaTta BTyJika Ha MOHTaXKHUs WndT. Cnep ToBa
3aBbpTETE HOXA 3a pPa3k/IMHBaHe yCrnopeaHo Ha NpeaBapuUTesiHO
HaCTPOeHUs pexxell, AMCK Ha uMpKynsapa. Cera usbyranTe
WwabJsioHa 3a HaCTpoWKa C HOXA 3a pPa3k/IMHBaHe A0 peXkeLLms
ONCK Ha umpkynspa. LLlabnoHbT 3a HacTpolika TpsbBa aa 6bae
n3byTaH mMexay [iBa 3b0a Ha pexXxkeLms ANCK Ha LMpPKYspa,
KAKTO € NMoKa3aHOo Ha U3o6paXkeHneTo. EBeHTyanHo 3aBbpTeTe
JIeKO pexeluns ANCK Ha uupkynspa. Mo To3u HauuH ce
rapaHTpa pascrTosHue MeXay pexkeLums ANCK Ha LpKynsapa

M HOXA 3a pa3k/IMHBaHe OT MMH. 3 mm 40 Makc. 8 mm.
3aTerHeTe npepHaTa rarka ¢ Hakatka (cowur. 12.T). MNpwu ToBa
noJpaBHeTe peXxeLus ANCK 3aeJHO C HOXKA 3a PasKJIMHBaHe.

Cera MOHTMpaNTe PbYHMA LUPKYJAP BbPXY MALLUMHHWA MJI10T,
KAKTO € NMoka3aHo Ha usobpaxkeHueTo (cur. 12.U).

MoOHTa)k Ha MaLLUVHHUSA MJIOT C MOHTUPAH PbYeH LUPKYNAP U
HOXX 32 pask/InHBaHe: O6bpHeTe MaWMHHMSA noT. OcBobogeTe
cTAraljaTa BTy/IKa Ha MOHTaXkHUsA WwndT 1 ocBoboaeTe npegHaTa
ravika c HakaTka Ha WabJioHa 3a HacTpoiika (cdur. 12.V). Cnep,
TOBA M3BaZleTe HOXKA 3a PA3KJIMHBAHE Y MOHTaXHUA WunT
(cbur. 12.W). OtcTpaHeTe pasgenutens (cdur. 12.W). NMocTtaBeTe
MALUWHHWA M0T B paboTHMSA NJIOT U FO 3aKpeneTe ¢ YeTUpuTe
BUHTa (cpur. 12.Y). MocTtaBeTe pasgenutens oTHOBO (cur. 12.Z).
MbpBO MOHTUPANTE MOHTAXXHUA LWMGT 1 BKapanTe HOXa 3a
pa3kinHBaHe B Jieba Ha MOHTaXKHUS WNT, [OKATO LWABGNOHBT
3a HacTpolKa 3acTaHe MeXay ABa 3bba Ha peXkeLms Auck

Ha umpkynsapa (cgwur. 12.a). 3aTerHete npegHaTta rarika ¢ HakaTka
W cflep, TOBa 3aTerHete MOHTaXXHUS WwudT. (pur.12.b).
OTcTpaHeTe wWabnoHa 3a HacTporika (dur. 12.c).

BHUMAHMWE! MNMposepeTe oLle BeAHBX AasN peXkewmaT AUCK Ha
LMpPKyNsApa e LLeHTPoBaH CNpAMO HOXKa 3a pa3kJIMHBaHe n pas-
CTOAHWNETO OT peXkeLma ANCK A0 HoXKa 3a pa3K/IMHBaHe e Mmexay
MVH. 3 mm 1 Makc. 8 mm. B NpoTuBeH criyyanm HOXBT 3a pas-
KJIMHBaHE U PbYHUAT LUPKYNAP TPsObBA [a ce LeHTPOBAT HAaHOBO.
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BHUMAHME! Mpean paboTa BUHaru ce yBepsiBaniTe, Ye HOXbT
3a pa3Kk/IMHBaHE U KpeneXKHUTe efleMeHTU ca 3aTerHaTu fgobpe.

BHUMAHME! 3agbmkuTenHo crnasBariTe pasMmepute Ha oropHaTa
njoya Ha Bawma pbyeH UMpPKYNAp Npu braosu cpesose. AKo npu
MOHTa>ka ornopHaTa njioya CTbpyu CTPaHUYHO U3BbH MaLLUVHHUA
NS0T, PbYHUAT LUPKYNAP He TpsAbBa Aa ce U3Mon3Ba.

YKasaHue: Cna3sBanTte JOMbAHUTENTHUTE yKa3aHuA
3a CTaUMOHapPHO pA3aHe B TOYKU 5né6.

FapaHuma

YBaxkaemMu JOMaLLHU ManicTopu,

3akyneHusT oT Bac BucokokayecTBeH npoAyKT Ha wolfcraft we
Bu floHece MHOro pafocT, jokato pabotute. NMpoaykTute

Ha wolfcraft cboTBeTCTBaT Ha BUCOKN TEXHUYECKU CTaHpapT™™

1 npeav pa 6baaT NycHaTU Ha nasapa, NpeMyHaBaT npes ¢asu
Ha MHTEeH3NBHa pa3p360TKa n TectBaHe. MocToaHHUTE npoBepPKU
N pefoBHUTE U3NUTBAHUA NMpU Cepl/ll7IH0TO npon3BoacTeBoO
rapaHTupaT BUCOK CTaHOApPT Ha KayecTBo. COJWIJJ,HVITe
TeEXHNYECKU pa3pa60TKVI N Hage>XXgHUTe NpoBepPKU Ha Ka4eCTBOTO
By HOCAT yBEpPEHOCT, Ye CTe HanpaBuv NpaBUIHUA U360p

npwu nokynkarta. NapaHuuaTa, koaTo wolfcraft paBa 3a 3akyneHus
NPOAyKT Npu ynoTpeba UKIUYUTENHO 3a AEeAHOCTU OT TUNa
,Hanpasu cn cam”, e 10 roguHKM OT JaTaTa Ha 3aKyrnyBaHe.

Ta NnoKpuBa €ANHCTBEHO LLETU Mo CaMnAa NpegMeT Ha NOoKynkKaTta
N CaMO TakKunBa, KOUTO Cce ObJIKaT Ha ,D,e(bEKTI/I B MaTepuaa

n nspaboTkaTa. Tasn rapaHuuUs He NOKpUBa AedekTn U ey,
KOWUTO Ce ObJI>KaT Ha HeMpaBWJIHa eKcnjioatauua nnm
He[oCTaTb4YHa noagpbXKKa. rapaHLI,VIHTa CbLLO TakKa He NMOoKpuBa
NPU3HaUM Ha aMopTuU3auna n obunyanHo N3HOCBaHe, KaKTo

n }J,ed)EKTVI M LeTn, KonTo Ca OWIN N3BECTHU Ha KJIMeHTa npu
CKJTI04YBaHE Ha goroBopa. rapaHLWIOHHVI npeTeHunn morat fa ce
npegsABsiBaT caMo Npu NpeacTaBsAHe Ha hakTypaTa/KBUTaHLMATA
3a 3aKyneHus npopykT. MpegoctaBeHata ot wolfcraft rapaHuus
He orpaHn4yaBa 3aKOHHUTE Bu npaea Ha I'IOTpe6I/ITEJ1
(I'IOCﬂep,BaLLI,O n3nbJIHEHNE, pa3BaJiAHE Ha J0orosopa unun oT6uB
OT UeHaTa, KoMneHcauua Ha wetute unmn 06e3u.|,eTeH|/|e

3a HanpaBeHuTte pa3xop,v|).

FapaHUMOHHW NpeTeHUMM cfiefiBa Aa Ce OTMNPaBAT KbM:
wolfcraft GmbH

Wolffstrafe 1

56746 Kempenich

Nemtsiya

Oexknapauus 3a cboTBeTCTBUE NO [AMnpeKTuBa Ha

EBponenckus cbio3 2006/42/EO, Mpuno>keHue IIA
C HacTosAweTo ®upma Bondkpadt M6X / FepmaHus -

56746 KemneHux, Bond LLlpace 1, rapaHTMpa Ye npopyKT
(MASTER cut 2600) oTroBaps Ha U3McKBaHuWATa No AnpekTusa
2006/42/E0O.

TUEV Rheinland LGA Products GmbH, Tillystrasse 2,

90431 Nirnberg. BM: 60153048 0001

CboTBeTCTBME CbC cnegHute ctaHgapTu: DIN EN 62841-1,

DIN EN 62841-3-1

Kemnenux, 02.02.2021

et

Thomas Wolff

Jlvue, ynbnHomolLeHo Aa nognuile feknapaumsaTta

3a CbOTBETCTBUE U Aa CbCTaBU TeXHUYeCKaTa JOKYMeHTauus.
(YnpaBuTeneH cbBeT; Bondkpadt Mi6X)



uvoD

UPOZORENJE: Proucite sve sigurnosne napomene, upute,
slike te tehnicke podatke iz opsega isporuke stola

MASTER cut 2600 i koristenih elektri¢nih alata.
Nepridrzavanjem sljedecih uputa moze do¢i do elektricnog
udara, pozara i/ili teskih ozljeda.

Sacuvajte sve sigurnosne napomene i upute kako bi vam

i kasnije bile na raspolaganju.

Pojam ,elektri¢ni alat”, koji se inaCe upotrebljava u sigurnosnim
napomenama, odnosi se na elektri¢ne alate s mreznim
napajanjem (s kabelom za napajanje).

1. OPSEG ISPORUKE
MASTER cut 2600 izvadite iz kartona i provjerite jesu li isporuceni
svi prikazani dijelovi (slika 1A i slika 1B).

2. OSNOVNA MONTAZA

2.1 Montaza stola: Stol polozite na ravnu Cistu podlogu

(slika 2.A). Otpustite obje ekscentricne poluge i rasklopite desni
par nogu sve do kraja. Zatim ponovno zatvorite obje ekscentri¢ne
poluge (slika 2.B). Otpustite Cetiri ekscentri¢ne poluge i rasklopite
lijevi par nogu sve do kraja. Potom ponovno zatvorite sve Cetiri
ekscentric¢ne poluge (slika 2.C). Stol postavite na svoje noge pa ga
po potrebi izravnajte elementima za namjestanje visine (slika 2.D).

POZOR! Vodite racuna o tome da ne priklijestite Sake pri
rasklapanju i sklapanju stola, kao ni pri umetanju ploce za ureda;.

2.2 Zastitni poklopac: Montirajte sastavne dijelove zastitnog
poklopca (slika 2.E). Drzac zastitnog poklopca utisnite

u aluminijski profil pa zastitni poklopac pozicionirajte iznad
proreza za piljenje tako da se prekrije prednje podrugje tog
proreza. Stegnite ekscentri¢nu polugu (slika 2.F).

2.3 Stezaljka za ukljucivanje: Jedan kraj uzice pricvrstite
na stezaljku za ukljucivanje, a drugi kraj na kutni profil stola
(slika 2.G).

POZOR! Pazite na to da duljina uzice smije biti samo tolika da
se stezaljka za ukljucivanje automatski odvoji od elektri¢nog
alata kada se izvadi ploca za ureda;.

2.4 Vijcéane kuke za cuvanje: Tri drzaca sastavite tako da ostanu
jos labavi. Nakon toga, drzace uvedite u vodilicu i postavite na
prikladnu medusobnu udaljenost. Pritegnite protumaticu. Stap
za guranje i/ili nekoriStene dijelove pribora objesite na vij¢cane
kuke (slika 2.H).

2.5 Paralelni grani¢nik, odnosno po izboru, kutni granic¢nik!

Paralelni grani¢nik: Oba klizaca montirajte na dugi aluminijski
granicnik. Grani¢nik postavite na aluminijski profil stola i zatvorite
obje ekscentri¢ne poluge (slika 2.1). Oba vijka, podlozne plocice

i Cetverokutne matice montirajte na granicnik, no jos ih ne
pritezite (slika 2.J). Kratki aluminijski grani¢nik (1.15) gurnite na
obje Cetverokutne matice i nakon toga pritegnite vijke (slika 2.K)

Kutni granic¢nik: Kutni grani¢nik uvedite u utor za vodenje pa
labavo montirajte vijke, podlozne plocice i matice kao Sto

je prikazano na slici, a zatim ih umetnite u kutni granicnik
(slika 2.L). Aluminijski grani¢nik (1.15) gurnite na Cetverokutne
matice. Nakon toga pritegnite oba vijka.

POZOR! Kod materijala visine od najmanje 15 mm, aluminijski
grani¢nik neophodno je montirati uspravno kao $to je prikazano
na slici (slika 2.M). Kod materijala visine do maksimalno 15 mm,
aluminijski grani¢nik neophodno je montirati u polozenom
polozaju kao $to je prikazano na slici (slika 2.N).
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Napomena: Aluminijski profil (1.15) potreban je kako za montazu
kutnog tako i za montazu paralelnog granicnika. Istovremena
uporaba kutnog i paralelnog grani¢nika nije dopustena.

2.6 Stezni blokovi: Ona manja stezna bloka montirajte na
poprecnoj strani stola (slike 2.0 — 2.S). Sluzite se isporucenim
imbus-klju¢em koji je nakon montaze moguce spremiti u jedan
od malih steznih blokova. Oba velika stezna bloka potom
montirajte na uzduznoj strani stola. Cetiri isporucene stezne
stope moguce je umetnuti u drzace velikih steznih blokova
radi transporta i skladistenja (slike 2.T — 2.W).

3. UPORABA SIGURNOSNOG PREKIDACA

Sigurnosni prekida¢ montirajte na radni stol (slika 3.A).
Prikljucivanje na strujno napajanje: Utikac uredaja postavite
u sigurnosni prekidac pa zatim produzni kabel (nije u opsegu
isporuke) od sigurnosnog prekidaca postavite u uticnicu

za mrezno napajanje (slika 3.B).

POZOR! Prije prvog pustanja u pogon najprije pritisnite
termoprekidac! Zatim pritisnite crveni gumb (ISKLJ.)
na sigurnosnom prekidacu.

Stezaljku za ukljucivanje pri¢vrstite na montirani ureda;. Pritisnite
zeleni gumb (UKLJ.) i provjerite slobodan hod stroja u umetku

s prorezom. Nakon toga ponovno pritisnite crveni gumb (ISKLJ.).
U slucaju prekida dovoda struje izazvanog prenaponom,
termoprekidac pritisnite ponovno tek nakon Sto pricekate

5 do 10 minuta. Nakon toga pritisnite prekidac za ukljucivanje
(slike 3.C — 3.E).

POZOR! Kada stol ne upotrebljavate ili kada je sklopljen, uvijek
izvucite utikac za napajanje!

4. MONTAZA RUCNE KRUZNE PILE

POZOR! Najprije malo podignite umetak s prorezom kao sto

je prikazano na slici da biste ga deblokirali. Zatim umetak

s prorezom povucite u smjeru strelice. Sada izvadite umetak

s prorezom (slike 4.A i 4.B). Otpustite Cetiri vijka na ploci za
uredaj. Usadnom ruckom podignite plocu za uredaj pa je izvadite
(slike 4.C do 4.E). Ponovno umetnite umetak s prorezom za ru¢ne
kruzne pile (1.3) tako da usjedne u svoje mjesto. Drugi umetak

s prorezom (1.4) potreban vam je za ubodnu pilu odnosno

za vertikalnu glodalicu (slika 4.F).

POZOR! Oba umetka s prorezom uvijek je neophodno ukloniti
prije vadenja ploce za uredaj!

POZOR! Postupak vadenja ploce za uredaj odnosno obaju
umetaka s prorezom koji je opisan pod tockom 4.1 neophodno
je provesti svaki put pri zamjeni uredaja!

4.2 Primjenjive ruc¢ne kruzne pile: Provjerite maksimalne
dimenzije osnovne ploce vase rucne kruzne pile (slika 4.G).
Upotrebljavajte samo rucne kruzne pile s rascjepnim klinom;
s promjerom lista pile do maks. 200 mm i dubinom rezanja
do maks. 70 mm.

POZOR! Uporaba ruc¢nih kruznih pila bez rascjepnog klina
opisana je pod tockom 12!

Montaza i izravnavanje ruc¢ne kruzne pile:

Plocu za uredaj u koju je postavljen umetak s prorezom umetnite
u otvor stola (slika 4.H). Otpustite fiksiranje dubine rezanja na
ru¢noj kruznoj pili pa pomicni zastitni poklopac povucite natrag.
Ruc¢nu kruznu pilu postavite na sredinu otvora umetka

s prorezom. Namjestite maksimalnu dubinu rezanja ru¢nom
kruznom pilom pa pritegnite fiksiranje dubine rezanja (slika 4.1).



POZOR! Jos jednom provjerite slobodan hod lista kruzne pile,

a Sto se tice izravnatosti, provijerite je li list pile paralelan s plo¢om
za uredaj. Bocni paralelni razmak od lista kruzne pile do vanjskog
ruba ploce za uredaj trebao bi iznositi oko 103 mm (slika 4.J)
tako da list pile bude u istoj liniji s ucrtanom oznakom na ploci

za uredaj.

4.3 Rucne kruzne pile s uskom osnovnom plo¢om (razmak

od sredista lista pile do vanjskog ruba osnovne plo¢e manji
je od 128 mm): Zatim montirajte Sest boc¢nih grani¢nika tako

da svi bocni granicnici svojom punom povrsinom dodiruju os-
novnu plocu stroja. Oba straznja grani¢nika u uzduznom smjeru
sluze kao zaustavni granicnici ru¢ne kruzne pile u smjeru piljenja
i predstavljaju sigurno uporiste ru¢ne kruzne pile prilikom piljenja
(slika 4.K).

Napomena: Ne pritezite prejako 6 bocnih granicnika jer bi moglo
do¢i do blagog izvijanja ploce za uredaj.

Nakon toga, Cetiri stezne stope montirajte na dugu stranu
snovne ploce vase rucne kruzne pile kao Sto je prikazano
na slici (slika 4.L).

4.4 Rucne kruzne pile sa Sirokom osnovnom plo¢om (razmak
od sredista lista pile do vanjskog ruba osnovne ploce vedi je
od 128 mm): Ru¢nu kruznu pilu izravnajte na plocu za uredaj kao
Sto je opisano gore. Grani¢nike montirajte steznim stopama kao
sto je prikazano na , detaljnom prikazu Z”. Nakon toga, oba duga
bocna grani¢nika montirajte kao Sto je prikazano na ,detaljnim
prikazima X i Y”. Oba duga bo¢na granicnika istodobno sluze

kao zaustavni granicnici za ru¢nu kruznu pilu (slika 4.M).

POZOR! Jos jednom provjerite slobodan hod lista kruzne pile,

a Sto se tice izravnatosti, provijerite je li list pile paralelan s plo¢om
za uredaj. Po potrebi je neophodno ponovno izravnati ru¢nu
kruznu pilu.

4.5 Umetanje ploce za uredaj: Najprije malo podignite umetak

s prorezom kao 5to je prikazano na slici da biste ga deblokirali.
Zatim umetak s prorezom povucite u smjeru strelice. Sada izvadite
umetak s prorezom (slika 4.N). Plocu za uredaj stavite na sredinu
otvora u radnoj ploci (slika 4.0). Montirajte 4 vijka kao $to

je prikazano na slici. Ploca za uredaj pritom ce se izravnati po
sredini u radnoj ploci (slika 4.P). Ponovno umetnite umetak s pro-
rezom (slika 4.Q).

4.6 Namjestanje ploce za uredaj: Ako je potrebno, plocu za
uredaj moguce je fino namjestiti po visini tako da bude u istoj
ravni s radnom plo¢om. U tu svrhu, etiri upustena imbus-vijka
moguce je namijestiti po visini. Osim toga, moguce je prila-
godavati i oba dodatna vijka za namjestanje ispod radne ploce.
Otpustite obje protumatice pa plocu za uredaj obama vijcima
za namjeStanje namjestite po visini tako da bude u istoj ravni

s radnom plo¢om. Potom ponovno pritegnite protumatice.
Svaki put prije rada provijerite jesu li protumatice ¢vrsto
pritegnute (slike 4.R i 4.5).

5. STACIONARNO PILJENJE RUCNOM KRUZNOM
PILOM (FUNKCIJA STOLNE KRUZNE PILE)
— REZOVI POD KUTOM OD 90°

POZOR! Uvijek radite sa zastitnim poklopcem i upotrebljavajte
sustav za usisavanje na zastitnom poklopcu.

POZOR! Uvijek pazite na to da vam obje ruke budu dovoljno
udaljene od lista kruzne pile (opasnost od ozljeda). Kod uskih
obradaka uvijek upotrebljavajte Stap za guranje.
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POZOR! Rucnu kruznu pilu uvijek prikljucujte na sigurnosni
prekidac (vidi tocku 3).

5.1 Piljenje uz pomo¢ paralelnog granicnika: Kratki aluminijski
grani¢nik montirajte na dugi aluminijski grani¢nik. U tu svrhu,
otpustite oba imbus-vijka, kratki aluminijski granic¢nik gurnite

na obje Cetverokutne matice i nakon toga pritegnite vijke

(slike 5.A i 5.B). Paralelni grani¢nik s otvorenim ekscentri¢nim
polugama izravnajte na zeljenu Sirinu reza. Radi paralelnog
izravnavanja orijentirajte se prema oznakama na profilima stola.
Zatim zatvorite obje ekscentri¢ne poluge.

POZOR! Kratki aluminijski grani¢nik dopusteno je uvesti
maksimalno do kraja lista kruzne pile kako bi se sprijecili
povratni udarci obratka pri piljenju (slika 5.B).

Kraj crijeva usisavaca prasine prikljucite na prihvat zastitnog
poklopca. Sada crijevo usisavaca prasine Ci¢ak-trakom pricvrstite
na drzac zastitnog poklopca. Stezaljku za ukljucivanje pricvrstite
na prekidac ru¢ne kruzne pile. Nakon toga, utikac uredaja i utikac
za napajanje umetnite u sigurnosni prekidac (slika 5.C). Ru¢nu
kruznu pilu ukljucite sigurnosnim prekidacem.

Obradak gurajte u smjeru strelice prema listu kruzne pile, sve dok
se obradak potpuno ne prepila. Nakon piljenja, ru¢nu kruznu pilu
ponovno iskljucite sigurnosnim prekidacem (slika 5.D). Kod uskih
obradaka obvezno upotrebljavajte isporuceni Stap za guranje
(slika 5.E). Obratite pozornost na maksimalne Sirine obradaka kao
S$to je navedeno (slika 5.F). Po potrebi, paralelni grani¢nik moze
se montirati i lijevo od lista kruzne pile. U tom slucaju, vodilicu

je potrebno premjestiti za jedan niz rupa, a zatim je potrebno
ponovno montirati kratki aluminijski granicnik (slika 5.G).

POZOR! Kratki aluminijski grani¢nik dopusteno je uvesti
maksimalno do kraja lista kruzne pile kako bi se sprijecili povratni
udarci obratka pri piljenju.

5.2 Piljenje uz pomo¢ kutnog granic¢nika: Kutni grani¢nik
uvedite u utor vodilice (slika 5.H). Vodite racuna o tome da crni
kraj grani¢nika mora prolaziti ispod zastitnog poklopca da bi
mogao podignuti poklopac (slika 5.1). Kutni grani¢nik povucite
natrag pa obradak stavite do njega. Ru¢nu kruznu pilu ukljucite
sigurnosnim prekidacem. Obradak na kutnom grani¢niku gurajte
u smjeru strelice prema listu kruzne pile kao $to je prikazano
(slika 5.J), sve dok se obradak potpuno ne prepila. Ru¢nu kruznu
pilu nakon toga ponovno iskljucite sigurnosnim prekidacem.
Kutnim grani¢nikom obratke je moguce piliti pod kutom

od 0° do + 60°. U tu svrhu otpustite vijak s ru¢ckom, namjestite
Zeljeni kut pa ponovno pritegnite vijak s ru¢kom (slika 5.K).

6. STACIONARNO PILJENJE RUCNOM KRUZNOM
PILOM (FUNKCIJA STOLNE KRUZNE PILE)
— OKOMITO REZANJE POD KUTOM

POZOR! Montaza i demontaza ploce za uredaj i rascjepnog klina
opisani su pod tockom 4. Montaza se odnosi na sve uredaje koji
se montiraju!

Okomito rezanje pod kutom: Za okomite rezove pod kutom
potrebno je ponovno izravnati ru¢nu kruznu pilu. Pomicni zastitni
poklopac vase ruc¢ne kruzne pile povucite natrag, namjestite
maksimalnu dubinu reza pa stroj postavite u prorez za piljenje
na umetku tako da bude u sredini. Namjestite Zeljeni kut. Zatim
neizostavno provjerite slobodan hod lista pile u umetku

s prorezom, kao i to je li list pile paralelno izravnat s plo¢om za
uredaj. Po potrebi je neophodno ponovno izravnati ru¢nu kruznu
pilu (slike 6.A — 6.C). Montirajte Cetiri bocna grani¢nika i dva
zaustavna granic¢nika u smjeru piljenja. Nakon toga, Cetiri stezne
stope cvrsto montirajte kao Sto je prikazano na slici (slika 6.D).



Napomena: Po potrebi je zastitni poklopac neophodno bocno
pomaknuti da bi se list pile mogao okretati slobodno
i s dostatnim razmakom ispod zastitnog poklopca.

7. MONTAZA UBODNE PILE

POZOR! Montaza i demontaza ploce za uredaj i rascjepnog klina
opisani su pod tockom 4. Montaza se odnosi na sve uredaje koji
se montiraju.

U plocu za uredaj umetnite umetak s prorezom za ubodne pile
(slika 7.A). Ubodnu pilu izravnajte na ploci za uredaj tako da se
list pile pomice na sredini u otvoru za piljenje (slika 7.B). Sada
montirajte ubodnu pilu kao 5to je prikazano na slici (slika 7.C).
lista ubodne pile. Zastitni poklopac pricvrstite na sredini iznad
lista ubodne pile (slika 7.D).

8. MONTAZA PREKLOPNE NAGIBNE PILE

PriloZzenim pri¢vrsnim vijcima, na stol mozete montirati preklopnu
nagibnu pilu. Preklopnu nagibnu pilu s montaznim provrtima po-
stavite na sredinu stola iznad dvaju uzduznih utora na plodi stola.
Pricvrstite preklopnu nagibnu pilu. U tu svrhu vijke i male
podloZne plocice odozgo umetnite kroz provrte za montazu

i plocu stola. Odozdo ¢vrsto pritegnite velike podlozne plocice

i matice (slika 8).

POZOR! Preklopnu nagibnu pilu potrebno je pricvrstiti na stol
s minimalno dva pric¢vrsna vijka, Cetiri podlozne plocice i dvije
matice. Ako montazni provrti na pili ne odgovaraju uzduznim
utorima na plodi stola, nije dopusteno koristenje preklopne
nagibne pile.

9. UPORABA STEZNIH BLOKOVA
Uz pomoc¢ isporucenih steznih blokova imate raznorazne
mogucnosti stezanja vaseg obratka (slika 9).

10. TRANSPORT

U svrhu transporta potrebno je ukloniti sve nepri¢vri¢ene dijelove
sa stola. Nakon toga, stol je potrebno sklopiti i transportirati

kao Sto je prikazano na slici (slika 10).

11. CISCENJE

* Proizvod ne prskajte vodom. Prijeti opasnost od strujnog
udara izazvanog prodorom vode u elektri¢ni alat, kao
i oStecenja radne ploce.

« UPOZORENIJE! Opasnost od ozljede zbog neocekivanog
pokretanja elektricnog alata. Utikac za napajanje izvucite
iz uticnice prije nego 3to pocnete s ¢iS¢enjem radnog stola
ili elektricnog alata.

Cisc¢enje radnog stola i elektri¢nog alata

» POZOR! Ostecenje proizvoda izazvano nedostatnim
ciS¢enjem. Proizvod odistite nakon svake uporabe.

» POZOR! Ostecenje proizvoda izazvano agresivnim otapalima
i sredstvima za ciS¢enje.

« Svaki put nakon uporabe, ru¢nom metlicom ili usisavacem
uklonite prasinu i strugotine.

« Ventilacijske otvore elektricnog alata ocistite krpom koja
ne ostavlja vlakna za sobom.

12. SKLADISTENJE

Stol je moguce skladistiti kao $to je prikazano na slici tako da se
postavi na stezne blokove pa necée zauzimati puno prostora
(slika 11).
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Napomena: Na stranicama od 22 do 24 mozete naci zasebno
dostupan pribor i zamjenske dijelove.

13. POSEBAN PRIBOR ZA MASTER cut 2600
DVA DODATNA RASCJEPNA KLINA

S MOGUCNOSCU MONTAZE, BR ARTIKLA 6916000
1 6917000 ZA UPORABU RUCNIH KRUZNIH

PILA BEZ RASCJEPNOG KLINA

POZOR! Ovdje opisani posebni pribor smije se upotrebljavati
iskljucivo sa stolom MASTER cut 2600.

POZOR! Funkcija ovog posebnog pribora i rukovanje njime
opisani su u nastavku i prikazani na slikama od 25. stranice
u 1. dijelu uputa za uporabu.

NAMJENSKA UPORABA

Oba rascjepna klina omogucuju uporabu ru¢nih kruznih pila

bez rascjepnog klina.

Rascjepni klin 6916000 prikladan je za uporabu kod ruc¢nih
kruznih pila s maksimalnim promjerom listova od 159 mm

i Sirinom rezanja od minimalno 2,4 mm do maksimalno 2,8 mm.
Rascjepni klin 6917000 prikladan je za uporabu kod ruc¢nih
kruznih pila s promjerom listova od minimalno 160 mm

do maksimalno 200 mm, sa Sirinom rezanja od minimalno

2,4 mm do maksimalno 2,8 mm te s dubinom rezanja

od maksimalno 66 mm.

POZOR! Prije uporabe posebnog pribora obvezno se moraju
procitati opce sigurnosne napomene, sigurnosne napomene
za rucne kruzne pile te originalne upute za uporabu ru¢ne
kruzne pile bez rascjepnog klina!

RASCJEPNI KLINOVI, BR. ARTIKLA 6916000
16917000

Rascjepni klin 6916000 sadrzi sljedece dijelove: 1x rascjepni klin
(za listove kruzne pile s maksimalnim promjerom od 159 mm),
1x prihvatni svornjak sa steznom ¢ahurom (duga izvedba),

1x kalibar za namjestanje (slika 12.1).

Rascjepni klin 6917000 sadrzi sljedece dijelove: 1x rascjepni
klin (za listove kruzne pile s promjerom od min. 160 mm

do maks. 200 mm), 1x prihvatni svornjak sa steznom ¢ahurom
(kratka izvedba), 1x kalibar za namjestanje (slika 12.2).

POZOR! U nastavku se opisuju montaza i funkcija rascjepnog
klina, br. artikla 6916000, za ru¢ne kruzne pile maksimalnog
promijera lista od 159 mm. Montaza i funkcija rascjepnog klina,
br. artikla 6917000, za ruc¢ne kruzne pile promjera lista od min.
160 mm do maks. 200 mm, identi¢na je.

Napomena: Oba rascjepna klina unaprijed su montirana pri
isporuci.

Dopola otpustite prednju nazubljenu maticu. Straznju nazubljenu
maticu pritegnite kao Sto je prikazano na slici (slika 12.A).
Prihvatni svornjak uvedite u plocu za uredaj s labavo montiranom
steznom cahurom sve do sigurnosnog drzaca (slika 12.B).
Rascjepni klin umetnite u prihvatni utor prihvatnog svornjaka
(slika 12.C). Rascjepni klin zakrenite tako da bude namjesten

na 0°. Nakon toga pritegnite steznu cahuru (slika 12.D). Obrnite
plocu za uredaj i stavite je u otvor radne ploce (slika 12.E).



Montaza i izravnavanje ru¢ne kruzne pile s montiranim
rascjepnim klinom: Otpustite fiksiranje dubine rezanja na rucnoj
kruznoj pili pa pomicni zastitni poklopac povucite natrag. Ru¢nu
kruznu pilu postavite na sredinu otvora umetka s prorezom.
Namijestite maksimalnu dubinu rezanja ru¢nom kruznom pilom
pa pritegnite fiksiranje dubine rezanja (slika 12.F).

POZOR! Jos jednom provjerite slobodan hod lista kruzne pile,
a Sto se tice izravnatosti, provjerite je li list pile paralelan
s plocom za uredaj.

Izravnavanje lista kruzne pile u odnosu na rascjepni klin:
Otpustite steznu cahuru prihvatnog svornjaka. Sada kalibar za
namjestanje s rascjepnim klinom gurnite do lista kruzne pile.
Kalibar za namjeStanje potrebno je gurnuti izmedu dvaju zubaca
lista kruzne pile kao Sto je prikazano na slici. Eventualno malo
okrenite list kruzne pile. Tako se omogucuje razmak od lista
kruzne pile i rascjepnog klina od min. 3 mm do maks. 8 mm.
Pritegnite prednju nazubljenu maticu (slika 12.G). Pritom

se izravnava list kruzne pile zajedno s rascjepnim klinom.

Sada montirajte ru¢nu kruznu pilu na plocu za uredaj kao sto
je prikazano na slici (slika 12.H).

Napomena: Ako dimenzija od sredine lista pile do vanjskog ruba
osnovne ploce ruc¢ne kruzne pile treba biti Sira od 128 mm, onda
prilikom montaze treba koristiti oba duga bo¢na granicnika.

U tu svrhu procitajte i slijedite napomene za rad u ovim uputama
za uporabu koje se ticu montaze Sire osnovne ploce kod ruc¢nih
kruznih pila (slika 4.4).

Ugradnja ploce za uredaj s montiranom ru¢nom kruznom
pilom i rascjepnim klinom: Obrnite plocu za uredaj. Popustite
steznu ¢ahuru prihvatnog svornjaka pa popustite prednju
nazubljenu maticu kalibra za namjestanje (slika 12.1). Nakon toga
izvadite rascjepni klin i prihvatni svornjak (slika 12.J). Izvadite
umetak s prorezom (slika 12.K). Plo¢u za uredaj postavite u radnu
plocu pa je pricvrstite s Cetiri vijka (slika 12.L). Ponovno umetnite
umetak s prorezom (slika 12.M). Najprije montirajte prihvatni
svornjak pa rascjepni klin umetnite u prihvatni utor prihvatnog
svornjaka, sve dok kalibar za namjestanje ne nalegne dobro
izmedu dvaju zubaca lista kruzne pile (slika 12.N). Pritegnite
prednju nazubljenu maticu te zatim pritegnite prihvatni svornjak
(slika 12.0). Uklonite kalibar za namjestanje (slika 12.P).

POZOR! Jos jednom provijerite je li list kruzne pile centriran

u odnosu na rascjepni klin i je li razmak izmedu lista kruzne pile

i rascjepnog klina izmedu min. 3 mm i maks. 8 mm. U suprotnom
slucaju neophodno je ponovno izravnati rascjepni klin i ru¢nu
kruznu pilu.

POZOR! Svaki put prije rada provijerite jesu li rascjepni klin
i pricvrsni dijelovi ¢vrsto pritegnuti.

Namjestanje dubine rezanja: Pri promjeni dubine rezanja
ru¢nom kruznom pilom mora se namjestiti i visina rascjepnog
klina da bi bio zajamcen sigurnosni razmak od min. 3 mm do
maks. 8 mm od lista ru¢ne kruzne pile. Najprije imbus kljucem
otpustite rascjepni klin. Namjestite Zeljenu dubinu rezanja rucne
kruzne pile. Sada pritegnite fiksiranje dubine rezanja. Montirajte
i pozicionirajte kalibar za namjeStanje zajedno s rascjepnim
klinom kao 5to je opisano. Nakon namjestanja uklonite kalibar
za namjestanje.
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Okomito rezanje pod kutom

Za rezanje pod kutom s montiranim rascjepnim klinom otpustite
steznu Cahuru prihvatnog svornjaka pa malo izvucite rascjepni
klin. Ponovno pritegnite steznu cahuru i otpustite prednju nazu-
bljenu maticu kalibra za namjestanje (slika 12.Q). Obrnite plocu
za uredaj i stavite je u otvor radne ploce (slika 12.R). Namjestite
Zeljeni kut ruc¢ne kruzne pile. Otpustite fiksiranje dubine rezanja
na rucnoj kruznoj pili pa pomicni zastitni poklopac povucite
natrag. Ru¢nu kruznu pilu postavite na sredinu otvora umetka

s prorezom. Namjestite maksimalnu dubinu rezanja ru¢nom
kruznom pilom pa pritegnite fiksiranje dubine rezanja

(slika 12.5).

POZOR! Jos jednom provjerite slobodan hod lista kruzne pile,
a Sto se tice izravnatosti, provijerite je li list pile paralelan s plo¢om
za ureda;j.

Izravnavanje lista kruzne pile u odnosu na rascjepni klin:
Otpustite steznu cahuru prihvatnog svornjaka. Nakon toga,
rascjepni klin zakrenite tako da bude paralelan s prethodno
namjestenim listom kruzne pile. Sada kalibar za namjestanje

s rascjepnim klinom gurnite do lista kruzne pile. Kalibar za
namjestanje potrebno je gurnuti izmedu dvaju zubaca lista kruzne
pile kao 3to je prikazano na slici. Eventualno malo okrenite list
kruzne pile. Tako se omogucuje razmak od lista kruzne pile

i rascjepnog klina od min. 3 mm do maks. 8 mm. Pritegnite
prednju nazubljenu maticu (slika 12.T). Pritom se izravnava list
kruzne pile zajedno s rascjepnim klinom.

Sada montirajte ru¢nu kruznu pilu na plocu za uredaj kao $to
je prikazano na slici (slika 12.U).

Ugradnja ploce za uredaj s montiranom ru¢nom kruznom
pilom i rascjepnim klinom: Obrnite plocu za uredaj. Popustite
steznu cahuru prihvatnog svornjaka pa popustite prednju
nazubljenu maticu kalibra za namjestanje (slika 12.V). Nakon toga
izvadite rascjepni klin i prihvatni svornjak (slika 12.W). Izvadite
umetak s prorezom (slika 12.X). Plo¢u za uredaj postavite u radnu
plocu pa je pricvrstite s Cetiri vijka (slika 12.Y). Ponovno umetnite
umetak s prorezom (slika 12.Z). Najprije montirajte prihvatni
svornjak pa rascjepni klin umetnite u prihvatni utor prihvatnog
svornjaka, sve dok kalibar za namjestanje ne bude dobro
nalijegao izmedu dvaju zubaca lista kruzne pile (slika 12.a).
Pritegnite prednju nazubljenu maticu te zatim pritegnite prihvatni
svornjak (slika 12.b). Uklonite kalibar za namjestanje (slika 12.c).

POZOR! Jos jednom provjerite je li list kruzne pile centriran

u odnosu na rascjepni klin i je li razmak izmedu lista kruzne pile

i rascjepnog klina izmedu min. 3 mm i maks. 8 mm. U suprotnom
slucaju neophodno je ponovno izravnati rascjepni klin i ru¢nu
kruznu pilu.

POZOR! Svaki put prije rada provjerite jesu li rascjepni klin
i pricvrsni dijelovi ¢vrsto pritegnuti.

POZOR! Pri rezanju pod kutom strogo se pridrzavajte navedenih
dimenzija osnovne ploce na vasoj ru¢noj kruznoj pili. Ako pri
montazi za rezanje pod kutom dode do toga da osnovna ploca
za rezanje prelazi bocne rubove ploce za uredaj, onda se ru¢na
kruzna pila ne smije se upotrebljavati.

Napomena: Obratite pozornost na daljnje napomene u vezi
sa stacionarnim piljenjem pod tockama 5 i 6.



Izjava o jamstvu

Dragi kupci,

kupili ste visokokvalitetan proizvod tvrtke wolfcraft s kojim ce
vam biti zabavno obavljati poslove po kuci. Proizvodi tvrtke
wolfcraft u skladu su s visokim tehnickim standardima, a prije
nego $to stignu u trgovinu, prolaze intenzivne faze razvoja

i ispitivanja. Stalne kontrole i redovita ispitivanja osiguravaju
visoku kvalitetu tijekom serijske proizvodnje. Pouzdan tehnicki
razvoj i kontrole kvalitete pruzaju vam sigurnost pri odluci

o kupniji. Za kupljeni proizvod tvrtke wolfcraft vrijedi
10-godiSnje jamstvo od datuma kupnje ako ga upotrebljavate
iskljucivo za poslove po kuci. Jamstvo obuhvaca samo oStecenja
kupljenog proizvoda koja su posljedica oStecenja materijala

i tvornickih greSaka. Jamstvo ne obuhvaca neispravnosti

i oStecenja nastala nestru¢nim rukovanjem ili nepravilnim
odrzavanjem. Jamstvo ne obuhvaca ni uobicajena ostecenja

ili istroSenost nastale normalnom upotrebom niti neispravnosti
i oStecenja s kojima je kupac bio upoznat prilikom zaklju¢enja
ugovora. Jamstvo vrijedi samo uz predocenje racuna / dokaza
o kupniji. Jamstvo tvrtke wolfcraft ne ogranicava vasa zakonska
prava kao potrosaca (pravni lijek, raskid ugovora ili ublazavanje
gubitaka, naknada Stete ili naknada troskova).

Jamstvene zahtjeve 3aljite na sljedecu adresu:
wolfcraft GmbH

WolffstraRe 1

56746 Kempenich

Njemacka

Izjava o uskladenosti temeljem direktive

2006/42/EC za strojeve, Dodatak Il A

wolfcraft GmbH u D-56746 Kempenich, Wolff-Str. 1,

ovime izjavljuje da je deklarirani proizvod (MASTER cut 2600)
uskladen sa direktivom 2006/42/EC za strojeve.

TUEV Rheinland LGA Products GmbH, Tillystrasse 2,

90431 Nirnberg. BM: 60153048 0001

Sukladnost sa sljedec¢im standardima: DIN EN 62841-1,

DIN EN 62841-3-1

Kempenich, 02.02.2021

et

Thomas Wolff

Ovlastena osoba za potpisivanje izjave o sukladnosti
i za sastavljanje tehnickih podloga.

(Menadzment; wolfcraft GmbH)
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BBEOEHUE

NPEAYNPEXXAEHUE: O3HaKoMbTeCb CO BCEMU UHCTPYKLMAMU
Nno TexHuKe 6e30nNacHOCTM, YKa3zaHUAMM, UIIOCTPaLMAMU

M TEXHUYECKMMM XapaKTepucTuKkamm, BXogaLmmm

B KomnneKT noctaBkn MASTER cut 2600 1 ucnonb3lyembix
3NEeKTPOUHCTPYMEHTOB. HecobniofeHne cneaytolmx yKasaHum
MO>XKET MPUBECTU K MOPaXKEHUIO 3NeKTPUYECKUM TOKOM,
oXkoram W/WUnu TaXesbIM TefleCHbIM MOBPeXAeHUAM.
CoxpaHsiiTe BCe MHCTPYKLMK MO TEXHUKe Ge3onacHoCTU

M yKa3aHua.

Mcnonb3yemblil B MHCTPYKLMAX MO TeXHUKe 6e3onacHoCTy
TEPMUH «DNIEKTPOUHCTPYMEHT» 0603HauvaeT
3/IEKTPOUHCTPYMEHTbI C MUTaHNEM OT CeTn

(c ceTeBbIM MPOBOAOM).

1. OBBEM MNMOCTABKUA

JocTaHbTe paounii cton MASTER cut 2600 u3 Kopobku
1 NpoBepbTe HaJlMune BCex M3006padkeHHbIX feTanen
(puc. 1A n puc. 1B).

2. MOHTAX

2.1 KoHcTpyKkuma crona: MosioxuTe CTon Ha POBHOE, YMcToe
ocHoBaHMe (puc. 2.A). OcnabbTe 06a IKCLLEHTPUKOBBIX pblyara

M OTKMHbTE MpaByto Napy HOXKeK [0 yrnopa. 3aTeM CHOBa
3aKpovite 06a IKCLLEHTPUKOBBIX pblyara (puc. 2.B). Ocnabbte
yeTblpe 3KCLEHTPUKOBBIX pblyara 1 OTKMHbTE JIEBYIO Napy HOXKEK
[lo yrnopa. 3aTeM CHOBa 3aKpoliTe BCe YeTbipe dKCLEeHTPUKOBBIX
pblyara (puc. 2.C). NMocTaBbTe CTOS HAa HOXKMW U, NpU
Heo6Xx0AMMOCTU OTperynpyiTe ero No BbiCOTe, NOBOpPaYMBas
perynartop (puc. 2.D).

BHUMAHME! Cnepute 3a TeM, 4TOObI He 3aLleMuTb pyKu npu
CKJlafblBaHUM N packiafblBaHUW CTONA, a TakXKe Npu yCTaHoBKe
naHenu.

2.2 3alMTHBIA KOXKYX: YCTaHOBUTE AeTanu 3aLLMTHOro KOoXyxa
(puc. 2.E). BctaBbTe gepykaTesib 3aLLMTHOIO KOXYyXa

B aJIIOMVIHUEBBIN MPOUIIb 1 PACNoNIOXKMUTE 3aLLUTHBIA KOXKYX
Hap, 3a30pOM MWJIbl TaknM 0bpa3om, YToObl NepesHsAs YacTb
3a30pa Oblna 3aKpbiTa. 3aXKMUTE IKCLEHTPUKOBBIN pblyar

(puc. 2.F).

2.3 3axxum anAa BkAoYeHuaA: NMpucoegnHuTe LLHYP K 3aXKNMy,
a ero pyroui KoHe, - K yrnoBomy npodwrnto ctona. (puc. 2.G).

BHUMAHME! LLHyp foKeH ObITb Takol AJIVHbI, NPU KOTOPOWA
3a>XXKMM OJ19 BKJIIOYEHMA NPU CHATUW NaHenn aBToMaTnyeckm
oTCoeaMHANCA Obl OT IEKTPOUMHCTPYMEHTA.

2.4 KployKu ¢ pe3bboii ana XxpaHeHUsi NPUHA[JeXHOCTEN:
CobGepuTte Tpu fepyKaTessi, He 3aTArMBas BUHTbI. 3aTeM BCTaBbTe
Jep>kaTeniv B HanpasJisloLLyo U pacrosioxute

Ha COOTBETCTBYIOLLLEM PacCTOSIHUM ApYyr OT Apyra. 3aTaHuTe
KOHTpraviky. MoBecbTe TONKaTeNbHYIO MAIOYKy U/Mnn
Heuncnosb3yemble NPUHALJIEXXHOCTM Ha KPIOYKM C pe3bboli

(puc. 2.H).

2.5 MapannenbHbI yrnop Wav yrioBoi ynop Ha BbiGop!

MapannenbHbIi ynop: YcraHoBute oba pentepa Ha AMHHbIN
aNIloMUHWEBBIN ynop. YcTaHOBUTE yrop Ha aloMUHWEBbI
npocusb cTona 1 3aKpoinTe 0b6a IKCLEHTPMKOBBIX pblyara

(puc. 2.1). BctaBbTe B ynop ABa BUHTA, NOAKNafHble LLAAObI

W YeTbipexrpaHHble rariku, He 3aTarnBasn ux (puc. 2.J). 3apBuHbTe
KOPOTKMIA afitoMUHMEBbIN yrop (1.15), 3akpbiB UM 0b6e
YyeTblpexrpaHHble ranku, a 3aTem 3aTaHUTe BUHTBI (puc. 2.K)
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YrnoBou ynop: BctaBbTe yriioBov yrop B Hanpas/isoLLyto
KaHaBKy. Pacnonoxwute BUHTbI, MOAKIAAHbIe LWalibbl U raku,
KaK MoKa3aHo Ha PUCYHKE, 1 BCTaBbTE UX B YIJI0BOW ynop
(puc. 2.L). 3apBuUHbTe antoMuHueBbin ynop (1.15), 3akpbIiB

UM YeTbIpexrpaHHble ranku. 3aTeM 3aTAHUTE BUHTBI.

BHUMAHMWE! MNMpwu TonwuHe matepurana He meHee 15 Mmm
aNtOMUHMEBBIV YNOp JOJKEH ObITb YCTaHOBNEH BEePTUKASIBHO,
KaK Moka3aHo Ha pucyHke (puc. 2.M). MNpu TonwmHe matepuana
He 6osiee 15 MM aflOMVHUEBBIN YNOpP AOJXKEH ObITb YCTaHOBIIEH
ropmM3oHTaJIbHO, Kak Noka3aHo Ha pucyHke (puc. 2.N)

YkaszaHue: AntoMyHueBbI npodusb (1.15) Heobxoanm Kak
[N MOHTaX<a yrjioBoro, Tak 1 napasniefisHoro yrnopa.
OJHOBpPEMeHHOE MCMOoJIb30BaHUE YrIOBOrO 1 NnapassieslsHoro
yrnopa He paspeLuaeTcs.

2.6 3a)kvMHble 6J10KM: YCTaHOBUTE ABa HEGOJbLUNX 3aXKMMHbIX
6710Ka € nonepeyHol CTopoHbI ctona (puc. 2.0 - 2.95).
Wcnonb3yiiTe npunaraemMbiii TOPLOBbIV LLIECTUTPAHHbIN FaeyHbIn
KJt0Y, KOTOpbIV nocsie c6opkn MOXKHO y6paTh B OAVH 13
HebOoNbLUMX 3aXXKUMHBIX 6/10KOB. 3aTeM ycTaHOBUTEe ABa 6OJbLIMX
3aXXKMMHbIX 6J10Ka € NPOJ0bHOIN CTOPOHBI CToNa. YeTbipe
3a)XXKMMHble Nanku BXOAAT B KOMMJIEKT NocTaBku. Ans
TPaHCMOPTUPOBKN U XpaHeHUs paboyero ctona ux MoXHo
BCTaBUTb COOKY B AepikaTenn 60sbLIMX 3a>KMMHbIX 6/10K0B

(puc. 2.T - 2.W).

3. NCNOJ1Ib3OBAHUE NMPEAOXPAHUTEJIbHOIO
BbIKJTIOYATENA

YcTaHOBUTe NpefoXpPaHUTENbHbIN BbIK/HOYATENb Ha paboyem
cTone, Kak NnokasaHo Ha pucyHke (puc. 3.A).

MopknoyeHne K UCTOYHUKY NUTaHuA: BctaBbTe BUNKY
YCTPOICTBA B NPefOXPaHUTENbHbIN BbIK/THOYATESb,

a YAUHUTENbHbIN Kabesib NpefoXpaHUTENbHOTO BbIKJlOYaTENs
(He BXOQUT B KOMMJIEKT) B pO3eTKy aiekTpoceTn (puc. 3.B)

BHUMAHMWE! Mepen nepBbiM NYCKOM CHayasa Haxmute
Ha TepMoBbIKJItoYaTesib! 3aTeM HaXKMuTe Ha KPacHYo KHOMKY
(BbIKJ1) Ha NnpegoxpaHUTeNbHOM BbiKJlloYaTene.

3aKkpenuTte 3a>KUM A1 BKJTIOYEHUA Ha YCTaHOBJIEHHOM
ycTpoicTBe. Haxkmute Ha 3eneHyto kHonky (BKJT) n ybeantecs,
4YTO OHO CBOOOAHO ABUXKETCA BO BCTABKE C 3a30pOM. 3aTeM
CHOBa HakKMuTe Ha KpacHy KHonky (BbIKJT). B ciiyyae cbos
NUTaHWA 13-3a NepeHanps>XeHNsa HaXkKnumanTte

Ha TepMOBbIK/Ilo4aTeslb He paHee, Yem Yyepes 5-10 MUHYT.
3aTeM HaxkmuTe Ha nepekJitoyatens BKJT (puc 3.C - 3.E)

BHUMAHMUE! BoiHuMawnTe BUNKY U3 PO3eTKU, eCJIN CTON
He MCnosb3yeTca NN CrioXeH!

4. MOHTAX PYYHOW LUPKYNAPHOW NUNbI

4.1 CHATMe naHenu: Cnerka NPUNOgHMMUTE BCTaBKY C 3a30pOM
13 BbleMKU, KaK MOKa3aHO Ha PUCYHKe, YToObl pa3byioknpoBaTtb
ee. 3aTeM NMOTAHUTE BCTAaBKY C 3a30POM B HanpaBieHNN CTPENKN.
BbIHbTe BCTaBKy C 3a30poM (puc. 4.A n 4.B). OcniabbTe YeTbipe
BWHTa Ha NaHenw. NMogHMMUTe naHesb, B3ABLUMCH 3a YyTOMNJIeHHOe
oTBepcTUe A5 3aXBaTa, U cHumuTe ee. (puc. 4.C - 4.E). CHoBa
BCTaBbTe BCTaBKY C 3a30POM [J1s1 PyYHOWN LUUPKYNSPHOM NUIbI
(1.3) no wenyka. Bropas BcTaBka ¢ 3a3opom (1.4) Heobxoguma
LN 3NeKTPosI063NKOB Un hpe3epHbIX CTAHKOB C BEPXHUM
pacnonoxeHuvem wnuHaens (puc. 4.F).

BHUMAHMWE! Mepep cHATMEM nNaHenun Bcerpa cnenyet yaanatb
06e BcTaBKyM ¢ 3a3opom!

BHUMAHME! CHumaiTe naHenb unn obe BCTaBKU C 3a30pOM
cornacHo n. 4.1 npu Ka>Xkaomn 3aMeHe yCTporcTBa!l



4.2 Ucnonb3yemble py4Hble LUPKYAPHbIe Nuibl: MpoBepbTe
MaKC/MasibHble pa3mMepbl ONOPHON MJIACTUHBI Ballen py4YHON
unpkynspHou nunbl (puc. 4.G). icnonb3yiTe TONbKO py4YHble
LMPKYNIAPHbIE MWbl C PAaCMOPHBLIM KJIMHOM, MWbHBIM MOJIOTHOM
AnameTpom mMakc. 200 MM npu rny6uHe nponuna fo 70 mm.

BHUMAHMUE! Skcnnyatauusa pyYHbIX LMPKYIAPHbIX NN
6e3 pacnopHoro KJiMHa onucaHa B nyHkTe 12!

MoHTa> 1 BblpaBHUBaHWE PYYHON LMPKYNAPHOW NMUbI:
BcTaBbTe NaHesib CO BCTaBKOW € 3a30pOM B yryiybnieHne ctona,
KaK MokKasaHo Ha pucyHke (puc. 4.H). OcnabbTe chukcaTop
rAy6UHBI NPONUIA PYYHOI LIMPKYNSPHON NWAbl U OTBeAnTe
OTKMAHOW 3aLUMTHBIN KOXKYX Ha3af. YCTaHOBUTE PYYHYIO
LIMPKYSIPHYIO NUITY MO LLeHTPY 3a30pa BCTaBKU. YBenuybTe
MaKCUManbHYIO FyouHY nponuia pyyHon LMpPKYyNspHOW Nnbl
1 3aTAHUTe ukcaTop rnybvHbl nponuna (puc. 4.1).

BHUMAHME! MpoBepbTe eLle pa3 cBOOGOAHBIN X0 MUIIbHOFO
MoJIOTHA LMPKYAsipHOW Nuibl. Y6eautecb, YTO NUIIbHOE MOSIOTHO
pacnonaraetcsi napasniesibHO naHenun. YTobbl NUIIbHOE MNOSIOTHO
COBMafAano C MAapKUPOBKOW HA MaHEeNM, paccTosiHue cOoKy

OT NUJIbHOIO MOJIOTHA A0 BHELUHero KpaA naHenm JoKHO
cocTtaBnATb ok. 103 mm (Puc. 4.)).

4.3 Py4Hble UMpPKYNspPHbIE NWJIbl C Y3KOW ONMOPHOWN NJIAaCTUHOMN
(paccTosiHMe OT LieHTpa NUJIbHOTO MOJIOTHA [0 BHELLHEN
KPOMKM OMOPHON NiacTuHbl MeHee 128 cm): YcTaHoBUTE
LecTb OOKOBbLIX YNOPOB TakM 06pa3om, YTOObl OHU MOJTHOCTHIO
conpuvKacanucb C ONOPHON NacTUHONW. [Ba 3aiHMX yrnopa

B NPOZO/IbHOM HanpaB/ieHUy CJ1y>KaT CTONopamMu AN py4yHom
LUMPKYJIAPHON NWJbl B HAMpaBJ/ieHMW pacnuna, 4Tobbl obecneynTb
ee HafieXkHyto dmkcauumio npu akcrnyataumm (puc. 4.K).

YKaszaHue: He 3aTaruBainTe 6 raek 60KOBbIX YNOPOB C/INLLKOM
CWUIBbHO, YTOObI 136eXaTb AechopMaumy NaHenu.

3aTeM ycTaHOBUTe YeTbipe 3a>KMMHble Jlanky C MPOAOSIbHOW
CTOPOHbI OMOPHOW MIACTVHbI BaLLei LNPKYISPHON Nusbl,
KaK MnoKa3aHo Ha pucyHke (puc. 4.L).

4.4 PyyHble LUPKYNAPHbIE MWUJIbl C LUMPOKOM OMOPHON
nnacTuHoun (PaccTosiHMe OT LieHTPa NUJIbHOTO MOJIOTHA A0
BHELUHeW KPOMKM ONMOPHOM MNIacTUHbI 6onee 128 mm):
BbIpOBHANTE PYYHYIO LMPKYJIAPHYIO MY Ha NaHenu, Kak
onuvcaHo Bbiwe. CobepurTe ynopbl € 3aXXUMHbBIMU Nankamu,

KaK MoKa3aHo Ha puc. «[eTanb Z». 3aTem cobepute ABa ANIMHHbIX
60KOBbIX yNopa, Kak MNoka3aHo Ha puc. «fetanb X u Y». [iBa
ONMHHBIX GOKOBBIX yNopa cly>kaT OAHOBPEeMeHHO cTornopamu
py4HOIN UMpKYnApHOW nunbl (puc. 4.M).

BHUMAHME! MpoBepbTe eLle pa3 cBOOGOAHBIN X0 MUIIbHOrO
MoJIOTHA LMPKYNsipHONW Nuibl. Y6eautecb, YTo NUIIbHOE MOSIOTHO
pacnonaraetcs napannenbHo naHenu. Mpu Heob6xoaMMocTr
33aHOBO BbIPOBHANTE PYYHYIO LIUPKYSIPHYIO NUITY.

4.5 BcraBKa naHenu: Cnerka npunogHMMmTe BCTaBKY C 3a30pOM
U3 BbleMKMW, Kak MoKa3aHO Ha pUCyHKe, 4ToObl pa36nokunpoBaTb
ee. 3aTeM NOTAHWUTE BCTaBKy C 3a30POM B HamnpasfieHUN CTPesIKU.
BbiHbTe BCTaBKy € 3a30poM (puc. 4.N). BctaBbTe naHenb no
LileHTpy oTBepcTUA B pabouyen naHenu (puc. 4.0). YcTaHoBUTE

4 BWHTa, KaK NnokasaHo Ha pucyHke. [1pu 3TOM naHenb JOJKHa
6bITb pacnonoyeHa nocepenmHe paboyen naHenu (puc. 4.P).
CHOBa yCTaHOBWTE BCTaBKY C 3a30pom (puc. 4.Q).

4.6 PerynupoBka naHenu: NMpu Heo6XoAMMOCTY NaHeslb MOXKHO
OTperynMpoBaTh Mo BbICOTe 3anoAnLo ¢ paboyeii naHenblo. Ons
3TOro OTPErynMpyinTe Mo BbICOTE YETbIpe YTOMIEHHbIX BUHTA

C BHYTPEHHUM LUECTUTPaHHUKOM.
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Kpome Toro, MO>XHO OTperynMpoBaTh ABa AOMOJIHUTENbHbIX
YCTaHOBOYHbIX BMHTA Mo, paboyen naHenbto. Ocnabbte 06e
KOHTPramku 1 yCTaHOBUTE MaHeslb C MOMOLLbIO ABYX
YCTaHOBOYHbIX BUHTOB 3anoAsiMuo ¢ paboyeli NaHenbio.
3aTeM CHOBa 3aTAHUTE KOHTpranku. Mepep npoBefeHneM
No6bIX paboT y6eamTech, YTO KOHTPraky MIOTHO 3aTAHYThI
(puc. 4.Rn 4.5).

5. PACNW C MOMOLLbIO CTALMOHAPHOWM
PYYHOW LUPKYNAPHOWN NUNbI
(HACTOJIbHASA LUPKYJNIAPHASA NMUNA)

- PACNWA NOpA, YIJIOM 90°

BHUMAHME! Bcerga ncnonb3yite npu paboTe 3alnUTHbIN
KOXyX. Micnonb3ynTe nbiiecoc Anda yaaneHus nbiin C 3alUTHOro
KOXYyXa.

BHUMAHME! Bcerpa cnepute 3a TeM, 4TOObI BaLLN PyKu
HaxoAWIMCb Ha AOCTaTOYHOM PAaCcCTOSIHMM OT MUJIBHOIO MOJIOTHA
(onacHocTb TpaBMMpOBaHUA). Bcerga ncnonb3synre
TONKaTeNbHYI0 NanoyvKy AJ1a y3KuUX AeTanen.

BHUMAHMUE! Bcerga nogkstoyanTe pyyHyto LUPKYIAPHYIO
nuy K NpeAoXpaHnUTeNIbHOMY BbikJllouaTento. (cm. . 3).

5.1 Pacnun c ucnonb3oBaHWeM napasiesibHOro ynopa:
YcTaHOBUTE KOPOTKMI aftoMUHUEBBIN YNOp Ha AJVHHBIN
antoMuHWeBbI ynop. OcnabbTe 06a BUHTA C BHYTPEHHUM
LLIECTUrPaHHMKOM, 33aABUHbTE KOPOTKWUIA anioMUHUEBDIN yNop,
3aKpbiB UM 06e YeTblpexrpaHHble raku, a 3aTem 3aTaHuTe
BUHTbI (pyc. 5.A 1 5.B). BolpoBHANTEe NapanienbHbI yrop npu
OTKPbITbIX SKCLLEHTPUKOBBIX pblyarax, cobnofas Hy>XHyto
LUMPWHY Nponuna. YTobbl BEIPOBHATL NapanenbHbIi ynop,
ncnosb3yriTe MapK1poBKY Ha Npodunax ctona. 3akporite

06a 3KCLeHTPUKOBBIX pblyara.

BHUMAHMUE! KopoTknin antoMVHWEBDIN YOP MOXXHO 3aBUHYTb
Ha MaKcMMarsibHOe paccTosiHve [0 Kpas MUIbHOro MosioTHa,
4yTOObI NPefoTBPaTUTL OTOPAChiBaHWE 3aroTOBKU NpW pacnuie
(puc. 5.B).

MopcoeauHWTe KOHeL, LWiaHra nblaecoca K npuemMHomMy
OTBEPCTMIO 3aLLUMTHOrO KOXKyXa. 3aKpenuTe LLUaHTF Nbliecoca

C MOMOLLbIO JIUNKOW NEHTbI Ha AepykaTesie 3alMTHOrO KOoXyXa.
MpucoeanHUTe 3aXKNM A5 BKJIIOYEHMS K BbIKJIOYATENO PYYHON
LMPKYNAPHOW NUIbl. 3aTeM BCTaBbTe BUJIKY

B NpefoXpaHuTeNbHbIN BbiktoyaTens (puc. 5.C) Bkatounte
PYYHYIO LIMPKYJISIPHYIO MY NOCPeACTBOM NpefoXpaHnUTesIbHOro
BbIKJIlOYaTeNs.

MepemeluanTe 3aroToBKY B HanpaBieHUN CTPENOK K Py4yHOM
LMPKYNAPHOW Nuiie Ao Tex Nop, Noka oHa He ByAeT NosHOCTbIO
nponwuneHa. Mocne pacnuna BbIK/OYUTE PYUHYIO LIUPKYNAPHYIO
nuy ¢ NOMOLLIbIO NMPeAOoXPaHUTENbHOrO BblkioyaTens (puc. 5.D).
Mpun 06paboTke y3KMX 3aroTOBOK 06A3aTeIbHO UCMONb3YiNTe
TOJIKaTeNbHYIO Nafioyky, KOTopas BXOAUT B KOMMJIEKT MNOCTaBKU
(puc. 5.E). CobntoparitTe ykasaHHY0 MaKCUMasbHYO LUMPUHY
3arotoBku (puc. 5.F). Mpu HeobxoaMMOCTY napannenbHblii yrop
MOXHO TaK>ke YCTaHOBUTb CJIeBa OT MUJIbHOIO MNONIOTHA. A
3TOro CMeCTMTe BMHTOBYIO HaNpPaBAIOLLYIO Ha Psf, OTBEPCTUN,
a 3aTeM nepeycTaHOBUTE KOPOTKMI aftoMUHUEBBIN yriop

(puc. 5.G).

BHUMAHMUE! KopoTknin antoMVHWEBDIN YIOP MOXXHO 33aJBUHYTb
Ha MaKcMMarsibHOe paccTosiHve [0 Kpas MUIbHOro MosioTHa,
4yTOObI NPefoTBPaTUTL OTOPAChbIBaHME 3aroTOBKWN NpY pacnue.



5.2 Pacnun ¢ ncnonb3oBaHneM yrioBoro ynopa: BcrasbTte
YrioBON yrop B HanpassAtoLLyto kaHaBky (puc. 5.H). Cnegute 3a
TeM, Y4TOObI YepHbIV KOHeL, yriopa NpoXoau Nof 3alMTHbIM
KOXYXOM U KOXYX 6bln nogHAT (puc. 5.1). OTTAHWTe yrnoBom
ynop Hasag, v NpuaBMHbTE K HeMy obpabaTbiBaeMyto 3aroToBKY.
BintoumTe pyyHyIo LMPKYJIAPHYIO MUY C MOMOLLIbIO
npefoxpaHNTeNIbHOro BbiKtoyaTens. MepemellanTe 3aroToBKy,
Pacrnono>KeHHYI0 Y NMONepeyHoro yrnopa, B HanpaB/eHUN CTPESIKN
K NMUAbHOMY NMOJIOTHY, Kak NMoka3aHo Ha pucyHke (puc. 5.J), noka
OHa He GyfeT NONIHOCTbIO NponuieHa. 3aTeM CHOBa BbIK/lOUNTE
PYYHYIO LIMPKYIAPHYIO NJTY C MOMOLLBIO NPefOXPaHUTESIbHOTo
BbIK/toyaTena. C MOMOLLbIO YIJI0BOrO yrnopa 3aroToBKM MOXHO
pacnunueaTb nopd yrnom 0° - + 60°. ina 3Toro ocnabbTe BUHT

C PYKOATKOW, YCTAHOBUTE HY)KHbIV Yo U CHOBa 3aTAHUTE

BUHT (puc. 5.K).

6. PACNIUN C MOMOLLIbIO CTALLMUOHAPHOW
PYYHOWN LMPKYJIAPHON NWJIbl (HACTOJIbHAA
LUPKYJTAPHAA NMUNA) - BEPTUKAJIbHbIE
PA3PE3bl CO CKOCOM

BHUMAHWE! MNMpoueaypa MoHTaXka 1 feMOHTaXka NaHesv v
pacrnopHoro KJiiMHa onuncaHa B n. 4. [laHHaA nocsiefoBaTesibHOCTb
OencTBUN NpUMEHMMa A5l BCeX YCTaHaB/IMBAeMbIX YCTPOUCTB!

BepTukanbHble pa3pe3bl CO CKOCOM: /151 BbINOJIHEHUSA
BEPTMKasbHbIX Pa3pPe30B CO CKOCOM PYYHYIO LMPKYSAPHYIO Nuy
Heob6XxoAMMO nepeHacTpouTb. OTBeANTe OTKUAHOW 3aLLMTHbIN
KOXYX Ballel pyYHON LIMPKYNSPHON NWAbl Ha3ag, yBenmybTe
MaKCUManbHYyIO FyouHy nponunia v ycTaHoBUTE NUJTY MO LieHTPY
3a30pa BCTAaBKW. YCTaHOBUTE HY>XHbIN yron. O6s3aTenbHO
npoBepbTe CBOGOAHDBIV X0 NUJILHOFO MOMOTHA B 3a30pe
BCTaBKW. Y6eauTech, YTO NUIbHOE NOJSIOTHO pacnonaraeTcs
napasnnenbHo naHenu. Mpu Heo6xoAMMOCTH, BbIPOBHANTE
PYYHYIO LMPKYNSpHYIO nuy ele pas (puc. 6.A - 6.C). YcTtaHoBUTe
yeTbipe GOKOBbIX yOpa 1 ABa CTOMOPa B HanNpaBieHUN pacnuna.
3aTeM ycTaHOBUTE YeTbipe 3a>KMMHbIe lankuy, Kak NokKa3aHo

Ha pucyHke (puc. 6.D).

YKa3aHue: Npy Heo6XoAMMOCTH, 3aLUUTHBIA KOXXYX Heo6xoanmo
oTperynMpoBaTtb c6oKy, 4TOObI MUJIbHOE MOSIOTHO MOTJIO
OBUraTbCA Noj HUM CBOGOJHO M C AOCTAaTOYHbIM UHTEPBAJIOM.

7. MOHTAXK 3JIEKTPOJIOB3UKA

BHUMAHMWE! MNMpoueaypa MoHTaXka 1 feMOHTaxXka NaHes v
pacrnopHoro KJiiMHa onncaHa B n. 4. [laHHaA nocsefoBaTesibHOCTb
OenCcTBUN NpUMeHMa A5l BCeX YCTaHaB/IMBAEMbIX YCTPOMCTB!

BcTaBbTe BCTaBKY C 3a30pOM AJ1s1 311eKTPOSI0631KOB B NaHesb
(puc. 7.A). BbIpOBHSANTE 31€eKTPOI0063MK Ha NaHeNN TakKUm
06pa3om, UToObl MUSIbLHOE MOJIOTHO Pacnosaranoch Nno LeHTpy
oTBepcTus (puc. 7.B). YcTaHOBUTE 31eKTPosio63uK, Kak NokasaHo
Ha pucyHke (puc. 7.C). YcTaHOBUTE NaHenb U eLle pa3 npoBepbTe
cBOOOAHDBIV X0 NUIbHOFO NONOTHA. 3aKpenuTe 3alUUTHbIN
KOXYX MO LEeHTPY Haj NUJIbHbIM NONOTHOM (puc. 7.D).

8. MOHTAX TOPLLOBOYHbIX NMJ1 U N ana
PACMIOBKUK NOA YIriioM

C nomoLubto Kpene>XHbIX BUHTOB, BXOOALLUMX B KOMMJIEKT NO-
CTaBKW, Bbl MO>XXeTe YCTaHOBUTb Ha CTOJ1€ TOPLLOBOYHbIE MUJIbI

M NUJibl gNa pacnuaoBKy non yriiom. YcraHoBsuTe TOPLOBOYHYIO
nuny nnn nuny ona pacnujioBku nof, yrnom B LLEHTpe CTOJa Tak,
YTOObI MOHTaXKHble OoTBepCTnA coBnann C ABymMaA npoaoJibHbiMu
OTBEPCTUAMMU CTOJTIELLUHNLbI. 3aern|/|Te nuny. [na storo
npoaeHbTe BUHTDLI U HebosbLLMe noaknagHble LIanoGbI cBepXy
qyepe3 MOHTaXKHble OTBepPCTUA 1N CToNnewHnubl.
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Tyro 3akpyTuTe BUHTbI CHU3Y, UCNOMb3ys GonbluMe NoaKnagHble
Wwanbbl u ranku (puc. 8).

BHMUMAHMWE! TopuoBoyHasa nuna wiv nuia Ass pacrnuioBKn Nog
YrJIOM JOJIKHA ObITb 3aKpernsieHa Ha CTofe Mo MeHbLUEel Mepe
[ABYMSsi KpENeXXHbIMW BUHTaMK, YeTbIpbMsa LWakbamu 1 aByMs
ravkamu. Ecnm MoHTa>kHble OTBepCTUS Ballen nNusibl

M NpOAoJibHble OTBEPCTUA B CTOJIELLHULLE He COBMNaaaloT,
TOPLLOBOYHYIO MUY UAW MUY BAA PaCcnUIOBKN Mo Yriiom
MCNONb30BaTb HeNb3S.

9. MPUMEHEHME 3A>XKUMHbIX BJIOKOB

C NOMOLLIbIO YeTbIpPeX 3a>XKMMHbIX 6JIOKOB, BXOAALLMX B KOMMIEKT
NoCTaBKW, Bbl MOXETe No-pa3HoMy 3acuKCMpoBaTh Bally
3aroToBky (puc. 9).

10. TPAHCINMOPTUPOBKA

Mpu TPaHCNOPTMPOBKE CHUMUTE CO CTOJIa BCE He3aKpernJieHHble
JeTanu. 3aTeM CNoXKuTe CTON U NepeHecuTe ero, Kak nokasaHo
Ha pucyHke. (puc. 10).

11. HACTKA

He onpbickuBante uspenue sopoin. MNpn nonagaHnm Boabl

Ha 3/1eKTPOUHCTPYMEHT CyLLLeCTBYeT ONacHOCTb NMopaXkeHus
3/1eKTPUYECKNM TOKOM 1 NOBpeXAeHus paboyeli naHenm
cTona.

NPEAYNPEXXAEHUE! OnacHOCTb TpaBMUPOBaHUA
BCNIeACTBUE BHE3AMHOro Nycka 3/eKTpouHCTpyMmeHTa. MNepen,
4McTKOM paboyero cTona Unn 3NeKTPOUHCTPYMEHTa BbiHbTE
BUJIKY Kabens NnUTaHusa 13 po3eTKu.

Yuctka paboyero ctona u 3NeKTPOMHCTPYMEHTA

BHUMAHME! MoBpe>XxaeHne usaenus ns-3a HeL,oCTaTO4YHON
OYUCTKU. BbInonHANTe YNCTKY U3[Eenna Noce KaXkaoro
MNCNOJIb30BaHUS.

BHUMAHUE! MoBpe>xaeHne uspenusa scnepcrsue
NMPUMEHEHUs arpecCcUMBHbIX pacTBOpUTENen UNN YNCTALLMX
cpepcTB.

Mocne KaXxgoro UCNoJib30BaHUA YAANANTE Mbiib U CTPYXKKY

C NOMOLLbIO LLLETKU UJN MblNiecoca.

OuuLiariTe BEeHTUIALUMOHHbIE OTBEPCTUS SNEKTPOMHCTPYMEHTA,
ncnonb3ys 6e3BOPCOBYIO TKaHb.

12. XPAHEHUE

[N 3KOHOMWUWM MeCTa CTOJT MOXKHO MOCTaBUTb Ha 3aXKUMHbIe
610KM, KaK MoKa3aHo Ha puUcyHke (puc. 11).

YKasaHue: Ha cTp. 22 - 24 npepcTaBsieHbl 4ONONHUTESIbHbIE
NPUHaAIEXXHOCTM U 3amnacHble YacTu, KOTOopble 3aKa3blBaloTCA
OTAesIbHO.

13. CNEUMANbHBIE NTPUHAANEXXHOCTU ANA
MASTER cut 2600 ABA JONOJIHUTEJIbHbIX
PACIMOPHDbIX KJIMHA, APT. N2 6916000

M 6917000 N1 UCMONb30BAHUA PYYHOMN
LUPKYNAPHOW NUNbI BE3 PACMOPHOIO KJINHA

BHUMAHMWE! Yka3aHHble 3[ecb cneunasibHble MPUHaanexXHoCcTn
MOTYT MCMOJIb30BaTbCSA TONIbKO B KOMOMHALMM € pabounm
croniom MASTER cut 2600.

BHUMAHME! MpvHuMn 1 nopsgok paboTbl ¢ JaHHbIMA
crneunanbHbIMU NPUHAANEXHOCTAMM OMUCaHbl HUXXe

M NPOUNIOCTPUPOBAHbI B YacTu 1 pyKoBOACTBa

no 3KcnjyaTaumn, HaumHas co cTp. 25.



HAANEXXALLLEE NCIMOJIb3OBAHUE

O6a pacnopHbIX KANHA MO3BOJIAIOT UCMO/b30BaTh PyYHble
LUMpPKYNISpHble Nyibl 6€3 pacnopHOro KJvHa.

PacnopHbin knvH 6916000 npegHa3HayveH AnA UCMONb30BaHNS
C PYYHbIMU LMPKYAPHBIMU MUAaMU C NMUbHBIM NOOTHOM
anametpom o 159 MM 1 WwunpuHom nponuna ot 2,4 Mm

0o 2,8 mm.

PacnopHbin knvH 6917000 npegHa3HayveH AnA UCMOb30BaHNS
C PYYHbIMU LMPKYAPHBIMU NMUAaMU C NMUbHBIM NOIOTHOM
anameTpom ot 160 mm o 200 MM, LUMPUHOW Nponuna

oT 2,4 MM [0 2,8 MM 1 rnybuHon nponuna fo 66 mMw.

BHUMAHMWE! Mpu ncnonb3oBaHnn crieumasnbHbIX
npvHagneXHocTen obasatenbHo cobnogante obLime
VHCTPYKLMY MO TEXHUKE 6e30MacHOCTY, UHCTPYKLNN

no 6e30MacHOCTM AJ1sl PYUHbIX LMPKYSPHbIX M U MOJTOXEHUS
OPUTMHANBHOM UHCTPYKLMY MO 3KCyaTaunum pyyHoi
LUMPKYNIAPHON Nusibl 6€3 pacnopHoro KauHal

PACIMOPHDbIE KJINHbA, APT. Ne 6916000
n 6917000

PacnopHbin knvH, apT. N2 6916000 cocTouT U3 CneaytoLmx
KOMMOHEHTOB: 1X pacnopHbIN KJIMH (8151 NTUABHOIO NOJIOTHA
anameTpom o 159 mm), 1x yCTaHOBOYHbIN Nanew, ¢ 3aXKUMHOM
BTYJIKOW (BJIMHHDBIN), 1X WabnoH ans HacTponkm (puc. 12.1).

PacnopHbin knvH, apT. N2 6917000 cocTouT U3 Cneayowmx
KOMMOHEHTOB: 1X pacnopHbIN KJIMH (8151 NUABHOIO NOJIOTHA
aunameTpom ot 160 Mmm o 200 MM), 1X yCTaHOBOYHbIN NaneLw,
C 32>KMMHOW BTYJIKOW (KOPOTKUI), 1X WABMOH ANA HAaCTPOKK
(puc. 12.2).

BHUMAHMWE! lanee onncbiBaeTca TOJIbKO NPOLLECC MOHTaX<a
1 NPUHLMN OeNCTBUA pacropHoro knuHa apt. Ne 6916000 ans
PYYHbIX LMPKYAAPHBIX M C NMUbHBLIM NMOJIOTHOM AYaMeTpoM
[0 159 Mm. MOHTa>)k 1 NPUHUMN JeACTBUA PAacMOPHOro KIIMHa,
apT. N2 6917000 1A pyYHbIX LMPKYAAPHBIX MW C MUIbHBIM N
0JIOTHOM AgmameTpom oT 160 mm o 200 MM MAEHTUYEH.

YKka3aHue: Ob6a PaCcnoOpPHbIX K/IMHa NOCTaBNAOTCA
B npenBapuTesibHO C06paHHOM Bupe.

OTBMHTWTE HaMOJIOBMHY MEPEeHION0 raky ¢ HakaTaHHOW
ronoBKOW. 3aTAHWTE 3aJHIO0 raliky C HaKaTaHHOW rOJIOBKOM,
KakK MokasaHo Ha pucyHke (puc. 12.A). BctaBbTe yCTaHOBOYHbIN
nanew ¢ He3ahUKCMPOBAHHOW 3a>KMMHOWN BTYJIKOM B MaHeNb
[0 npepoxpaHuTenbHoro cukcatopa (puc. 12.B). BctaBbTe
pPacrnopHbIN KJWH B a3 yCTaHOBOYHOro nanbua (puc. 12.0).
MoBepHUTE pacnopHbIN KVH TakuM 06pa3om, Y4Tobbl OH Obin
ycTaHoBJeH Ha 0°. 3aTAHNTe 3a>XXKMMHYI0 BTYNKY (puc. 12.D).
MepeBepHUTE NaHesNb U BCTaBbTe ee B yriy6ieHve Ha pabouen
naHenu (puc. 12.E).

C6opkKa 1 BbipaBHMBaHME PYYHOW LIMPKYNSAPHON NUIbI

C YCTAHOBJIEHHbIM PaCcMoOPHbIM KiIMHOM: OcnabbTe dukcaTop
rAy6UHBI NPONUIA PYYHOI LIMPKYNSPHONM NWAbl U OTBeAnTe
OTKWMAHOW 3aLUMUTHBIN KOXKYX Ha3af. YCTaHOBUTE PYYHYIO
LIMPKYSPHYIO NUITY MO LLeHTPY 3a30pa BCTaBKU. YBenuybTe
MaKCUManbHYIO FyouHY nponuia pyyHon LMPKYNsPHOW Nnbl
n 3aTaHUTe ukcaTop rnybrHbl nponuna (puc. 12.F).

BHUMAHME! MpoBepbTe eLle pa3 cBOOGOAHBIN X0 MUIIbHOFO
MoJIOTHA LMPKYNsipHONW Nuibl. Y6eautecb, YTO NUIIbHOE MOSIOTHO
pacrnonaraeTtca napanfenbHo NaHenu.
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BbipaBHUBaHMe NUIbHOIO MOJIOTHA OTHOCUTEJNIBHO
pacnopHoro knuHa: Oc1abbTe 3aKMMHYIO BTYIIKY
yCTaHOBOYHOrO nanbua. Mp>KmuTe WabsioH ANns HaCTPOWKK

C MOMOLLLbIO PaCMoOPHOTO KJMHA K MWIbHOMY MOMO0THY. LLlaGnoH
[N HACTPONKM HEOBXOAMMO BCTaBUTb MeXAY ABYMs 3yObaAmU
NUIBHOTO MOJIOTHA, KakK NOKAa3aHOo Ha pucyHke. Mpwu
Heo6XoAMMOCTH, HEMHOIO NMOBEPHUTE NUJILHOE MOJIOTHO. 3a cyeT
3TOro o6pasyeTcs paccTosiHMe MexXAay MUIbHbIM MOJIOTHOM

M pPacrnopHbIM KJIMHOM, KOTOpPOE COCTaBJ/ISET OT 3 MM A0 8 MM.
3aTAHMTe NepefHIoo ranKy C HaKkaTaHHOM ronoBkon (puc. 12.G).
BbipaBHMBaWTe NPy 3TOM NWUJIbHOE MOJIOTHO BMecTe

C pacrnopHbIM KJIHOM.

YcTaHOBUTE PYUHYIO LIMPKYAAPHYIO MUY Ha NaHenb,
KaK MoKa3aHo Ha pucyHke (puc. 12.H).

YkaszaHue: Eciv paccTosiHue oT LeHTpa NUIIbHOrO NMoJIoTHA A0
BHELLUHEro Kpasi ONMopHON MacTVHbI PYYHON LMPKYISPHOW NUJibl
cocTaBnisieT 6osiee 128 MM, NpU MOHTaXKe cjiefyeT UCMONb30BaTb
06a onMHHbIX 60KOBBIX yropa. Os 3Toro npoytute

n cobniopante paboure NHCTPYKLUKN MO MOHTaXxy 6onee
LUIMPOKMX OMOPHbIX MIACTUH PYYHbIX LMPKYISPHbIX MW,
npvBeAeHHble B JAHHOM PYKOBOZACTBE MO 3KCrJlyaTaLmm

(puc. 4.4).

MoHTa>k naHenu ¢ yCTaHOBNIEHHOW PYYHOW LIPKYNsipHOM
NUIoN 1 PacnopHbIM KIMHOM: MNepeBepHUTe NaHenb. OcnabbTe
3a>KMMHYI0 BTYJIKY YCTaHOBOYHOTrO MasibLia U NepefHIo ranky

C HaKaTaHHOW royIoBKON LWabnoHa ans HacTponku (puc. 12.1).
BbIHbTE pacMoOpHbIN KJIMH U YCTAaHOBOYHbIN nanew, (puc. 12.J).
CHUMUTe BCTaBKy C 3a30poM (puc. 12.K). BctaBbTe naHenb

B yrnybneHue Ha paboueli naHenn u 3apKcmMpyTe C MOMOLLbIO
yeTbipex BUHTOB (puc. 12.L). CHoBa ycTaHOBUTE BCTaBKy

c 3a30pom (puc. 12.M). BctaBbTe cHauyana yCTaHOBOYHbIN Nane,
a 3aTeM pacnopHbIV KIINH B Na3 yCTaHOBOYHOrO nasnbua. Mpu
3TOM LWabNoH Asi HACTPOMKM AOJIXKEH BONTU MeXXay ABYMS
3yObsiMy guckoBoi nuibl (puc. 12.N). 3aTAHWUTE NepeHIo ranky
C HaKaTaHHOW royI0BKON, a 3aTeM YCTaHOBOYHbIV nanel,

(puc. 12.0). BbiHbTe WabnoH ans HacTponku (puc. 12.P).

BHUMAHMWE! MNposepbTe eLe pas, Y4To NMUJibHOE MOJIOTHO BbIPOB-
HEHO OTHOCUTEJIbHO PaCcroPHOro KJIMHa U paccTosiHMe MeXay
NUbHBbIM NMOJSIOTHOM U PaCrOPHbIM KJIMHOM COCTaBAAET OT 3 MM
[0 8 MM. B NpOTUBHOM Cily4ae BbIPOBHANTE PACMOPHbIN KINH

1 NUJIbHOE NOJIOTHO eLlle pas.

BHUMAHME! Mepepn npoBefeHneM ntobbix paboT yoegutecs,
YTO PACMoPHbI KIINH U BCe Kpenexu NIOTHO 3aTAHYTHI.

PerynupoBka rny6uHbl nponuna: MNpu n3mMeHeHUm riyouHbl
nponusia py4yHoun LMPKYAsAPHON NUJbl HEOOXOAMMO TakXKe
OTperynMpoBaTh BbICOTY PACMOPHOro KiMHa, YTobbl 0becneuntb
6e30nacHbIfi MHTEPBa A0 MUJIBHOTO MOJIOTHA, KOTOPbIV JOJKEH
COCTaBnATb OT 3 MM A0 8 MM. CHavana oclabbTe pacropHbIN
KJIVH C MOMOLLbIO TOPLOBOIO LLIECTUFPAHHOTO raeyHoro Kioua.
YcTaHOBWTe HeOGX0AMMYIO FyGUHY Nponuia py4YHow
LMPKYNSAPHOW Nusbl. 3aTaHUTe hrKkcaTop rayouHbI mponuna.
YcTaHOBWTE LWABNOH AJ1F HAaCTPOWKM BMeCTe C PacrnopHbIM
KJIMHOM, KakK OMucaHo Bbille. Mocne peryniupoBku yaanure
LWabNoH AN1A HaCTPOWKM.

BepTI/IKaﬂbele pa3pe3bl CO CKOCOM

[na pacnuioBKuW Nog yriom npv yCTaHOBIEHHOM PacriopHOM
KJIMHe 0cnlabbTe 3aXKUMHYIO BTYJIKY YCTAaHOBOYHOTO MasbLa

M HEMHOTO BbITAHUTE PacnopHbIi KNIMH. CHOBa 3aTsHUTE
3a)KMMHYI0 BTYJIKY U 0CllabbTe nepepHIolo raiky ¢ HakaTaHHOM
rosioBkon wabnoHa ana HacTporikn (puc. 12.Q). MepeBepHuUTe
naHesb U BCTaBbTe €e B yryiyGneHne Ha paboyen naHenu

(puc. 12.R).



YCTaHOBUTE HY>KHbIN YroJ1 Py4HOW LMPKYAsipHOW nunbl. OciabbTte
¢rkcaTop rny6uHbI Nponuia pyyHor LUPKYASAPHON NSb

M OTBeAMTE OTKUAHOW 3aLUUTHbIA KOXYX Ha3apd,. YcTaHoBUTe
PYYHYIO LMPKYISIPHYHO MUY MO LIEHTPY 3a30pa BCTaBKMU.
YBenuubTe MakCMMasbHy0 ryouHy nponuia pyyHon
LUUPKYNISPHON NWJbl U 3aTAHUTE hukcaTop riyouHbI

nponwuna (puc. 12.5).

BHUMAHME! MpoBepbTe eLle pa3 cBOOGOAHBIN X0 MUIIbHOrO
MoJIOTHA LMPKYAsipHONW Nuibl. Y6eautecb, YTO NUIIbHOE MOSIOTHO
pacrnonaraeTtca napanfenbHoO NaHenu.

BbipaBHUBaHWE NUJIbHOTO MOJIOTHA OTHOCUTESIbHO
pacnopHoro knnHa: OcnabbTe 3aXKUMHYLO BTYJIKY
YCTaHOBOYHOrO ManbLia. MoBepHUTe PacnopHbIV KIUH TakKUM
06pa3om, UToObl OH PacnoNoXKMCA NapannenbHo
npeaBapuTenbHO YCTaHOBNEHHOMY MUIbHOMY MOJSIOTHY.
MpuxmuTe WabnoH ANA HACTPOMKM C MOMOLLbIO PAaCNOPHOro
KJMHA K NUIbHOMY NonoTHy. LLIa6noH ans HacTponkn Heobxo-
OVIMO BCTaBUTb MeXay ABYMs 3y6bsMU NMUIbHOrO NOMOTHA,
KaK Noka3aHo Ha pucyHke. Mpu Heo6XoaMMOCTU, HEMHOIO
NMoBepHUTE NUbHOE MOJIOTHO. 3a CYeT 3TOro obpasyeTcs
paccTosiHne MeXay MUJIbHbIM MOJIOTHOM U PACMOPHbIM KJIMHOM,
KOTOpOe cocTaBnseT oT 3 MM A0 8 MM. 3aTAHUTe NepefHIo
raviky ¢ HakataHHow ronoekou (puc. 12.T). BolpaBHMBalTe

NpW 3TOM NUJIbHOE MOJIOTHO BMECTE C PACMOPHBLIM KJIVHOM.

YCcTaHOBUTE PYUHYIO LIMPKYNSPHYIO MY Ha NaHenu,
Kak rnokasaHo Ha pucyHke (puc. 12.U).

MoHTa>Kk NaHenu ¢ yCTaHOBJIEHHOW PYYHOMW LMPKYNsipHOMN
NUoON U PacnopHbIM KJIMHOM: [lepeBepHUTe NaHesb. OcnabbTe
3a>KMMHYI0 BTYJIKY YCTaHOBOYHOIO MaJibLa U NepeHIo ranky

C HaKaTaHHOW rosoBKON LWabioHa ans HacTponku (puc. 12.V).
BbIHbTe pacnopHbIN KJIMH 1 YCTaHOBOYHbIN nanew, (puc. 12.W).
CHVYMUTe BCTaBKy C 3a30poM (puc. 12.X). BctaBbTe NaHenb

B yrnybneHuve Ha pabouer naHenu v 3apmKcmMpyiTe ¢ MOMOLLbIO
yeTbipex BUHTOB (puc. 12.Y). CHOBa yCTaHOBUTE BCTaBKy

c 3a30pom (puc. 12.Z). BctaBbTe cHavyana yCTaHOBOYHbIN NanetLl,
a 3aTeM pacropHbIN KJIMH B Na3 YCTaHOBOYHOIO MasibLa.

Mpwv 3ToM WabnoH Ansi HACTPOWMKMN AOJSIXKEH BONTU MeXXay ABYMS
3yObsAMU AUCKOBON Nusbl (puc. 12.a). 3aTaHWUTE NepeaHIoo ranky
C HaKaTaHHOW royOBKOW, @ 3aTeM YCTaHOBOYHbIN NaseL,

puc. 12.b). BbiHbTe WabnoH Ans HacTponkm (puc. 12.¢).

BHUMAHMWE! MNMposepbTe eLe pa3, Y4To NMuUJibHOE MOJIOTHO
BbIPOBHEHO OTHOCUTEJIbHO PaCMOPHOro KJMHA U paccToAHne
MeXAy MUJIbHbIM MOJIOTHOM M PacnopHbIM KJIMHOM COCTaBsiAeT
OT 3 MM 0 8 MM. B NpOTMBHOM Ciyyae BbIPOBHANTE PaCMOPHbINA
KJIVH 1 NUIbHOE NOJIOTHO ellle pas.

BHUMAHME! Mepepn npoBeaeHueM nobbix paboT ybeautecs,
YTO PaACMOPHbIV KJINH 1 BCE KpeneXku NIOTHO 3aTAHYTHI.

BHUMAHME! Mpu pacnunoBKe nog, yriom o6sa3aTenbHO
yunTbIBalTe yKa3aHHble rabapuTHble pa3Mepbl ONMOPHON
NJaCTUHBI Ballen PyYHON LMPKYNAPHON nunbl. Ecnn npu
MOHTaXKe OnopHas MnyacTMHa BbICTyrnaeT c60Ky Haf, NaHenbio,
py4Has UMPKYNApHaa nuia He MoXKeT UCMoNb30BaTbCA 1A
pacnuioBKu Noj yriom.

Yka3aHue: COG.HIO,D,aVITe AONOJIHUTEJIbHbIE YKa3aHUA Mo pacnuny
Ha CTauMOHapHbIX NUnax, npneeneHHbIe B M. 5une6.
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FapaHTMHOE NUCbMO

YBa)kaemble X038UKN U X03deBa, BbllMOoJIHAKOLLNE paGOTbI

no gomy!

Bbl Npro6penu BbICOKOKAYeCTBEHHbIN NpoaykT wolfcraft,
KOTOprI;I CyLectBeHHO 061erynT BbINosIHeHNe pa60T no gowmy.
MpopykTbl wolfcraft cooTBETCTBYIOT BbICOKMM TEXHUYECKUM
CTaHOapTaM U nepepq, npop,ax(eﬁ NpoOXoaAT TWwaTesibHO
KOHTponupyewmbie hasbl pa3paboTku 1 NpoBepku. Bbicokui
YpPOBeHb KayecTBa Npu CepUNHOM NPOU3BOACTBE U3LENUN
obecneynBaeTca NOCTOAHHbIM KOHTpONEM N perynapHbiMun
NnpoBePKamMu. HapeXHble TexHnyeckmne pa3pa60TKM

n 3aCJ1y)KVIBaIOLIJ,VII7I A0BepnA KOHTPOJIb KavecTBa obecneunsatoT
YBEPEHHOCTb B MPABWUJIbHOCTU PeLLIEHMA B MOMb3y NpuobpeTeHus
Hallen npoaykumn. Ha npnobpeTeHHble NnpoaykTbl wolfcraft
npenocraBnAeTcAa 10-neTHAA rapaHTuA OT OaTbl MOKYNKW.
FapaHTvm ,D,eVICTByeT NCKJTIOYUTENTIbHO B TOM dJly4ae, edJin
npoAyKunA NCnonb3yeTca OanAa BblMOJIHEHNA pa60T no aomy.
FapaHTvm pacnpocTpaHAeTCA UCKJTIOYNUTENbHO Ha NOoBpeXaeHuA,
cywjecTByrouine Ha MOMEHT NMOKYMNKU, N TOJIbKO Ha T€ U3 HUX,
KOTOpbI€ YKa3blBalOT Ha 6pa|< MaTepuasia nin npomnsBoacTsea.
HacToAwana rapaHTus He pacnpocTpaHseTcs Ha AedekTbl

1 noBpexneHna, BO3HUKLINe Baiencremne HeHa,Elﬂe)KaLlJ,el?l
3KCnlyaTauum nnn HeHagnexkaulero 06CJ1y)KVIBaHVIF|. FapaHTvm
TakK>Ke He pacnpoCTpaHAETCA Ha HOPMaJibHbl€ NMPU3HAaKN U3HOCa
n eCcteCTBEHHOE UCTUPAHME, a TaK>XKe Ha ,El,ed)eKTbI

1 noBpexXaeHnAa, 0 KOTOPbIX KITMEHTY ObISI0 U3BECTHO HA MOMEHT
3aKK4YeHnA orosopa nNokKynku. FapaHTvu7|Hb|e npeTeH3nmn
MMEKT CUNY TOJIbKO B CJ1yHae npeabABieHnA cqua-cbaKTypbl
unu Yyeka. NpepycvoTpeHHas KomnaHuel wolfcraft rapaHTus
He orpaHny4mMBaeT 3aKOHHbIE MNMpaBa, NPefoCcTaBJiA€Mble BaM

Kak notpebuTtento (NpaBo Ha ycTpaHeHve fedekToB, NpaBo

Ha OTKa3 OT Jorosopa nin CHUW>xeHune I'IOKyI'IHOI?I LeHbl, NpaBoO
Ha KOMMEeHCaLuio YObITKOB UM PAacXOLO0B).

FapaHTUIHbIE NPETEeH3UN ClepyeT HanpaBATb Mo agpecy:
wolfcraft GmbH

Wolffstralle 1

56746 Kempenich

Germaniya (FepmaHus)

3asaBJieHne 0 COOTBEeTCTBMU TOoBapa no EG
- AMpeKkTuBe 0 MalumHax 2006/42/EBponenckoro

coobuiecTBa, npunoxkeHue Il A.

Hactoswwum cupma wolfcraft GmbH B D-56746 Kempenich,
Wolff Str. 1, TepmaHus, 3asBnseT, 4TO 3TOT NPOAYKT

(MASTER cut 2600) otBeuaeT aupekTnBe 2006/42/EBponenckoro
coobLlecTsa.

TUEV Rheinland LGA Products GmbH, Tillystrasse 2,

90431 Nirnberg. BM: 60153048 0001

CootsetcTtBYyeT cniegytowwmm Hopmam: DIN EN 62841-1,

DIN EN 62841-3-1

Kemnenux, 02.02.2021

st

Thomas Wolff

YNosHOMOYEHHOE UL A5 NOANUCAHNUA [OKYMEHTOB
COOTBETCTBYUSA U COCTaB/IEHNA TEXHUYECKOWN [OKYMEHTaLuN.
(pykoBopcTBo hrpmoit; wolfcraft GmbH)
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®© ® @

wolfcraft GmbH

WolffstraBBe 1

56746 Kempenich

GERMANY

®

Service-Hotline:

00 49 (0) 2655 51 280

Fax: 00 49 (0) 2655 502 080
technical.Service@wod.wolfcraft.com

@

Tel.: 00 49 (0) 2655 51 324
Fax: 00 49 (0) 2655 502 324
customernl@wolfcraft.com

® @ @ @

wolfcraft GmbH

Hauffgasse 3-5

1110 Wien

Tel. 00 43 (1) 7 48 08 08-0

Fax 00 43 (1) 7 48 08 08-11
kundendienst@woaut.wolfcraft.com

GHORC)

wolfcraft s.a.r.l.

1 rue d’Aurion

F-93 118 Rosny sous Bois Cedex
®

Téléphone 00 33 (0) 1 48 12 29 30
Téléfax 00 33 (0) 148 12 15 40
customerservicefrance@wolfcraft.com
©

Tel.: 0033 148 12 29 43

Fax: 0033 148 12 15 46
customerbelux@wolfcraft.com

@ @
PUAG AG

Oberebenstrasse 51
CH-5620 Bremgarten

Tel. 0041 (0) 56 648 88 88
Fax 0041 (0) 56 648 88 80
info@puag.ch

Tools Market shpk

Rr. Teodor Keko ( Unaza e Re)
200m nga rethrotullimi Shqgiponja
Egi center K-1

4000 Tirana, Albanien

Tel.: +355 42235512

Fax.: +355 42235512
arben.meta@yahoo.com

UMTE

Plemljeva 8

str.Hutorivka 40A/0ff.203
79070 LVIV, Ukraine

Tel.: +38 (097) 438 44 04
Fax: +38 (097) 961 37 21
yurij.ivanyk@gmail.com
@

wolfcraft srl.

Casella Postale 84

Via San Francesco (Centro le Piazze)
22066 Mariano Comense (Co)

Tel. 00 39-31-750 900

Fax 00 39-31-750 881
servizioclienti@wolfcraft.com

(N ONDEO)

wolfcraft GmbH

Wolffstrafe 1

D-56746 Kempenich

Tel. 0049 -26 55510

Fax 00 49 - 26 55 51 180

e-mail: customerservice@wolfcraft.com
(correspondence in English)

®

wolfcraft Espana S.L.U.
C/ Alcalde Angel Arroyo 10,

2° Plta., Oficina 3

28904 Getafe (Madrid)
Teléfono 0034 91 681 49 65
Fax 0034 902 197 120
atencioncliente@wolfcraft.com

@

Dinocoop Kft.
Radvany utca 24

1118 Budapest XI.
Telefon: 0036-1-319-3064
Telefax: 0036-1-319-3066
dinocoop@dinocoop.hu

®

COBRAL SL

Rua de Mocambique n, 96 1esq
2685-356 Prior Velho

Tel.: 00351 210 497 140

Fax.: 00351 210 497 143
bricolage@aquemofer.pt

"LL" Spotka z ograniczona
odpowiedzialnoscia sp. k.
ul. Wroctawska 43, Bykow
PL-55-095 Mirkéw k. Wroctawiatel.
Telefon: 0048 71 3980800
Telefax: 0048 71 3980802
firma@Ilangelukaszuk.pl

G

UAB ST Baltic

Paneriu g. 49

LT-03202 Vilnius

Mobile: 00370 616 74500
Telefon/Fax: 00370 5 213 66 70
prekyba@stbaltic.lt

®

Craftools Ltd.

Givat Hailanot st. 6

76868 Bet Hanan

Tel.: 00972/522578879

Fax: 00972/89333878
goldmani@netvision.netdotil

Slovenijales Trgovina d.o.o.
Plemljeva 8

SI1-1210 Ljubljana — Sentvid
Telefon: 00386 059 375914

Fax: 00386 02 6181669
info@slovenijales-trgovina.si

@ &®

MPO Distribuce s.r.o.
Novostrasnicka 46

CZ-100 00 Praha 10

Tel. 00420 774 543 567
Fax 00420 212 242 399
obchod@mpo-distribuce.cz
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@ @

Mavrofidopoulos S.A.
Salaminos 1 & Mavromihali Str.
GR-185 45 Piraeus

Telefon: 0030 21 0413 6155
Telefax: 0030 21 0413 7692
info@mavrofidopoulos.gr
Manal d.o.o.

Velimira Skorpika 1 a

10090 Zagreb

Telefon: 00385-1-3466400
Telefax: 00385-1-3466412
manal@manal.hr

PARTENER SRL

Calea Moinesti, nr.34,
Pavilion Administrativ, et. 3
600281, Bacau, Rumanien
Tel.: +40 234 588 750

Fax: +40 234 510 081
vanzari@partner.ro

Tashev-Galving Ltd.
68, Kliment Ohridski Blvd.
BG-1756 Sofia

Telefon: 00359 70045454
Telefax: 00359 4392112
info@tashev-galving.com
(@

Mi-lumen d.o.o.
Dositejeva 176

36000 Kraljevo

Telefon: 00381-36-231081
Telefax: 00381-36-312867
milumen@tron-inter.net

@

FAMOD

Bul. Vidoe Smilevski 5
MK-1000 Skopje

Telefon: 00389 2 2431100
Telefax: 00389 2 2431105
famod@t-home.mk

&

AS Tooma To0riist
Manniku tee 107
EE-11215 Tallinn

Telefon: 00372 6 586229
Fax: 00372 6 546725
info@toomatool.ee

UP "18"
Volgogradskaya 13
BY-220049 Minsk
Telefon: 00375 17 2807781
Fax 00375 17 2804854
info@up18.by

Centro Instrumentalnoj Torgovli

Molodogvardejskaya Ul 61
121351 Moskau

Tel.: +7 495 730 80 70
ci@centro-i.ru



wolfcraft GmbH
WolffstraBBe 1

56746 Kempenich
Germany
www.wolfcraft.com



