P wolfcraft®
VLC 1000

® Original-Bedienungsanleitung

Translation of the original operating instructions

® Traduction de la notice d'utilisation originale

® Traduccion del manual de instrucciones original

@ Vertaling van de oorspronkelijke handleiding

@ Traduzione del manuale d’uso originale

® Traducao do manual original

Oversaettelse af den originale betjeningsvejledning

® Qversittning av original bruksanvisningen

@ Alkuperaisen kayttoohjeen kaannos

® Qversettelse av original bruksanvisning

Ttumaczenie oryginalnej instrukcji obstugi

MeT&dppaxon Tou TPWTOTUTIOU 08NYIWV XPHONG

Orijinal isletim kilavuzunun cevirisi

@ Preklad originalniho Navodu na obsluhu

® Az eredeti hasznalati utmutato forditasa

Traducerea instructiunilor de operare originale

MpeBoa Ha OPUrHHANHOTO yNbTBaHe 3a ynotpeba

Prevod originalnog uputstva za upotrebu

lNMepeBoa opurMHana MHCTPYKLUUHU
no aKcnnyarauuu

wolfcraft GmbH
WolffstraBe 1

56746 Kempenich
Germany
www.wolfcraft.com

143006940 / 06.20



® Inhalt @ Contenuto
Contens ® Conteudo
® Contenu Indhold
® Contenido ® Innehall
® Inhoud @ Sijsalto

® Innehall @® Tartalom
Zawartosc Continut
Mepiexopevo CbabpraHue
icerik Sadrzaj

@ Obsah CopnepmaHue

® Notwendiges Montagewerkzeug
Necessary assembly tools

® Outils de montage nécessaires

® Herramientas de montaje necesarias
® Noodzakelijk montage gereedschap
@ Attrezzi necessari per il montaggio
® Ferramenta de montagem necessaria
Nedvendigt montageveerktgj

® Erforderliga monteringsverktyg

@ Tarvittava asennustyokalu

® Ngdvendig monteringsverktay
Narzedzia niezbedne do montazu
AnapaiTnTa epyalsia povrapiopaTog

Montaj icin gerekli takim

@ Nutné montazni naradi

@® Szereléshez sziikséges szerszamok

Sunt necesare unelte de montat
Heo6XoAMMW MHCTPYMEHTH 32 MOHTaM
Alat potreban za montazu

HeobxoanMMble MOHTaMHbI€ UHCTPYMEHTbI

SW 13+17

p

SW4

fe

PZ2

—
S




®© Bedienungsanleitung
Operating instructions
® Mode d’emploi

® Istrucciones de manejo
® Gebruiksaanwijzing

@ Istruzioni per l'uso

® Instrucao de operacao

Betjeningsvejledning
® Bruksanvisning

@ Kayttéohje

® Bruksanvisning
Instrukcja obstugi
0dnyieg xpronig
Kullanma talimati

@ Navod k pouziti

® Hasznalati utmutatoé

Instructiuni de montaj

YnwTBaHe 3a pabota

Uputa za uporabu

UHCcTpyKuMa no
o6cnyuBaHu IO

210- 370




|

2-4mm-1A
5-8mm-2A
9-11mm-1B
12-14 mm - 2B






















®© Ersatzteilliste

Spare parts list

® Liste de piéces de rechange
® Lista de recambios

® Lijst met reserveonderdelen
@ Elenco pezzi di ricambio

® Lista de pecas sobresselentes

Liste over reservedele
® Reservdelslista

@ Varaosaluettelo

@® Reservdelsliste

Lista czesci zamiennych
Katdhoyog avraAAakTikpv ® CMMCOK 3anyacTen
Yedek parca listesi

@ Seznam nahradnich dilt

@® Potalkatrész lista
Componente de schimb
Iuct c pesepBHU YacTH
Popis nadomjesnih dijelova

115981101

116620669

A

116910003

P

117710142

116620666

116620670

® Technische Anderungen vorbehalten
We reserve the right
for technical modifications
® Modifications réservées
® Salvo modificaciones
®@ Veranderingen voorbehouden
@ Salvo modifiche
® Direito reservado a alteracoes técnicas
Andringer forbeholdes
® Ratt till andringar forbehalles
@ Oikeus teknisiin muutoksiin pipadetaa
® Det tas forbehold om tekniske endringer

"

Wszelkie zmiany zastrzezone
Em@uAaooopaoTE yia KAOE TEXVIKA

alAayn

wolfcraft® lirlinde teknik

degisiklikler yapabilir

@ Technické zmény vyhrazeny

@® Miszaki valtoztatas joga fenntartva
Modificari tehnice rezervate

3anaseHo nNpaBo 3a TEXHUYECKU NPOMEHHU
Pridrzano pravo tehnickih izmjena
MpoussoauTens octaenAaeT 3a cobon

npaBo Ha TeXHU4YeCKUe U3aMeHeHUq



®

Einleitung
ACHTUNG! Lesen Sie alle Sicherheitshinweise und Anweisungen, die mit dem Vinyl- und Laminatschneider
mitgeliefert wurden. Versaumnisse bei der Einhaltung der Sicherheitshinweise und Anweisungen konnen
Verletzungen verursachen. Bewahren Sie die Bedienungsanleitung fiir die Zukunft sicher auf.

BestimmungsgemaBer Gebrauch
Der Vinyl- und Laminatschneider ist ausschlieflich geeignet und einzusetzen zum maschinenlosen
Abléngen von:
« Laminat mit einer maximalen Starke von 14 mm
« Vinyl mit einer maximalen Starke von 6 mm
« Designboden (unterschiedliche Tragermaterialien Kork, PVC, MDF) mit einer maximalen Starke von 11 mm
« Das Kurzen von anderen Materialien ist nicht erlaubt

Bedienungsanleitung
Packen Sie den VLC 1000 aus dem Karton aus und Uberpriifen Sie den Inhalt auf Vollstandigkeit
aller abgebildeten Teile (Seite 2).

1. Klappen Sie Schneidklinge am Handgriff bis zum Anschlag auf. Entnehmen Sie den Innensechskantschliissel
aus dem Winkelanschlag. Zum Verstellen des Anschlages auf die verschiedenen Einstellpositionen montieren
Sie den Anschlag wie abgebildet von der Schnittbreite 210 mm bis max. 370 mm (Bilder 1.1 - 1.4).

2. Einstellung der Breite des Schneidspaltes mit den beiden Schneidleisten fiir Materialien
in den Starken von 2 mm bis max. 14 mm. Das Anpassen der Breite des Schneidspaltes minimiert
ein Ausreien auf der Unterseite des Materials.

Beachten Sie hierzu die Gravuren auf der linken Schneidleiste. Im Auslieferzustand sind die Schneidleisten

far Materialdicken von 12 - max. 14 mm vormontiert (Bohrungen B). Fiir Materialien von 9 - max. 11 mm,
die sechs Schrauben I6sen und beide Auflagen in Pfeilrichtung zur nachsten Bohrung schieben. Die sechs
Schrauben wieder festziehen. Fiir Materialien von 2 - max. 8 mm miissen die beiden Schneidleisten neu mon-
tiert werden. Hierzu die sechs Schrauben l6sen. Die beiden Schneidleisten wie abgebildet auf den Bohrungen
A positionieren. Die sechs Schrauben wieder festziehen. Der Schneidspalt ist jetzt fiir Materialien

von 5 - max. 8 mm montiert. Fiir Materialien von 2 - max. 4 mm, die sechs Schrauben I6sen und beide Aufla-
gen in Pfeilrichtung zur nachsten Bohrung schieben. Die sechs Schrauben wieder festziehen (Bilder 2.1 - 2.5).

3. Die Materialschnitte des Vinyl- und Laminatschneider werden mit einem 3-Stufenschnitt in einer Breite
von 210 mm ausgefiihrt.

Klappen Sie Schneidklinge am Handgriff ganz bis zum Anschlag auf. Legen Sie das Material am Winkelan-
schlag an. Es entsteht ein exakter Schneidwinkel von 90 Grad. Flihren Sie den ersten Schnitt aus, hierbei
wird ein Drittel des Materials geschnitten.

Achtung: Fir den zweiten Schnitt den Handgriff nur soweit 6ffnen, bis der Hebel hérbar im Zahnrad
einrastet (Bild 3.2). Fiihren Sie den zweiten Schnitt aus, hierbei wird zwei Drittel des Materials geschnitten.
Flr den dritten Schnitt den Handgriff nur soweit 6ffnen, bis der Hebel hérbar im Zahnrad einrastet (Bild 3.3).
Fihren Sie den dritten Schnitt aus, hierbei wird das Material in einer Breite von 210 mm durchtrennt

(Bilder 3.1 - 3.3).

Achtung: Bei breiteren Materialien als 210 mm (bei Arbeiten mit bzw. ohne Winkelanschlag), den Handgriff
ganz bis zum Anschlag aufklappen. Das Material im Schnitt parallel bis zur Klinge schieben. AnschlieRend
den Stufenschnitt erneut wiederholen bis das Material durchtrennt ist.

4. Winkelschnitte von 45 Grad mit Winkelanschlag.

Montieren Sie den Winkelanschlag wie abgebildet. Fiihren anschlieend die Schnitte wie in Punkt 3 beschrie-
ben aus. Mit dem Winkelanschlag kdnnen Materialien bis zu einer Breite von 210 mm geschnitten werden
(Bilder 4.1 - 4.2).

5. Winkelschnitte ohne Winkelanschlag.

Klappen Sie Schneidklinge am Handgriff ganz bis zum Anschlag auf. Legen Sie das Material in gewlinschtem
Winkel an der Klinge an. Fiihren Sie die Schnitte aus, bis das Material durchtrennt ist. Hinweis: Das Material
kann gegen Verrutschen mit einer geeigneten Zwinge (siehe Detail Y) fiir die Schnitte an den Schneidleisten
befestigt werden (Bild 5).
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6. Langsschnitte ohne Winkelanschlag.

Klappen Sie Schneidklinge am Handgriff ganz bis zum Anschlag auf. Legen Sie das Material in gewtinschter
Breite an der Klinge an. Flhren Sie die Schnitte aus, bis das Material durchtrennt ist. Hinweis: Das Material
kann gegen Verrutschen mit einer geeigneten Zwinge (siehe Detail Z) fiir die Schnitte an den Schneidleisten
befestigt werden (Bilder 6.1 - 6.3).

7. Beim Offnen der Klinge am Handgriff kénnen Sie bei Bedarf einen Fuf’ auf das Endstiick setzen um ein even-
tuelles Anheben des Schneiders hinten zu verhindern (Bild 7.1). Sie haben zudem die Méglichkeit den Lami-
natschneider auf einer Holzplatte 0.a. zu montieren um einen sicheren Stand zu gewabhrleisten. Hierzu finden
Sie 4 Montagelocher in den Kunststoff-StutzfiiRen. Die Schraubverbindungen an der Klingenaufnahme sind
bei Bedarf nachzuziehen. Die Schraubverbindungen durfen nur so fest angezogen werden, dass die Schneid-
klinge am Handgriff mit leichtem Widerstand gedffnet bzw. geschlossen werden kann (Bild 7.2).
Reinigen Sie den Vinyl- und Laminatschneider nach dem Arbeiten mit einem Pinsel oder einem trockenen
Tuch. Kleberiickstande von der Klinge und den Schneidleisten entfernen (Bild 7.3).
Olen Sie das Gerat regelmaRig an den Drehteilen (Bild 7.4).

8. Abmessungen (Bild 8).

Sicherheitshinweise

« Bedienen Sie das Gerat nur am Handgriff. Halten Sie Ihre Finger unbedingt aus dem Schneidbereich heraus.
» Bedienen Sie das Gerat stets nur alleine!
« Lassen Sie die Klinge geschlossen wenn sie das Produkt nicht verwenden.

Wenn Sie die Klinge 6ffnen bewegen sie diese bis zum Anschlag nach hinten.
« Fiihren Sie keinerlei Modifikationen oder Anderungen am Produkt durch.
« Scharfen Sie unter keinen Umstanden die Klinge!
« Achten Sie stets darauf, dass Sie und das Gerat einen sicheren und stabilen Stand haben.
« Priifen Sie immer vor Arbeitsbeginn die richtige Montage der verwendeten Gerate

(z.B. Schraubverbindungen).
« Sorgen Sie dafiir, dass Ihre Kleidung anliegt (insbesondere Armel) und tragen Sie einen Augenschutz.
« Halten Sie Kinder von lhrer Werkstatt fern und bewahren Sie lhre Gerate und Werkzeuge gesichert auf.
« Lassen Sie nie Unerfahrene ohne Anleitung oder Aufsicht mit Ihren Geraten und Werkzeugen arbeiten.
« Arbeiten Sie immer planvoll, konzentriert und mit au8reichender Beleuchtung.
« Achten Sie beim Transport des Gerates darauf, dass die Klinge geschlossen ist.

Garantieerklarung
Liebe Heimwerkerin und lieber Heimwerker,
Sie haben ein hochwertiges wolfcraft-Produkt erworben, das Ihnen viel Freude beim Heimwerken bringen wird.
wolfcraft Produkte entsprechen hohem technischem Standard und durchlaufen, bevor sie in den Handel
gelangen, intensive Entwicklungs- und Testphasen. Wahrend der Serienfertigung sichern standige Kontrollen
und regelmaflige Tests den hohen Qualitatsstandard. Solide technische Entwicklungen und zuverlassige
Qualitatskontrollen geben lhnen die Sicherheit einer richtigen Kaufentscheidung. Auf das erworbene
wolfcraft-Produkt gewahren wir Ihnen bei ausschlief3licher Nutzung der Gerate im Heimwerkerbereich 10 Jahre
Garantie ab Kaufdatum.
Von der Garantie umfasst sind nur Schaden am Kaufgegenstand selbst, und nur solche, die auf Material- und
Fabrikationsfehler zuriickzufiihren sind. Nicht von dieser Garantie umfasst sind Mangel und Schaden, die auf
unsachgemafle Bedienung oder fehlende Wartung zurtlickzuftihren sind. Ebenso nicht von der Garantie umfasst
sind Ubliche Abnutzungserscheinungen und gebrauchstblicher Verschleify sowie Mangel und Schaden, die dem
Kunden bei Vertragsschluss bekannt waren. Garantieanspriiche kénnen nur unter Vorlage der Rechnung/des
Kaufbeleges geltend gemacht werden. Die von wolfcraft gewahrte Garantie schrankt Ihre gesetzlichen Rechte
als Verbraucher (Nacherfullung, Riicktritt oder Minderung, Schadens- oder Aufwendungsersatz) nicht ein.

Garantieanspruche sind zu richten an:
wolfcraft GmbH

WolffstrafSe 1

56746 Kempenich

Germany
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Introduction
ATTENTION! Read all the safety information and instructions that were supplied with the vinyl and laminate
cutter. Failure to comply with safety information and instructions can lead to injury. Keep the manual in a safe
place for future reference.

Intended use
The vinyl and laminate cutter is exclusively intended and suitable for cutting the following to length without
the use of tools:
« Laminate with a maximum thickness of 14 mm
« Vinyl with a maximum thickness of 6 mm
« Design floors (different substrate materials such as cork, PVC, MDF) with a maximum thickness of 11 mm
« It must not be used to cut other materials

Operating instructions
Take the VLC 1000 out of the cardboard box and check that the contents are complete and all illustrated
parts are included (page 2).

1. Open the cutting blade to the limit stop using the handle. Remove the Allen key from the angle stop.

To adjust the limit stop to the various setting positions, mount the limit stop as illustrated from the cutting
width 210 mm to max. 370 mm (Figures 1.1 - 1.4).

2. Set the cutting gap width using the two cutter bars for materials with thicknesses from 2 mm
to max. 14 mm. Adapting the cutting gap width minimises tearing on the material's underside.
Adapting the cutting gap width minimises tearing on the material's underside. Note the engravings on the
left cutter bar for this. The cutter bars are mounted for material thicknesses from 12 mm to max. 14 mm
on delivery (boreholes B). For materials from 9 mm to max. 11 mm, loosen the six screws and slide the two
supports in the direction of the arrow to the next borehole. Retighten the six screws. For materials from
2 mm to max. 8 mm, the two cutter bars must be remounted. Loosen the six screws for this. Position
the two cutter bars at boreholes A as illustrated. Retighten the six screws. The cutting gap is now set for
materials from 5 mm to max. 8 mm. For materials from 2 mm to max. 4 mm, loosen the six screws and
slide the two supports in the direction of the arrow to the next borehole. Retighten the six screws
(Figures 2.1 - 2.5).

3. The vinyl and laminate cutter makes material cuts using a three-step cut with widths of 210 mm.
Open the cutting blade all the way to the limit stop using the handle. Butt the material against the angle
stop. This results in an exact cutting angle of 90 degrees. Make the first cut, cutting the first third of the
way through the material.

Attention: For the second cut, only open the handle until the lever audibly engages in the gear wheel
(Figure 3.2). Make the second cut, cutting the second third of the way through the material. For the third
cut, only open the handle until the lever audibly engages in the gear wheel (Figure 3.3). Make the third cut,
completing the cut through the 210 mm wide material (Figures 3.1 - 3.3).

Attention: For material widths greater than 210 mm (working with or without the angle stop), open the
handle as far as it will go. Slide the material parallel in the cut as far as the blade. Then repeat the cutting
process until the material is cut all the way through.

4. Angle cuts of 45 degrees using the angle stop.

Mount the angle stop as illustrated. Then make the cuts as described in Point 3. Materials up to a width
of 210 mm can be cut using the angle stop (Figures 4.1 - 4.2).

5. Angle cuts without using the angle stop.

Open the cutting blade all the way to the limit stop using the handle. Butt the material against the blade a
t the desired angle. Make the cuts until the material is cut all the way through. Note: The material can be
secured to the cutter bars using a suitable clamp (see close-up Y) to prevent it slipping during cutting
(Figure 5).

6. Rip cuts without using the angle stop.

Open the cutting blade all the way to the limit stop using the handle. Butt the material against the blade
at the desired width. Make the cuts until the material is cut all the way through. Note: The material can

be secured to the cutter bars using a suitable clamp (see close-up Z) to prevent it slipping during cutting

(Figures 6.1 - 6.3).
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7. When opening the blade by the handle, you can place a foot on the end piece if necessary to stop the cutter
lifting at the back (Figure 7.1). You can also mount the laminate cutter on a wooden board or similar to gua-
rantee stability. There are four mounting holes in the plastic support feet for this. The screw joints on the
blade holder must be tightened if necessary. The screw joints must only be tightened to the extent that the
cutting blade can be opened and closed by the handle with slight resistance (see Figure 7.2). After working,
clean the vinyl and laminate cutter using a brush or dry cloth. Remove adhesive residues from the blade and
the cutter bars (Figure 7.3). Lubricate the tool regularly at the pivoting parts (Figure 7.4).

8. Dimensions (Figure 8).

Safety instructions:
« Operate the appliance only by using its handle; keep your fingers off the cutting area.
» Always operate the appliance alone!
* Leave the blade in its closed position, when the appliance is not in use. When opening the blade move it
right to the limit stop at rear.
« Do not make any modifications or changes to the appliance.
» Never sharpen the blade!
« Make sure that both you and the appliance have a safe position on a stable surface.
« Check before starting to work that the equipment used is properly installed (such as screwed connections).
« Make sure your clothing fits tightly (especially the sleeves) and that you wear eye protection.
« Keep children out of your workshop and store your equipment and tools in a secure place.
* Never let inexperienced personnel work with your equipment and tools without duly supervising
and instructing them.
 Always work methodically, in a concentrated fashion and with sufficient lighting.
* Make sure that the blade is closed when transporting the tool.

Warranty statement
Dear DIY enthusiast,
You have purchased a high-quality wolfcraft appliance which we know you will enjoy using.
wolfcraft appliances are built to high technical standards and undergo intensive development and testing
before leaving the factory. Constant checks and regular tests during their production ensure a high standard
of quality. Sound technical developments and reliable quality assurance give you the certainty that you have
made the right purchase decision. For this wolfcraft product we grant you a 10 year guarantee from the date
of purchase, provided the appliance is used exclusively for DIY purposes.
This warranty only covers damage to the object of purchase itself and only such damage that is attributable
to material or manufacturing defects. This guarantee does not cover defects or damage attributable to
improper operation or inadequate maintenance of the appliance. Moreover, the guarantee does not include
the effects of normal wear, or defects or damage known to the customer upon conclusion of the purchase
contract. Guarantee claims can only be asserted upon submission of the invoice/proof of purchase.
The guarantee granted by wolfcraft does not restrict your legal rights as a consumer (supplementary
performance, rescission or reduction, compensation for damages or expenses).

Warranty claims should be addressed to:
wolfcraft GmbH

WolffstrafSe 1

56746 Kempenich

Germany
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Introduction
ATTENTION ! Lisez attentivement toutes les consignes de sécurité et les instructions communiquées avec
la presse coupante pour sols stratifiés et vinyle. Le non-respect des consignes de sécurité et des instructions
peut engendrer des blessures. Conservez le mode d‘emploi en lieu sir pour pouvoir le consulter ultérieurement.

Utilisation conforme
La presse coupante pour sols stratifiés et vinyle convient et doit étre utilisée exclusivement pour la mise
a longueur sans machine de :
« sol stratifié d'une épaisseur maximale de 14 mm
« vinyle d'une épaisseur maximale de 6 mm
« sols design (supports divers liege, PVC, MDF) d'une épaisseur maximale de 11 mm
« la découpe d'autres matériaux n'est pas autorisée

Mode d'emploi
Retirez la VLC 1000 de son emballage et vérifiez qu'il ne manque aucune des piéces représentées (page 2).

1. Relevez la lame de découpe sur la poignée jusqu‘en butée. Retirez la clé Allen de la butée d'angle. Pour
déplacer la butée sur les différentes positions de réglage, montez-la comme illustré, de la largeur
de coupe 210 mm a max. 370 mm (Figures 1.1 a 1.4).

2. Réglage de la largeur de la ligne de coupe avec les deux guides de coupe pour les matériaux
d'une épaisseur de 2 mm a max. 14 mm. L'ajustement de la largeur de la ligne de coupe réduit
le risque de déchirure du dessous du matériau.
Pour cela, tenez compte des gravures sur le guide de coupe gauche. A la livraison, les guides de coupe
pour les épaisseurs de matériau de 12 a max. 14 mm sont prémontés (percages B). Pour les matériaux
de 9 a max. 11 mm, desserrer les six vis et pousser les deux supports dans le sens de la fleche jusqu'au
percage suivant. Resserrer les six vis. Pour les matériaux de 2 a max. 8 mm, les deux guides de coupe doivent
étre remontés. Pour ce faire, desserrer les six vis. Positionner les deux guides de coupe comme illustré sur
les percages A. Resserrer les six vis. La ligne de coupe est maintenant montée pour les matériaux
de 5 a max. 8 mm. Pour les matériaux de 2 a max. 4 mm, desserrer les six vis et pousser les deux supports
dans le sens de la fleche jusqu'au percage suivant. Resserrer les six vis (Figures 2.1 a 2.5).

3. Les découpes de matériau de la presse coupante pour sols stratifiés et vinyle sont effectuées
en 3 étapes, dans une largeur de 210 mm.
Relevez la lame de découpe sur la poignée complétement jusqu'en butée. Mettez le matériau en place sur
la butée d'angle. Il en ressort un angle de coupe exact de 90 degrés. Effectuez la premiére découpe,
un tiers du matériau est alors coupé.
ATTENTION ! pour la deuxiéme découpe, n‘ouvrir la poignée que pour encliqueter le levier de maniére
audible dans la roue dentée (Figure 3.2). Effectuez la deuxiéme découpe, deux tiers du matériau sont alors
coupés. Pour la troisieme découpe, n'ouvrir la poignée que pour encliqueter le levier de maniére audible
dans la roue dentée (Figure 3.3). Effectuez la troisieme découpe, le matériau est détaché sur une largeur
de 210 mm (Figures 3.1 a 3.3).
ATTENTION ! pour les matériaux plus larges que 210 mm (en cas de travaux avec ou sans butée d‘angle),
relever la poignée complétement jusqu'en butée. Pousser le matériau en le découpant parallélement
jusqu'a la lame. Puis, répéter la découpe par étape jusqu'a séparation du matériau.

4. Découpes en angle de 45 degrés avec la butée d‘angle.
Montez la butée d'angle tel qu'illustré. Effectuez ensuite les découpes comme décrit au point 3. La butée
d'angle permet de découper des matériaux jusqu'a une largeur de 210 mm (Figures 4.1 et 4.2).

5. Découpes en angle sans la butée d'angle.
Relevez la lame de découpe sur la poignée complétement jusqu'en butée. Installez le matériau dans I'angle
souhaité sur la lame. Effectuez les découpes jusqu'a la séparation du matériau. Remarque : le matériau
peut étre fixé aux guides de coupe avec un serre-joint adapté (voir détail Y) pour ne pas glisser
(Figure 5).

6. Coupes longitudinales sans butée d'angle.
Relevez la lame de découpe sur la poignée complétement jusqu'en butée. Installez le matériau dans
la largeur souhaitée sur la lame. Effectuez les découpes jusqu'a la séparation du matériau. Remarque :
le matériau peut étre fixé aux guides de coupe avec un serre-joint adapté (voir détail Z) pour ne pas
glisser (Figures 6.1 a 6.3).
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7. A I'ouverture de la lame sur la poignée, vous pouvez si besoin placer un pied sur la piéce d'extrémité pour
éviter que la presse coupante se souléve (Figure 7.1). Vous avez, en outre, la possibilité de monter la presse
coupante pour sols stratifiés sur une plaque en bois ou similaire pour garantir une bonne stabilité. Vous
trouverez a cet effet 4 orifices de montage dans les pieds d'appui en plastique. Les assemblages a vis
au niveau du logement de la lame doivent étre resserrés au besoin. Les assemblages a vis doivent étre s
errés de facon a ce que la lame de coupe puisse étre ouverte ou fermée avec la poignée en offrant une
légére résistance (Figure 7.2). Nettoyez la presse coupante pour sols stratifiés et vinyle a I'aide d'un pinceau
ou d'un chiffon sec aprés chaque opération. Eliminer les résidus de colle de la lame et des guides de coupe
(Figure 7.3). Lubrifiez I'appareil régulierement au niveau des piéces rotatives (Figure 7.4).

8. Dimensions (Figure 8).

Consignes de sécurité :

« N'utilisez I'appareil que par la poignée. Ne retenez en aucun cas la planche avec les doigts !

« L'utilisation de cet appareil a deux personnes est interdite !

« Lorsque vous ne vous servez pas de la presse coupante, maintenez la lame en position fermée. Lorsque
vous ouvrez la presse, déplacez la lame jusqu’en butée arriere.

« Ne modifiez aucunement le produit et ne lui changez rien.

« N'affitez en aucun cas la lame !

« Veillez toujours a vous tenir d’aplomb et a ce que I'appareil repose lui aussi d"aplomb.

« Vérifiez toujours, avant d’entamer le travail, que les appareils utilisés ont été correctement montés
(leurs jonctions par vis par exemple).

« Veillez a porter des vétements moulants (les manches surtout) et des lunettes enveloppantes.

- Eloignez les enfants de votre atelier et conservez vos appareils et outils en lieu sdr.

* Ne permettez jamais a des personnes inexpérimentées de travailler avec vos appareils et outils sans avoir
recu d'instructions et sans surveillance.

« Planifiez toujours bien votre travail, concentrez-vous et prévoyez un éclairage suffisant.

« Lors du transport de I'appareil, vérifiez que la lame est fermée.

Garantie
Chére amie bricoleuse, cher ami bricoleur,
Vous avez acheté un produit wolfcraft de grande qualité qui vous apportera certainement beaucoup
de satisfactions pour vos travaux de bricolage.
Les produits wolfcraft répondent a une exigence technique élevée et avant leur livraison aux revendeurs,
ils subissent des phases poussées de tests et de développements. Les contréles permanents et les tests réguliers
faits pendant la fabrication en série garantissent le maintien d’un niveau de qualité élevé. Les développements
techniques sérieux et les contrdles fiables de qualité sont la garantie d’un achat judicieux. Le produit wolfcraft
bénéficie d'une garantie de 10 ans a partir de la date d’achat a condition que vous n’utilisiez le produit
que pour le bricolage chez vous.
Ne sont couverts par la garantie que les dommages subis par le produit lui-méme et seulement ceux imputables
a un vice de matiére ou de fabrication. Ne sont pas couverts par la garantie les vices et les dommages
imputables a une utilisation inappropriée ou a un défaut d’entretien. Ne sont pas non plus couverts par
la garantie les effets habituels de I'usure ainsi que I'usure générale par |'utilisation et les vices et les dommages
que I'acheteur connaissait au moment de la vente. Les recours en garantie ne sont recevables que sur
présentation de la facture/justificatif d'achat. La garantie donnée par wolfcraft ne limite pas vos droits
en tant que consommateur (droits a la mise en conformité, résiliation ou minoration, réparation des dommages
ou remboursement des frais).

Les réclamations dans le cadre de la garantie sont a adresser a :
wolfcraft GmbH

WolffstrafSe 1

56746 Kempenich

Germany
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Introduccion
iATENCION! Lea todas las instrucciones y las indicaciones de seguridad que se proporcionan con la guillotina
para corte de vinilo y laminados. Las negligencias en el cumplimiento de las instrucciones y las indicaciones
de seguridad pueden ocasionar lesiones. Guarde las instrucciones de empleo en un lugar seguro para su futura
consulta.

Uso conforme a la finalidad prevista
La guillotina para corte de vinilo y laminados solamente es adecuada y solamente debe utilizarse para
el corte sin maquina de lo siguiente:
» Laminado de un grosor maximo de 14 mm
* Vinilo de un grosor maximo de 6 mm
+ Suelos de disefo (diferentes materiales de soporte: corcho, PVC, MDF) con un grosor maximo de 11 mm
« No se permite el uso para recortar otros materiales

Instrucciones de empleo
Saque la VLC 1000 de la caja y compruebe que incluye todas las piezas que aparecen representadas (pagina 2).

1. Abra la cuchilla por el mango hasta el tope. Extraiga la llave Allen del tope angular. Para ajustar el tope
a las diferentes posiciones de ajuste, monte el tope tal y como se muestra en la figura, con un ancho
de corte de entre 210 mm y 370 mm (figuras 1.1 - 1.4).

2. Ajuste de la anchura de la hendidura de corte con las dos regletas de corte para materiales
con grosores de entre 2 mm y 14 mm. Al ajustar la anchura de la hendidura, se reducen los desgarros
en la parte inferior del material.
En este procedimiento, tenga en cuanta las marcas de la regleta izquierda. En la entrega, las regletas
de corte estan premontadas para materiales con un grosor de entre 12 y 14 mm (orificios B). Para materiales
de entre 9y 11 mm, afloje los seis tornillos y deslice los dos soportes en la direccién de la fecha hacia el
siguiente orificio. Apriete de nuevo los seis tornillos. Para materiales de entre 2 y 8 mm, hay que montar
de nuevo las dos regletas de corte. Para ello, afloje los seis tornillos. Coloque las dos regletas de cortes sobre
los orificios A, tal y como aparece en la imagen. Apriete de nuevo los seis tornillos. De este modo, la
hendidura de corte esta ajustada para materiales de entre 5 y 8 mm. Para materiales de entre 2 y 4 mm,
afloje los seis tornillos y deslice los dos soportes en la direccion de la fecha hacia el siguiente orificio.
Apriete de nuevo los seis tornillos (figuras 2.1 - 2.5).

3. Los cortes de material de la guillotina para corte de vinilo y laminados se realizan con un corte gradual
en 3 etapas con una anchura de 210 mm.
Abra la cuchilla por el mango completamente hasta el tope. Coloque el material en el tope angular.
Resulta un angulo de corte exacto de 90 grados. Practique el primer corte, para seccionar una tercera
parte del material.
iATENCION! Para el segundo corte, abra el mango hasta que la palanca encaje de forma audible en la rueda
dentada (figura 3.2). Practique el segundo corte, para seccionar dos terceras partes del material. Para el
tercer corte, abra el mango hasta que la palanca encaje de forma audible en la rueda dentada (figura 3.3).
Practique el tercer corte, para separar el material con una anchura de 210 mm (figuras 3.1 - 3.3).
iATENCION! Si el material tiene una anchura superior a 210 mm (en tareas con o sin tope angular), abra
el mango completamente hasta el tope. Deslice el material del corte en paralelo hasta la cuchilla.
A continuacion, repita el corte gradual hasta separar el material.

4. Corte angular de 45 grados con tope angular.
Monte el tope angular tal y como aparece en la figura. A continuacién, practique los cortes siguiendo
las instrucciones del punto 3. Con el tope angular, se pueden cortar materiales con una anchura de hasta
210 mm (figuras 4.1 - 4.2).

5. Cortes angulares sin tope angular.
Abra la cuchilla por el mango completamente hasta el tope. Coloque el material en la cuchilla con el angulo
deseado. Practique los cortes hasta separar el material. Nota: Para los cortes, el material puede fijarse con
un sargento adecuado (véase el detalle Y) a las regletas de corte para evitar que se deslice (figura 5).

6. Cortes longitudinales sin tope angular.
Abra la cuchilla por el mango completamente hasta el tope. Coloque el material en la cuchilla con la anchura
deseada. Practique los cortes hasta separar el material. Nota: Para los cortes, el material puede fijarse con
un sargento adecuado (véase el detalle Z) a las regletas de corte para evitar que se deslice (figuras 6.1 - 6.3).
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7. Al abrir la cuchilla por el mango, puede poner un pie sobre la pieza final si es necesario para evitar que
la guillotina se levante de forma accidental por detras (figura 7.1). Ademas, tiene la opcion de montar
la guillotina para laminado sobre una plancha de madera o similar para que se mantenga de forma segura
en posicion. Para ello, dispone de 4 orificios de montaje en las patas de plastico. Las uniones roscadas
del portacuchillas se deben reapretar cuando sea necesario. Las uniones roscadas solo se pueden apretar
de forma que la cuchilla se pueda abrir y cerrar por el mango, con una ligera resistencia (figura 7.2).
Limpie la guillotina para corte de vinilo y laminados después de cada uso con un pincel o un pafo seco.
Retire los restos de adhesivo de la cuchilla y las regletas de corte (figura 7.3). Lubrique el aparato de
forma habitual por las piezas giratorias (figura 7.4).

8. Medidas (figura 8).

Instrucciones de seguridad:

* Maneje la unidad sélo por el mango, manteniendo apartados sus dedos de la zona de corte.

 iManeje la unidad unicamente sélo!

* Mantenga cerrada la hoja cuando no esté utilizando el producto. Mueva la hoja hacia atras hasta el tope
cuando la abra.

« No modifique el producto.

« iNo afile en ningln caso la hoja!

« Asegurese de que Ud. mismo y la unidad se encuentren siempre en una posicion firme y segura.

» Antes de empezar a trabajar, compruebe siempre el montaje correcto de los equipos empleados
(por ejemplo las uniones roscadas).

» Asegurese de que su ropa se encuentre bien cefida al cuerpo (especialmente las mangas) y proteja sus ojos.

» No permita la entrada de nifios en su taller, y conserve sus equipos y herramientas en un lugar seguro
contra el uso indebido.

* No permita nunca que personas inexpertas trabajen con sus equipos y herramientas sin estar debidamente
instruidas o supervisadas.

« Trabaje siempre de manera concentrada y metddica y con un alumbrado suficiente.

« Al transportar el aparato, asegurese de que la cuchilla esta cerrada.

Declaracion de garantia

Estimado/a aficionado/a al bricolaje:

Acaba de adquirir un valioso producto de wolfcraft que le dara grandes alegrias en sus tareas de bricolaje.
Los productos de wolfcraft cumplen con los estandares técnicos mas altos y son sometidos, antes de llegar

al mercado, a procesos intensivos de pruebas y desarrollo. Durante la fabricacion en serie se garantiza el alto
nivel de calidad mediante controles continuos y pruebas regulares. La solidez de nuestros desarrollos técnicos
y la fiabilidad de nuestros controles de calidad le garantizan que ha tomado la decisiéon de compra correcta.
Para el producto de wolfcraft que ha adquirido le ofrecemos 10 anos de garantia desde la fecha de compra,
siempre que lo utilice Unicamente en tareas de bricolaje.

La propia garantia cubre exclusivamente los daios del producto adquirido y solamente aquellos que se deban
a defectos de fabricacion o de los materiales. La garantia no cubre los dafos y defectos que se produzcan por
un uso inadecuado o por falta de mantenimiento. Del mismo modo, la garantia no cubre los signos de desgaste
habitual ni el deterioro normal por su uso, ni tampoco los danos o defectos que pueda comunicar el cliente
una vez finalizado el contrato de garantia. Las reclamaciones en garantia solo podran efectuarse presentando
una factura o comprobante de compra validos. La garantia concedida por wolfcraft no va en perjuicio

de sus derechos legales como comprador (cumplimiento posterior, desistimiento o reduccion, asi como
resarcimiento de los gastos o dafos).

Las reclamaciones en garantia deben dirigirse a:
wolfcraft GmbH

WolffstrafSe 1

56746 Kempenich

Alemania
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Inleiding

LET OP! Lees alle veiligheidsinstructies en -aanwijzingen die bij de vinyl- en laminaatsnijder zijn meegeleverd.
Het niet opvolgen van de veiligheidsinstructies en -aanwijzingen kan letsel tot gevolg hebben.
Berg de gebruikershandleiding veilig op voor toekomstig gebruik.

Beoogd gebruik
De vinyl- en laminaatsnijder is uitsluitend geschikt en te gebruiken voor het machineloze op maat
snijden van:
« Laminaat met een maximale dikte van 14 mm
« Vinyl met een maximale dikte van 6 mm
« Designvloeren (verschillende draagmaterialen: kurk, pvc, mdf) met een maximale dikte van 11 mm
« Het inkorten van andere materialen is niet toegestaan

Gebruikershandleiding

Neem de VLC 1000 uit de verpakking en controleer of alle afgebeelde onderdelen zijn meegeleverd (pagina 2).

1. Klap het mes op het handvat tot aan de aanslag omhoog. Verwijder de inbussleutel uit de hoekaanslag.
Om de aanslag in de verschillende instelposities te verstellen, monteert u de aanslag zoals afgebeeld met
een snijbreedte van 210 mm tot max. 370 mm (afbeeldingen 1.1 - 1.4).

2. Stel de breedte van de snijspleet in met de twee snijlatten voor materialen met een dikte van 2 mm
tot max. 14 mm. Door de breedte van de snijspleet aan te passen, wordt het inscheuren van
de onderkant van het materiaal verminderd.
Let hierbij op de markeringen op de linker snijlat. Bij levering zijn de snijlatten voor een materiaaldikte
van 12 tot max. 14 mm voorgemonteerd (boorgaten B). Verwijder voor materialen van 9 tot max. 11 mm
de zes schroeven en schuif de twee steunen in de richting van de pijl naar het volgende boorgat. Draai
de zes schroeven weer vast. Voor materialen van 2 tot max. 8 mm moeten de twee snijlatten opnieuw
worden gemonteerd. Draai hiervoor de zes schroeven los. Plaats de twee snijlatten zoals afgebeeld op
de boorgaten A. Draai de zes schroeven weer vast. De snijspleet is nu voor materialen van 5 tot max. 8 mm
gemonteerd. Verwijder voor materialen van 2 tot max. 4 mm de zes schroeven en schuif de twee steunen in
de richting van de pijl naar het volgende boorgat. Draai de zes schroeven weer vast (afbeeldingen 2.1 - 2.5).

3. Materiaal met een breedte van 210 mm wordt met de vinyl- en laminaatsnijder in 3 stappen gesneden.
KKlap het mes op het handvat helemaal tot aan de aanslag omhoog. Leg het materiaal op de hoekaanslag.
Zo ontstaat er een precieze snijhoek van 90 graden. Voer de eerste snede uit, waarbij een derde van het
materiaal wordt gesneden.
LET OP! klap het handvat voor de tweede snede slechts zo ver omhoog dat de hendel hoorbaar in het
tandrad klikt (afbeelding 3.2). Voer de tweede snede uit, waarbij twee derde van het materiaal wordt
gesneden. Klap het handvat voor de derde snede slechts zo ver omhoog dat de hendel hoorbaar in het
tandrad klikt (afbeelding 3.3). Voer de derde snede uit, waarbij het materiaal met een breedte van 210 mm
wordt doorgesneden (afbeeldingen 3.1. - 3.3).
LET OP! bij bredere materialen dan 210 mm (met of zonder hoekaanslag) dient het handvat helemaal tot
aan de aanslag omhoog te worden geklapt. Schuif het te snijden materiaal parallel tegen het mes aan.
Herhaal vervolgens de 3 stappen totdat het materiaal is doorgesneden.

4. Hoeksneden van 45 graden met hoekaanslag.
Breng de hoekaanslag aan zoals afgebeeld. Snijd vervolgens het materiaal zoals beschreven in punt 3.
Met de hoekaanslag kunnen materialen met een maximale breedte van 210 mm worden gesneden
(afbeeldingen 4.1 - 4.2).

5. Hoeksneden zonder hoekaanslag.
Klap het mes op het handvat helemaal tot aan de aanslag omhoog. Leg het materiaal in de gewenste hoek
tegen het mes aan. Voer de sneden uit totdat het materiaal is doorgesneden. Aanwijzing: het materiaal
kan met een klem (zie detail Y) aan de snijlatten worden bevestigd, zodat het niet verschuift (afbeelding 5).6.
Sneden in lengterichting zonder hoekaanslag.
Klap het mes op het handvat helemaal tot aan de aanslag omhoog. Leg het materiaal in de gewenste
breedte tegen het mes aan. Voer de sneden uit totdat het materiaal is doorgesneden. Aanwijzing: het
materiaal kan met een klem (zie detail Z) aan de snijlatten worden bevestigd, zodat het niet verschuift
(afbeeldingen 6.1 - 6.3).
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7. Bij het omhoogklappen van het mes op het handvat kunt u indien gewenst een voet op het eindstuk
plaatsen om te voorkomen dat de achterkant van de snijder omhoog komt (afbeelding 7.1). Daarnaast kunt
u de laminaatsnijder op een houten plaat o.i.d. monteren om ervoor te zorgen dat deze veilig blijft staan.
Hiervoor vindt u 4 montagegaten in de kunststof steunpoten. Draai de schroefverbindingen van
de meshouder zo nodig aan. De schroefverbindingen mogen slechts zo vast worden aangedraaid dat
het snijmes aan het handvat met enige weerstand kan worden geopend of gesloten (afbeelding 7.2).
Reinig de vinyl- en laminaatsnijder na het snijden met een kwast of een droge doek. Verwijder lijmresten
van het mes en de snijlatten (afbeelding 7.3). Olie de draaiende onderdelen van het apparaat regelmatig
(afbeelding 7.4).

8. Afmetingen (afbeelding 8).

Veiligheidstips:

 Bedien het apparaat uitsluitend aan de handgreep, houd uw vingers in ieder geval buiten het snijbereik
van het mes.

» Bedien het apparaat altijd uitsluitend alleen!

« Laat het mes dicht als u het product niet gebruikt. Als u het mes opent, moet u dit tot aan de aanslag
naar achteren drukken.

« Geen wijzigingen of veranderingen aan het product uitvoeren.

» Het mes onder geen enkele voorwaarde slijpen!

« Let er steeds op dat u en het apparaat stevig en stabiel staan.

« Controleer iedere keer voor u begint te werken of de gebruikte toestellen goed gemonteerd zijn
(bijv. schroefverbindingen).

» Zorg voor goed aansluitende kleding (vooral mouwen) en draag een oogbeschermer.

« Laat geen kinderen toe op de plaats waar u werkt. en bewaar uw apparaten en werktuig achter slot
en grendel op een veilige plaats.

« Laat nooit onervaren krachten zonder instructie of toezicht werken met uw apparaten en werktuig.

 Ga altijd systematisch te werk, werk geconcentreerd en zorg voor voldoende licht.

« Zorg er bij het transporteren van het apparaat voor dat het mes gesloten is.

Garantieverklaring
Beste doe-het-zelver,
U hebt een hoogwaardig wolfcraft-product gekocht, waarvan u bij het doe-het-zelven veel plezier zult hebben.
wolfcraft-producten voldoen aan een hoge technische norm en doorlopen intensieve ontwikkelings- en
testfasen voordat ze in de handel terechtkomen. Gedurende de serieproductie zorgen voortdurende controles
en regelmatige tests voor een hoge kwaliteitsstandaard. Degelijke technische ontwikkelingen en betrouwbare
kwaliteitscontroles bieden u de zekerheid van een juiste aankoop. Op het gekochte wolfcraft-product verlenen
wij 10 jaar garantie vanaf de aankoopdatum, op voorwaarde dat het product alleen voor het doe-het-zelven
wordt gebruikt.
De garantie omvat alleen schade aan het gekochte product zelf, en dan uitsluitend schade als gevolg van
materiaal- en fabricagefouten. Gebreken en schade als gevolg van ondeskundige bediening of gebrekkig
onderhoud zijn van deze garantie uitgesloten. Ook normale gebruikssporen en normale slijtage evenals
gebreken en schade die bij het aangaan van de overeenkomst bij de klant bekend waren, zijn van de garantie
uitgesloten. Garantieclaims kunnen alleen op vertoon van de factuur/aankoopbon in behandeling worden
genomen. De door wolfcraft verleende garantie laat uw wettelijke rechten als consument (nakoming bij
non-conformiteit, ontbinding of prijsvermindering, schade- of onkostenvergoeding) onverlet.

Garantieclaims kunnen worden gericht aan:
wolfcraft GmbH

WolffstrafSe 1

56746 Kempenich

Duitsland
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Istruzioni
ATTENZIONE! Leggere tutte le avvertenze di sicurezza e le istruzioni fornite con la taglierina per vinile
e laminati. Il mancato rispetto delle avvertenze di sicurezza e delle istruzioni puo essere causa di incidenti.
Conservare con cura il foglio d'istruzioni per consultazioni future.

Conformita d'uso
La taglierina per vinile e laminati € adatta e utilizzata esclusivamente per il taglio su misura senza macchina di:
« Laminato con uno spessore massimo di 14 mm
« Vinile con uno spessore massimo di 6 mm
 Pavimenti di design (diversi substrati in sughero, PVC, MDF) con uno spessore massimo di 11 mm
« Non é consentito accorciare altri materiali

Foglio d'istruzioni
Disimballare il VLC 1000 dalla confezione e verificare I'integrita di tutti i componenti illustrati (pagina 2).

1. Aprire la lama di taglio nell'impugnatura fino all‘arresto. Rimuovere la chiave a esagono incassato dalla
battuta angolare. Per regolare la battuta nelle diverse posizioni, montarla come illustrato, ovvero con
una larghezza di taglio compresa tra 210 mm e 370 mm max. (figure 1.1 - 1.4).

2. Regolazione della larghezza del gioco tra i taglienti con i due listelli di taglio per materiali con spessore
compreso tra 2 mm e 14 mm max. La regolazione della larghezza del gioco tra i taglienti riduce
al minimo lo strappo sul lato inferiore del materiale.
Si notino le incisioni sul listello di taglio sinistro. I listelli di taglio sono premontati alla consegna per spessori
di materiale compresi tra 12 e 14 mm max. (fori B). Per materiali compresi tra 9 e 11 mm max., allentare
le sei viti e spingere entrambi i supporti in direzione della freccia verso il foro successivo. Serrare di nuovo
le sei viti. Per materiali compresi tra 2 e 8 mm max. & necessario rimontare i due listelli di taglio. A tal fine,
allentare le sei viti. Posizionare entrambi i listelli di taglio nei fori A come illustrato. Serrare di nuovo le sei
viti. Il gioco tra i taglienti € ora montato per materiali compresi tra 5 e 8 mm max. Per materiali compresi
tra 2 e 4 mm max., allentare le sei viti e spingere entrambi i supporti in direzione della freccia verso il foro
successivo. Serrare di nuovo le sei viti (figura 2.1 - 2.5).

3. | tagli del materiale eseguiti con la taglierina per vinile e laminati avvengono in 3 fasi per
una larghezza di 210 mm.
Aprire la lama di taglio nell'impugnatura fino all'arresto. Posizionare il materiale contro la battuta angolare.
Ne risulta un angolo di taglio esatto di 90 gradi. Effettuare il primo taglio con cui verra asportato un terzo
del materiale.
ATTENZIONE! per il secondo taglio, aprire I'impugnatura solo finché la leva si innesta percettibilmente n
ella ruota dentata (figura 3.2). Effettuare il secondo taglio con cui saranno asportati due terzi del materiale.
Per il terzo taglio, aprire I'impugnatura solo finché la leva si innesta percettibilmente nella ruota dentata
(figura 3.3). Effettuare il terzo taglio con cui saranno asportati 210 mm di larghezza di materiale
(figure 3.1 - 3.3).
ATTENZIONE! per materiali piu larghi di 210 mm (in caso di lavoro con o senza battuta angolare), aprire
completamente I'impugnatura fino all'arresto. Spingere il materiale parallelamente alla lama. Quindi ripetere
il taglio a fasi finché il materiale non viene tagliato.

4. Tagli angolari di 45 gradi con la battuta angolare.
Montare la battuta angolare come illustrato. Successivamente, eseguire i tagli come descritto nel punto 3.
Con la battuta angolare € possibile tagliare materiali con una larghezza max. di 210 mm (figure 4.1 - 4.2).

5. Tagli obliqui senza battuta angolare.
Aprire la lama di taglio nell'impugnatura fino all'arresto. Posizionare il materiale con I'angolo desiderato
contro la lama. Tagliare il materiale. Nota: durante il taglio, il materiale puo essere fissato ai listelli
di taglio con una pinza adatta per evitare lo scivolamento (vedere il dettaglio Y) (figura 5).

6. Tagli longitudinali senza battuta angolare.
Aprire la lama di taglio nell'impugnatura fino all'arresto. Posizionare il materiale con la larghezza desiderata
contro la lama. Tagliare il materiale. Nota: durante il taglio, il materiale puo essere fissato ai listelli di taglio
con una pinza adatta per evitare lo scivolamento (vedere il dettaglio Z) (figure 6.1 - 6.3).
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7. Quando si apre la lama sull'impugnatura, & possibile posizionare un piede sul pezzo finale, se necessario,
per evitare che la taglierina si sollevi sul retro (figura 7.1). Si ha anche la possibilita di montare la taglierina
per laminato su una base di legno o simili per garantire un supporto sicuro. A tal fine, sono presenti 4 fori
di montaggio nei piedini di supporto in plastica. Se necessario, & possibile stringere i collegamenti a vite
all'alloggiamento della lama. | collegamenti a vite dovrebbero essere fissati all'alloggiamento della lama
solo quanto basta perché il coltello possa essere aperto o chiuso fino all'impugnatura opponendo una
leggera resistenza (figura 7.2). Pulire la taglierina per vinile e laminati dopo ogni lavoro con una spazzola
0 un panno asciutto. Rimuovere i residui di adesivo dalla lama e dai listelli di taglio (figura 7.3). Oliare
regolarmente |'apparecchio sulle parti rotanti (figura 7.4).

8. Dimensioni (figura 8).

Avvertenze di sicurezza:
« Usare la taglierina con il manico tenendo assolutamente lontano le dita dalla zona di taglio.
« Usare la taglierina sempre da sola!
« Lasciare la lama chiusa quando non si usa |'apparecchio.
« Non apportare alcuna modifica al prodotto.
« Non affilare le lame in nessuna circostanza!
« Fare sempre attenzione che I'apparecchio e voi siate sempre al sicuro in una posizione stabile .
« Verificare sempre prima di iniziare a lavorare il corretto montaggio degli apparecchi in uso (ad esempio
i collegamenti a vite).
« Gli abiti (soprattutto le maniche) devono essere ben aderenti ed indossare un paio di occhiali protettivi.
« Tenere lontano i bambini dalla vostra officina e conservare gli apparecchi e gi utensili al sicuro.
» Impedire a persone inesperte di utilizzare gli attrezzi senza opportune istruzioni o senza sorveglianza.
« Per il lavoro usare concentrazione e procedere secondo un piano preciso con un‘adeguata illuminazione.
» Quando si trasporta I'apparecchio, assicurarsi che la lama sia chiusa.

Dichiarazione di garanzia
Gentile cliente,
lei ha acquistato un prodotto wolfcraft di alta qualita che le sara di grande aiuto nei lavori di bricolage.
| prodotti wolfcraft rispettano i piu alti standard tecnici e, prima di essere messi in commercio, vengono
sottoposti a fasi intensive di sviluppo e test. Durante la produzione in serie, controlli continui e test regolari
garantiscono i massimi standard qualitativi. Le regolari fasi di sviluppo tecnico e gli affidabili controlli di qualita
le garantiscono di aver preso una corretta decisione d'acquisto. | prodotti wolfcraft, utilizzati esclusivamente
per il settore del bricolage, sono coperti da una garanzia di 10 anni dalla data di acquisto.
La garanzia comprende solo danni all'oggetto di acquisto stesso e danni riconducibili a difetti di materiale
e fabbricazione. La garanzia non comprende difetti e danni causati da un utilizzo improprio o da una mancanza
di manutenzione. Allo stesso modo, la garanzia non comprende danni dovuti al normale trascorrere del tempo
e all'usura, nonché difetti e danni resi noti dal cliente al termine del contratto. Le richieste di garanzia sono
valide solo dietro presentazione dello scontrino o di una prova d'acquisto. La garanzia concessa da wolfcraft
non limita i suoi diritti di consumatore (adempimento successivo, recesso o riduzione del prezzo, risarcimento
dei danni o indennita).

Le richieste di garanzia devono essere rivolte a:
wolfcraft GmbH

WolffstrafSe 1

56746 Kempenich

Germania

23



®

Introducao
ATENCAO! Leia todas as indicacdes e as instrucdes de seguranca fornecidas com a guilhotina para corte
de vinil e laminados. O incumprimento das indicacoes e das instrucdes de seguranca podera dar origem
a ferimentos. Guarde o manual de instrucoes de utilizacdo para consulta futura.

Utilizacao em conformidade com a finalidade prevista
A guilhotina para corte de vinil e laminados é adequada para utilizacdo exclusiva no corte em comprimento
sem magquinas de:
« Laminado com uma espessura maxima de 14 mm
« Vinil com uma espessura maxima de 6 mm
« Pisos personalizados (diferentes materiais de apoio, como cortica, PVC, MDF) com uma espessura maxima
de 11 mm
« Nao é permitido cortar outros materiais

Manual de instrucoes
Tire o VLC 1000 da caixa e verifique se todas as pecas que aparecem representadas se encontram dentro
da caixa (pagina 2).

1. Dobre a lamina de corte na pega até ao batente. Retire a chave sextavada interior do limitador angular.
Para mover o batente pelas varias posicoes de ajuste, monte-o conforme demonstrado desde a largura
de corte de 210 mm até um max. de 370 mm (figuras 1.1-1.4).

2. Ajuste a largura da ranhura de corte com ambas as réguas de corte para materiais com uma espessura
max. de 2-14 mm. O ajuste da largura da ranhura de corte minimiza as laceracoes na parte inferior
do material.

Tenha em atencao as gravuras na régua de corte esquerda. As réguas de corte sao fornecidas pré-montadas
para uma espessura max. do material de 12-14 mm (orificios B). Para materiais de, no max., 9-11 mm,
desaperte os seis parafusos e empurre ambos os suportes na direcao da seta até ao orificio seguinte. Volte
a apertar os seis parafusos. Para materiais de 2-8 mm no max., é necessario voltar a montar ambas

as réguas de corte. Para tal, desaperte os seis parafusos. Posicione ambas as réguas de corte nos orificios A,
conforme ilustrado. Volte a apertar os seis parafusos. A ranhura de corte esta agora montada para materiais
de 5-8 mm no max. Para materiais de, no max., 2-4 mm, desaperte os seis parafusos e empurre ambos

os suportes na direcao da seta até ao orificio sequinte. Volte a apertar os seis parafusos (figuras 2.1-2.5).

3. Os cortes de material da guilhotina para corte de vinil e laminados sao efetuados com um corte
de 3 etapas, e uma largura de 210 mm.

Dobre a lamina de corte na pega na totalidade até ao batente. Coloque o material no limitador angular.
Cria-se um angulo de corte exato de 90 graus. Faca o primeiro corte — assim, corta-se um terco do material.
ATENCAO! para o segundo corte, abra a pega apenas até a alavanca emitir um som ao encaixar na roda
dentada (figura 3.2). Faca o segundo corte — assim, corta-se o segundo terco do material. Para o terceiro
corte, abra a pega apenas até a alavanca emitir um som ao encaixar na roda dentada (figura 3.3). Faca

o terceiro corte — assim, o material é cortado numa largura de 210 mm (figuras 3.1-3.3).

ATENCAO! em materiais com uma largura superior a 210 mm (para trabalhos com ou sem limitador
angular), dobre completamente a pega até ao batente. Desloque o material paralelamente ao corte até

a lamina. Em seguida, repita o corte por niveis até o material ser cortado.

4. Cortes angulares de 45 graus com limitador angular.

Monte o limitador angular conforme ilustrado. Em seguida, faca os cortes conforme descrito no ponto 3.
Com o limitador angular, é possivel cortar materiais com uma largura de até 210 mm (figuras 4.1-4.2).

5. Cortes angulares sem limitador angular.

Dobre a lamina de corte na pega na totalidade até ao batente. Coloque o material na lamina com o angulo
pretendido. Faca o corte até o material ficar cortado. Observacao: é possivel fixar o material para que

este nao deslize, utilizando um grampo adequado (consulte o detalhe Y) para os cortes nas réguas de corte
(figura 5).

6. Corte longitudinal sem limitador angular.

Dobre a lamina de corte na pega na totalidade até ao batente. Coloque o material na lamina com a largura
pretendida. Faca o corte até o material ficar cortado. Observacao: é possivel fixar o material para que este
nao deslize, utilizando um grampo adequado (consulte o detalhe Z) para os cortes nas réguas de corte
(figuras 6.1-6.3).
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7. Se necessario, ao abrir a lamina na pega, pode colocar um pé na extremidade para evitar uma eventual
elevacdo do cortador atras (figura 7.1). Além disso, tem ainda a possibilidade de montar o cortador
de laminado numa placa de madeira, ou semelhante, de modo a garantir uma base segura. Para tal,
encontram-se 4 orificios de montagem nos pés de apoio de plastico. As unides roscadas no suporte
da lamina deverao ser apertadas, se necessario. As unioes roscadas s6 podem ser apertadas até ao ponto
em que a lamina de corte possa ser aberta ou fechada com pouca resisténcia na pega (figura 7.2). Apos
a utilizacao, limpe a guilhotina para corte de vinil e laminados com um pincel ou um pano seco. Remova
residuos aderentes da lamina e das réguas de corte (figura 7.3). Lubrifique regularmente as pecas rotativas
do aparelho (figura 7.4).

8. Dimensoes (figura 8).

Indicacoes de seguranca:
« Opere a guilhotina somente no punho, mantenha os seus dedos fora da zona de corte.
» O aparelho deve ser operado sempre s6 por uma pessoa!
« Mantenha a lamina fechada, se nao estiver a usar o produto. Ao abrir a lamina deve movimenta-la para
tras até ao batente.
« Nao realize qualquer tipo de modificacdes ou alteracdes no produto.
» Nunca deve afiar a lamina!
» Tome sempre atencao para que vocé e o seu aparelho tenham uma posicao estavel e segura.
« Verifique sempre a montagem correcta dos equipamentos usados, antes de iniciar o trabalho
p.ex. unides roscadas).
« Cuide para que a sua roupa esteja justa (em especial as mangas) e use proteccao de vista.
« Mantenha criancas afastadas da sua oficina e guarde os seus equipamentos e as suas ferramentas
em lugar seguro.
« Nunca deve deixar pessoas inexperientes trabalhar com os seus equipamentos e ferramentas sem instrucao
ou supervisao.
« Trabalhe sempre seguindo um plano, de forma concentrada e com iluminacao suficiente.
« Certifique-se de que a lamina esta fechada durante o transporte do aparelho.

Declaracdo de garantia
Caro(a) entusiasta do bricolage,
Adquiriu um valioso produto wolfcraft que Ihe trard muitas horas de prazer nas suas atividades de bricolage.
Os produtos wolfcraft possuem um elevado nivel técnico e sao sujeitos a intensivas fases de desenvolvimento
e de teste antes de chegarem aos distribuidores. Durante a producao em série, controlos constantes e testes
regulares asseguram o elevado nivel de qualidade. Os sdlidos desenvolvimentos técnicos e os fidveis controlos
de qualidade oferecem-lhe a seguranca de uma decisao de compra acertada. Com o produto wolfcraft
adquirido, asseguramos-lhe uma garantia de 10 anos a partir da data de compra, pressupondo uma utilizacao
exclusiva dos aparelhos na area do bricolage.
A garantia abrange apenas danos no préprio objeto de compra e apenas aqueles que estejam relacionados
com defeitos do material e de fabrico. Esta garantia ndo abrange falhas e danos relacionados com uma
utilizacao indevida ou manutencao inadequada do equipamento. A garantia também nao abrange indicios
de uso habituais e de desgaste tipico da utilizacao, assim como falhas e danos reconhecidos pelo cliente
no momento da celebracdo do contrato. O direito a garantia apenas pode ser reivindicado mediante
a apresentacao da fatura/prova de compra. A garantia oferecida pela wolfcraft ndo limita os seus direitos
legais enquanto consumidor (reparo ou substituicao, reducao do valor ou rescisao, indemnizacao por perdas
e danos).

As reclamacoes de garantia deverao ser enderecadas a:
wolfcraft GmbH

Wolffstrae 1

56746 Kempenich

Alemanha
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Indledning

OBS! Laes alle sikkerhedsanvisninger og vejledninger, som fulgte med vinyl- og laminatskaereren.
Overholdes sikkerhedsanvisningerne og vejledningerne ikke, kan det fore til kvaestelser.
Opbevar betjeningsvejledningen et sikkert sted.

Hensigtsmeessig brug
Vinyl- og laminatskaereren ma kun bruges til manuel afkortning af:
« Laminat med en maksimal tykkelse pa 14 mm
« Vinyl med en maksimal tykkelse pa 6 mm
« Designgulve (forskellige baerelag kork, PVC, MDF) med en maksimal tykkelse pa 11 mm
« Skaerevaerktojet ma ikke bruges til afkortning af andre materialer

Betjeningsvejledning
Tag VLC 1000 ud af kassen, og kontrollér, om alt det afbildede indhold er til stede (side 2).

1. Klap skaereklingen op ved handtaget indtil anslaget. Tag unbrakongglen ud af vinkelanslaget. For at indstille
anslaget til de forskellige monteringspositioner skal anslaget monteres som vist fra skeerebredde 210 mm
til maks. 370 mm (billede 1.1 til 1.4).

2. Indstil bredden pa skaereabningen med de to skaereskinner til materialetykkelser fra 2 mm til maks.
14 mm. Ved at tilpasse bredden pa skaereabningen minimeres flosning pa undersiden af materialet.
Skaereskinnerne til materialetykkelser fra 12 til maks. 14 mm er formonteret ved levering (hul B). Inden
arbejde med materiale fra 9 til maks. 11 mm skal de seks skruer lasnes, og de to skinner flyttes i pilens
retning til naeste hul. Spaend de seks skruer igen. Inden arbejde med materiale fra 2 til maks. 8 mm skal
de to skaereskinner monteres pa ny. Lasn de seks skruer. Anbring de to skaereskinner som vist over hullerne
A. Spaend de seks skruer igen. Skaereabningen er nu indstillet til materialetykkelsen fra 5 til maks. 8 mm.
Inden arbejde med materiale fra 2 til maks. 4 mm skal de seks skruer lasnes, og de to skinner flyttes
i pilens retning til naeste hul. Spaend de seks skruer igen (billede 2.1 til 2.5).

3. Vinyl- og laminatskaereren foretager materialeskaering med et 3-trins-snit i 210 mm bredde.
Klap skaereklingen helt op ved handtaget indtil anslaget. Leeg materialet ind mod vinkelanslaget. Dette
sikrer en skaerevinkel pa praecis 90 grader. Laeg det forste snit, idet en tredjedel af materialet skaeres.
OBS! Ved andet snit skal handtaget kun abnes, indtil armen gér hgrbart i indgreb med tandhjulet
(billede 3.2). Laeg det andet snit, idet to tredjedele af materialet skaeres. Ved tredje snit skal handtages
kun abnes, indtil armen gar herbart i indgreb med tandhjulet (billede 3.3). Laeg det tredje snit, idet
materialet skaeres op til en maks. bredde pa 210 mm (billede 3.1 til 3.3).
OBS! Ved materialer, der er bredere end 210 mm (ved arbejde med eller uden vinkelanslag), skal handtages
abnes helt op til anslaget. For materialet parallelt med skaereklingen ved skaering. Gentag herefter
den trinvise skaering, indtil materialet er skaret hele vejen igennem.

4. Vinkelsnit pa 45 grader med vinkelanslag.
Monter vinkelanslaget som vist. Falg derefter arbejdstrinnene som beskrevet under punkt 3.
Med vinkelanslaget kan der skaeres materialer med en maks. bredde pa 210 mm (billede 4.1 til 4.2).

5. Vinkelsnit uden vinkelanslag.

Klap skaereklingen helt op ved handtaget indtil anslaget. Laeg materialet ind til skaereklingen i den enskede
vinkel. Foretag skaering, indtil materialet er skaret helt igennem. Bemaerk: Materialet kan sikres mod
at skride ved hjzelp af en egnet skruetvinge (se detalje Y), der fastgeres pa skaereskinnerne (billede 5).
6. Laengdesnit uden vinkelanslag.
KKlap skaereklingen helt op ved handtaget indtil anslaget. Leeg materialet i den gnskede bredde ind
til skaereklingen. Foretag skaering, indtil materialet er skaret helt igennem. Bemaerk: Materialet kan sikres
mod at skride ved hjeelp af en egnet skruetvinge (se detalje Z), der fastgeres pa skaereskinnerne
billede 6.1 til 6.3).
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7. Ved abning af skaereklingen ved handtaget kan du ved behov placere den ene fod pa endestykket for
at undga, at skeerevaerktgjet laftes op fra underlaget (billede 7.1). Laminatskaereren kan ogsa monteres
pa en traeplade eller lign. for at sikre, at veerktgjet star sikkert fast. Stottefadderne af plast er udstyret
med 4 montagehuller til dette formal. Skruesamlingerne pa klingeholderen efterspaendes om ngdvendigt.
Skruesamlingerne ma kun spaendes sa hardt, at skaereklingen pa handtaget stadig kan abnes og lukkes
med let modstand (billede 7.2). Renger vinyl- og laminatskaereren med en pensel eller en tor klud efter
udfert arbejde. Fjern klaebemiddelrester fra klingen og skaereskinnerne (billede 7.3). Smer veerktgjets
bevaegelige dele regelmaessigt med olie (billede 7.4).

8. Mal (billede 8).

Sikkerhedsoplysninger:
 Hold laminatskaereren kun i handtaget, og hold altid fingrene vaek fra skaereomradet.
« Brug altid laminatskaereren alene!
« Luk knivbladet, nar laminatskaereren ikke benyttes. Nar bladet abnes, skal det bevaeges helt tilbage
til anslaget.
« Foretag ingen modifikationer eller eendringer pa laminatskaereren.
« Bladet ma under ingen omstendigheder hvaesses!
« Kontroller altid, at du star sikkert og stabilt, nar du handterer laminatskaereren.
« Kontroller altid inden arbejdet pabegyndes, at laminatskaereren er samlet korrekt (f. eks. skruesamlinger).
« Sorg for at baere teetsluttende tgj (iseer aermer) og baer gjenvaern.
« Barn ma ikke komme i naerheden af vaerkstedet, og opbevar altid udstyr og veerktej sikkert.
« Lad aldrig ugvede arbejde uden vejledning eller opsyn med udstyret og vaerktgjet.
« Arbejd altid efter en plan, koncentreret og ved tilstraekkelig belysning.
« Ved transport af vaerktgjet skal du veere opmaerksom pa, at klingen skal vaere lukket.

Garantierklaering
Kaere gor det selv-kvinde og kaere gor det selv-mand
Du har kabt et kvalitetsprodukt fra wolfcraft, som vil gere dine gor det selv-projekter til en leg. Produkter
fra wolfcraft lever op til de hgjeste tekniske standarder og gennemgar omfattende
og intensive udviklings- og testfaser, far de lander i handelen. Den hgje kvalitetsstandard sikres ved hjzelp
af labende kontroller og regelmaessige test under serieproduktionen. Solid og innovativ teknologi
og grundige kvalitetskontroller giver dig den forngdne sikkerhed til at kunne traeffe den rigtige kebsbeslutning.
Hvis det indkabte wolfcraft-produkt kun anvendes til gor det selv-arbejde, yder vi 10 ars garanti fra
kabsdatoen.
Garantien daekker kun skader pa selve kgbsgenstanden, og her kun sadanne skader, der skyldes materiale- og
fabrikationsfejl. Garantien daekker ikke mangler og skader, der skyldes uhensigtsmaessig betjening eller
manglende vedligeholdelse. Garantien daekker heller ikke normal slitage samt mangler og skader, som kunden
havde kendskab til ved aftalens indgaelse. Garantikrav kan kun geres gaeldende ved fremvisning af
faktura/kegbsbevis. Den af wolfcraft ydede garanti indskraenker ikke dine lovbestemte rettigheder som
forbruger (berigtigelse, ophavelse eller afslag, skadeserstatning eller refundering af omkostninger).

Garantikrav skal stiles til:
wolfcraft GmbH
Wolffstrale 1

56746 Kempenich
Tyskland

27



®

Inledning
OBSERVERA! Las alla sakerhetshanvisningar och anvisningar som levereras med vinyl- och laminatskararen.
Underlatelse att folja sakerhetshanvisningarna och anvisningarna kan leda till skador.
Forvara bruksanvisningen pa ett sakert stalle for framtida bruk.

Avsedd anvandning
Vinyl- och laminatskararen ar endast avsedd att anvandas till maskinl6s kapning av:
« laminat med en maximal tjocklek pa 14 mm
« vinyl med en maximal tjocklek pa 6 mm
« designgolv (olika barmaterial, kork, PVC, MDF) med en maximal tjocklek pa 11 mm
« Det ar inte tillatet att kapa andra material.

Bruksanvisning
Packa upp VLC 1000 ur kartongen och kontrollera att alla delar finns och 6verensstammer med delarna
pa bilderna (sidan 2).

1. Fall upp skarbladet vid handgreppet till anslaget. Ta ut insexnyckeln fran vinkelanslaget. For att stalla
in anslaget pa de olika installningspositionerna monterar du anslaget enligt bilden fran snittbredden
210 mm till max. 370 mm (bild 1.1 till 1.4).

2. stall in skarspaltens bredd med de bada skarlisterna for material med en tjocklek pa mellan 2 mm
och max. 14 mm. Anpassningen av skarspaltens bredd minimerar risken for att undersidan
av materialet gar sonder.
Vid leverans ar skarlisterna for materialtjocklekar pa mellan 12 och max. 14 mm férmonterade (hal B).
For material fran 9 till max. 11 mm lossar du de sex skruvarna och skjuter de bada stéden i pilens riktning
till nasta hal. Dra at de sex skruvarna igen. For material fran 2 till max 8 mm maste de bada skarlisterna
monteras pa nytt. Lossa de sex muttrarna. Placera de bada skarlisterna ovanpa hal A som pa bilden.
Dra at de sex skruvarna igen. Skarspalten for material fran 5 till max 8 mm &r nu monterad. For material
fran 2 till max. 4 mm lossar du de sex skruvarna och skjuter de bada stoden i pilens riktning till nasta hal.
Dra at de sex skruvarna igen (bild 2.1 till 2.5).

3. Vinyl- och laminatskararens snitt gors som ett trestegssnitt med en bredd pa 210 mm.
Fall upp skarbladet helt till anslaget med handgreppet. Ldgg materialet pa vinkelanslaget. Du far en e
xakt skarvinkel pa 90 grader. Utfor det forsta snittet, da kapas en tredjedel av materialet.
OBSERVERA! For det andra snittet ppnar du bara handgreppet tills det hors att spaken hakar i kugghjulet
(bild 3.2). Utfor det andra snittet, da har tva tredjedelar av materialet kapats. For det tredje snittet dppnar
du bara handgreppet tills det hors att spaken hakar i kugghjulet (bild 3.3). Utfor det tredje snittet, da klyvs
materialet i en bredd pa 210 mm durchtrennt (bild 3.1 till 3.3).
OBSERVERA! Vid bredare material an 210 mm (vid arbete med eller utan vinkelanslag) faller du upp
handgreppet helt till anslaget. Skjut materialet i snittet parallellt till bladet. Upprepa stegsnittet igen
tills materialet ar klyvt.

4. Vinkelsnitt fran 45 grader med vinkelanslag.
Montera vinkelanslaget enligt bilden. Utfér sedan snitten enligt beskrivningen i punkt 3. Med vinkelanslaget
kan material med en bredd pa upp till 210 mm kapas (bild 4.1 till 4.2).

5. Vinkelsnitt utan vinkelanslag.
Fall upp skarbladet helt till anslaget med handgreppet. Lagg materialet i 6nskad vinkel mot klingan.
Utfor snitten tills materialet ar klyvt. Tips! Materialet kan fastas med en lamplig tving (se detaljbild Y)
i skarlisterna (bild 5) sa att det inte glider ivag.

6. Langssnitt utan vinkelanslag.
Fall upp skarbladet helt till anslaget med handgreppet. Lagg materialet i 6nskad bredd mot klingan.
Utfor snitten tills materialet ar klyvt. Tips! Tips! Materialet kan fastas med en lamplig tving (se detaljbild Z)
i skarlisterna (bild 6.1 till 6.3) sa att det inte glider ivag.
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7. Nar klingan 6ppnas med handgreppet kan du vid behov satta en fot pa andstycket for att forhindra att
skararen eventuellt lyfts dar bak (bild 7.1). Du kan dessutom montera laminatskararen pa en traplatta eller
liknande for att fa battre stabilitet. Det finns 4 monteringshal i plaststodfotterna som ar avsedda for detta.
Skruvforbanden pa bladhallaren ska efterdras vid behov. Skruvférbanden far endast dras at sa hart att
skarbladet kan fallas upp och ner med latt motstand med hjalp av handgreppet (bild 7.2). Rengor vinyl-
och laminatskararen med en pensel eller en torr trasa efter arbetet. Ta bort klisterrester fran klingan
och skarlisterna (bild 7.3). Olja utrustningen regelbundet pa vriddelarna (bild 7.4).

8. Matt (bild 8).

Sakerhetsanvisningar:
* Manovrera laminatkniven endast med handtaget och hall fingrarna absolut untanfér skaromradet.
e Laminatkniven skall alltid mandvreras endast av en person!
* Klingan skall forbli stdngd nar apparaten ej anvands. Nar klingan skall 6ppnas 6ppna denna bakat anda
till anslaget.
* Genomfor inga modifieringar eller andringar pa produkten.
* Klingar far absolut aldrig slipas!
* Ta alltid hansyn till att du och apparaten alltid star stadigt.
* Innan starten kontrolleras alltid om laminatkniven har monterats pa ratt satt (t ex skruvférbandet).
* Se till att kladerna sitter at (framfor allt &rmarna) och anvand 6gonskydd.
* Barnen far hallas pa avstand och foérvara apparat och verktyg pa sakrat satt.
* Lat aldrig orutinerade personer utan anvisning eller uppsyn arbeta med dina apparater eller verktyg.
* Planera alltid ditt arbete som skall utféras pa koncentrerat satt samt med bra belysning.
* Se till att klingan &r stdngd nér utrustningen transporteras.

Garantiforklaring
Basta hemmafixare,
du har kopt en kvalitetsprodukt fran wolfcraft, som du kommer att ha stor gladje av nar du fixar i hemmet.
Produkter fran wolfcraft haller en hog teknisk standard och genomgar intensiva utvecklings- och testfaser
innan de nar handeln. Standiga kontroller och regelbundna tester under serietillverkningen sakerstaller
en hog kvalitetsstandard. Tack vare den solida tekniska utvecklingen och de tillforlitliga kvalitetskontrollerna
kan du kanna dig saker pa att du har gjort en bra kop. Vi ger dig 10 ars garanti pa wolfcraft-produkten fran
och med kopdatumet, forutsatt att den enbart anvands for hemmabruk.
Garantin tacker bara skador pa sjalva produkten, och endast sadana som kan harledas till material- och
tillverkningsfel. Garantin tacker inte defekter och skador som beror pa icke fackmannamassig anvandning
eller felaktigt underhall. Garantin tacker heller inte vanliga tecken pa n6tning och normalt slitage eller sadana
defekter och skador som kunden kande till da avtalet slots. Garantiansprak kan endast goras gallande vid
uppvisade av faktura/kvitto. Den garanti som wolfcraft lamnar begransar inte dina rattigheter som konsument
enligt lag (avhjalpande eller omleverans, angerratt eller prissankning, ersattning for skada eller utgifter).

Garantiansprak skickas till:
wolfcraft GmbH
WolffstrafSe 1

D-56746 Kempenich
Tyskland
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Johdanto
HUOMIO! Lue kaikki vinyyli- ja laminaattileikkurin mukana toimitetut turvallisuus- ja kayttoohjeet.
Turvallisuus- ja kayttéohjeiden noudattamatta jattaminen voi aiheuttaa onnettomuuksia.
Sailyta kayttoohje myohempaa kayttoa varten.

Maaraystenmukainen kaytto
Vinyyli- ja laminaattileikkuri on tarkoitettu vain seuraavien materiaalien koneettomaan leikkaamiseen:
« Laminaatti, jonka enimmaispaksuus on 14 mm
« Vinyyli, jonka enimmaispaksuus on 6 mm
« Design-lattiat (erilaiset alustamateriaalit: korkki, PVC, MDF), joiden enimmaispaksuus on 11 mm
« Muiden materiaalien leikkaaminen ei ole sallittua

Kayttoohje
Pura VLC 1000 pahvipakkauksesta ja tarkista, etta sisaltoon kuuluvat kaikki kuvatut osat (sivu 2).

1. Taita kahvan leikkuutera vasteeseen asti auki. Irrota kuusiokoloavain kulmavasteesta. Jotta vaste voidaan
siirtaa eri saatéasentoihin, asenna vaste kuvatulla tavalla leikkuusyvyydelle 210 - 370 mm (kuvat 1.1 - 1.4).

2. Leikkuuvalin leveyden saataminen molemmilla leikkuulistoilla 2 - 14 mm:n paksuisille materiaaleille.
Leikkuuvalin leveyden mukauttaminen minimoi repeamisen materiaalin alapuolella.

Huomioi tassa yhteydessa vasemman leikkuulistan kaiverrukset. Luovutustilassa leikkuulistat on esiasennettu
materiaalipaksuuksille 12 - 14 mm (aukot B). Jos materiaalin paksuus on 9 - 11 mm, irrota kuusi ruuvia ja
siirra molempia pidikkeita nuolen osoittamaan suuntaan seuraavaan aukkoon saakka. Kirista kuusi ruuvia
uudelleen. Jos materiaalin paksuus on 2 - 8 mm, molemmat leikkuulistat on asennettava uudelleen. Irrota
sita varten kuusi ruuvia. Sijoita molemmat leikkuulistat aukkoihin A kuvassa nakyvalla tavalla. Kirista

kuusi ruuvia uudelleen. Leikkuuvali on asennettu nyt materiaaleille, joiden paksuus on 5 - 8 mm.

Jos materiaalin paksuus on 2 - 4 mm, irrota kuusi ruuvia ja siirra molempia pidikkeita nuolen osoittamaan
suuntaan seuraavaan aukkoon saakka. Kirista kuusi ruuvia uudelleen (kuvat 2.1 - 2.5).

3. Vinyyli- ja laminaattileikkurin materiaalileikkauksia saadetaan 3-vaiheisesti 210 mm:n leveydelta.
Taita kahvan leikkuutera vasteeseen asti auki. Aseta materiaali kulmavasteelle. Syntyy 90 asteen tarkka
leikkuukulma. Suorita ensimmainen leikkaus, jossa leikataan kolmasosa materiaalista.

HUOMIO! oista leikkausta varten kahvaa on avattava vain niin paljon, kunnes kuulet vivun lukittuvan ham-
masrattaaseen (kuva 3.2). Suorita toinen leikkaus, jossa leikataan kaksi kolmasosaa materiaalista. Avaa kah-
vaa kolmatta leikkausta varten vain niin paljon, kunnes kuulet vivun lukittuvan hammasrattaaseen (kuva 3.3).
Suorita kolmas leikkaus, jossa materiaali katkaistaan 210 mm:n leveydelta (kuvat 3.1 - 3.3).

HUOMIO! Jos materiaalin leveys on yli 210 mm (tyoskenneltaessa kulmavasteella tai ilman sita) kahva

voi aueta aivan vasteeseen saakka. Siirra leikattavaa materiaalia teran suuntaisesti. Toista vaiheleikkaus
uudelleen, kunnes materiaali on katkaistu.

4. 45 asteen kulmaleikkaukset kulmavasteella.

Asenna kulmavaste kuvassa nakyvalla tavalla. Suorita lopuksi leikkaukset kohdassa 3 kuvatulla tavalla. Kul-
mavasteella voit leikata materiaaleja, joiden enimmaisleveys on 210 mm (kuvat 4.1 - 4.2).

5. Kulmaleikkaukset ilman kulmavastetta.

Taita kahvan leikkuutera vasteeseen asti auki. Aseta materiaali teralle haluttuun kulmaan. Suorita
leikkaukset, kunnes materiaali on katkaistu. Ohje: Materiaalin liukumisen leikkauksen aikana voi estaa
kiinnittamalla sen sopivalla puristimella (katso detalji Y) leikkuulistoihin (kuva 5).

6. Pitkittdisleikkaukset ilman kulmavastetta.

Taita kahvan leikkuutera vasteeseen asti auki. Aseta halutun levyinen materiaali teralle. Suorita leikkaukset,
kunnes materiaali on katkaistu. Ohje: Materiaalin liukumisen leikkauksen aikana voi estaa kiinnittamalla
sen sopivalla puristimella (katso detalji Y) leikkuulistoihin (kuvat 6.1 - 6.3).

30



@

7. Avattaessa kahvan teria voit tarvittaessa asettaa yhden jalan paatekappaleen paalle, jotta valtat leikkurin
mahdollisen nousun takaa (kuva 7.1). Lisaksi voit taata laminaattileikkurin vakauden asentamalla sen p
uulaatalle tai vastaavalle. Tata varten muovisissa tukijaloissa on 4 asennusreikaa. Teran ruuviliitoksia voidaan
tarpeen mukaan kiristaa. Teran ruuviliitokset kiristetaan siten, etta kahvan leikkuutera voidaan avata tai s
ulkea ilman liiallista vastusta (kuva 7.2). Puhdista vinyyli- ja laminaattileikkuri tyoskentelyn jalkeen siveltimella
tai kuivalla pyyhkeella. Poista jadmat terasta ja leikkuulistoista (kuva 7.3). Oljyé laitteen liikkuvat osat
saanndllisesti (kuva 7.4).

8. Mitat (kuva 8).

Turvallisuusohjeet:
« Kayta laitetta vain kahvasta kiinni pitaen, ala missaan tapauksessa pida sormia leikkausalueella.
« Kayta laitetta aina vain yksin!
« Anna teran olla alhaalla, kun et kayta laitetta. Kaytdssa liikuta tera aina vasteeseen saakka.
« Al3 tee laitteeseen mitdan muutoksia.
« Ala missian tapauksessa terota teraa!
« Tarkista aina, etta seisot tukevasti ja laite on turvallisesti paikallaan.
« Tarkista aina kayttda ennen, etta laitteen osat on asennettu kunnolla paikoilleen (esim. ruuvit).
« Huolehdi siita, etta vaatetuksesi ei ole valja (erityisesti hihat) ja kdyta suojalaseja.
« Ald anna lasten olla tyépaikalla ja sailyta laitteet ja tydkalut turvallisessa paikassa.
- Ald anna kokemattomien henkildiden kayttaa laitetta tai tyékaluja ohjauksetta tai ilman valvontaa.
» Tyodskentele etukateen suunnitellen, keskittyneesti ja huolehdi riittavasta valaistuksesta.
» Varmista laitetta kuljetettaessa, etta tera on suljettu.

Takuuilmoitus
Hyva tee-se-itse-henkild
Olet hankkinut korkealuokkaisen wolfcraft-tuotteen, josta on paljon iloa ja hyotya.
wolfcraft-tuotteet tayttavat korkeat tekniset vaatimukset ja kayvat ennen markkinoille paasyaan lapi
intensiivisen kehitys- ja testausvaiheen. Sarjatuotannon korkeat laatuvaatimukset varmistetaan jatkuvalla
seurannalla ja saanndllisella testauksella. Vankka tekninen kehitys ja luotettava laadunvalvonta varmistavat,
etta kayttaja on tehnyt oikean ostopaatoksen. Valmistaja antaa hankituille wolfcraft-tuotteille vain omassa
tee-se-itse-kaytdssa 10 vuoden takuun ostopaivasta.
Takuu kattaa vain itse kaupan kohteessa esiintyvat materiaali- ja valmistusvirheista johtuvat vauriot.
Takuu ei kata vikoja tai vaurioita, jotka johtuvat vaarasta kaytosta tai huollon puutteesta. Takuun piiriin
eivat mydskaan kuulu normaali kuluminen eivatka viat ja vauriot, jotka olivat asiakkaan tiedossa kaupan
solmimisen yhteydessa. Takuuvaatimuksia voidaan esittaa ainoastaan esittamalla kuitti ja/tai ostotodistus.
wolfcraftin myontama takuu ei rajoita asiakkaan kuluttajansuojaa (jalkitoimitus, kaupan purkaminen
tai hinnanalennus, vahingon- tai kulukorvaus).

Takuuvaatimukset osoitetaan seuraavalle taholle:
wolfcraft GmbH

Wolffstrafle 1

56746 Kempenich

Saksa
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Innledning
OBS! Les alle sikkerhetsrad og instruksjoner som falger med vinyl- og laminatkutteren. A ikke overholde
sikkerhetsradene og instruksjonene kan fore til personskader. Ta godt vare pa bruksanvisningen
for fremtidig bruk.

Tiltenkt bruk
Vinyl- og laminatkutteren er kun egnet og skal kun brukes for ikke-maskinell kutting av:
« Laminat med en maksimal tykkelse pa 14 mm
« Vinyl med en maksimal tykkelse pa 6 mm
« Designgulv (forskjellige baerematerialer kork, PVC, MDF) med en maksimal tykkelse pa 11 mm
« Kutting av andre materialer er ikke tillatt

Bruksanvisning
Pakk VLC 1000 ut av esken og kontroller at den inneholder alle avbildede deler (side 2).

1. Dra knivbladet pa handtaket helt opp. Ta unbrakongkkelen ut av vinkelanslaget. For a stille inn anslaget
til forskjellige innstillingsposisjoner monterer du anslaget som vist, pa kuttebredde 210 mm
til maks. 370 mm (figur 1.1-1.4).

2. Innstilling av kuttespaltebredden med begge kuttelister, for materialer med tykkelse fra 2 mm
til maks. 14 mm. Tilpasning av kuttespaltebredden minimerer oppflising pa undersiden av materialet.
Se pa graveringene pa venstre kuttelist. | leveringstilstand er kuttelistene montert for materialtykkelser
fra 12 til maks. 14 mm (boringer B). For materialer fra 9 til maks 11 mm ma du lasne de seks skruene
og skyve begge opplagsflatene i pilretning til neste boring. Stram de seks skruene igjen. For materialer
fra 2 til maks. 8 mm ma de to kuttelistene monteres pa nytt. Til dette lasner du de seks skruene. Plasser
de to kuttelistene som vist pa boringene A. Stram de seks skruene igjen. Kuttespalten er nd montert
for materialer fra 5 til maks. 8 mm. For materialer fra 2 til maks 4 mm ma du lgsne de seks skruene
og skyve begge opplagsflatene i pilretning til neste boring. Stram de seks skruene igjen (figur 2.1-2.5).

3. Materialkuttene til vinyl- og laminatkutteren utferes i 3 trinn i en bredde pa 210 mm.
Dra knivbladet pa handtaket helt opp. Legg materialet mot vinkelanslaget. Det dannes en eksakt
kuttevinkel pa 90 grader. Utfar det farste kuttet som kutter gjennom en tredel av materialet.
OBS! Firr den zweiten Schnitt den Handgriff nur soweit 6ffnen, bis der Hebel horbar im Zahnrad einrastet
(Bild 3.2). Fithren Sie den zweiten Schnitt aus, hierbei wird zwei Drittel des Materials geschnitten. Fiir den
dritten Schnitt den Handgriff nur soweit 6ffnen, bis der Hebel horbar im Zahnrad einrastet (Bild 3.3). Fiihren
Sie den dritten Schnitt aus, hierbei wird das Material in einer Breite von 210 mm durchtrennt
(Bilder 3.1 - 3.3).
OBS! For det andre trinnet apner du handtaket bare sa langt at hendelen med et klikk gar i posisjon
i tannhjulet (figur 3.2). Utfer det andre kuttet som kutter gjennom to tredeler av materialet. For det
tredje trinnet apner du handtaket bare sa langt at hendelen med et klikk gar i posisjon i tannhjulet
(figur 3.3). Utfor det tredje kuttet som kutter gjennom materialet i en bredde pa 210 mm
(figur 3.1-3.3).

4. Vinkelkutt pa 45 grader med vinkelanslag.
Monter vinkelanslaget som vist. Utfor deretter kuttene som beskrevet i punkt 3. Med vinkelanslaget kan
du kutte materialer med en bredde inntil 210 mm (figur 4.1-4.2).

5. Vinkelkutt uten vinkelanslag.
Dra knivbladet pa handtaket helt opp. Legg materialet med gnsket vinkel mot knivbladet. Utfor kuttene,
til materialet er kuttet gjennom. Merk: Materialet kan sikres mot a skli ved & feste det med en egnet tvinge
(se detalj Y) pa kuttlistene (figur 5).
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6. Lengdekutt uten vinkelanslag.
Dra knivbladet pa handtaket helt opp. Legg materialet i ensket bredde mot klingen. Utfer kuttene,
til materialet er kuttet gjennom. Merk: Materialet kan sikres mot a skli ved a feste det med en egnet
tvinge (se detalj Z) pa kuttlistene (figur 6.1 —=6.3).

7. Nar du apner knivbladet pa handtaket, kan du ved behov sette en fot pa endestykket for a forhindre
at kutteren lgfter seg bak (figur 7.1). Du har ogsa mulighet til 8 montere laminatkutteren pa en treplate
for at den skal sta stadig. Til dette er det laget 4 monteringshull i plast-stottefgttene. Skrueforbindelsene
pa bladholderen ma etterstrammes ved behov. Skrueforbindelsene ma bare trekkes til slik at knivbladet
kan apnes eller lukkes pa handtaket med lett motstand (figur 7.2). Rengjer vinyl- og laminatkutteren med
en pensel eller en tarr klut etter hver bruk. Fjern limrester fra knivbladet og kuttelistene (figur 7.3).
Olje apparatet regelmessig pa de dreibare delene (figur 7.4).

8. Mal (figur 8).

Sikkerhetshenvisninger:

« Apparatet ma kun betjenes pa handtaket, hold fingrene dine borte fra kutteomradet.
« Apparatet ma alltid kun brukes alene!
« Lukk knivbladet nar du ikke bruker produktet. Nar du apner knivbladet ma du bevege det bakover helt

til det stopper.
« Ikke utfer modifikasjoner eller endringer pa produktet.
« Du ma aldri slipe knivbladet!
« Se alltid til at bade du og apparatet star sikkert og stabilt.
« Kontroller alltid at apparatene som brukes (f.eks. skrueforbindelser) er riktig montert.
« Serg for at kleerne dine sitter tett inntil kroppen (spesielt ermer) og bruk vernebriller.
« Hold barn borte fra verkstedet og oppbevar apparatene og verktayet ditt sikkert.
« La aldri uerfarne arbeide med apparatene og verktgyet ditt uten veiledning og tilsyn.
« Arbeid alltid planlagt, konsentrert og med tilstrekkelig belysning.
« Pass pa at knivbladet er lukket ved transport av apparatet.

Garantierklaering
Kjeere gjor-det-selv-kunde,
Du har skaffet deg kvalitetsprodukt fra wolfcraft som vil gi deg mye glede i dine daglige sysler.
wolfcraft-produkter holder en hgy teknisk standard og gjennomgar intensiv utvikling og testing far de havner
i butikkene. Under serieproduksjon sikrer stadige kontroller og regelmessige tester en hgy kvalitetsstandard.
Solide tekniske utviklinger og palitelige kvalitetskontroller gir deg en sikkerhet av a ha gjort et riktig kjop.
Vi gir deg 10 ars garanti pa wolfcraft-produktet ditt fra kjgpsdatoen, forutsatt at det bare har veert brukt
til private formal.
Garantien omfatter bare skader pa selve kjgpsgjenstanden, og bare skader som skyldes material-
og produksjonsfeil. Garantien dekker ikke mangler og skader som skyldes feil handtering eller manglende
vedlikehold. Garantien omfatter heller ikke vanlige slitasjemerker og vanlig bruksslitasje eller mangler
og skader som var kjent for kunden pa kjgpstidspunktet. Garantikrav ma alltid dokumenteres
med faktura/kjopskvittering. Garantien fra wolfcraft begrenser ikke dine juridiske rettigheter
som forbruker (erstatning, angrerett eller avslag, skadeserstatning eller refusjon).

Garantikrav sendes til:
wolfcraft GmbH
Wolffstrafe 1

56746 Kempenich
Tyskland
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Wprowadzenie
UWAGA! Nalezy przeczytac¢ wszystkie zasady bezpieczenstwa i instrukcje otrzymane wraz z gilotyna do ciecia
paneli winylowych i laminowanych. Zaniedbania w zakresie przestrzegania wskazéwek bezpieczenstwa
i instrukcji moga prowadzi¢ do powstania obrazen ciata. Instrukcje obstugi nalezy starannie przechowywac
do pozniejszego wykorzystania.

Uzytkowanie zgodne z przeznaczeniem
Gilotyna do cigcia paneli winylowych i laminowanych przeznaczona jest wylacznie do niemaszynowego
ciecia na dtugosc:
« paneli laminowanych o grubosci do 14 mm,
« paneli winylowych o grubosci do 6 mm,
« paneli dekoracyjnych (na roznych materiatach nosnych, jak korek, PCW, MDF) o grubosci do 11 mm,
« skracanie innych materiatéw jest niedozwolone.

Instrukcja obstugi
Wypakuj VLC 1000 z kartonu i poréwnaj zawartos¢ z wykazem elementéw (strona 2).

1. Rozt6éz ostrze, trzymajac je za rekojes¢, do oporu. Wyjmij klucz imbusowy z ogranicznika katowego.
Ogranicznik mozemy montowac w réznych pozycjach, odpowiadajacych szerokosci ciecia od 210 mm
do maks. 370 mm (rysunki 1.1-1.4).

2. Przystosowanie szerokosci szczeliny ciecia za pomoca obu listew do grubosci materiatu od 2 do
maks. 14 mm. Odpowiednie ustawienie szerokosci szczeliny ciecia pozwala uzyska¢ gtadsza
powierzchnie na spodzie materiatu.

Znaki orientacyjne wygrawerowane s3 na lewej listwie ciecia. W ustawieniu fabrycznym listwy ciecia
przygotowane sa do ciecia materiatu o grubosci od 12 do maks. 14 mm (otwory B). W przypadku materiatow
0 grubosci od 9 do maks. 11 mm odkre¢ szes¢ srub i przesun obie naktadki w kierunku strzatki

do nastepnego otworu. Dokrec te same szes$¢ Srub. W przypadku materiatéw o grubosci od 2 do

maks. 8 mm przektadamy obie listwy ciecia. W tym celu odkrecamy szes¢ srub. Przytéz obie listwy ciecia

w pokazany sposéb do otworéw A. Dokrec te same szesc srub. PrzystosowaliSmy szczeline cigcia

do materiatéw o grubosci od 5 do maks. 8 mm. W przypadku materiatéw o grubosci od 2 do maks.

4 mm odkrec¢ szes¢ srub i przesun obie naktadki w kierunku strzatki do nastepnego otworu. Dokrec te

same szesc¢ srub (rysunki 2.1-2.5).

3. Ciecie materiatu w gilotynie do ciecia paneli winylowych i laminowanych realizujemy 3-stopniowo
na szerokosci 210 mm.

Rozt6z ostrze, trzymajac je za rekojes¢, do oporu. Dosun materiat do ogranicznika katowego. Powstanie
kat ciecia wynoszacy doktadnie 90 stopni. Wykonaj pierwsze cigcie, aby odcia¢ jedna trzecia materiatu.
UWAGA! W celu wykonania drugiego ciecia rozwieramy rekojesc¢ tylko na tyle, aby styszalny byt odgtos
zazebienia dzwigni w kole zebatym (rysunek 3.2). Wykonaj drugie ciecie, aby odcia¢ druga jedna trzecia
materiatu. W celu wykonania trzeciego ciecia rozwieramy rekojes¢ tylko na tyle, aby styszalny byt odgtos
zazebienia dzwigni w kole zebatym (rysunek 3.3). Wykonaj trzecie ciecie, aby przekroi¢ materiat

na szerokosci 210 mm (rysunki 3.1-3.3).

UWAGA! W przypadku materiatow szerszych niz 210 mm (podczas pracy z ogranicznikiem katowym lub
bez niego) rozktadamy rekojes¢ do oporu. Dosun ciety materiat rownolegle do ostrza. Nastepnie powtarzaj
ciecie stopniowe, az materiat zostanie przekrojony.

4. Ciecia pod katem 45 stopni za pomoca ogranicznika katowego.

Zamontuj ogranicznik katowy w sposob przedstawiony na rysunku. Nastepnie wykonaj ciecia w sposéb
opisany w punkcie 3. Za pomoca ogranicznika katowego mozemy cig¢ materiaty o szerokosci do 210 mm
(rysunki 4.1-4.2).

5. Ciecia katowe bez ogranicznika katowego.

Rozt6z ostrze, trzymajac je za rekojes¢, do oporu. Przytéz materiat pod wymaganym katem do ostrza.
Wykonuj ciecia, az materiat zostanie przekrojony. Wskazowka: materiat na czas ciecia mozemy przymocowac
do listew cigcia za pomoca odpowiedniego $cisku (patrz detal Y na rysunku 5).

6. Ciecia wzdtuzne bez ogranicznika katowego.

Rozt6z ostrze, trzymajac je za rekojes¢, do oporu. Przyt6z materiat o wymaganej szerokosci do ostrza.
Wykonuj ciecia, az materiat zostanie przekrojony. Wskazowka: materiat na czas ciecia mozemy przymocowac
do listew cigcia za pomoca odpowiedniego $cisku (patrz detal Z na rysunkach 6.1-6.3).
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7. Podczas rozwierania ostrza za rekoje$¢ w razie potrzeby nadepnij na koniec gilotyny, aby nie oderwata
sie od podtoza (rysunek 7.1). Ponadto gilotyne do ciecia paneli laminowanych mozemy zamontowac
na blacie drewnianym itp. w celu jej ustabilizowania. Do tego celu stuza 4 otwory montazowe w stopach
podporowych z tworzywa sztucznego. Potaczenia gwintowane w oprawie ostrza w razie potrzeby
dokrecamy. Potaczenia gwintowane dokrecamy tylko na tyle, aby ostrze gilotyny stawiato lekki opor
podczas rozwierania lub zamykania za rekojesc¢ (rysunek 7.2). Po uzyciu gilotyny do ciecia paneli
winylowych i laminowanych czyscimy ja pedzlem lub sucha szmatka. Usuwamy pozostatosci kleju
z ostrza i listew ciecia (rysunek 7.3). Regularnie smarujemy elementy obrotowe urzadzenia (rysunek 7.4).
8. Wymiary (rysunek 8).

Wskazowki bezpieczenstwa:

» Urzadzenie nalezy obstugiwac wytacznie trzymajac za rekojes¢, palce bezwarunkowo trzymac poza obszarem
ciecia.

» Urzadzenie nalezy obstugiwac zawsze samemul!

« Jezeli nie uzywacie Panstwo tego urzadzenia to n6z tnacy musi pozostac¢ ztozony. Jezeli chcecie Panstwo
otworzy¢ n6z tnacy to nalezy poruszac¢ nim w tyt az do oporu.

« Nie przeprowadzac¢ zadnych modyfikacji ani zmian w urzadzeniu.

* W zadnym wypadku nie wolno ostrzy¢ noza!

» Nalezy zawsze zwroci¢ uwage na to, aby zarowno uzytkownik jak i samo urzadzenie stali na stabilnym
podtozu.

* Przed rozpoczeciem pracy zawsze sprawdzi¢ prawidtowy montaz uzywanego urzadzenia (np. potaczenia
Srubowe).

» Nalezy zadbac o to, aby Panstwa odziez przylegata do ciata (zwtaszcza rekawy) a oczy byly nalezycie
zabezpieczone okularami ochronnymi.

« Dzieci trzymac z daleka od Panstwa warsztatu, a swoje urzadzenia i narzedzia przechowywac z nalezytym
zabezpieczeniem.

* Nigdy nie dopuszczac¢ osob niedoswiadczonych do pracy z Panstwa urzadzeniami i narzedziami
bez przyuczenia lub nadzoru.

» Nalezy pracowac zawsze wedtug zatozonego planu, w skupieniu i przy odpowiednim oswietleniu.

» Podczas transportowania urzadzenia ostrze musi by¢ zamkniete.

Oswiadczenie gwarancyjne
Drodzy majsterkowicze!
Zakupiony przez Panstwo produkt firmy wolfcraft jest wysokiej jakosci i korzystanie z niego podczas
domowych remontéw bedzie sprawia¢ wiele radosci.
Produkty firmy wolfcraft odpowiadaja najostrzejszym normom technicznym i zanim trafia na rynek, przechodza
wiele ztozonych etapow konstrukcyjnych i testowych. State kontrole i regularne testy podczas produkgji seryjnej
zapewniaja wysoka jakos¢ naszych urzadzen. Staranne opracowanie konstrukgji i niezawodne kontrole jakosci
daja pewnosc¢ dokonania dobrego zakupu. Na zakupiony produkt firmy wolfcraft otrzymuja Panstwo 10-letnia
gwarancje od daty zakupu pod warunkiem korzystania z urzadzenia wytacznie na potrzeby napraw domowych.
Gwarancja obejmuje tylko szkody dotyczace samego przedmiotu zakupu i odnoszace si¢ jedynie do wad
materiatu i bledow fabrycznych. Gwarancja nie sa objete usterki ani uszkodzenia wynikajace z nieprawidfowe;j
obstugi lub braku konserwacji produktu. Gwarancja nie obejmuje takze zwyktych i wynikajacych z normalnego
uzytkowania oznak zuzycia ani brakéw czy uszkodzen, o ktdrych klient wiedziat podczas zawierania transakgji.
Roszczen gwarancyjnych mozna dochodzi¢ wyfacznie za okazaniem rachunku/dowodu zakupu. Przyznawana
przez firme wolfcraft gwarancja nie ogranicza praw kupujacego jako konsumenta (do dziatan naprawczych,
odstapienia od zakupu lub obnizenia ceny kupna ze wzgledu na wade towaru, za ktérag odpowiada sprzedajacy,
zwrotu naktadow czy odszkodowania).

Roszczenia gwarancyjne nalezy kierowac na adres:
wolfcraft GmbH

WolffstrafSe 1

56746 Kempenich

Niemcy
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Eicaywyn

MPOZOXH! Alafdote 0AgC TIG UTTOSEIEELG aodaAeiag Kal TIG 0dnyieg, TTOU TTapéxovTal Pe Tov KOPTN BivuAiou
Kat peAapivng. H pn tipnon twv unodeifewv aodaleiag Kat Twv odnyuwv UTopEi va TIPOKAAECEL TPAUNATIONO.
Dulagte ¢ odnyieg Xpriong yia peAAovTiki Xpron.

NpoBAemopevn xprion
0 ko6dTNG BrvuAiou Kat peAapivng TPoopieTal AMoKAEIOTIKA Yid TNV KOTI 0TO KATAAANAO piKOG,
XWPIG TN Xprion pnxavnpatwy:
« Matwpa laminate pe péyloto maxog 14 mm
« BwvOAlo pe péyloto maxog 6 mm
« Atakoopntika dameda (Stadopa LAk oTwg heAAOC, PVC, MDF) pe péytoto mayxog 11 mm
o Agv gmutpémetal n Kot AAAwv VAIKWV

06nyieg xpriong
Amntoouokevdote to VLC 1000 amo to Xaptovi kat eAEyETe v Tiepiéxovtat OAa ta glkovi{Opeva
e§aptipata (ogAida 2).

1. Avoigte tedeiwg tn Aemida koTtri¢ otn xelpoAapry. Adalpéote o KAELSI ecwTEPIKOL £€aywvou amod
TO ywviako otort. lNa tn puBduion tou otot otig Siidopeg O€oelg pOUOULONG, TOTIOOETHOTE TO OTOT
ME ToV TPOTIO ToV amelkovi{etal, o€ TTAATOC KOT¢ amd 210 mm éwg péy. 370 mm (eikoveg 1.1 - 1.4).

2. EPUOLON TOU TIAATOUG SLAKEVOUL KOTIG ME TN XPoN TwV U0 paywv KOTIHG yla VALKA pE Ttayog ano
2 mm £wg péy. 14 mm. H mpocappoyr| Tou MAAToug S1aKEVOU KOG EAA)XLOTOTIOLEL TOV Kivduvo
OKLOipatTog oTnV Tiow TIAEUPA TOU LALKOU.

Mpooé€te TI¢ Xapagelg otV aplotepr] paya KoTr¢. TNV Katdotaon mapadoong, ol pAayeg KOG €Kouv
npoouvappoAoynOei yla axn vAikou améd 12 éwg 14 mm 1o oAU (omég B). Ma vAikda pe Tiayog ano

9 éw¢ 11 mm 1o MoAU, AVote Tig £§L Pideg kat ompwETe ta Vo otnpiypata mpog t popd tou BEAoug, otnv
€MOPEVN OTr. Zite TAAL TI¢ £§1 BideC. MNa VAKA amod 2 éw¢ 8 mm to TOAD Ba Tpémel va toToOeTrosTe

€K VEOU TI¢ U0 payeg kottig. AUoTe Ti €§L Bideg. Mepdote TG 600 PAYES KOTIG OTIG OTEC A, e TOV TPOTIO
mou amelkovi{etal. Zoifte maAL ti¢ £€1 Pideg. To Sidkevo KOTIAG €ival Twpa PUOULCHEVO yia UAIKA amo

5 éw¢ 8 mm 1o MoAL. MNa VAIKA pe Ttaxog amo 2 éwg 4 mm 1o TIoAD, Avote TI¢ €61 Bideg kal ompwéTe Ta
800 otnpiypata mpog t dopd tou BEAoug, otnv mOpevn omt. Zdifte mAAL ¢ €61 Pideg (e1koveg 2.1 - 2.5).

3. Ot KOoTtéG UALKOU pE Tov KOdTn BvuAiov kat peAapivng mpaypatomnotovvtat dtadoxikda o€ 3 fRparta,
o€ Aato¢ 210 mm.

Avoifte tedeiwg tn Aemida komri¢ otn XelpoAafny. TOTOOETOTE TO UAIKO OTO YWwVIAKO OTOTL. Anpioupyeital
€101 pia ywvia kotri¢ 90 polpwv akplBwc. MpaypatoTol|ote TNV PWTN Ko, KAatd v otoia Kopetal
T0 €va TPITO TOU UAIKOU.

MPOZOXH! yia tn dgvtepn kot avoite tn XelpoAafr) HOVO 000 XpeldeTal yia va KOUUTIWOEL LE TOV
XAPAKTNPLOTIKO HX0 0 HOXAOG oto ypavadl (eikdva 3.2). NMpaypatomnoliote tn §€0TEPN KOTIH, KATA TNV
oroia kéBovtat Ta S0o Tpita Tou VAIKOU. lNa TNV Tpitn KoTH avoi§te tn XelpoAapr povo 6co xpetaletal
yla VO KOUUTIWOEL E TOV XOPAKTNPLOTIKO (X0 0 HOXAOG oTo ypavadl (eikéva 3.3). Mpaypatomnoljote

™V TPitn Kotr, 6w TO LAIKO KOPeTal o€ TTAATOC 210 mm (glkOveg 3.1 - 3.3).

MPOZOXH! o€ LAIKA Pe TTAGTOC TTAVW attd 210 mm (Katd TNV Epyacia He 1 Xwpi¢ ywviakod oTot), avoifte
HéEXPL TéEpHATOC TN XEPoAafh. ZmpwETe To UAIKO TTapdAAnAa Tpog Tn Aemida. tn ouvéxela emavaAdfete
TN S1ad0x KN KOTIH HEXPL VA KOTIEL TEAEIWC TO UAIKO.

4. TwVaKEG KOTIEG 45° PE TO YWVLAKO CTOTL.

STEPEWOTE TO YWVIAKO OTOTI [E TOV TPOTIO TIOU ATIEIKOVI(ETAL. ZTN CUVEXELO TIPAYHATOTIO]OTE TIG KOTIEG
HE TOV TPOTIO IOV TIEPLYPAdETAL OTO onpEio 3. ME TO YWVIAKO OTOTI UTTOPEITE va KOPETE VAIKA PE TIAATOG
€w¢ 210 mm (e1koveg 4.1 - 4.2).

5. TwVIaKEG KOTIEG XWPIG YWVIAKO CTOTL.

Avoigte tedeiwg T Aemtida komri¢ otn XelpoAaPri. TortoOeTriote TO UAIKO oTn A€mida, otn ywvia ou
emOupeite. MPayHATOTIOOTE TIG KOTIEG MEXPL VA KOTIEL TEAEIWC TO UAIKO. YTIOSEIEN: TO LUALIKO pTopEi
va aopaAloTel amnd mbaveg peTaTomioslg pe évav KatdAAnAo odiyktripa (BAéme Asmtopépeta Y)

yla KOTtéQ JE TG payeg KoTi¢ (elkova 5).

6. ALAPAKEL KOTIEG XWPIG YWVLAKO CTOTL.

Avoifte tedeiwg TN Aemida koTti¢ otn XelpoAafri. TomtoOetriote T0 UAIKO 0T AETida, 0TO TTAATOC TTOU
emBupeite. MPaypaTOTIOINOTE TIG KOTIEC MEXPL VA KOTIEL TEAEIWG TO UAIKO. YTIO6€EI§N: TO UAIKO pmtopei
va aopalAiotei and mbaveég PeTatomioelg pe évav KataAAnAo odiyktrpa (BAémne Aentopépela Z)

yla KOTIEG HE TIG PAYES KOTING (€lkOVEG 6.1 - 6.3).
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7. Kata 1o avolypa tng Aemidag otn xelpoAapr) Umopeite, av Xpelaotei, va GpEPETe TO éva oag TIOSL EMAVW
OTNV AKPr TOU TEPAYIOU yla va eUTIOSIOETE TNV avOPwan Tou KODTN oTo Tiow PEPOC (Elkdva 7.1). EumAéov
€xETE TN duvatoTnTa va ToToOEeTHOETE TOV KODTN peAapivng emavw o€ EUALVN TTAdka fj dAAo Tapoépolo
VAIKO yla va Slaodalioete tv acdaAr otepéwor). Na Tov 6KOTIO AUTO UTIAPXOULV 4 OTIEC OTEPEWONG
ota AaoTika odia otrplgng. Eav xpelaotei, Oa mpémnel va opixOolOv ot KoxAloouvdEoelg oTnV uTtodoXH
¢ Aemidag. Ot KoxAloouvdEoelg emiTpémeTal va odiyBolv povov 1600, WOTe N Aemida KoTig va Hmopei
va avoiyel kat va KAgivel pe pkpr avtiotaon otn xetpoAafn (eikoéva 7.2). Kabapilete tov kddtn BivuAiov
KAl HEAQUIVNG HE éva TTVEAO 1] OTEYVO Ttavi PETA TNV gpyacia. ATIOHAKpUVETE Ta UTIOAEILHATA KOAAQG
amo ) Aemida kat Tig payeg Komn¢ (eikova 7.3). AIMAiVETE TAKTIKA Ta TIEPLOTPEDOHEVA E§apTHHATA
Tou epyaleiou (gikova 7.4).

8. Alaotdoelg (elkdva 8).

Ymnodei&eig acpaleiag:
Na xelpiCeote Tn ouokeur PoOvo amod Tn XeLPoAapn, va Kpatdte Ta SAKTUAQ OTIWOONTIOTE HAKPLA
arno 1o 1edio Komng.
Na xelpifeote Tn ouokeur navta povol oag!
Na agrivete kAelotr} Tn XelpoAaPr) otav dev xelpileote 1o npoidv. Otav avoiyete Tn Adua va tnv
KIVE(TE HEXPL TO TEPHA TIPOG TA THOW.
Mnv ekTeAéite TpoTomoroNneLg 1) aAAaYEG OTO TIPOIdV.
Moté pnv tpoxifete T Adua!
Na npooéxete nmAvta va oTékeoTe e0eiq 0TaBepd Kal va BpiokeTal Kal n cuokeur) oe otabepr B€on.
Na eAéyxete mavta nptv TV €vapén g epyaciag tn owoTr BEoN TWV XPNOLLOTIOOUUEVWV
OUOKEUWV (TL.X. BIOWTWV CUVOECHWYV).
dpovTtiote va popdte epappooTd pouxa (1dlaitepa pavikia) kal va xpnoldomnoleite mpootacia
HOTLOV.
Na kpatdte Ta adid pakpld and 1o epyacTtriplo/ouevpyeio Kal va QUAAYETE TIG OUCKEUEG 0AQ
0g A0PAAEG HEPOQG.
MoTé punv agrivete XL Eunelpa NMpdowma Xwpig kabodriynon kat emifAeyn va epydlovTal
LE TIG OUOKEUEG 0aG 1) e Ta epyaleia oag.
Na epydleote MAVTA MPOCEKTIKA, CUYKEVTPWHEVOL KAl e KAAO QWTIONO.
Katé tn petapop& Tou epyalelou TIPOOEXETE WOTe 1 Aenida va sival KAELoTH.

AfAwon gyyonong
Ayarnnté gpacttéxvn paotopa,
anoktioate éva mpoiov wolfcraft uPnArg mowdtntag mov Ba cag SieuKOADVEL oTa HACTOPERATA 0ag.
Ta mpoiovta wolfcraft avtamokpivovtal otig UPNAEQ TeEXVIKEG TTpodlaypadEéC Kat TPV PTACOUV OTO EUTIOPLO,
£XOLV TIEPACEL ATIO EVTATIKEG PATELG €EEAIENG KAl SOKIPWY. TO OTASIO TIAPAYWYI|G, Ol CUVEXEIG EAEy)OL
Kal TAKTIKEG SokipéG StaopaAiouv Ti¢ uPNnAEg Tpodlaypadég tolotntag. Ot TexvoAoyikég eeAIEeLg
Kat ot aglotiotol éAgyyol ToldTNTAG 0A¢ Sivouv T olyoupld OTL £XETE KAVEL TN OWOTH €MAOYH ayopdg.
lNa 1o mpoiov wolfcraft mou mpounBevtrikate mapéxoupe 10 Xxpovia yydnon amo TNV NUEPOUNVIA ayopag
YlOl ATIOKAELOTIKN XPHON OTOV TOPEN TWV EPACLTEXVWV HACTOPWV.
H eyyunon kaAomtel pévo tg {npiég mouv Oa PokAnOolV 0To AVTLKEIPEVO ayopdg Kal HOVO AUTEG TIOU
odeilovtal o€ opaApata VAIKOU Kal KATaokeuig. H eyyonon dev kaAomtel tig {npiég kat Tig pOopég ou
0a TpokAnBOouv Adyw AavBacpévng xpriong i avemapkol¢ cuviipnong. Emmpoodétwg, n eyyvnon dev
KOAUTITEL TIG ouVNOIopEVEG HOOPEG aTto TN PucioAoyikn Xprion, Kabwg Kal eAattwpata Kat {NHIEG TIG OTIoIES
o meAdtng yvwpl{e katd tn cbvaypn touv cuppoAaiou. Ot aglwoelg eyydnong pmopouv va eyepdolv po vo
ME TV emidel§n Tou TipoAoyiov/tng amodel§ng ayopdg. H eyyunon mou napéxetal anod tnv wolfcraft dev
Teplopilel Ta VOUIPA SIKAWPATA 0a¢ W KATavaAwTH (LETEMELTA ATTOKATACTAAH, uTiavaywpnon f Leiwon,
amo{nuiwon yia ¢pOopEg 1} damaveg).

Ol a&lwoelg eyyunong mpémel va ansuuvovtal:
wolfcraft GmbH
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Giris
DIiKKAT!Vinil ve laminat kesici ile birlikte verilen tiim giivenlik uyarilarini ve talimatlari okuyun. Giivenlik

uyarilarina ve talimatlara uymayi ihmal etmek yaralanmalara neden olabilir. Kullanma kilavuzunu ileride
de kullanmak icin guivenli sekilde saklayin.

Amacina uygun kullanim
Vinil ve laminat kesici sadece asagidakilerin makinesiz kesimi icin tasarlanmistir ve kullanilmalidir:
« Maksimum 14 mm kalinhginda laminat
« Maksimum 6 mm kalinliginda vinil
e Maksimum 11 mm kalinhginda tasarim désemeler (mantar, PVC, MDF gibi cesitli tasiyici malzemeler)
« Diger malzemelerin kesilerek kisaltilmasina izin verilmez

Kullanim kilavuzu
VLC 1000'i kutusundan cikarin ve resimdeki tiim parcalarin eksiksiz bir sekilde kutuda olup olmadigini
kontrol edin (Sayfa 2).

1. Tutamaktaki kesme bicagini stopere kadar acgin. Alyan anahtari acili gényeden ¢ikarin. Farkli konumlara
ayarlamak icin stoperi gosterildigi gibi 210 mm ile maksimum 370 mm arasinda bir kesme genisliginde
monte edin (Resim 1.1 - 1.4).

2. Kalinhgi 2 mm ile maksimum 14 mm arasindaki malzemeler icin iki kesme cubugu ile kesme aralig
genisliginin ayarlanmasi. Kesme araligi genisliginin ayarlanmasi, malzemenin alt tarafindaki kopmayi
en aza indirir.

Bunun icin taraftaki kesme cubugundaki graviirlere dikkat edin. Kesme cubuklari, 12 mm ile maksimum
14 mm arasindaki malzeme kalinliklarina gére 6nceden monte edilmistir (B delikleri). Kalinligi 9 mm ile
maksimum 11 mm arasindaki malzemelerde, alti vidayi gevsetin ve her iki destegi ok yontinde bir sonraki
delige dogru itin. Alti vidayi tekrar sikin. Kalinligi 2 mm ile maksimum 8 mm arasindaki malzemelerde her
iki kesme ¢ubugu da yeniden monte edilmelidir. Bu islem icin alti vidayr gevsetin. iki kesme cubugunu
gosterildigi gibi A deliklerine yerlestirin. Alti vidayi tekrar sikin. Boylece kesme araligi, kalinligi 5 mm

ile maksimum 8 mm arasindaki malzemelere gore ayarlanmis olur. Kalinligi 2 mm ile maksimum 4 mm
arasindaki malzemelerde, alti vidayl gevsetin ve her iki destegi ok yoniinde bir sonraki delige dogru itin.
Alti vidayi tekrar sikin (Resim 2.1 - 2.5).

3. Vinil ve laminat kesicinin malzeme kesim islemi 210 mm genisliginde 3 asamali bir kesim

ile gerceklestirilir.

Tutamaktaki kesme bicagini stopere kadar tamamen acin. Malzemeyi acili gonyeye yerlestirin.

Tam 90 derecelik bir kesme acisi ortaya ¢ikar. Malzemenin Ugcte birini keserek ilk kesimi yapin.
DIKKAT! ikinci kesimde, tutamagi sadece kolun dislide yerine oturdugunu duydugunuz noktaya kadar
acin (Sekil 3.2). Malzemenin iicte ikisini keserek ikinci kesimi yapin. Uciincii kesimde, tutamagi sadece
kolun dislide yerine oturdugunu duydugunuz noktaya kadar acin (Sekil 3.3). Malzemeyi, 210 mm
genisliginde keserek Ucglincl kesimi yapin (Resim 3.1 - 3.3).

DIKKAT! Genisligi 210 mm'den fazla malzemelerde (acili génye ile ve acili gdnye olmadan calisirken)
tutamag stopere kadar tamamen acin. Kesme islemi sirasinda malzemeyi bicaga paralel sekilde itin.
Ardindan malzeme ikiye ayrilana kadar kademeli kesme islemini tekrarlayin.

4. Acili gonye ile 45 derece acili kesimler.

Acili gényeyi resimde gosterildigi gibi monte edin. Ardindan kesimleri 3. maddede tarif edilen sekilde yapin.
Acili gonye ile genisligi 210 mm'ye kadar olan malzemeler kesilebilir (Sekil 4.1 - 4.2).

5. Acili gonye kullanmadan yapilan acili kesimler.

Tutamaktaki kesme bicagini stopere kadar tamamen acin. Malzemeyi bicaga istediginiz agida yerlestirin.
Malzeme ikiye ayrilana kadar kesme islemine devam edin. Not: Malzeme, kesme cubuklarindaki kesimlerde
uygun bir mengene (bkz. detay resmi Y) ile kaymaya karsi sabitlenebilir (Sekil 5).
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6. Acili gonye kullanilmadan yapilan boyuna kesimler.

Tutamaktaki kesme bicagini stopere kadar tamamen acin. Malzemeyi bicaga istediginiz genislikte yerlestirin.
Malzeme ikiye ayrilana kadar kesme islemine devam edin. Not: Malzeme, kesme cubuklarindaki kesimlerde
uygun bir mengene (bkz. detay resmi Z) ile kaymaya karsi sabitlenebilir (Sekil 6.1 - 6.3).

7. Bicagi tutamaktan acarken, kesicinin olasi havaya kalkmasini énlemek icin gerekirse ayaginizi ug¢ parcasinin
Uzerine koyabilirsiniz (Sekil 7.1). Ayrica gtivenli bir sekilde durmasini saglamak amaciyla laminat kesiciyi
tahta bir plaka veya benzeri bir ylzey lizerine de monte edebilirsiniz. Bunun icin plastik destek ayaklarinda
4 adet montaj deligi bulunmaktadir. Bicak tertibati Gizerindeki vida baglantisi ihtiya¢c durumunda
siklastinlmalidir. Bicak tertibatindaki vida baglantisi ancak kesici bicaklarin tutamagindan hafif gtic
uygulanarak acilabilecegi veya kapatilabilecegi sekilde sikilmalidir (Sekil 7.2). Calisma tamamlandiktan
sonra vinil ve laminat kesiciyi boya fircasi ya da kuru bir bezle temizleyin. Bicak ve kesme cubuklari
Uzerindeki yapistiric kalintilarini temizleyin (Sekil 7.3). Ekipmanin hareketli parcalarini diizenli olarak
yaglayin (Sekil 7.4).

8. Olciler (Resim 8).

Guvenlik bilgileri:
« Cihazi sadece el tutma yerinden kullaniniz, kesim alanindan parmaklarinizi kesinlikle uzak tutmalisiniz.
e Cihazi daima tek basina kullaniniz!
« Uriinii kullanmadiginizda, bicagini kapali tutunuz. Bicagi actiginizda, bunu arka destege kadar hareket e
ttiriniz.
« Uriin Gizerinde degisiklik veya modifikasyon gerceklestirmeyiniz.
« Bicaklari kesinlikle bilemeyiniz.
» Daima kendinizin ve cihazin glivenli ve saglam bir bicimde durduguna dikkat ediniz.
« ise baslamadan énce mutlaka her seferinde kullanilan cihazlarin dogru monte edildiginden emin olunuz
(vida baglantilan gibi)
« Giysilerinizin dar olmasina 6zen gosteriniz (0zellikle kollar) ve bir gozliik takiniz.
« Atolyenizden cocuklar uzak tutunuz ve cihaz ile aletlerinizi gtivenli bir ortamda saklayiniz.
 Kullanimi konusunda bilgi sahibi olmayan kisilere egitim vermeden cihaz ve aletleri kullanmalarina
izin vermeyiniz.
« Daima planli, konsantre ve yeterli isiklandirma ile calisiniz.
« Ekipmani tasirken bicagin kapal olmasina dikkat edin.

Garanti aciklamasi
Kullanicinin dikkatine,
Keyifle kullanacaginiz kaliteli bir wolfcraft triiniine sahip oldunuz.
wolfcraft Grtnleri ylksek teknik standarttadir ve siz satin almadan 6nce yogun AR-GE ve test asamalarindan
gecmistir. Seri Uretim sirasinda yapilan stirekli kontroller ve dizenli testler yiksek kalite standardi saglar.
Mikemmel teknik gelismeler ve guivenilir kalite kontrolleri sayesinde, dogru Urtini satin aldiginizdan emin
olabilirsiniz. Satin almis oldugunuz wolfcraft Griind icin, bu tiir "Kendin Yap" trunlerinin uygun kullaniimalarn
durumunda satin alma tarihinden itibaren 10 yil garanti gecerli olacaktir.
Sadece satin alindigindaki mevcut hasarlar ile malzeme ve lretim hatalarindan kaynaklanan hasarlar garanti
kapsamina girer. Yanls kullanimdan veya bakim hatalarindan kaynaklanan kusur ve hasarlar garanti kapsaminda
degildir. Ek olarak, normal kullanimdan dogan asinma ve zararlar ile musteriye s6zlesme ile bildirilen kusur
ve hasarlar garanti kapsamina dahil degildir. Garanti talepleri yalnizca fatura veya fis sunulmasi halinde gecerli
olur. wolfcraft tarafindan saglanan garanti, tiiketici olarak yasal haklarinizi (sonraki performans, iade veya
indirim, hasar veya kullanim tazminati) kisitlamaz.

Garanti haklari icin suraya basvurulmalidir:
wolfcraft GmbH
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@
Uvod

POZOR! Prectéte si veSkeré bezpecnostni pokyny a predpisy dodavané spolecné s fezackou vinylu a laminatu.
Nedodrzovani bezpecnostnich pokynu a predpist maze vést k Urazdm. Navod k obsluze bezpecné uschovejte
pro budouci potrebu.

Pouziti ke stanovenému ucelu
Rezacka vinylu a laminatu je uréena vyhradné k nestrojovému zkracovani:
« laminatu o maximalni tloustce 14 mm;
« vinylu o maximalni tloustce 6 mm;
« designovych podlah (rdznych nosnych material(i jako korek, PVC, MDF) o maximalni tloustce 11 mm.
« Zkracovani jinych material(i neni dovoleno.

Navod k obsluze
Vybalte zafizeni VLC 1000 z kartonu a zkontrolujte, zda baleni obsahuje vSechny vyobrazené dily (strana 2).

1. Odklopte fezny niz pomoci drzadla az nadoraz. Vyjméte imbusovy kli¢ z thlové zarazky. Pro nastaveni
dorazu do jinych poloh namontujte doraz podle obrazku od Sitrky fezu 210 mm do max. 370 mm
(obrazky 1.1 az 1.4).

2. Nastaveni Sirky Fezné mezery pomoci dvou rezacich list pro materialy o tloustce od 2 mm
do max. 14 mm. Upravenim Sirky fezné mezery se minimalizuje vytrZzeni na spodni strané materialu.
Vezméte proto v potaz rytiny na levé fezaci listé. Pfi dodani jsou fezaci listy pfedem smontovany do stavu
pro tloustky materialu 12 az max. 14 mm (otvory B). U material(i o tloustce od 9 do max. 11 mm povolte
Sest Sroubll a posurite obé opéry ve sméru Sipky do nasledujiciho otvoru. Vech Sest Sroubli opét utahnéte.
U materialG o tloustce od 2 do max. 8 mm je tieba fezaci liSty nové namontovat. Za timto ucelem povolte
Sest Sroubll. Obé fezaci listy umistéte na otvory A podle vyobrazeni. Viech Sest Sroubtl opét utdhnéte.
Reznéa mezera je nyni namontovéana pro materialy o tloustce od 5 do 8 mm. U materiald o tloustce od
2 do max. 4 mm povolte Sest Sroubl a posurite obé opéry ve sméru Sipky do nasledujiciho otvoru.

Vsech Sest Sroubll opét utdhnéte (obrazky 2.1 az 2.5).

3. Rezy materialu vinylové a laminatové fezacky se provadi 3stupfiovym fezem o Sifce 210 mm.

Zcela odklopte fezny nGiz pomoci drzadla az nadoraz. Prilozte material na Uhlovou zarazku. Vznikne
presny Uhel fezu 90 stupnl. Provedte prvni fez, pfi némz se odfizne tretina materialu.

POZOR! Pro provedeni druhého fezu otevrete rukojet pouze do té miry, dokud paka slysitelné nezapadne
do ozubeného kola (obrazek 3.2). Provedte druhy fez, pfi némz se odfiznou dvé tfetiny materialu.

Pro provedeni tfetiho Fezu otevrete rukojet pouze do té miry, dokud paka slysitelné nezapadne

do ozubeného kola (obrazek 3.3). Provedte treti fez, pfi némz dojde k prefezani materialu o Sifce 210 mm
(obrazky 3.1 az 3.3).

POZOR! U materialt SirSich nez 210 mm (pfi praci s uhlovou zarazkou nebo bez ni) vyklopte rukojet az

na doraz. Rezany material posurite rovnobézné a7 k Feznému nozi. Poté stupiiovy fez opakujte, dokud
nedojde k prefezani materialu.

4. Uhlové fezy 45° s tihlovou zarazkou
Namontuje Uhlovou zardzku podle vyobrazeni. Poté provedte fezy podle bodu 3. Pomoci thlové zarazky
Ize Ffezat materialy az do Sirky 210 mm (obrazky 4.1 az 4.2).

5. Uhlové fezy bez thlové zarazky
Zcela odklopte fezny nGiz pomoci drzadla az nadoraz. Prilozte material v poZzadovaném thlu k feznému nozi.
Provadéjte rezy, dokud nedojde k prefezani materialu. Poznamka: Materidl Ize zajistit proti sklouznuti
pomoci vhodné svérky (viz detail Y) v pfipadé fezi na fezacich listach (obrazek 5).

6. PodéIné fezy bez uhlové zarazky
Zcela odklopte fezny nGiz pomoci drzadla az nadoraz. Prilozte material v poZzadované Sifce k feznému nozi.
Provadéjte rezy, dokud nedojde k prefezani materidlu. Poznamka: Materidl Ize zajistit proti sklouznuti
pomoci vhodné svérky (viz detail Z) v pfipadé fezl na fezacich listach (obrazky 6.1 az 6.3).

40



@

7. Pri otevirani fezného noze za rukojet Ize podle potreby polozit nohu na koncovy kus, aby se predeslo
pfipadnému nadzvednuti fezacky v jeji zadni casti (obrazek 7.1). Mate také moznost namontovat fezacku
laminatu na drevénou desku apod. za ucelem zajisténi jejiho bezpecného stani. K tomu ucelu slouzi
4 montazni otvory v plastovych opérnych patkach. Sroubové spoje pro upevnéni noze v pfipadé potieby
dotahnéte. Sroubovy spoj pro upevnéni noze musi byt dotaZen jen do té miry, aby pfi otevirani nebo
zavirani fezného noze byl na drzadle citit lehky odpor (obrazek 7.2). Po dokonceni prace fezacku vinylu
a laminatu ocistéte pomoci $tétce nebo suchého hadru. Odstrante zbytky lepidla z fezného noze
a fezacich list (obrazek 7.3). Otocné soucasti zafizeni pravidelné olejujte (obrazek 7.4).

8. Rozméry (obrazek 8).

Bezpecnostni pokyny:
« Pristroj obsluhujte pouze za rukojet, v zadném pfipadé se prsty nepfiblizujte k fezaci oblasti.
« Pristroj vzdy obsluhujte pouze sami!
« Jestlize vyrobek nepouzivate, udrzujte cepel v zavieném stavu. Jestlize Cepel otevrete, posunte ji az
na doraz smérem vzad.
» Neprovadéjte zadné modifikace ani upravy vyrobku.
 Za zadnych okolnosti ¢epel neostrete!
« Stale dbejte na to, abyste méli vy i pristroj bezpecnou a stabilni pozici.
» Pred zahajenim prace vzdy zkontrolujte spravnou montaz pouzivanych casti pristroje (napf. Sroubova spojeni).
« PFi praci méjte priléhavé obleceni (zejména rukavy) a chrante si zrak.
« Zabranite pristupu déti do dily a pfistroje a nastroje uchovavejte v bezpeci.
» Nikdy nenechavejte s vasimi pfistroji a nastroji pracovat nezkusené osoby bez instrukci nebo dozoru.
« Pracujte vzdy promyslené, soustfedéné a s dostateCnym osvétlenim.
« Pri prepravé zafizeni zajistéte, aby byl fezny nliz zavreny.

Prohlaseni o zaruce
Vazeny/a zakazniku/zakaznice,
zakoupili jste kvalitni vyrobek firmy wolfcraft, ktery Vam pfi domacich pracich pfinese mnoho radosti.
Vyrobky wolfcraft spliiuji narocné technické normy a pred uvedenim do prodeje prosly intenzivnim vyvojem
a zkouskami. V pribéhu sériové vyroby zajistuji vysokou uroven kvality neustalé kontroly a pravidelné testy.
Solidni technicky rozvoj a spolehliva kontrola kvality Vam davaji zaruku, ze jste pfi nakupu rozhodli spravné.
Na zakoupeny vyrobek wolfcraft Vam pfi jeho vyhradnim pouzivani v hobby rezimu poskytujeme zaruku
po dobu 10 let ode dne zakoupeni.
Zaruka se vztahuje pouze na Skody na samotném zakoupeném predmétu, a to pouze takové, které vznikly
v dusledku vady materialu nebo chybného zpracovani. Zaruka se nevztahuje na zavady a Skody zplsobené
nespravnou obsluhou nebo zanedbanim udrzby. Zaruka se nevztahuje na obvyklé pfiznaky opotrebeni
v dusledku pouzivani ani na vady a skody, které byly zakaznikovi zndmy pfi uzavieni kupni smlouvy.
Naroky vyplyvajici ze zaruky lze uplatnit jen pfi predlozeni uctenky/dokladu o koupi. Zaruka poskytnuta
firmou wolfcraft neomezuje Vase zakonem stanovena prava spotiebitele (dodatecné pInéni, odstoupeni
od smlouvy nebo jeji omezeni, nahrada skody nebo vynalozenych nakladu).

Naroky vyplyvajici ze zaruky je tfeba smérovat na:
wolfcraft GmbH
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Bevezetés
FIGYELEM! Olvassa el az dsszes biztonsagi tanacsot és utasitast, amelyeket a vinil- és laminatvago késziilékkel
egyltt megkapott. A biztonsagi tanacsok és utasitasok betartasanak elmulasztasa sérilésekhez vezethet.
Gondosan Grizze meg a hasznalati Utmutatot.

Rendeltetésszerii hasznalat
A vinil- és laminatvago kizarolag a kovetkezék gép nélkili levagasara alkalmas és hasznalhaté:
« max. 14 mm vastagsagu laminat,
* max. 6 mm vastagsagu vinil,
« max. 11 mm vastagsagu dizajnlapok (kiilonb6z6 hordozoanyagok, pl. parafa, PVC, MDF),
« mas anyagok levagasa nincs megengedve.

Hasznalati atmutato
Csomagolja ki a VLC 1000 berendezést a kartondobozbdl, és ellenérizze, hogy hianytalanul tartalmazza-e
az abran szerepld 6sszes alkatrészt (2. oldal).

1. A kézi fogantyunal fogva litkdzésig hajtsa fel a vagopengét. Vegye ki az imbuszkulcsot a szogvezetd
Utk6z6bdl. Az (itk6zd kiilonbozo beallitasi helyzetekhez valé elallitasahoz szerelje fel azt az abrak szerint
a 210 mm és max. 370 mm ko6zotti vagasi szélességekhez (1.1 — 1.4 abra).

2. Allitsa be a vagasi rés szélességét a két vagoléc segitségével a 2 mm és max. 14 mm vastagsagi
anyagokhoz. A vagasi rés hozzaigazitasa minimalizalja a kiszakadast az anyag also oldalan.
Ehhez vegye figyelembe a bal oldali vagoélécen talalhaté gravirozasokat. A kiszallitasi allapotban a vagolécek
a 12 - max. 14 mm anyagvastagsagokhoz vannak el6szerelve (B furatok). A 9 — max. 11 mm vastagsagu
anyagokhoz oldja ki a hat csavart, és mindkét ratétet a nyil irdnyaban tolja a kovetkez6 furathoz. Ezutan
ismét huzza meg szorosan a csavarokat. A 2 — max. 8 mm vastagsagu anyagokhoz a két vagolécet ujra fel
kell szerelni. Ehhez oldja ki a hat csavart. Az abra szerint helyezze a két vagolécet az A furatokra. Ezutan
ismét huzza meg szorosan a csavarokat. Ekkor a vagasi rés az 5 — max. 8 mm vastagsagu anyagokhoz van
beallitva. A 2 — max. 4 mm vastagsagu anyagokhoz oldja ki a hat csavart, és mindkét ratétet a nyil iranyaban
tolja a kovetkez6 furathoz. Ezutan ismét hiizza meg szorosan a csavarokat (2.1 — 2.5 abrak).

3. A vinil- és laminatvagé az anyagokat 3 fokozatban vagja at, 210 mm szélességben.
A kézi fogantyunal fogva teljesen, titkozésig hajtsa fel a vagopengét. Helyezze az anyagot a szogvezetd
Utk6z6hoz. A vagasi szog pontosan 90 fok lesz. Végezze el az elsé 1épést, ekkor a berendezés az anyag
elsé harmadat vagja el.
FIGYELEM! a masodik l1épéshez a kézi fogantyut csak annyira emelje fel, hogy a kar hallhatéan reteszel6djon
a fogazott kerékben (3.2 abra). Végezze el a masodik vagast, ezzel a berendezés mar az anyag két harmadat
vagja el. A harmadik Iépéshez a kézi fogantyut csak annyira emelje fel, hogy a kar hallhatéan reteszel6djon
a fogazott kerékben (3.3 abra). Végezze el a harmadik 1épést, ekkor a berendezés 210 mm szélességben
teljesen atvagja az anyagot (3.1 — 3.3 abra).
FIGYELEM! A 210 mm-nél szélesebb anyagoknal (akar szogvezet6 litk6z6vel dolgozva, akar anélkiil)
a kézi fogantyut teljesen, utkozésig fel kell hajtani. Az anyagot a vagas mentén, azzal parhuzamosan tolja
a pengéig. Ezutan mindaddig ismételje meg a tobbfokozatu vagast, amig az anyag teljesen at nem
lesz vagva.

4. 45 fokos szogii vagasok szogvezeto Utkozovel.
Szerelje fel a szogvezetd itk6z6t az abra szerint. Ezutan végezze el a vagasokat a 3. pont szerint.
A szogvezetd litkoz6vel max. 210 mm szélességli anyagokat lehet vagni (4.1 — 4.2 abrak).

5. Kiilonb6z6 szogii vagasok szogvezeto itk6z6 nélkiil.
A kézi fogantyunal fogva teljesen, litkozésig hajtsa fel a vagopengét. Helyezze fel az anyagot a pengéhez
képest a kivant szogben. Végezze el a vagasokat, amig az anyag teljesen at nem lesz vagva. Utmutatas:
Az anyagot az elcsuszas ellen megfelel6 szoritoval (lasd: Y részletrajz) a vagas idejére rogziteni lehet
a vagolécekhez (5. abra).
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6. Hosszanti vagasok szogvezet6 (itk6zo nélkil.
A kézi fogantyunal fogva teljesen, litkozésig hajtsa fel a vagopengét. Helyezze az anyagot a kivant
szélességben a pengéhez. Végezze el a vagasokat, amig az anyag teljesen at nem lesz vagva. Utmutatas:
Az anyagot az elcsuszas ellen megfelel6 szoritoval (lasd: Z részletrajz) a vagas idejére rogziteni lehet
a vagolécekhez (6.1 — 6.3 abrak).

7. A pengének a kézi fogantyuval valé felnyitasahoz sziikség esetén az egyik labat a végdarabra helyezheti
annak érdekében, hogy a vagoberendezés hatsé része ne emelkedjen fel (7.1 abra). Ezenkiviil arra
is lehet6ség van, hogy a laminatvagot egy falapra vagy hasonlora szerelje a biztos allas eléréséhez.
Ebbdl a célbol 4 szerel6 furat talalhaté a miianyag tamasztolabakban. A penge befogasan talalhato
csavarkotéseket sziikség esetén utana kell huzni. A csavarkotéseket csak olyan szorosan szabad meghuzni,
hogy vagopenge a kézi fogantyunal fogva csekély ellenallassal kinyithat, ill. becsukhato legyen (7.2 abra).
A vinil- és laminatvagot a munka utan tisztitsa meg egy ecsettel vagy szaraz kenddvel. Tavolitsa el
a ragasztoanyagok maradvanyait a pengérdl és a vagolécekrdl (7.3 abra). A berendezés forgo alkatrészeit
rendszeresen olajozza meg (7.4 abra).

8. Méretek (8. abra)

Biztonsagi tudnivalok:
« A készlléket kizardlag a nyelénél fogva hasznalja, ujjait feltétleniil tartsa tavol a vagorész kornyezetétol!
» A készlléket kizardlag egyedul kezelje!
« Tartsa a pengét zart lecsukott allapotban, ha nem hasznalja a készuléket! Amikor a pengét kinyitja,
Utk6zésig nyomja hatra.
« A terméken ne végezzen semmiféle valtoztatasokat!
* Semmi esetre se élezze a pengét!
« Feltétlendl Ggyeljen arra, hogy On is és a késziilék is biztosan, stabilan &lljanak.
* A munka megkezdése el6tt minden esetben ellendrizze a készulék helyes 6sszeszerelését
(pl. a csavarkotéseket)!
« Ugyeljen arra, hogy ruhazata testhezall6 legyen (kiildnésen a ruhaujjak) és viseljen minden esetben
szemvédot.
» Gyerekeket tartsa tavol a miihelyétdl és tarolja biztonsagos helyen a szerszamokat és eszk6zoket!
« Gyakorlatlan személyeket ne engedje felligyelet nélkiil a szerszamokkal és eszk6z6kon dolgozni!
« Dolgozzon mindig tervszeriien, koncentraltan, és féleg megfelel6 megvilagitas mellett!
» A berendezés szallitasakor ugyeljen arra, hogy a penge legyen becsukva.

Nyilatkozat a garanciara vonatkozéan
Tisztelt Barkacsolok!
On egy kivalo minéségli wolfcraft-terméket vasarolt, amely sok éromet fog okozni a barkacsolas soran.
A wolfcraft-termékek a legkorszeriibb technolégiaval késziilnek, és a kereskedelmi forgalomba kertilés el6tt
intenziv fejlesztési és tesztelési fazisokon esnek at. A sorozatgyartas soran folyamatos ellenérzések
és rendszeres tesztek biztositjak a kivalé mindséget. A korszer(i miszaki fejlesztéseknek és a megbizhato
mindség-ellendrzéseknek koszonhetden biztos lehet vasarlasi dontésében. A megvasarolt wolfcraft-termékre
kizardlag barkacsolasi korilmények kozotti hasznalat esetén 10 év garanciat biztositunk a vasarlas
id6pontjatol szamitva.
A garancia az arunak csak azokra a hibaira vonatkozik, amelyek anyag- vagy gyartasi hibara vezethet6k vissza.
A garancia olyan hibakra vagy karokra nem vonatkozik, amelyek szakszer{itlen hasznalatra vagy a karbantartas
hianyara vezethet6k vissza. A garancia nem vonatkozik tovabba a szokasos elhasznalédasi jelenségekre
és a hasznalatbol ered6 kopasra, illetve olyan hibakra és séruilésekre, amelyek a vasarlo szamara a vasarlas
pillanataban ismertek voltak. A garancialis igényeket csak a szamla/vasarlast igazolo bizonylat bemutatasaval
lehet érvényesiteni. A wolfcraft altal biztositott garancia nem korlatozza az On térvény altal biztositott
fogyasztoi jogait (utdlagos teljesités, visszalépés vagy mérséklés, kar- vagy koltségtérités).

A garancialis igényeket az alabbi cimre kell elkildeni:
wolfcraft GmbH
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Introducere
ATENTIE! Cititi toate indicatiile referitoare la siguranta si instructiunile care au fost livrate impreuna cu cutterul
pentru vinil sau parchet laminat. Nerespectarea indicatiilor referitoare la siguranta si a instructiunilor poate
cauza accidentari. Pastrati manualul de utilizare in siguranta, pentru consultarea viitoare.

Utilizarea conform destinatiei
Cutterul pentru vinil sau parchet laminat este destinat exclusiv si trebuie utilizat numai pentru taierea
la dimensiune fara unelte electrice a:
« placilor de laminat cu grosimea de maxim 14 mm
« placilor de vinil cu grosimea maxima de 6 mm
« pardoselilor cu design (cu substrat din diverse materiale precum pluta, PVC, MDF) cu grosimea maxima
de 11 mm
« Scurtarea altor tipuri de materiale cu ajutorul cutterului este interzisa

Manual de utilizare
Scoateti cutterul VLC 1000 din cutie si verificati continutul pentru a constata integritatea tuturor
componentelor ilustrate (pagina 2).

1. Tindnd de méaner, deschideti lama de tdiere pana la refuz. Scoateti cheia imbus din opritorul unghiular.
Pentru ajustarea opritorului la diversele pozitii de reglare, montati-I conform reprezentarilor din figuri,
de la latimea de tdiere de 210 mm pana la max. 370 mm (figurile 1.1 - 1.4).

2. Reglarea latimii intervalului de taiere cu ajutorul celor doua insertii de taiere pentru materiale
cu grosimi intre 2 mm si max. 14 mm. Ajustarea latimii intervalului de taiere minimizeaza ruperea
cu margini neregulate pe fata inferioara a materialului.
Tineti de asemenea seama de reperele gravate pe insertia de tdiere stanga. in starea de livrare, insertiile
de taiere sunt premontate pentru grosimi ale materialului intre 12 si max. 14 mm (orificiile B). Pentru
materiale cu grosimea de 9 - max. 11 mm, slabiti cele sase suruburi si impingeti ambele suporturi in sensul
sagetii pana la orificiul urmator. Strangeti din nou cele sase suruburi. Pentru materiale cu grosimea
de 2 - max. 8 mm, cele doua insertii de taiere trebuie montate din nou. Pentru aceasta, slabiti cele sase
suruburi. Pozitionati cele doua insertii de taiere conform figurii pe orificiile A. Strangeti din nou cele sase
suruburi. Intervalul de taiere este montat acum pentru materiale cu grosimea de 5 - max. 8 mm. Pentru
materiale cu grosimea de 2 - max. 4 mm, slabiti cele sase suruburi si impingeti ambele suporturi in sensul
sagetii pana la orificiul urmator. Strangeti din nou cele sase suruburi (figurile 2.1 - 2.5).

3. Taierea materialului cu cutterul pentru vinil sau parchet laminat se executa prin sectionarea
in 3 trepte pe latimea de 210 mm.
Apucand de maner, deschideti lama de taiere pana la refuz. Asezati materialul in dreptul opritorului
unghiular. Se formeaza un unghi de tdiere de exact 90 de grade. Executati prima taieturd, in acest fel
este sectionata o treime din material.
ATENTIE! Pentru cea de-a doua taietura, nu deschideti manerul decat pana in punctul in care parghia se
inclicheteaza sonor in roata dintata (figura 3.2). Executati cea de-a doua taieturd, in acest fel sunt sectionate
doua treimi din material. Pentru cea de-a treia taietura, nu deschideti manerul decat pana in punctul in care
parghia se inclicheteaza sonor in roata dintata (figura 3.3). Executati cea de-a treia taietura, prin care
materialul este sectionat pe o latime de 210 mm (figurile 3.1 - 3.3).
ATENTIE! in cazul materialelor mai late de 210 mm (cand se lucreaza cu, respectiv fara opritor unghiular),
deschideti manerul pana la refuz. impingeti materialul paralel pe traseul taieturii, pana la tais. in continuare
repetati taierea in trepte pana ce materialul este sectionat complet.

4. Taieri la unghi de 45 de grade cu ajutorul opritorului unghiular.
Montati opritorul unghiular conform figurii. Executati taieturile conform descrierii de la punctul 3.
Cu ajutorul opritorului unghiular pot fi taiate materiale cu latimea de pana la 210 mm (figurile 4.1 - 4.2).

5. Taieri in unghi fara opritor unghiular.
Apucand de maner, deschideti lama de taiere pana la refuz. Asezati materialul in dreptul taisului, la unghiul
dorit. Executati taieturile, pana ce materialul este sectionat complet. Indicatie: Pentru a impiedica alunecarea
materialului in timpul operatiei de taiere, acesta poate fi fixat cu ajutorul unei menghine adecvate
(a se vedea detaliul Y) de insertiile de taiere (figura 5).
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6. Taieri longitudinale fara opritor unghiular.

Apucand de maner, deschideti lama de taiere pana la refuz. Asezati materialul la latimea dorita in dreptul
taisului. Executati taieturile, pana ce materialul este sectionat complet. Indicatie: Pentru a impiedica
alunecarea materialului in timpul operatiei de taiere, acesta poate fi fixat cu ajutorul unei menghine adecvate
(a se vedea detaliul Z) de insertiile de taiere (figurile 6.1 - 6.3).

7. Atunci cand deschideti lama apucand-o de maner, puteti pune, daca este necesar, un picior pe piesa de
capat, pentru a impiedica ridicarea cutterului dinspre spate (figura 7.1). in plus, aveti posibilitatea de a monta
dispozitivul de taiere a parchetului laminat pe o placa de lemn sau pe un alt suport similar, pentru a-i asigura
stabilitatea. Pentru aceasta aveti la dispozitie 4 gauri pentru montare in picioarele de sprijin din material
plastic. imbinarile cu surub de la suportul lamei trebuie stranse din nou, daca este necesar. imbinarile
cu surub trebuie stranse numai atat cat sa permita deschiderea, respectiv inchiderea lamei de taiere
cu o usoara rezistenta atunci cand este actionata de la maner (figura 7.2). Dupa lucru, curatati cutterul
pentru vinil sau parchet laminat cu o pensula sau cu o laveta uscata. indepartati resturile de adeziv
de pe lama si de pe insertiile de taiere (figura 7.3). Lubrifiati componentele rotative ale dispozitivului
la intervale regulate (figura 7.4).

8. Dimensiuni (figura 8).

Indicatii de siguranta:
« Utilizati aparatul numai cu manerul, tineti neaparat degetele dumneavoastra, in afara zonei de taiere.
« Utilizati aparatul numai singur!
« Lasati lama inchisa in jos, daca nu utilizati produsul. Daca deschideti lama, atunci deplasati-o in spate pana
la refuz.
« Nu efectuati modificari sau schimbari la produs.
* Nu ascutiti in nici un caz lama!
« Aveti in vedere ca dumneavoastra si aparatul sa aveti o stabilitate buna si o pozitionare sigura.
« Verificati intotdeauna inainte de inceperea lucrului montajul corect al aparatelor utilizate (de ex. imbinarile
prin insurubare).
« Asigurati-va ca imbracamintea sta stransa pe corp (indeosebi manecile) si purtati un dispozitiv de protectie
a ochilor.
« Tineti copiii la distanta de atelierul dumneavoastra si pastrati in siguranta aparatele si sculele dumneavoastra.
« Nu lasati niciodata persoanele fara experienta sau neinstruite, sa lucreze nesupravegheate cu aparatele
si sculele dumneavoastra.
« Lucrati intotdeauna sistematic, concentrat si cu iluminare suficienta.
« La transportul dispozitivului aveti grija ca lama sa fie inchisa.

Declaratie de garantie
Dragi pasionati de bricolaj,
Ati achizitionat un produs wolfcraft de inalta calitate, care va va aduce multe satisfactii la bricolaj.
Produsele wolfcraft corespund unui standard tehnic inalt si sunt supuse unor faze intensive
de dezvoltare si testare, inainte de a ajunge in comert. in timpul productiei in serie, controalele permanente si
testele regulate asigura standardul inalt de calitate. Dezvoltarile tehnice solide si controalele de calitate fiabile
va ofera siguranta unei decizii de achizitie corecte. Va oferim o garantie de 10 ani de la data achizitiei pentru
produsul wolfcraft, in cadrul utilizarii aparatelor exclusiv in domeniul bricolajului.
Garantia acopera numai daunele care se refera strict la obiectul achizitionat si numai pe acelea care sunt
cauzate de defecte la materiale sau defecte de fabricatie. Aceasta garantie nu acopera deficientele si daunele
cauzate de utilizarea necorespunzatoare sau de lipsa intretinerii. De asemenea, garantia nu acopera semnele
comune de uzura si uzarea normala cauzata de utilizare, precum si deficientele si daunele care ii erau cunoscute
clientului la incheierea contractului. Acordarea garantiei se efectueaza numai in cazul prezentarii facturii/a
bonului de achizitie. Garantia oferita de wolfcraft nu va limiteaza drepturile legale in calitate de cumparator
(performanta suplimentara, retragere sau reducere, despagubirea pentru daune sau costuri).

Solicitarile de garantie trebuie trimise catre:
wolfcraft GmbH

Wolffstrae 1
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BbBepeHue
BHUMAHMUE!MpouyeTeTe BCUYKM yKa3aHWsA 3a 6e30MacHOCT U UHCTPYKLWK, [OCTaBEHU 3ae[HO C ypeaa
3a ps3aHe Ha BUHWA U NamMuHaT. Hecna3BaHeTo Ha yKa3aHusATa 3a 6€30NacHOCT U MHCTPYKLMMTE MoXe
[la foBefe [0 HapaHsBaHWA. CbxpaHsBalTe ynbTBaHETO 3a ynoTpeba Ha CUrypHO MACTO 3a ObaeLLmn CnpaBku.

Ynotpe6a no npeaHasHayeHue
YpenbT 3a psizaHe Ha BUHUI M TaMUHAT € npefHa3HayeH U3KJTIYMTENTHO U 13Mo3BaH 3a 6e3MaluHHO
psi3aHe Ha: ¢ JlaMuHaT C MakcMMarsnHa gebenuHa ot 14 Mm
* BUHWJ ¢ MaKcMMasHa gebennHa ot 6 Mm
o [In3aiHepCKM NMOAOBY HACTUIIKKM (pPa3nnyHM Hocelm maTepuany Kopk, PVC, MDF)
C MaKcMmarsnHa gebenvHa 11 mm
* He e pa3pelleHO psi3aHeTO Ha Apyrn maTepuanu

MHCTpYKLMK 3a eKcnioaTaums
PasonakoBariTe VLC 1000 OT KalLOHa 1 NpoBepeTe CbAbP>KaHMETO 3a HaJIMYHOCTTa Ha BCUYKK 1306paseHu
yactu (cTpaHuua 2).

1. OTBOpeTe pexkeLloTo OCTPUe Ha pbKoXBaTKaTa AoKpan. Vi3BageTe koya 3a BbTPeLUEH LLIeCTOCTeH
OT briioMepa. 3a perysimpaHe Ha brjiioMepa A0 pPasfIMyHUTE NO3ULUN MOHTUPaNTe briomepa, KakTo
e n3obpaseHo, OT WMpoUMHA Ha pA3aHe 210 MM go makc. 370 mm (cdur. 1.1 — 1.4).

2. PerynupaHe Ha lWUMpoYMHaTa Ha ynes Ha pa3psa3BaHe upe3 ABeTe peXkellyn NIalNCTHU 3a MaTepuanm
c pe6enuHa ot 2 mm o 14 mm. Mpu perynupaHe Ha WMPOYNHATa Ha yJiesl Ha pa3psa3BaHe ce HamansABa
pasKkbCBaHeTO OT A0/IHaTa CTpaHa Ha maTepuana.
cbbniofaBanTe NMKTOrpamMmmnTe BbpXy JiABaTa pexxellia nancTHa. MNpu goctaBka pexkewute NancTHn
ca npeaBapuTesIHO MOHTUPaHU 3a AebenvHa Ha matepuana 12 — 14 mm (oTBOp B). 3a pebenuvHa
Ha maTepuana ot 9 — 11 MM pasxnabete wecTTe 60/1Ta U NpemecTeTe ABETe ONOPK MO NOCOKa Ha CTpenkaTa
[0 cnefBalyusi OTBOp. 3aTerHeTe OTHOBO LIecTTe 6osTa. 3a MaTepuany oT 2 — Makc. 8 Mm Tpsibea
pe>eLumTe NaNCTHU Ja ce MOHTMPAT OTHOBO. 3a LiefiTa pa3BuiiTe wecTte 6onTa. Mo3numoHupanTe aBete
pe>keLumn NaincTHU B OTBOpPU A, KaKTo e n3obpaseHo. 3aTerHeTe OTHOBO LuecTTe 6onTa. Cera ynesT
3a pa3ps3BaHe € MOHTUpPaH 3a MaTepuanm oT 5 — Makc. 8 MM. 3a MaTepuanu ot 2 — Makc. 4 MM pa3BuinTe
LwecTTe 60NTa M NpemecTeTe ABETE OMOPY MO NOCOKa Ha CTpenkaTa B ciefBallms OTBOP. 3aTerHere LuecTre
6onTa (dur. 2.1 - 2.5).

3. DPa3ps3BaHeTO Ha MaTepuanu € ypefa 3a psA3aHe Ha BUHUJ M JlJaMUHAaT ce U3BbPLUBAT € 3-CTeneHHO
pa3pAa3BaHe C lWMpoyYmHa ot 210 mm.
OTBOpeTE PeXKeLLoTO OCTPME Ha pbKOXBaTKaTa AoKpal. MoctaBeTe MaTepuasna BbpXy briomepa.
O6pasyBa ce brbi Ha pA3aHe oT 90 rpagyca. M3BbplueTe MbpBUA pa3pes, Npu KOWTO ce OTpsA3Ba efHa
TpeTa OT MaTepuana.
BHUMAHME! 3a BTOpus pa3pe3 oTBOpeTe pbKOXBaTKaTa TOJIKOBA, Ye JIOCTHT Aa LpakHe B 3bOHOTO KoJieno
(chur. 3.2). UsBbpLUETE BTOPYUA pa3pes, NPy KOMNTO ce OTpsA3BaT ABe TpeTu OT MaTepuana. 3a TpeTus paspes
oTBOpeTe pbkoxBaTkaTa TOJIKOBA, Ye JIOCTbT Aa LpakHe B 3bOHOTO Koneno (dur. 3.3). 3BbpLueTe TpeTus
pa3pes, Npy KONTO MaTepuanbT e paspsasaH npuv WwmpoymHa 210 mm (cdur. 3.1 — 3.3).
BHUMAHME! npy matepuanu, no-wmpoku ot 210 Mmm (Mpu paboTu cbC uin 6e3 briomep), oTBapanTe
pbKoxBaTKaTa AoKkpali. Mnb3raiiTe pa3pa3BaHUA MaTepuan ycnopeaHo Ha ocTpueTo. Hakpas nssbpLueTte
OTHOBO pa3pe3a Ha CTeneHTa, OKAaTO MaTepuanbT He e pa3fesieH.

4. brnosu paspesun ot 45 ¢ braomep.
MoHTupaiTe brnomepa, KakTo e nsobpaseHo. Cnep ToBa U3BbpLUETE pa3pe3nTe, KaKTo € ONncaHo
B Touka 3. C brnomepa Moxe Aa ce paspsa3BaT MaTtepuanu ¢ wmpounHa go 210 mm (cur. 4.1 — 4.2).

5. brnoeu pa3pesu 6e3 briomep.
OTBOpeTe peXkeLoTo OCTPUe Ha pbKOXBaTKaTa Aokpan. [ocTaBeTe MaTepumana nop, >KenaHna brob nop,
ocTpueTo. M3BbpLueTe pa3pesunTe, JOKATO MaTepuanbT He 6bae pasfeneH. YKasaHue: maTepuanbT MoXxe
fa 6bAe 3aKpeneH cpeLly NPUMIb3BaHe C NOAXoAALLA CTAra (BX. AeTaln Y) 3a pa3pesu ¢ pexxeLuy NancTHm
(cpur. 5).

6. HapnbXkHu pa3pesu 6e3 briomep.
OTBOpeTe peXkeLoTo OCTPMe Ha pbKOXBaTKaTa Aokpan. MoctaBeTe maTepuana C XXenaHaTa LUMPOYMHa nop,
ocTpueTo. U3BbpLUeTe pa3pesnTe, 4OKATO MaTepuansT He 6bae paspenieH. YkasaHue: MaTepuanbT MoXe
[a 6bae 3aKkpeneH cpeLly NpUMITb3BaHe C NOAXoAsALA CTara (BX. AeTaln Z) 3a pa3pesn C pexxkeLuy NancTHn
(cpur. 6.1 - 6.3).
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7. MNpwv oTBapsiHe Ha OCTPMETO Ha pbKOXBaTKaTa NPU HEOBXOAMMOCT MOXe fa NocTaBuTe Kpak BbpXy KpaHUs
enemeHT, 3a Aa NpPefoTBPaTUTe eBEHTYasIHO noBauraHe Ha ypeaa (cdwr. 7.1). MmaTe Bb3MOXHOCT Aa
MOHTMpaTe ypeja 3a pA3aHe Ha JlaMUHAT BbPXY AbPBeHa MI0CKOCT Un NofobHo, 3a fia ocurypute
no-6e3onacHa nNosvuus. 3a LenTa Wwe HamepuTe 4 OTBOPA 3a MOHTaXK B M1IAaCTMACOBUTE OMOPHU Kpaka.
BontoBuTe CbeaMHeEHWs NPY rHe3[0TO 3a OCTpUETO TPAbBa Aa ce fo3aTAraT Npuw Hy>kaa. bontosute
cbeauHeHus TpAbBa Aa ce 3aTAraT caMo AOTOJIKOBA, Ye PeXeLLoTo OCTpUe Ha pbKoxBaTKaTa Ja MoXke Aa ce
oTBapA 1 3aTBaps C sieko cbnpoTtusneHue (dur 7.2). Cnep pabota nouncreaiTe ypeaa 3a pAsaHe Ha BUHUI
1 NammHaT C YeTKa Mn cyxa Kbpra. OTCTpaHeTe oCTaTbLMTe OT JIENWUO NO OCTPUETO U pPeXKeLLmTe NaNCTHU
(chur. 7.3). Cma3BaliTe peOBHO BbPTALUMTE Ce YacTu Ha ypega (7.4).

8. Pazmepu (cpur. 8).

YKa3aHuA 3a 6e30nacHocT:
« O6cny>kBanTe ypeaa camo oT ApbXKKaTa, HENPEMEHHO ApPbXXTe NMPbCTUTE CU BCTPAHU OT 30HaTa Ha psa3aHe.
« Obcny>kBariTe ypepa BuHaru cam!
» OcTaBsTe OCTPMETO 3aTBOPEHO, KOraTo He noJsi3BaTe npofykTa. Korato oTBapsATe ocTpueTo, NpuaBmxeTe ro
[0 yrop Hasap.
» He n3BbpLuBante moanduKaumm nam NpoMeHu rno npoaykTa.
« Mpu HUKaKBU 0OCTOATENCTBA He TOYeTe OCTpUETO!
» BuHaru cnepete 3a ToBa Brie 1 ypepbT Aa 6baeTe B CUrypHO U CTabUIHO NonoXKeHue.
« Mpepn HayanoTo Ha paboTaTa BUHarM nNpoBepsaBanTe 3a NpaBuUJIeH MOHTaXX Ha U3MoN3BaHNUA ypep,
(Hanp. BUHTOBUTE CbeUNHEHMS).
* MorpweTe ce gpexute Bu fa ca crerHatu (0cobeHo pbkaBUTe) M HOCETe 3aluMTa 3a o4uTe CU.
» OpbXTe Aeuara aasey ot Bawero paboTHO MACTO U CbXpaHABalTe ypeamTe N UHCTPYMEHTUTE cn
Ha 6e3onacHo MACTO.
* Hukora He ocTaBsiiTe HeONUTHU NKLA Aa PAbOTAT ¢ BalumTe ypean n MHCTPYMEHTU 6e3 MHCTPYKTaXx
1M Haa3op.
¢ BuHaru pa60TeTe no njaH, KOHUEHTPUpPaHO 1 Npn [OCTaTb4yHO OCBET/IeHMe.
« Mpu TpaHcnopTMpaHe Ha ypefa ce yBepeTe, Ye OCTPUETO e 3aTBOPEHO.

FapaHuusa
YBakaeMu AOMaLLHU MaicTopw,
3akyneHuaT oT Bac BUcokokayecTBeH npoaykT Ha wolfcraft we Bu goHece MHoro pagocT,
fokato paboTuTe.
MpopykTute Ha wolfcraft cboTBeTCTBAT HAa BUCOKM TEXHUYECKU CTAaHAAPTU U Npeau fa 6bpat
nycHaTu Ha nasapa, npemuHaBart npe3 asn Ha MHTEH3MBHa pa3paboTka 1 TecTBaHe. MOCTOSHHUTE NPOBEPKY U
pefoBHUTE U3NUTBAHWUA NPU CEPUNHOTO NPOM3BOACTBO rAapaHTMPAT BUCOK CTaHAAPT Ha KavecTBo. ConuaHuTte
TeXHUYeCKM pa3paboTKM U HaAeXAHUTE NMPOBEPKU
Ha KayecTBOTO BM HOCAT yBepeHOCT, Ye CTe HanpaBuv NpaBUIHWA U360p Npu Nokynkara.
FapaHuuaTa, kosaTo wolfcraft naBa 3a 3akyneHna npoaykT nNpu ynotpeba M3KNOUNTENHO
3a leHOCTY OT TUNa ,Hanpaeu cv cam”, e 10 roanHU OT JaTtaTa Ha 3aKynyBaHe.
TA NoKpvBa eAMHCTBEHO LLETW MO caMusa NPeaMeT Ha NMokKynkaTta U camMo TakuBa, KOUTO Ce AbiKaT Ha AedekTn
B MaTepuana v uspabortkaTa. Ta3u rapaHums He Nokpuea AeeKTu 1 LWeTn, KOUTO ce Ab/KaT Ha HenpaBuiiHa
eKcrnioataumsa UM HepocTaTbyHa NoAApPbXKKa. MapaHuMATa CbLLO Taka He NOKpMBa NpMU3HaLM Ha amopTu3a-
sl 1 06MYanNHO N3HOCBaHe, KaKTo U aedekTn
M LWeTH, KOUTO ca GUnm U3BECTHU Ha KJIMEHTa NpwW CKJloYBaHe Ha goroBopa. FapaHUMOHHN
npeTeHUMN MoraT Jia ce npeasaBsABaT camo NMpu NpeacTaBaAHe Ha akTypaTa/KBUTaHLMATA
3a 3aKyneHus npofykT. NpefocraBeHaTa oT wolfcraft rapaHums He orpaHnyaBa 3aKOHHUTE
Bu npaBa Ha noTpebuTen (nocseaBaLlo M3NbiHEHWE, pa3BafisHe Ha OroBopa Uau oTous
OT LieHaTa, KOMMeHcaLvs Ha LeThTe uan obeslueTeHne 3a HanpaBeHUTe Pasxoan).

rapaHLl,I/IOHHI/I I'IpETeHLl,I/II/I cnegBa da ce OTI'IpaBﬂT KbM:
wolfcraft GmbH
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Uvod

PAZNJA! Procitajte sve sigurnosne napomene i upute isporuc¢ene uz reza¢ vinila i laminata.
Propusti u pridrzavanju sigurnosnih napomena i uputa mogu dovesti do ozljeda.
Spremite upute za upotrebu na sigurno mjesto za buduce potrebe.

Namjenska upotreba
Rezac vinila i laminata iskljucivo je prikladan i namijenjen za skracivanje sljede¢ih materijala
bez upotrebe stroja:
« laminata maksimalne debljine od 14 mm
« vinila maksimalne debljine od 6 mm
« dizajnerskih podova (razliciti nosivi materijali: pluto, PVC, MDF) maksimalne debljine od 11 mm
« nije dopusteno skracivanje drugih materijala.

Upute za upotrebu
Izvadite VLC 1000 iz kartona i provjerite jesu li isporuceni svi prikazani dijelovi (stranica 2).

1. Rasklopite ostricu na rucki do granicnika. Izvadite imbus kljuc iz kutnog granicnika. Za namjestanje
granicnika u razne polozaje: montirajte ga kao Sto je prikazano na slici, od Sirine reza 210 mm
do maks. 370 mm (slike 1.1 - 1.4).

2. Namjestanje Sirine proreza za rezanje s pomocu dviju reznih letvi za materijale debljine
od 2 mm do maks. 14 mm. Prilagodbom Sirine proreza za rezanje minimalizira se otkidanje
na donjoj strani materijala.
Pritom obratite pozornost na gravure na lijevoj reznoj letvi. U isporu¢enom su stanju rezne letve
predmontirane za materijale debljine od 12 do maks. 14 mm (provrti B). U slucaju materijala od 9 do
maks. 11 mm otpustite Sest vijaka i gurnite obje podloge u smjeru strelice do sljede¢eg provrta. Ponovno
pritegnite Sest vijaka. U slu¢aju materijala od 2 do maks. 8 mm potrebno je ponovno montirati obje rezne
letve. Za to otpustite Sest vijaka. Postavite obje rezne letve iznad provrta A kao sto je prikazano na slici.
Ponovno pritegnite Sest vijaka. Prorez za rezanje sada je montiran za materijale od 5 do maks. 8 mm.
U slucaju materijala od 2 do maks. 4 mm otpustite Sest vijaka i gurnite obje podloge u smjeru strelice
do sljedeceg provrta. Ponovno pritegnite Sest vijaka (slike 2.1 — 2.5).

3. Rezanje materijala rezacem vinila i laminata izvodi se uz 3-stupanjski rez na mjestu Sirine 210 mm.
Do granicnika rasklopite ostricu na rucki. PoloZite materijal uz kutni grani¢nik. Nastaje kut rezanja
od tocno 90 stupnjeva. Izvedite prvi rez, pri cemu se reze trec¢ina materijala.
PAZNJA! za drugi rez ru¢ku rasklopite samo do te mjere da se poluga ¢ujno uklopi u zupéanik (slika 3.2).
Izvedite drugi rez, pri ¢emu se rezu dvije trecine materijala. Za tredi rez rucku rasklopite samo do te mjere
da se poluga ¢ujno uklopi u zupcanik (slika 3.3). Izvedite treci rez, pri ¢emu se materijal prerezuje na mjestu
Sirine 210 mm (slike 3.1 - 3.3).
PAZNJA! u slu¢aju materijala Sirih od 210 mm (pri radovima sa/bez kutnog grani¢nika) rasklopite ru¢ku
do granicnika. Materijal gurajte paralelno uz rez do ostrice. Nakon toga ponavljajte stupnjeviti rez dok
ne prerezete materijal.

4. Kutni rezovi od 45 stupnjeva s pomocu kutnog granicnika.
Montirajte kutni granicnik kao $to je prikazano na slici. Nakon toga izvedite rezove kao $to je opisano
u tocki 3. S pomocu kutnog grani¢nika moguce je rezati materijale Sirine do 210 mm (slike 4.1 — 4.2).

5. Kutni rezovi bez kutnog granicnika.
Do granicnika rasklopite ostricu na rucki. PoloZite materijal pod Zeljenim kutom uz ostricu. Izvodite
rezove dok ne prerezete materijal. Napomena: radi sprjecavanja proklizavanja, materijal se za rezanje
moze pricvrstiti za rezne letve s pomocu stegace (pogledajte pojedinost Y) (slika 5).

6. Uzduzni rezovi bez kutnog granicnika.
Do granicnika rasklopite ostricu na rucki. PoloZite materijal Zeljene Sirine uz oStricu. Izvodite rezove dok
ne prerezete materijal. Napomena: radi sprjecavanja proklizavanja, materijal se za rezanje moze pricvrstiti
za rezne letve s pomocu stegace (pogledajte pojedinost Z) (slike 6.1 — 6.3).
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7. Prilikom rasklapanja oStrice na rucki po potrebi moZete postaviti stopalo na krajnji komad kako biste sprijecili

moguce podizanje straznjeg dijela rezaca (slika 7.1). Osim toga, rezac¢ laminata mozete radi stabilnosti
montirati na drvenu plocu ili sl. Za to su dostupne 4 montazne rupe u plasti¢nim potpornim nogama.
Vij€ane spojeve na prihvatu ostrice po potrebi treba pritegnuti. Vijcani se spojevi smiju pritegnuti samo
do te mjere da se oStrica na rucki moze otvoriti i zatvoriti uz lagan otpor (slika 7.2). Nakon rada ocistite
rezac vinila i laminata kistom ili suhom krpom. Uklonite ostatke ljepila s o3trice i reznih letvi (slika 7.3).
Redovito podmazujte okretne dijelove uredaja (slika 7.4).

8. Dimenzije (slika 8).

Sigurnosni savjeti:
» Uredajem rukujte samo tako da ga drzite za rucku, prste bezuvjetno drzite izvan podrucja rezanja.
» Uredajem rukujte uvijek sami!
» Kad proizvod ne upotrebljavate, noz drzite spusten. Kad otvarate noz, pomaknite ga do kraja unatrag.
* Nemoijte izvoditi nikakve preinake ili izmjene na proizvodu.
« OStricu noZa nemojte ostriti ni pod kojim okolnostima!
« Uvije pazite na to da Vi i uredaj stojite stabilno.
« Prije pocetka rada uvijek provjerite je li uredaj ispravno montiran (npr., spojevi vijcima).
« Pobrinite se za to da Vam odjeca nalijeze (posebo rukavi) i nosite zastitu za oci.
» Djecu drzite dalje od radionice i svoje uredaje i alat drzite osigurane.
» Nikad nemojte pustiti neiskusne da s Vasim uredajima i alatom rade bez upute ili nadzora.
« Uvijek radite planski, koncentrirano i sa dovoljno osvjetljenja.
« Prilikom prijevoza stroja osigurajte da je ostrica sklopljena.

Izjava o jamstvu
Dragi kupci,
kupili ste visokokvalitetan proizvod tvrtke wolfcraft s kojim ¢e vam biti zabavno obavljati poslove po kudi.
Proizvodi tvrtke wolfcraft u skladu su s visokim tehnic¢kim standardima, a prije nego $to stignu u trgovinu,
prolaze intenzivne faze razvoja i ispitivanja. Stalne kontrole i redovita ispitivanja osiguravaju visoku kvalitetu
tijekom serijske proizvodnje. Pouzdan tehnicki razvoj i kontrole kvalitete pruzaju vam sigurnost pri odluci
o kupniji. Za kupljeni proizvod tvrtke wolfcraft vrijedi 10-godiSnje jamstvo od datuma kupnje ako ga
upotrebljavate iskljucivo za poslove po kudi.
Jamstvo obuhvaca samo oStecenja kupljenog proizvoda koja su posljedica oSte¢enja materijala i tvornickih
greSaka. Jamstvo ne obuhvaca neispravnosti i oStecenja nastala nestru¢nim rukovanjem ili nepravilnim
odrzavanjem. Jamstvo ne obuhvaca ni uobicajena oStecenja ili istroSenost nastale normalnom upotrebom
niti neispravnosti i ostecenja s kojima je kupac bio upoznat prilikom zaklju¢enja ugovora. Jamstvo vrijedi
samo uz predocenje racuna / dokaza o kupniji. Jamstvo tvrtke wolfcraft ne ogranicava vasa zakonska prava
kao potro3aca (pravni lijek, raskid ugovora ili ublaZzavanje gubitaka, naknada Stete ili naknada troskova).

Jamstvene zahtjeve 3aljite na sljedecu adresu:
wolfcraft GmbH

WolffstrafSe 1

56746 Kempenich

Njemacka
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BBepeHune
BHUMAHME! MpounTaiiTe BCe MHCTPYKLUMM MO 6e30NacHOCTU 1 yKa3aHusA, BXOAALLME B KOMIUIEKT NOCTaBKM pe-
KyLLiero yCTpoicTBa /1A BUHWIA U NaMuHaTa. HecobtofeHne MHCTPYKLUMIA Mo 6e30MacHOCTU 1 yKasaHWii
MOXKET CTaTb NPUYMHON TpaBMMpoBaHNA. CoxpaHAalTe PyKOBOACTBO MOJb30BaTeNA 418 AaSIbHeLIero NcnoJib-
30BaHuA.

LleneBoe npumeHeHue
Pe>xylLiee yCTPOWCTBO AN BUHWA U laMMHaTa NOAXOAUT TOJIbKO AJ1A HEMAaLUMHHOMW pe3Ku:
¢ JlAMUHATA C MaKCUMaJibHOW TONLWUHON 14 MM,
* BUHWUMIA C MAaKCMMasibHON TONLLMHOM 6 MM,
 AM3afiHEPCKMX HaMOJbHBIX MOKPbITUI (C pa3nvYHbIMY MaTepranamMu NoaJioxku: npobka, NBX, OBM)
C MaKCUMaJibHOW ToWMHON 11 MMm.
« Pe3ka gpyrnx matepuanoB He JONycKaeTcs.

PykoBopcTBO nosib3oBaTtens
M3BnekunTe yctporicteo VLC 1000 13 KOPOOKU 1 NpoBepbTE HalvyMe BCcexX NoCcTaBasieMbIX AeTanen,
yKa3aHHbIX Ha pucyHKax (cTp. 2).

1. PackponTe pexyLee fie3Bne A0 ynopa, B3fB €ro 3a PyKoATKY. BbIHbTe TOPLIOBbIN LLIECTUTPaHHbIN FaeYHbIN
KJ1I04 13 yraoBoro ynopa. [1na nepemelleHns ynopa B pasHble MOsI0XKeHWUs peryiMpoBKy yCTaHOBUTE yrnop
Ha HeobOXoAMMYyO LUMPUHY pa3pe3a oT 210 MM Ao Makc. 370 MM, Kak nokasaHo (puc. 1.1-1.4).

2. YcTaHOBKa LUMPUHDbI 3a30pa Pe3Ku C MOMOLLIbIO ABYX 3y6yaTbiX HanpaBAALNX AA MaTepuanos
TOJILLMHOW OT 2 MM 10 MaKc. 14 MM. PerynvmpoBKa LUMPUHBI 3a30pa pe3ku MUHMMU3UPYET paspblB
KPOMKW Ha HU>KHeW CTOPOHe MaTepuana.

Mpu 3TOM yuunTbIBaNTe rPaBMPOBKY Ha JIeBOW 3ybyaTol HanpaBnsioLeir. B coctosHuy npu noctaske 3ybya-
Tble HanpaBsAloLLMe NPeBapUTENbHO YCTaHOBIEHbI AJ1A Pe3KWU MaTepuasioB TOWMHON oT 12 fo

Makc. 14 mm (oTBepcTusa B). [ina paboTbl ¢ MaTepunanamu ot 9 makc. o 11 MM ociabbTe LecTb BUHTOB

1 MPOTOJIKHUTE 00€e MNacTUHbI B HamNpaB/ieHUN CTPeSIKU [0 cnepytoLero otBepctus. CHOBa 3aTAHUTE LIeCTb
BUHTOB. [1nA paboTbl ¢ MaTepuanamm ot 2 fo 8 MM 00e 3ybyaTble HanpaBnAloLLye AO/KHbI ObITb
yCTaHOBJIEHbI 3aHOBO. [1/1A 3TOro ocabbTe LWecTb BUHTOB. Pa3mecTuTe obe 3ybGuyaTble HanpaBasioLme

Ha oTBepcTUAX A, KaK rnokasaHo Ha pucyHke. CHOBa 3aTAHMUTE LLIeCTb BUHTOB. 3a30p pPe3Ku Terepb
yCTaHOBJIEH AJ1A MaTepuanoB oT 5 makc. o 8 mm. [ina paboTbl C MaTepuanamm oT 2 Makc. Ao 4 Mm
ocnabbTe LIeCTb BUHTOB M NMPOTONKHUTE 06e NNacTVHbI B HaMpaBfieHNN CTPeSikK [0 CefytoLero
oTBepcTusA. CHOBA 3aTsHUTE LWeCTb BUHTOB (puc. 2.1-2.5).

3. Pe3ka MaTepuana peXkyLum YCTPOWCTBOM AJ1 BUHWA U JlJaMUHaTa BbINOJIHAETCA B TPU 3Tana
C WupuHom 210 Mmm.

PackponTe pexcylliee ne3sue [0 yrnopa, B3fB ero 3a pykoATKy. lomectute matepuan K yrjioBomy ynopy.
TouHbIV yron pesaHus coctasnseT 90 rpagycos. CaenaliTe NepBblil pa3pes, paspesaB TPeTb LLUMPUHbI
mMartepuana.

BHUMAHME! gna BToporo paspesa OTKPONTE sie3BMe 3a PYKOATKY TOJIbKO [10 TeX Nnop, noka pbiyar

He 3achmKcupyeTcs B 3ybuaTor nepefave ¢ wenykom (puc. 3.2). CaenaiiTe BTOpOR pa3pes, pa3pesas [Be
TPETN LWNPUHbI MaTepuana. [ns TpeTbero paspesa oTKpoWTe Nie3Bue 3a PyKOATKY TOJIbKO A0 Tex nop,
roka pblyar He 3acukcrpyeTcs B 3ybyaTon nepepauve c wenykom (puc. 3.3). Caenaiite TpeTuin paspes,
pa3pesaetca maTepuan wunpuHon 210 mm (puc. 3.1-3.3).

BHUMAHME! gns pe3ku matepuana wmnpuHom 6onee 210 MM (npu paboTe ¢ yrioBbiM ynopom unu 6e3
Hero) oTKpoWTe pyKosATKy A0 ynopa. MpoaBuHbTe MaTepuan napassienbHo fe3Buto. 3aTeM NoBTopuTe
Luar pesku, noka matepuan He byaeT paspesaH.

4. Pe3ka nop, yrnom 45 rpafycoB € yrioBbiM ynopom.

YcTaHOBUWTe yrnoBou yrnop, Kak noka3aHo Ha puUCcyHKe. 3aTeM BbINOJIHUTE pa3pesbl, Kak OMUCAHO B MyHKTe 3.
C nomoLLbio YrI0BOro yrnopa MOXKHO paspesaTb MaTepuarbl LWMpUHOWM Ao 210 mm (puc 4.1-4.2).

5. Pe3ka nop, yrnom 6e3 yrnosoro ynopa.

PackporiTe pexcyliiee nie3Bue [0 yrnopa, B3sB ero 3a pykoATky. Momectute matepuan y ne3sus Nof Hy>KHbIM
yrnom. [lenaiite pa3pesbl, Noka MaTepvan He byaeT paspesaH. MpumeyaHne: Matepuran MOXKHO
3ahuKcpoBaTb OT CKOJIbXXEHUA C MOMOLLIbIO NMOAXoAALLero 3axuma (cM. aetans Y) Ana pesku

Ha 3ybuaTbIxX HanpaBnsAwLWMX (prc. 5).

6. MpoponbHas pe3ka 6e3 yrnosoro ynopa.

PackponTe pexcylliee ne3sue [0 yrnopa, B3AB €ro 3a PykoATKy. [omectute MaTepuan >kxelaeMou LLUNPUHbI
y nessuA. [lenante paspesbl, Noka MaTepuan He byaeT paspesaH. MpumeyaHue: matepuan MOXHO
3apuKcpoBaTh OT CKOJIbXXEHWNA C MOMOLLIbIO MOAXOAALLEro 3aXuma (CM. AeTanb Z) Ana pesku

Ha 3ybuaTbIx HanpaensaLWmXx (puc. 6.1-6.3).
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7. Mpu OTKPbIBaHU N1E3BUA 3a PYKOATKY NPU HEOH6XOAMMOCTU MOXKHO NOCTaBUTb HOTY Ha KOHLIEBOW 3N1eMeHT
pe3aka, 4Tobbl He ONYCTUTL ero nNpunoaHumanmnsa (puc. 7.1). Bbl Takxke MoXKeTe yCTaHOBUTL pexyliiee
YCTPOWCTBO AJ1 laMMHaTa Ha CTaHMHE WJIM aHaJIOTMYHOM NMoMocCTe AnA obecneyeHns HafeXHOro
NMOoNO>XKEeHUA. ﬂ,ﬂﬂ 3TOro npegycMoTpeHo 4 MOHTa>HbIX 0TBEPCTUA B NJ1IaCTMacCCOBbIX OMOPHbIX 3/1eMeHTax
ycTponcTBa. Mpu Heo6x0AMMOCTMN CieflyeT JONOSIHUTENbHO 3aTAHYTb BUHTOBblE CO@AVHEHWA KpernieHns
ne3sus. BUHTOBbIE coefmHeHuA pa3pellaeTca 3aTArnBaTb HaCcTOJ1bKO, 4YTOObI peXyLyo NOBEPXHOCTb
Ha pPyKOSATKe MOXHO Oblslo OTKPbIBaTh U 3aKpblBaTb C JIEFKMM COMPOTUBJIeHNeM (puc. 7.2). Ouuniiaiite
pexyLee yCTpOVICTBO AnAa BUHUNa U JlaMUHaTa C NOMOLLbKO KACTOYKN nnn CyXOI?I TPANKU nocne Kaxxaoro
UCMoNb30BaHWA. YaanuTe octaTku Kies ¢ Jle3BuA 1 3y6yaTbix Hanpasnsaowmx (puc. 7.3). PerynapHo
CMa3biBalTe BpallaloLmecs aetany ycTporncTtea (puc. 7.4).

8. Pa3mepbl (puc. 8).

YKasaHuA Nno TeXHMKe 6e30nacHoCTuU:

* MNMonb3yiTech pe3akoM TOJIbKO C MOMOLLbIO PYYKM Tak, YTOObI Nanblibl BCEraa HaxoAuInch 3a npeaenamu
30HbI pe3a.

* 3a pe3akom JoJiXKeH Bceraa paboTtaTb oauH Yenosek!

« Jle3Bue He NCNOb3yeMOro pesaka AO/DKHO ObITb 3aKpbITO. OTKPbIBaA Ne3Bue, NepemellaiiTe ero Hasapg,
no ynopa.

* He BHOCMTe MogudmKaumuin Nnmn n3MeHeHuin B KOHCTPYKLIMIO pe3aka.

* Hu B KOem cilyyae He MbiTaliTech 3aTo4nTh Nie3Bue!

* Mpu paboTe ¢ pe3kom No3aboTbTecb 0 TOM, 4TOGbLI Ballie NONOXKeHVe 1 NoNoXeHe YCTPocTBa 6bi1o
HaféXHbIM U YCTONYMBBIM.

« Mepep, Hauanom paboTbl C pe3akoM NPoBepbTe NPaBUIbHOCTb €ro0 MOHTaXa (Hanpumep, 3aTAXKY
pe3b60BbIX COEANHEHWIA).

« Mpu paboTe c pe3akom HOCUTe 06TArMBalOLLYIO OAeXay (B HaCTHOCTUW, ofexXay C y3KUMU pyKaBamu)
1 3aLUMTHbIE OYKN.

* WckounTe pocTyn feTein B Bally Mactepckyto 1 xpaHuTte paboyne ycTponCTBa v MHCTPYMEHTbI
B HEJ,0CTYMHOM AJ1A ieTell mecTe.

+ He ponyckaiite k paboTe c Balimm pe3akom 1 MHCTPYMEHTOM MOCTOPOHHMX nL, 6e3 Hafa3opa
VNN NpeaBapuUTeIbHOrO MHCTPYKTaXa.

« Mpu paboTe ¢ pe3akom csieflyeT NPOABNATL MakCMMyM BHUMaHWA U KOHUEeHTpauun. Paboyee mecto
JOJIXXKHO BbITb OCTaTOYHO OCBELLEHO.

« Mpu TpaHCNOPTUPOBKE YCTPONCTBA y6eauTech, YTO Ne3Bre 3aKpbITO.

FapaHTUitHOE NUCbMO
YBa)kaeMble X03AMKN 1 X0351eBa, BbIMOJHALLME paboTbl No gomy!
Bbl nprobpeny BbicCOKOKaYeCcTBEHHbIN NpoaykT wolfcraft, KOTopbI CyLeCTBEHHO 061erynT BbINONHEHNE
pabot no gomy.
MpopykTbl wolfcraft cooTBETCTBYIOT BbICOKMM TeXHUYECKUM CTaHAapTaM U nepeq, NpojaXxen NPoXoaaT
TLWaTeNIbHO KOHTPoAupyemMble hasbl pa3paboTku 1 NpoBepku. BbiCOKMiA ypoBeHb KayecTBa Npy CepuinHOM
Npou3BOACTBE U3AeNnii 0becneynBaeTca NOCTOAHHBIM KOHTPOSIEM 1 perynsapHbiMi nposepkamu. HagexHble
TexHUYeckme pa3paboTKn 1 3acny>KMBaIOLLMIA [,OBEPUA KOHTPOJIb KauyecTBa obecneynBaloT yBepeHHOCTb
B MPaBWUJIbHOCTM PeLLEeHNs B NOJIb3y NpuobpeTeHna Halleln NpoAykuun. Ha npuobpeTeHHble NPoayKTbl
wolfcraft npegoctaBnserca 10-neTHAA rapaHTUA OT AaTbl MOKYNKU.
FapaHTUA AeCTBYeT NCKITIIOUUTENIbHO B TOM CJlyyae, eciv MpoayKLUMa UCMOoSb3yeTca A1 BbINOAHeHNA paboT
no gomy. FapaHTUA pacnpoCcTPaHAETCA UCKIIOUYNTENbHO Ha MOBPEXAEHUA, CYLLLeCTBYIOLLME HA MOMEHT
MOKYMNKWM, 1 TOJIbKO Ha Te U3 HUX, KOTOpPble yKa3blBaloT Ha Opak MaTeprana wav npoussoacTsa. Hacroswwas
rapaHTVs He pacnpocTpaHAeTcs Ha AedeKTbl 1 NMOBPEXAEHUA, BO3HUKLLIVE BCNeACTBME HeHanexallen
3KCMnnyaTaLumMm UM HeHazexallero oo6cly>KnuBaHuA. FapaHTVA Tak>Ke He pacnpoCcTpaHAeTCcAa Ha HOpMasibHble
NPU3HaKN M3HOCa 1 ecTeCTBEHHOe UCTUPaHKMe, a TakxKe Ha AedeKTbl U NOBPEeXAEeHWsA, O KOTOPbIX KIIMEHTY
6b1710 U3BECTHO HAa MOMEHT 3aKJIIO4YeHMs JOroBopa Nokynku. FapaHTUiiHbIE NPETEH3UN UMEIOT CUAY TOJNbKO
B CJlyyae npepbsaBneHns cyeta-pakTypbl unm Yyeka. MpepgycmoTpeHHas komnaHuen wolfcraft rapanTtus
He orpaHu4MBaeT 3aKOHHble NpaBa, NpefoCTaB/ifAeMble BaM Kak NoTpebuTento (NpaBo Ha ycTpaHeHKe
nNedekToB, MPaBO Ha 0TKa3 OT JOroBOPa WM CHUXKEHME MOKYMHOW LieHbl, MPaBO Ha KOMMeHcaLmio yObITKOB
VNN PacXOf0B).
FapaHTUIHbIe NPeTeH3MN ClefyeT HanpaBiATb No agpecy:
wolfcraft GmbH
Wolffstraf3e 1
56746 Kempenich
Germaniya (TepmaHus)
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@ ®

wolfcraft GmbH

WolffstraBe 1

56746 Kempenich

GERMANY

[©)

Service-Hotline:

00 49 (0) 2655 51 280

Fax: 00 49 (0) 2655 502 080
technical.Service@wod.wolfcraft.com
@

Tel.: 00 49 (0) 2655 51 324

Fax: 00 49 (0) 2655 502 324
customernl@wolfcraft.com

® @

wolfcraft GmbH

Hauffgasse 3-5

1110 Wien

Tel. 00 43 (1) 7 48 08 08-0

Fax 00 43 (1) 7 48 08 08-11
kundendienst@woaut.wolfcraft.com
@ ©

wolfcraft s.a.r.l.

1 rue d'Aurion

F-93 118 Rosny sous Bois Cedex
@

Téléphone 00 33 (0) 148 12 29 30
Téléfax 00 33 (0) 148 12 15 40
customerservicefrance@wolfcraft.com
©

Tel.: 0033 148 12 29 43

Fax: 0033 148 12 15 46
customerbelux@wolfcraft.com
@ @

PUAG AG

Oberebenstrasse 51

CH-5620 Bremgarten

Tel. 0041 (0) 56 648 88 88

Fax 0041 (0) 56 648 88 80
info@puag.ch

@

ELNAS s.r.o.

Oblekovice 394

CZ-67181 Znojmo

Tel. 00420 515 220 126

Fax 00420 515 244 347
info@elnas.cz

@ &

MPO Distribuce s.r.o.
Novostrasnicka 46

CZ-100 00 Praha 10

Tel. 00420 774 543 567
Fax 00420 212 242 399
obchod@mpo-distribuce.cz
@

wolfcraft srl.

Casella Postale 84

Via San Francesco (Centro le Piazze)
22066 Mariano Comense (Co)

Tel. 00 39-31-750 900

Fax 00 39-31-750 881
servizioclienti@wolfcraft.com

Oo®®

wolfcraft GmbH
WolffstraBBe 1

D-56746 Kempenich

Tel. 0049 - 26 55510

Fax 00 49 - 26 55 51 180
e-mail: customerservice@wolfcraft.com
(correspondence in English)

®

wolfcraft Espaia S.L.U.

C/ Alcalde Angel Arroyo 10,

2° Plta., Oficina 3

28904 Getafe (Madrid)
Teléfono 0034 91 681 49 65
Fax 0034 902 197 120
atencioncliente@wolfcraft.com
@

Dinocoop Kft.

Radvany utca 24

1118 Budapest XI.

Telefon: 0036-1-319-3064
Telefax: 0036-1-319-3066
dinocoop@dinocoop.hu

®

COBRAL SL

Rua de Mocambique n, 96 1esq
2685-356 Prior Velho

Tel.: 00351 210 497 140

Fax.: 00351 210 497 143
bricolage@aquemofer.pt

"LL" Spétka z ograniczona
odpowiedzialnoscia sp. k.
ul. Wroctawska 43, Bykéw
PL-55-095 Mirkéw k. Wroctawiatel.
Telefon: 0048 71 3980800
Telefax: 0048 71 3980802
firma@langelukaszuk.pl

(&)

UAB ST Baltic

Paneriu g. 49

LT-03202 Vilnius

Mobile: 00370 616 74500
Telefon/Fax: 00370 5 213 66 70
prekyba@stbaltic.It

®

Craftools Ltd.

Givat Hailanot st. 6

76868 Bet Hanan

Tel.: 00972/522578879

Fax: 00972/89333878
goldmani@netvision.netdotil
Slovenijales Trgovina d.o.o.
Plemljeva 8

SI1-1210 Ljubljana — Sentvid
Telefon: 00386 059 375914
Fax: 00386 02 6181669
info@slovenijales-trgovina.si

@

Mavrofidopoulos S.A.
Salaminos 1 & Mavromihali Str.
GR-185 45 Piraeus

Telefon: 0030 21 0413 6155
Telefax: 0030 21 0413 7692
info@mavrofidopoulos.gr
Manal d.o.o.

Velimira Skorpika 1 a

10090 Zagreb

Telefon: 00385-1-3466400
Telefax: 00385-1-3466412
manal@manal.hr

Steinel Distribution S.R.L.
Str. Campului Nr. 1,FSR HALA SCULARIE
RO-505400 Loc. Rasnov, Oras Rasnov
Telefon: 0040 (0) 268530 000
Telefax: 0040 (0) 268531 111
info@steinel.ro
Tashev-Galving Ltd.

68, Kliment Ohridski Blvd.
BG-1756 Sofia

Telefon: 00359 70045454
Telefax: 00359 4392112
info@tashev-galving.com

@

Mi-lumen d.o.o.
Dositejeva 176

36000 Kraljevo

Telefon: 00381-36-231081
Telefax: 00381-36-312867
milumen@tron-inter.net

@

FAMOD

Bul. Vidoe Smilevski 5
MK-1000 Skopje

Telefon: 00389 2 2431100
Telefax: 00389 2 2431105
famod@t-home.mk

S}

AS Tooma Tooriist
Ménniku tee 107

EE-11215 Tallinn

Telefon: 00372 6 586229
Fax: 00372 6 546725
info@toomatool.ee

UP "18"

Volgogradskaya 13
BY-220049 Minsk

Telefon: 00375 17 2807781
Fax 00375 17 2804854
inffo@up18.by

Centro Instrumentalnoj Torgovli
Molodogvardejskaya Ul 61
121351 Moskau

Tel.: +7 495 730 80 70
ci@centro-i.ru



