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*1) Serial Number:|*1) Serial Number:|*1) Serial Number:|*1) Serial Number:
01401.. 01408.. 01402.. 01404..
T1% mm (in) 140 (5/,) 140 (5/,) 140 (5 1/,) 140 (5 1/,)
T, mm (in) 35 (1 %) 35 (1 %) 35 (1 %) 35 (1 /)
T3 mm (in) 10 (%g) 0 (%g) 0 (%g) 10 (%g)
ny min! (rpm) | 1000-3100 | 1000-3100 | 1000-3100 | 1000-3100
P4 w 750 750 750 750
P, w 420 420 420 420
m kg (Ibs) 2,5 (5.4) 2,5(5.5) 2,5(5.6) 2,6 (5.7)
apcm/Kncm| m/s? 10/1,5 10/1,5 84/15 84/15
an cw/Kn,cw m/s? 13,5/1,5 13,5/1,5 10,4/1,5 10,4/1,5
Loa/Kpa dB(A) 90/3 90/3 90/3 90/3
Lwa/Kwa dB(A) 101/3 101/3 101/3 101/3
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*2) 2014/30/EU, 2006/42/EC, 2011/65/EU
*3) EN 62841: 2015 EN 62841-2-11 :2016, EN 50581:2012
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Originalbetriebsanleitung

1. Konformitétserkldrung

Wir erkléren in alleiniger Verantwortlichkeit: Diese
Stichsagen, identifiziert durch Type und
Seriennummer *1), entsprechen allen
einschlagigen Bestimmungen der Richtlinien *2)
und Normen *3). Technische Unterlagen bei *4) -
wmPp- AbD. |

2. BestimmungsgeméBe
Verwendung

Die Maschine ist geeignet zum S&égen von NE-
Metallen und Stahlblech, von Holz und
holzahnlichen Werkstoffen, von Kunststoffen und
ahnlichen Werkstoffen. Jede andere Verwendung
ist unzuléssig.

Fur Schaden durch nicht bestimmungsgemaBen
Gebrauch haftet allein der Benutzer.

Allgemein anerkannte Unfallverhitungsvorschriften
und beigelegte Sicherheitshinweise miissen
beachtet werden.

3. Aligemeine
Sicherheitshinweise

Beachten Sie die mit diesem Symbol
gekennzeichneten Textstellen zu Ihrem
eigenen Schutz und zum Schutz lhres
Elektrowerkzeugs!

WARNUNG - Zur Verringerung eines
Verletzungsrisikos Betriebsanleitung lesen.

WARNUNG - Lesen Sie alle

Sicherheitshinweise, Anweisungen,
Bebilderungen und technischen Daten, mit
denen dieses Elektrowerkzeug versehen ist.
Versdumnisse bei der Einhaltung der
nachfolgenden Anweisungen kénnen elekirischen
Schlag, Brand und/oder schwere Verletzungen
verursachen.

Bewahren Sie alle Sicherheitshinweise und
Anweisungen fiir die Zukunft auf.

Geben Sie lhr Elektrowerkzeug nur zusammen mit
diesen Dokumenten weiter.

4. Spezielle Sicherheitshinweise

Halten Sie das Gerét an den isolierten
Griffflichen, wenn Sie Arbeiten ausfiihren, bei
denen das Einsatzwerkzeug verborgene
Stromleitungen oder die eigene
Anschlussleitung treffen kann. Der Kontakt mit
einer spannungsfiihrenden Leitung kann auch
metallene Gerateteile unter Spannung setzen und
zu einem elektrischen Schlag fihren.

Befestigen und sichern Sie das Werkstiick
mittels Zwingen oder auf andere Art und Weise
an einer stabilen Unterlage. Wenn Sie das
Werkstlick nur mit der Hand oder gegen lhren

Kérper halten, bleibt es labil, was zum Verlust der
Kontrolle fihren kann.

Uberzeugen Sie sich, dass sich an der Stelle, die
bearbeitet werden soll, keine Strom-, Wasser- oder
Gasleitungen befinden (z.B. mit Hilfe eines
Metallsuchgerates).

Beim Bearbeiten muss das Werkstiick fest
aufliegen und gegen Verschieben gesichert sein,
z.B. mit Hilfe von Spannvorrichtungen.

Versuchen Sie nicht, extrem kleine Werkstiicke zu
ségen.

Die FuBplatte muss beim Sagen sicher auf dem
Werkstiick aufliegen.

Falls Sie die Arbeit unterbrechen, schalten Sie die
Séage aus und halten Sie sie im Werkstoff ruhig, bis
das S&geblatt zum Stillstand gekommen ist.
Versuchen Sie nie, die Sage aus dem Werkstlick zu
entfernen, solange das Sageblatt sich bewegt,
sonst kann ein Ruckschlag erfolgen.

Schalten Sie die Maschine nicht ein, wahrend das

Ségeblatt das Werkstiick beriihrt. Lassen Sie das

Sé&geblatt erst seine volle Hubzahl erreichen, bevor
Sie den Schnitt ausfiihren.

Wenn Sie eine Sage, die im Werkstlick steckt,
wieder starten wollen, zentrieren Sie das Sageblatt
im Sagespalt und Uberprifen Sie, ob die
Sagezahne nicht im Werkstuick verhakt sind.
Klemmt das Ségeblatt kann es einen Riickschlag
verursachen, wenn die Sage erneut gestartet wird.

Kommen Sie mit Ihren Handen nicht in den
Sé&gebereich und an das Sageblatt. Greifen Sie
nicht unter das Werkstlck.

Spane und Ahnliches nur bei Stillstand der
Maschine entfernen.

Stecker aus der Steckdose ziehen, bevor
irgendeine Einstellung, Umriistung oder Wartung
vorgenommen wird.

Verletzungsgefahr durch scharfes Stichsageblatt.
Das Stichsageblatt kann nach dem S&gen heif3
sein. Schutzhandschuhe tragen.

LED-Leuchte (3) (ausstattungsabhangig): Nicht
direkt in die Leuchte blicken. Strahlung nicht direkt
mit optischen Instrumenten betrachten.

ACHTUNG Nicht in die brennende Leuchte
A starren.

Staubbelastung reduzieren:

WARNUNG - Einige Staube, die durch
Sandpapierschleifen, S&gen, Schleifen,
Bohren und andere Arbeiten erzeugt werden,
enthalten Chemikalien, von denen bekannt ist, dass
sie Krebs, Geburtsfehler oder andere
Fortpflanzungsschaden verursachen. Einige
Beispiele flr diese Chemikalien sind:
- Blei aus bleihaltigem Anstrich,
- mineralischer Staub aus Mauersteinen, Zement
und anderen Mauerwerkstoffen, und
- Arsen und Chrom aus chemisch behandeltem
Holz.
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lhr Risiko durch diese Belastung variiert, je
nachdem, wie oft Sie diese Art von Arbeit
ausfuhren. Um Ihre Belastung mit diesen
Chemikalien zu reduzieren: Arbeiten Sie in einem
gut bellfteten Bereich und arbeiten Sie mit
zugelassener Schutzausristung, wie z. B. solche
Staubmasken, die speziell zum Herausfiltern von

mikroskopisch kleinen Partikeln entwickelt wurden.

Dies gilt ebenso fiir Stdube von weiteren
Werkstoffen, wie z. B. einige Holzarten (wie Eichen-
oder Buchenstaub), Metalle, Asbest. Weitere
bekannte Krankheiten sind z. B. allergische
Reaktionen, Atemwegserkrankungen. Lassen Sie
Staub nicht in den Kérper gelangen.

Beachten Sie die fur Ihr Material, Personal,
Anwendungsfall und Einsatzort geltenden
Richtlinien und nationale Vorschriften (z.B.
Arbeitsschutzbestimmungen, Entsorgung).
Erfassen Sie die entstehenden Partikel am
Entstehungsort, vermeiden Sie Ablagerungen im
Umfeld.

Verwenden Sie fir spezielle Arbeiten geeignetes

Zubehér. Dadurch gelangen weniger Partikel

unkontrolliert in die Umgebung.

Verwenden Sie eine geeignete Staubabsaugung.

Verringern Sie die Staubbelastung indem Sie:

- die austretenden Partikel und den Abluftstrom der
Maschine nicht auf sich, oder in der Nahe
befindliche Personen oder auf abgelagerten
Staub richten,

- eine Absauganlage und/oder einen Luftreiniger
einsetzen,

- den Arbeitsplatz gut lGften und durch saugen
sauber halten. Fegen oder blasen wirbelt Staub
auf.

Saugen oder waschen Sie Schutzkleidung. Nicht

ausblasen, schlagen oder bursten.

5. Abbildungen

Die Abbildungen finden Sie am Anfang der
Betriebsanleitung.

6. Uberblick

wmPp AbD.A-E
1 Schutzplatte zur Verwendung bei
empfindlichen Werkstiickoberflachen (wie
gezeigt anbringen) *
2 SpanreiBschutz-Plattchen *
3 LED-Leuchte *
4 Schutzkappe *
5 Schutzbugel zum Schutz gegen
unbeabsichtigtes Beriihren des Sageblattes
6 Einstellhebel fir Pendelbewegung
7 Schaltknopf der Spaneblaseinrichtung
8 Schaltschieber zum Ein-/Ausschalten*
9 FuBplatte
10 Handgriff
11 Absaugstutzen *
12 Stellrad zur Hubzahleinstellung
13 Fihrungsschienen-Adapter (zum Anbringen an
der Flihrungsschiene 6.31213)*

14 Schalterdricker *

15 Feststellknopf fiir Dauereinschaltung *

16 Séageblatt *

17 Séageblatt-Stutzrolle

18 Séageblatt-Spanneinrichtung

19 Spannhebel zur Sageblattbefestigung

20 Skala zum Ablesen des eingestellten
Schnittwinkels

21 Klemmhebel fiir Schragschnitte (STE...Plus) *

22 Schraube fur Schragschnitte (STE-Pius) *

23 Sicherungsschraube (STE...Plus) *

24 Spannkraftschraube (STE...Plus) *

* austattungsabhangig / nicht im Lieferumfang

7. Inbetriebnahme

Vergleichen Sie vor Inbetriebnahme, ob die

auf dem Typenschild angegebene
Netzspannung und Netzfrequenz mit den Daten
Ihres Stromnetzes (ibereinstimmen.

Schalten sie immer einen FI-Schutzschalter
(RCD) mit einem max. Auslésestrom von
30 mA vor.

Stecker aus der Steckdose ziehen, bevor
irgendeine Einstellung, Umristung, Wartung
oder Reinigung vorgenommen wird.
7.1 SpanreiBschutz-Plattchen einsetzen mp
Abb. A

Verletzungsgefahr durch scharfes

Stichségeblatt. Beim Einsetzen des
SpanreiBBschutz-Plattchens (2) muss das Ségeblatt
entfernt sein.

Maschine umdrehen, die

oben. Das SpanreiBschutz-Plattchen von vorn
einschieben, dabei die folgenden 2 Punkte beachten:
* Die glatte Seite des Plattchens zeigt nach oben.
 Der Schlitz zeigt nach hinten (in Richtung Netzkabel).

Wenn sie mit angebrachter Schutzplatte (1)
(ausstattungsabhangig) arbeiten, dann setzen sie das
SpanreiBBschutz-Plattchen in die Schutzplatte ein.

7.2 Sageblatt einsetzen s Abb. B
Verletzungsgefahr durch scharfes
Stichségeblatt. Das Stichsageblatt kann nach

dem Séagen heil3 sein. Schutzhandschuhe tragen.

Verwenden Sie ein Sageblatt, das fir das zu
ségende Material geeignet ist

- Spannhebel (19) bis zum Anschlag nach vorne
drehen und halten.

- Ségeblatt (16) gegen die Federkraft bis zum
Anschlag einsetzen. (Die Sdgezahne zeigen nach
vorne). Dabei darauf achten, dass es richtig in der
Nut der Sageblatt-Stitzrolle (17) liegt.

- Spannhebel (19) loslassen. (Er dreht sich
selbststandig in seine Ausgangsposition zurtck.
Das Sé&geblatt ist nun fest gespannt).

7.3 Sageblatt entnehmen

Achtung, die Stichsadge beim Entnehmen des
Séageblatts nicht gegen Personen richten.



- Spannhebel (19) bis zum Anschlag nach vorne
drehen, das Sageblatt wird durch Federkraft
ausgeworfen.

7.4 Schutzkappe anbringen / abnehmen =
Abb. A

Anbringen: Schutzkappe (4) von vorne bis zum
Einrasten aufstecken

Abnehmen: Schutzkappe (4) beidseitig seitlich
fassen, dann nach vorne abziehen.

7.5 Séagen mit Staubabsaugung s Abb. A

- Absaugstutzen (11) einsetzen. Ein geeignetes
Absauggeréat anschlieBen.

- Fir optimale Staubabsaugleistung die
Schutzkappe (4) aufsetzen.

- Spaneblaseinrichtung ausschalten (siehe
Kapitel 8.1).

7.6 Séagen ohne Staubabsaugung

- Mit abgenommener Schutzkappe (4) arbeiten
(Abnehmen siehe Kapitel 7.4).

7.7 Schragschnitte mip Abb. C und D
Schutzkappe (4), Schutzplatte (1), Spanrei3schutz-
Plattchen (2) und Absaugschlauch entfernen. Diese
Teile kdnnen bei Schragschnitten nicht verwendet
werden.

- STE 140 Plus, STEB 140 Plus: Klemmhebel (21)
herausziehen. STE 140, STEB 140: Schraube
(22) 16sen.

- FuBplatte (9) ein wenig nach hinten schieben und
verdrehen.

- Die Winkel kdnnen an der Skala (20) abgelesen
werden. Andere Winkel mit Hilfe eines
Winkelmessers einstellen.

- FuBplatte (9) zum Einrastenin den vorgegebenen
Winkeln nach vorne schieben.

- STE 140 Plus, STEB 140 Plus: Klemmhebel (21)
eindricken. STE 140, STEB 140: Schraube (22)
festziehen.

8. Benutzung

8.1 Spéneblaseinrichtung == Abb. A

Am Schaltknopf (7) durch verdrehen einschalten
(Symbol @ ) oder ausschalten.

8.2 Pendelbewegung einstellen == Abb. A

Am Einstellhebel (6) die gewiinschte
Pendelbewegung einstellen.

Stellung ,,0“ = Pendelbewegung ist ausgeschaltet

'S'téllung »III“ = maximale Pendelbewegung
Empfohlene Einstellwerte: map- Abb. H.

Die optimale Einstellung ist am besten durch einen
praktischen Versuch zu ermitteln.

8.3 Maximale Hubzahl einstellen == Abb. A

Die maximale Hubzahl am Stellrad (12) einstellen.
Dies ist auch wahrend des Laufes mdglich.
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STE 140 Plus, STEB 140 Plus:

Stellradstellung ,A“ = Anlaufautomatik: beim
Anséagen beschleunigt die Hubzahl automatisch auf
die maximale Hubzahl.

Empfohlene Einstellwerte: map Abb. H.

Die optimale Einstellung ist am besten durch einen
praktischen Versuch zu ermitteln.

8.4 Ein-/Ausschalten, Dauereinschaltung
wmPp Abb. A

Vermeiden Sie unbeabsichtigtes Anlaufen:

stets Maschine ausschalten, wenn der
Stecker aus der Steckdose gezogen wird oder
wenn eine Stromunterbrechung eingetreten ist.

Bei Dauereinschaltung lauft die Maschine

weiter, wenn sie aus der Hand gerissen wird.
Daher die Maschine immer mit beiden Handen am
vorgesehenen Handgriff festhalten, einen sicheren
Stand einnehmen und konzentriert arbeiten.

STE 140, STE 140 Plus:
Einschalten: Schaltschieber (8) nach vorn
schieben (Dauereinschaltung).

Ausschalten: Schaltschieber (8) nach hinten
schieben.

STEB 140, STEB 140 Plus:
Einschalten: Schalterdriicker (14) driicken. Die
Hubzahl kann am Schalterdriicker durch

Eindrucken verandert werden (bis zur eingestellten
maximalen Hubzahl, siehe Kapitel 8.3).

Ausschalten: Schalterdricker (14) loslassen.

Dauereinschaltung: Fir Dauereinschaltung kann
der gedriickte Schalterdriicker (14) mit dem
Feststellknopf (15) arretiert werden. Zum
Ausschalten Schalterdriicker (14) erneut driicken.

8.5 LED-Leuchte (ausstattungsabhéngig)
mP Abb. A

Zum Arbeiten an schlecht beleuchteten Stellen. Die
LED-Leuchte (3) leuchtet bei eingesteckter und
bewegter Maschine. Die LED-Leuchte schaltet sich
bei unbewegter Maschine nach einigen Sekunden
aus.

Bei blinkender LED-Leuchte siehe Kapitel 10.

8.6 Anwendungshinweis sp Abb. F

Eintauchen: Bei dinnen, weichen Werkstoffen
kann man mit dem Stichsageblatt in das Werksttick
eintauchen, ohne vorher ein Loch zu bohren. Nur
kurze Sageblatter verwenden. Nur bei
Winkeleinstellung 0°.

Einstellhebel (6) auf Stellung ,,0“ einstellen
(Pendelbewegung ist ausgeschaltet). Stichsage mit
der vorderen Kante der FuBplatte (9) auf das
Werkstlick aufsetzen. Die laufende Stichséage gut
festhalten und langsam nach unten fiihren. Wenn
sich das Sageblatt freigeschnitten hat, kann die
Pendelbewegung zugeschaltet werden.
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9. Reinigung, Wartung

Die Maschine regelméaBig reinigen. Dabei die
Luftungsschlitze am Motor mit einem Staubsauger
aussaugen.

Die Sageblatt-Spanneinrichtung regelmaBig und
grandlich mit Druckluft ausblasen.

Bei Bedarf die Offnungen hinter der Sageblatt-
Stutzrolle (17) reinigen.

Von Zeit zu Zeit einen Tropfen Ol auf die Sageblatt-
Stutzrolle (17) geben.

STE 140 Plus, STEB 140 Plus: Ggf. die Spannkraft
des Klemmhebels (21) einstellen (s Abb. E): Die
Sicherungsschraube (23) l6sen und
Spannkraftschraube (24) drehen (Drehen gegen
den Uhrzeigersinn erhéht die Spannkraft).
Sicherungsschraube (23) festziehen.

10. Stérungsbeseitigung

Nur bei STE 140 Plus, STEB 140 Plus:

Die LED (3) blinkt und die Maschine lauft
_“.: nicht. Der Wiederanlaufschutz hat

angesprochen. Wird der Netzstecker bei
eingeschalteter Maschine eingesteckt oder ist die
Stromversorgung nach einer Unterbrechung wieder
hergestellt, lauft die Maschine nicht an. Die
Maschine aus- und wieder einschalten.

11. Zubehor

Verwenden Sie nur original Metabo Zubeh6r map-
Abb. G.

Verwenden Sie nur Zubehor, das die in dieser
Betriebsanleitung angegebenen Anforderungen
und Kenndaten erflillt.

Zubehor sicher anbringen. Wird die Maschine in
einem Halter betrieben: Die Maschine sicher
befestigen. Der Verlust der Kontrolle kann zu
Verletzungen fuhren.

A Kreis- und Parallelfiihrung anbringen
Zum Sagen von Kreisen (J 100 - 360 mm) und fir
Schnitte parallel zu einer Kante (max. 210 mm).

Kreisfiihrung anbringen (s Abb. G-I)

- Stange der Kreis- und Parallelfiihrung seitlich in
die FuBplatte einschieben (Die Zentrierspitze (c)
zeigt nach unten).

- Gewinschten Radius (d) einstellen.

- Schraube (b) festziehen.

Parallelfiihrung anbringen (s Abb. G-Il)
- Stange der Kreis- und Parallelfihrung seitlich in
die FuBplatte einschieben
(Die Zentrierspitze (c) zeigt nach oben).
- MaB (e) einstellen
- Schraube (b) festziehen.
Zubehdér-Komplettprogramm siehe
www.metabo.com oder Katalog.

12. Reparatur

Reparaturen an Elektrowerkzeugen diirfen
nur durch eine Elektrofachkraft ausgefiihrt
werden!

Eine defekte Netzanschlussleitung darf nur durch
eine spezielle, originale Netzanschlussleitung von
Metabo ersetzt werden, die Gber den Metabo
Service erhéltlich ist.

Mit reparaturbedirftigen Metabo Elektrowerk-
zeugen wenden Sie sich bitte an lhre Metabo-
Vertretung. Adressen siehe www.metabo.com.

Ersatzteillisten kdnnen Sie unter www.metabo.com
herunterladen.

13. Umweltschutz

Befolgen Sie nationale Vorschriften zu
umweltgerechter Entsorgung und zum Recycling
ausgedienter Maschinen, Verpackungen und
Zubehér.

Verpackungsmaterialien missen entsprechend
Ihrer Kennzeichnung nach kommunalen Richtlinien
entsorgt werden. Weitere Hinweise finden Sie auf
www.metabo.com im Bereich Service.

Nur far EU-Lander: Werfen Sie Elektrowerk-
E zeuge nicht in den Hausmiill! Geman
Europaischer Richtlinie 2012/19/EU tber
Elektro- und Elektronik-Altgerate und Umsetzung
in nationales Recht mlssen verbrauchte Elektro-
werkzeuge getrennt gesammelt und einer umwelt-
gerechten Wiederverwertung zugeflhrt werden.

14. Technische Daten

wmp Abb. H. Anderungen im Sinne des technischen
Fortschritts vorbehalten.

T4 =GroBte Materialdicke in Holz

T =GroBte Materialdicke in NE-Metalle
T3 =GroBte Materialdicke in Stahlblech
no =Hubzahl bei Leerlauf

Py =Nennaufnahmeleistung

P> =Abgabeleistung

m =Gewicht ohne Netzkabel

Messwerte ermittelt geman EN 62841.
[O] Maschine der Schutzklasse I
~ Wechselstrom

Die angegebenen technischen Daten sind
toleranzbehaftet (entsprechend den jeweils
glltigen Standards).

Energiereiche hochfrequente Stérungen kénnen
Drehzahlschwankungen bis zum Stillstand
hervorrufen. Diese verschwinden wieder, sobald
die Stérungen abgeklungen sind.

Emissionswerte

Diese Werte ermdglichen die Abschatzung
der Emissionen des Elektrowerkzeugs und den
Vergleich verschiedener Elektrowerkzeuge. Je
nach Einsatzbedingung, Zustand des
Elektrowerkzeuges oder der Einsatzwerkzeuge
kann die tatséchliche Belastung héher oder
geringer ausfallen. Beriicksichtigen Sie zur



Abschétzung Arbeitspausen und Phasen
geringerer Belastung. Legen Sie aufgrund
entsprechend angepasster Schatzwerte
SchutzmaBnahmen fir den Anwender fest, z.B.
organisatorische MaBnahmen.

Schwingungsgesamtwert (Vektorsumme dreier
Richtungen) ermittelt entsprechend EN 62841:
apcm =Schwingungsemissionswert (Metallblech

sagen)
apcw =Schwingungsemissionswert (Holz séagen)

Kh,..  =Unsicherheit (Schwingung)

Loa =Schalldruckpegel

Lwa  =Schallleistungspegel

Kpa, Kwa= Unsicherheit

Beim Arbeiten kann der Gerauschpegel 80 dB(A)
Uberschreiten.

m Gehérschutz tragen!

DEUTSCH de
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Original instructions

1. Declaration of Conformity

We declare under our sole responsibility: These
jigsaws, identified by type and serial number *1),
comply with all relevant requirements of the
directives *2) and standards *3). Technical file at *4)
- mp Fig. |

2. Specified Use

The machine is suitable for sawing non-ferrous
metals and sheet steel, wood and similar materials,
plastics and similar materials. Any other use is not
permitted.

The user bears sole responsibility for any damage
caused by improper use.

Generally accepted accident prevention
regulations and the enclosed safety information
must be observed.

3. General Safety Instructions

For your own protection and for the
protection of your electrical tool, pay
attention to all parts of the text that are
marked with this symbol!

WARNING - Reading the operating instruc-
tions will reduce the risk of injury.

WARNING - Read all safety warnings,

instructions, illustrations and
specifications provided with this power tool.
Failure to follow all instructions listed below may
result in electric shock, fire and/or serious injury.

Save all warnings and instructions for future
reference. Pass on your electrical tool only
together with these documents.

4. Special Safety Instructions

Hold the power tool by the insulated gripping
surfaces when performing an operation where
the cutting accessory may contact hidden
wiring or its own cord. Contact with a live lead
may also make metal power tool parts "live" and
lead to an electric shock.

Using clamps or other means, fasten and
secure the workpiece to a stable base. If you
hold the workpiece only with your hand or against
your body, it will remain unstable and this could lead
to a loss of control.

Ensure that the place where you wishto work is free
of power cables, gas lines or water pipes (e.g.
check using a metal detector).

During work, the workpiece must lay flat and be
secured against moving, e.g. using clamps.

Do not try to saw extremely small workpieces.
When sawing, the footplate must make secure

10 contact with the workpiece.

When interrupting a cut for any reason, release the
trigger and hold the saw motionless in the material
until the saw blade comes to a complete stop. Never
attempt to remove the saw from the workpiece while
the saw blade is in motion or kickback may occur.

Do not switch the machine on while the saw blade is
touching the workpiece. Let the saw blade reach full
speed before making a cut.

When restarting a saw in the workpiece, centre the
saw blade in the kerf and check that saw teeth are
not engaged into the material. If the saw blade
seizes, it may kickback from the workpiece when
the saw is restarted.

Keep hands well away from the sawing area and the
saw blade. Do not reach underneath the workpiece.

Remove chips and similar material only with the
machine at a standstill.

Pull the plug out of the socket before making any
adjustments, converting or servicing the machine.

Danger of injury due to the sharp jigsaw blade. After
stopping work, the jigsaw blade may still be hot.
Wear protective gloves.

LED light (3) (depending on fittings): Do not look
directly at the light. Do not observe the radiation
directly with optical instruments.

': CAUTION Do not stare at operating lamp.

Reducing dust exposure:

WARNING - Some dust created by power
sanding, sawing, grinding, drilling, and other
construction activities contains chemicals known to
cause cancer, birth defects or other reproductive
harm. Some examples of these chemicals are:
- Lead from lead-based paints,
- Crystalline silica from bricks and cement and
other masonry products, and
- Arsenic and chromium from chemically treated
lumber.
Your risk from these exposures varies, depending
on how often you do this type of work. To reduce
your exposure to these chemicals: work in a well
ventilated area, and work with approved safety
equipment, such as those dust masks that are
specially designed to filter out microscopic
particles.

This also applies to dust from other materials such
as some timber types (like oak or beech dust),
metals, asbestos. Other known diseases are e.g.
allergic reactions, respiratory diseases. Do not let
dust enter the body.

Observe the relevant guidelines and national
regulations for your material, staff, application and
place of application (e.g. occupational health and
safety regulations, disposal).

Collect the particles generated at the source, avoid
deposits in the surrounding area.



Use suitable accessories for special work. In this
way, fewer particles enter the environment in an
uncontrolled manner.

Use a suitable extraction unit.

Reduce dust exposure with the following measures:

- do not direct the escaping particles and the
exhaust air stream at yourself or nearby persons
or on dust deposits,

- use an extraction unit and/or air purifiers,

- ensure good ventilation of the workplace and keep
clean using a vacuum cleaner. Sweeping or
blowing stirs up dust.

- Vacuum or wash the protective clothing. Do not
blow, beat or brush.

5. Figures

lllustrations are provided at the beginning of the
operating instructions.

6. Overview

mp Fig. A-E
1 Protective plate for use with sensitive tool surfaces
(attach as shown) *
2 Anti-splintering footplate insert *
3 LED lights *
4 Protective cap *
5 Protective rod for preventing unintentional
contact with the saw blade
6 Adjustment lever for pendulum motion
7 Switch button on the chip blower
8 Sliding on/off switch *
9 Footplate
10 Handle
11 Extractor connection piece *
12 Setting wheel for speed adjustment
13 Guide rail adapter (to be attached to guide rail
6.31213)*
14 Trigger *
15 Lock button for continuous activation *
16 Saw blade
17 Saw blade support roller
18 Saw blade clamping fixture
19 Clamping lever for securing the saw blade
20 Scale for reading off the cutting angle
21 Clamp lever for diagonal cuts (STE...Plus) *
22 Screw for diagonal cuts (STE.-Pius) *
23 Safety screw (STE...Plus) *
24 Clamping force screw (STE...Plus) *
* depending on equipment/not in scope of delivery

7. Initial Operation

Before plugging in the device, check to see
that the rated mains voltage and mains
frequency, as specified on the rating label, match

your power supply.

Always install an RCD with a maximum trip
current of 30 mA upstream.

ENGLISH en

Pull the plug out of the socket before making
any adjustments, changing tools, carrying out
maintenance or cleaning.
7.1 Fit the anti-splintering footplate =
Fig. A
Danger of injury due to the sharp jigsaw blade.
Remove the saw blade before fitting the anti-
splintering footplate insert (2).

Turn the machine over so that the footplate faces
upwards. Insert the anti-splintering footplate from
the front, ensuring the following:

* The smooth side of the footplate faces upwards.

* The slot is facing to the rear (towards the mains
cable).

If you are working with the protective plate attached (1)
(depending on fittings), fit the anti-splintering footplate
insert in the protective plate.

7.2 Fit the saw blade = Fig. B

Danger of injury due to the sharp jigsaw blade.
After stopping work, the jigsaw blade may still
be hot. Wear protective gloves.

Use a saw blade that is suitable for the material
being sawn.

- Turn the clamping lever (19) forwards to the stop
and hold in place.

- Insert the saw blade (16) against the spring force
until the stop. (The saw teeth are facing forwards).
Ensure that the blade is correctly positioned in the
groove of the saw blade support roller (17).

- Release the clamping lever (19). (It returns to its
initial position by itself. The saw blade is now
securely tightened).

7.3 Removing the saw blade

Caution: Be careful not to point the jigsaw at
anyone when removing it.

- Turnthe clamping lever (19) forward until the stop;

the saw blade is ejected as a result of spring force.

7.4 Attach/ remove the protective cap =
Fig. A
Attachment: Push on the protective cap (4) from
the front until it engages
Removal: Grip both sides of the protective cap (4),
then pull forwards and remove.

7.5 Sawing with dust extraction s Fig. A

- Fit the extractor connection piece (11). Connecta
suitable extraction device.

- Attach the protective cap (4) for maximum
extraction efficiency.

- Switch off the chip blower (see chapter 8.1).

7.6 Sawing without dust extraction

- Work with the protective cap (4) removed (see
Removal chapter 7.4).

7.7 Diagonal cuts s Fig. C and D

Remove the protective cap (4), the protective plate
(1), anti-splintering footplate (2) and extraction

hose. These parts cannot be used for diagonal cuts.
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- STE 140 Plus, STEB 140 Plus: remove the clamp
lever (21). STE 140, STEB 140: Release screw
(22).

- Slide the footplate (9) back slightly and turn.

- You can read off the angles from the scale (20).
Adjust to different angles using an angle gage.

- Push the footplate (9) forward in the angles
provided until it engages.

- STE 140 Plus, STEB 140 Plus: Push in the clamp
lever (21). STE 140, STEB 140: Tighten screw
(22).

8. Use

8.1 Chip blowerssp- Fig. A
Turn the button (7) to turn on (symbol &? ) or off.

8.2 Set the pendulum motion = Fig. A
Set the required pendulum motion using the
adjustment lever (6).

Position "0" = pendulum motion is switched off

Position "III" = maximum pendulum motion
Recommended settings: == Fig. H.

The best way to determine the ideal setting is
through a practical trial.

8.3 Set the maximum speed/stroke ==
Fig. A

Set the machine to maximum speed using the

setting wheel (12). This is also possible during

operation.

STE 140 Plus, STEB 140 Plus:

Setting wheel setting "A" = automatic start-up
system: during sawing, the speed automatically
increases to the maximum speed.

Recommended settings: s Fig. H.

The best way to determine the ideal setting is
through a practical trial.

8.4 Switching on/off, continuous operation
P Fig. A
Avoid inadvertent starts: always switch the
tool off when the plug is removed from the
mains socket or if there has been a power cut.

In continuous operation, the machine
continues running if it is forced out of your
hands. Therefore always hold the machine with
both hands using the handle provided, stand
securely and concentrate.
STE 140, STE 140 Plus:
Switching on: Push the slide switch (8) forward
(continuous operation).
Switching off: Push the slide switch (8) back.
STEB 140, STEB 140 Plus:
Switching on: Press the trigger (14). Press the
trigger more to increase the speed (up to preset
maximum speed, see chapter 8.3).

Switching off: Release the trigger (14).

Continuous operation: For continuous operation,
the pressed trigger (14) can be locked using the

lock button (15). To stop the machine, press the
trigger (14) again.

8.5 LED light (depending on fittings) ==
Fig. A

For working on dimly lit areas. The LED light (3)

lights up when the machine is connected and in

motion. The LED light switches off after a few

seconds when the machine is not in motion.

If the LED light is flashing, see chapter 10.

8.6 Note onuse = Fig. F

Plunging You can plunge the jigsaw blade into
workpieces made from thin, soft materials without
needing to drill a hole beforehand. Only use short
saw blades. Only at 0° angle setting.

Set the adjustment lever (6) to the "0" position
(pendulum motion is deactivated). Position the
jigsaw with the front edge of the footplate (9) on the
workpiece. Hold the operating jigsaw firmly and
guide slowly downwards. Once the saw blade has
penetrated the workpiece, the pendulum motion
can be activated.

9. Cleaning, Maintenance

Clean the machine regularly. This includes
vacuum cleaning the ventilation louvres on the
motor.

Clean the saw blade clamping fixture regularly and
thoroughly by blowing with compressed air.

If necessary, clean the openings behind the saw
blade support roller (17).

Apply a drop of oil to the saw blade support roller
(17) from time to time.

STE 140 Plus, STEB 140 Plus: If necessary, adjust
the clamping force of the clamp lever (21) (-
Fig. E): Release the safety screw (23) and turn the
clamping force screw (24) (turning the screw anti-
clockwise increases the clamping force). Tighten
the safety screw (23).

10. Troubleshooting

Only for STE 140 Plus, STEB 140 Plus:

The LED (3) is flashing and the machine is
-“C not running. The restart protection is active.

If the mains plug is inserted with the machine
switched on, or if the current supply is restored
following an interruption, the machine does not start
up. Switch the machine off and on again.

11. Accessories

Only use original Metabo accessories mp Fig. G.

Use only accessories which fulfil the requirements
and specifications listed in these operating
instructions.

Fit accessories securely. Secure the machine if itis
operated in a bracket. Loss of control can cause
personal injury.



A Attaching the circular-cutting and parallel
guide

For sawing circles (dia. 100 - 360 mm) and making

cuts parallel with edges (max. 210 mm).

Attach the circular-cutting guide (= Fig. G-I)

- Slide the rod on the circular-cutting and parallel
guide sideways into the footplate (centre point (c)
faces downwards).

- Set the desired radius (d).

- Tighten screw (b).

Attach parallel guide (= Fig. G-Il)

- Slide the rod on the circular-cutting and parallel
guide sideways into the footplate (centre point (c)
faces upwards).

- Set the dimension (e)

- Tighten screw (b).

For a complete range of accessories, see

www.metabo.com or the catalogue.

12. Repairs

Repairs to electrical tools must be carried out
by qualified electricians ONLY!

A defective mains cable must only be replaced with
a special, original mains cable from metabo, which
is available only from the Metabo service.

If you have Metabo electrical tools that require
repairs, please contact your Metabo service centre.
For addresses see www.metabo.com.

You can download spare parts lists from
www.metabo.com.

13. Environmental Protection

Observe national regulations on environmentally
compatible disposal and on the recycling of disused
machines, packaging and accessories.

Packaging materials must be disposed of according
to their labelling in accordance with municipal
guidelines. Further information can be found at
www.metabo.com in the “Service” section.

Only for EU countries: Never dispose of
E power tools in your household waste! In

accordance with European Directive 2012/
19/EU on used electronic and electric equipment
and its implementation in national legal systems,
used power tools must be collected separately and

handed in for environmentally compatible recycling.

14. Technical Specifications

=P Fig. H. Changes due to technological progress
reserved.

T4 =Maximum material thickness in wood

Ts =Maximum material thickness in non-
ferrous metals

T3 =Maximum material thickness in sheet
steel

no =Stroke rate at idle speed

P4 =Nominal power input

P> =Power output

m =Weight without mains cable
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Measured values determined in conformity with
EN 62841.

[O] Machine in protection class I
~ Alternating current

The technical specifications quoted are subject to
tolerances (in compliance with the relevant valid
standards).

Energy-rich, high-frequency interference can cause
fluctuations in speed and eventually standstill.
However, the fluctuations disappear as soon as the
interference fades away.

Emission values

Using these values, you can estimate the
emissions from this power tool and compare these
with the values emitted by other power tools. The
actual values may be higher or lower, depending on
the particular application and the condition of the
tool or power tool. In estimating the values, you
should also include work breaks and periods of low
use. Based on the estimated emission values,
specify protective measures for the user - for
example, any organisational steps that must be put
in place.

Vibration total value (vector sum of three directions)
determined in accordance with EN 62841:

apcm = Vibration emission value (sawing sheet
metal)

apcw = Vibration emission value (sawing wood)

Ky =Uncertainty (vibration)

Typical A-effective perceived sound levels:

Loa =Sound pressure level

Lwa  =Acoustic power level

KpA, Kwa= Uncertainty

During operation the noise level can exceed
80 dB(A).

m Wear ear protectors!
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Notice originale

1. Déclaration de conformité

Nous déclarons sous notre seule responsabilité :
Ces scies sauteuses, identifiés par le type et le
numéro de série *1), sont conformes a toutes les
prescriptions applicables des directives *2) et
normes *3). Documents techniques pour *4) - mpp
Fig. 1

2. Utilisation conforme aux
prescriptions

La machine est congue pour scier des métaux non-
ferreux et de la tOle, du bois et autres matériaux
similaires, ainsi que des plastiques et autres
matériaux similaires. Toute autre utilisation est
interdite.

L'utilisateur sera entierement responsable de tous
dommages résultant d'une utilisation non conforme
aux prescriptions.

Il est impératif de respecter les consignes
générales de protection contre les accidents ainsi
que les consignes de sécurité ci-jointes.

3. Consignes de sécurité
générales

Pour des raisons de sécurité et afin de
protéger l'outil électrique, respecter les
passages de texte marqués de ce
symbole !

AVERTISSEMENT - Lire la notice d'utilisa-
tion afin d'éviter tout risque de blessure.

AVERTISSEMENT - Lire tous les

avertissements de sécurité, les
instructions, les illustrations et les
spécifications fournis avec cet outil électrique.
Ne pas suivre les instructions énumeérées ci-
dessous peut provoquer un choc électrique, un
incendie et/ou une blessure sérieuse.

Conserver tous les avertissements et toutes
les instructions pour pouvoir s'y reporter
ultérieurement. Remettre I'outil électrique unique-
ment accompagné de ces documents.

4. Consignes de sécurité
particulieres

Lors de travaux ou la machine risque de
rencontrer des cables électriques non
apparents ou son propre cordon
d'alimentation, tenir I'appareil par les cotés
isolés des poignées. Le contact avec un céble
électrique sous tension peut également mettre les
parties métalliques de I'outil sous tension et
provoquer un choc électrique.

Fixer et bloquer la piéce a I'aide de serre-joints
ou d'un moyen similaire sur un support stable.

Si la piece est tenue uniquement par la main ou
contre son corps, celle-ci reste instable, ce qui peut
conduire a une perte de contréle.

Vérifiez que I'endroit ou vous allez intervenir ne
comporte aucune conduite électrique, d'eau ou de
gaz (par ex. a l'aide d'un détecteur de métal).

Afin de ne pas glisser, la piéce a usiner doit étre
fermement fixée, par exemple a I'aide de dispositifs
de serrage.

N'essayez pas de découper des piéces de trop
petite taille.

Lors de I'opération de sciage, la plaque de base doit
étre fermement appliquée contre la piéce.

En cas d'interruption du travail, arréter la scie et la
maintenir a l'arrét dans le matériau jusqu'a ce que la
lame de scie s'immobilise. Ne jamais essayer de
sortir la scie de la piéce tant que la lame est en
mouvement car un rebond est susceptible de se
produire.

Ne pas mettre I'outil en marche lorsque la lame est
en contact avec la piece. Attendre que la lame
atteigne sa vitesse maximale avant de commencer
la coupe.

Pour redémarrer une scie plongée dans une piéce,
centrer la lame dans la fente de sciage et contréler
que les dents de la lame ne sont pas accrochées
dans la piece. Sila lame reste bloguée, il peut y
avoir un rebond au redémarrage de la scie.

Ne jamais introduire les mains dans la zone de
sciage et ne pas toucher la lame de scie. Ne pas
placer la main sous la piéce a scier.

Eliminez uniquement les sciures de bois et autres
lorsque la machine est a l'arrét.

Débrancher la fiche de la prise de courant avant
toute opération de réglage, de changement
d'acessoire ou de maintenance.

Risque de blessure par la lame de scie trés
tranchante. La scie sauteuse peut étre chaude a la
fin du sciage. Porter des gants de protection.
Lampe a LED (3) (suivant équipement) : ne pas
regarder directement dans la lampe. Ne pas
regarder le rayonnement directement avec des
instruments optiques.

ATTENTION Ne pas regarder dans la
lumiére.

Réduction de la pollution aux particules fines :

AVERTISSEMENT - Certaines poussiéeres
produites par le pongage électrique, le sciage,
le meulage, le percage et d’autres activités de
construction contiennent des agents chimiques qui
causent des cancers, des anomalies congeénitales
ou d’autres dangers pour la reproduction. Voici
quelques exemples de tels agents chimiques :
- Le plomb des peintures a base de plomb,
- La silice cristalline des briques, du ciment et
d’autres produits de magonnerie, et
- L’arsenic et le chrome du bois d'ceuvre traité
chimiguement.



Les conséquences de telles expositions varient en
fonction de la fréquence a laquelle vous faites ce
type de travail. Pour réduire votre exposition a ces
agents chimiques, travaillez dans un endroit bien
ventilé et utilisez des équipements de protection
agréés, tels que les masques de protection contre
la poussiére qui sont congus spécialement pour
filtrer les particules microscopiques.

Cela vaut également pour les poussiéres d’autres
matériaux, comme par exemple certains types de
bois (comme la poussiére de chéne ou de hétre), de
métaux et 'amiante. D’autres maladies connues
incluent par exemple les réactions allergiques et les
affections des voies respiratoires. |l est souhaitable
que le corps n'absorbe pas ces poussiéres.

Respectez les directives et les dispositions locales
applicables au matériau, au personnel, a
I’'application et au lieu d'utilisation (par exemple
directives en matiere de sécurité au travail,
élimination des déchets).

Collecter les particules émises sur le lieu
d’émission et éviter les dépéts dans
I’environnement.

Utiliser des accessoires adaptés pour les travaux
spécifiques. Cela permet d’éviter I'émission
incontrélée de particules dans I'environnement.
Utiliser un systeme d'aspiration des poussiéres
adapté.

Réduire '’émission de poussiéres en :

- évitant d'orienter les particules sortantes et l'air
d'échappement de la machine vers vous ou vers
des personnes se trouvant a proximité ou vers des
dépots de poussiere,

- utilisant un systéme d’aspiration et/ou un
purificateur d’air,

- aérant convenablement le lieu de travail et en
I'aspirant pour le maintenir propre. Balayer ou
souffler les poussiéres les fait tourbillonner.

- Aspirer ou laver les vétements de protection. Ne
pas les souffler, les battre, ni les brosser.

5. Figures

Les figures se trouvent au début de la notice
d'utilisation.

6. Vue d'ensemble

wmp Fig. A-E

1 Plaque de protection pour utilisation en cas de
surfaces de pieces sensibles (fixer comme
illustré) *
Plaquette anti-éclats *
Lampe & LED *
Capot de protection *
Etrier de protection contre tout contact
accidentel avec la lame
Levier de réglage du mouvement pendulaire
Bouton de commande du dispositif de soufflage
des copeaux
Interrupteur coulissant marche/arrét
Plaque de base
Poignée
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11 Tubulure d'aspiration *

12 Molette de réglage de la vitesse

13 Adaptateur de rail de guidage (pour fixation sur
le rail de guidage 6.31213)*

14 Géachette

15 Bouton de marche continue

16 Lame de scie *

17 Disque support de la lame de scie

18 Serre-lame

19 Levier tendeur pour bloquer la lame de la scie

20 Echelle pour lecture de I'angle de coupe réglé

21 Levier de blocage pour coupes en biais
(STE...Plus) *

22 Vis pour coupes en biais (STE.-Pius) *

23 Vis de blocage (STE...Plus) *

24 Vis pour force de tension (STE...Plus) *

* suivant équipement / non compris dans la

fourniture

7. Mise en service

Avant la mise en service, vérifier que la

tension secteur et la fréquence secteur
indiquées sur la plaque signalétique correspondent
aux caractéristiques de votre réseau de courant.

Montez toujours un interrupteur de protection

contre les courants de court-circuit (RCD)
avec un courant de déclenchement max. de 30 mA
en amont.

Débranchez le cordon d'alimentation de la
prise de courant avant toute opération de
réglage, de changement d'accessoire, de
maintenance ou de nettoyage.
7.1 Insertion de la plaquette anti-éclats s
Fig. A
Risque de blessures par la lame de scie trés
tranchante. Pour insérer la plaquette anti-éclats
(2), la lame de la scie doit étre retirée.

Retourner la machine pour orienter la plaque de
base vers le haut. Insérer la plaquette anti-éclats
depuis l'avant en respectant les 2 points suivants :

¢ Laface lisse de la plaquette est orientée vers le haut.
* La fente est orientée vers l'arriere (vers le cable
d'alimentation).

Sivous travaillez avec la plaque de protection (1) fixée
(suivant équipement), insérez la plaquette anti-éclats
dans la plaque de protection.

7.2 Insertion de la lame de scie mp- Fig. B

Risque de blessures par la lame de scie trés
tranchante. La scie sauteuse peut étre chaude
alafin du sciage. Porter des gants de protection.

Utiliser une lame de scie appropriée au matériau a
scier.

- Tourner le levier tendeur (19) vers I'avant jusqu'en
butée et le maintenir en position.

- Insérer la lame de scie (16) contre la force du
ressort jusqu'en butée (les dents de scie sont
dirigées vers l'avant). S'assurer qu'elle repose
correctement dans la rainure du disque support
de la lame de scie (17).

fr
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- Relacher le levier tendeur (19). (Il retourne
automatiquement dans sa position d'origine ; la
lame est maintenant serrée).

7.3 Retirer la lame de la scie

Attention, ne jamais diriger la scie sauteuse
vers des personnes pendant le retrait de la
lame de la scie.

- Tourner le levier tendeur (19) vers I'avant jusqu'en
butée, la lame de scie sera éjectée par la force du
ressort.

7.4 Montage / démontage du capot de
protection s Fig. A
Montage : monter le capot de protection (4) par
I'avant, jusqu'a ce qu'il s'enclenche

Démontage : saisir le capot de protection (4)
latéralement des deux cotés, puis le retirer vers
I'avant.

7.5 Sciage avec aspiration des poussiéres
= Fig. A

- Insérer la tubulure d'aspiration (11). Brancher un
aspirateur adéquat.

- Pour une aspiration optimale, monter le capot de
protection (4).

- Désactiver le dispositif de soufflage des copeaux
(voir chapitre 8.1).

7.6 Scier sans aspiration des poussiéres

- Travailler sans le capot de protection (4) (pour le
retirer, voir chapitre 7.4).

7.7 Coupes en biais mp Fig. C et D

Retirer le capot de protection (4), la plaque de
protection (1), la plaquette anti-éclats (2) et le tuyau
flexible d'aspiration. Ces pieces ne peuvent pas
étre utilisées pour des coupes biaises.

- STE 140 Plus, STEB 140 Plus : retirer le levier de
blocage (21). STE 140, STEB 140 : desserrer la
vis (22).

- Pousser la plaque de base (9) légerement vers
I'arriere et la tourner.

- Les angles peuvent étre relevés sur I'échelle (20).
Régler un autre angle a l'aide d'un rapporteur.

- Pousser la plaque de base (9) vers l'avant pour
I'engager dans I'angle spécifie.

- STE 140 Plus, STEB 140 Plus : engager le levier

de l))locage (21). STE 140, STEB 140: serrer lavis

(22

8. Utilisation
8.1 ,[_gjspﬁ)sitif de soufflage des copeaux =
Activatifﬁ au niveau du bouton de commande (7)

(symbole (‘? ) ou désactivation, par rotation du
bouton.

8.2 Reéglage du mouvement pendulaire s
Fig. A

Régler le mouvement pendulaire souhaité oar

I'intermédiaire du levier de réglage (6).

Position "0" = Mouvement pendulaire arrété . . .
Position "lll" = Mouvement pendulaire maximal
Valeurs de réglage recommandées : map Fig. H.

Pour savoir quel réglage sera optimal, le mieux est
de faire un essai pratique.

8.3 Réglage de la vitesse maximale =

Fig. A
Régler la vitesse maximale par l'intermédiaire de la
molette (12). Ceci est également possible pendant
la marche.

STE 140 Plus, STEB 140 Plus :

position de molette "A" = démarrage automatique :
lors du sciage la vitesse est accélérée
automatiquement a la vitesse maximale.

Valeurs de réglage recommandées : s Fig. H.

Pour savoir quel réglage sera optimal, le mieux est
de faire un essai pratique.

8.4 Mise en marche/arrét, marche continue
P Fig. A
Eviter les démarrages intempestifs : I'outil doit
toujours étre arréte lorsque l'on retire le
connecteur de la prise ou apres une coupure de
courant.

Lorsque I'outil est en position de marche
continue, il continue de tourner s'il échappe
des mains. Tenirtoujours l'outil avec les deux mains
au niveau de la poignée, veiller a un bon équilibre et
travailler de maniére concentrée.
STE 140, STE 140 Plus:
Marche : pousser l'interrupteur coulissant (8) vers
l'avant (marche continue).
Arrét : pousser l'interrupteur coulissant (8) vers
l'arriere.
STEB 140, STEB 140 Plus:
Marche :Appuyer sur la gachette (14). La vitesse
peut étre modifiée a I'aide de la gachette (jusqu'a la
vitesse maximale définie, voir chapitre 8.3).
Arrét :Relacher la gachette (14).

Marche continue :Pour régler la marche continue,
bloquer la gachette (14) avec le bouton de marche
continue (15). Pour arréter la machine, appuyer de
nouveau sur la gachette (14).

8.5 Lampe a LED (suivant équipement) s
Fig. A

Pour les travaux dans des lieux mal éclairés. La

lampe a LED (3) s'allume lorsque la machine est

branchée et déplacée. Lalampe a LED s'éteint

aprés quelques secondes lorsque la machine n'est

plus déplacée.

En cas de lampe a LED clignotante, voir
chapitre 10.

8.6 Consigne d'application s Fig. F

Plongée : dans le cas de matériaux minces et
souples, il est possible de plonger dans la piéce
avec lalame de scie sauteuse sans percer un trou
au préalable. Utiliser exclusivement des lames de
scie courtes. Toujours régler I'angle sur 0°.



Régler le levier de réglage (6) sur la position "0" (le
mouvement pendulaire est désactive). Placer la
scie sauteuse avec le bord avant de la plaque de
base (9) sur la piéce. Maintenir fermement la scie
en marche et la guider lentement vers le bas.
Lorsque la lame est sortie, le mouvement
pendulaire peut étre activé.

9. Nettoyage, maintenance

Nettoyer régulierement la machine. Aspirer en
méme temps les fentes d'aération du moteur a
I'aide d'un aspirateur.

Nettoyer réguliérement et minutieusement le serre-
lame a I'air comprimé.

Si besoin est, nettoyer les ouvertures derriére le
disque support de la lame de scie (17).

De temps en temps, verser une goutte d'huile sur le
disque support de la lame de scie (17).

STE 140 Plus, STEB 140 Plus : régler le cas
échéant la force de serrage du levier de blocage
(21) (mapp Fig. E) : desserrer la vis de blocage (23)
et tourner la vis relative a la force de tension (24)
(une rotation dans le sens inverse des aiguilles
d'une montre augmente la force de serrage).
Resserrer la vis de blocage (23).

10. Dépannage

Uniquement pour STE 140 Plus, STEB 140 Plus :

La LED (3) clignote et la machine ne
-“C fonctionne pas. La protection contre le
redémarrage a déclenché. Sile cordon
d'alimentation est branché alors que la machine est
sur "Marche", ou si l'alimentation est rétablie aprés
une coupure de courant, la machine ne démarre
pas. Arréter et redémarrer la machine.

11. Accessoires

Utilisez uniqguement des accessoires Metabo
d'origine map Fig. G.

Utiliser exclusivement des accessoires, qui sont
conformes aux exigences et aux données
caractéristiques indiquées dans la présente notice
d'utilisation.

Monter correctement les accessoires. Sila machine
est utilisée dans un support : fixer correctement la
machine. En cas de perte de contréle, il y a un
risque de blessures.

A Fixer le guide circulaire et paralléle
Pour scier des cercles (@ 100 - 360 mm) et
effectuer des coupes paralleles sur un bord
(max. 210 mm).

Fixation du guide circulaire (mp Fig. G-1)

- Insérer la tige du guide circulaire et paralléle
latéralement dans la plaque de base (la pointe de
centrage (c) est orientée vers le bas).

- Régler le rayon souhaité (d).

- Serrer la vis (b).
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Fixation du guide paralléle (= Fig. G-ll)

- Insérer la tige du guide circulaire et parallele
latéralement dans la plaque de base (la pointe de
centrage (c) est orientée vers le haut).

- Régler la cote (e)

- Serrer la vis (b).

Gamme d'accessoires compléte, voir

www.metabo.com ou catalogue.

12. Réparation

Les travaux de réparation sur les outils
électriques ne peuvent étre effectués que par
un spécialiste !

Un céable d’alimentation défectueux peut
uniquement étre remplacé par un cable
d’alimentation spécial de la marque Metabo
disponible aupres du service apres-vente Metabo.

Pour toute réparation sur un outil Metabo, contacter
le représentant Metabo. Voir les adresses sur
www.metabo.com.

Les listes des piéces détachées peuvent étre
téléchargées sur www.metabo.com.

13. Protection de I'environnement

Observer les réglementations nationales
concernant I'élimination dans le respect de
I'environnement et le recyclage des machines,
emballages et accessoires.

Les matériaux d’emballage doivent étre mis au
rebut selon les directives locales, conformément &
leur marquage. Vous trouverez de plus amples
informations a ce sujet sur www.metabo.com dans
la rubrique Service.

A DEPOSER A DEPOSER
EN MAGASIN  EN DECHETERIE

Cet appareil

se recycle

Points de collecte sur www.quefairedemesdechets.fr
Privilégiez la réparation ou le don de votre appareil !

Pour les pays européens uniquement : ne
E pas jeter les appareils électriques avec les

ordures ménageres ! Conformément a la
directive européenne 2012/19/EU relative aux
déchets d'équipements électriques ou
électroniques (DEEE), et a sa transposition dans la
|égislation nationale, les appareils €lectriques
doivent étre collectés a part et soumis a un
recyclage respectueux de I'environnement.

14. Caractéristiques techniques

=P Fig. H. Sous réserve de modifications allant
dans le sens du progrés technique.

Ty =Epaisseur de matériau max. dans le bois

Ts =Epaisseur de matériau max. dans les
métaux non-ferreux

T3 =Epaisseur de matériau max. dans téle
acier

ng =Vitesse a vide

P4 =Puissance absorbée nominale 17
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P> =Puissance débitée
m =Poids sans cordon d'alimentation
Valeurs de mesure calculées selon EN 62841

[O) Machine de la classe de protection |l
~ Courant alternatif

Les caractéristiques indiquées sont soumises a
tolérance (selon les normes en vigueur
correspondantes).

Les perturbations a fréquence et a énergie élevées
peuvent occasionner des variations de vitesse
jusqu'a l'arrét. Ces variations cessent dés la
disparition des perturbations.

Valeurs d'émission

Ces valeurs permettent I'estimation des
émissions de I'outil électrique et la comparaison
entre différents outils électriques. Selon les
conditions d'utilisation, I'état de I'outil électrique ou
les accessoires utilisés, la sollicitation réelle peut
varier plus ou moins. Pour I'estimation, tenir compte
des pauses de travail et des phases de sollicitation
moindre. Définir des mesures de protection pour
I'utilisateur sur la base des valeurs estimatives
adaptées en conséquence, p. ex. mesures
organisationnelles.

Valeurs totales de vibration (somme vectorielle

triaxiale) déterminées selon EN 62841 :

ancm = Valeur d’émission de vibrations (sciage
de téle métallique)

apcw =Valeur d’émission de vibrations (sciage

de bois)
Kp,...  =Incertitude (vibration)
Loa =niveau de pression acoustique
Lwa  =nhiveau de puissance sonore

Kpa, Kwa= incertitude

Pendant le fonctionnement, il se peut que le niveau
sonore dépasse les 80 db(A).

m Porter un casque antibruit !
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Originele gebruiksaanwijzing

1. Conformiteitsverklaring

Wij verklaren op eigen en uitsluitende
verantwoording: Deze decoupeerzagen,
geidentificeerd door type en serienummer *1),
voldoen aan alle relevante bepalingen van de
richtlijnen *2) en normen *3). Technische
documentatie bij *4) - mapp Afb. |

2. Gebruik volgens de
voorschriften

De machine is geschikt voor het zagen van non-
ferrometaal en plaatstaal, van hout en op hout
gelijkende materialen, en van kunststof en
gelijksoortige materialen. ledere andere toepassing
is niet toelaatbaar.

Voor schade door oneigenlijk gebruik is alleen de
gebruiker aansprakelijk.

De algemeen erkende veiligheidsvoorschriften en
de bijgevoegde veiligheidsvoorschriften dienen te
worden nageleefd.

3. Algemene
veiligheidsvoorschriften

Let ter bescherming van uzelf en de
machine op de met dit symbool aange-
geven passages!

wijzing om het risico van letsel te vermin-
deren.

WAARSCHUWING - Lees alle

veiligheidswaarschuwingen,
aanwijzingen, afbeeldingen en specificaties
die bij dit elektrische gereedschap worden
geleverd. Als de hieronder vermelde aanwijzingen
niet worden opgevolgd, kan dit een elektrische
schok, brand en/of ernstig letsel tot gevolg hebben.

Bewaar alle waarschuwingen en aanwijzingen
voor toekomstig gebruik. Geef uw elektrisch
gereedschap alleen met deze documenten aan
anderen door.

@ WAARSCHUWING - Lees de gebruiksaan-

4. Speciale
veiligheidsvoorschriften

Houd het apparaat alleen vast aan de
geisoleerde greepvlakken wanneer u
werkzaamheden uitvoert waarbij het
inzetgereedschap verborgen stroomleidingen
of het eigen netsnoer kan raken. Door het
contact met een spanningsgeleidende draad
kunnen ook metalen onderdelen van de machine
onder spanning worden gezet, met een elektrische
schok als gevolg.

Bevestig het werkstuk en zet het met klemmen
of op andere wijze vast op een stabiele

ondergrond. Wanneer u het werkstuk alleen met
de hand vasthoudt of tegen uw lichaam houdt, blijft
hetinstabiel, hetgeen verlies van controle tot gevolg
kan hebben.

Zorg er (bijv. met behulp van een metaaldetector)
voor datzich op de plaats die bewerkt moet worden,
geen stroom-, water- of gasleidingen bevinden.

Bij de bewerking dient het werkstuk stevig te liggen
en beveiligd te zijn tegen wegglijden, bijv. met
behulp van spaninrichtingen.

Probeer niet om extreem kleine werkstukken te
zagen.

De voetplaat moet bij het zagen stevig op het
werkstuk liggen.

Wanneer u het werk onderbreekt, schakel de zaag
dan uit en houd hem rustig in het materiaal totdat
het zaagblad tot stilstand gekomen is. Probeer nooit
om de zaag uit het werkstuk te halen zolang het
zaagblad beweegt, anders kan er een terugslag
plaatsvinden.

Schakel de machine niet in terwijl het zaagblad het
werkstuk raakt. Laat het zaagblad eerst de volle
slagfrequentie bereiken voordat u de snede
uitvoert.

Wanneer u een zaag die in het werkstuk steekt weer
wilt starten, centreert u het zaagblad in de
zaagvoeg en controleert u of de zaagtanden niet in
het werkstuk zijn blijven haken. Klemt het zaagblad,
dan kan het een terugslag veroorzaken op het
moment dat de zaag opnieuw wordt gestart.

Kom met uw handen niet binnen het zaagbereik of
aan het zaagblad. Kom met uw handen niet onder
het werkstuk.

Verwijder spaanders en dergelijke uitsluitend bij
een uitgeschakelde en stilstaande machine.

De stekker uit het stopcontact halen voordat er
instellings-, ombouw- of
onderhoudswerkzaamheden worden uitgevoerd.

Gevaar voor letsel door scherp
decoupeerzaagblad. Het decoupeerzaagblad kan
na het zagen warm zijn. Draag
veiligheidshandschoenen.

LED-lampje (3) (afhankelijk van uitvoering): Niet
direct in het licht kijken. Straling niet direct met
optische instrumenten bekijken.

': LET OP Niet in de brandende lamp staren.

De stofbelasting verminderen:

WAARSCHUWING - Sommige stofdeeltjes
die worden geproduceerd bij het schuren,
zagen, slijpen, boren en ander werk bevatten
chemicalién waarvan bekend is dat ze kanker,
geboorteafwijkingen of andere reproductieve
schade kunnen veroorzaken. Enkele voorbeelden
van deze chemicalién zijn:
- lood van gelode verf,
- mineraalstof van bakstenen, cement en andere
metselwerkmaterialen, en 19
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- arseen en chroom uit chemisch behandeld hout.
Het risico dat u hierbij loopt varieert, afhankelijk van
hoe vaak u met dit soort werk bezig bent. Om de
blootstelling aan deze chemicalién te verminderen:
Werk in een goed geventileerde ruimte en werk met
goedgekeurde persoonlijke
beschermingsmiddelen zoals stofmaskers die
speciaal zijn ontwikkeld voor het filteren van
microscopische deeltjes.

Dit geldt ook voor stof van andere materialen, zoals
sommige houtsoorten (zoals eiken- of beukenstof),
metalen, asbest. Andere bekende ziekten zijn
bijvoorbeeld allergische reacties, aandoeningen
van de luchtwegen. Laat geen stof in uw lichaam
komen.

Neem de richtlijnen en nationale voorschriften in
acht die van toepassing zijn op uw materiaal,
personeel, toepassing en locatie (bijv.
gezondheids- en veiligheidsvoorschriften,
verwijdering).

Verzamel de ontstane deeltjes op de plaats waar
deze ontstaan, voorkom dat deze neerslaan in de
omgeving.

Gebruik voor speciale werkzaamheden geschikt
toebehoor. Daardoor komen slechts weinig deeltjes
ongecontroleerd in de omgeving terecht.

Gebruik een geschikte stofafzuiging.

Verminder de stofbelasting door:

- de vrijkomende deeltjes en de af te voeren
luchtstroom van de machine niet op de gebruiker
zelf of in de buurt aanwezige personen of op
neergeslagen stof te richten,

- een afzuiginstallatie en/of een luchffilter te
gebruiken,

- de werkplek goed te ventileren en door te
stofzuigen schoon te houden. Vegen of blazen
wervelt het stof op.

- Zuig of was de beschermende kleding. Niet
uitblazen, uitslaan of uitborstelen.

5. Afbeeldingen

De afbeeldingen vindt u aan het begin van de
gebruiksaanwijzing.

6. Overzicht

wmp AfD.A-E

1 Beschermingsplaat voor gebruik bij gevoelige
werkstukoppervlakken (bevestigen zoals
aangegeven) *
Beveiligingsplaatje tegen spaanbreuk *
LED-lampje *
Beschermkap *
Veiligheidsbeugel ter bescherming van
onbedoeld contact met het zaagblad
Instelhendel voor pendelbeweging
Schakelknop van de spaanblaasinrichting
Schakelschuif voor het in-/uitschakelen *
Voetplaat
10 Handgreep
11 Afzuigaansluitstuk *
12 Stelknop voor instelling van de slagfrequentie

© 0o N O a b~ wi

13 Geleiderail-adapter (voor bevestiging op de
geleiderail 6.31213)"

14 Drukschakelaar *

15 Vergrendelknop voor continu-inschakeling *

16 Zaagblad *

17 Zaagblad-steunrol

18 Zaagblad-spaninrichting

19 Spanhendel voor bevestiging van het zaagblad

20 Schaal voor het aflezen van de ingestelde
zaaghoek

21 Klemhendel voor schuin zagen (STE...Plus) *

22 Schroef voor schuin zagen (STE--Pius) *

23 Borgschroef (STE...Plus) *

24 Spankrachtschroef (STE...Plus) *

* afhankelijk van de uitvoering / nietin de

leveringsomvang

7. Inbedrijfstelling

Controleer alvorens het apparaat in gebruik te

nemen of de op het typeplaatje aangegeven
netspanning en netfrequentie overeenkomen met
de gegevens van het elektriciteitsnet.

Schakel altijd een aardlekschakelaar (RCD)
met een max. aanspreekstroom van 30 mA
voor de machine.

Trek de stekker uit het stopcontact voordat u
het apparaat instelt, ombouwt, reinigt of er
onderhoud aan pleegt.
7.1 Beveiligingsplaatje tegen spaanbreuk
plaatsen s Afb. A

Gevaar voor letsel door scherp

decoupeerzaagblad. Bij het inzetten van het
beveiligingsplaatje tegen spaanbreuk (2) dient het
zaagblad verwijderd te zijn.

Machine omdraaien, de voetplaat wijst naar boven.
Het beveiligingsplaatje tegen spaanbreuk aan de
voorkant inschuiven en hierbij op de volgende 2
punten letten:

* De gladde kant van het plaatje wijst naar boven

* De uitsparing wijst naar achteren (in richting
netsnoer).

Wanneer u met een aangebrachte beschermingsplaat
(1) (afhankelijk van uitvoering) werkt, plaats dan het
beveiligingsplaatje tegen spaanbreuk in de
beschermingsplaat.

7.2 Zaagblad plaatsen s Afb. B
Gevaar voor letsel door scherp
decoupeerzaagblad. Het decoupeerzaagblad
kan na het zagen warm zijn. Draag
veiligheidshandschoenen.

Gebruik een zaagblad dat geschikt is voor het te
zagen materiaal.

- Spanhendel (19) tot aan de aanslag naar voren
draaien en vasthouden.

- Zaagblad (16) tegen de veerkracht in, tot aan de
aanslag inbrengen. (De zaagtanden wijzen naar
voren.) Let er hierbij op dat het zaagblad goed in
de groef van de steunrol (17) ligt.



- Spanhendel (19) loslaten. (Hij draait automatisch
in zijn uitgangspositie terug. Het zaagblad is nu
stevig gespannen).

7.3 Zaagblad uitnemen

Let op, de decoupeerzaag bij het uithemen
van het zaagblad niet op personen richten.

- Spanhendel (19) tot aan de aanslag naar voren
draaien, het zaagblad wordt door de veerkracht
uitgeworpen.

7.4 Beschermkap aanbrengen / afnemen
wp Afb. A
Aanbrengen: beschermkap (4) van voren
opsteken tot hij inklikt

Afnemen: beschermkap (4) aan weerskanten
beetpakken, enigszins optillen en vervolgens
naar voren wegtrekken.

7.5 Zagen met stofafzuiging ssp- Afb. A

- Afzuigaansluitstuk (11) plaatsen. Een geschikt
afzuigapparaat aansluiten.

- Voor een optimale stofafzuiging de beschermkap
(4) opzetten.

- Spr;lanblaasinrichting uitschakelen (zie hoofdstuk
8.1).

7.6 Zagen zonder stofafzuiging

- Met afgenomen beschermkap (4) werken (voor
afnemen, zie hoofdstuk 7.4).

7.7 Schuin zagen s Afb. Cen D
Beschermkap (4), beschermingsplaat (1), beveili-
gingsplaatje tegen spaanbreuk (2) en afzuigslang
verwijderen. Deze onderdelen kunnen bij schuine
zaagsnedes niet gebruikt worden.

- STE 140 Plus, STEB 140 Plus: klemhendel (21)
uittrekken. STE 140, STEB 140: schroef (22)
losdraaien.

- Voetplaat (9) enigszins naar achteren schuiven en
draaien.

- De hoeken kunnen op de schaal (20) afgelezen
worden. Een andere hoek m.b.v. een hoekmeter
instellen.

- Om de voetplaat (9) in een bepaalde hoek in te
klikken, deze naar voren schuiven.

- STE 140 Plus, STEB 140 Plus: klemhendel (21)
indrukken. STE 140, STEB 140: schroef (22)
vastdraaien.

8. Gebruik

8.1 Spaanblaasinrichting s Afb. A

Door aan de schakelknop (7) te draaien,
inschakelen (symbool ﬁ? ) of uitschakelen.

8.2 Pendelbeweging instellen mp Afb. A

Met de instelhendel (6) de gewenste
pendelbeweging instellen.

Stand ,,0“ = pendelbeweging is uitgeschakeld

.S.t.and LI = maximale pendelbeweging
Aanbevolen instelwaarden: s Afb. H.
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De optimale instelling kan het beste worden
vastgesteld door deze in de praktijk uit te proberen.

8.3 Maximale slagfrequentie instellen =
Afb. A

De maximale slagfrequentie met de stelknop (12)
instellen. Dit is ook tijdens het lopen mogelijk.

STE 140 Plus, STEB 140 Plus:

stelknopstand ,,A“=aanloopautomaat: bij hetzagen
versnelt de slagfrequentie automatisch tot het
maximale niveau.

Aanbevolen instelwaarden: s Afb. H.

De optimale instelling kan het beste worden
vastgesteld door deze in de praktijk uit te proberen.
8.4 In-/uitschakelen, continu-inschakeling
mp Afb. A
Voorkom onverhoeds aanlopen: De machine
altijd uitschakelen wanneer de stekker uit het
stopcontact wordt gehaald of wanneer zich een
stroomonderbreking heeft voorgedaan.

Bij de continu-inschakeling loopt de machine
verder wanneer hij uit de hand wordt
getrokken. Houd de machine daarom altijd met
beide handen aan de handgreep vast, zorg ervoor
dat u stevig staat en werk geconcentreerd.
STE 140, STE 140 Plus:
Inschakelen: Schakelschuif (8) naar voren
schuiven (continu-inschakeling).
Uitschakelen: Schakelschuif (8) naar achteren
schuiven.

STEB 140, STEB 140 Plus:
Inschakelen: Drukschakelaar (14) indrukken. De
slagfrequentie kan door het indrukken van de

drukschakelaar gewijzigd worden (tot de ingestelde
maximale slagfrequentie, zie hoofdstuk 8.3).

Uitschakelen: Drukschakelaar (14) loslaten.

Continu-inschakeling: Voor de continu-
inschakeling kan de ingedrukte drukschakelaar
(14) met de vergrendelknop (15) worden vastgezet.
Voor het uitschakelen de drukschakelaar (14)
opnieuw indrukken.

8.5 LED-lampje (afhankelijk van uitvoering)
wPp Afb. A

Voor het werken op slecht verlichte plaatsen. Het

LED-lampje (3) brandt wanneer de machine op het

net aangesloten en in beweging is. Wanneer de

machine niet beweegt, gaat het LED-lampje na

enkele seconden uit.

Bij een knipperend LED-lampje zie hoofdstuk 10.

8.6 Aanwijzing voor gebruik s Afb. F

Laten invallen: Bij dun, zacht materiaal kunt u het
decoupeerzaagblad in het werkstuk laten invallen
zonder eerst een gat te boren. Gebruik alleen korte
zaagbladen. Alleen bij hoekinstelling 0°.
Instelhendel (6) op stand ,,0“ instellen
(pendelbeweging is uitgeschakeld).
Decoupeerzaag met de voorkant van de voetplaat
(9) op het werkstuk zetten. De lopende
decoupeerzaag goed vasthouden en langzaam

21
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naar beneden leiden. Wanneer het zaagblad uit het
werkstuk is vrijgekomen, kan de pendelbeweging
worden ingeschakeld.

9. Reiniging, onderhoud

De machine regelmatig reinigen. Daarbij de
ventilatiesleuven van de motor met een stofzuiger
uitzuigen.

De zaagblad-spaninrichting regelmatig en grondig
met perslucht uitblazen.

Zo nodig de openingen achter de steunrol van het
zaagblad (17) reinigen.

Van tijd tot tijd een druppel olie op de steunrol van
het zaagblad (17) geven.

STE 140 Plus, STEB 140 Plus: zo nodig de
spankracht van de klemhendel (21) instellen (msp»
Afb. E): De borgschroef (23) loszetten en aan de
spankrachtschroef (24) draaien. (Wanneer u tegen
de klok in draait, wordt de spankracht hoger.)
Borgschroef (23) vastdraaien.

10. Storingen verhelpen

Alleen bij STE 140 Plus, STEB 140 Plus:

De LED (3) knippert en de machine loopt
_“.: niet. De herstartbeveiliging is geactiveerd.

Wordt de netstekker in het stopcontact
gestoken wanneer de machine ingeschakeld is of
wordt de stroomtoevoer na een onderbreking weer
hersteld, dan start de machine niet. De machine uit-
en weer inschakelen.

11. Toebehoren

Gebruik uitsluitend originele Metabo toebehoren
=P Afb. G.

Gebruik alleen toebehoren die voldoen aan de in
deze gebruiksaanwijzing genoemde eisen en
kenmerken.

Toebehoren stevig aanbrengen. Wordt de machine
in een houder gebruikt: De machine goed
bevestigen. Verlies van controle kan tot letsel
leiden.

A Cirkel- en parallelgeleiding aanbrengen
Voor het zagen van cirkelvormen ( @ 100 - 360 mm)
en voor zaagsnedes parallel aan een rand (max.
210 mm).

Cirkelgeleiding aanbrengen (s Afb. G-I)

- De stangen van de cirkel- en parallelgeleiding aan
weerskanten in de voetplaat schuiven. (De
centreerpunt (c) wijst naar beneden.)

- Gewenste radius (d) instellen.

- Schroef (b) aantrekken.

Parallelgeleiding aanbrengen (= Afb. G-Il)

- De stangen van de cirkel- en parallelgeleiding aan
weerskanten in de voetplaat schuiven.
(De centreerpunt (c) wijst naar boven.)

- Maat/maten (e) instellen

- Schroef (b) aantrekken.

Compleet toebehorenprogramma, zie

www.metabo.com of de catalogus.

12. Reparatie

Reparaties aan elektrisch gereedschap
mogen uitsluitend door een erkend vakman
worden uitgevoerd!

Een defecte stroomkabel mag alleen worden
vervangen door een speciale, orginele beschermde
stroomkabel van Metabo. Dit is verkrijgbaar via de
Metabo Service.

Neem voor elektrisch gereedschap van Metabo dat
gerepareerd dient te worden contact op met uw
Metabo-vertegenwoordiging. Zie voor adressen
www.metabo.com.

Onderdeellijsten kunt u via www.metabo.com
downloaden.

13. Milieubescherming

Neem de nationale voorschriften in acht voor een
milieuvriendelijke verwijdering en de recycling van
afgedankte machines, verpakkingen en
toebehoren.

Verpakkingsmateriaal moet overeenkomstig hun
codering volgens de gemeentelijke richtlijnen
worden afgevoerd. Meer informatie vindt u op
www.metabo.com onder Service

Alleen voor EU-landen: Geef uw elektrisch
E gereedschap nooit met het huisvuil mee!

Volgens de Europese richtlijn 2012/19/EU
inzake gebruikte elektrische en elektronische
apparaten en de vertaling hiervan in de nationale
wetgeving dienen oude elektrische apparaten
gescheiden te worden ingezameld en op
milieuvriendelijke wijze te worden afgevoerd.

14. Technische gegevens

=P Afb. H. Wijzigingen en technische
verbeteringen voorbehouden.

T4 = grootste materiaaldikte in hout

T, = grootste materiaaldikte in non-ferrometaal
T, = grootste materiaaldikte in plaatstaal

ny = slagfrequentie bij nullast

Py = nominaal vermogen

P> = afgegeven vermogen

m = gewicht zonder netsnoer

Meetgegevens volgens de norm EN 62841.
[O] Machine van beveiligingsklasse Il

~ Wisselstroom

De vermelde technische gegevens zijn
tolerantiewaarden (overeenkomstig de
toepasselijke norm).

Energierijke hoogfrequente storingen kunnen
schommelingen tot aan stilstand in het toerental
veroorzaken. Deze verdwijnen weer zodra de
storingen afgenomen zijn.

Emissiewaarden

Deze waarden maken een beoordeling van de
emissie van het elektrisch gereedschap en een
vergelijking van de verschillende elektrische
gereedschappen mogelijk. Afhankelijk van het
gebruik, de toestand van het elektrisch



gereedschap of het inzetgereedschap kan de
daadwerkelijke belasting hoger of lager uitvallen.
Neem voor de beoordeling pauzes en fases met
een lagere belasting in aanmerking. Bepaal op
grond van de overeenkomstig aangepaste
taxatiewaarden de maatregelen ter bescherming
van de gebruiker, bijv. organisatorische
maatregelen.

Totale trillingswaarde (vectorsom van drie
richtingen) bepaald volgens EN 62841:

apcm =trillingsemissiewaarde (plaatstaal zagen)
apcw =trilingsemissiewaarde (hout zagen)

Ky . =onzekerheid (trilling)
Loa =geluidsdrukniveau
Lwa  =geluidsvermogensniveau

Kpa, Kwa= onzekerheid

Tijdens het werken kan het geluidsniveau de
80 dB(A) overschrijden.
m Draag gehoorbescherming!
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Istruzioni per I'uso originali

1. Dichiarazione di conformita

Dichiariamo sotto la nostra completa
responsabilita: | presenti seghetti alternativi,
identificati dal modello e dal numero di serie *1),
sono conformi a tutte le disposizioni pertinenti delle
direttive *2) e delle norme *3). Documentazione
tecnica presso *4) - mp- Fig. |

2. Utilizzo conforme

La macchina & adatta per il taglio di metalli non
ferrosi e di lamiera d'acciaio, di legno e di materiali
analoghi al legno, di plastiche e di materiali simili.
Qualsiasi utilizzo diverso da questo non &
consentito.

Eventuali danni derivanti da un uso improprio
dell'elettroutensile sono di esclusiva responsabilita
dell'utilizzatore.

E obbligatorio rispettare le norme antinfortunistiche
generali, nonché le avvertenze di sicurezza
allegate.

3. Avvertenze generali di
sicurezza

Per proteggere la propria persona e per
una migliore cura dell'elettroutensile
stesso, attenersi alle parti di testo
contrassegnate con questo simbolo!

ATTENZIONE - Al fine di ridurre il rischio di
lesioni leggere le Istruzioni per l'uso.

AVVERTENZA - Leggere tutte le

avvertenze di pericolo, le istruzioni
operative, le figure e le specifiche accluse al
presente elettroutensile. /| mancato rispetto di
tutte le istruzioni sottoelencate potra comportare il
fer,ico,lo di scosse elettriche, incendi e/o gravi
esioni.

Conservare tutte le avvertenze di pericolo e le
istruzioni operative per ogni esigenza futura.
L'elettroutensile andra consegnato esclusivamente
insieme al presente documento.

4. Avvertenze specifiche di
sicurezza

Tenere I'apparecchio sulle superfici di presa
isolate quando si eseguono lavori durante i
quali & possibile che I'utensile entri in contatto
con condutture elettriche nascoste o con il
cavo di alimentazione. Il contatto con un cavo
sotto tensione pud mettere sotto tensione anche i
componenti metallici del dispositivo e provocare
cosi una scossa elettrica.

Fissare e assicurare il pezzo in lavorazione su
un fondo stabile, tramite morsetti o in altro
modo. Se si trattiene il pezzo in lavorazione con le

24 sole mani, oppure premendolo contro il corpo,

questo non sara stabile e potrebbe non essere
controllabile.

Assicurarsi che dietro il punto in lavorazione non ci
siano cavi elettrici e tubi dell'acqua o del gas (ad
esempio utilizzare un metal detector).

Durante la lavorazione, il pezzo dev'essere
saldamente appoggiato e fissato in modo da non
spostarsi, ad es. con appositi dispositivi di
fissaggio.

Evitare di segare i pezzi estremamente piccoli.

Per il taglio, la piastra di guida deve posare
saldamente sul pezzo in lavorazione.

Qualora si dovesse interrompere il lavoro,
disattivare la sega e tenerla tranquillamente
all'interno del pezzo in lavorazione finché la lama
non si & arrestata completamente. Non cercare mai
di rimuovere la sega dal pezzo in lavorazione
fintanto che la lama € ancora in movimento, poiché
altrimenti sussiste il rischio di contraccolpo.

Non accendere il dispositivo quando lalama & in
contatto con il pezzo in lavorazione. Lasciare che la
lama raggiunga il suo massimo numero di corse
prima di procedere all'esecuzione del taglio.

Per riavviare una sega bloccata nel pezzo in
lavorazione, centrare la lama nella fessura e
controllare che i denti non siano incastrati nel
pezzo. Se la lama rimane bloccata, ne potrebbe
derivare un contraccolpo quando la sega viene
nuovamente messa in funzione.

Non avvicinarsi con le mani alla zona di taglio e alla
lama. Non tenere le mani sotto il pezzo in
lavorazione.

Rimuovere trucioli e simili solo con il dispositivo
disinserito.

Estrarre la spina dalla presa prima di eseguire
qualsivoglia intervento di regolazione, modifica o
manutenzione del dispositivo.

Pericolo di lesioni a causa della lama affilata. In
seguito al taglio del materiale & possibile che la
lama sia calda. Indossare i guanti di protezione.

LED (3) (a seconda della dotazione): non rivolgere
lo sguardo direttamente nella luce. Non osservare
direttamente con strumenti ottici la luce emanata.

': ATTENZIONE: non fissare la luce accesa!

Riduzione della formazione di polvere:

AVVERTENZA - Alcune polveri che si
formano durante la levigatura con carta
vetrata, il taglio, la levigatura, la foratura e altri lavori

contengono sostanze chimiche note per essere

causa di tumori, difetti alla nascita o altre anomalie

nella riproduzione. Alcune di queste sostanze

chimiche sono per esempio:

- piombo in vernici contenenti piombo,

- polvere minerale proveniente da mattoni,
cemento e altri materiali edili,

- arsenico e cromo provenienti da legno trattato
chimicamente.



Il rischio di questa esposizione varia a seconda
della frequenza con cui si effettua questo tipo di
lavoro. Per ridurre I'esposizione a queste sostanze
chimiche: lavorare in un'area ben ventilata e con
dispositivi di protezione approvati, quali ad es.
mascherine antipolvere progettate appositamente
per filtrare le particelle microscopiche.

Cio vale anche per la polvere proveniente da altri
materiali, come ad es. alcuni tipi di legno (come la
polvere di quercia o di faggio), metalli, amianto.
Altre malattie note sono ad es. le reazioni allergiche
e le malattie alle vie respiratorie. Impedire alla
polvere di raggiungere il corpo.

Osservare le direttive e le disposizioni nazionali
inerenti al materiale utilizzato, al personale, al tipo e
luogo diimpiego (ad es. disposizioni sulla sicurezza
del lavoro, smaltimento).

Raccogliere le particelle formatesi, evitando che si
depositino nell'ambiente circostante.

Per lavori speciali, utilizzare accessori adeguati. In
questo modo, nell'ambiente si diffonde in maniera
incontrollata una minore quantita di particelle.

Utilizzare un sistema di aspirazione adatto.

Ridurre la formazione di polvere procedendo come

segue:

- Non indirizzare le particelle in uscita e la corrente
dell'aria di scarico del dispositivo su di sé o sulle
persone che si trovano nelle vicinanze, né sulla
polvere depositata.

- Utilizzare un impianto di aspirazione e/o un
depuratore d'aria.

- Ventilare bene il luogo di lavoro e tenerlo pulito
tramite aspirazione. Passando la scopa o
soffiando si provoca un movimento vorticoso della
polvere.

- Aspirare o lavare gli indumenti di protezione. Non
soffiare, scuotere o spazzolare.

5. Figure

Le figure sono riportate all'inizio delle Istruzioni per
l'uso.

6. Panoramica generale

-> Figg.A-E
Piastra di protezione per impiego con pezzi dalle
superfici sensibili (montare nel modo illustrato) *
Placchetta di protezione antischegge *
LED *
Cappuccio di protezione *
Staffa di protezione contro un contatto
imprevisto della lama
Leva di regolazione per il movimento oscillante
Interruttore a manopola del dispositivo di soffiaggio
trucioli
8 Interruttore a cursore di accensione/spegnimento
9 Piedino
10 Impugnatura
11 Attacco di aspirazione *
12 Rotellina di regolazione per impostazione
numero di corse

N o a b~ wi
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13 Adattatore rotaie di guida (per montaggio su
rotaia di guida 6.31213)
14 Pulsante interruttore *
15 Pulsante di bloccaggio per funzionamento
in modo continuo *
16 Lama*
17 Rullino guidalama
18 Dispositivo di bloccaggio lama
19 Levadi serraggio per il fissaggio della lama
20 Scala di lettura dell'angolo di taglio impostato
21 Levadiserraggio per tagli obliqui (STE...Plus) *
22 \Vite per tagli obliqui (STE-~-Plus) *
Vite di sicurezza (STE...Plus) *
Vite di serraggio (STE...Plus) *
* a seconda della dotazione/non compreso nella
fornitura

7. Messa in funzione

Prima della messa in funzione, verificare che

la tensione e la frequenza di alimentazione
elettrica disponibili corrispondano ai dati elettrici
riportati sulla targhetta di identificazione.

Applicare sempre a monte un interruttore di
sicurezza FI (RCD) con corrente di scatto
max. di 30 mA.

Estrarre la spina dalla presa prima di eseguire
qualunque intervento di regolazione,
riattrezzamento, manutenzione o pulizia.
7.1 Inserimento della placchetta di
protezione antischegge = Fig. A
Pericolo di lesioni a causa della lama affilata.
Per l'introduzione della placchetta di protezione
antischegge (2) & necessario che la lama sia rimossa.

Capovolgere la macchina, i

l'alto. Inserire la placchetta di protezione
antischegge dal lato frontale, prestando attenzione ai
due punti seguenti:

« |l lato liscio della placchetta deve essere rivolto verso
I'alto.

 La scanalatura € rivolta verso la parte posteriore (in
direzione del cavo di alimentazione).

Qualora si lavori con la piastra di protezione installata
(1) (a seconda della dotazione), inserire la placchetta
di protezione antischegge nella piastra di protezione.

7.2 Inserimento della lama = Fig. B

Pericolo di lesioni a causa della lama affilata.

In seguito al taglio del materiale & possibile
che la lama sia calda. Indossare guanti di
protezione.

Utilizzare una lama adatta per il materiale che si
intende tagliare

- Ruotare in avanti la leva di serraggio (19) fino a
battuta e tenerla in posizione.

- Inserire lalama (16) fino a battuta, contrastando la
forza elastica, (i denti della sega saranno rivolti in
avanti), accertandosi che essa sia correttamente
inserita nell'intaglio del rullino guidalama (17).

- Rilasciare la leva di serraggio (19). (Torna
automaticamente nella sua posizione iniziale. Ora
la lama é fissata in modo sicuro).
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7.3 Rimozione della lama

Attenzione: quando viene rimossa la lama,
non rivolgere il seghetto alternativo verso altre
persone.

- Ruotare in avanti la leva di serraggio (19) fino a
battuta, la lama viene espulsa grazie alla forza
elastica.

7.4 Montaggio/smontaggio del cappuccio di
protezione = Fig. A

Montaggio: applicare il cappuccio di protezione (4)
da davanti fino a farlo scattare in posizione

Smontaggio: afferrare il cappuccio di protezione
(4) da entrambi i lati, quindi rimuoverlo tirando
in avanti.

7.5 Taglio con aspirazione della polvere mp
Fig. A

- Inserire I'attacco di aspirazione (11). Collegare un
aspiratore adatto.

- Per un'ottimale aspirazione delle polveri installare
il cappuccio di protezione (4).

- Disinserire il dispositivo di soffiaggio trucioli
(vedere capitolo 8.1).

7.6 Tagliare senza aspirazione polvere

- Lavorare con il cappuccio di protezione (4)
smontato (per le operazioni di smontaggio vedere
capitolo 7.4).

7.7 Tagli obliqui = Figg. Ce D

Rimuovere il cappuccio di protezione (4), la piastra
di protezione (1), la placchetta di protezione anti-
schegge (2) ed il tubo flessibile di aspirazione.
Questi componenti non possono essere utilizzati
per l'esecuzione di tagli obliqui.

- STE 140 Plus, STEB 140 Plus: estrarre la leva di
serraggio (21). STE 140, STEB 140: allentare la
vite (22).

- Spingere il piedino (9) leggermente all'indietro e
ruotarlo.

- Gliangoli possono essere rilevati dalla scala (20).
Altri angoli possono essere impostati con l'ausilio
di un goniometro.

- Spingere in avanti il piedino (9) fino all'innesto
negli angoli predefiniti.

- STE 140 Plus, STEB 140 Plus: spingere all'interno
la leva di serraggio (21). STE 140, STEB 140:
serrare la vite (22).

8. Utilizzo
8.1 Dispositivo di soffiaggio trucioli msp
Fig. A
Accendere o spegnere la macchina mediante
I'apposito interruttore a manopola (7), ruotandolo
(simbolo {Z ).

8.2 Impostazione del movimento oscillante
= Fig. A

Mediante I'apposita leva di regolazione (6)
impostare il movimento oscillante desiderato.

Posizione “0” = movimento oscillante disinserito

Posizione “llI” = movimento oscillante massimo
Valori di impostazione consigliati: == Fig. H.

L'impostazione ottimale dovra essere verificata con
un tentativo pratico.

8.3 Impostazione del numero di corse
massimo =P Fig. A

Impostare il numero di corse massimo tramite la
rotellina di regolazione (12). Questa operazione &
possibile anche durante il funzionamento.

STE 140 Plus, STEB 140 Plus:

Posizione rotellina di regolazione “A” = avviamento
automatico: all'inizio del taglio, il numero di corse
accelerera automaticamente fino al valore
massimo.

Valori di impostazione consigliati: msp- Fig. H.

L'impostazione ottimale dovra essere verificata con
un tentativo pratico.

8.4 Accensione/spegnimento,
funzionamento continuo == Fig. A

Evitare I'avviamento accidentale: disinserire

sempre la macchina quando la spina viene
staccata dalla presa oppure se si € verificata
un'interruzione di corrente.

Con il funzionamento continuo, la macchina
continua a funzionare anche se silascia la
presa. Pertanto & necessario afferrare sempre
saldamente la macchina per le impugnature
previste usando entrambe le mani, assumere una
postura stabile e lavorare concentrati.
STE 140, STE 140 Plus:
Accensione: spingere in avanti l'interruttore a
cursore (8) (funzionamento continuo).
Spegnimento: spingere all'indietro l'interruttore a
cursore (8).
STEB 140, STEB 140 Plus:
Accensione: premere il pulsante interruttore (14).
E possibile variare il numero delle corse mediante
azionamento del pulsante interruttore (fino al
numero di corse massimo impostato, vedere
capitolo 8.3).

Spegnimento: rilasciare il pulsante interruttore
(14).

Funzionamento continuo: per far funzionare in
modo continuo l'utensile & possibile bloccare il
pulsante interruttore (14)con I'apposito pulsante di
blocco (15). Per spegnere |'utensile premere
nuovamente il pulsante (14).

8.5 LED (a seconda della dotazione) s
Fig. A

Per I'impiego in postazioni poco illuminate. Il LED

(3) si accende quando la macchina viene innestata

e quando viene spostata. Quando la macchina non

viene spostata, dopo alcuni secondi il LED si

spegne.

Se il LED lampeggia, vedere capitolo 10.



8.6 Avvertenza di applicazione s Fig. F

Taglio ad immersione: in caso di materiali sottili e
teneri, con la lama del seghetto & possibile
effettuare un taglio ad immersione nel pezzo in
lavorazione senza necessita di praticare
precedentemente un foro. Utilizzare soltanto lame
corte. Solo con impostazione dell'angolo a 0°.
Portare la leva di regolazione (6) in posizione “0”
(movimento oscillante disattivato). Appoggiare il
seghetto alternativo con il bordo anteriore del
piedino (9) sul pezzo in lavorazione. Tenere
saldamente il seghetto alternativo quando & in
funzione e guidarlo lentamente verso il basso.
Quando la lama si ¢ liberata, & possibile attivare il
movimento oscillante.

9. Pulizia, manutenzione

Pulire la macchina a intervalli regolari. Durante
questa operazione, pulire le feritoie di ventilazione
sul motore con un aspirapolvere.

Soffiare regolarmente a fondo con aria compressaiil
dispositivo di bloccaggio lama.

In caso di necessita pulire le aperture poste dietro il
rullino guidalama (17).

Di tanto in tanto versare una goccia d'olio sul rullino
guidalama (17).

STE 140 Plus, STEB 140 Plus: all'occorrenza,
regolare la forza della leva di serraggio (21) (msp
Fig. E), allentando la vite di sicurezza (23) e
ruotando la vite di serraggio (24) (ruotando in senso
antiorario, la forza di serraggio verra aumentata).
Serrare la vite di sicurezza (23).

10. Eliminazione dei guasti

Solo per STE 140 Plus e STEB 140 Plus:

Il LED (3) lampeggia e la macchina non

funziona. La protezione antiriavviamento
& el hina ¢ la spina vi

della macchina é scattata. Se la spina viene
inserita con la macchina accesa o viene ripristinata
la corrente dopo un'interruzione, la macchina non si
riavvia. Spegnere e riaccendere la macchina.

11. Accessori

Utilizzare esclusivamente accessori originali
Metabo = Fig. G.

Utilizzare esclusivamente accessori conformi ai
requisiti e ai parametri riportati nelle presenti
Istruzioni per l'uso.

Applicare gli accessori in modo sicuro. Se la
macchina viene azionata all'interno di un supporto:
fissare saldamente la macchina. La perdita di
controllo della macchina pud provocare lesioni.

A Montaggio guida circolare e parallela
Per I'esecuzione di tagli circolari (& 100 - 360 mm)

e per tagli paralleli rispetto ad un bordo (max. 210
mm).

ITALIANO

Montaggio della guida circolare (mp Fig. G-)

- Introdurre lateralmente la barra della guida
circolare e parallela nel piedino (a) (il perno di
centraggio (c) é rivolto verso il basso).

- Impostare il raggio (d) desiderato.

- Stringere a fondo la vite (b).

Montaggio della guida parallela (= Fig. G-Il)

- Introdurre lateralmente la barra della guida
circolare e parallela nel piedino (a) (il perno di
centraggio (c) é rivolto verso l'alto).

- Impostare la quota (e)

- Stringere a fondo la vite (b).

Il programma completo degli accessori &

disponibile all'indirizzo www.metabo.com oppure

nel catalogo.

12. Riparazione

Le eventuali riparazioni degli elettroutensili
devono essere eseguite esclusivamente da
elettricisti specializzati.

Un cavo di alimentazione difettoso deve essere
sostituito solo da uno speciale cavo di
alimentazione originale metabo disponibile tramite
'assistenza Metabo.

In caso di elettroutensili Metabo che necessitino di
riparazioni, rivolgersi al proprio rappresentante
Metabo di zona. Per gli indirizzi, consultare il sito
www.metabo.com.

Gli elenchi delle parti di ricambio possono essere
scaricati dal sito www.metabo.com.

13. Tutela dell'ambiente

Attenersi alle norme nazionali riguardo allo
smaltimento eco-compatibile e al riciclaggio di
macchine fuori servizio, confezioni ed accessori.

I materiali di imballaggio devono essere smaltiti in
base al relativo contrassegno, secondo le regole
comunali. Per ulterioriinformazioni si rimanda al sito
www.metabo.com, nella sezione Assistenza.

Solo per i Paesi UE: non smaltire gli
E elettroutensili con i rifiuti domestici! Secondo

la Direttiva europea 2012/19/EU sugli
apparecchi elettrici ed elettronici usati e
l'applicazione della Direttiva stessa nel diritto
nazionale, gli elettroutensili usati andranno smaltiti
separatamente e sottoposti ad un sistema di
riciclaggio eco-compatibile.

14. Dati tecnici

=P Fig. H. Con riserva di modifiche ai fini del
miglioramento tecnologico.

T4 =Massimo spessore materiale per il legno

To =Massimo spessore materiale per i metalli
non ferrosi

T3 =Massimo spessore materiale per la
lamiera di acciaio

Np =Numero di corse a vuoto

P4 =Assorbimento di potenza nominale

Ps =Potenza erogata

m =Peso senza cavo di alimentazione
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Valori rilevati secondo EN 62841.
[O] Macchinain classe di protezione Il
~ Corrente alternata

| dati tecnici riportati sono soggetti a tolleranze (in
funzione dei rispettivi standard validi).

Eventuali disturbi ad alta energia e ad alta
frequenza possono provocare oscillazioni nel
numero di giri, fino all'arresto. Queste oscillazioni
scompaiono non appena si neutralizzano i disturbi.

Valori di emissione

Tali valori consentono di stimare le emissioni
dell'elettroutensile e di raffrontarle con altri
elettroutensili. In base alle condizioni d'impiego, allo
stato dell'elettroutensile o degli accessori, il carico
effettivo potrarisultare superiore o inferiore. Aifini di
una corretta stima, considerare le pause di lavoro e
le fasi di carico ridotto. Basandosi su valori stimati e
opportunamente adattati, stabilire misure di
sicurezza per I'utilizzatore, ad es. di carattere
organizzativo.

Valore totale di vibrazione (somma vettoriale delle

tre direzioni), rilevato secondo la norma EN 62841:

apcm = Valore diemissione di vibrazione (taglio di
una lamiera metallica)

apcw =Valore di emissione di vibrazione (taglio

del legno)
Kp,...  =Grado d'incertezza (vibrazioni)
Loa =Livello di pressione acustica
Lwa  =Livello di potenza sonora

Kpa, Kwa= Grado d'incertezza

Durante il lavoro & possibile che venga superato il
livello di rumorosita di 80 dB(A).
m Indossare protezioni acustiche.



Manual original

1. Declaracion de conformidad

Declaramos con responsabilidad propia: Estas
sierras de calar, identificadas por tipo y nimero de
serie *1), corresponden a las disposiciones
correspondientes de las directivas *2) y de las
normas *3). Documentacion técnica con *4) -

=P Imagen |

2. Aplicacion de acuerdo a la
finalidad

La maquina es ideal para cortar metales NE y
chapa de acero, madera y materiales semejantes,
plasticos y materiales semejantes. Cualquier otro
tipo de aplicacién esta prohibido.

Los posibles dafios derivados de un uso
inadecuado son responsabilidad exclusiva del
usuario.

Deben observarse las normas sobre prevencion de
accidentes aceptados de forma general y la
informacion sobre seguridad incluida.

3. Instrucciones generales de
seguridad

Para su propia proteccion y la de su
herramienta eléctrica, observe las partes
marcadas con este simbolo.

ADVERTENCIA: Lea el manual de instruc-
ciones para reducir el riesgo de accidentes.

ADVERTENCIA - Lea integramente las

advertencias de peligro, las
instrucciones, las ilustraciones y las
especificaciones entregadas con esta
herramienta eléctrica. En caso de no atenerse a
las instrucciones siguientes, ello puede ocasionar
una descarga eléctrica, un incendio y/o una lesion
grave.

Guardar todas las advertencias de peligro e
instrucciones para futuras consultas. Si entrega
su herramienta eléctrica a otra persona, es impres-
cindible acompanfarla de este documento.

4. Instrucciones especiales de
seguridad

Sujete la herramienta por las superficies de la
empunadura aisladas cuando realice trabajos
en los que la herramienta de insercién pudiera
entrar en contacto con cables eléctricos
ocultos o con el cable de conexion. El contacto
con un cable conductor de corriente puede
electrizar también las partes metalicas de la
herramienta y causar una descarga eléctrica.

Fije y asegure la pieza de trabajo sobre una
base estable utilizando pinzas u otros medios.

ESPANOL es

Si sujeta la pieza solo con la mano o contra su
cuerpo, esta no tendra un apoyo fijo y podria
provocar una pérdida de control.

Asegurese de que en el lugar de trabajo no existan
cables, tuberias de agua o gas (por ejemplo, con
ayuda de un detector de metales).

Al trabajar la pieza hay que apoyarla firmemente y
asegurarla para evitar que se deslice, p. €j., con
ayuda de un dispositivo de sujecion.

No intente serrar piezas de trabajo
extremadamente pequefas.

Apoye el tope de forma segura sobre la pieza de
trabajo cuando sierre.

En el caso de que la hoja de sierra se atasque o que
decida interrumpir el trabajo, desconecte la sierra'y
manténgala sin mover en el material hasta que la
hoja se haya detenido. No intente nunca retirar la
sierra de la pieza de trabajo o arrastrarla hacia atras
mientras la hoja de sierra se mueve ya que podria
provocar un contragolpe.

No conecte la maquina mientras la hoja de sierra
esta en contacto con la pieza de trabajo. Deje que
la hoja de sierra alcance el numero maximo de
revoluciones antes de realizar el corte.

Cuando desee volver a poner en marcha una sierra
con la hoja insertada en la pieza de trabajo, centre
lahojaen lahendidura de serradoy compruebe que
los dientes no se hayan enganchado en la pieza de
trabajo. Si la hoja esta atascada puede generarse
un contragolpe cuando se vuelve a arrancar la
sierra.

No toque con sus manos la zona de serrado nila
hoja de sierra. No toque la pieza de trabajo por la
parte inferior.

La maquina debe estar siempre detenida para
eliminar virutas y otros residuos similares.

Extraiga el enchufe de latoma de corriente antes de
realizar cualquier trabajo de ajuste, reequipamiento
0 mantenimiento.

Riesgo de sufrir lesiones por hoja de sierra afilada.
La hoja de la sierra puede estar caliente después
de cortar. Use guantes protectores.

Lampara de diodos (3) (dependiendo del modelo):
no mirar directamente a la lampara. No mirar
directamente con instrumentos opticos.

ATENCION no mirar dentro de la lampara
encendida.

Reducir la exposicion al polvo:

ADVERTENCIA - Algunos polvos generados

por el lijado, aserrado, amolado o taladrado
con herramientas eléctricas y otras actividades de
construccion contienen sustancias quimicas que se
sabe que causan cancer, defectos de nacimiento y
otros dafos sobre la reproduccion. Algunos
ejemplos de estas sustancias quimicas son:
- Plomo procedente de pinturas a base de plomo,
- Silice cristalina procedente de ladrillos y cemento,

asi como de otros productos de mamposteria, y

29
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- Arsénico y cromo procedentes de madera de
construccion tratada quimicamente
El riesgo para usted por estas exposiciones varia,
dependiendo de qué tan a menudo haga este tipo
de trabajo. Para reducir su exposicion a estas
sustancias quimicas: trabaje en un area bien
ventilada y trabaje con equipo de seguridad
aprobado, como por ejemplo las mascaras
antipolvo que estan disefiadas especialmente para
impedir mediante filtracion el paso de particulas
microscopicas.

Esto vale asimismo para polvos de otros materiales
como p.ej. algunos tipos de madera (como polvo de
roble o de haya), metales y asbesto. Otras
enfermedades conocidas son p.ej. reacciones
alérgicas y afecciones de las vias respiratorias. No
permita que estas particulas penetren en su
cuerpo.

Respete las directivas y normas nacionales
vigentes aplicables a su material, personal, uso y
lugar de utilizacion (p.ej. normas de proteccién
laboral y eliminacién de residuos).

Recoja las particulas resultantes en el mismo lugar
de emision, evite que éstas se sedimenten en el
entorno.

Utilice unicamente accesorios adecuados para
trabajos especiales. Esto reducira la cantidad de
particulas emitidas incontroladamente al entorno.

Utilice un sistema de aspiracién de polvo
adecuado.

Reduzca la exposicion al polvo:

evitando dirigir las particulas liberadas y la
corriente del aparato hacia usted, hacia las
personas proximas a usted o hacia el polvo
acumulado,

incorporando un sistema de aspiracién y/o un
depurador de aire,

ventilando bien el puesto de trabajo o
manteniéndolo limpio mediante sistemas de
aspiracion. Barrer o soplar solo hace que el polvo
se levante y arremoline.

Lave la ropa de proteccién o limpiela mediante
aspiracion. No utilice sistemas de soplado, no la
sacuda ni cepille.

5. Figuras

Las figuras se encuentran al principio del manual de
instrucciones.

6. Descripcion general

» Imdgenes. A - E

Placa protectora para el uso en superficies
sensibles de piezas (colocar tal como se lo indica)*
Placa de proteccion de arranque de viruta *
Lampara LED *

Cubierta protectora *

Percha de proteccion para proteccion contra
contacto inintencional de la hoja de sierra
Palanca de fijacién para movimiento pendular
Interruptor para el dispositivo de soplado de viruta

~N o g~ wWN

8 Relé neumatico para interruptor de conexién y
desconexion
9 Placa base

10 Empufadura

11 Tubo de aspiracion *

12 Rueda para ajuste de cantidad de elevaciones

13 Adaptador de barras guia (para montar en la
barra guia 6.31213)*

14 Interruptor *

15 Botdn de fijacion para funcionamiento continuado *

16 Hojade sierra *

17 Cilindro de apoyo de hoja de sierra

18 Dispositivo de tensado de hoja de sierra

19 Palanca tensora para la fijacion de la hoja de sierra

20 Escala para controlar el angulo de corte
configurado

21 Palanca tensora para cortes diagonales
(STE...Plus) *

22 Tornillo para cortes diagonales (STE.-Pius) *

23 Tornillo fijador (STE...Plus) *

Tornillo de fuerza elastica (STE...Plus) *

* segun la version / no incluido en el volumen de

suministro

7. Puesta en marcha

Antes de enchufar compruebe que la tension

y lafrecuencia de lared, indicadas en la placa
de identificacion, corresponden a las de la fuente
de energia.

Preconecte siempre un dispositivo de
corriente residual FI (RCD) con una corriente
de desconexién méaxima de 30 mA.

Extraiga el enchufe de la toma de corriente
antes de realizar cualquier trabajo de ajuste,
reparacion, reequipamiento o limpieza en la
herramienta.
7.1 Montar placas de proteccion contra
arranque de viruta s /Imagen A

Riesgo de sufrir lesiones debido al filo de la

hoja de sierra. Al montar la placa de proteccion
de arranque de viruta (2) debe retirarse la hoja de
sierra.

Gire la maquina, la

Coloque la placa de proteccion contra arranque de
viruta desde adelante y observe los siguientes 2
puntos:

* Ellado liso de la placa debe indicar hacia arriba.

¢ La ranura debe indicar hacia atras (en direccion del
cable).

Si trabaja con una placa de proteccion fija (1)
(dependiendo del modelo), situe la placa de
proteccion contra arranque de viruta en la placa de
proteccion.

7.2 Montar hoja de sierra s Imagen B
Riesgo de sufrir lesiones debido al filo de la
hoja de sierra. La hoja de la sierra puede estar

caliente después de cortar. Use siempre guantes

protectores.



Utilice una hoja de sierra adecuada para el material
a cortar

- Girela palancadefijacién (19) hasta el tope hacia
adelante y sosténgala.

- Montar hoja de sierra (16) contra la fuerza del
resorte hasta el tope. (Los dientes de la sierra
indican hacia adelante). Observar que se
encuentre correctamente en la ranura de la rueda
de apoyo de la hoja de sierra (17) .

- Suelte la (19) palanca de tensién. (Gira
automaticamente hasta regresar a su posicion de
partida. La hoja de sierra ahora esta tensada).

7.3 Retirar hoja de sierra

Atencién, no dirigir la sierra de calar contra
personas al retirar la hoja de sierra.

- Girar palanca tensora (19) hacia adelante hasta
el tope, la maquina retirara la hoja de sierra con
fuerza del muelle.

7.4 Colocar / retirar cubierta de proteccion
mP Imagen A
Montar: Ubique (4) la cubierta de proteccion desde
adelante hasta que encaje

Desmontar: Tomar cubierta de proteccion (4)
lateralmente de ambos lados y tirar hacia
adelante.

7.5 Cortar con aspiracion de polvo s
Imagen A

- Colocar soporte de aspiracion (11). Conectar un
aspirador apropiado.

- Para la aspiracion 6ptima de viruta montar la (4)
cubierta protectora.

- Desconectar dispositivo de soplado de viruta (ver
capitulo 8.1).

7.6 Cortar sin aspiracion de viruta
- Trabajar con cubierta de proteccién (4)

desmontada (para desmontar véase capitulo 7.4).

7.7 Cortes diagonales mp- Imagenes Cy D

Retirar cubierta de proteccion (4), placa de protec-
cion (1), placa de proteccion de arranque de viruta
(2) y el tubo de aspiracion. Estas piezas no pueden
ser usadas para cortes diagonales.

- STE 140 Plus, STEB 140 Plus: retirar palanca de
apriete (21). STE 140, STEB 140: soltar tornillo
22

- Empujar placa base (9) un poco hacia atras y
girarla.

- Puede consultarse el angulo en la escala (20).
Ajustar otros angulos con ayuda del gonidmetro.

- Empuijar la placa base (9) hacia adelante hasta
que encaje en los angulos indicados.

- STE 140 Plus, STEB 140 Plus: pulsar palanca de
apriete (21). STE 140, STEB 140: fijar tornillo
(22).

ESPANOL es
8. Manejo

8.1 Dispositivo soplador de viruta msp

Imagen A

Conectar o desconectar girando el interruptor (7)
(simbolo {Z ).

8.2 Ajustar movimiento de péndulo =
Imagen A

Definir en la palanca de ajuste (6) el movimiento

pendular deseado.

Posicion ,,0“ = Movimiento pendular esta
desconectado
Posicion ,lII“ = Movimiento pendular maximo

Valores de ajuste recomendados: s Imagen H.

El ajuste 6ptimo se puede determinar mediante la
practica.

8.3 Ajustar cantidad maxima de
revoluciones == Imagen A

Ajustar el nimero de revoluciones maximo en la

rueda de ajuste (12). Dicho ajuste también se

puede efectuar durante el funcionamiento.

STE 140 Plus, STEB 140 Plus:

Posicién de rueda de ajuste ,A“ = arranque
automatico: al iniciar el corte, la cantidad de
revoluciones aumenta automaticamente al valor
maximo.

Valores de ajuste recomendados: s Imagen H.

El ajuste optimo se puede determinar mediante la
practica.

8.4 Conectar/desconectar, conexion
constante ssp Imagen A

Evite que la herramienta se ponga en

funcionamiento de forma involuntaria:
desconéctela siempre cuando saque el enchufe de
latoma de corriente o cuando se haya producido un
corte de corriente.

En la posicién de funcionamiento continuado,
la méaquina seguira funcionando en caso de
pérdida del control de la herramienta debido a un
tiron. Por este motivo se deben sujetar las
empuifaduras siempre con ambas manos, adoptar
una buena postura y trabajar con concentracion.
STE 140, STE 140 Plus:
Conexioén: desplace la corredera conmutadora (8)
hacia adelante (conexién constante).
Desconexion:desplace la correderaconmutadora
(8) hacia atras.
STEB 140, STEB 140 Plus:
Conexién:Pulsar interruptor (14) . El nimero de
revoluciones puede ser cambiado en el interruptor
con el grado de pulsacion (hasta el nUmero maximo
de revoluciones, ver capitulo 8.3).

Desconexién:Soltar (14) el interruptor.
Conexion constante: Para la conexion constante
se puede bloquear el interruptor pulsado (14) con el

botdén de blogueo (15). Para desconectar la
maquina pulsar nuevamente (14) el interruptor. 31
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8.5 Testigo LED (dependiendo del
equipamiento) == /Imagen A

Para trabajar en lugares con iluminacién deficiente.

El testigo LED (3) se enciende con la herramienta

conectada y en movimiento. El testigo LED se

desconecta después de unos segundos cuando la

maquina no se mueva.

En caso de que el testigo LED parpadea ver
capitulo 10.

8.6 Indicacion de uso s Imagen F

PunzarCon materiales suaves y delgados se
puede punzar con la hoja de sierre en el material sin
tener que perforarlo con un taladro. Utilice
unicamente hojas de sierra cortas. Sélo con
configuracion de angulo 0°.

Colocar palanca de ajuste (6) en posicion "0"
(movimiento pendular esta desconectado). Ubicar
sierra de calar en el borde delantero de la placa
base (9) sobre la pieza. Sujetar bien la sierra de
calary llevarlalentamente hacia abajo. Una vez que
la hoja de sierra se haya liberado se puede
conectar el movimiento pendular.

9. Limpieza, mantenimiento

Limpiar la herramienta periédicamente. Las
ranuras de ventilacion del motor deben limpiarse
con un aspirador.

Limpiar dispositivo tensor de hoja de sierra
regularmente y a profundidad con aire a presion.

En caso de ser necesario limpiar las aperturas
detras de la rueda de apoyo de la hoja de sierra
(17).

Poner de vez en cuando una gota de aceite en la
rueda de apoyo de la hoja de sierra (17) .

STE 140 Plus, STEB 140 Plus: En caso necesario
ajustar la fuerza de tensién de la palanca tensora
(21) (mapp Imagen E): Soltar el tornillo de seguridad
(23) y girar el tornillo de fuerza de tensién (24) (girar
en sentido contrarreloj aumenta la fuerza de
tension). Fijar tornillo de ajuste (23).

10. Localizacion de averias

Sélo en modelos STE 140 Plus, STEB 140 Plus:

El diodo (3) parpadeay la maquina no
e marcha. La proteccion contra rearranque se

ha activado. Si el enchufe se inserta con la
maquina conectada o se restablece el suministro
de corriente tras un corte, la maquina no se pondra
en funcionamiento. Desconecte y vuelva a conectar
la herramienta.

11. Accesorios

Utilizar inicamente accesorios Metabo originales
=P /magen G.

Utilice unicamente accesorios que cumplan con los
requerimientos y los datos indicados en estas
indicaciones de funcionamiento.

Montar accesorios de manera segura. En caso de
usar la maquina en un soporte: montar la maquina
de manera fija. El usuario puede resultar herido por
la pérdida del control de la herramienta.

A Montar guia circular y paralela
Para cortar circulos (@ 100 - 360 mm) y para cortes
paralelos a un borde (max. 210 mm).

Colocar guia circular (s Imagen G-I)

- Montar barra para la guia circular y paralela
lateralmente en la placa base (a) (la punta de
centrado (c) sefiala hacia abajo).

- Ajustar el radio (d) deseado.

- Apretar el tornillo (b).

Montar guia paralela (s Imagen G-l)

Montar barra para la guia circular y paralela
lateralmente en la placa base (a) (la punta de
centrado (c) sefiala hacia arriba).

- Ajustar medida (e)

- Apretar el tornillo (b).

Programa completo de accesorios véase

www.metabo.com o catalogo.

12. Reparacion

Las reparaciones de herramientas eléctricas
deben estar a cargo exclusivamente de
técnicos electricistas especializados.

Un cable de alimentacion deteriorado solo puede
ser sustituido por otro cable de alimentacion
especial y original de Metabo que puede solicitarse
al servicio de asistencia técnica de Metabo.

En caso de tener una herramienta eléctrica de
Metabo que necesite ser reparada, sirvase dirigirse
a su representante de Metabo. En la pagina
www.metabo.com encontrara las direcciones
necesarias.

En la pagina web www.metabo.com puede
descargar listas de repuestos.

13. Proteccion ecoldgica

Cumplalo estipulado por las normativas nacionales
relativas a la gestién ecoldgica de los residuos y al
reciclaje de herramientas, embalaje y accesorios
usados.

Los materiales de embalaje deben eliminarse de
acuerdo con su etiquetado y segun las directrices
municipales. Puede encontrar mas informacion en
www.metabo.com en la seccion Servicio.

Solo para paises de la UE: No tire las
herramientas eléctricas a la basura.

Segun la directiva europea 2012/19/EU sobre
residuos de aparatos eléctricos y electronicos y
aplicable por ley en cada pais, las herramientas
eléctricas usadas se deben recoger por separadoy
posteriormente llevar a cabo un reciclaje acorde
con el medio ambiente.



14. Especificaciones técnicas

=P /magen H. Nos reservamos el derecho a
efectuar modificaciones conforme al avance
técnico.

Ty =Grosor maximo de material en madera

To =Grosor maximo de material en metales
NE

T3 =Grosor maximo en chapa de acero

Ng =Numero de carreras en marcha en vacio

P4 =Potencia de entrada nominal

Ps =Potencia suministrada

m =Peso sin cable de red

Valores de medicion establecidos de acuerdo con
EN 62841.

[O) Herramienta con clase de proteccion II
~ Corriente alterna

Las especificaciones técnicas aqui indicadas se
entienden dentro de determinadas tolerancias
(conformes a las normas que rigen actualmente).

Fallos de energia de alta frecuencia pueden
producir alternaciones de revoluciones que pueden
conllevar incluso a una parada completa. Tales
variaciones desaparecen de nuevo tras la
eliminacion de las averias.

Valores de emisién

Estos valores permiten evaluar las emisiones
de la herramienta eléctrica y compararla con otras
herramientas eléctricas. Dependiendo de la
condicion de uso, estado de la herramienta
eléctrica o de las herramientas de uso, la carga real
puede ser mayor o menor. Considere para la
valoracion las pausas de trabajo y las fases de
trabajo reducido. Determine a partir de los valores
estimados las medidas de seguridad para el
operador, p. €j. medidas de organizacion.

Valortotal de vibraciones (suma de vectores de tres
direcciones) determinadas segun la norma

EN 62841:

apcm = Valor de emision de vibraciones (cortar

chapa)
apcw = Valor de emision de vibraciones (cortar
' madera)
Kp,...  =Inseguridad (vibracion)
Loa =Nivel de intensidad acustica
Lwa  =Nivel de potencia acustica

Kpa, Kwa= Inseguridad

Al trabajar, el nivel de ruido puede superar los
80 dB(A).
m jUse auriculares protectores!

ESPANOL es
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Manual original

1. Declaracéo de conformidade

Declaramos, sob nossa responsabilidade: Estas
serras de recortes, identificadas pelo tipo e nimero
de série *1), estdo em conformidade com todas as
disposic¢des aplicaveis das Directivas *2) e Normas
*3). Documentagdes técnicas junto ao *4) -

P Fig. |

2. Utilizacao autorizada

A ferramenta eléctrica é adequada para serrar
metais néo-ferrosos e chapa de aco, madeira e
materiais semelhantes a madeira, plasticos e
materiais semelhantes. Qualquer outra utilizagcdo
nao é admissivel.

O utilizador é inteiramente responsavel por
qualquer dano que seja fruto de um uso indevido.

Deve sempre cumprir-se todas as
regulamentacgdes aplicaveis a prevengéo de
acidentes, assim como as indicagdes sobre
segurancga que aqui se incluem.

3. Indicacdes gerais de
seguranca

Para sua prépria proteccéo e para
proteger a sua ferramenta eléctrica ,
cumpra muito em especial todas as refe-
réncias marcadas com este simbolo!

AVISO - Ler as Instrucdes de Servigo para
reduzir um risco de ferimentos e lesoes.

ATENCAO - Devem ser lidas todas as

indicacoes de seguranca, instrucoes,
ilustracoes e especificac6es desta ferramenta
elétrica. O desrespeito das instrugcdes
apresentadas abaixo pode causar choque elétrico,
incéndio e/ou graves lesées.

Guarde bem todas as adverténcias e
instruc6es para futura referéncia. Quando
entregar esta ferramenta eléctrica a outros, fagca-o
sempre acompanhado destes documentos.

4. Indicacoes de seguranca
especiais

Sempre que executar trabalhos nos quais a
ferramenta acoplavel possa atingir condutores
de corrente ocultos ou o proprio cabo de
ligacao, segure o aparelho nas superficies
isoladas do punho. O contacto com um cabo sob
tenséo pode também colocar pegas metalicas do
aparelho sob tenséo e provocar um choque
elétrico.

Fixe e proteja a peca de trabalho numa base
estavel, usando grampos ou outros meios. Se
segurar a pega de trabalho apenas com a méo ou
contra o seu préprio corpo, a peca torna-se
instavel, podendo causar a perda de controlo.

Certifiqgue-se de que no local em que trabalha, ndo
existem tubagens de corrente elétrica, agua ou gas
(por ex. com a ajuda de um aparelho detetor de
metais).

Ao trabalhar, a pega de trabalho deve ficar bem
apoiada e ser protegida contra deslizamentos, por
ex. com a ajuda de dispositivos de fixagao.

N&o tente serrar pecas de trabalho extremamente
pequenas.

Ao serrar, a placa base deve encostar seguramente
sobre a peca de trabalho.

Caso interrompa o trabalho, desligue a serra e
mantenha-a segura no material, até que a lamina
de serra pare por completo. Nunca tente retirar a
serra da peca de trabalho, enquanto a lamina de
serra estiver em movimento, caso contrario podera
ocorrer um contragolpe.

Nao ligue a maquina enquanto a lamina de serra
estiver em contacto com a peca de trabalho. Antes
de realizar o corte devera aguardar até a lamina de
serra atingir o nUmero maximo de cursos.

Se pretender voltar a ligar uma serra que ficou
presa na peca de trabalho devera centrar a lamina
de serra na fenda de corte e verificar se os dentes
da serra nao ficaram encravados na pecga de
trabalho. Se a lamina de serra encravar, pode
causar um contragolpe no momento em que voltar
aligar a serra.

N&o coloque as méos na area de serragdo nem na
lamina de serra. Nunca toque por baixo da peca de
trabalho.

Remover as aparas e semelhantes apenas quando
a maquina estiver parada.

Puxar a ficha da tomada de rede antes de proceder
a qualquer ajuste, reequipamento ou manutengéo.

Perigo de ferimentos devido a lamina da serra de
recorte afiada. Apds o serrar, a lamina da serra de
recorte pode estar quente. Usar luvas de protecéo.

Lampada LED (3) (conforme equipamento): Nao
olhar directamente para a luz. Nao observar a
irradiagéo directamente com instrumentos dpticos.

ATENGAO Nao olhar fixamente para a luz
acesa.

Reduzir os niveis de po:

ATENCAO - Alguns pos causados por
lixamento com papel de lixa, serragem,
retificagéo, perfuragéo e outros trabalhos contém
produtos quimicos conhecidos por causar cancro,

anomalias congénitas ou outros problemas

reprodutivos. Alguns exemplos destes produtos

quimicos sdo:

- chumbo de tintas com chumbo,

- p6 mineral de tijolo, cimento e outros materiais de
construcao civil e

- arsénio e crémio de madeiras com tratamento
quimico.

O risco para si depende da frequéncia da

realizagao deste tipo de trabalhos. Para reduzir a



sua exposicao a estes produtos quimicos: trabalhe
em areas bem ventiladas e com equipamento de
protegao individual homologado como, por
exemplo, mascaras contra p6 concebidas para
filtrar particulas microscépicas.

O mesmo se aplica a p6 de outros materiais como,
por exemplo, alguns tipos de madeira (como p6 de
carvalho ou faia), metais e amianto. Outras
doencas conhecidas sao, p. ex., reagdes alérgicas,
doencas respiratorias. Nao deixe que o pé entre em
contacto com o seu corpo.

Respeite as diretivas e disposi¢des nacionais
validas para o seu material, pessoal, caso de
utilizacao e local de utilizagao (p. ex., disposicdes
relativas a seguranca no trabalho, eliminagéo).
Apanhe as particulas geradas no local de origem
das mesmas e evite deposi¢cdes nas imediagoes.

Utilize acessorios apropriados para trabalhos
especiais. Através disso é reduzida a expulsao
descontrolada de particulas no ambiente.

Utilize um aspirador de pé adequado.

Reduza os niveis de p6:

- direcionando as particulas expelidas e o fluxo de
ar de exaustdo da maquina para longe de si, das
pessoas que se encontram nas proximidades ou
do p6 acumulado,

- montando um dispositivo de aspiragéo e/ou um
purificador de ar,

- arejando bem o local de trabalho e aspirando-o
para o manter limpo. Varrer ou soprar por jato de
ar forma remoinhos de po.

- Aspire ou lave o vestuério de protecéo. Nao
limpar soprando, batendo ou escovando.

5. llustracoes

Podera encontrar as ilustragdes no anexo destas
Instru¢des de Servigo.

6. Vista geral

-> Fig.A-E
1 Chapa de protecgdo para a utilizagéo no caso de
superficies sensiveis das pecas (montar conforme
indicado) *
2 Chapinha de protecgdo contra a formagéo de
aparas *
3 LampadalED*
4 Resguardo *
5 Estribo de protec¢éo contra toque nao
intencional na lAmina de serra
6 Alavanca de ajuste para movimento pendular
7
8

Botao comutador do dispositivo de sopro de
serradura

Interruptor corredico para ligar/desligar *
9 Placa base
10 Punho
11 Bocal de aspiragao *
12 Regulador para ajuste do nimero de cursos
13 Adaptador para calha-guia (para montagem na
calha-guia 6.31213)*
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14 Gatilho *

15 Botéo de bloqueio para ligagéo continua *

16 Laminade serra*

17 Rolo de suporte da lamina de serra

18 Dispositivo tensor para lamina de serra

19 Alavanca tensora para fixagéo da lamina de serra

20 Escala para leitura do angulo de corte ajustado

21 Alavanca de aperto para cortes inclinados
(STE...Plus) *

22 Parafuso para cortes inclinados (STE-Pius) *

23 Parafuso de retengéo (STE...Plus) *

24 Parafuso tensor (STE...Plus) *

* Conforme equipamento / ndo incluido no material

afornecer

7. Colocacao em operacao

Antes de ligar o cabo de alimentacgéo,

verifique se a voltagem e a frequéncia da rede
de alimentagéo se adequam aos valores inscritos
na placa técnica da ferramenta eléctrica.

m Ligar sempre previamente um disjuntor de
protecdo Fl (RCD) com uma corrente de
disparo max. de 30 mA.

Puxar a ficha da tomada antes de proceder a
qualquer ajuste, conversdo, manutencao ou
limpeza.
7.1 Montagem da chapinha de proteccao
contra a formacao de aparas s Fig. A
Perigo de lesdes e ferimentos devido a lamina
afiada da serra vertical. A lamina de serratem
de ser removida para a montagem da chapinha de
protecgéo contra a formagéo de aparas (2).

Virar a ferramenta eléctrica, a placa base indica
para cima. Inserir a chapmha de protecgéo contraa
formacao de aparas pela frente, observando os
seguintes 2 itens:

* O lado liso da chapinha indica para cima.

* A fenda indica para tras (em direcgéo ao cabo de
alimentacéo);

Aquando trabalhar com a chapa de protec¢ao
montada (1) (conforme equipamento), devera montar
a chapinha de protecgéo contra a formagao de aparas
na chapa de protecgao.

7.2 Montagem da lamina de serra s Fig. B

Perigo de lesbes e ferimentos devido a lamina

afiada da serra vertical. Apds o serrar, a
lamina de serra vertical pode estar quente. Usar
luvas de protecgéo.

Utilizar a lamina de serra adequada para o
respectivo material a cortar.

- Rodar a alavanca tensora (19) até ao limite para
frente e segurar.

- Montar a lamina de serra (16) contra a forga de
tensao, até o encosto. (Os dentes de corte
indicam para a frente). Nisso, deve prestar
atencéo a que fique assentada devidamente na
ranhura do rolo de suporte da prépria lamina de
serra (17).
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- Soltar a alavanca tensora (19). (Ela volta por si a
sua posicao basica. Agora a lamina de serra esta
bem fixa).

7.3 Retirar alamina de serra

Atencao, nao dirigir a serra vertical contra
pessoas ao retirar a lamina de serra.

- Rodar a alavanca tensora (19) para a frente até o
encosto; alamina de serra sera expulsa por forga
de tenséao.

7.4 Montar / desmontar o resguardo s
Fig. A
Montar: Inserir o resguardo (4) pela frente até seu
engate

Desmontar: Segurar o resguardo (4) em ambos os
lados, e retira-lo pela frente.

7.5 Serrar com extrac¢ao do p6 = Fig. A

- Montagem do bocal de aspiragéo (11). Conectar
um sistema de aspiragdo adequado.

- Montar o resguardo (4) para obter um
desempenho optimizado de extrac¢éo de poeira.

- Desligar o dispositivo de sopro de serradura (ver
capitulo 8.1).

7.6 Serrar sem extraccao do po

- Trabalhar sem resguardo (4) (para retira-la, ver
capitulo 7.4).

7.7 Cortes inclinados s Fig. Ce D

Retirar o resguardo (4), achapa de protecg¢éo (1), a
chapinha de protecc¢ao contra a formagéo de
aparas (2) e a mangueira de aspiragéo. Estas
pecas ndao podem ser utilizadas no caso de corte
inclinado.

- STE 140 Plus, STEB 140 Plus: Puxar para fora a
alavanca de aperto (21). STE 140, STEB 140:
Desapertar o parafuso (22).

- Empurrar a placa base (9) ligeiramente para tras,
e vira-la.

- Os angulos poderao ser verificados na escala
(20). Ajustar ainda outros esquadros com ajuda
de um goniémetro.

- Inserir a placa base (9) para frente, nos angulos
especificados, até seu engate.

- STE 140 Plus, STEB 140 Plus: Premer a alavanca
de aperto (21). STE 140, STEB 140: Fixar o
parafuso (22).

8. Utilizacao

8.1 Dispositivo de sopro de serradurassp

Fig. A
Rodar no botao comutador (7) para ligar (simbolo
& ), ou desligar.

8.2 Ajustar o movimento pendular = Fig. A

Ajustar o movimento pendular pretendido na
alavanca de ajuste (6).

Posicao "0" = Movimento pendular desligado

3 Posicao "llI" = Movimento pendular maximo

Parametros de ajuste recomendados: s Fig. H.

Melhor apurar o ajuste optimizado por meio de uma
prova pratica.

8.3 Ajustar o nUmero maximo de cursos s
Fig. A

Ajustar o numero maximo de cursos no regulador

(12). Também pode ajustar o numero de cursos

durante o funcionamento.

STE 140 Plus, STEB 140 Plus:

Posi¢édo da roda de ajuste "A" = arranque
automatico: ao comecar a serrar, o numero de
cursos acelera automaticamente até atingir o
ndmero maximo de cursos.

Parametros de ajuste recomendados: ssp-Fig. H.

Melhor apurar o ajuste optimizado por meio de uma
prova pratica.

8.4 Ligar/desligar, ligacao continua s

Fig. A

Evite o arranque involuntario: Sempre

desligue a propria ferramenta eléctrica antes
de puxar a ficha da tomada, ou no caso de falta de
energia eléctrica.

Na ligagéo continua, a ferramenta eléctrica
continua a funcionar mesmo quando for
arrancada da méao. Portanto, segurar a ferramenta
eléctrica sempre com ambas as maos no punho

previsto, posicionar-se de forma segura e
concentrar-se no trabalho.

Ligar: Avancar o interruptor corredico (8) (ligacdo
continua).

Desligar: Recuar o interruptor corredico (8).
STEB 140, STEB 140 Plus:

Ligar: Premer o gatilho (14). Alterar o numero de
rotagdes, premendo no gatilho (até o nimero
méximo de rotagdes ajustado, ver capitulo 8.3).

Desligar:soltar o gatilho (14).

Ligacao continua: Para a ligagéo continua,
prender o gatilho premido (14) pelo botdo de
fixacdo (15). Para desligar, premer novamente o
gatilho (14).

8.5 Lampada LED (conforme equipamento)
=P Fig. A

Para as operacdes em locais mal iluminados. A

lampada LED (3) acende quando a ferramenta

estiver ligada e em movimento. Assim que a

ferramenta nao mais estiver em movimento, a

lampada LED apaga apos alguns segundos.

Aquando a lampada LED piscar, vide capitulo 10.

8.6 Nota sobre a utilizacao = Fig. F

Atacar: No caso de materiais finos e macios, &
possivel atacar com a lamina de serra vertical na
peca a trabalhar, sem antes furar uma abertura.
Utilizar somente Iaminas de serra curtas. Apenas
na posi¢ao angular 0°.

Colocar a alavanca de ajuste (6) na posigcéo "0"
(movimento pendular desligado). Aplicar a serra



vertical pela aresta dianteiro da placa base (9)
sobre a peca a trabalhar. Segurar bem na serra
vertical ligada e guié-la lentamente para baixo.
Depois de a lamina de serra se livrar do corte, pode
ligar o movimento pendular.

9. Limpeza, manutencao

Limpar regulamente a ferramenta eléctrica.
Nisso, aspirar as aberturas de ventilagao do motor
com um aspirador de pé.

Assoprar o sistema de fixacdo da lamina de serra
em tempos regulares com ar comprimido.

Se necessario, limpar as aberturas por tras do rolo
de suporte da lamina de serra (17).

De tempo em tempo, tem de deitar uma gota de
E’)Iec)> sobre o rolo de suporte da lamina de serra
17).
STE 140 Plus, STEB 140 Plus: Aquando
necessario, ajustar a forga de aperto da alavanca
de aperto (21) (msp Fig. E): Desapertar o parafuso
de retengao (23) e rodar o parafuso tensor (24)
(rodando no sentido anti-horario, aumenta a forca
de aperto). Fixar o parafuso de retencéo (23).

10. Correccao de avarias

S6 no caso de STE 140 Plus, STEB 140 Plus:

O LED (3) pisca e a ferramenta eléctrica
_l‘.: nao funciona. A protecgdo contra

rearranque inadvertido reagiu. A ferramenta
eléctrica ndo funciona quando a ficha de rede for
inserida com a ferramenta ligada ou quando afonte
de alimentagéo for restabelecida ap6s uma
interrupcao. Desligar e voltar a ligar a ferramenta
eléctrica .

11. Acessodrios

Utilize apenas acessorios genuinos da Metabo s
Fig. G.

S6 deve utilizar acessorios que cumprem as
requisicoes e os dados de identificagdo, indicados
nestas Instrugbes de Servigo.

Montar os acessorios de forma segura. Para utilizar
a ferramenta eléctrica num suporte: Fixar
devidamente a ferramenta. A perda de controlo
pode levar a ferimentos.

A Montar a guia circular e paralela
Para serrar circulos ( @ 100 - 360 mm) e cortes
paralelos a uma aresta (max. 210 mm).

Montar a guia circular (s Fig. G-1)

- Inserir a barra da guia circular e paralela
lateralmente na placa base (a ponta de
centragem (c) indica para baixo).

- Ajustar o raio pretendido (d).

- Apertar bem o parafuso (b).

Montar a guia paralela (= Fig. G-l)
- Inserir a barra da guia circular e paralela
lateralmente na placa base
(A ponta de centragem (c) indica para cima.)
- Ajustar a medida (e)
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- Apertar bem o parafuso (b).
Programa completo de acessdrios, vide
www.metabo.com, ou Catalogo.

12. Reparacoes

As reparacgoes de ferramentas eléctricas
deste tipo apenas podem ser efectuadas por
pessoal qualificado!

Um cabo de ligagéo a rede danificado apenas pode
ser substituido por um cabo especial de ligagao a
rede original da Metabo, que esta disponivel a partir
do servigo de assisténcia da Metabo.

Quando possuir ferramentas eléctricas Metabo que
necessitem de reparos, dirija-se a Representagao
Metabo. Os enderecos podera encontrar sob
www.metabo.com.

Podera descarregar as Listas de pecas de
reposi¢cao no site www.metabo.com.

13. Proteccédo do meio ambiente

Siga as determinagdes nacionais em relagéo a
remocao e destrui¢cdo ecoldgica de residuos assim
como, em relagéo a reciclagem de ferramentas
eléctricas usadas, embalagens e acessorios.

Os materiais da embalagem devem ser eliminados
de acordo com a sua rotulagem, em conformidade
com as diretivas do seu municipio. Encontrara
indicacdes adicionais em www.metabo.com na
area da assisténcia.

S6 para paises da UE: Nao deitar as
E ferramentas eléctricas no lixo doméstico! De

acordo com a directriz europeia 2012/19/EU
sobre equipamentos eléctricos e electronicos
usados, e na conversao ao direito nacional, as
ferramentas eléctricas usadas devem ser
recolhidas em separado, e entregues a uma
reciclagem ecologicamente correcta.

14. Dados técnicos

Fig. H. Reserva-se o direito de proceder a
alteracOes devidas ao progresso tecnologico.

Ty =Maior espessura do material em madeira

Ty =Maior espessura do material em metais
nao-ferrosos

T3 =Maior espessura do material em chapa
de ago

ng =Numero de cursos em vazio

P4 =Poténcia nominal consumida

Ps =Poténcia util

m =Peso sem cabo de rede

Valores medidos de acordo com a norma
EN 62841.

[O] Ferramenta eléctrica da classe de protecgéo I
~ Corrente alternada

Os dados técnicos indicados s&o tolerantes (de
acordo com os padrdes validos individuais).
Interferéncias energéticas de altas frequéncias
podem causar oscilagdes nas rotacdes, até a sua
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paralisacdo. Estas oscilagbes desaparecem, logo
que as interferéncias desvanecerem.

Valor da emissao

Estes valores possibilitam uma avaliacdo de
emissoes da ferramenta eléctrica, e de compara-
los com diversas outras ferramentas eléctricas.
Consoante as condicdes de aplicagéo, situacéo da
ferramenta eléctrica ou dos acessorios acoplaveis,
o carregamento efectivo podera ser superior ou
inferior. Para a avaliacdo, deve ainda considerar os
intervalos de trabalho e as fases com menores
carregamentos. Em razdo dos correspondentes
valores avaliados devera determinar a aplicacéo de
medidas de protecg¢éo, p.ex. medidas a nivel de
organizagao.
Valor total de vibragdes (soma vectorial de trés
direcgbes) averiguado conforme norma EN 62841:
apcm = Valor da emisséo de vibragdes (serrar

chapas de metal)

apcw =Valorda emiss@o de vibragdes (serrar

madeira)
Kh...  =Inseguranca (vibragéo)
ruido:
Loa =Nivel de pressao sonora
Lwa  =Nivel de energia sonora

Kpa, Kwa= Inseguranca

Durante a operagéo, o nivel de ruido pode passar
de 80 dB(A).
m Utilizar proteccoes auriculares.



Originalbruksanvisning

1. CE-6verensstammelseintyg

Viintygar att vi tar ansvar for att: sticksdgarna med
foéljande typ- och serienummer *1) uppfyller kraven i
alla géllande direktiv *2) och standarder *3).

Medféljande teknisk dokumentation *4) - mapp Bild /

2. Avsedd anvéndning

Maskinen &r avsedd for ségning i jarnfri metall och
stalplat, tra och traliknande material, plast och
liknande material. Allt annat rdknas som ej avsedd
anvéndning.

Anvandaren ansvarar fér skador som uppstar pga.
ej avsedd anvandning.

Fo6lj gallande skadeférebyggande féreskrifter och
medféljande sakerhetsanvisningar.

3. Allménna
sdkerhetsanvisningar

Foélj anvisningarna i textavsnitten med
den hér symbolen, sa férebygger du
personskador och skador pa elverktyget!

VARNING! - L&s bruksanvisningen, sa ar
risken mindre fér skador.

VARNING - Las alla sédkerhetsvarningar,

instruktioner, illustrationer och
specifikationer som ingér med detta elverktyg.
Fel som uppstartill f6ljd av att instruktionerna nedan
inte féljts kan orsaka elstét, brand och/eller
allvarliga personskador.

Spara alla varningar och instruktioner for
framtida hénvisning. Se till sa att dokumenta-
tionen féljer med elverktyget.

4. Sarskilda
sdkerhetsanvisningar

Hall maskinen i de isolerade handtagen nar du
jobbar med tillsatsverktyg som kan komma i
kontakt med dolda elledningar eller den egna
kopplingsledningen. Kontakt med stromférande
ledning kan spanningssatta maskinens metalldelar,
s& att du far en stot.

Fést och sdkra arbetsstycket med hjélp av
tvingar eller pa annat satt pa stabilt underlag.
Om du bara haller arbetsstycket med handen eller
mot kroppen blir det instabilt, vilket kan géra att man
forlorar kontrollen.

Kontrollera att det inte finns négra el-, vatten-, eller
gasledningar pa det stalle som ska bearbetas
(anvand t.ex. en metalldetektor).

Sékra arbetsstycket sa att det ligger stadigt och inte
glider nér du jobbar, t.ex. med spanntving.

Séaga inte i extremt sma arbetsstycken.
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Vid sagning maste fotplattan ligga ordentligt an mot
arbetsstycket.

Om du avbryter arbetet, sla av maskinen och hall
den stilla i arbetsstycket tills sdgbladet stannat helt.
Forsok aldrig dra loss sagen ur arbetsstycket eller
dra den bakat nar sdgbladet ar i rérelse, det kan ge
ett kast.

Sla inte pa eller av maskinen nér sagbladet har
kontakt med arbetsstycket. Lat sdgbladet uppna
max. sagfrekvens innan du bérjar saga.

Ska du starta sagen i ett arbetsstycke; centrera
sagbladet i sdgspalten och se till att sdgtanderna
inte hakat fast i arbetsstycket. Nyper sagbladet kan
du fa ett kast nar du slar pa sagen igen.

Var forsiktig sa att handerna inte kommer in i
sagomradet eller ror vid sagbladet. Hall aldrig
handen under arbetsstycket.

Taendastbort span och liknande nar maskinen star
stilla.

Dra alltid ur kontakten fére instélining, omriggning
eller underhall.

Risk for personskador pa grund av vasst sagblad.
Sticksagsbladet kan bli hett nér du sagar. Anvand
arbetshandskar!

LED-lampa (3) (beroende pa utrustning): Titta inte
rakt in i ljuset. Lat inte optiska instrument vara
riktade rakt in i ljusstralen.

': OBS Titta inte in i den brinnande lampan.

Minska belastning genom damm:

VARNING - Vissa typer av damm som
genereras vid sandpappersslipning, slipning,
borrning och andra arbeten innehaller kemikalier
som kan orsaka cancer, fosterskador eller andra
fortplantningsstérningar. Till dessa kemikalier hor
bland annat féljande:
- Bly av blyhaltig farg.
- Mineraliskt damm i murstenar, cement och andra
murmaterial.
- Arsenik och krom i kemiskt behandlat tra.
Den risk som du utsatts for beror pa hur ofta du
genomfér denna typ av arbeten. For att minska
belastningen genom dessa kemikalier: Arbeta i ett
ordentligt ventilerat omrade och anvénd godkéand
skyddsutrustning, t.ex. dammask som utvecklats
speciellt for filtrering av mikroskopiska partiklar.

Detta géller aven for damm fran andra material, t.ex.
vissa tratyper (som ek- eller bokdamm), metaller,
asbest. Andra sjukdomar &r t.ex. allergiska
reaktioner och andningsbesvar. Lat inte damm
hamna i din kropp.

Folj gallande bestammelser for respektive material,
personal, arbete och anvandningsplats (t.ex. regler
for olycksférebyggande, avfallshantering).

Samla upp partiklarna pa den plats dar de uppstar,
undvik att de lagras i den omgivande miljén.
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Till speciella arbetsuppgifter ska man anvanda
lampliga tillbehor. Pa sa satt hamnar farre partiklar
okontrollerat i omgivningen.

Anslut lampligt dammutsug.

Minska dammbelastningen genom att vidta féljande

atgéarder:

- rikta inte partiklarna frdn maskinen eller
maskinens franluftsfléde mot dig sjalv, mot
personer i narheten eller mot avlagrat damm,

- anvand en utsugsanordning och/eller en
luftrenare,

- sorj for god ventilation pa arbetsplatsen och
dammsug for att halla rent. Sopning eller
luftbldsning kan gora sa att damm virvlas upp.

- Dammsug eller tvatta skyddsklader. Klader ska
inte blasas, slas eller borstas rena.

5. Bilder

Bilderna finns i bérjan av bruksanvisningen.

6. Oversikt

wmP BildA-E
1 Anvand skyddsplatta om arbetsstyckets ytor ar
kansliga (applicera enligt bilden) *
2 Splitterskyddsplatta *
3 LED-lampa *
4 Skydd *
5 Skyddsbygel som skyddar sa att du inte
kommer emot sagbladet av misstag
6 Spak till pendlingsinstallningen
7 Vred till spanblaset
8 Skjutreglage PA/AV *
9 Fotplatta
10 Handtag
11 Utsugsanslutning
12 Vred for sagfrekvensinstéllning
13 Adapter for styrskenor (fér applicering pa
styrskena 6.31213)*
14 Strémbrytare *
15 L&sknapp for kontinuerlig anvéndning *
16 Sagblad*
17 Sagbladsstyrrulle
18 Séagbladsinspanning
19 Spak for sagbladsfastet
20 Skala for avlasning av instéllda skarvinklar
21 Spannspak for snedsagning (STE...Plus) *
22 Skruv for snedsagning (STEPius) *
23 Sé&kringsskruv (STE...Plus) *
24 Spannskruv (STE...Plus) *
* Beroende pa utférande/ingar inte

7. Fore forsta anvédndning

Kontrollera forst att spanningen och

frekvensen som markskylten anger
Odverensstdmmer med den néatstrém du ska
anvanda.

Forkoppla alltid en jordfelsbrytare (RCD) med
en max. aktiveringsstrém pa 30 mA.

Dra alltid ur kontakten fore instéllning,
omriggning, underhall eller rengdring.
7.1 Montering av splitterskyddsplatta ssp
Bild A
Risk fér personskador pa grund av vasst
sagblad. Du maste ta ur sagbladet for att satta
i splitterskyddsplattan (2).
Vénd pa maskinen, sa att at. Satt i
splitterskyddsplattan framifran, och gor enligt
foljande:
* Den glatta sidan pa plattan ska vara vand uppat.
» Skaran ska peka bakat (mot sladden).

Om du anvénder en skyddsplatta (1) (beroende pa
utrustning), ska splitterskyddet placeras i
skyddsplattan.

7.2 Montering av sagblad s Bild B
Risk fér personskador pa grund av vasst
sagblad. Sticksagsbladet kan bli hett nar du
sagar. Anvand arbetshandskar!

Anvand sagblad som &r anpassat for det material
du ska sagai.

- Fall fram spaken (19) anda till anslaget och hall
den dér.

- Skjut in sagbladet (16) till anslaget, mot
fjaderkraften. (Sagtanderna &r vanda framat). Se
till att sdgbladet ligger korrekt i rénnan pa
sagbladsstyrrullen (17).

- Slapp spaken (19) igen. (Den gar tillbaka till
utgangslaget av sig sjalv. Nu sitter sdgbladet fast).

7.3 Demontering av sagblad
Varning! Rikta inte sticksagen mot nagon nar
du tar ur sagbladet.

- Vrid spaken (19) framét till anslaget, sagbladet
aker ur av fjaderkraften.

7.4 Montera/demontera skyddet ssp Bild A
Montera: snapp fast skyddet (4) framifran

Demontera: Ta ett stadigt tag i skyddet (4), pa
bada sidor, och dra det framat.

7.5 Sagar med dammutsug s Bild A

- Montera utsugsanslutningen (11). Anslut en
lAmplig dammsugare.

- For att utsugseffekten ska bli optimal, satt pa
skyddet (4).

- Sla av spanblaset (se kapitel 8.1).

7.6 Saga utan dammutsug

- Jobba med demonterat skydd (4) (demontering,
se kapitel 7.4).

7.7 Snedsagning s Bild C och D

Ta av skyddet (4), skyddsplattan (1), splitter-

skyddsplattan (2) och utsugsanslutningen. Dessa

delar kan inte anvéndas vid snedsagning.

- STE 140 Plus, STEB 140 Plus: Dra ut
spannspaken (21). STE 140, STEB 140: Lossa
skruven (22).

- Skjut fotplattan (9) nagot bakéat och snedstall.



- Du kan lasa av vinkeln pa skalan (20). Du kan
stélla in andra vinklar med vinkelmétare.

- Skjut fotplattan (9) framéat och las den i angiven
vinkel.

- STE 140 Plus, STEB 140 Plus: Tryck in
spannspaken (21). STE 140, STEB 140: Dra ut
skruven (22).

8. Anvéndning

8.1 Spanblas = Bild A
Vrid pa kopplingsknappen (7) for att sla pa (( -
symbolen) eller av.

8.2 Stéllain pendlingen = Bild A
Stéll in 6nskad pendling med spaken (6).
L&age 0 = pendlingen ar av

i_.é.ge 1l = maximal pendling
Rekommenderade varden: s Bild H.
Enklast ar att prova sig fram till optimal installning.

8.3 Stélla in maximal sagfrekvens s Bild A

Stall in maximal sagfrekvens med vredet (12). Detta
kan du aven gdra nar maskinen ar igang.

STE 140 Plus, STEB 140 Plus:

Justering av stéllhjul ’A* = Automatisk start: Vid
sagning accelererar sagfrekvensen automatiskt till
maximalt varde.

Rekommenderade vérden: sspp- Bild H.
Enklast &r att prova sig fram till optimal instélining.

8.4 Sla pa och av, kontinuerlig anvédndning
mPp Bild A
Undvik oavsiktliga starter: sla alltid av
strdmbrytaren nar du drar ut kontakten ur
uttaget eller om strémmen bryts.

Vid kontinuerlig anvandning fortsatter
maskinen att ga om du tappar den. Hall alltid
maskinen med bada handerna i handtaget, sta
stadigt och koncentrera dig pa arbetet.
STE 140, STE 140 Plus:
Sla PA: For skjutreglaget (8) framat (kontinuerlig
anvandning).
Sla AV: For skjutreglaget (8) bakat.
STEB 140, STEB 140 Plus:
Sla PA: Tryck pa strombrytaren (14). Du dndrar
sagfrekvensen genom att trycka pa strémbrytaren
(up)p till installd maximal sagfrekvens, se kapitel
8.3).

Sla AV:slapp strombrytaren (14).

Kontinuerlig anvandning: vid kontinuerlig
anvandning kan du lasa den intryckta strémbrytaren
(14) med lasknappen (15). Sl& AV genom att trycka
pa strdmbrytaren (14) igen.

8.5 LED-lampa (beroende pa utrustning) ssp-
Bild A

Nar du jobbar pa daligt upplysta stéllen. LED-
lampan (3) tdnds nar maskinen ar ansluten och i
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roérelse. LED-lampan sldcks om maskinen star stilla
nagra sekunder.

Vid blinkande LED-lampa, se kapitel 10.

8.6 Anvéndningstips == Bild F

Instickssagning: Det gar att instickssaga
arbetsstycken i mjuka material utan férborrning av
hal. Anvand korta sagblad. Fungerar bara vid
vinkellage 0°.

Stall spaken (6) i lage "0” (pendeln stangs av). Satt
sticksagen med framkanten av fotplattan (9) pa
arbetsstycket. Hall ordentligt i sticksdgen nar du
slar pa den och fér ned den langsamt. Nér
sagbladet sagar fritt, kan du starta pendlingen.

9. Rengéring, underhall

Rengor maskinen med jamna mellanrum. Sug
rent motorns ventilationsoppningar med
dammsugare.

Blas med jamna mellanrum rent
sagbladsinspanningen ordentligt med tryckluft.

Rengér vid behov éppningarna bakom
sagbladsstyrrullen (17).

Lagg da och da en droppe olja pa
sagbladsstyrrullen (17).

STE 140 Plus, STEB 140 Plus: Stéll ev. in
spannspakens (21) kraft (map Bild E): Lossa
sakringsskruven (23) och dra &t spannskruven (24)
(om du drar moturs okar du spannkraften). Dra at
sakringsskruven (23).

10. Atgirda fel

Endast fér STE 140 Plus, STEB 140 Plus:

LED-lampan (3) blinkar och maskinen
-“C startar inte. Aterstartsparren har l6st ut.

Satter du i kontakten nar maskinen ar pa eller
far tillbaka strommen efter stromavbrott, sa gar inte
maskinen igang. Sla av och pa maskinen igen.

11. Tillbehoér

Anvand endast originaltillbehor fran Metabo s
Bild G.

Anvand endast tillbehér som uppfyller kraven och
specifikationerna i den har bruksanvisningen.

Montera tillbehor pa ett sakert satt. Om maskinen
anvands i en hallare. Fast maskinen pa ett sakert
satt. Om du tappar kontrollen kan du orsaka
personskador.

A Sétta pa cirkelstyrning och parallellanslag
For sagning av cirklar (& 100 - 360 mm) och
sagning langs en kant (max. 210 mm).

Applicera cirkelstyrning (s Bild G-I)

- Satt i stangen till cirkelstyrning och parallellanslag
i sidan av fotplattan (centreringsspetsen (c) ska
peka nedat).

- Stéll in 6nskad radie (d).

- Dra at skruven (b).
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Applicera parallellanslag (= Bild G-Il)

- Satti stangen till cirkelstyrning och parallellanslag
i sidan av fotplattan
(centreringsspetsen (c) ska peka nedét).

- Stall in mattet (e)

- Dra at skruven (b).

Det kompletta tillbehérssortimentet hittar du pa

www.metabo.com eller i katalogen.

12. Reparationer

Endast behdrig elektriker far reparera
elverktyg!

En defekt natanslutningskabel far endast ersattas
med en av metabo:s sarskilda original-
natanslutningskablar, som kan bestallas fran
Metabo-service.

Ett Metabo-elverktyg som behdver reparation
skickar du till din Metabo-aterférséljare. Adresser,
se www.metabo.com.

Du kan hamta reservdelslistor pa
www.metabo.com.

13. Miljéskydd

Félj nationella miljéféreskrifter for
omhéandertagande och atervinning av uttjanta
maskiner, férpackningar och tillbehor.

Forpackningsmaterial maste bortskaffas i enlighet
med kommunala riktlinjer baserat pa
produktmaérkningen. Mer information finns pa
www.metabo.com under service.

Galler endast EU-lander: sléng inte uttjanta
E elverktyg i hushéllssoporna! Enligt EU-
direktiv 2012/19/EU om uttjanta el- och
elektronikprodukter samt enligt
harmoniserad nationell lag ska uttjénta elverktyg
kéllsorteras for miljovanlig atervinning.

14. Tekniska data

mP Bild H. Vi férbehaller oss réatten till andringar i
enlighet med teknisk utveckling.

T4 =Stdrsta materialtjocklek i tra

T, =Storsta materialtjocklek i jarnfri metall
T3 =Storsta materialtjocklek i stalplat

No =Ségfrekvens obelastad

P4 =Markeffekt

P> =Uteffekt

m =Vikt utan sladd

Métvarden uppmétta enligt EN 62841.
[O] Maskinen har skyddsklass II
~ Vaxelstrém

Angivna tekniska data ligger inom toleranserna
(enligt respektive gallande standard).
Energirika hdgfrekventa stérningar kan orsaka
varvtalssvangningar och stillestand. De forsvinner
nér stérningen klingat av.

Emissionsvéarden

Vardena gor att det gar att uppskatta
verktygets emissioner och jdmféra med andra

4o elverktyg. Beroende pa forhallandena, verktygets

skick och hur verktyget anvands kan de faktiska
véardena vara hdgre eller lagre. Rékna &ven med
pauser och perioder med lagre belastning. Anvand
de uppskattade vardena for att ta fram
skyddsatgéarder fér anvandaren, t.ex.
organisatoriska atgarder.

Totalvarde vibrationer (vektorsumma i tre led)
berdknad enligt EN 62841:

apcm = Vibrationsemissionsvérde (platsagning)
apcw = Vibrationsemissionsvérde (trdsagning)
K, . =Osékerhet (vi brationer)

LpA = Ljudtrycksniva

Lwa  =Ljudeffektniva

Kpa: Kwa= Osékerhet
Vid arbete kan ljudnivan éverskrida 80 dB(A).
m Anvand hérselskydd!



SUOMI

Alkuperainen kayttoopas

1. Vaatimustenmukaisuus
vakuutus

Vakuutamme yksinomaisella vastuullamme: Naméa
pistosahat, merkitty tyyppitunnuksella ja
sarjanumerolla *1), vastaavat direktiivien *2) ja
normien *3) kaikkia asiaankuuluvia méarayksia.
Teknisten asiakirjojen sailytyspaikka *4) -

mPp Kuva l

2. Maaraystenmukainen kaytto

Kone soveltuu kirjometallien ja teraspeltien, puiden
ja puumaisten materiaalien, muovien ja muiden
vastaavien materiaalien sahaamiseen. Kaikki
muunlainen kaytto on kiellettya.

Kayttaja vastaa kaikista maaraysten vastaisesta
kaytdsté johtuvista vaurioista.

Yleisia tapaturmantorjuntaohjeita ja mukana
toimitettuja turvallisuusohjeita on noudatettava.

3. Yleiset turvallisuusohjeet

Huomioi télla symbolilla merkityt teksti-
kohdat suojataksesi itsedsi ja séahkotyo-
kaluasi!

VAROITUS - lue kayttdohjeet, jotta saat
pienennettya loukkaantumisvaaraa.

VAROITUS - Lue kaikki taméan

sdhkétydkalun mukana toimitetut
varoitukset, ohjeet, kuvat ja tekniset tiedot. Alla
mainittujen ohjeiden noudattamisen laiminlyénti
saattaa aiheuttaa sdhkoiskun, tulipalon ja/tai
vakavan loukkaantumisen.

Sailyta kaikki varoitukset ja ohjeet hyvéissa
tallessa tulevaa kaytt6a varten!

Anna sahkétydkalu vain yhdessé naiden asiakir-
jojen kanssa eteenpain.

4. Erityiset turvallisuusohjeet

Pida laitteesta kiinni sen eristetyista
kahvapinnoista, kun teet sellaisia t6ité, joissa
kayttotarvike voi koskettaa piilossa olevia
sahkojohtoja tai omaa liitantajohtoa.
Jannitteisen johdon koskettaminen voi tehda myés
laitteen metalliosat jannitteisiksi ja aiheuttaa
sahkdiskun.

Kiinnité ja varmista tydkappale puristimilla tai
muilla tavoin tukevaan alustaan. Jos pidat
tydkappaletta paikallaan vain kadella tai kehoa
vasten, se ei ole tukevasti kiinnitettyné ja voi
aiheuttaa hallinnan menettdmisen.

Varmista, ettd sellaisessa kohdassa, jota aiotaan
tyostaa, ei ole sédhkoé-, vesi- tai kaasujohtoja (esim.
metallinpaljastimen avulla).

Tydskenneltédessa tydstettavan kappaleen tulee
olla tukevasti paikallaan ja varmistettu siirtymiselta,
esim. puristimilla.

Ala yrita sahata erittéin pienia kappaleita.

Jalkalevyn taytyy sahattaessa olla tukevasti
tyOstettavalla kappaleella.

Jos keskeytét tydn, kytke saha pois paalta ja pida
sité rauhallisesti paikallaan tydstettavassa
kappaleessa, kunnes sahantera pyséhtyy
taydellisesti. Ala misséaan tapauksessa yrita ottaa
sahaa pois tydstettavasta kappaleesta niin kauan,
kuin sahantera liikkuu, muuten voi aiheutua
takaisku.

Al kytke konetta paalle, kun sahanteré koskettaa
tyOstettavaa kappaletta. Anna sahanteran
saavuttaa ensin suurin iskunopeutensa, ennen kuin
aloitat sahaamisen.

Kun haluat kdynnista& uudelleen sahan, joka on
kiinni tydstettavassa kappaleessa, keskita
sahanterd sahausuran keskelle ja tarkasta, etteivéat
sahanterdn hampaat ole takertuneet kiinni
tyostettavaan kappaleeseen. Mikali sahantera on
jumiutunut paikalleen, talléin voi aiheutua takaisku,
jos kaynnistét sahan uudelleen.

Al4 laita kasiasi sahausalueelle dlaka kosketa
sahanterda. Al4 ota kiinni tydstettavén kappaleen
alapuolelta.

Poista lastut ja muut epapuhtaudet ainoastaan
koneen ollessa pyséhtyneena.

Veda pistoke irti pistorasiasta ennen saatojen,
muutos- tai huoltotéiden suorittamista.

Loukkaantumisvaara teravan pistosahanteran
takia. Pistosahantera voi olla kuuma sahauksen
jalkeen. Kayta suojakéasineita.

LED-valo (3) (riippuu varustuksesta): Al3 katso
suoraan valoon. Alé katso suoraan sadetta optisilla
instrumenteilla.

': HUOMIO Al4 tuijota palavaan lamppuun.

Pdlyrasituksen vahentéaminen:

VAROITUS - Jotkut polyt, joita
hiekkapaperilla hiominen, sahaaminen,
hiominen, poraaminen tai muut ty6t voi aiheuttaa,
sisaltavatkemikaaleja, joidentiedetddn aiheuttavan

sydpaa, syntymavikoja tai muita haittoja
lisdantymiskykya koskien. Esimerkkeja néista
kemikaaleista ovat:
- lyijy lyijya sisaltavistd maaleista
- mineraalipdly muureista, sementisté tai muista
muuriaineista
- arseeni ja kromi kemiallisesti kasitellysta puusta.
Omavriskisi naiden kuormituksesta riippuu siita,
kuinka usein suoritat tdméntapaisia toitd. Naiden
kemikaalien aiheuttamien kuormitusten
véhentamiseksi: tydskentele hyvin ilmastoiduilla
alueilla ja tydskentele hyvéaksytyissa
suojavarusteissa, esim. tdille tarkoitetuilla
pdélynaamioilla, jotka on suunniteltu suodattamaan
mikroskooppisen pienia hiukkasia.
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Tama koskee myds muiden pdlyjen ainesosia,
kuten joitakin puutyyppejé (tammen tai pyékin
poélya), metalleja, asbestia. Muita tunnettuja
sairauksia ovat esim. allergiset reaktiot,
hengitystiesairaudet. Ald anna pélyn paasta
elimistéon.

Ota huomioon my®s materiaaleja, henkildita,

kayttokohdetta ja kayttdpaikkaa koskevat

maaraykset ja kansalliset direktiivit (esim.
ty6turvallisuusméaaraykset, havittdminen).

Keraa hiukkaset niiden muodostumispaikassa, ala

levita niitd ymparistoon.

Kéyta erityisiin ty6tehtaviin soveltuvia

lisdvarusteita. Nain vdhennat ymparistéon

hallitsemattomasti levidvien hiukkasten maéaraa.

Kéayté sopivaa pdlynimuria.

Véahenné pdlyn muodostumista seuraavasti:

- Al4 suuntaa vapautuvia hiukkasia ja koneen
poistoilmaa itsedsi, lahella olevia henkil6ita tai
kerdantynyttéa polya pain.

- Kayté imuria ja/tai iimanpuhdistinta.

- Tuuleta tydpiste hyvin ja pida puhtaana
imuroimalla. Lakaiseminen tai puhaltaminen
levittd4 podlya.

- Imuroi tai pese suojavaatteet. Ald puhalla, pudista
tai harjaa niita.

5. Kuvat

Kuvat ovat tdman kayttdohjekirjan alussa.

6. Yleiskuva

mPp Kuva A - E
1 Suojalevy aroilla tydkappalepinnoilla kayttéon
(kiinnitd kuvan mukaan) *
2 Repimissuojalevy *
3 LED-valo*
4 Suojus *
5 Suojasanka sahanteran tahattoman
koskettamisen estamiseksi
6 Heilurilikkeen saatévipu
7 Purunpuhaltimen kytkentéanuppi
8 Tyo6ntokytkin paalle-/poiskytkentédén *
9 Jalkalevy
10 Kahva
11 Imuistukka *
12 Iskuluvun saatépyoéra
13 Ohjainkiskoadapteri (ohjainkiskon 6.31213
kiinnittdmiseen)*
14 Painokytkin *
15 Jatkuvan kytkennén lukitusnuppi *
16 Sahanterd *
17 Sahanteran tukirulla
18 Sahanteran kiinnitin
19 Kiinnitysvipu sahanteran kiinnitysta varten
20 Asteikko s&é&detyn sahauskulman lukemiseen
21 Kiristysvipu viistosahauksiin (STE...Plus) *
22 Ruuvi viistosahauksiin (STE:-Pius) *
23 Lukitusruuvi (STE...Plus) *
24 Puristusvoimaruuvi (STE...Plus) *
* riippuu varustuksesta / ei sisally toimitukseen

7. Kayttdonotto

Tarkasta ennen kayttéonottoa, etta
konekilvessa ilmoitettu verkkojéannite ja
verkkotaajuus vastaavat paikallisen séhkéverkon

arvoja.

Kytke aina ensin eteen Fl-suojakytkin (RCD),
jonka maksimilaukeamisvirta on 30 mA.

Veda pistoke irti pistorasiasta ennen saatéjen,
muutostéiden, huoltotéiden tai puhdistuksen
suorittamista.

7.1 Repimissuojalevyn asennus s Kuva A

Terava pistosahantera aiheuttaa
loukkaantumisvaaran. Asentaessasi
repimissuojalevyn (2) sahanteran taytyy olla
irrotettuna.
K&anna kone ympaéri, j
Tydnné repimissuojalevy etukautta paikalleen,
huomioi talléin seuraavat 2 asiaa:
* Levyn sileé puoli osoittaa yléspain.
* Rako osoittaa taaksepain (verkkojohdon suuntaan).
Jos tydskentelet kiinnitetyn suojalevyn (1) (riippuu
varustuksesta) kanssa, laita siin tapauksessa
repimissuojalevy suojalevyn sisaan.

7.2 Sahanterdn asennus s Kuva B

Teravé pistosahanteré aiheuttaa
loukkaantumisvaaran. Pistosahantera voi olla
kuuma sahauksen jalkeen. Kayta suojakéasineita.

Kéayta sellaista sahanterad, joka soveltuu
sahattavalle materiaalille

- Kéanna kiinnitysvipu (19) vasteeseen astieteen ja
pidéa paikallaan.

- Asenna sahantera (16) jousivoimaa vastaan
vasteeseen asti. (Sahanhampaat osoittavat
eteenpain). Huolehdi tdssé yhteydessa siita, etta
se on oikein paikallaan sahanteran tukirullan (17)
urassa.

- Paasta kiinnitysvivusta (19) irti. (Se kdantyy
automaattisesti takaisin lahtdasentoonsa. Sitten
sahanteré on pitavasti kiinni).

7.3 Sahanterén irrottaminen
Huomio, ala kohdista pistosahaa ihmisié kohti
sahanteran irrotuksen yhteydessa.
- K&anna kiinnitysvipu (19) vasteeseen asti
eteenpain, jousivoima irrottaa sahanteran.

7.4 Suojuksen kiinnittdminen / irrottaminen
=P kuva A
Kiinnittdminen: Asenna suojus (4) etukautta, niin
etta lukittuu paikalleen

Irrottaminen: Tartu suojukseen (4) molemmilta
sivuilta ja veda sitten etukautta irti.

7.5 Sahaaminen pélynimurin kanssa s=p-
Kuva A
- Asenna imuistukka (11). Liité sopiva imuri.
- Pblyn optimaalista imurointia varten laita suojus
(4) paikalleen.



- Kytke purunpuhallin pois toiminnasta (ks. luku
8.1).

7.6 Sahaaminen ilman p6élynimuria

- Tyoskentele suojus (4) irrotettuna (irrottaminen
ks. luku 7.4).

7.7 \Viistosahaukset mp Kuva C ja D

Ota suojus (4), suojalevy (1), repimissuojalevy (2) ja
imuletku pois. Nait4 osia ei voida kayttaa viistosa-
hauksissa.

- STE 140 Plus, STEB 140 Plus: Veda kiristysvipu
(21) ulos. STE 140, STEB 140: Avaa ruuvi (22).

- Tyonna jalkalevya (9) hieman taaksepéin ja
kaanna.

- Kulman voit katsoa asteikosta (20). Saada muut
kulmat kulmamitan avulla.

- Tyénné jalkalevya (9) eteenpain, jotta saat lukittua
sen esiasetettuihin kulmiin.

- STE 140 Plus, STEB 140 Plus: Paina kiristysvipu
(21) siséan. STE 140, STEB 140: Kirista ruuvi
(22).

8. Kayttd

8.1 Purunpuhallin s Kuva A
Kytke kytkentanupista (7) kdantamalla paalle
(symboli { ) tai pois paalta.

8.2 Heiluriliikkeen saataminen s Kuva A
Saada saatdvivusta (6) haluamasi heiluriliike.

Asento "0" = heiluriliike on kytketty pois
toiminnasta

;t\.s.ento "III" = maksimaalinen heiluriliike
Suositellut sdatéarvot: mp- Kuva H.

Optimaalisen s&adon 16ytaa parhaiten
kokeilemalla.

8.3 Maksimaalisen iskuluvun saataminen
=P Kuva A

Saada maksimaalinen iskuluku saétopyodrasta (12).

Sen voi tehda my6s koneen kaydessa.

STE 140 Plus, STEB 140 Plus:
Séaatdépyodraasento "A" = kaynnitysautomatiikka:
aloitettaessa sahaaminen iskuluku Kiihtyy
automaattisesti maksimaaliselle iskuluvulle.

Suositellut sdatéarvot: mapp- Kuva H.

Optimaalisen s&adon 10ytaa parhaiten
kokeilemalla.

8.4 Paalle-/poiskytkentd, jatkuva
kytkentdmsp Kuva A
Esta tahaton kaynnistyminen: Kytke kone aina
pois paalta, jos vedat pistokkeen irti
pistorasiasta tai jos sdhkot ovat katkenneet.

Jatkuvassa kytkenndssa kone kay edelleen,

vaikka se paasisi riistdytymaan kasista. Pida
sen vuoksi koneen kahvasta aina molemmin késin
kiinni, seiso tukevassa asennossa ja tydskentele
keskittyneesti.

STE 140, STE 140 Plus:

SUOMI

Paallekytkenta: Tydnna tyontokytkinta (8)
eteenpdin (jatkuva kytkenta).

Poiskytkenta: Tyonna tydntokytkinta (8)
taaksepain.

STEB 140, STEB 140 Plus:
Paallekytkentéa:Paina painokytkinta (14).
Iskulukua voidaan muuttaa painokytkinta
painamalla (s&&dettyyn maksimaaliseen iskulukuun
asti, ks. luku 8.3).

Poiskytkentéa:Paasta irti painokytkimesta (14).
Jatkuva kytkenta: Jatkuvaa kytkentéaa varten voit
lukita painettuna olevan painokytkimen (14)

lukitusnupilla (15). Poiskytkemiseksi paina
painokytkinta (14) uudelleen.

8.5 LED-valo (riippuu varustuksesta) ssp
Kuva A

Huonosti valaistuissa kohteissa tydskentelyyn.

LED-valo (3) palaa, kun kone on kytketty

pistorasiaan ja liikkeessa. LED-valo sammuu

muutaman sekunnin kuluttua siité, kun kone ei ole

enéa liikkeessa.

Jos LED-valo vilkkuu, katso luku 10.

8.6 Kayttévihje mp Kuva F

Upotus: Ohuiden ja pehmeiden materiaalien
yhteydessé voit upottaa pistosahanteran
tybkappaleen sisdén iiman etukateen tehtavaa
reidn poraamista. Kayté vain lyhyita sahanterié.
Vain kun kulmaksi sdadetty 0°.

Aseta sdatdvipu (6) asentoon "0" (heiluriliike on
kytketty pois paalta). Aseta pistosaha jalkalevyn (9)
etureunan kanssa tyokappaleelle. Pida k&ynnisséa
olevasta pistosahasta kunnolla kiinni ja ohjaa sita
hitaasti alaspéin. Kun sahantera on sahannut
itsensé vapaaksi, voit kytkea heilurilikkeen paalle.

9. Puhdistus, huolto

Puhdista kone saannéllisesti. Ime tdsséa
yhteydessa moottorin tuuletusraot puhtaaksi
pélynimurilla.

Puhalla sahanteran kiinnitin puhtaaksi
séanndllisesti ja perusteellisesti paineilmalla.

Tarvittaessa puhdista sahanteran tukirullan (17)
takana olevat aukot.

Lisa4 silloin talléin pisara 6ljya sahanteran
tukirullalle (17).

STE 140 Plus, STEB 140 Plus: Saada tarvittaessa
kiristysvivun (21) puristusvoima (== kuva E): Avaa
lukitusruuvi (23) ja kdanna puristusvoimaruuvia (24)
(vastapaivaan kaanto lisaa puristusvoimaa). Kirista
lukitusruuvi (23).

10. Hairididen poisto

Vain malleissa STE 140 Plus, STEB 140 Plus:

LED (3) vilkkuu ja kone ei toimi.
_“.: Uudelleenkaynnistysesto on lauennut
toimintaan. Kun péaalle kytketyn koneen
verkkopistoke litetdan virtalahteeseen tai sdhkét
palaavat sdhkdkatkoksen jalkeen, kone ei

fi
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SUOMI

kaynnisty. Kytke kone pois p&alta ja sen jalkeen
jalleen paalle.

11. Lisatarvikkeet

Kaytéa vain alkuperaisid Metabo-lisatarvikkeita msp-
Kuva G

Kéayta vain sellaisia lisatarvikkeita, jotka tayttavat
téssa kayttboppaassa ilmoitetut vaatimukset ja
ominaistiedot.

Kiinnita lisatarvikkeet pitavasti paikoilleen. Kun
konetta kaytetdan pitimen kanssa: Kiinnit kone
pitavasti paikalleen. Koneen hallinnan menetys voi
johtaa loukkaantumisiin.

A Ympyré- ja suuntaisohjaimen
kiinnittdminen

Ympyréiden (& 100 - 360 mm) ja reunan kanssa

yhdensuuntaisten linjojen (maks. 210 mm)

sahaukseen.

Ympyréohjaimen kiinnittdminen (= Kuva G-)

- Tydnna ympyra- ja suuntaisohjaimen tanko sivulta
jalkalevyyn (keskityskarki (c) osoittaa alas).

- Saada haluamasi sade (d).

- Kirista pultti (b).

Suuntaisohjaimen kiinnittdminen (= Kuva G-

1))

- Tyénna ympyréa- ja suuntaisohjaimen tanko sivulta
jalkalevyyn
(keskityskarki (c) osoittaa yl6s).
- S4ada mitta (e)
- Kiristé pultti (b).
Lisatarvikkeiden taydellinen valikoima katso
www.metabo.com tai luettelo.

12. Korjaus

Sahkotydkalujen korjaustoditd saavat suorittaa
ainoastaan sahkdalan ammattilaiset!

Viallisen verkkojohdon saa vaihtaa ainoastaan
erityiseen Metabon alkuperaiseen verkkojohtoon,
joka on saatavissa Metabo-huollon kautta.

Jos Metabo-séhkotydkalusi tarvitsee korjausta, ota
yhteyttd Metabo-edustajaan. Osoitteet, katso
www.metabo.com.

Varaosalistat voit imuroida osoitteesta
www.metabo.com.

13. Ympaéristonsuojelu

Noudata kaytdsté poistettujen koneiden,
pakkausten ja lisatarvikkeiden havittamista ja
kierratysta koskevia kansallisia maarayksia.

Pakkausmateriaalit on havitettava paikallisia
maarayksia noudattaen niiden tunnisteiden
mukaisesti. Lisatietoa I0ytyy osoitteessa
ww.metabo.com kohdassa Asiakaspalvelu.

Vain EU-maille: Ala havita sahkoétydkaluja
E kotitalousjatteen mukana! Kéaytosta

poistetut sahkétydkalut on keréttava
erikseen talteen ja ohjattava ymparistéa
saastavaan

46 kierratykseen kaytettyja sdhko- ja

elektroniikkalaitteita koskevan EU-direktiivin 2012/
19/EU ja paikallisten lakimaaraysten mukaisesti.

14. Tekniset tiedot

=P Kuva H. Pidatdmme oikeuden suorittaa
teknisen kehityksen vaatimia muutoksia.

T4 =suurin sallittu materiaalivahvuus puussa

To =suurin sallittu materiaalivahvuus
kirjometalleissa

T3 =suurin sallittu materiaalivahvuus
teraspellissa

ngy =iskuluku kuormittamattomana

P4 =nimellisottoteho

P2 =antoteho

=paino ilman verkkojohtoa
Mlttausarvot ilmoitettu EN 62841 mukaan.

[O] Suojausluokan Il kone
~ Vaihtovirta

Annetut tekniset tiedot ovat toleranssien mukaisia
(vastaavat kyseisia voimassa olevia standardeja).

Runsasenergiaiset ja korkeataajuuksiset héiriot
voivat aiheuttaa kierrosluvun vaihteluita ja jopa

laitteen pyséhtymisen. Nama haviavat heti kun

h&iriét ovat vaimentuneet.

Paastoarvot

Nama arvot mahdollistavat séahkdtydkalun
paastdjen arvioimisen ja erilaisten sahkotydkalujen
keskinaisen vertailun. Kulloisistakin
kayttdolosuhteista, sdhkdtydkalun kunnosta tai
kayttotarvikkeesta riippuen todellinen kuormitus voi
olla kyseisia arvoja suurempi tai pienempi. Huomioi
arvioinnissa tyétauot ja vdhdisemman
kuormituksen jaksot. M&éritd ndmé tekijat
huomioiden arvioitujen arvojen perusteella
kaytta]an suojaamiseen vaadittavat toimenpiteet.

(kolmen suunnan
vektorisumma), maaritetty EN 62841 mukaan:

apcm =Vardhtelyarvo (metallilevyn sahaus)
apcw =varahtelyarvo (puun sahaus)

Kn,.. ~=epavarmuus (varahtely)

Loa =4aénenpainetaso -

Lwa  =&énentehotaso

Kpa, Kwa= epavarmuus
Kéaytdssa melutaso voi ylittda 80 dB(A).
m Kéyta kuulonsuojaimia!



Original bruksanvisning

1. Samsvarserklaering

Vi erkleerer under eget ansvar: Disse stikksagene,
identifisert gjennom type og serienummer *1),

tilsvarer alle gjeldende bestemmelser i direktivene
*2) og standardene *3). Tekniske dokumenter ved

*4) - wap Fig. |
2. Forskriftsmessig bruk

Maskinen er egnet til saging av ikke-jern-metaller
og stélplater, tre og trelignende materialer, plast og
lignende materialer. All annen bruk er forbudt.

Brukeren er alene ansvarlig for skader som oppstar
pga. ikke-forskriftsmessig bruk.

Gjeldende arbeidsmiljgforskrifter og vedlagt
sikkerhetsinformasjon ma overholdes.

3. Generell
sikkerhetsinformasjon

For din egen sikkerhet og for & beskytte
elektroverktayet ma du ta hensyn til tekst
som er merket med dette symbolet.

ADVARSEL - Les bruksanvisningen for &
minimere skaderisikoen.

ADVARSEL - Les alle

sikkerhetsanvisningene, instruksjonene,
illustrasjonene og spesifikasjonene som folger
med dette elektroverktoyet. Manglende
overholdelse av anvisningene nedenfor kan
medfere elektrisk stot, brann og/eller alvorlige
personskader.

Ta vare pa alle advarsler og instruksjoner for
fremtidig referanse. Lan bare ut elektroverktoyet
ditt sammen med disse dokumentene.

4. Spesiell
sikkerhetsinformasjon

Hold i de isolerte handtakene pa maskinen nar
du utforer arbeider der maskinen kan komme i
kontakt med skjulte stromledninger eller sin
egen kabel. Kontakt med spenningsferende
ledning kan sette metalldeler i maskinen under
spenning og fore til elektrisk stot.

Fest og sikre emnet med tvinger eller pa annen
mate til et stabilt underlag. Hvis du bare holder
emnet med handen eller mot kroppen din, vil det
veere ganske ustabilt og kan lett komme ut av
kontroll.

Kontroller at det ikke finnes strem-, vann- eller
gassledninger pa stedet der du skal arbeide (for
eksempel ved hjelp av en metalldetektor).

Ved bearbeiding m& emnet ligge godt mot
underlaget og sikres mot forskyvning, for eksempel
ved hjelp av en tvinge.

NORSK no

Ikke forsgk & sage ekstremt sma arbeidsstykker.

Ved saging ma fotplaten ligge sikkert pa
arbeidsstykket.

Sla av sagen dersom sagbladet setter seg fast eller
nar du tar en pause i arbeidet. Hold emnet rolig helt
til sagbladet er stanset helt. Forsgk aldri & fierne
emnet fra sagen. S lenge sagbladet beveger seg,
kan det oppsté rekyl.

Ikke start maskinen mens sagbladet er i bergring
med arbeidsstykket. La sagbladet nd maksimalt
slagtall for du utferer kuttet.

Hvis du vil starte en sag som star i emnet pa nytt,
sentrerer du sagbladet i sagsporet og kontrollerer at
sagtennene ikke har satt seg fast i emnet. Hvis
sagbladet er klemt fast, kan det fore til rekyl nar
sagen startes pa nytt.

Ikke fer hendene inn i sageomradet eller mot
sagbladet. Ikke grip under emnet.

Spon o.l. m& kun fjernes nar maskinen er stoppet.

Trekk stopselet ut av stikkontakten for du foretar
innstilling, verktaybytte eller vedlikehold av noe
slag.

Fare for personskade pa grunn av det skarpe
stikksagbladet. Stikksagbladet kan vaere varmt
etter saging. Bruk vernehansker.

LED-lampe (3) (avhengig av utstyr): Se ikke rett inn
i lampen. Se ikke inn i strdlen med optiske
instrumenter.

': ADVARSEL Se ikke inniilyset nar det er tent.

Redusert stovbelastning:

ADVARSEL - Enkelte typer stov, som oppstar
ved sliping med sandpapir, saging, sliping,
boring og andre arbeider, inneholder kjemikalier
som kan fremkalle kreft, fedselsskader eller andre
reproduksjonsskader. Eksempler pa slike
kjemikalier er:
- bly fra blyholdig maling,
- mineralstev fra murstein, sement og andre
murermaterialer og
- arsen og krom fra kjemisk behandlet treverk.
Hvor stor risikoen fra disse stoffene er for deg,
avhenger av hvor ofte du utferer denne typen
arbeider. For & redusere belastningen fra slike
kjemikalier: arbeid i lokaler med god utlufting og
bruk alltid godkjent verneutstyr, som f.eks.
andemasker med spesialfilter for mikroskopiske
partikler.

Dette gjelder ogsa for stev fra andre typer
materialer, som f.eks. enkelte typer treverk (som eik
eller bgk), metaller og asbest. Andre kjente
sykdommer er f.eks. allergiske reaksjoner. La ikke
stov trenge inn i kroppen.

Folg de rutinene og nasjonale forskriftene som
gjelder for omgang med materialer, personale,
bruksomrade og -sted.

Samle lgse partikler der de oppstar; unnga
nedfelling i omgivelsene.
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Bruk egnettilbeher til spesielle arbeidsoppgaver Da
hindrer du at partiklene havner i omgivelsene.
Bruk et egnet avsug.

Minimer stevbelastningen ved a:

- unnga arette partikkelstrammen / utblasingsluften
fra maskinen mot deg selv eller andre, eller mot
nedfelt stav,

- bruke et avsug og/eller en luftrenser,

- holde arbeidsplassen ren og godt utluftet. Feiing
og blasing virvler opp stovet.

- Beskyttelseskleer skal stovsuges eller vaskes.
Ikke blas dem ut, bank eller barst dem.

5. Figurer

Figurene finner du p& begynnelsen av
bruksanvisningen.

6. Oversikt

wmP Fig. A-E
1 Beskyttelsesplate som kan brukes ved gmfintlige
materialoverflater (settes pa som vist) *
2 Sponflisbeskyttelse *
3 LED-lampe*
4 Beskyttelseshette *
5 Beskyttelsesbgyle mot utilsiktet berering av
sagbladet
6 Innstillingsspak for pendelbevegelse
7 Innstillingsknapp for sponblaseinnretning
8 Skyvebryter for & sl& av/pa
9 Fotplate
10 Handtak
11 Avsugstuss *
12 Innstillingshjul for slagfrekvens
13 Feringsskinne-adapter (til bruk pa
feringsskinne 6.31213)"
14 Bryterknapp *
15 Laseknapp til permanentkobling *
16 Sagblad *
17 Sagblad-stetterulle
18 Strammemekanisme for sagblad
19 Spennarm til sagbladfeste
20 Skala til avlesing av innstilt kappevinkel
21 Klemarm for skrasnitt (STE...Plus) *
22 Skrue for skrasnitt (STE-Pius) *
23 Laseskrue (STE...Plus) *
24 Spennkraftskrue (STE...Plus) *
* avhengig av utstyr / ikke inkludert

7. For bruk

Kontroller for bruk at nettspenningen og
nettfrekvensen pa typeskiltet stemmer
overens med strgamnettets spesifikasjoner.

Sett alltid inn en jordfeilbryter (RCD) med
maks. utlgserstrgm pa 30 mA.

Trekk stopselet ut av stikkontakten for alle
former for innstilling, montering, vedlikehold
og rengjaring.

7.1 Sette inn sponflisbeskyttelse = fig. A

Fare for personskade pa grunn av det skarpe
stikksagbladet. Nar sponflisbeskyttelsen (2)
settes pa, ma sagbladet veere fiernet.

Snu maskinen, fotplaten peker oppover.
Sponfllsbeskyttelsen skyves inn forfra mens
folgende 2 punkter falges:

« Platens glatte side peker oppover.

* Apningen peker bakover (mot nettkabelen).

Nar du arbeider med montert beskyttelsesplate (1)
(avhengig av utstyr), skal sponflisbeskyttelsen settes
inn i beskyttelsesplaten.

7.2 Sette inn sagblad = fig. B
Fare for personskade pa grunn av det skarpe
stikksagbladet. Stikksagbladet kan veere
varmt etter saging. Bruk vernehansker.

Bruk et sagblad som er egnet til materialet som skal
sages.

- Drei spennarmen (19) fremover til den stopper, og
hold den der.

- Sett sagbladet (16) inn mot fjserkraften til anslag.
(Sagbladene peker forover). Pass pa at det ligger
riktig i sporet til sagblad-stotterullen (17).

- Slipp spennarmen (19). (Den dreier seg tilbake il
utgangsposisjonen av seg selv. Sagbladet er na
spent fast).

7.3 Ta av sagbladet

Forsiktig! Ikke rett stikksagen mot en person
nar sagbladet tas ut.

- Drei spennarmen (19) forover sa langt det gar.
Sagbladet states ut av fjeerkraften.

7.4 Sette pa/ta av vernedekseletmp fig. A

Feste: Vernedekselet (4) skyves pa forfra til det gar
ilas

Ta av: Vernedekselet (4) gripes pa begge sider og
trekkes sa av fremover.

7.5 Sage med stovavsug s fig. A

- Sett inn avsugstussen (11). Koble til et egnet
avsugsapparat.

- Sett pa vernedekselet for optimalt stavavsug (4).

- Sla av sponblaseinnretningen (se kapittel 8.1).

7.6 Saging uten stovavsug

- Arbeid uten vernedeksel (4) (for & ta det av, se
kapittel 7.4).

7.7 Skrasnitt s fig. C 0g D

Ta av vernedeksel (4), beskyttelsesplate (1), spon-
flisbeskyttelse (2) og avsugslange. Disse delene
kan ikke brukes ved skra kutt.

- STE 140 Plus, STEB 140 Plus: Trekk ut
klemarmen (21). STE 140, STEB 140: Lasne
skruen (22).

- Skyv fotplaten (9) litt bakover og drei den.

- Du kan lese av vinkelen pa skalaen (20). Still inn
andre vinkler med en vinkelmaler.

- Skyv fotplaten (9) forover inni de angitte vinklene
til den garilas.



- STE 140 Plus, STEB 140 Plus: Trykk inn
klemarmen (21). STE 140, STEB 140: Trekk til
skruen (22).

8. Bruk

8.1 Sponblaseinnretning s fig. A
Slas pa og av ved a dreie pa innstillingsknappen (7)
(symbol & ).

8.2 Stille inn pendelbevegelse mp fig. A
Still inn gnsket pendelbevegelse pa
innstillingsspaken (6).

Stilling "0" = Pendelbevegelsen er slatt av

'S'ti'lling "III" = maksimal pendelbevegelse
Anbefalte innstillingsverdier: s fig. H.

Den beste innstillingen finner du ofte lettest ved a
gjere en praktisk test.

8.3 Stille inn maksimal slagfrekvens s
fig. A

Still inn maksimal slagfrekvens med

innstillingshjulet (12). Dette er ogsa mulig under

drift.

STE 140 Plus, STEB 140 Plus:

Innstillingsposisjon "A" = startautomatikk: nar du
begynner a sage, gkes slagfrekvensen automatisk
til maksimal slagfrekvensen .

Anbefalte innstillingsverdier: map- fig. H.

Den beste innstillingen finner du ofte lettest ved &
gjere en praktisk test.

8.4 Innkobling/utkobling, vedvarende
driftesp- fig. A

Unnga utilsiktet start av maskinen: Sla alltid av
maskinen nar stapselet blir trukket ut av
kontakten eller ved strembrudd.

Under vedvarende drift fortsetter maskinen a
ga selv om den blir revet ut av hendene dine.
Hold derfor alltid maskinen med begge hender i
handtaket. St med god balanse og arbeid
konsentrert.
STE 140, STE 140 Plus:
Innkobling: Skyv skyvebryteren (8) forover
(vedvarende drift).
Utkobling: Skyv skyvebryteren (8) bakover.

STE 140, STE 140 Plus:

Innkobling:Trykk pa bryterknappen (14). Slagtallet
kan endres ved at du trykker inn bryterknappen (helt
til maksimalt slagtall, se kapittel 8.3).

Utkobling:Slipp bryterknappen (14).
Permanentkobling:For permanentkoblingkanden
trykte bryterknappen (14) lases med laseknappen

(15). Utkobling oppnas ved at du trykker én gang til
pa bryterknappen (14).
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8.5 LED-lampe (avhengig av utstyr) s

fig. A
Til bruk ved arbeid pa steder med darlig belysning.
LED-lampen (3) lyser nar maskinen er slatt pa og i
bevegelse. LED-lampen slar seg av etter noen
sekunder hvis maskinen ikke er i bevegelse.

Hvis LED-lampen blinker, se kapittel 10.

8.6 Brukerveiledningssp- fig. F

Neddykking: Pa tynne, myke materialer kan man
dykke sagbladet ned i arbeidsemnet uten & ha boret
hull p& forhand. Bruk bare korte sagblad. Kun ved
vinkelinnstilling 0°.

Sett innstillingsspaken (6) i stilling "0"
(pendelbevelgesen er slatt av). Sett stikksagen
med fremkanten pé fotplaten (9) pa arbeidsemnet.
Hold en stikksag som er i bruk, godt fast og for den
nedover. Nar sagbladet er skaret fritt, kan
pendelbevegelsen slas pa.

9. Rengjoring, vedlikehold

Rengjor maskinen med jevhe mellomrom.
Rengjer med en stevsuger i motorens
lufteapninger.

Blas ut sagbladets strammemekanisme
regelmessig med trykkluft.

Rengjer apningene bak sagblad-stetterullen (17).

Drypp fra tid til annen en drape olje pa sagblad-
stetterullen (17).

STE 140 Plus, STEB 140 Plus: Still om ngdvendig
inn spennkraften til klemarmen (21) (wap fig. E):
Lasne laseskruen (23) og drei pa spennkraftskruen
(24) (mot urviseren for & stramme spennkraften).
Trekk til IAseskruen (23).

10. Utbedring av feil

Kun ved STE 140 Plus, STEB 140 Plus:

LED (3) blinker og maskinen gar ikke.
-“C Gjeninnkoblingsvernet har slatt inn. Hvis

nettstopselet settes inn mens maskinen er p3,
eller hvis stramforsyningen gjenopprettes etter et
strombrudd, starter ikke maskinen. Sla maskinen av
og deretter pa igjen.

11. Tilbehor

Bruk kun originalt Metabo-tilbehor = fig. G.

Bruk kun tilbehgr som oppfyller kravene og
spesifikasjonene som er nevnt i denne
bruksanvisningen.

Fest tilbeheret pa en sikker mate. Hvis maskinen
brukes i en holder: Fest maskinen péa en sikker
mate. Tap av kontroll kan fere til skader.

A Montering av sirkel- og parallellfaring
Til saging av sirkler (@ 100-360 mm) og kutt
parallelt med kanter (maks. 210 mm).

Montering av sirkelforing (= fig. G-I)
- Skyv sirkel- og parallellferingen sidelengs inn i

fotplaten (sentreringsspissen (c) viser nedover). 49
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- Still inn gnsket radius (d).
- Trekk til skruen (b).

Montering av parallellforing (= fig. G-1)

- Skyv sirkel- og paralleliferingen sidelengs inn i
fotplaten
(sentreringsspissen (c) viser oppover).

- Still inn mal (e).

- Trekk til skruen (b).

Det komplette tilbeharsprogrammet finner du pa

www.metabo.com eller i katalogen.

12. Reparasjon

Elektroverktoy ma kun repareres av
elektrofagfolk!

En defekt stramkabel skal bare byttes med en
original, Metabo kabel som fas fra Metabo service.

Ta kontakt med din Metabo-forhandler hvis du har
et Metabo elektroverktay som ma repareres.
Adresser pa www.metabo.com.

Du kan laste ned reservedelslister fra
www.metabo.com.

13. Miljovern

Folg nasjonale forskrifter for miljgvennlig kassering
og resirkulering av gamle maskiner, emballasjer og
tilbeher.

Emballasjematerialene ma kasseres i henhold til
merkingen og kommunale retningslinjer. Du finner
mer informasjon pa www.metabo.com i omradet
Service.

Kun for EU-land: Elektroverktayene skal ikke
E kastes i husholdningsavfallet. | henhold til
EU-direktiv 2012/19/EU om kasserte

elektriske og elektroniske produkter og

direktivets implementering i nasjonal rett, ma
elektroverktay som ikke lenger skal brukes, samles
separat og returneres til et miljgvennlig
gjenvinningsanlegg.

14. Tekniske data

=P [ig. H. Med forbehold om endringer som falge
av tekniske forbedringer.

Ty =Sterste materialtykkelse i tre

To =Stoerste materialtykkelse i ikke-jern-
metaller

T3 =Sterste materialtykkelse i stalplater

Ng =Slagfrekvens ved tomgang

P4 =Nominelt effektopptak

P> =Avgitt effekt

m =Vekt uten nettledning

Maleverdier iht. EN 62841.

[O] Maskin i beskyttelsesklasse Il

~ Vekselstrom

Angitte tekniske data kan variere i henhold til de til
enhver tid gjeldende normer.

Energirike, hayfrekvente forstyrrelser kan fere til
turtallsvingninger eller at motoren stopper. Dette
opphgrer imidlertid s& snart interferensen
forsvinner.

Emisjonsverdier

Disse verdiene gjor det mulig & vurdere
emisjonen til elektroverktoyet og a sammenlikne
ulike elektroverktoy. Avhengig av bruksbetingelse,
tilstand til elektroverktoyet eller innsatsverktoyet,
kan den faktiske belastningen vaere hgyere eller
lavere. Ta hensyn til arbeidspauser og perioder
med lavere belastning i vurderingen. Fastsett
sikkerhetstiltak for brukeren pa grunn av tilpassede
antatte verdier, f.eks. organisatoriske tiltak.

Totalverdi for vibrasjon (vektorsum i tre retninger)
fastsatt int. EN 62841:

a, p =Svingningsemisjonsverdi (saging av
metallplate)

a, p =Svingningsemisjonsverdi (saging av tre)

Ky, .. =Usikkerhet (vibrasjon)

Loa =Lydtrykkniva

Lwa  =Lydeffektniva

Kpa, Kwa= Usikkerhet
Under arbeid kan lydnivaet overskride 80 dB(A).
m Bruk horselsvern!



Original brugsanvisning

1. Overensstemmelseserkleering

Vi erklaerer under almindeligt ansvar: Disse
stiksave, identificeret ved angivelse af type og
serienummer *1), opfylder alle relevante
bestemmelser i direktiverne *2) og standarderne
*3). Teknisk dossier ved *4) - map- fig. |

2. Tiltaenkt formal

Maskinen er beregnet til savning af ikke-jernmetal
og stalplader, tree og treelignende materialer samt
plast og lignende materialer. Enhver anden
anvendelse er ikke tilladt.

Brugeren heefter fuldt ud for skader som falge af
brug til ikke tilteenkte formal.

Almindeligt anerkendte bestemmelser om
forebyggelse af ulykker og de vedlagte
sikkerhedsanvisninger skal overholdes.

3. Generelle
sikkerhedsanvisninger

Veer opmeerksom pa de tekststeder i
brugsanvisningen, der er markeret med
dette symbol, for Deres egen og el-veerk-
tojets sikkerhed.

ADVARSEL - Leaes brugsanvisningen for at
reducere faren for personskader.

AVARSEL - Lees alle sikkerhedsadvarsiler,

instruktioner, illustrationer og
specifikationer, som folger med el-vaerktgjet. /
tilfaelde af manglende overholdelse af
anvisningerne nedenfor er der risiko for elektrisk
stod, brand og/eller alvorlige personskader.

Gem alle advarsler og instruktioner til senere
brug. Videregiv kun el-veerktgjet sammen med
disse papirer.

4. Serlige
sikkerhedsanvisninger

Hold maskinen i de isolerede greb, nar der
udfores arbejde, hvor indsatsvaerktojet kan
komme i kontakt med skjulte stramledninger
eller maskinens egen netledning. Kontakt med
en speendingsferende ledning kan ogsa gere
maskinens metaldele spaendingsferende og fore til
elektrisk stod.

Fastgor eller fikser emnet ved hjeelp af tvinger
eller pa anden vis pa et stabilt underlag. Hvis du
kun holder emnet fast med handen eller holder det
ind mod kroppen, er det ustabilt, og du kan miste
kontrollen over det.

Kontroller, at der ikke er strgam-, vand- eller

gasledninger pa det sted, som skal bearbejdes
(f.eks. ved hjeelp af en metaldetektor).

DANSK da

Emnet skal ligge fast under bearbejdningen og
veere sikret mod forskydning, f.eks. ved hjeelp af
spaendeanordninger.

Prov ikke at save i ekstrem sma arbejdsemner.

Ved savning skal fodpladen ligge sikkert pa
arbejdsemnet.

Hvis arbejdet afbrydes, skal saven slukkes og
holdes roligti emnet, indtil klingen star stille. Forseg
aldrig at fjerne saven fra emnet, sé leenge
savklingen beveeger sig: det medforer fare for
tilbageslag.

Teend ikke maskinen, nar savklingen har kontakt
med emnet. Lad forst savklingen komme op pa det
fulde slagtal, for der saves.

For at starte en sav igen, som sidder i emnet,
centreres savklingen i savsporet, og det
kontrolleres, at savtaenderne ikke sidder fast i
emnet. Hvis savklingen sidder fast, er der fare for
tilbageslag, nar saven startes pa ny.

Hold haenderne vaek fra saveomradet eller
savklingen. Grib ikke ind under emnet.

Fjern forst spaner og lignende, nar maskinen er i
tilstand.

Tag stikket ud af stikdasen, fer maskinen indstilles,
omstilles eller vedligeholdes.

Fare for kvaestelse som falge af skarp stiksavklinge.
Stiksavklingen kan veere varm efter savningen.
Brug beskyttelseshandsker.

Lysdiode (3) (afhaengigt af udstyr): Se ikke direkte
ind i dioden. Se ikke direkte ind i stralen med
optiske instrumenter.

': ADVARSEL: Se ikke ind i teendte lamper.

Reducering af stovgener:

ADVARSEL - Enkelte stovtyper, som
genereres ved slibning af sandpapir, savning,
slibning, boring og andre arbejder, indeholder
kemikalier, hvor det er kendt at de forarsager kraeft,
medfodte skavanker eller andre
forplantningsskader. Enkelte eksempler pa disse
kemikalier er:
- Bly fra blyholdig maling,
- mineralsk stov fra mursten, cement og andre
materialer til murveerk, og
- arsen og krom fra kemisk behandlet tree.
Risikoen for dig ved denne belastning varierer alt
efter hvor ofte du udferer denne type arbejde. For at
reducere belastningen med disse kemikalier for dig:
Arbejd i et godt udluftet omrade og arbejd med
godkendt sikkerhedsudstyr, somf.eks. stovmasker,
der er specielt udviklet til udfiltrering af
mikroskopisk sma partikler.

Dette geelder ligeledes for stov fra yderligere
materialer, som f.eks. enkelte treetyper (sasom stov
fra eg eller bag), metaller, asbest. Ydeligere kendte
lidelser er f.eks. allergiske reaktioner samt
luftvejssygdomme. Stovet méa ikke optages i
kroppen.
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Overhold de geeldende direktiver og nationale

forskrifter, der gaelder for dit materiale, personale,

anvendelsesformal og -sted (f.eks. bestemmelser
for arbejdssikkerhed, bortskaffelse).

Opfang partiklerne pa oprindelsesstedet, undga

aflejringer i omgivelserne.

Brug egnet tilbeher til specielt arbejde. Saledes nar

feerre partikler ukontrolleret ud i miljget.

Anvend en egnet stgvudsugning.

Stevbelastningen kan reduceres pa felgende

méde:

- Ret ikke partikler, der kommer ud, og maskinens
udluftningsstrem mod dig selv eller personer, der
befinder sig i nserheden, eller pa aflejret stov,

- Anvend et udsugningsanlaeg og/eller en
luftrenser,

- sgrg forgod ventilation pa arbejdspladsen og hold
den ren vha. stevudsugning. Fejning eller
bleesning hvirvler stov op.

- Stevsug eller vask beskyttelsestej. Undga
udblaesning, bankning eller borstning.

5. Figurer

Figurerne findes i begyndelsen af
brugsanvisningen.

6. Oversigt

»F/gA E
Beskyttelsesplade til anvendelse pa felsomme
overflader (monteres som vist) *
2 Splintbeskytter *
3 Lysdiode *
4 Beskyttelseskappe *
5 Beskyttelsesbgijle til beskyttelse mod utilsigtet
kontakt med savklingen
6 Indstillingsgreb til pendulbevaegelse
7 Kontakt til spanbleeser
8 Skydekontakt til teend/sluk *
9 Fodplade
10 Handtag
11 Udsugningsstuds *
12 Indstillingshjul til indstilling af slagtal
13 Feringsskinne-adapter (til montering pa
feringsskinnen 6.31213)*
14 Afbrydergreb *
15 Speerreknap til fast tilkobling *
16 Savklinge *
17 Savklingestetterulle
18 Spaendeanordning til savklinge
19 Speendearm til fastgerelse af savklinge
20 Skala til afleesning af den indstillede skaerevinkel
21 Klemmegreb til skrasnit (STE...Plus) *
22 Skrue til skrasnit (STEPius) *
23 Laseskrue (STE...Plus) *
24 Spaendskrue (STE...Plus) *
* afheengigt af udstyr/medleveres ikke

7. Ibrugtagning

Kontrollér for ibrugtagning, om oplysningerne
pa typeskiltet stemmer overens med
stromnettets netspaending og netfrekvens.

Man skal altid forkoble en Fl-afbryder (RCD)
med en maks. brydestrom pa 30 mA.

Treek stikket ud af stikdasen, fer maskinen
indstilles, omstilles, vedligeholdes eller
renggres.

7.1 Montering af splintbeskytter mp fig. A

Fare for kveestelse som folge af skarp
stiksavsklinge. Savklingen skal veere fjernet,
nar splintbeskytteren (2) saettes pa.

Vend maskinen om, fodpladen vender opad. Skub
splintbeskytteren pa forfra, idet falgende 2 punkter
overholdes:

* Splintbeskytterens glatte side vender opad.

« Slidsen vender bagud (i retning af netkablet).

Arbejdes der med beskyttelsesplade (1) (afheengigt af
udstyr), seettes splintbeskytteren i beskyttelsespladen.

7.2 Isaetning af savklinge = fig. B

Fare for kveestelse som folge af skarp
stiksavsklinge. Stiksavsklingen kan veere
varm efter savningen. Brug beskyttelseshandsker.

Anvend en savklinge, der er egnet til det materiale,
der skal bearbejdes.

- Drej speendearmen (19) frem til anslag, og hold
den der.

- Seet savklingen (16) i til anslag ved at trykke den
mod fiederkraften. (Savteenderne vender fremad).
Kontrollér, at den ligger rigtigt i
savklingestetterullens (17) not.

- Slip spaendearmen (19). (Den gar automatisk
tilbage i udgangsposition igen. Savklingen er nu
fastspeendt).

7.3 Fjernelse af savklinge

Vigtigt! Hold ikke stiksaven henimod personer
ved fjernelse af savklingen.

- Drej speendearmen (19) fremad indtil anslag,
hvorefter savklingen udstodes ved hjeelp af
fiederkraft.

7.4 Montering/afmontering af
beskyttelseskappe = fig. A
Montering: Saet beskyttelseskappen (4) pa foran,
sd den gériindgreb
Afmontering: Tag fat i begge sider af
beskyttelseskappen (4), og treek den sa fremad
og af.

7.5 Savning med stovudsugning s fig. A

- Monter udsugningsstudsen (11). Tilslut en egnet
stevsuger.

- Seet beskyttelseskappen (4) pa for at opné en
optimal stevudsugning.

- Sluk spanblzeseren (se kapitel 8.1).



7.6 Savning uden stovudsugning

- Arbejd uden beskyttelseskappe (4) (afmontering,
se kapitel 7.4).

7.7 Skrasnit mp fig. C 0g D

Fjern beskyttelseskappen (4), beskyttelsespladen

(1), splintbeskytteren (2) og stevsugerslangen.

Disse dele kan ikke anvendes ved skrasnit.

- STE 140 Plus, STEB 140 Plus: Traek
klemmegrebet (21) ud. STE 140, STEB 140: Lasn
skruen (22).

- Skub fodpladen (9) lidt bagud, og drej den.

- Vinklerne kan aflaeses pa skalaen (20). Andre
vinkler indstilles med en vinkelmaler.

- Skub fodpladen (9) fremad til de fastsatte vinkler,
sé den gariindgreb.

- STE 140 Plus, STEB 140 Plus: Tryk
klemmegrebet (21) ind. STE 140, STEB 140:
Speend skruen (22).

8. Anvendelse

8.1 Spanblzeser mp fig. A

Teend eller sluk for spanbleeseren ved at dreje pa
kontakten (7) (symbol {Z ).

8.2 Indstilling af pendulbeveegelse = fig. A
Indstil den gnskede pendulbeveegelse med
indstillingsgrebet (6).

Position "0" = pendulbevaegelsen er frakoblet

Position "lll" = maksimal pendulbeveegelse
Anbefalede indstillinger: s fig. H.

Den optimale indstilling findes bedst ved at preve
sig frem.

8.3 Indstilling af maksimalt slagtal s fig. A

Indstil det maksimale slagtal med indstillingshjulet
(12). Det kan ogsa geres, mens maskinen karer.

STE 140 Plus, STEB 140 Plus:

Indstillingshjul pa "A" = startautomatik: Der
accelereres automatisk til det maksimale slagtal
ved start.

Anbefalede indstillinger: map- fig. H.

Den optimale indstilling findes bedst ved at prove
sig frem.

8.4 Taend/sluk, fast tilkobling = fig. A
Undga utilsigtet start: Sluk altid for maskinen,
nar stikket treekkes ud af stikdasen, eller nar

strommen afbrydes.

Ved fast tilkobling kerer maskinen ogsa
videre, nérdenrives ud af handen. Hold derfor
altid fast i maskinen med begge heender i det dertil

beregnede greb, sta stabilt, og arbejd koncentreret.

STE 140, STE 140 Plus:

Tilkobling: Skub skydekontakten (8) frem (fast
tilkobling).
Frakobling: Skub skydekontakten (8) tilbage.

STE 140, STE 140 Plus:

DANSK da

Tilkobling:Tryk pa afbrydergrebet (14). Slagtallet
kan eendres ved at trykke afbrydergrebet ind (til det
indstillede maksimale slagtal, se kapitel 8.3).

Frakobling:Slip afbrydergrebet (14).

Fast tilkobling:Afbrydergrebet (14) kan fastlases
med spaerreknappen (15) med henblik pa fast
tilkobling. Maskinen frakobles ved at trykke pa
afbrydergrebet (14) igen.

8.5 Lysdiode (afhaengigt af udstyr) s fig. A
Til arbejde pa darligt belyste steder. Lysdioden (3)
lyser, nar maskinen er tilsluttet og i beveegelse.
Lysdioden slukker efter et par sekunder, hvis
maskinen ikke er i bevaegelse.

Hvis lysdioden blinker, se kapitel 10.

8.6 Anvisning vedrorende anvendelsen ssp-
fig. F
NeddykningVed tynde, blode materialer kan
stiksavsklingen dykkes ned i emnet uden forst at
bore et hul. Brug kun korte savklinger. Kun med en
vinkelindstilling pa 0°.
Seet indstillingsgrebet (6) pa "0" (pendulbevaegelse
frakoblet). Saet stiksaven med fodpladens (9)
forreste kant pa emnet. Hold godt fast i den kerende
stiksav, og fer den langsomt nedad. Nar savklingen
har skaret sig ind i emnet, kan pendulbevaegelsen
tilkobles.

9. Renggring, vedligeholdelse

Rens maskinen regelmaessigt. Fjern stov fra
motorens ventilationsspalter med en stavsuger.

Spaendeanordningen til savklingen skal renses
regelmaessigt og grundigt med trykluft.

Rens abningerne bag ved savklingestetterullen (17)
efter behov.

Kom engang imellem en drébe olie pa
savklingestatterullen (17).

STE 140 Plus, STEB 140 Plus: Indstil evt.
klemmegrebets (21) speendkraft (map- fig. E): Lasn
laseskruen (23), og drej spaendskruen (24)
(speendkraften eges, nar skruen drejes mod uret).
Speend laseskruen (23).

10. Afhjeelpning af fejl

Kun pa STE 140 Plus, STEB 140 Plus:

Lysdioden (3) blinker, og maskinen karer
_“.: ikke. Den elektriske beskyttelse mod

genindkobling er aktiveret. Hvis netstikket
stikkes i, mens maskinen er teendt, eller nar
stremforsyningen etableres igen efter en
afbrydelse, karer maskinen ikke. Sluk og teend igen
for maskinen.

11. Tilbehor

Brug kun originalt Metabo tilbehor = fig. G.

Brug kun tilbehgar, som opfylder de krav og
specifikationer, som er angivet i denne
brugsanvisning.
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Anbring tilbehoret sikkert. Hvis maskinen anvendes
monteret i en holder: Fastger maskinen forsvarligt.
Mister De kontrollen over maskinen, er der risiko for
skader.

A Montering af cirkel- og parallelfgring
Til savning af cirkler (& 100-360 mm) og savning
parallelt med en kant (maks. 210 mm).

Montering af cirkelfgring (= fig. G-1)
- Skub cirkel- og parallelfgringens stang sideleens

ind i fodpladen (centrerspidsen (c) vender nedad).

- Indstil den gnskede radius (d).
- Spaend skruen (b)..

Montering af parallelfgring (s fig. G-Il)

- Skub cirkel- og parallelfgringens stang sideleens
ind i fodpladen
(centrerspidsen (c) vender opad).

- Indstil malet (e)

- Spaend skruen (b).

Det komplette tilbeharsprogram findes pa

www.metabo.com eller i kataloget.

12. Reparation

Reparationer pé el-veerktgjer ma kun udferes
af en elekitriker!

Et defekt netkabel mé kun udskiftes med en speciel,
original netledning fra metabo, der er tilgeengelig
hos Metabo service.

Henvend Dem til Deres Metabo-forhandler, nar De
skal have repareret Deres Metabo el-veerkigj.
Adresser findes pa www.metabo.com.

Reservedelslister kan downloades pa
www.metabo.com.

13. Miljgbeskyttelse

Overhold de lokale regler om miljgvenlig
bortskaffelse og genbrug af udtjente maskiner,
emballage og tilbehor.

Emballagematerialer skal bortskaffes i
overenstemmelse med deres maerkning iht.
retningslinjerne i din kommune. Yderligere
oplysninger findes pa www.metabo.com i omradet
service.

Kun for EU-lande: El-vaerktgj méa ikke smides
E i husholdningsaffaldet! | henhold til

det europeeiske direktiv 2012/19/EU om
affald af elektrisk og elektronisk udstyr og
omseettelsen til national lovgivning skal brugte el-
veerkigjer indsamles adskilt og genanvendesi en
recyclingproces.

14. Tekniske data

mP- fig. H. Forbeholdt eendringer som felge af
tekniske eendringer.

Ty =Storste materialetykkelse i trae

Ts =Sterste materialetykkelse i ikke-jernmetal
T3 =Sterste materialetykkelse i stalplade

Ng =Slagtal ved tomgang

P4 =Nominel optagen effekt

P> =Afgiven effekt

m =Veegt uden netkabel
Maleveerdier beregnet jf. EN 62841.

[O] Klasse Il maskine
~ Vekselstrom

De angivne tekniske data er tolerancesat (svarende
til de pageeldende gyldige standarder).

Energirige, hejfrekvente forstyrrelser kan medfere
hastighedsudsving samt stilstand. De forsvinder
igen, sa snart forstyrrelserne er forbi.

Emissionsveerdier

Disse veerdier gor det muligt at bestemme el-
veerktgjets emissioner og sammenligne forskellige
el-veerktgjer med hinanden. Alt efter el-veerktojets
eller indsatsveerktgjernes anvendelsesbetingelser
og tilstand kan den faktiske belastning veere hgjere
eller lavere. Tag ogsa hejde for arbejdspauser og
perioder med lav belastning. Treef de ngdvendige
beskyttelsesforanstaltninger for brugeren, f.eks.
organisatoriske foranstaltninger, pa baggrund af de
anslaede veerdier.

(vektorsum af tre retninger) malt

Samlet vibration
int. EN 62841:

apcm = Vibrationsemission (savning af
metalplade)

acw = Vibrationsemission (savning af tree)

Kh,.. =Usikkerhed (vibration)

Loa =Lydtryksniveau '

Lwa  =Lydeffektniveau

KpA7 KWA= Usikkerhed
Ved arbejde kan stgjniveauet overskride 80 dB(A).
m Brug hgrevaern!



Instrukcja oryginalna

1. Deklaracja zgodnosci

Oswiadczamy na wiasng odpowiedzialnosc: Te
wyrzynarki, oznaczone typem i numerem seryjnym
*1), spetniajg wszystkie obowigzujgce wymogi
dyrektyw *2) i norm *3). Dokumentacja techniczna
*4) - w1l |

2. Uzytkowanie zgodne z
przeznaczeniem

Maszyna jest przeznaczona do cigcia metali
niezelaznych i blachy stalowej, drewna i materiatow
drewnopodobnych, tworzywa sztucznego i temu
podobnych materiatéw. Zadne inne zastosowanie
nie jest dozwolone.

Za szkody powstate w wyniku uzytkowania
niezgodnego z przeznaczeniem odpowiada
wytgcznie uzytkownik.

Nalezy przestrzegac ogolnie obowigzujgcych
przepisOw zapobiegania wypadkom oraz
zatgczonych wskazowek bezpieczenstwa.

3. 0Ogodlne wskazowki
bezpieczenstwa

Dla wtasnego bezpieczenstwa oraz w
celu ochrony elektronarzedzia nalezy
zwracac szczego6lng uwage na miejsca w
teksécie oznaczone tym symbolem!

OSTRZEZENIE - W celu zminimalizowania
ryzyka odniesienia obrazen nalezy zapo-
znac sie z instrukcja obstugi.

OSTRZEZENIE - Nalezy przeczytac
wszystkie ostrzezenia i wskazowki
dotyczace bezpieczeristwa uzytkowania oraz
przestudiowac wszystkie rysunki i parametry

techniczne, dostarczone wraz z niniejszym
elektronarzedziem. Nieprzestrzeganie
ponizszych wskazowek moze stac sie przyczyna
porazenia pradem elektrycznym, pozaru lub/i
powaznych obrazen ciata.

Wszystkie ostrzezenia i wskazowki nalezy
zachowa¢ do dalszego zastosowania.
Elektronarzedzie przekazywac¢ innym osobom
wytgcznie z dotgczong dokumentacijg.

4. Specjalne wskazowki
bezpieczenstwa

Podczas wykonywania prac, przy ktérych
zamocowane narzedzie robocze moze natrafié¢
na ukryte przewody elektryczne lub wiasny
przewod przytaczeniowy, trzymac urzadzenie
wytacznie za izolowane, gumowe
powierzchnie. Kontakt z przewodem znajdujgcym
sie pod napieciem moze spowodowac przeptyw
pradu przez metalowe elementy urzgdzenia i w
efekcie doprowadzi¢ do porazenia pradem.

POLSKI pl

Zamocowac i zabezpieczy¢ obrabiany
przedmiot na stabilnym podtozu za pomoca
zaciskéw lub w inny sposéb. Przytrzymywanie
detalu tylko reka lub opieranie go o wtasne ciato
sprawia, ze nie jest on stabilnie zamocowany i
podczas obrdbki uzytkownik moze utraci¢ kontrole.

Sprawdzi¢, czy w miejscu wykonywanych prac nie
znajduja sie zadne przewody elektryczne,
wodociggowe lub gazowe (np. za pomoca
detektora metali).

Obrabiany element musi mocno przylegac i by¢
zabezpieczony przed przesunigciem, np. za
pomoca urzadzen mocujgcych.

Nie uzywac¢ urzadzenia do ciecia bardzo matych
elementow.

Podczas pitowania stopka musi sig stabilnie
opiera¢ na obrabianym elemencie.

W przypadku przerywania pracy nalezy wytaczy¢
wyrzynarke i nie wyjmowac jej z materiatu, dopoki
brzeszczot sig catkowicie nie zatrzyma. W zadnym
wypadku nie podejmowac prob wyjmowania
wyrzynarki z obrabianego materiatu, dopoki
brzeszczot sie porusza, gdyz moze dojs¢ do
odrzutu.

Nie wolno wtgczaé urzadzenia, gdy brzeszczot
dotyka obrabianego elementu. Przed
rozpoczeciem cigcia nalezy pozwoli¢ osiagnaé
brzeszczotowi petng predkosé skokowa.

Witaczajgc ponownie wyrzynarke tkwiacg w
obrabianym elemencie, wycentrowac brzeszczot w
rzazie i sprawdzié, czy zeby tngce nie sg wczepione
w obrabiany element. Zakleszczony brzeszczot
moze spowodowac odrzut w chwili ponownego
uruchomienia wyrzynarki.

Nie wolno zbliza¢ rak do strefy cigcia ani w poblize
brzeszczotu. Nie wolno wktadaé dtoni pod
obrabiany element.

Wiéry i podobne zanieczyszczenia usuwacé
wytgcznie przy wytgczonym urzgdzeniu.

Przed przystgpieniem do regulacji ustawien,
zmiany narzedzi lub konserwacji nalezy wyciggna¢
wtyczke z gniazda sieciowego.

Niebezpieczenstwo skaleczenia ostrym
brzeszczotem. Po skonczeniu cigcia brzeszczot
moze byé goracy. Nosi¢ rekawice ochronne.

Dioda LED (3) (w zalezno$ci od wyposazenia): Nie
patrze¢ bezposrednio na diode. Nie patrzeé
bezposrednio na swiatto z diody za pomoca
przyrzadéw optycznych.

WAZNE Nie spogladaé bezposrednio na
zapalong lampe.

Redukcja zapylenia:

OSTRZEZENIE - Niektore rodzaje pytow,
ktére powstajg podczas szlifowania papierem
sciernym, ciecia, szlifowania, wiercenia i innych
prac, zawierajg substancje chemiczne, o ktérych
wiadomo, ze wywotujg raka, wady wrodzone lub
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zaburzajg zdolnos$¢ rozrodcza. Takie chemikalia to

na przyktad:

- oféw z jastrychéw na bazie otowiu,

- pyt mineralny z cegiet, cement i inne wyroby
murarskie, oraz

- arsen i chrom zawarty w drewnie poddawanym
obrébce chemicznej.

Ryzyko narazenia jest uzaleznione od

czestotliwosci wykonywania takich prac. Aby

zmniejszy¢ zagrozenie ze strony substanciji

chemicznych: pracowaé w obszarze o dobrej

wentylacji i stosowac atestowane srodki ochronne,

np. maski przeciwpytowe zaprojektowane do

filtrowania czastek mikroskopijnej wielko$ci.

Powyzsze informacje odnoszg sie réwniez do
pytéw powstajgcych przy obrobce innych
materiatéw, np. niektorych rodzajow drewna
(drewno debowe lub bukowe), metali, azbestu. Inne
znane schorzenia, to np. reakcje alergiczne i
choroby uktadu oddechowego. Zapobiega¢
przedostawaniu sie czastek pytu do organizmu.

Przestrzegac¢ wytycznych dotyczacych
obrabianego materiatu, pracownikéw, rodzaju i
miejsca zastosowania oraz przepisow krajowych
(np. przepiséw BHP, utylizacji).

Eliminowa¢ szkodliwe czgstki z powietrza w

miejscu ich emisji i zapobiegaé ich odktadaniu sig w

otoczeniu.

Do prac specjalnych uzywaé odpowiedniego

osprzetu. Pozwoli to ograniczyc ilo$¢ czastek

przenikajacych w niekontrolowany sposob do
otoczenia.

Uzywac¢ odpowiedniej instalacji do odsysania pytu.

W celu zminimalizowania zagrozenia pytem:

- Nie kierowa¢ uwalnianych czastek i strumienia
powietrza wylotowego z maszyny w strong
samego siebie, w kierunku innych oséb
znajdujacych sie w poblizu ani na osiadty pyt.

- Uzywac systemow odpylania i/lub oczyszczaczy
powietrza.

- Zapewni¢ dobra wentylacje miejsca pracy oraz
jego czystos¢ dzigki stosowaniu wyciggu
powietrza. Zamiatanie i nadmuch powodujg
wzbijanie pytu.

- Odziez ochronng odkurzag¢ lub pra¢. Nie
przedmuchiwac, nie trzepacé, nie czysci¢
szczotkg.

5. llustracje

IIustraCJe znajdujg sig na poczatku instrukcji
obstugi.

6. Przeglad

wmp LA-E

1 Naktadka ochronna do stosowania z wrazliwymi
powierzchniami materiatéw obrabianych (w
przedstawiony sposob) *
Ptytka zapobiegajgca odrywaniu wiéra *
Dioda LED *
Ostona *
Patgk ochronny zabezpieczajgcy przed
nieumysinym dotknigciem brzeszczotu

G~ wN

6 Dzwignia regulacji ruchu wahadfowego
7 Przycisk przetgcznika uktadu zdmuchiwania
widrow
8 Przetgcznik suwakowy do wigczania/wytaczania *
9 Stopka
10 Uchwyt
11 Krdciec odsysajacy *
12 Pokretto regulacji predkosci skokowej
13 Adapter szyny prowadzacej (do zaktadania na
szynie prowadzacej 6.31213)*
14 Przycisk *
15 Przycisk blokady wigczenia ciggtego *
16 Brzeszczot*
17 Rolka podpierajgca brzeszczot
18 Ukfad mocowania brzeszczotu
19 Dzwignia zaciskowa do mocowania brzeszczotu
20 Skala do odczytu ustawionego kata cigcia
21 Dzwignia zaciskowa do ciecia ukosnego
(STE...Plus) ¥
22 Sruba do ciecia ukosnego (STE-Pius) *
23 Sruba zabezpieczajaca (STE...Plus) *
24 Sruba mocujgca (STE...Plus) *
* w zaleznosci od wyposazenia/nie objete
zakresem dostawy

7. Uruchomienie

Przed uruchomieniem urzgdzenia nalezy
sprawdzi¢, czy podane na tabliczce
znamionowej napigcie sieciowe i czgstotliwosc
sieciowa zgodne sg z napieciem sieciowym w

miejscu zastosowania urzgdzenia.

Na zasilaniu elektrycznym zainstalowaé
wytacznik réznicowoprgdowy (RCD) o maks.
pradzie wyzwalajgcym 30 mA.

Przed przystgpieniem do regulacji ustawien,
przezbrajania, konserwacji lub czyszczenia
wyciagna¢ wtyczke z gniazda sieciowego.
7.1 Zaktadanie ptytki zapoblega]qce]
odrywaniu wiora ssp- //.
Niebezpieczenstwo skaleczenla ostrym
brzeszczotem. Przed zatozeniem ptytki
zapobiegajgcej odrywaniu sie wiéra (2) nalezy usungé
brzeszczot.
Obréci¢ urzadzenie tak, by stopka byta skierowana
do gory. Wsunac od przodu ptytke zapobiegajaca
odrywaniu sie wiora, zwracajac przy tym uwage na
nastepujgce 2 punkty:
 Gtadka strona ptytki ma by¢ skierowana w gore.
» Szczelina jest skierowana do tytu (w strone kabla
zasilajacego).
W przypadku pracy przy zatozonej ostonie (1) (w
zaleznosci od wyposazenia), nalezy wiozyé ptytke
zapobiegajgca odrywaniu widra w ostone.

7.2 Zaktadanie brzeszczota s /. B
Niebezpieczenstwo skaleczenia ostrym
brzeszczotem. Brzeszczot po cieciu moze byé

goracy Nosi¢ rekawice ochronne.

Nalezy uzywac brzeszczotéw odpowiednich dla

przeznaczonych do obrébki materiatow.



- Obr6cié¢ w przéd do oporu i przytrzymacé dzwignie
zaciskowa (19).

- Umiescic¢ brzeszczot (16) dociskajac do oporu.
(zeby tnace wskazujg do przodu). Zwrdci¢ uwage,
aby byt on umieszczony prawidtowo w rowku rolki
podtrzymujacej brzeszczot (17).

- Pusci¢ dzwignie zaciskowa (19). (Dzwignia
obraca sie samoczynnie do potozenia
wyjsciowego. Brzeszczot jest teraz mocno
zacisniety).

7.3 Wyjmowanie brzeszczotu

Uwaga, podczas wyjmowania brzeszczotu
wyrzynarka nie moze by¢ skierowana w strone
jakiejkolwiek osoby.

- Obrdci¢ w przéd do oporu dzwignie zaciskowg

(19), brzeszczot zostaje wypchniety sitg sprezyny.

7.4 Zaktadanie / zdejmowanie ostony ssp

Zaktadanie: Nasadzi¢ ostong (4) od przodu az do
zatrzasniecia

Zdejmowanie: Chwyci¢ ostone (4) obustronnie z
boku, nastepnie sciagna¢ do przodu.

7.5 Ciecie z odsysaniem pytu s /. A

- Zatozy¢ krocie¢ odsysajacy (11). Podtgczyé
odpowiedni odkurzacz.

- W celu zapewnienia optymalnego odsysania
zatozy¢ ostong (4)

- Wytgczy¢ uktad zdmuchiwania wiéréw (patrz
rozdziat 8.1).

7.6 Ciecie bez odsysania pytu

- W tym przypadku nalezy pracowac ze zdjetg
ostong (4) (zdejmowanie: patrz rozdziat 7.4).

7.7 Ciecia ukosne mp- /. CiD

Zdja¢ ostone (4), naktadke ochronng (1), ptytke
zapobiegajgca odrywaniu widra (2) i waz ssacy.
Z elementow tych nie mozna korzystac tngc pod
skosem.

- STE 140 Plus, STEB 140 Plus: Wyciagng¢
dzwignie zaciskowg (21). STE 140, STEB 140:
Odkrecic Srube (22).

- Przesunaé¢ stopke (9) nieco do tytu i obrocié.

- Wartosc¢ kata mozna odczytaé na skali (20). Inne
wartosci kata mozna ustawi¢ za pomoca
katomierza.

- Przesuna¢ stopke (9) do przodu do momentu
zablokowania w potozeniu zadanego kata.

- STE 140 Plus, STEB 140 Plus: Wcisngé¢ dzwignig
zaciskowa (21). STE 140, STEB 140: Dokrecié¢
Srube (22).

8. Uzytkowanie
8.1 Uktad zdmuchiwania wiéréw s=p- /. A

Przekrecajqc przycisk przetacznika (7) wtaczyé
(symbol ) lub wytaczyé.

POLSKI

8.2 Ustawianie ruchu wahadtowego = /. A
Ustawi¢ zgdany ruch wahadtowy za pomoca
dzwigni regulacyjnej (6).

Ustawienie ,,0” = ruch wahadtowy wytgczony

Ustawienie LII” = maksymalny ruch wahadtowy
Zalecana warto$¢ nastawcza: s /. H.

Optymalne ustawienie predkosci obrotowej nalezy
ustali¢ w praktyce.

8.3 Ustawianie maksymalnej predkosci
skokowej mpp- /. A

Ustawi¢ maksymalng predkos¢ skokowa za

pomocg pokretta (12). Mozna tego dokonac

réwniez podczas pracy urzadzenia.

STE 140 Plus, STEB 140 Plus:

Potozenie pokretta ,A“ = automatyka rozruchu: przy
wstepnym nacigciu predkosé skokowa wzrasta
automatycznie do maksymalnej wartosci.

Zalecana wartos$¢ nastawcza: mp- /. H.

Optymalne ustawienie predkosci obrotowej nalezy
ustali¢ w praktyce.

8.4 Wiaczanie/wytagczanie, tryb pracy
ciggtejmpp- /. A
Nalezy unika¢ niezamierzonego
uruchomienia: urzgdzenie nalezy zawsze
wytgczacé, gdy wtyczka jest wyciggana z gniazda
wtykowego lub w przypadku przerwy w doptywie
pradu.
m Przy wtgczeniu w trybie ciagtym urzgdzenie
pracuje w dalszym ciggu, nawet jesli zostanie
wyrwane z reki. Z tego wzgledu urzadzenie nalezy
zawsze trzymac obiema rekami za przewidziany do
tego uchwyt, przyjac¢ bezpieczng pozycje i
pracowac z zachowaniem bacznej uwagi.
STE 140, STE 140 Plus:
Wiaczanie: Przesung¢ przetgcznik suwakowy (8)
do przodu (tryb pracy ciagtej).
Wytaczanie: Przesuna¢ przetgcznik suwakowy (8)
do tytu.
STEB 140, STEB 140 Plus:
Witaczanie: Nacisng¢ wigcznik (14). Zmiana
predkosci skokowej odbywa sie poprzez wciskanie

wiacznika (az do osiaggniecia ustawionej
maksymalnej predkosci skokowej, patrz rozdziat
8.3).

Wytaczanie:zwolni¢ wtgcznik (14).

Witaczenie na state: Wigczenie na state nastepuje
przez zablokowanie wcisnigtego wtacznika (14) za
pomoca przycisku blokujacego (15). W celu
wytgczenia nalezy ponownie nacisnaé wtgcznik
(14).

8.5 Dioda LED (w zaleznosci od
wyposazenia) s /. A

Do pracy na stabo o$wietlonym stanowisku
roboczym. Dioda LED (3) $wieci sig, gdy
urzadzenie jest podtgczone i pracuje. Dioda LED
gasnie po kilku sekundach, od momentu przejscia
urzadzenia w stan spoczynku.
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Jesli dioda LED miga, patrz rozdziat 10.

8.6 Wskazéwka dot. uzytkowania ssp- /I. F

Naktuwanie: W przypadku cienkich, miekkich
materiatéw istnieje mozliwo$¢ naktucia materiatu
cienkim brzeszczotem, bez koniecznosci wiercenia
wczesniej otworu. Nalezy stosowa¢ wytacznie
krétkie brzeszczoty. Tylko przy ustawionym

kacie 0°.

Ustawi¢ dzwignie regulacyjna (6) w potozeniu ,,0“
(ruch wahadtowy jest wytgczony). Przytozy¢
brzeszczot otwornicy do obrabianego przedmiotu
korzystajac z przedniej krawedzi stopki (9). Mocno
przytrzymaé uruchomiong wyrzynarke i powoli
poprowadzi¢ brzeszczot w dét. Gdy brzeszczot
przejdzie na druga strone materiatu, mozna
zatgczyc¢ ruch wahadtowy.

9. Czyszczenie, konserwacja

Urzadzenie nalezy czysci¢ w regularnych
odstepach czasu. Szczeliny wentylacyjne przy
silniku nalezy oczysci¢ odkurzaczem.

Uktad zaciskania wtozy¢ nalezy regularnie i
starannie przedmuchiwaé sprezonym powietrzem.

W razie potrzeby oczysci¢ otwory za rolka
podtrzymujgcg brzeszczot (17).

Co pewien czas wpuscic krople oleju na rolke
podtrzymujgcg brzeszczot (17).

STE 140 Plus, STEB 140 Plus: W razie potrzeby
ustawi¢ site mocujgca dzwigni zaciskowej (21)
(wapp /1. E): Poluzowac srube zabezpieczajaca (23)
i przekreci¢ Srube mocujagca (24) (obrét przeciwnie
do ruchu wskazéwek zegara powoduje zwigkszenie
sity mocujacej). Dokreci¢ srube zabezpieczajgca
(23).

10. Usuwanie usterek

Tylko w przypadku STE 140 Plus, STEB 140 Plus:

Dioda (3) miga i urzadzenie pracuje dalej.
_“t Zadziatato zabezpieczenie przed ponownym

uruchomieniem. W przypadku wsuniecia
wtyczki przewodu zasilajgcego do gniazda przy
wigczonym urzadzeniu lub przy ponownym
doptywie pradu po przerwie w zasilaniu, urzgdzenie
nie zostaje uruchomione. Wytgczy¢ urzadzenie i
ponownie wtgczyc¢.

11. Akcesoria

Nalezy stosowa¢ wytgcznie oryginalne akcesoria
Metabo mp- /I. G.

Nalezy stosowac¢ wytgcznie akcesoria, ktore
spetniajg wymagania i parametry wymienione w
niniejszej instrukcji eksploataciji.

Akcesoria nalezy mocowac bezpiecznie. Jesli
urzgdzenie pracuje w uchwycie, to nalezy je dobrze
przymocowac. Utrata kontroli nad urzgdzeniem
moze spowodowac obrazenia ciata.

A Mocowanie prowadzenia po okregu i
réwnolegtego

Prowadzenia umozliwiajg wycinanie po okregu (@
100 - 360 mm) i cigcie rownolegle do krawedzi
(maks. 210 mm).

Zaktadanie prowadzenia po okregu (s /. G-I)

- Wsuna¢ z boku drgzek mocowania prowadzenia
po okregu i prowadzenia réwnolegtego w stopke
(wierzchotek centrujacy (c) musi by¢ skierowany
w dof).

- Ustawi¢ zgdany promien (d).

- Dokreci¢ srube (b).

ﬁalé{ﬁ)danie prowadzenia rownolegtego (s

- Wsuna¢ z boku drgzek mocowania prowadzenia
po okregu i prowadzenia réwnolegtego w stopke
(wierzchotek centrujacy (c) musi by¢ skierowany
w gore).

- Ustawic¢ wymiar (e)

- Dokrecic¢ srube (b).

Petny zestaw akcesoriéw, patrz na stronie

www.metabo.com lub w katalogu.

12. Naprawa

Wszelkie naprawy elektronarzedzi moga by¢
wykonywane wytacznie przez
wykwalifikowanych elektrykdw!

Uszkodzony przewdd zasilajgcy wolno wymienic
wytgcznie na specjalny, oryginalny przewod
zasilajgcy metabo, dostepny w Serwisie Metabo.

W sprawie naprawy elektronarzedzia nalezy sie
zwroci¢ do przedstawicielstwa Metabo. Adresy
podano na stronie www.metabo.com.

Liste czesci zamiennych mozna pobrac¢ pod
adresem www.metabo.com.

13. Ochrona srodowiska

Nalezy przestrzegac krajowych przepisow
dotyczgcych utylizacji zuzytych urzadzen,
opakowan i akcesoriow zgodnie z ochrong
Srodowiska naturalnego oraz zasadami recyklingu.

Materiaty opakowaniowe utylizowa¢ zgodnie z ich
oznakowaniem i wytycznymi obowigzujgcymi na
terenie danej gminy. Wiecej informacji mozna
znalez¢ w dziale Serwis na stronie
www.metabo.com

Dotyczy tylko panstw UE: nie wolno
E wyrzucac elektronarzedzi razem z odpadami

komunalnymi! Zgodnie
z dyrektywa europejska 2012/19/EU o zuzytych
urzadzeniach elektrycznych i elektronicznych oraz
jej zastosowaniem
w prawie panstwowym zuzyte elektronarzedzia
muszg by¢ zbierane osobno i poddawane
odzyskowi surowcow wtérnych zgodnie z
przepisami o ochronie srodowiska.

14. Dane techniczne

mP /. H. Zastrzegamy sobie prawo do zmian

konstrukcyjnych.

T4 =Maksymalna grubos$¢ materiatu —
drewno



T4 =Maksymalna grubo$¢ materiatu —
materiaty niezelazne

T4 =Maksymalna grubo$¢ materiatu — blacha
stalowa

Ng =Liczba suwow na biegu jatowym

P4 =Nominalny pobér mocy

P> =Moc wyjsciowa

m =Ciezar bez przewodu zasilajgcego

Wartosci pomiaréw ustalone w oparciu o EN 62841.

[O) Urzadzenie w klasie ochrony II
~ Prad przemienny

Wyszczegdlnione dane techniczne obarczone sg
btedem tolerancji (odpowiednio do obowigzujacych
standardow).

Energetyczne zaktdcenia o wysokiej czestotliwosci
moga wywotywac¢ wahania predkosci obrotowej, az
do zatrzymania. Jednakze zmiany te zanikajg z
chwilg ustapienia zaktocenia.

Wartosci emisji

Wartosci te umozliwiajg oszacowanie emisji
urzgdzenia elektrycznego i poréwnanie réznych
urzgdzen elektrycznych. W zaleznosci od
warunkoéw uzytkowania, stanu urzadzenia
elektrycznego lub narzedzi mocowanych
rzeczywiste obcigzenie moze by¢ wigksze lub
mniejsze. Wartosci te nalezy uwzgledni¢ dla
oszacowania przerw w pracy i faz mniejszego
obcigzenia. Ustali¢ na podstawie odpowiednio
dopasowanych wartosci szacunkowych srodki
ochronne dla uzytkownika, np. $rodki
organizacyjne.

Catkowita warto$¢ wibracji (suma wektorowa trzech

kierunkow) ustalona zgodnie z EN 62841:

ap,p =Wartosc¢ emisji wibracji (cigcie blach
metalowych)

an p =Wartos¢ emisji wibracji (cigcie drewna)

Kn. .. =Nieoznaczono$¢ (wibracja)

Loa =Poziom ci$nienia akustycznego

Lwa  =Poziom mocy akustycznej

Kpa, Kwa= Nieoznaczonosé

Podczas pracy poziom hatasu moze przekroczy¢
wartosc 80 dB (A).

m Nosi¢ ochraniacze stuchu!
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EAAHNIKA

NpwtdéTUTIO 0dNYIWYV XpP1rioNg

1. AAwon moToTNTAg

AnAwvoupe Le 1dia eubuvn: AuTEQ OL 0€YEG, TIOU
avayvwpidovtal JEow TUTIOU Kat aplOpov oelpag
*1), avTanokpivovtal o€ OAEG TIG OXETIKES
SlaTdaelg Twv odnylwv *2) Kal Twv TTPOTUNIWYV *3).
Texvika eyypada oto *4) - mpp EiK. |

2. Xpnrion cupupwva HE TO OKOTIO
TIPOOPLO|OU

To epyaAeio gival KATAAANAO LA TIPLOVIOKA 1)
oldnpouxwv HETAAAWV Kal XaAURSIvNG
Aapapivag, EVAou Kal TapopoLwV HE TO EUAO
UAIKWV, CUVOETIKWV UAIKWV Kat Sladpopwv AAAwV
OpolwV VAKKWV. KaBe AN xprion dev
ETUTPETETAL

IMNa {nuiEg TIou evEEXETAL VA TIPOKUPOUV aTid TN Un
evOEdELYEVN XPr)ON TOU EPYAAEIOU, TNV
ATIOKAELOTIKT) EUOUVN DEPEL 0 XPNOTNG.

Oa mpemel va AndpBouv undyn oL YEVIKA
avayvwpLopEVOL KAVOVIOHOL TIPOANWNG
ATUXNMATWV KABWG Kal Ol CUVNUUEVES UTIOSEIEEIG
aodaAeiag.

3. Tevikég umodei&elg
acpaleiag

MpoogEte yua  Sikr) oag pootacia

KQbwg Kal yla TNV IpooTtacia Tou

NAeKTPIKOU 0ag epyaAeiou ekeiva ta

ONEIa TOU KEWEVOUL, TIOU XapakTnpido-
VTAL L€ auTO TO CUMPBOAO!

@ MPOEIAONOIHZH - Na ™ peiwon tou

KIvoUVOU TPAUMATIOHOU SLaBACTE TIG
odnyieg Aettoupyiag.

MPOEIAOMOIHZH - Alapdaote 0Aeg TIG
uttoSeigelg acpaleiag, odnyieg,
£1KOVOYpadTIoELG Kot OAa Ta TEXVIKA
GTOLXELQ, TIOV GUVOSEVOUV AUTO TO NAEKTPIKO
EPYAAEio. AUEAEIEG KaTd TNV Tripnon TwV
akOAovbwyv urtodeiewv umopel va mpokaAeoovv
nAektpornAnéia, mupkayid kavr coBapoug
TPQUUATIOUOUG.
duAaETe 6Aeq TIG UTIOSEIEELG aodaAeiag kal
TIG 08nYyieg yia TO MEAAOV.
Mapaxwpnote o€ AAAOUG TO NAEKTPIKO GAG EPYO-
A€io Hovo padi pe autda ta Eyypada.

4. E81kég untodei&elg
acdaleiag

‘OTav eKteAeite epyacleq, otig omoieg TO
NAEKTPIKG EPYAAEIO UTTOPEi VA GCUVAVTHOEL
KAAUMMEVOUG NAEKTPIKOUG uywyouq 1) TO 81kO
TOU NAEKTPIKO KAAWSI0, KPATATE TO EPYAAEi0
Ho6vo amnd Tig povwpeveg emipaveieg Aapng. H
enaon W evav nAekTpodopo aywyod Uropei va
B€oel emiong Ta HETAAAIKA PEPN TOU EPYAAEIOU
UTTO TAOM KAl Va TIPOKAAETEL la NAeKTpOTIANEia.

ZTEPEWOTE Kal AcHAAIOTE TO
EMEEEPYATOUEVO KOPNATL HE TPIXTIPEG 1) HE
aAlo 'rporto o€ €va otabepo urtocn'nplvuu
‘OTav Kpatate To eMEEEPYALOUEVO KOUUATL HOVO
E TO XEPLT) TIAVW OTO owla oag, Sev givat
0TaePO, TIPAYHA TIOU UIopel va 0dnynoetL o€
AMWAELQ TOU EAEYXOU.

BeBawBeite, 0Tt 0N B€0N MOV TPOKELTAL Va
EPYAOTEITE, SeV BpiokovTtal kaAwdla pevpatog,
OWARVeQ vspou N agpiov (TL.X. pe n Bordela evog
QVLXVEUTH HETAAAWV).

Katd v enegepyaoia mpemnel to enegepyalouevo
KOMMATL VO aKOUMTIA 0TaBepd Kal va givat
aopaAlopevo Evavtt oAioBnong, T.x. he TN
Bonbela opLyKTripwv.

Mnv TipooTtadroTe va TPLOVICETE TTIOAU Kpd
enegepyaloueva KOPUATLA.

H Bdon katd 1o pLdvioua TIPETIEL VA AKOUUTTA e
alyoupld avw oTo eTegepyalOPeEVO KOUMUATL.

e mepinTwor) rou SIaKOYETE ™V epyaoia,
QTEVEPYOTIOWOTE TO TIPLOVL KAL KPATTOTE TO
NPEWA OTO UALKO, WOTIOU VA AKLVNTOTIOmN0Ei N
TIPLOVOAQua. an TIPOOTIAONOETE TIOTE, VA
QTIOMAKPUVETE TO TIPLOVL ATIO TO £MEEEPYAJOUEVO
KOMMATL, 600 1 TIplovoAaua Kiveital, SladopeTikd
UTopei va TipoKUEL pia avakpouon.

Mnv evepyoroleite TO epyaAeio, v n
TplovOAaua akouutd oto eneepyalopevo
KOMMATL AdrioTe TNV plovoAaua va $odoet
TIPWTA TOV TIANPT aPBUO TTAALVSpOUNCEWY,
TIPOTOU EKTEAECETE TO KOWYIUO.

‘Otav BeAeTe va Beoete Eava oe Aettoupyia eva
T[plOVl TIov BploKsml uéoa oto snsEspya(opevo
KOUUATL, KEVIPAPETE TNV TPLOVOAQA 0T OXIOUN
Tploviopatog kat EAEYETE, Urrnwg ta 6ovtia eivat
HayKwuéva oTo snsEspya(opsvo Koppcm Eavn
TIPLOVOAQUA Elval HAYKWHEVT], UTopel va
TIPOKAAETEL LA AVAKPOUOT], OTAV TO TIPLOVL TEBEL
gava oe Aettoupyia.

Mnv anAwveTe Ta x€pla cag oTnV TEPLOXT] TOU
TIPLOVIOU KaL OTOV TIPLOVASIOKO. Mnv miavete katw
ard To TPOQ eMEEEPYATIA KOUUATL.

ATTIOUAKPUVETE TATIPLOVISIA KAL O|LOLA UAIKA LOVOV,
dtav To gpyaleio ival akvnTomnomuévo.

MPOTOU MPAYUATOTIOWOETE [ia OTIOLadN|IOTE
puBuLon, aAAayr) eEoTTAIOMOU 1y cuvTrpnon
TPaBnETE TO PIg anod v Tpida.

Kivéuvog Tpaupatiopov ans my Koptepr
nplovo)\upu me osyuq H nplovo)\upu ™mng ogyag
UTopel HETA TO TIPLOVIOMA Va gival kauTr. opdte
TIPOCTATEVTIKA YAVTLA.

Dwtodiodog LED (3) (avaioya Tov eEOTIALONO):
Mnv kottalete ameuvbeiag otn pwtodiodo. Mnv
TIOPATNPEITE TNV AKTiVa arnevbeiag Ue omTikd
o6pyava.

MPOZOXH Mnv KolTATe TNV AVAUUEVT
PwTodiodo.



Meiwon empBapuvong arnoé okovn:
NPOEIAOMOIHZH - Opiopéva idn okovng
TIOU TapdyovTalL Katd ™ Agiavon pe
YUQAGXAPTO, KATA TO TPLOVIoHA, TPOXLOHA,
TPUTINUA KAl e AAAEG EPYATIES, TIEPIEXOUV
XNHIKEG ouaieg, oLoToieg gival yvwoTo, OTL uropei
va Po&EVIIO0UV KAPKIVO, YEVETIKEG AVWHAAIEG 1y
AAAeg BAGBEG TG avarmapaywyr)g. Mepika
TIAPASEYHATA AUTWV TWV XNUIKWY OUCLWV givat:
- MoAuBéoq ano poAuBéouxu emxplopuru
- OPUKTN OKOVN arto6 Sopikoug AiBoug, TaluévTo Kat
AAAQ VAIKA Totxonouaq Kat
- apfsvmo KO XPWHLO ATIO XNHIKA ETIEEEPYATUEVO
Euho
O kivouvog Tou SIATPEXETE ATIO AUTNV TNV
emBapuvon, eEaptaTal anod To Oco cuxVvda
EKTEAEITE QUTNV TNV Epyacia. Ma va HelwoeTe My
EMPBAPUVOT OO AUTEG TIG XNHIKES OUTIEG:
Epyddleote o€ évav KaAd aept{ouevo XWwpo
POPWVTAG £VAV EYKEKPILEVO EEOTTMONO
TPOOTAGIAG, OTIWG TLX. MAOKEG TIPO0TACIAG A6 TN
OKOVN, OL OTIOIEG EiVaL KATAOKEUAOHEVEG ETOL,
WOoTe va GINTPAPOUV TA PIKPOOKOTIKA HIKPA
owpatidla.

AuTé 1o Vel emtiong Kal yla €idn okévng AAAwV
UAKWV, OTIWG TL.X. Oplopéva gidn EuAeiag (Owg
oKoVN 6pudG 1 0E14G), HETAAAD, ApiavTOG. AAAEG
YVWOTEG QODEVEIEG EIVAL TL.X. AAAEPYIKEG
QVTISPACELS, VOOTIHATA TOU OVATIVEUOTIKOU
ououatog Mnv adprvete Tnv okévn va
EL0XWPNOEL OTO CWHA.

MpocegTe TIg 0dNYieg TTOU LoXUOUV YIa TO UAIKO, TO
TIPOOWTIKO, TNV TEPITTTWOT) EHAPHOYNS KaL TO
ONMEIO XPTIONG KAl TOUG EBVIKOUG KAVOVIOHOUG
(TLX. KQVOVIGLOI EPYAOLOKTG aoPAAELag,
anoppun).

2UAAEETE TO owpATIOLA TIOU TIPOKUTITOUV GTO
oneio g dnpioupyiag Toug, anopUYETE TIG
OUCOWPEVOELG OTOV TIEPIBAAAOVTA XWPO.

Xpnouoroleite KATAAANAO yla eISIKEG Epyaoieg
npdobeTo eEomAlopd. ‘ETol dBdvouv Atyotepa
owpatidla aveEEAEYKTA 0TO TIEPIBAAAOV.
Xpnotdoroleite €va KataAAnAo cUoTnpa
avappoddnong okovng.

Melwwote Tnv emBdpuvon anod Tn oKOVN Pe TOUG

€ENg Tpomoug:

- 0TPEPoVTag Ta EEEPXOUEVA OWHATISIO KaL TN
OKOVN anagpiwv Tou EpYaAEiou Ot Tavw oag N
TIPOG ATOUA TIOU BPiCKOVTAL KOVTA 600G 1) TTAVW
0€ OUOCWPEUPEVT) OKOVN,

- XPNOLOTIOIWVTAG Hia EYKATAoTAoT
avappodnong Kavr pia cuokeur KabapLopov
TOU aépaq,

- aepifovTag KaAd TOV XWPo epyaciag Kat
6Larnpwvruq oV Kueupo avappodwvTag Toug
puroug. To oKounlopa N to Eedpuonua
OTPOPIAILEL ™, oKOVN.

- Avappocpurs N MAEVETE TNV evéupuolu
npootaciag. Mnv Eeduodre, XTundarte 1
kabapilete pe BovpToEeG.

EAAHNIKA

5. Ekoveg

Tiq elkOveg Ba Tig Ppeite otV apxn Twv 0dNyLLV
Aettoupyiag.

6. Emokomnon

mPp EIK.A-E
1 MAdka mpootaciag yia Xpron oTig 8ualoer]req
ETUPAVELEG TOU ETEEEPYAGOUEVOY Kopparlou
(TomoBeTtroTE TNV, OTMIWG daiverat) *
‘EAacpa ipootaciag oxoiparog *
dwrodiodog LED *
MpooTaTeuTIKO Kd)\uppa
Bpaxiovag npootaociag yla my npootacia
€vavTL akovolag enadng TG TPLOVOAAAS
MoxA6G pUBUIoNG TNG TAAAVTWONG
Kouuri evepyotoinong g diata&ng
EePUOT|UATOG TWV TIPLOVIOWWV
8 Zupopevog SlakdmNg yla evepyoroinon/
anevepyoroinon *
9 Baon
10 XewoAapn
11 Ztouo avappdpnong *
12 Tpoxiokog puBIONG yla TN pUBLOT TOU
aplOpoL TwV AaAVSPOoUroEWV
13 MMpooapuoyEag payag odnyou (ya
TomoBeTtnon otn paya odrjynong 6.31213)*
14 MAnkTpOSIaAKOTTNG *
15 Kouurmi otaBeporoinong yla ouveyn Aettoupyia *
16 [Mplovoiaua *
17 Tpoxiokog oTipIENg TNG TIPLOVOAQUAG
18 Awdta&n oVodygng g nplovoAapag
19 MoxAd6g cuodLyEng yla T oTEPEWDN NG
TiplovoAapag
20 KAipaka yia v avayvwon g pubiopevng
ywviag Kommg
21 Mox)\oq ouocply&nq yia Ao&EQ KOTIEQ
(STE...Plus) *
22 Bidaywa AoEsq Koréq (STE-Plus) *
Bida aoddaAiiong (STE...Plus) *
Bida cVodpryéng (STE...Plus) *
* avaAoya tov eEOTTAIONO / &€ cupmepAauBaveTal
0TA VAIKA TTapadoong

ar~wi

N o

7. Ofon oe Aettoupyia

Mpwv ™ B€om oe Aettoupyia s)\syETs eavn

TAOT KALT) OUXVOTNTA TIOU AVAdEPOVTALOTNY
Tvakida Turov TavtifovTal e Ta oTolXEeia Tou
NAEKTPIKOU 0ag SIKTUOU.

ZUVEEETE TIAVTA TIPONYOUUEVWG EVO PEAE
dapporig Fl (RCD) JE HEY. pela
gvepyortoinong 30 m
MPOTOU TIPAYHATOTIOMOETE [ia OTToladTIoTE
puBpon, aAAayr| eEOTIALOHOU, CUVTTPNON 1)
Kabaplopo Tpapn&te To Pig amnod v mpida.
7.1 Tomo6£tnon Tov eEAAoHATOG
npootaciag oxoipatogmp Fik. A
Kivéuvog Tpaupatiopou arnd v Koptepr
mplovéAaua g oéyag. Kata v

el
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EAAHNIKA

TOTIOBETNOM TOU EAACUATOG TTPOOTAGIAG OXIOIATOG
(2) mpénel va adpalpebein r[plové)\aua

lNupiote 10 apya)\alo avdarnoda, n

nppgmmmm anw&rs T0 sAaopa npootaciag
OX(OIHATOG OTO UTPOOTA PMECA KAl TIPOCEETE
eMMAEOV Ta akdAouba 2 onpeia:

* H Aeia mAeupa Tou eAdopatog Seixvel Tpog ta
EMAVW.

* H oxioun eixvel ipog Ta Tiow (oTnVv Katevbuvon
TOU KAAWSdIoU oUVSEDNG OTO PEVLA).

‘Otav epyaleoTe pe TOoToOETNUEVN TNV TIAAKA
npootaaciag (1) (avaioya Tov eEOTIAIOO),
ToToBEeToTE TOTE TO EAACUA TIPOCTACIAG OXICINATOG
0TNV TTAGKA TIPOoTasiag.

7.2 Tonoeernon NG TPLOVOAQUAG ==
Ek. B

Kivéuvog Tpaupatiopol and tnv Koptepn
TplovoAaua g o€yag. H plovoAaua g
0€yag Mropei HETA TO TIPLOVIOUA va eival KauTr).
PopATE MPOOTATEVUTIKA YAVTLA.
Xpnotdoroleite pia TplovoAapa, Tou gival
KATAAANAN yLa TO UAIKO TTou TipdKeLTal va
TIPLOVIOETE.

- NupioTe TO HOXAO cVaPLYENG (19) HEXPL TEPHA
TIPOG TA EUTIPOG KAl KPATT|OTE TOV.

- ToroBetroTe TNV TIplovoAapa (16) evavtia otn
SUvapn tou eAatnpiou PEXPL TEpMa. (Ta dovTia
Mg TPLovoAapag SeiXvVouV Tpog Ta EUMPOS).
Edw mpooégTe, va BplokeTal cwoTtd péca oTo
QUAAGKL TOU TPOYXioKou aTrpEng TNg
niplovoAapag (17).

- ApnioTe 10 HOXAO oUodLyENG (19) eAevbepo.
(ETuotpédel amod pdvog Tou OTNV apXIKn Tou
B€on. H plovéAaua sivat Twpa odrypevn
oTabepa).

7.3 Adaipeon TG plovoAapag
Mpoooyn, katd v adaipeon g
TPLOVOAALAG UNV KATEVBUVETE T o€ya

TIAVW O€ ATOMA.

- MupioTe 10 HOXAO cVOPLYENG (19) HEXPL TEPHA
TIPOG TA EUTIPOG, 1) TIPLOVOAQLA ATIOPPITITETAL E
™ Suvaun Tou eAQTnpiou.

7.4 Tomobétnon/adaipeon Tov
TIPOCTATEVUTIKOU KAAUVUHATOG = Eik. A

TormoB£Tnon: TormobETNOTE TO TIPOCTATEVTIKO
KAAuppQ (4) ard eunpog PEXPL va achalioet.

Adaipeon: MAoTe TO TPOCTATEVTIKO Ka)\uuua 4)
mAdyta arné tig Svo n)\eupeq Kal et
adaPECTE TO TIPOG TA EUTIPOG.

7.5 |'|plOVlG|.lu ME avappoPnon OKOVNG mp
Eik. A

- TornoBeToTe TO GTOHI0 avappodnong (11).
JUVOEOTE [ia KATAAANAT CUOKEUN)
avappopnong.

- Na mv 16avikn arndsoon avappddnong g
OKOVNG TOTIOBETAOTE TAVW TO TIPOOTATEVUTIKO
KAAuUUQ (4).

- Antevepyormomote Tt diatagn Eeduorpuatog Twv
TpLovISIWV (BAETE oTo KepaAato 8.1).

7.6 TMplovicpa Xwpig avappodpnon okovng

- EkteAeite TNV gpyacia xwpig TO IPOOTATEVTIKO
KAAuppa (4) (Yia v adaipeon BAETE oTO
kedpaAawo 7.4).

7.7 No&Eg komeEg mp Eik. C kat D

AdaipeaTe TO IPOOTATEVUTIKO KAAUpUA (4), TNV

TAGKa TipooTtaciag (1), To éAacpa pootaciag

oxloiparog (2) kat To cwArva avappodpnong. Autd

Ta e€aptruaTa dev Uropouv va XpnoLuoTonoouv

OTIG AOEEG KOTIEG.

- STE 140 Plus, STEB 140 Plus: Tpapn&te €Ew 10
MOXAO ouodtyEng (21). STE 140, STEB 140:
NUote  Bida (22).

- Znpw&te N Baon (9) Alyo mpog Ta miow Kat
yupiote Tnv.

- Olywvieg propouv va dlaBactouv otnv KAipaka
(20). Pubpiote aAAeg ywvieg e T BoriBea evog
METPNTT YWVLWV.

- ZNpWETE T Bdon (9) TPOG Ta EUMPAG, yia va
A0PANTEL GTNV TIPOKABOPLOHEVN YwVia.

- STE 140 Plus, STEB 140 Plus: Miéote péoa 1o
HOXAO ouoqnlyﬁnq (21). STE 140, STEB 140:
2piEte ™ Bida (22).

8. Xpnon
8.1 Ald‘raﬁn £s¢ucﬁuaroq TWV TIPLOVISLWV
=P Fik. A
ﬂeplorpscpovraq TO KOUpTTi svspyonomonq (7)
evepyoroleital (GUpBoA0 Q? m
ATIEVEPYOTIOLELTAL

8.2 PuBuion ™g Taldaviwong s Fik. A

210 HOXAO pubuiong (6) pubpioTe TNV emBUPNTA

TaAavtwon.

®¢on "0" = H TaAdvtwon eival
ATIEVEPYOTIONUEVN

6écn "lll" = Méylotn TaAdviwon

ZUVIOTOUUEVEG TILEG PUBIONG: mpp EIK. H.

H 1&avikr) puB o eEakpiBwveTal KAAUTEPA HE ULd
TIPAKTIKY] SOKIUN.

8.3 PuBuion Tou péyiotou aplépov
TaALVSpouricEWV mPp- Eik. A

PuBpioTe To pgyloTo aplOpo maivépopnoewv

aToV TPoXioKo puBuiong (12). Auto eival emiong

Suvato kat KaTtd Tn SIApKeLa TNG AELTOUPYIag.

STE 140 Plus, STEB 140 Plus:

©¢on Tou TpoXiokou pubuiong "A" = AuTopaTn

ekkivnon: Kata v Kot ertayxuveTat o aplopog

TIOALVOPOUN)OEWY QUTOUATA OTO HEYIOTO apLOUO

TIAAVEPOUNCEWV.

ZUVIOTOUUEVEG TIUEG PUBUIONG: mpp EIK. H.

H 18avikr) pUBuion eEakpBwveTal KAAUTEPA e [ia
TIPOAKTIKY) SOKIUY.

8.4 Evspyonotncn/Ansvspyonomcn,
oUVEXTG AetToupyia mp Eik. A
ATOdEVYETE TO AKOUOLO EEKivnpa:
ArmevepyortoleiTe TTAVTOTE TO EPYAAEio, 6tav



QTIOMAKPUVETE TO PLG ATIO TNV TIPI¢a TOU PEVHATOG
1 6Tav MaPOUCIACTEL pia SLOKOTI) PEVUATOG.
2 MEPITTWOT OUVEXOUG AElToupyiag To
epyaAeio eEakoAoubei va Aettoupyei, 6tav
oag Eeduyel amo 1o xepL. ' autd Kpatate To
epYyaAeio avtoTte KaAd pe Ta SUo xépla ano v
TIPORAETIOEVT XEIPOAAR), VO O0TEKEDTE 0TABEPA
KalL va epyAdeoTe CUYKEVTPWUEVOL.
STE 140, STE 140 Plus:
Evepyormoinon: Zrpw&Tte To GUPOKEVO SLOKOTITN
(8) mpog Ta eurpog (ouvexng Aettoupyia).
Arntevepyoroinon: Znpw&Te To GUPOUEVO
SlakoTm (8) TIpog Ta Tiow.
STEB 140, STEB 140 Plus:
Evepyormoinon: Matriote Tov MANKTPOSIAKOTTITN
(14). O apBuo6g TWV TIAAVOPOUNCEWV UTIOPEL Va
aAAdGEel, TieCovTag Peoa TOV TIANKTPOSLAKOTITN
(HEXPL TO PUBULIOUEVN HEYLOTO apLOUO
TaAvopouroewyv, BAETE 0To KePAAQLO 8.3).
Amnievepyomoinon: Adnote eAevbepo Tov
TANKTPOSLaKOTTTN (14).

Zuvexng Asttoupyia: Na ouveyxn Aettoupyia o
TIATNHEVOG HECT TANKTPOSLAKOTIING (14) prtopei
va a0paAoTE] HE TO Kouprti otadeportoinong (15).
l'a TV arevepyoroinon Mg CUVEXOUg
Aertoupyiag, (14) matnote Eava Tov
TIANKTPOSLOKOTTTY.

8.5 ®wtodiodog LED (avaioya Tov
€EOMALONO) mPp Eik. A

lNa epyaoieq o€ Beoelg pe kako wTiopd. H
dwTtodiodog LED (3) avapel oe mepimtwon
ouVSEDEPUEVOU Kal KIVOUUEVOU epyaAeiou. H
dwTodiodog LED ofrjvel oe iepinmtwon
QKIVNTOTIOINEVOU EPYAAEIOU PETA QTTO HEPIKA
SdeutepoAernta.

2 mepintwon mov n pwtodiodog LED
avaBooprvel, BAene oto kedpaiaio 10.

8.6 YmoOdelEn epappoyng s Eik. F
BUO1on ™G TTPLoVOAApaAg: ZTa AETTd, HAAAKA
UAIKA unopa Kaveig va Bubioel TV nplovo)\aua
NG 0€YaG HECQA OTO EMEEEPYACOUEVO KOUUATL,
XWPIG TIPONYOUHEVWG VOl AVOIEEL Hia TpuTa.
XPNOIOTIOIEITE UOVO KOVTEG TIPLOVOAAES. MOVO
o€ TiepinTwon pubong tTng ywviag 0°.

O©€oTe TO HOXAO pUBUIONG (6) oTn B€om "0" (n
TAAGVTWOT) EIVAL ATIEVEPYOTIOMUEVN).
AKOUUTTNOTE TN GEYA HE TNV UITPOCTIV AKUY| TG
Bdong (9) mavw oto snsEspyaCopsvo KO|J|J(lTl
Kpatnote kaAd mv evepyonomuevn ogya Kal
0ONYNOTE TNV apyd 1pog ta Katw. ‘Otav n
TIPLOVOAQNA TIEPATEL HECA, UTIOPEL VA
evepyoromOei kal ) TaAAGvTwon.

9. Ka@apiopog, ocuvtripnon
KaBapilete To epyaleio Taktika. Kabapilete

E€TTI0NG TIG OXIOUEG AEPLOPOU GTOV KIVNTHPA HE
€vav anoppodnTrpa okOvNg (NAEKTPLIKN OKOUTIA).

KaBapilete TakTIKA Kat KAAA TN SldTagn

oUOGLYENG TNG TIPLOVOAAAG LE TIETIECUEVO AEPal.

EAAHNIKA el

‘Otav xpeldletal, kabapioTe TO avoiypata miow
ard Tov TpoXioko oTAPLENG TNG TtplovoAapag (17).

Karmou-karnou AadwveTe Ye pia otayova Addt
?a\;w TOV TPOXIOKO OTNPLENG TNG TIPLOVOAANAG
17).
STE 140 Plus, STEB 140 Plus: Evdexopévwg
pubpuiote TN dUvaun cLoPLyEng Tou HOXAOU
ovodlyéng (21) (mpp Eik. E): AVoTE TN Bida
acpaiong (23) kat yupiote tn Bida ouodygng
(24) (nteploTpodr) EvavTIa TN POPA TWV SEIKTWV
TOU poAoyloU au&dvel Tn Suvaun ocvodLyEng).
2Pi&te ) Bida aopdaAiong (23).

10. Apon BAaBwvV

Moévo oto STE 140 Plus, STEB 140 Plus:

H ¢pwTtodiodog (LED) (3) avapBooPrvel
-“C kat To epyaleio 5 Aettoupyei. H

TpooTaacia arnd abEANTN enavekkivnon €xet
gvepyotomnOei. Eav to ¢ig (psuparo)\nnrnq)
TOTOBETNOEL 0NV TIPICA IE EVEPYOTIONUEVO TO
€pyaAeio 11 anokatactabei n tpopodoaia Tou
PEVMATOG META artd [ia SLaKOT, TO epyaAeio e
Aettoupyel. O€oTe TO epyaAeio eKTOG AetToupyiag
kaL Eava oe Aettoupyia.

11. EEapmpata

Xpnotortioleite HOvVo yvnrola e§apTruaTa g
Metabo = Eix. G.

Xpnopototeite pévo e€aptmuata, Ta omoia
TIANPOUV TIG ATIALTT|OELG KAL TA XAPAKTNPLOTIKA
oTolXEla TIou avapePOVTaL 0€ AUTEQG TIG 0dNYieS
Aettoupyiag.

TomoBeteite To e§dpTna pe aodpdiela. Otav
XPNOWIOTIOLEITAL TO EPYAAEIO OE EVA OTNPLYMA:
2TEPEWOTE PE aopaAela To epyaAeio. H anwAela
TOU EAEYXOU Uropei va 0dnynoelL oe
TPAUMATIOMOUG.
A TomoO£Tnomn Tou 08nyou KUKAWV Kat
rtupu)\)\n)\wv

lMa o poviopa KUKAwV (G 100 - 360 mm) kat yla

TNV KOt TIAPAAANAQ O€ JLa akpr (Mey. 210 mm).

TomoB£Ttnon Tou 081nyouL KUKAWYV (mp Eik. G-)

- 21pwETE TN PAPRS0 TOU 08NYOU KUKAWV KAt
TApaAANAWV MAAyLa p€oa ot Bdon (n potn
KevTpapiopatog (c) deixvel Tipog Ta KATW).

- PuBuiote v erubuunt) aktiva (d).

- 2pi&te ) Bida (b).

TomoB£TNnon Tov 08Nyou MApaAANAWYV (mp

Eik. G-ll)

- Znpwé&Te TN paBS0o Tou 08NyoU KUKAWV Kal
TApaAANAWV TAAGyLa p€oa o Bdaon (n putn
KEVTPAPIONATOG (C) SeixVeL TIPOG TA TIAVW).

- PuBpiote ) didotaon (e)

- 2pi&te ) Bida (b).

MARpeg Mpoypappa eEapTnuatwy, PAETE

www.metabo.com 1} 0Tov KaTAAoYo.
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EAAHNIKA

12. Emuiokeun

O1 ETILOKEVEG TWV NAEKTPIKWYV EPYOAAEIWV
ETUTPETETAL VA SlevePyoUVTaL HOVOV ATt
nAekTpoTEXVITEG!

Av urtooTtei BAARN To KaAWdL0 oUvdeong oTo
SIKTUO TOU PEVATOG, TIPETIEL VA TO
AVTIKATAOTAOETE € VA YVNOL0 KAAWSLIO
ouvdeong NG metabo, TIou pmopeite va
TIPOUNOEVTEITE ATIO TO TUNUA EEUTINPETNONG
neAatwv g Metabo.

Me nAekTpikd epyaAeia Metabo ou €xouv avdykn
ETILOKEUNG, aneubuvOeiTe TTAPAKaAW TNV
avTtioTolxn avrinpoowrtia Tng Metabo.
AleuBivoelg BAEne www.metabo.com.

Toug KaTaAGYoug aVTAAAOKTIKWY UTIOPEITE va
TOUG KateBAoeTe 0N dlevbuvon
www.metabo.com.

13. Mpootacia mepiBaAAovTog

Tnpeite Toug EBVIKOUG KAVOVIGHOUG Yid TNV
andoupon cUPPWVA PE TOUG KAVOVES TPOoTACIAG
TOU TIEPIBAAAOVTOG KAl YIA TNV AVAKUKAWOT TWV
AxPNoTWV gpyaAeiwv, CUOKEUAOLWYV KAl
€EaPTNHATWV.

Ta VAIKA cUOKEUaoiag TIPETIEL VA ATOPPITTTOVTAL
OUNGWVA LE TN ONHAVOT TOUG CUNPWVA LE TIG
KOLVOTIKEG 08nyieq. Mepaitépw umodei&elg Ba
Bpeite oTNV nAeKTPOVIKT Slevbuvon
www.metabo.com otnyv Tieploxr Service.

Movo yia tig xwpeg g EE: Mnv netdte ta
E NAEKTPIKA EPYAAEIQ OTA OIKLAKA

anoppippara! ZVudwva pe v Eupwnaikn
Odnyia 2012/19/EU mepi NAEKTPIKWV Kalt
NAEKTPOVIKWY GUCKEUWYV KL TNV EVOWUATWOT) TNG
0TO €6VIKO SiKalo, Ta NAEKTPIKA EPYAAEID TIPETIEL
va cUAAEYoVTaL Eaxwplo-m Kal va ermoTpédovTal
YO AVOKUKAWOM) e TPOTIO PIAIKO TIPOG TO
TepIBAAAOV.

14. Texvika oToixeia

mP Fix. H. Alatnpoupe To SiKaiwpa yia aAAayeg,
o €EUMMPETOUV TNV TEXVIKT) TIPO0SO0.

T4 =Mé&yioTo 1dX0og LAKOU o€ EUAO

Ts =MéyioTto dX0g UAIKOU O€ Un oldnpouxa
HETAANQ

T3 =MeyloTo max0g UAIKOU o€ XaAUBSIVN
Aapapiva

Ng =ApBuég MaAvdpopnoewv Xxwpig popTio

P4 =OVOUaOTIKN L.oXUG

P> =Amnod156pevn loXUG

m =Bdpog xwpiq kaAwdlo cuvdeong oto
peLVUA

OL TiEG peTprbnkav cUPdWVA PE TO TIPOTUTIO
EN 62841.

[O] EpyaAeio tng katnyopiag Babpol mpootaciag
1l

~ EvaAAaooouevo pevpa

Ta avadepodpueva TEXVIKA OTOLXEIO EVVOOUVTAL UE
avoX£€G (CUNDWVA PE TIG EKAOTOTE LOXUOUOES
TEXVIKEG TIPOSIAYPADEG).
Ot mapepBoAEG UPNANG EVEPYELAG KAl UYNANG
OUXVOTNTAG KITOPOUV Va TIPOKAAECOUV
SLOKUPAVOELG TOU apLBoU TwV 0TPODWV HEXPL
mv amvnronomon Autég eEadavifovrtal Eava,
MOALG OTAPATACOUV OL TIAPEMPBOAEG.

Tiu€Q EKTIOUTMG

AUTEG oL TIEG KaBloTouv duvaTtr TV
EKTIUNON TWV EKTIOHTIWY TOU NAEKTPIKOY
gpyaleiou kat Tn ouykplon Sladpdpwv n)\eKrlewv
epyaAeiwv. Avaroya e TIG OUVBNKEG epYaOiag,
TNV KATAOTAGCT] TOU NAEKTPIKOU EPYAAEIOV 1) TWV
EEAPTNUATWY EPYATIAG PITOPEL TO TIPAYHATIKO
$opTio va givat uynAdtepo 1 xapnAotepo. MNa tnv
eKTiunon AdBete unoyn ta dlaAsippara epyaciag
Kat Ti§ GAoelg HkpoU dopTiou. Me Bdon Tig
QVTIOTOLXEG TIPOCAPOCHEVEG TIEG EKTIUNONG
KabopioTte PETPA TIPOOTACIAG YIa TO XPNOTN, TLX.
0PYAVWTIKA PETPA.

) ) (Stavuopatiko

ABpoLoUa TPLWV KATEUBUVGEWYV) UTIOAOYIOMEVN
oupdwva pe to poturio EN 62841:

apcm = TN EKTIOUIMG KPASATUWY (IPLOVIoHA
METOAAALKOU EAACHATOG)
ahcw = TUn) EKTIOUMG KPAdaouwV (TPLovioua
' UAOU
Kn,.. . =Avacpdaiea (taAaviwon)
Loa =2TAOUN NXNTIKNG Tieong
Lwa = ZTa0un nXNTIKNG oxvog

Koa: Kwa= Avacdpaela

Kata v epyaocia propei va untap&el urtepBaon

™G oTddung BopuBou Twv 80 dB(A).
XpPNoOoTIoLEITE TIpOOTAGIA AKOYIG
(wtaorideg)!
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Eredeti hasznalati utasitas

1. Megfelel6ségi nyilatkozat

Kizarolagos felel6sségunk tudataban kijelentjik:
Ezek a szuroflrészek - tipus és sorozatszam
alapjan térténd azonositassal *1) — megfelelnek az
iranyelvek *2) és szabvanyok *3) 6sszes vonatkozo
rendelkezésenek. a mlszaki dokumentaciot *4) -
wp | dbra

2. Rendeltetésszerii hasznalat

Ez a gép nemvasfémek és acéllemezek, fa és fahoz
hasonlo anyagok, miianyagok és hasonlok
furészelésére alkalmas. Barmely mas célra torténd
hasznélata tilos.

A nem rendeltetésszer(i hasznalatbol eredd
mindennem( karért a felel6sség kizarolag a
felhasznalét terheli.

Feltétlendl tartsa be az altalanosan elfogadott
balesetvédelmi szabalyokat, valamint a mellékelt
biztonsagi tudnivalokat.

3. Altalanos biztonsagi
tudnivalék

Sajat testi épsége és elektromos kézi-
szerszama védelme érdekében tartsa be
az ezzel a szimbolummal jelélt szévegré-
szekben foglaltakat!

FIGYELMEZTETES - A sérillésveszély
csokkentése érdekében olvassa at a hasz-
nalati utasitast.

FIGYELMEZTETES - Olvassael az ehheza

kéziszerszamhoz mellékelt 6sszes
biztonsagi figyelmeztetést, eldirast,
illusztraciot és specifikaciot. Az aldbbiakban
felsorolt eldirdsok betartdsanak elmulasziasa
dramuitésekhez, tliizhéz és/vagy sulyos testi
sérlilésekhez vezethet.

Orizze meg a jovébeli hasznalatra is
valamennyi biztonsagi eldirast és utasitast.
Csak ezekkel a dokumentumokkal egydtt adja
tovabb masnak az elektromos kéziszerszamot.

4. Kiulonleges biztonsagi
tudnivalék

Tartsa a késziiléket a szigetelt markolati
fellileten,ha olyan munkat végezne, amelynek
soran a betétszerszam rejtett
aramvezetékekhez vagy a sajat csatlakozé6
vezetékéhez érhet. A feszlltség alatt all6 vezeték
érintése a gép fém részeit is feszlltség ala
helyezheti, és ez aramitéshez vezethet.

Rogzitse és biztositsa a munkadarabot
asztalos szoritéval vagy mas maédol egy stabil
alatéten. Ha a munkadarabot csak kézzel vagy a
testéhez szoritva tartja, az labilis marad, ami az
ellendrzés elvesztésehez vezethet.

Gy6z6djon meg arrdl (pl. fémdetektor
segitségével), hogy a megmunkalando fellletben
nincsen aram-, viz- vagy gazvezeték.

A munkadarab a megmunkalas alatt fixen fektdjén
fel, és biztositsa elcsuszas ellen, pl.
befogdszerkezet segitségével.

Ne prébaljon meg nagyon kicsi munkadarabokat
flrészelni.

Flrészeléskor a talplemeznek biztonsagosan fel
kell fektidnie a munkadarabra.

Ha megszakitja a munkavégzést, vagy beszorul a
flrészlap, kapcsolja ki a flreszt, és amig teljesen le
nem all, tartsa a flrészlapot elmozditas nélkil az
anyagban. Soha ne prébalja a firészt a
munkadarabbdl kivenni, amig a flirészlap mozog,
kilénben visszarugas kdvetkezhet be.

Ne kapcsolja be a gépet, amig a flrészlap érinti a
munkadarabot. A vagast csak azutan kezdje meg,
miutan a f(részlap elérte a teljes |6ketszamot.

Ha Ujra szeretné inditani az anyagban éll6 firészt,
elébb helyezze a flrészlapot a vagasi hézag
kozepébe és gy6z4djon meg réla, hogy a fogak
nincsenek beakadva a munkadarabba. Ha a
flrészlap beszorul, a flrész Ujrainditaskor
visszacsapast okozhat.

Ne nyuljon kézzel a flirészlaphoz, ill. annak

mukodesi teriiletére. Ne nyuljon a munkadarab ala.

A forgacsot és hasonlé anyagokat csak a gép
leéllasakor tavolitsa el.

Huzza ki a dugét a dugaszolé aljzatbol, miel6tt
barmiféle bedllitast, atalakitast vagy karbantartast
végezne.

Sérilésveszély az éles szurdflrészlap
kovetkeztében. A szuréfurészlap a flirészelés
befejezését kdvetben forrd lehet. Viseljen
védbkesztyt.

LED lampa (3) (felszereltségfiiggd): ne nézzen
kozvetlenll a lampaba. Ne figyelje a sugarat
kozvetlenll optikai mlszerekkel.

': FIGYELEM Ne nézzen az izzéba.

A porterhelés csokkentése:

VIGYAZAT - Néhany porfajta, amely
csiszoldpapirral vald csiszolas, flrészelés,
csiszolas, furas és egyéb munkavégzés soran
keletkezik, olyan vegyszereket tartalmaz,
amelyeknél ismeretes, hogy az rakkeltd, szlletési
hibakat, vagy egyéb reprodukcids karokat
okozhatnak. Ezen vegyszerekre vonatkoz néhany
példa:
- 6lom Slomtartalmu festékrétegekbél,
- asvanyi por téglakbol, cement és egyéb falazé
nyersanyagokbdl, és

- arzén, valamint krém vegyszerrel kezelt fa esetén.

Ezen termelésekben rejlé veszély valtozé annak
faggvényében, milyen gyakran végez ilyen
munkékat. Annak érdekében, hogy csdkkenteni
lehessen ezen vegyszerek okozta terhelést:
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dolgozzon mindig jol szelléztetett terlileten és

megfeleld engedelyezett véddfelszereléssel, mint

pl. olyan porved§ alarccal, amelyet kifejezetten a

mikroszkopikusan kis részecskék kiszlrésére

fejlesztettek ki.

Ez vonatkozik egyéb nyersanyagok altal keletkezett

porra, mint pl. néhéany fafajta (pl. télgy- vagy

bukkfaporra), fém, azbeszt esetén. Tovabbi ismert
betegségek pl. allergias reakcidk, léguti
megbetegedések. Figyeljen arra, hogy ne keriljén

a testébe por.

Vegye figyelembe az anyagra, a személyzetre, a

felhasznalasra és a felhasznalas helyére vonatkozo

érvényes iranyelveket (pl. munkavédelmi
eléirasokat, hulladékeltavolitast).

Fogja fel a keletkezd részecskéket, kerllje a

kérnyezetbe vald lerakodast.

Hasznéljon specialis munkavégzésre alkalmas

tartozékokat. Ezzel kevesebb részecske jut

ellendrizetlenul a kdrnyezetbe.

Hasznaljon megfelel6 porelszivd berendezést.

Csokkentse a porleterhelést a kdvetkezdk szerint:

- ne iranyitsa magara, a k6zelben tartézkodé
személyekre vagy a lerakddott porra a kiaramlo
részecskéket és a gépbdl kiaramld levegét,

- hasznaljon elszivé berendezést és/vagy
légtisztité berendezést,

- szellbztesse megfeleléen a munkavégzés
terlletét és tartsa azt porszivozassal tisztan.
Seprés vagy lefujas felkavarja a port.

- Szivja le vagy mossa ki a védéruhazatot. Ne fujja
azt le, ne porolja ki vagy ne kefélje le.

5. Abrak
Az abrak a hasznalati utasitas elején talalhatok.

6. Attekintés

mPp A - E dbra
1 Véddlemez érzékeny munkadarab-fellletekhez
torténé haszndlatra (az abrazolt médon kell
felhelyezni) *
2 Forgacsfelszakadas-gatlo lapka *
3 LED lampa*
4 Védbsapka *
5 V”édékengyel a flirészlap véletlen megérintése
ellen
6 Lengémozgas bedllitokarja
7 Forgéacskifuvé kapcsologombja
8 Toldkapcsolo a be- és kikapcsolashoz
9 Talplemez
10 Markolat
11 Elszivécsonk *
12 Loketszam-beallité tarcsa
13 Vezetdsin-adapter (a 6.31213 jell vezetdsin
felhelyezéséhez)*
14 Kapcsolobillenty( *
15 Roégzitégomb a tartds tizemhez *
16 Furészlap *
17 Firészlap tdmasztdgorgd

18 Furészlapbefogd

19 Furészlap rogzitésére szolgalo régzitbkar

20 Skala a beallitott vagasi sz8g leolvasasahoz

21 Rogzitékar ferde vagashoz (STE...Plus) *

22 Csavar ferde vagashoz (STE--Pius) *

23 Biztositocsavar (STE...Plus) *

24 Feszitéer6t szabalyoz6 csavar (STE...Plus) *
* felszereltségfiiggd / nem része a szallitasi
terjedelemnek

7. Uzembe helyezés

Az Gzembe helyezés elétt ellendrizze, hogy a
tipustablan megadott halézati fesziiltség és
frekvencia megfelel-e a hasznalt hdl6zat adatainak.

Kapcsoljon elé mindig egy max. 30 mA kivalté
arammal ellatott Fl-védokapcsolot (RCD).

Huzza ki a dugoét a csatlakozoaljzatbdl, miel6tt
barmilyen beallitast, atalakitast, karbantartast
vagy tisztitas végezne.
7.1 A forgacsfelszakadas-gatlo lapka
behelyezése mp-A dbra
Sérllésveszély az éles szuroflirészlap miatt. A
forgacsfelszakadas-gatlo lapka (2)
behelyezéséhez a flrészlapot ki kell venni.

Forditsa meg a gépet, a talplemez felfelé mutat.
Tolja be el6lrél a forgacsfelszakadas-gatlo lapkat,
vegye figyelembe a kdvetkezd 2 pontot::

* A lapka sima oldala felfelé mutasson.

¢ A bemetszés hatrafelé (a haldzati kabel felé)
mutasson.

Ha felszerelt védélemezzel dolgozik (1)
(felszereltségfiiggd), akkor helyezze be a
forgacsfelszakadas-gatlo lapkat a védélemezbe.

7.2 A fiirészlap behelyezése mp-B dbra

Sériulésveszély az éles szuroflirészlap miatt. A
szuroflrészlap a flirészelést kdvetden forrd
lehet. Viseljen védokeszty(it.

Olyan furészlapot hasznaljon, mely megfelel a
flrészelni kivant anyaghoz.

- Forditsa el6re Utkdzésig a rogzitékart (19) és
tartsa meg.

- Tolja be a furészlapot (16) Utk6zésig a rugoerd
ellenében. (A furészfogak el6re néznek). Ugyeljen
arra, hogy a furészlap megfelelen illeszkedjen a
tdmasztogorgd (17) hornyaba.

- Engedije el arégzitokart (19). (A kar
automatikusan visszafordul a kiindulasi
helyzetbe. A flrészlap ekkor erésen meg van
feszitve).

7.3 A fiirészlap kivétele
Vigyazat! A flrészlap kivételekor ne tartsa a
szuroflrészt személyek iranyaba.

- Forditsa elére itkdzésig a rogzitékart (19), a
rugoeré kidobja a furészlapot.



7.4 A véddsapka felhelyezése / levétele
wPp-A dbra
Felhelyezés: tegye fel a védésapkat (4) elolrdl
bekattanasig
Levétel: fogja meg a véddsapkat (4) mindkét
oldalon, majd huzza le el6refelé.

7.5 Fiirészelés porelszivassal mp-A dbra

- Helyezze be az elszivocsonkot (11).
Csatlakoztasson megfeleld elszivokésziléket.

- Helyezze fel a védésapkat (4) az optimalis
porelszivo-teljesitmény elérése érdekében.

- Kapcsolja ki a forgacskifuvot (lasd a8.1.
fejezetben).

7.6 Fiirészelés porelszivas nélkil

- Dolgozzon levett (4) véddsapkaval (a levételt lasd
a 7.4. fejezetben).

7.7 Ferde vagasok mp-C és D dbra

Tavolitsa el a védésapkat (4), a védblemezt (1), a
forgacsfelszakadas-gatlé lapkat (2) és az elszivo-
tomlét. Ezek az alkatrészek ferde vagas soran nem
hasznéalhatok.

- STE 140 Plus, STEB 140 Plus: huzza ki a
régzitékart (21). STE 140, STEB 140: oldja a
csavart (22).

- Tolja hatra kissé és forditsa el a talplemezt (9).

- A szdg a skalan (20) olvashaté le. Sz6gmérd
segitsegével eltérd szdgek is beallithatok.

- Tolja eldre a talplemezt (9) az elére megadott
szobgekben valod bepattanashoz.

- STE 140 Plus, STEB 140 Plus: nyomja be a
rogzitkart (21). STE 140, STEB 140: hlizza meg
a csavart (22).

8. Hasznalat

8.1 Forgacskifuvo ssp-A dbra

A kapcsolégombot (7) elforditva kapcsolja be (@7
szimbdlum) vagy ki.

8.2 Aleng6mozgas bedllitasa mp-A dbra
Allitsa be a kivant lengémozgast a bedllitokar (6)
segitségével.

,0” allas = a lengémozgas ki van kapcsolva

I allas = maximalis lengémozgas
Ajanlott beallitasi értékek: map-H dbra.
Legjobb, ha gyakorlati prébaval ellenérzi az
optimalis beallitast.

8.3 A maximalis I6ketszam beallitasa mp-A
dbra

Allitsa be a maximalis I6ketszamot a (12)

beallitétarcsan. Ezt mikddés kézben is

elvégezheti.

STE 140 Plus, STEB 140 Plus:

a bedllitétarcsa ,A” dllasa = inditéautomatika: a

furészelés megkezdésekor a l6ketszam

automatikusan gyorsul fel a maximalis |6ketszamra.

Ajanlott beallitasi értékek: map-H dbra.

MAGYAR hu

Legjobb, ha gyakorlati probaval ellenérzi az
optimalis beallitast.

8.4 Be-/kikapcsolas, tartés bekapcsolas
mPp-A dbra
Kertlje a szandékolatlan elinditast: mindig
kapcsolja ki a gépet, ha a csatlakoz6dugot
kihuzza a csatlakozoaljzatbdl, vagy ha aramsziinet
lép fel.

Tartés bekapcsolas esetén a gép akkor is

tovabb mikodik, ha mér kicsavarodott a
kezébdl. Ezért a gépet az erre a célra szolgald
fogantyuknal fogva mindkét kézzel erésen meg kell
tartani, stabil llast elfoglalva, a munkara
koncentraltan kell dolgozni.
STE 140, STE 140 Plus:
Bekapcsolas: Tolja elére a tolokapcsolét (8)
(tartos bekapcsolas).
Kikapcsolas: Tolja hatra a tolékapcsolét (8).
STEB 140, STEB 140 Plus:
Bekapcsolas: a kapcsolobillentydt (14) nyomja be.
A |6ketszam a kapcsoldbillentyl megnyomasaval
véltoztathato (a bedllitott maximalis I16ketszamig,
lasd a 8.3 fejezetet).
Kikapcsolas: engedije el a kapcsoldbillentyt (14).
Tartés lizem: Tartds Uzemeltetéshez a benyomott
(14) kapcsoldbillenty( a (15) rédgzitégomb
segitségével régzithetd. A kikapcsolashoz nyomja
meg ismét a (14) kapcsolégombot.

8.5 LED lampa (felszereltségfiiggd) msp-A
abra

Rosszul megvilagitott helyeken térténé

munkavégzeshez. A LED lampa (3) halézathoz

csatlakoztatott és mikddé gépen vilagit. A gép

leallasa utan néhany masodperccel automatikusan

kikapcsol.

Ha a LED lampa villog: lasd 10. fejezet.

8.6 Alkalmazasi tudnivalé ssp-F dbra
Beszuras: vékony, lagy anyag esetén a
szuroflrészlap beszurhaté a munkadarabba
anélkdl, hogy elézetesen lyukat kellene bele furni.
Csak rovid flrészlapot hasznaljon. Csak 0°-0s
szOgbeallitassal.

A bedllitokart (6) allitsa ,,0” allasba (lengémozgas
kikapcsolva). Helyezze a szurdflrészt a talplemez
(9) ellls6 peremével a munkadarabra. Tartsa
erdsen a haladé szurofurészt és vezesse lassan
lefelé. Amikor a flirészlap szabadda vagta magat,
bekapcsolhat6 a lengémozgas.

9. Tisztitas, karbantartas

Tisztitsa rendszeresen a gépet. Ennek soran egy
porszivo segitségével tisztitsa meg a motor
szell6zé nyilasat.
A flrészlapbefogot rendszeresen és alaposan
fuvassa ki sUritett levegével.
Szikség esetén tisztitsa meg a nyilasokat a
flrészlap tamaszt6gorgd (17) mogott.
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Cseppentsen idénként egy csepp olajat a flirészlap
tamasztégdrgdre (17).

STE 140 Plus, STEB 140 Plus: sziikség esetén
allitsa be a rogzitékar (21) szoritoerejét (map E
dbra): Oldja a biztositocsavart (23) és forditsa el a
szoritéerét bedllitd csavart (24) (az dramutatd
jaraséaval egyezé iranyba forgatva a szoritéerd né).
Huzza meg a biztositocsavart (23).

10. Hibaelharitas

Csak STE 140 Plus és STEB 140 Plus esetén:

A LED (3) villog és a gép nem miikodik.
7 Mikodésbe lépett az Gjrainditas elleni

védelem. Amennyiben a csatlakozédug6t
bekapcsolt gépnél dugjak be, vagy az aramellatas
elézetes megszakitas utan ismét rendelkezésre all,
a gép nem indul el. Kapcsolja ki, majd ujra be a
gepet.

11. Tartozékok

Csak eredeti Metabo tartozékokat hasznaljon
mPp-G dbra.

Csak olyan tartozékokat hasznaljon, amelyek
megfelelnek az ebben a hasznalati utasitasban
megadott kdvetelményeknek és adatoknak.

A tartozékokat biztonsagosan helyezze fel. Ha a
gépet valamilyen tartéban Uzemelteti: régzitse
biztonsagosan a gépet. A gép folotti uralom
elvesztése sérlléshez vezethet.

A Korives és parhuzamos vezet6 felszerelése
Kordk (& 100 - 360 mm) és éllel parhuzamos
vagasok (max. 210 mm) kif(irészeléséhez.

Korives vezet6 felszerelése (mp G - | dbra)

- Tolja be oldalrdl a kérives és parhuzamos vezeté
rudjat a talplemezbe (a (c) kbzpontositd csucs
lefelé mutat).

- Allitsa be a kivant (d) sugarat.

- Huzza meg a (b) csavart.

Abpei)rhuzamos vezeto felszerelése (mp G -//
abra
- Tolja be oldalrdl a kérives és parhuzamos vezeté
rudjat a talplemezbe
(a (c) kdzpontosité csucs lefelé mutat).
- Allitsa be az (e) méretet.
- Huzza meg a (b) csavart.
A teljes tartozékprogram a www.metabo.com
honlapon vagy a katalégusban talalhaté.

12. Javitas

Elektromos kéziszerszamot csak elektromos
szakember javithat!

A meghibasodott haldzati vezetéket csak specidlis,
a Metabo eredeti halézati csatlakozé vezetékére
lehet cserélni, amely a Metabo Szervizen keresztil
szerezhet6 be.

A javitasra szorulé Metabo elektromos
kéziszerszamokkal forduljon Metabo
szakkereskeddéjéhez. A cimeket a

68 Www.metabo.com oldalon taldlja.

A potalkatrészek listaja letolthetd a
www.metabo.com oldalrél.

13. Kérnyezetvédelem

A régi gépek, csomagolasok és tartozékok
kérnyezetbarat artalmatlanitasaval és
Ujrahasznositasaval kapcsolatban tartsa be a helyi
eléirasokat.

A csomagoléanyagokat a jel6lésiik alapjan a helyi
iranyelveknek megfelel6en kell a
hulladékeltavolitasba vinni. Tovabbi informéacidkat
a www.metabo.com honlapon talalhat a Szerviz
menUpontban.

Csak EU-tagorszagok esetében: elektromos

ﬂ kéziszerszamot soha ne dobjon haztartasi
hulladék kézé! Az elhasznalt

elektromos és elektronikus berendezésekrdl sz616

2012/19/EU irdnyelv és annak nemzeti

jogba tortént atiltetése értelmében a hasznalt

elektromos kéziszerszamokat szelektiven kell

gydjteni, és kdrnyezetkimél6 modon ujra kell

hasznositani.

14. Miszaki adatok

mp H dbra A valtoztatas jogat a mliszaki fejlesztés
érdekében fenntartjuk.

Ty =legnagyobb anyagvastagsag faban

Ts =legnagyobb anyagvastagsag
nemvasfémekben

T3 =legnagyobb anyagvastagsag
acéllemezben

Ng =Uresjarati I6ketszam

P4 =névleges felvett teljesitmény

Ps =leadott teljesitmény

m =suly elektromos csatlakozokabel nélkul

A mérési eredményeket az EN 62841 szabvany
szerint hataroztuk meg.

[O] Il védettsegi osztalyu gép

~ Valtéaram

A fenti adatokra tlrés vonatkozik (a mindenkor
érvényben levé szabvanyoknak megfeleléen).

A nagy energiasuriségu nagyfrekvencias zavarok
leallasig terjed6 fordulatszam-ingadozasokat
okozhatnak. Ez azonban megszlinik, mihelyt a
zavar is lecsillapodott.

Kibocsatasi értékek

Ezek az értékek lehetdvé teszik az elektromos
szerszam kibocsatasi értékeinek meghatarozasat,
illetve kilénb6z6 elektromos szerszamok
Osszehasonlitasat. Az alkalmazasi feltételektdl, az
elektromos szerszam allapotéatdl vagy a hasznalt
betétszerszamoktol fliggéen atényleges kdrnyezeti
terhelés nagyobbra vagy kisebbre is adédhat. A
becsléshez vegye figyelembe a munkasziineteket
és az alacsonyabb kornyezeti terheléssel jard
fazisokat is. A megfelel6en alkalmazott becstilt
ertékek alapjan irjon el véddintézkedéseket a
felhasznal6 szamara, illetve hozzon szervezeési
intézkedéseket.



3s (a harom kulénb6zé iranyu rezgés
vektoridlis 6sszege) meghatarozésa az EN 62841
szabvany szerint:
apcm =rezgeskibocsatasi érték
(fémlemez flrészelésekor)
apcw =rezgeskibocsatasi erték

(fa furészelésekor)
Kp, .. =bizonytalansag (rezgés)
Loa =hangnyomasszint '
Lwa  =hangteljesitményszint

Kpa, Kwa= bizonytalansag

Munka kézben a zajszint tullépheti a 80 dB(A)
értéket.

m Viseljen hallasvédé eszkozt!

MAGYAR hu
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1. [Jeknapauua cOOTBETCTBUA

MbI € NONHOM OTBETCTBEHHOCTbIO 3aABAAEM: OTH
NIO63MKUC NAEHTUGHUKALMEN NO TUNY U CEPUNHOMY
HOMepy *1), OTBEYalT BCEM COOTBETCTBYIOLLUMM
TpeboBaHMAM AMPEKTUB *2) U HOPM *3).
TexHnyecKana foKyMeHTauua ana *4) - mp- Abb. |

2. Ucnonb3oBaHue No
Ha3Ha4YeHUIo

ONEeKTPOMHCTPYMEHT NpeAHasHa4veH 418 NMIeHNA
LIBETHbIX META/I/I0B U JIMCTOBOM CTa/IW, APEBECHHbI
M aHaNorMYHbIX en mMaTtepuanos, NOJIMMEpPHbIX 1
nogo6HbIX MM MaTepuasnos. Jllo6oe apyroe
MCNONb30BaHWe ABNAETCA HEAOMYCTUMbIM.

3a ywep6, BO3HMKLLWIA B pe3y/ibTate
MCMO/Ib30BaHWA HE MO Ha3HaYEHMUIO,
OTBETCTBEHHOCTb HECET TOJIbKO NONb30BaTE b.

Heobxoanmo cobnogatb obLenpuHATbIE NpaBuia
TEXHUKKW 6E30MaCHOCTH, @ TAKIKE YHa3aHus,
npunaraemble K JaHHOMY PYKOBOACTBY.

3. O6wMuMe yKa3zaHUA MO TEXHUKE
6e3onacHocTH

[na Bawen co6CTBEHHOM 6€30MacHOCTH
1 3aLUMTbl 9NEKTPOUHCTPYMEHTA OT
NOBPEXAEHUIM COBMI0AaNTe yKasaHus,
OTMe4YeHHble AaHHbIM cumBoJiom!

NPEAYNPEMAEHMUE! B uenax cHuxeHnA
pVCKa TPaBMMPOBAHWA NPOYTUTE PYKOBOA-
CTBO MO 3KCNyaTaLmu.

m APEAYNPEXAEHUE - MNpouuTaiiTe Bce
yKa3aHUA No TeXHWHe 6e30MacHOCTH,
MHCTPYKLMU, UANIOCTPaL UK U cneyudurKaumm,
npepocTaB/eHHbIE BMECTE C HACTOALLUM
3NIEKTPOUHCTPYMEHTOM. Hecob6/1104eHNe HaKmXx-
JIM60 M3 YKa3aHHbIX HUMHE MHCTPYKUMI MOKET
CTath MPUYNHOM MOPAarKEHNA 3/IEKTPUYECKUM
TOKOM, 110}apa n/vin TAHEeIbIX TPaBM.

CoxpaHsaiiTe 3TM UHCTPYKLUU U YKa3aHUA aisA
6yayLero UCnosib3oBaHUA.

MepeaaBaiiTe 3EKTPOUHCTPYMEHT CrieayoLemy

B/lafesiblly TO/IbHO BMECTE C 9TUMU JOKYMEHTaMM.

4. CneuuanbHble YKasaHUA No
TexHuKe 6e30nacHOCTH

Mpu BbINONHEHWM Pa6OT B6/IM3U CKPbITOM
3/IEKTPONPOBOAKU U/IN COEAUHUTESIBHOTO
Kabena camoro 3/JIeKTPOMHCTPYMeHTa
[AEPHUTE UHCTPYMEHT TOJIbKO 3a
M30/IMPOBaHHbIE NOBEPXHOCTU. HOHTaKT C
HaxoAALMMKUCA NOA HanpsXeHMeM NPoBoAaMU
MOMET TaKe nepegaBaTtb HanpsHeHue Ha
MeTa/l/IMYecKue YacTv npuéopa u
CNpoBoOLMPOBaTh yAap 3/IEKTPUHECKUM TOKOM.

YcTaHOBUTE U HapEmHO 3aduKcUpyiiTe
3aroToBHY C MOMOLLbIO CTPYOLUUH UKW UHBIM
o6pa3om Ha yCTOMYMBOM OCHOBaHUM.
YCTOMYMBOCTb 3aroTOBKU NpU €€ yAEePHUBaHUN
TONIbKO PYKOM WM KOPMYCOM Tena He
rapaHTMpOBaHa, 4TO MOXET MPUBECTU K NoTepe
KOHTPOAA B X0A€e paboThbl.

3aroToBKy cieflyeT HafeHHO 3aKpenuTb U
3aduKcMpoBaTh OT CABUIa, HanpumMep, ¢ NOMOLLIbIO
3aXMMHbIX NPUCNOCOBNEHUN.

He nbiTalTech pe3aTb C/IMLLKOM MasieHbK1e
3aroTOBKM.

Mpu NMneHMn HanpasAAoLasa NaHes b AOHKHA
NA0THO NpuneraTb K 3aroToBKe.

Mpu nepepbiBe B paboTe OTHIOUUTE
3/IEKTPOMHCTPYMEHT M NMOAEPHUTE Ero B PyKe A0
MOJIHOM OCTAHOBKM MW/IbHOMO NosioTHa. Hukoraa
He MbiTalTeCb BbIHUMATb NMUIbHOE MOMOTHO M3
3aroTOBKU WK OTBOAWTL 9N1EKTPOI063UK Hasag,
noKa nuabHoe Nos0THO BUBPUPYET — B MPOTUBHOM
C/ly4ae BO3MOMHA OTAaqa.

He BKtO4arTe 1 He BbiKOYanTe
9/IEKTPOUHCTPYMEHT, NOKa NMUbHOE MOIOTHO
KOHTaKTUPYeT C 3aroToBKon. MNepes Havanom
NUNEHNA [OXAUTECH, NOKA NUILHOE NOJIOTHO
JOCTUrHEeT paboyelt YacToTbl XOJ0B.

Mpn NOBTOPHOM 3anycKe Nubl, KoTopas
HaxoAMTCA B 3aroTOBKe, OTLLEHTPUPYITE NUIbHOE
NONOTHO B NPOMNW/E U NPOBEpPbTE, HET U
3auensieHuns 3ybbes B 3aroTosKe. lNpu
3aLemIEHNM NMUABHOTO NMOI0THA NPU NOBTOPHOM
3anycKe 9/1eKTP0/I063MKa NOSIOTHO MOMET CTaTb
NPUYUHON OTAAYM.

He npubauKanTe pyKu K 30He NUIEHUA U He
npuKacamTechb K paboTatowemMy NnabHOMY
nonoTHy. He aepmuTe 3aroToBKY CHU3Y.

Ypansiite CTPYKY 1 APYroi Mycop TONbKO nocne
MNOJIHOWM OCTAHOBKU MHCTPYMEHTA.

Mepeps npoBeAeHUEM KaKWUX-TMBO HACTPOEH,
nepeocHaLLeHWs Uan PaboT Mo TEXO6C/YHUBAHMIO
M3B/IEKalTe CETEBYIO BUIIKY U3 PO3ETHU.

OnacHOCTb TPaBMbl OCTPLIM MMUbHLIM MOJIOTHOM.
Mocne paboTbl NUABHOE NMOSIOTHO MOMKET BbiTb
o4eHb ropsumm. McnonbayiiTe 3alwmTHbIE
nepyaTky.

CsetoauogHble namnbl (3) (B 3aBUCUMOCTM OT
KOMMNIEKTaLMK): HE CMOTPUTE HA UCTOYHMK CBeTa.
M36eraiiTe npsMoro HabAEHUA U3TYYEHWNA NPU
NMOMOLLM ONTUYECKUX UHCTPYMEHTOB.

BHMMAHMWE He cmoTpuTe Ha ropsiyto
nawny.

CHUKEHME NblLIEBOW Harpy3Ku:

NPEAYNPEXAEHUE — nbinb,

obpa3oBaBLUancs B peay/sibTaTe WANDOBKK
Haxaa4yHou 6ymaron, pacnuamBaHus, WAMMhOBKM,
CBEPJIEHUA U APYTUX BULOB PaGoT, COAEPHUT
XMMUYECKME BELLECTBA, BbI3blBAOLLME PaK,
BPOMXAEHHblE AedeKTbl UK Apyrve NoBpeHaeH s



penpoayKTUBHOM cUCTEMBI. [TprMepbI Takmx

XUMUYECKUX BELLECTB:

- CBMHEL, B KpacCKe C CoepHaHneM CBMHLa,

- MWHepasibHas MNbljlb CO CTPOUTENIBHOrO KMpnuya,
LEMEHTA U APYrvX BELLECTB KMPMUYHOM KNaAKH,
aTaKKe

- MbILWbAK U XPOM M3 XMMUYECKN 06paboTaHHOM
[ PEBECHUHBI.

CTeneHb prCKa 3aBUCUT OT TOrO, KaK YacTo Bbl

BbIMOJIHAETE 3TOT BUA, paboT. YTO6bI YMEHBLLUTD

BO3AENCTBME XMMUYECKMX BELLECTB: paboTanTe B

NOMELLEHNSAX C A0CTAaTOYHOM BEHTUNALMEN U

YTBEPHAEHHBIM IMYHBIM 3aLLUTHBIM

CHapsMeHWeM, Hanpumep, pecnupaTop,

pa3paboTaHHbIM cneumanbHO ans GuabTpaumm

MUWKPOCKOMUYECKMX YacTuL,

OTO TaKKe KacaeTca NblM OT ApYrMX MaTepnanos,
Hanpvmep, HEKOTOPbIX BUAOB fiepeBa (ApeBecHasn
nbl1b Ay6a nnm 6yKa), metanna, acbecta. [jpyrne
n3BeCTHble 3a6oneBaHna — 3TO, Hanpuvep,
annepruyeckme peaxkuum, 3a6oneBaHus
AbIxaTenbHbIX NyTen. He gonyckarte nonagaHms
NbIN BHYTPb OpPraH1ama.

Cobnogante AUPEKTHBbI, OTHOCALLMECA K BalLUM
YC/IOBMAM, M HALlMOHa/IbHble NpefnucaHns,
BK/Il04an 06pabaTbiBaeMbIM MaTepuan, nepcoHan,
BapWaHTbl MPUMEHEHWUSA U MECTO NPOBEAEHUA
paboT (Hanpumep, NONOKEHNA 06 OxpaHe Tpyaa
WAn 06 yTUan3sauum).

Ob6ecneybTe yaaneHue o6pasyoLLmnxca YacTul, He
JonycKanTe 06pas3oBaHUA OTIOKEHUH B
OKpYaloLLEM NPOCTPaHCTBE.

[nsa cneuymanbHbix paboT UCnonb3ymnTe
MOAXOAALLYIO OCHACTKY. DTO NO3BOJIMT COKPATUTH
KO/IN4eCTBO YacTuL,, HEKOHTPOJIMPYEMO
BblGpachIBaeMbIX B OKPYHatoLLYO Cpeay.

Mcnonb3ynTte noaxoasilee yCTPOMUCTBO yaasleHusA
nblIN.

[na ymeHbLUEHWs MblEBOM HarpysKu:

- He HanpasnslTe BbibpackiBaeMble U3
MHCTPYMEHTa YacTuLpbl U 0TPaGOTaHHbIN BO3AYX
Ha cebfl, HAXOAALMXCA PASOM NOAEN UK Ha
CKOMNJIEHWA NblNK;

MCMOJIb3YWTE BbITAXKHOE YCTPOMCTBO /MK
BO3/yX004YMCTUTEND;

XOPOLUO NPOBETpUBaNTE paboyee MeCcTo U
COLEPHMUTE ero B YUCTOTE C NMOMOLLbIO Nbliecoca.
MopmeTaHue UK NpofyBKa TOIbKO NOAHUMAET
MNbl/b B BO3AYX.

O6pabaTbiBaiTe NblIECOCOM WK CTUpanTe
3awuTHY0 ofexay. He npogyBaiTe ogexay
BO3JyXOM, HE BbIOUBAWTE U HE CMETANTE C Hee
nbl/b.

5. PUCYHHH

PUCYHKM pacnoomeHb! B Ha4ane pyKoBoACTsa no
aKcnayaTaumu.

6. O630p
=P Puc.A-E

PYCCKWMM

1 3awmTHaa naHenb ans paboTbl C

YyBCTBUTE/IbHbIMW MOBEPXHOCTAMM

(ycTaHaBnMBaviTe B COOTBETCTBUM C YEPTEHOM) *

MpPOTUBOCKOMbHbIV BKNAAbILW *

Ceetoanog *

3alUMTHOE CTEKO *

Ckoba 3awmTbl OT CAy4anHOro

NPUKOCHOBEHWA K MWULHOMY MOJIOTHY

6 Perynatop MasTHMKOBOro xoaa

7 MMepeKntoyaTenb yCTPOMCTBA CAyBa ONUIOK

8 [epekntoyatens ana BKAOYEHUA/BbIKIOYEHUA *

9 Hanpasnsiowas naHenb

10 PykosATKa

11 Matpy6okK nbineotcoca *

12 KonécuKo pns yCTaHOBKM YaCTOTbl XO40B

13 ApanTep HanpaBAsoLEN WKHbI (a1A
YCTaHOBKM Ha HanpasAAoLLYIO WKHY 6.31213)*

14 HamxuMHOM nepeknoyaTens *

15 HKHonKa-ukcaTop ANA HeNpepbIBHOTO PexmnMa
paboTbl *

16 [MunbHOE NONOTHO *

17 OnopHbIV POIMK NUIBHOTO NONOTHA

18 3amnmHoe npucnocobneHne ana NUAbHOro
nonoTHa

19 3amMMHOM pblyar Ana KpenaeHWa NUIbHOro
nonoTHa

20 Llkana gns cuMTbIBaHUA YCTAHOBIEHHOrO yria
pesku

21 3amMWMHOM pblyar a1A KPUBOJIMHENHBIX
nponunos (STE...Plus) *

22 BWHT AN18 KPMBOJIMHEMHBIX MPOMUIOB
STE.Plus) *

23 CTonopHblIti BUHT (STE...Plus) *

24 3aTAmkHOM BUHT (STE...Plus) *

* B 3aBUCUMOCTU OT KOMMJIEKTaUMK / HE BXOAUT B
KOMMJIEKT NOCTaBKM

7. BBopg B 3KcnayaTtauuio

Mepen BBOAOM B SKCMyaTaumio NpoBepbTe

COOTBETCTBME HAMPAMEHWUA 1 YACTOTbI CETH,
yKasaHHbIX Ha 3aBOACKON Tab/MyKe, napaMeTpam
CETU 3/IEKTPONUTAHUA.

m Mepep MHCTPYMEHTOM BCeraa NogxaoyanTe
YCTPOMCTBO 3awmTHOro oTK/o4eHus (Y30) ¢
MaKC. TOKOM OTK/to4eHns 30 MA.

Mepen NnpoBefeHMEM KaKUX-IMB0 HACTPOEK,

nepeocHaLleHus1, TEXHUYECKOro
06CNyRUBaAHMA UM OYUCTKM U3BJIEKaNTE CETEBYIO
BW/IKY U3 PO3ETKM.

71

YcTaHOBKa NPOTMBOCKO/ILHOIO
BHNagpiwa =P Pic. A
OnacHOCTb TPaBMMPOBAHUA OCTPbIMK
KpOMKamu NAbLHOro nosioTHa. Mepepq
yCTaHOBKOM NPOTUBOCKO/ILHOTO BKAaAbILWA (2)
yAAMTE MMBHOE MOOTHO.

I'IosepHMTe sneKTpOMHCprmeHT TaK, ‘-IT06bI
0P

3ap,BMHbTe rIpOTVIBOCHOﬂbeIVI BHﬂap,bIUJ cnepep,w
C COBMIOAEHWEM CNefyIOLLMX 2 MYHKTOB:

* [NagKan CTOpoHa BKAaablwa A0/KHA 6biTb
Hanpas/fieHa BBEpX.

ru
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e LLinny HanpasneH Hasag (B HanpaBeHWUW CETEBOTO
Kabens).

Mpu paboTe ¢ ycTaHOBNEHHOM 3aLLMTHOM NaHenbto (1)
(B 3aBMCMMOCTM OT KOMI/IEKTALMM) BCTaBbTE
MPOTUBOCKO/IbHbIN BKNAABIL B 3aLLMTHYIO NaHeNb.

7.2 YcTtaHOBKa NMUJIbHOIo NOJIOTHA P

Puc. B

OnacHocTb TpaBMMPOBAHUA OCTPbIMU

KpOMKaMwu NUAbHOMO NnoaoTHa. Mocne paboThbl
MWUJIbHOE MOJIOTHO MOMET B6bITb O4EHb ropaymm.
HapeBaiTe 3aWwuTHbIE NEpYaTHM.

Mcnonb3yiiTe TONbKO TO NU/IbHOE NONOTHO,
KOTOPOE cneupanbHO NpegHasHayveHo ana
06paboTKM AaHHOro matepuana.

- MNoBepHuTe 3axnMHON pbiyar (19) ao ynopa

Brepés 1 yAepHMBaTe ero B TAKOM MOJIOHEHWUN.

BcTaBbTe nunbHOE nonoTHO (16) fo ynopa,
npeofosieBas CoONpoTUBIEHUE NPYHUHBIL. (3yObs
nosoTHa cMoTpAT Bnepea). MNpu aTom
HeobXoA1MMO NPOCNEeANTL 3a TEM, HTOObI NOIOTHO
NpaBW/IbHO IET/I0 B }EN060K ONMOPHOro PosIMKa
(17) nMabHOro nonoTHa.

OTnycTute 3axmMHoM poidar (19). (OH
aBTOMaTMYECKM NOBEPHETCA B UCXOAHOE
nosioxexue. Mocne 3Toro NUAbLHOE NOJOTHO
OyAeT HaJEHHO 3aPUKCUPOBAHO).

7.3 W3BneuyeHue NUIbHOro NONOTHa
BHuMaHue: npu U3Bne4YeHU NIbHOro
NoJIOTHA He HAaNpPaB/IANTE 3N1EKTPOIOO3NK HA

nogen.

- MNoBepHUTe 3axkunmMHoOM pbivar (19) go ynopa

Brepés — nog AeNCTBUEM NPYHUHBI MUIBHOE
NOIOTHO BbIMAET U3 KPEMNJIEHUSA.

7.4 YctaHOBHKa/ CHATHE 3aWMUTHOro CTeKna
P Prc. A
YcTaHOBHKa: yCTaHOBUTE 3alUTHOE CTEKIIO (4)
cnepeav fo puKcauum
CHATHE: BO3bMUTECDH 3a 3aluTHOE CTEKO0 (4) C
[BYX CTOPOH WM NOTAHUTE Brepes.

7.5 TwuneHwue c nbineypaneHnem s Puc. A

- YcTaHoBuWTe natpybok neineotcoca (11).
MoaknounTe NoaxoaALLee BcachiBaoLLee
yCTPOWMCTBO.

- [na onTMManbHOro nbieyaaneHns ycTaHoBuTe
3alUTHOE CTEKNO (4).

- BbIK/II04MTE YCTPOMCTBO AN CAlyBa ONWIOK (CM.
rnasy 8.1).

7.6 MuneHue 6e3 nbineyaanaowLero
annaparta
- PaboTawnTe CcO CHATbIM 3aLMTHBIM CTEK/IOM (4)
(onucaHue cHATUA CM. B rnase 7.4).

7.7 HpuvBonuHeWHble nponubl s Puc. C u
D

CHUMUTE 3aLUUTHOE CTEKJIO (4), 3aLMTHYIO0 NaHe b
(1), NPOTUBOCKObHLIN BKNaAbIW (2) U 0Tcoean-
HWTE BCaCbIBaIOLMI LWNAHT. Mcnonb3oBaTthb 3Tu

AeTasn Npu BbINOJHEHUN KPUBOJIMHENHbIX
MpOMM/IOB 3anpeLiaeTcs.

- STE 140 Plus, STEB 140 Plus: otnycTtute
3aumMHon peiyar (21). STE 140, STEB 140:
BbIBEPHUTE BUHT (22).

- HemHoro caBvHbTE Ha3az HanpaBAAIoLLYIo
naHesb (9) n noBepHUTE.

- Yron MoHo cumTath Ha WwKane (20). Hactpointe
ZpYyron yron ¢ nomoLLbto yraomepa.

- Ana duKcaumm caBuHbTE HanpaBAsoLLYIO
naHens (9) Bnepes Ha 3agaHHble yribl.

- STE 140 Plus, STEB 140 Plus: npuxmuTe
3aumMHon poeiyar (21). STE 140, STEB 140:
3aTAHWUTE BUHT (22).

8. Okcnnyataums

8.1 YcTtpoliicTBO cayBa ONUIOK mPp Puc. A

Brnto4eHne Mnn BbIKIOYEHWE NOBOPOTOM
nepekntoyatens (7) (cumeon (? ).

8.2 PerynvMpoBKa MaaTHUKOBOIO X04a mp
Puc. A

YcTaHOBWTE HYHHbI MAATHUKOBbIN XOA C

nomoLubto peiHara (6).

MonomeHune «0» = MasTHUKOBBIV XOf, OTK/IOUEH

MonomeHue «lll» = MaaTHUKOBLIN X0Z C

MaKCUMasIbHOM aMnAnTyA0M
PeKkoMeHA0BaHHbIEe YCTaHOBOYHbIE 3HAYEHUA: mp
Puc. H.

OnTuManbHble 3HaYeHUs NydLle BCEro
onpeaenstoTcA NyTem NPOOHOro UCNO/Ib30BaHUS.

8.3 YcTaHOBKa MaKCMMAaJIbHOM 4acTOTbl
xopoB mP Puc. A

YcTaHoBWTE Ha KonécuKe (12) MaKcMmanbHyo
4acTOTy XOA0B. DTO A0MNYCKAETCA TaKe BO BpemMsA
paboTbl MHCTPYMEHTa.

STE 140 Plus, STEB 140 Plus:

NOJIOEHUE YCTaHOBOYHOr O KoJlecuKa ,A“ =
aBToOMaTMKa nycKa: Npu NUIeHNM YacToTa X04,0B
aBTOMaTUYECKU NOAHUMAETCA 4,0 MaKCUMasIbHON.

PekomeHA0BaHHbIe yCTaHOBOYHbIE 3HAYEHUA: mup
Puc. H.

OnTuManbHble 3HaYeHUsA nydule Bcero
onpeaenaArTca nyTem I'IpO6HOFO MCno/sib3oBaHUA.

8.4 BHAlO4EeHUE/BbIKIIOYEHHE,
HenpepbiBHaA pa6oTa P Puc. A

He ponyckaiite HenpeaHaMepeHHOro nyckKa:

BCerza BblK/Ilo4aiTe MHCTPYMEHT Nnpu
BbIHUMaHWW BUJIKWM U3 PO3ETKU WM NPEKpaLLeHnm
noAayu ToKa.

B HenpepbIBHOM peXMnMe MHCTPYMEHT

npogonaeT paborartb, fare ecam oH
BbIPBETCSH U3 PyKU. Bcerpa Kpenko aepmwure
9NEKTPOMHCTPYMEHT ABYMSA PYKamu 3a PYKOATHMU,
NPUMKUTE YCTOMYMBOE NOJIOKEHWE U
CKOHLIEHTPUPYWMTE BCE BHMMaHWe Ha paboTe.

STE 140, STE 140 Plus:



BRAtoveHue: caB1HbTE NeperoyaTtesb (8)
Bnepen (HenpepbiBHaA paboTa).

BbIKkNtoYeHMWe: cABUHLTE NepersitoyaTesb (8)
Hasag,.

STEB 140, STEB 140 Plus:

BrtoueHue: HamuTe neperntoyaTens (14).
YacToTy XOA0B MOMHO U3MEHATbL MyTEM HaraTUs
Ha nepekoyaTenb (40 yCTaHOBAEHHOM
MaKCUMaJIbHOW YacTOTbl XO40B, CM. TaKKe

rnasy 8.3).

BbIK/II04EHME:0TOKMUTE NepertoydaTens (14).

HenpepbiBHbIA PEHUM: 418 HEMPEPLIBHOrO

peruMa HaraTbIi neperoyartens (14) cneagyet

3aduKcrpoBaTb KHONKoN-mKcaTopom (15). Ana

(Bbll-;n}OLIeHl/lﬂ NOBTOPHO HAaXMWTE NepeKtoyaTesb
14).

8.5 CseTopguogHas namna (B 3aBUCUMOCTH
OT KOMMJ1IEKTaLun) s Pic. A

[ns paboTbl B N1I0XO OCBELLEHHBIX MECTAX.
CeeTtoanoaHas namna (3) roput npu
yCTaHOB/IEHHOM W padoTartoLLeM
3/IEKTPOMHCTPYMeHTe. CBeToanoAHaA naMna
OTH/II04aeTCA NPU OCTAaHOBKE
9NIEKTPOMHCTPYMEHTA CMYCTA HECKOJ/IbKO CEKYHA.

Ecnu cBeTogmnopgHas namna muraet, cm. rnasy 10.

8.6 YKasaHMA NO MCNO/Ib30BaAHUIO P
Puc. F

Morpy:xeHue: npu paboTe C TOHKUMU U MATKUMU
marepuanaMmm MOXKHO NOrpyHaTtb NUIbHOE
NMONOTHO B 3aroTOBKY, HEe NPOCBEp/iMBas
npeaBapuTeIbHO OTBEPCTUA. Micnonb3ayiTe
TOJIbKO KOPOTKME MUJIbHbIE NONOTHA. TObKO ANiA
HacTporku yrna 0°.

YcTaHoBWTE pblyar peryiMpoBKu (6) B NOJIOKEHME
»0“ (MasATHMKOBBIV X0Of, BbIK/IOYEH). YCTaHOBUTE
9N1EKTPON0G3MK NepeHer KPOMKOM
HanpasnsawLen naHenn (9) Ha 3aroToBKY.
HapémHo yaepHuBan a1eKTpoao63uK, NnaBHO
cmeLlanTe ero BHu3. [ocne npopesaHna MOXHO
NOAKNOYNTb MAATHUKOBbIN XOZ.

9. YucTtHa, TeXHU4ecKoe
o6cnyuBaHue

UHCTpyMeHT cnepyeTt peryifpHo o4mwath.
Mpun 3TOM € NOMOLLbIO Mblecoca cneayeT
OYUCTUTb BEHTU/IALMOHHBIE LLENN Ha Kopryce
asurartens.

PerynsipHo v TwartesibHO o4MLLaiTe 3arUMHOE
npucnocobneHre ANs NUALHOMO NOI0THA CHATLIM
BO3[YXOM.

Mpn HEO6XOANMMOCTN OHUCTUTE BEHTUAALNOHHbIE
OTBEpPCTHA, PaCMONIOKEHHbIE 32 ONOPHbIM
POSMKOM (17) NUABHOIO NONOTHA.

Meprogmyeckn cmasbiBariTe ONOPHbIA POanK (17)
MWIBLHOIO NOJIOTHA Kanaen macna.

STE 140 Plus, STEB 140 Plus: npu
Heo6X0ANMOCTH, OTPErYIMPYNATE NPUKNM
3a¥MMHOro pbiHara (21) (msp Puc. E): ocnabbte
CTOMOPHbIM BUHT (23) M NOBEPHUTE 3aTAKHON BUHT

PYCCHKWM ru

(24) (BpaLLeHre NPOTMB YaCOBOM CTPESKU
yBeMYMBAET CUITY NPUKMMA). 3aTAHUTE
CTOMOPHbIN BUHT (23).

10. YcTpaHeHUe HeucnpaBHOCTEN

TonbKo ana STE 140 Plus, STEB 140 Plus:

Csetoguopg (3) Mmuraet, UHCTPYMEHT He
_“c pa6oTaeT. CpaboTana sawura ot

NOBTOPHOrO NycKa. Ecav npu BKAOYEHHOM
MHCTPYMEHTE CeTeBas BW/IKa BCTAB/AETCA B
PO3ETKY UM BOCCTaHOBWAACH Nojadya
9N1EKTPONMTaHWA Nocae c60f, MHCTPYMEHT He
3anycKaeTcs. BoikntoumTe n cHoBa BKOYUTE
WMHCTPYMEHT.

11. MpuHagnemxHoCTH

Mcnonb3yiTe ToNbKO OpUrMHA/IbHbIE
npuHagnexHocTn Metabo msp Pic. G.

Mcnonb3ayiTe TONbKO Te NPUHaANEHHOCTH,
KOTOpble OTBEYalOT TPeBoBaHWAM 1 NapaMeTpam,
nepeyYncIeHHbIM B JaHHOM PYKOBOZCTBE Mo
SKCNAyaTaumu.

HapexHo duKcmpynTe npuHaaaexHocTy. Mpu
3KCNyaTaummn dN1eKTPOUHCTPYMEHTA B
[epmarese: HafleHo 3axKpenuTe
3NEKTPONHCTPYMEHT. [loTepA KOHTpoAA Haj,
MHCTPYMEHTOM MOMET NPUBECTU K
TpaBMMPOBAHMUIO.

A YcTaHOBKa Kpyrosoi u napansiesibHoi
Hanpasnsawwen
[na BbinuanBaHmA oKpyxHocTein @ ot 100 go 360
MM W BbINOJIHEHUSA NPONW/IOB NapaniesibHO
KPOMKe (MaKc. pacCTosHWe OT KpOMKM 210 MM).

YcTaHOBKa KpyroBoi HanpassioLwwen (mp-

Puc. G-l

- BcTaBbTe onopbl KpyroBoM 1 napansiefibHom
HanpaBAAoLLEeN COOKY B HaNpaBAAIoLLYIO NaHe b
(ueHTpupytoLLEE OCTPHE (C) CMOTPUT BHU3).

- YcTaHoBMTE HyHbIM paguyc (d).

- 3atanuTte BUHT (b).

YcTaHoBKa napa’sisie/ibHOW HanpasndtoLen

(- Pric. G-ll)

- BcTaBbTe onopbl KpyroBoi 1 napaniebHoM
HanpaBNAoLEeN COOKY B HaNPaBAAIoLLYIO NaHe b
(ueHTpupytoLee ocTpume (C) CMOTPUT BBEPX).

- YCTaHOBUTE HyHHYIO BEIMYMHY OTCTyna OT
KPOMKM (€).

- 3araHuTe BUHT (b).

Mporpamma npuHag/ exHoCTen CM. Ha canTe

www.metabo.com nnu B Katanore.

12. PemOHT

K peMoHTy an1eKTpOnHCTpyMeHTa
[0MNyCKalTCA TOIbKO KBa/IMGULMPOBaHHbIE
CNeunanmncTbl-a1eKTPUKH!

MoBpemaeHHbIN ceTeBol Kabesib MOKHO
3aMEeHUTb TOJIbKO Ha CreLMaibHbIN,
opurMHanbHbIv ceTeBol kabesb Metabo, KoTopbin
MOHO NPHOBpPecTn B cepBMCHOM LieHTpe Metabo.
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[nA peMoHTa 3N1EKTPOMHCTPYMEHTA
npoussoacTsa Metabo obpauiaiitech B
Onvanwee npeacTaBuTenscTBo Metabo. Agpeca
CM. Ha canTe www.metabo.com.

CnMCKM 3anacHbIX YacTel MOMKHO CKayaTb Ha
carnTe www.metabo.com.

13. 3awuTa oKpykaoLuen cpepbl

BbinonHaiTe HauMoHa bHble npaBuia
YyTUAM3ALMM M NepepaboTHM OTCYHMBLLIETO
3/IEKTPOMHCTPYMEHTA, YNaKOBKM U
NPUHAANEHOCTEN.

YnaKoBOYHbIE MaTepuasibl yTUAN3UPYIOTCA B
COOTBETCTBUM C UX MAPKMPOBKOW COrNacHo
KOMMYHaJIbHbIM NpaBuiamM. JlonofHUTENbHYO
MH(OPMaLMIO MOXKHO HaWTK Ha caiTe
www.metabo.com B pasgene «Cepsuc».

TonbKo pnA ctpaH EC: He BbibGpackiBaiiTe
E 9/IEKTPONHCTPYMEHTbI BMECTE C GbITOBBIMU

otxogamu! CornacHo JupekTtuse 2012/19/
EU no oTxofam aneKTprU4ecKoro n aNeKTPOHHOro
060pyA0BaHUA Y FAPMOHU3MPOBAHHbIM
HauMoHa/IbHbIM CTaHAapTam GbiBLIME B
YyNOTPeGNEHUN INEKTPONPUGOPDI U
9JIEKTPOMHCTPYMEHTbI NOAJIEAT Pas3fe/IbHOM
YTUANU3ALMK C LeNblo UX NocieaytoLen
9KOJIOrMYECKM 6e30MacHOM NepepadboTHU.

14. TexHU4YecKue
XapaKTEePUCTUKHU

mP Puc. H. OcTaBnsem 3a cobov npaBo Ha
TEXHUYECKME UBMEHEHMS.

T4 =MaKCuMasibHas TO/IWMHA MaTepyana
(BpeBecuHa)

To =MaKcuMasibHas ToJILWMHa MaTepuana
(uBETHBIE METaNbI)

T3 =MaKcuMasibHas ToJIWMHa MaTepyana
(nncToBas ctanb)

no =Y4acToTa XOZI0B Ha XO/IOCTOM XOAYy

P4 =HOMMWHabHasA NoTpebasemas MOLWHOCTb

P> =BbIXOAHaA MOLLHOCTb

m =Macca 6e3 ceTeBoro Kabens

PesynbTaThl U3MepeHWin NoNy4eHbl B
cooTBeTCTBMM CO cTaHaapToM EN 62841.

] ONEKTPOUHCTPYMEHT Kiacca 3awmThl |l
~ [lepeMmeHHbIl TOK

Ha yKa3saHHble TeXHUYECKUE XapaKTepUCTUHM
pacnpocTpaHsTCA A0MYCKU, NPeayCMOTPEHHbIE
[EeNCTBYIOLMMM CTaHAapTaMK.

MoLLHbIe BbICOKOYACTOTHbIE MOMEXM MOTYT
BbI3BaTb KONE6aHMA YaCTOTbl BPALLEHUSA BMIOTb
[0 NoJIHOro ocTaHoBa. [Mpun 3aTyxaHWn nomex
KonebaHua npeKpalatoTces.

3HauyeHusa wyma 1 BUGpaumum

3T 3HaYeHNA NO3BONAIOT OLEHNBATL U
CpaBHMBaTb LUYM M BUOPaALMIO, CO3A4aBaeMbIe Npu
paboTe pas/INyHbIX 3IEKTPOMHCTPYMEHTOB. B
3aBMCHMMOCTM OT YC/IOBUI SKCMyaTaLuy,
COCTOAHWA 3/IEKTPOUHCTPYMEHTa UK paboumx
(CMEHHbIX) MHCTPYMEHTOB (haKTUYEeCKan HarpysKa
MOMeT 6bITb BbilLe WK HUKe. MNpu onpeaeneHnm

NPUMEPHOro YPOBHA LUyMa U BUGpauum
yuuTbIBaMTE NepepbiBbl B paboTe 1 hasbl paboTbl C
NMOHWMKEHHOM (LUyMOBOW) Harpy3kon. Onpegenute
nepeyeHb OPraHU3aLMOHHbIX Mep Mo 3aluTe
no/Ib30BaTeNA C Y4ETOM TEX SN MHbIX 3HAYEHWH
LyMa v Bubpaumu.

(BEKTOpHan

CymMma Tpex Hanpas/IeHWIN) pacCHUTLIBAETCA B
COOTBETCTBUM CO cTaHaapToM EN 62841:

apcMm  =3HaueHue Bubpauun (nunexHve
JIMCTOBOro MeTanna)

apcw =3HaueHue Bubpaumm (NuneHre
[PEBECHHBI)

Kh, .. =KO3(Q®UUMEHT norpelHocTy (Bubpaums)

Loa =ypOBEHb 3BYKOBOIO AaBNEHNA

Lwa  =YPOBEHb 3ByKOBOM MOLLHOCTH

Kpa, Kwa= KO3DOULMEHT norpetHocTu

Bo Bpems paboTbl ypoBEHb LyMa MOKET
npesbiwarb 80 AB(A).
m HapeBaiiTe 3almUTHbIe HayLWHUKMH!

EAL

UHdopmauma ana nokynatena:
CepTudurKaT cooTBETCTBUA:

Ne TC BY/112 02.01. 003 04834, cpoK geicTtaus ¢
19.06.2014 no 20.01.2019 r., BbIgaH
pecny6/IMKaHCKUM YHUTapHbIM NPeAnpUaTUEM
«Bbenopycckuit rocynapcTBeHHbIA MHCTUTYT
MeTposiormin»; Pecnybanka Benapycb, 220053, .
MuHcK, CTapoBUIEHCKUN TpaKT, 93; Ten.:
+375172335501; atTectat akkpeauTaumuu: BY/112
003.02 ot 15.10.1999.

CTpaHa usrotoBneHus: lepmaHus
MponsBoauTENb (3aBOA-U3rOTOBUTE/b):

"Metabowerke GmbH",
Metaboallee 1,
D-72622 Nuertingen, lepmaHnusn

MmnopTtep B Poccum:

00O "MeTtabo EBpasua”

Poccusn, 127273, MocKBa

yn. bepesosas anneq, A 5 a, ctp 7, opuc 106
Ten.: +7 495 980 78 41

JaTa nponsBoacTea 3awmdposaHa B 10-3Ha4HOM
CEPUIHOM HOMEPE MHCTPYMEHTA, YKa3aHHOM Ha
ero wunbauke. 1 A undpa o603HavaeT rog,
Hanpumep «4» 0603Ha4aeT, YTo u3genve
npoussegeHo B 2014 rogy. 2 A1 3 A uudpsl
0603HavalT HOMEpP MecsLa B rofly Npou3BoACTBa,
Hanpumep «05» - man

Cpok cny6bl u3genva coctaBnsieT 7 net. He
PEKOMEHAYETCA K 3KCnayaTaumm No UCTe4eHun 5
NeT XpaHeHuA ¢ AaTbl U3roToBNeHUs 6e3 npeaBa-
pUTENbHOM NPOBEPKU (LaTy U3rOTOB/IEHWS CM. Ha
9TUKETKE).



1. [deknapauia npo
BiaNOBigHICTb

3i Bcieto BignoBiganbHICTIO 3aABASEMO: Lii 1063MKK
3 iaeHTudiKauieo 3a TMNOM i Homepom Mogeni *1)
BiANoBIAATb YCiM YUHHUM NOJIOEHHAM
AVPEeKTMB *2) i HopM *3). TexHi4yHa AOKyMeHTauifa
anAa *4) — wap- man. |

2. BuHOpucTaHHA 3a
NPU3HaA4YEeHHAM

IHCTPYMEHT Npu3HaYeHW ANS NUAAHHA
KOJIbOPOBUX METaNIB i CTA/IEBUX JIUCTIB, 4EPEBUHU
Ta AepeBonogibHMx maTtepianis, NN1aCTUKIB i
NoAibHMX MaTepianis. HWe BUKOPUCTaHHSA
3a60pOHEHO.

3a NOLIKOAMEHHS, LU0 BUHWUKIW BHACNILOK
eKcnyaTauii He 3a NpU3HaYeHHAM, Hece
BiANOBI4A/IbHICTb BUKJ/IHOYHO KOPUCTYBAM.

HeobxiaHo goTpMMyBaTUCh 3arasbHOMPUAHATUX
npasuA 3anobiraHHA HelacHMM BUNnagKam, a
TaKOMX NpaBW TEXHIKM 6e3MNeKun, HaBeAEeHUX B LN
IHCTPYKLUii.

3. 3aranbHi npaBuia TEXHIKK
6e3neku

3apna Bawoi 6e3neKu Ta 3axmcTy
€NEeKTPOIHCTPYMEHTA Bifi MOLWKOAKEHD
[OTPUMYIMTECH BKA3iBOK, NO3HAYEHMX
LM cMMBOJIOM!

NONEPEAHEHHA — 3 MeTot0 3HUKEHHA
PW3MKY OTPMMAaHHA TPaBM NPoYUTanTE Lo
IHCTPYKLUIIO 3 eKcnayaTauii.
m MNONEPEAMEHHA — MpouuTaiite BCi
BHa3iBKU 3 TeXHIKU 6e3neKru, iIHCTPYKLT,
inocTpauii Ta TeXHIYHi XapaKTepPUCTUKH,
HafaHi 3 LM e/1IeKTPOIHCTPYMEHTOM.
HeBuKOHaHHA ycix HaBEAEHUX HUMYe IHCTPYKL ik
MOM{€ NPU3BECTU [10 YPAMEHHSA E/IEKTPUYHNM
CTPYMOM, MOMEHI Ta/ab0o TAHKUX TPABM.

36epiraiiTe npaBuia Ta BKa3iBKU 3 TEXHIKU
6e3nekn ANA MaibyTHbOro BUKOPUCTaHHA.
MNMepepaBaiTe Ball €N1EKTPOIHCTPYMEHT TiNIbKK
pa3soMm 3 LMK JOKYMEHTaMMU.

4. CneujianbHi npaBuia 3 TEXHIKK
6e3neKru

TpumaTtu iHCTPYMEHT 3a i30/1bOBaHi NOBEpPXHi
nip, 4ac po60oTH, AKLLO € PU3UK 3ITKHEHHA
iHCTpyMeHTaNbHOI HacaKU 3 NPUXOBaHUM
eJIeKTponpoBoAoM abo Kabeniem HUBNEHHA
camoro iHCTpyMeHTa. [py KOHTaKTi 3
€/IeKTPONPOBOAOM Hanpyra Moxe nepegaBaTvcsa
TaKOX Ha MeTasIeBi HaCTUHM iIHCTPyMeHTa Ta
CMPUHUHUTY YParKEHHA ENEKTPUYHUM CTPYMOM.

YHKPAIHCBbKA uk
OpuvriHanbHa iHCTPYKLIA 3 eKcnayaTtauii

3aKpiniTb 3aroToBKY Ha CTiliKili noBepxHi 3a
Jonomoroto cTpy6LMuHM abo iHWKMM cnoco6om.
AKWOo TpMMaTH 3aroTOBKY /IULLE PYKOIO abo
NPUTUCKalouuM 1o Tina, ue npussege go ii
HEecTabiNbHOCTI, BHAC/ILOK YOro MOXJ/1MBa BTparta
KOHTPOJIHO0.

MepeKoHanTecs, WO B MiCLi NPOBEAEHHS POBIT He
NPOXOAATH NiHiT eNeKTpo-, BOAO- i ra3onocTavyaHHA
(HanpvKnag, 3a LONOMOrol MeTasloLyKaya).

Nig yac 06po6KM 3aroToBKa NOBUHHA HAAiMHO
npuasraTy 4o NOBEpPXHi Ta 6yTK 3aKpinneHa Big
3CYHEeHHA, HanpWKaag 3a A0NOMOroK 3aTUCKHUX
NpUCTPOIB.

He HamaranTeca posnunoBaTu aye mai
3aroToBKM.

OnopHa nnacTuHa NoBWHHA PIBHOMIPHO NpuasaraTm
[0 3aroToBKM Nig, Yac NUAAHHS.

Y pasi nepepvBaHHA pO60TU BUMKHITb IHCTPYMEHT
i He BUMMaMTe Moro i3 3aroToBKMW, AOKM NUIKOBE
MOJIOTHO MOBHICTIO HE 3YNUHUTLCA. Y HHOLHOMY
pasi He HamaramTeca BUTATHYTU NUAKY i3
3aroToBKM, JOKM MUIKOBE NONOTHO PYXaeTbCA —
MOX/IMBa Bigjada.

He BMMKaiTe iHCTPYMEHT, AKLLIO MUIKOBE NOJIOTHO
TOPKaETLCA 3aroTOBKU. JJo4eKanTecs, NoKu
NUNKOBE MOI0THO JOCArHe Po6oYOT KifIbKOCTI
XOAiB, MEPLU HiX NoYaTN BUKOHYBaTH PO3pis3.

Mepepn TUM, AK 3HOBY YBIMKHYTU MUAKY, LLO
3HaxXOAMTLCA B 3aroTOBLj, BiJLLEHTPYMTE NUIKOBE
NOJIOTHO B PO3pi3i Ta NepeKkoHamTecs, Wwo 3ybui
MUKW HE 3aCTPAr/IM Y 3aroToBLi. 3acTpArie
NWIKOBE NOJIOTHO MOXeE NPU3BECTM A0 Biaaadi,
AKLLO NWUAKY YBIMKHYTW MOBTOPHO.

TpumaiiTe pyKu No3a 30HOK NUNAHHSA, Ha BiACTaHi
Bifl MMIKOBOro NosioTHa. He TpumariTe pyku nig,
3aroToBKOH.

BupananTe TMpcy Ta iHLe CMITTA TifIbKK nicnA
NOBHOI 3YNMUHKW IHCTPYMEHTA.

Mepepn npoBefeHHAM PoBIT 3 perynoBaHHS,
nepeocHaLleHHA abo TEXHIYHOrO 06CyroByBaHHA
BWUTATHITb BUIKY 3 PO3ETHM.

He6esneka TpaBMyBaHHA rOCTPMM MUIKOBUM
NoSIOTHOM A1A N063uKa. NuaKoBe NONOTHO AN
N0631Ka MOMe BYTH rapaYMM NicNsA MUAAHHSA.
MpautoBaTh B 3aXMCHUX PYKaBULAX.

Csitnogiog, (3) (3anexuTb Big KOMNIEKTaLji): He
OVBITbCA 6e3nocepeiHbo Ha Axepeno ceiTha. He
OVBITbCA 6Ge3nocepesHbO Ha CBIT0AI0AHE CBIT/I0
Yyepes ONTWUYHI NpUnagu.

YBAI'A! He guBiTbCA Ha Axepeno csiTna,
A LL,O CBITUTBCA.

3HUIKEHHA BNUMBY NuAy:

NONEPEAKEHHA — nun, wo yTBOptoeTLeA

nig, Yac wiipyBaHHA NanepoBoo
LLNiyBaSTBHOIO LLUKYPHOO, PO3MU/OBaHHSA,
LwniyBaHHA, CBEPAJIIHHA Ta iHLUMX POGIT, MICTUTb
XiMiYHi peYOBWHMU, L0 CIPUYMHAIOTb PaK, BPOAHEHI
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fedeKTr abo iHLi YLIKOAKEHHA penpoayKTUBHOI

cuctemu. MpuKnaam Takmx XiMiyHUX PEYOBUH:

- CBUHeLb Yy (hap6i 3 BMICTOM CBMHLIO

- MiHEpa/IbHWUM NUA 3 By AiBE/IbHOT LLETr/IN, LEMEHTY
Ta iHWMX PEYOBWH LErNAHOT KNaAKKW, a TaKOX

- MULL’AK Ta XPOM 3 XiMiYHO 06p06IEeHOT AEPEBUHM.

CTyniHb PU3WKY 3a/IEHMUTb Bif, TOr0, K YacTo BU
BMKOHYyETeE Liei Bua pobiT. LLIo6 3MeHWw1TH BNIMB
XiMIYHWX PEYOBWH: MpaLorTe B MPUMILLEHHAX 3
[OCTaTHBOI BEHTUAALLIEIO Ta 3 BUKOPUCTaHHAM
3aTBepAKEHMX 3aC06iB iHANBIAYaNbHOrO 3aXMCTY,
TaKux AK pecnipaTop, po3pobsieHnl cnelianbHO
ansa pinbTpavii MiIKPOCKONIYHUX YaCTUHOK.

Lle TaKoM CcTOCYETLCA MUY Bif IHWKX MaTepiais,
HanpuKnag Aenxkunx BUais Aepesa (AepeBUHHUI
nun gy6a abo 6yka), metany, asbecTy. IHWi Bigomi
3aXBOPIOBaHHA — L, HanpuKaag, anepriyHi
peakuii, 3aXBOPIOBaHHA ANXa/IbHUX LWAAXIB.
YHuKanTe noTpanaaHHA Nuay BCepeanHy Tina.

JoTpumyiiTechb BKa3iBOK CTOCOBHO BaLLOro
marepiany, nepcoHany, chpepu Ta micusa
BMKOPMWCTaHHSA, @ TAKOX HaLiOHa/bHOro
3aKOHOAABCTBA (HAaNPUKIag, NOMIOKEHHSA NPO
OXOPOHY Mpavi, yTrai3aLjio ToLo).

3abesneyynTe yI0BAOBAHHSA MUY B MiCLi
YTBOPEHHS, He foNyCKanTe Moro BigKaAeHHs Ha
NOBEPXHSAX.

[nsa cneuianbHUX poGiT BUKOPUCTOBYITE
BiANOBigHE Npunaaas. 3aBAaKU LLbOMY MOXKHA
3MEHLUMTH KiNbKICTb MKy, L0 HEKOHTPOIbOBaHO
noTpansife B AOBKINNA.

BukopucToByWTe BignoBiaHi npucTpoi ana
BUAAIEHHA NUNY.

[ns 3MeHLeHHA BNMBY Nny:

- He Hanpae/nAKTe NOTiK NOBITPA, WO BUXOAUTb 3
iHCTpymMeHTa, Ha cebe, noaen, AKi 3HaXoAATbCA
no613y, Ta Ha CKYM4YeHHA Nuay;
BMKOPUCTOBYMTE BUTAKHUIM NPUCTPI Ta/abo
ou4MLLyBaY NOBITPS;

HaleHWM YMHOM NPOBITPIOMTE poboye MicLe Ta
3abe3neyyinTe YUCTOTY 3a JOMOMOroto MNI0COCa.
MNig Yac nigmiTaHHA Ta BUAYBaHHA N
34iMMaeTbcA y NoBITPS.

3axmMCcHUM ogAr HEOOXiAHO O4YMCTUTH 3a
ZJ0MoMoroto nunococa abo npaHHA. 3abopoHEHO
npoaysaTtu, BUGMBATK ab0 YUCTUTU LLLITKOKO
3axUCHUM oasr.

5. ManioHKu

MastoHKM 3HaxoAATLCA Y A0AATKY A0 IHCTPYKLUIi 3
eKcnyaTtauii.

6. Ornap

wmPp Man. A-E

1 3axucHa nnactvHa Ans BUKOPUCTaHHA Ha
YYT/IMBMX MOBEPXHAX 3aroTOBOK (MPUKPINUTH,
AIK NOKa3aHOo Ha MastoHKy) *
3axucHa nnacTuHa Big cKoniB *
CeiTnogiog *
3ax1CHUIM KOBMa4oK *

AN

5 3axwucHa ckoba AN 3anobiraHHs
HEHaBMUCHUM KOHTaKTaM i3 MUIKOBUM
NOJIOTHOM

6 Barinb peryntioBaHHA MasTHUKOBOIO pyxy

7 TlycKoBa KHOMKa NpPUCTPOIO 415 BUAYBaHHA
TMpCH

8 [lepemuKay pns BBIMKHEHHA/BUMKHEHHA™

9 OnopHa nnacTvHa

10 PykoaTKa

11 BcMoOKTyBasibHWIA NaTpy6boK *

12 PerynioBanbHWI POMK A9 BCTAHOBJ/IEHHSA

KiNbKOCTI X0pAiB
13 ApanTep HanpAMHOT LUMHU (819 BCTAHOBAEHHA
Ha HanpAMHy WuHy 6.31213)*

14 HaTtuUCKHWI nepemmKay *

15 KHonKa gikcauii gna TpuBanoi po6oTum *

16 TlMunKoBe NONOTHO *

17 OnopHWI POIMK MUIKOBOrO NOMOTHA

18 3aTUCKHUI MexaHi3M NMWIKOBOro No0THA

19 3aTUCKHWI Baxinb gns KPinaeHHs NUIKOBOro

nosoTHa
20 LUKana ans 34MTyBaHHA 3HAYEHHS
BCTaHOBJ/IEHOIO KyTa pi3aHHsA

21 3aTWCKHUI BaxiNb ANA KPUBOAIHIMHOMO
posnuay (STE...Plus) *

22 [BUHT gnA KBMBOHiHiVIHOFO posnuny

23 3anobixHui reuHT (STE...Plus) *

24 [ BWHT peryaioBaHHA 3aTUCKHOIO 3yCUNA
(STE...Plus) *

* 3a/1EHO Bif KOMMNIEKTALi / He BXOAWUTb A0

KOMMIEKTY NOCTa4YaHHA

7. BBepeHHA B eKcrnJyarauito

Mepep noyaTKkom po6oTH NEpEeKoHanTecs,

L0 BKa3aHi Ha TeXHIYHiM TabanyLi
iHCTpyMeHTa Hanpyra Ta YacToTa B Mepexi
cniBnagatTb 3 napameTpamu BaLlol
eN1eKTPOMEpENi.

3aBKau nigKkaYanTe NPUCTPIN 3aXMCHOrO
BiaKkntoyeHHs (M3B) 3 MmakcMmanbHUM
CTpyMOM BUTOKY 30 MA.

Mepep npoBeAeHHAM POGIT i3 peryntoBaHHsA,
nepeocHaLleHHs, TEXHIYHOro
06CNyroByBaHHA 260 OYULLEHHA BUTAMHITb BUKY 3
PO3ETHM.
7.1 BcTaHOB/IEHHA 3aXUCHOI N1aCTUHU Bif,
CKoNiB mp Mas1. A
Hebe3neKka TpaBMyBaHHA rOCTPUM NUIKOBUM
NOJIOTHOM AnA N063uKa. MNpn BCTaHOBNEHHI
3axXUCHOI N1aCTUHU Big, CKONIB (2) HEOOXIAHO 3HATH
NWIKOBE MOIOTHO.

MepeBepHYTH IHCTPYMEHT,
OYyTK NOBEPHYTA AOTOPU. 3aXMCHY NIACTUHY Bif,
CKONiB BCTABUTU Criepesy, BPaxoBylo4n HaBeAeHi
HUKYE 2 NYHKTHU:

® r12AKOI0 CTOPOHOIO NIACTUHA Bif CKONIB Ma€e
6yTH NOBEpHYTa AOropw;

* Na3 mMae OyTv NOBEPHYTUI AOHM3Y (Y HANPAMKY
Kabento MMBNEHHS).



Y pasi BUKOHaHHA poGiT i3 3ax1cHoto naacTnHoto (1)
(3anexuThb Big KOMNeKTauji), B Hei NoBUHHA By TH
BCTaBJ/IeHa 3axMCHa NaacTuHa Bif, CKONIB.

7.2 BcTaHOBJIEHHA NUIKOBOIO NMOMIOTHA =P
man. B

HebeaneKka TpaBMyBaHHA rOCTPUM NMUIKOBUM

NOJIOTHOM A/1A I063KKa. MNnKoBe NONOTHO
ANA N063nKa Moxe ByTH rapaYMMm nicas NUAAHHA.
MpautoBaT B 3aXMCHUX PyKaBULAX.

B1KOpPUCTOBYBATH NMUIKOBE MOJIOTHO, NPU3HAaYeHe
AN matepiany, AKuiA HeobXigHO PO3NUAATH

- MoBepHyTH 3aTUCKHWIA BaxKinb (19) go ynopy
Bnepea | yTpMyBaTH B LibOMY MOJIOMHEHHI.
- BctaButu nunkose nonotHo (16) Ao ynopy,
[0N1al4m CNpoTMB NPYHMHK. (3y6Li Nan maoTb
6yTK cnpsAmMoBaHi Bnepes). MNepeKkoHaTucs, Wo
NWIKOBE NOMIOTHO NPaBW/IbHO BCTAB/IEHO B Na3
OnopHoOro posuvka (17).
Bignyctntu 3aTnckHMM Baxinb (19). (BiH
CaMOCTiiHO NOBEPHETLCA B CBOE NOYATKOBE
NoJIoXeHHsA. Tenep NMIKOBE NOOTHO MiLHO
3aTUCHYTE).

7.3 3HATTA NUIKOBOro NoJI0OTHA

YBaral! lNig 4ac 3HiMaHHA MMIKOBOrO NOJIOTHA
He CrpAMOBYMTE 063K Ha NOAEN.

- MoBepHITb 3aTUCKHMI Baxinb (19) go ynopy
Bnepega, MMIKOBE MOJIOTHO BiAKMHETLCA 3a
PaxyHOK CUAN NPYHHOCTI.

7.4 BcTtaHOBNEHHA / 3HIMaHHA 3aXMCHOro
KoBnayka s vasi. A
BcTaHOBIEHHA: 3aXMCHWI KOBNAYoK (4) BCTaBUTH
cnepegy Ao dikcauji
3HiMaHHA: 3aXMCHUI KOBMAYoK (4) B3ATM 3 060X
GOKIB | 3HATW PYXOM ynepea,

7.5 TWNAHHA 3 NPUCTPOEM ANA BUAANEHHA
nuny s Mai. A

- BcTaHOBUTY BCMOKTYBa/lbHUIM NaTpy6okK (11).
MNig’epHaTV BigNOBIgHWIM NpUCTpIl AnA
BUAAIEHHA NnAy.

- [inA epeKTUBHOro BUAANEHHA NNY BCTAHOBUTHU
3axXMCHWI KOBMaYoK (4).

- BigperynioBat npucTpii 419 BUAYBaHHA TUPCH
(amB. po3gin 8.1).

7.6 TMNunaHHA 6e3 NPUCTPOIO AN1A BUAANIEHHA
nuny
- BuKoHyITe po60TH 6€3 BCTAHOB/IEHOrO
3axMCcHOro Kosnayka (4) (3HATTA — AuB. po3ain
7.4).

7.7 HKpwuBoniHiiHi po3nunun s mas. C ta D
3HATK 3aXMCHWUIM KOBMNAYOoK (4), 3aXMCHY NNacTUHY
(1), 3ax1cHy NNacTUHy Big CKOAIB (2) i
BCMOKTYBaJ/IbHWM waHr. Lii geTani He moxHa
BMKOPWUCTOBYBATW NPU BUKOHAHHI KPUBOiHIHMX
po3nuiB.

- STE 140 Plus, STEB 140 Plus: BuTArHytm

3aTUCKHUM Baxinb (21). STE 140, STEB 140:
BiAKPYTUTH MBUHT (22).

YKPAIHCbKA uk

- Tpoxu 3cyHyTH OMOpHy naacTuHy (9) Hasap, i
NOBEPHYTH.

- HanawToBaHuWi KyT MOXHA 34MTaTH Ha LWKani
(20). Ans perynoBaHHA KyTa CKOpUCTanTecA
TPaHCNOPTUPOM.

- [AnAa gikcauji nonepefHbO HanalWTOBaHMX KyTiB
3ABMHYTU OMOPHY NAacTuHy (9) Bnepea.

- STE 140 Plus, STEB 140 Plus: BcTaButH
3aTUCKHUM Baxinb (21). STE 140, STEB 140:
3aTAMHYTU FBUHT (22).

8. EKcnnyarauia
8.1 MpwucTpii ona BUAYBAHHA TUPCU mpp
man. A.

MoBepHiTb NepemunKad (7) AnA BBIMKHEHHSA
(cumBon £ ) 260 BUMKHEHHS.

8.2 PerynoBaHHA MAaATHUKOBOrO pyXy
P Vasa. A

BcTaHOBUTH NOTPIGHUIA MAATHUKOBUI pyX 3a

[I0MOMOrOt0 BareNa perytoBaHHsa (6).

MonoxeHHa «0» = MaATHUKOBUI PYyX BUMKHEHO

MonoseHHa «lll» = MaATHUKOBUIA PyX
MaKCUMaTbHUM
PexomeHAoBaHi HanalwTyBaHH:A: s Masl. H.

Ha#Kkpatuii cnocié BUSHaYMTY ONTUMaTbHI
napameTpu — NPOBECTM NPaKTUYHI
BMNPOBYBaHHS.

8.3 BcTaHOB/IEHHA MaKCMMaJIbHOI KiNIbKOCTI
XopaiB mPp Mas. A

BcTaHOBUTM MakcuMasbHy KiJlbKiCTb XOAiB 3a

Z0MOMOrot0 peryoBanbHOro poavka (12). Lie

MOXHa 3POOUTU TAKOK KON IHCTPYMEHT MpaLioe.

STE 140 Plus, STEB 140 Plus:

MonoxeHHA peryoBasbHOro ponKa «A» =
nycKoBa aBTOMaTUKa: NpW NoYaTKy NUAAHHA
KiNIbKICTb XOA4,iB aBTOMAaTMYHO 36iMbLUYETbCA 40
MaKCUMasIbHOI KiJIbKOCTi XOAiB.

PekomeHaoBaHi HanalwTyBaHH:A: s Mas. H.

Ha#Kkpatuii cnocié BUSHaAUMTU ONTUMaASTbHI
napaMeTpu — NPOBECTU NPaKTUYHI
BUNPOBYBaHHS.

8.4 BMUKaHHA / BAMUKaHHA, po6oTa y
6e3nepepBHOMY PEHUMI mPp Mas. A
He ponyckariTe HeyMUCHOro 3anycKy:
3aB¥ /M BUMWKaNTE IHCTPYMEHT, AKLLO BU/IKa
BUTATHyTa 3 po3eTKM abo cTascA 36ik
eHepromnocTa4yaHHs.

Y pexumi 6e3nepepBHOi pO60TH IHCTPYMEHT

NPOAOBKYE NpaLoBaTH, HaBiTb AKLLO BiH
BMPBETLCA 3 PYK. TOMY 3aB¥AM MILHO TPUManTe
iHCTPYMEHT ABOMa pyKamMu 3a PYKOATKY, 3aiMiTb
CTiliKe MNONOKEHHSA | NOBHICTIO CKOHLLEHTPYMTECA
Ha BUKOHYBaHiIn po6oTi.

STE 140, STE 140 Plus:

YBiIMKHEHHA: nepecyHy T/ nepemuKay (8) ynepeps,
(poboTa 'y 6e3nepepBHOMY PEHUMI).
BUMKHEHHA: nepecyHyT/ nepemuKad (8) Hasag.
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STEB 140, STEB 140 Plus:

YBIMKHEHHA: HATUCHYTU HATUCKHWIA NepeMmnKan
(14). HaTUCHEHHAM Ha NEpPeMMKay MOMHa TaKOK
3MIHIOBaTU KiJIbKICTb XOAiB (B AianasoHi

BCTAHOB/IEHOI MAKCUMasbHOI KiJIbKOCTi XOAiB, AUB.

po3gajn 8.3).

BUMHKHEHHA: BignyCTUTU HATUCKHUIA NepemmnKay
(14).

Po6ota y 6e3nepepBHOMY peXUMi: 415 po6oTH
y 6e3nepepBHOMY permMi 3adikcyBatn
HaTUCKHWI NepemuKay (14) 3a gonomororo
KHOMKw dikcaui (15). [nA BUMKHEHHA HATUCHITb
HaTUCKHWI NnepeMmKad (14) NOBTOPHO.

8.5 Csitnopgiop (3anemuTb Bipf,
KOMMJIeKTauii) s vas. A

[nAa po6oTn BymoBax 3 He[OCTATHIM OCBIT/IEHHAM.

CaiTnogiog (3) cBIiTUTLCA, KONU IHCTPYMEHT
nig’egHaHo A0 Mepei M yBIMKHEHO. AKLLo
iHCTPYMEHT He npauoe, CBITN04i0f4 BUMUKAETLCA
aBTOMAaTMYHO Yepes KislbKa CeKyHJ,

AKwo ceiTnoaion 6aumae, ane. posgin 10..

8.6 BKasiBKM W040 3aCTOCYBaHHA P
man. F

3arnnMb1eHHA: B TOHKI 3aroTOBKM 3 M'AIKUX
marepianiB NUAKyY 1063K1Ka MOXHa 3arnnboBaTu
6e3 nonepeaHLOro CBepA/liHHA OTBOPY.

BWKOpMCTOBYWMTE TiNIbKW KOPOTKI MMJIKOBI NONOTHA.

TinbKW, AKWO BCTAHOBNEHO KyT 0°.

BcTaHoBuTHM Baxinb peryntoBaHHsA (6) B
NONOKEHHA «0» (MAATHUKOBUI PYX BUMKHEHO).
BcTaHoOBUTM N06G3NK NepeaHiM Kpaem onopHoOi
naacTuHM (9) Ha 3aroToBKY. YBIMKHEHWI JTOB3MK
MiL{HO TPUMaTH Ta NOCTYNOBO BECTU JOHU3Y.
LLloMHO NMKoBe NONOTHO NPOpIiKe 3aroTOBKY
MO¥Ha aKTUBYBaTh MasTHUKOBUI PyX.

9. OuMUWEeHHA, TEXHIYHe
o6cnyroByBaHHA

BuKOHYBaTK perynapHe o4ULLEHHA
iHCTPYMeHTY. BeHTnnAuilHi 0oTBOpU ABUIYHA
O4MLLYyBaTH 3a ONOMOroH0 MKI0CoCa.

PerynAapHo i peTenibHO NpoAyBaTh 3aTUCKHUIA
MeXaHi3M MUIKOBOro NMOJI0THA CTUCHEHUM
NoBITPAM.

3a noTpebu ounLLaTM OTBOPU NO3aAY ONMOPHOrO
pOJIMKa NMUIKOBOrO nosioTHa (17).

MepioanyHO 3maLLyBaTh OMOPHUA POIMK
NMWIKOBOTO No0THA (17) HEBEIMKOIO KiNBKICTIO
OJ/IMBM.

STE 140 Plus, STEB 140 Plus: 3a notpe6u
HanawTyBaTh 3aTUCKHE 3yCWUNA 3aTUCKHOIO
Barens (21) (mp- mas. E): nocnabuTu
3ano6ikKHWUIM MBUHT (23) i NOBEPHYTU FBUHT
perytioBaHHA 3aTUCKHOrO 3ycunnsa (24) (npu
noBepTaHHi NPOTH rOANHHWKOBOI CTPISIKK cuna
3aTUCKaHHA 36iNblUy€ETbCA). 3aTArHYTH
3ano6iKHWI FBUHT (23).

10. YcyHeHHA HecnpaBHOCTEN

Tinokn pna STE 140 Plus, STEB 140 Plus:

CeitnogiogHuit inaukartop (3) LUBUAKO
-“C 67IMMaE i IHCTPYMEHT HE NPaLYIoE.

CnpautoBaB 3axvCT Bifi NOBTOPHOIO MyCKY.
AKWO NpK yBIMKHEHOMY iHCTPYMEHTI BUJIKY
Kabesto MM1BIEHHA BCTaBUTU B PO3ETKY, abo nicns
36010 BiJHOBNIEHO NOAAYY €/1EKTPOKMBIIEHHS,
iHCTPYMEHT He 3anyCcTUTbCA. BUMKHITL | 3HOBY
YBIMKHITb iHCTPYMEHT.

11. Mpunappa

BrKopUCTOBYITE TiIbKM OpUriHasbHe Npunaaaa
Metabo = masn. G.

BuKopucTOBYBaTH TiNIbKK TE NpUNaaaA, Ake
BiANOBiAae BMMOram i napameTpam, HaBeAeHUM Yy
i iHCTPYKUIii 3 eKcnyaradii.

HagiHo dikcynte npunaaas. Mpw ekcnayaTauii
iHCTpPyMeHTa 3 TpMMayeM: HagiMHO 3aKpiniTh
iHCTpyMeHT. BTpaTa KOHTPO/II0 MOMe Npn3BecTU
[0 TpaBM.

A BcraHoBNeHHA HanpAMHOI AnA
LUPKY/IbHOrO Ta napanenbHoro pisy
[na sununioBaHHA Kin (@ 100 — @ 360 mm) Ta
pO3pisiB NapanesibHoO A0 KPOMKM (MaKc. 210 Mm).

BcTraHOBNEHHA HaNPAMHOI AN1A LUPKYIbHOIO

pisy (i man. G-l)

- BcTaBuTH WITOK HANPAMHOI A1 LMPKY/IbHOMO Ta
napasnenbHOro pisy 360Ky B OMOPHY NAACTUHY
(ueHTpyBanbHe BiCTpA (C) Ma€ 6yTM MOBEPHYTE
[OHK3Y).

- BctanoBuTH noTpi6HMI pagiyc (d).

- 3atArHyT reuHT (b).

BcTraHOBNEHHA HaNPAMHOI AJ1A napanesibHoOro

pisy (mpp masn. G-Il

- BcTaBuTH WITOK HANPAMHOI A1 LMPKYIBHOrO Ta
napasiesibHoro pisy 360Ky B OMOPHY NJIACTUHY
(ueHTpyBanbHe BiCTpA (C) Mae 6yTM NOBEPHYTE
[OHW3Y).

- HanawTtysatu po3smip (e).

- 3aTarHyTv reuHT (b).

MoBHWIM acOpTUMEHT NpUNaaas AMB. Ha CamTi

www.metabo.com a6o B Katanosi.

12. PemOHT

PeMOHT eneKkTpoiHCTpyMeHTa NOBUHEH
34iMCHIOBATHCA TiIbKW KBaNipiKoBaHMMM
daxiBuamMuU-eneKkTpuKamm!

MoLKoaKEHWI MEPEKEBUI KabeNb MOXKHA
3aMiHWUTU TiIbKW Ha CneLiasibHUI, OpUriHaIbHUN
MepeeBui kabenb Metabo, AKMIA MOKHa
npuabatu y cepsicHoMy LieHTpi Metabo.

[na peMoHTy eneKTpoiHcTpymeHTa Metabo
3BepTafTech [0 PEerioHasIbHOro NPeACTaBHULTBA
Metabo. Agpecu auB. Ha canTi www.metabo.com.

CnnCKM 3anacHUX YacTWUH MOXHA 3aBaHTaXUTU HA
canti www.metabo.com.



13. 3axucT poBKinna

JoTpumyiiTeca HauioHa/IbHUX NpaBus 6e3ne4Hoi
yTunisauii i nepepobKy BUKOPUCTaHNX
IHCTPYMEHTIB, MaKyBa/JbHUX MaTepianis i
npunapas.

MakyBanbHi MaTepiann HeobxigHo yTUNiyBaTH
BiANOBIAHO A0 IXHBOro MapKyBaHHA 3rigHO 3
KOMYHa/IbHUMK npasuaamu. JoaaThoBy
iHbopMmaLito HaBeAeHo Ha canTi www.metabo.com
y po3gini «Cepsic».

Tinbku pnsa KpaiH €C: 3a60pOHEHO

YTUNI3yBaTU €NEKTPOIHCTPYMEHTN Pa3oM 3

no6yTosummM Bigxogamu! 3rigHo 3
anpekTusoto €C 2012/19/€C wopo Biaxoais
€/IeKTPUYHOTrO Ta eIEKTPOHHOro 061aAHaHHA Ta
BignoBsigHMMK
HaLoHaIbHUMK HOPMaM# BiAnpaLbOoBaHi
€1EKTPOIHCTPYMEHTU NiANAraoTb PO3Ai/bHIN
yTunisauii 3 MeTolo ix NogasblLOi eKONOriYHO
6€e3ne4HOoi NepepobKu.

14. TexHi4Hi XapaKTepUCTUKH

mPp Mas. H. SBanvwaemo 3a co60t0 Npaso Ha
TEXHIYHI 3MiHK.

T4 =Hawubinblia ToBLMHA MaTepiany
(nepeBuHa)

To =HaWbinbLa ToBLMHA MaTepiany
(KonbopoBi MmeTanm)

T3 =Hawubinbla ToBLMHA MaTepiany
(cTaneBuit nucT)

No =KiNIbKICTb XOAjB NMW/IKOBOrO NOJIOTHA MPK
XOJIOCTOMY XOZAj

P4 =HOMiHa/IbHa CMOXMWBaHa NOTYKHICTb

P> =BigAaBaHa NOTYKHICTb

m =maca 6e3 Kabesio

PesynbTaTit BUMiptoBaHb OTpUMaHI 3rigHo 3i
cTaHpapTom EN 62841.

[O] HCcTpymeHT 3 Knacom 3axwvcTy I
~  3MiHHWI CTpyM

Ha BKa3aHi TexHi4Hi XxapaKTepUCTUKU
NOLLMPIOIOTLCA AONYCKKU, NepeadaveHi YHHUMHK
cTaHpapTamu.

[MOTYKHi BUCOKOYACTOTHI 3aBaau 3aaTHi
CMPUHMUHATM KONMBAHHA 4acTOTM 06epTaHHA aX J0
NOBHOI 3yNWHKW. [1pn 3aTyxaHHi 3aBaj KONMBaHHA
NPUNUHAIOTLCA.

3HaueHHA emicii wymy

3a A0NoOMOro LMX 3Ha4YeHb MOXHa
OLiHIOBATH i MOPIBHIOBATH EMICIIO LIYMY Pi3HUX
€N1eKTPOIHCTPYMEHTIB. 3anemHo Bif ymoB
eKcryaTalii, CTaHy e/IeKTPOIHCTpyMeHTa abo
iHCTPYMEeHTa/IbHUX HacafoK aKTUuHe
HaBaHTameHHA MoXe 6yTK BuLLe abo Huw4e. [nAa
OL|iHKV 3pa3KOBOro PiBHA EMICii BpaxoByinTe
nepepsu B po6oTi Ta pasu poboTH 3i BHUKEHUM
(wymoBKMM) HaBaHTameHHAM. BuaHauTe nepenik
opraHisauiMHMX 3ax0A4iB WOoAO 3axXmCTy
KOpMCTyBa4a 3 ypaxyBaHHAM TUX YK iHLIMX
3HaueHb eMicii Lwymy.

YKPAIHCbKA uk

ii (BeKTOpHa cyma Tpbox
HanpsMKiB) PO3paxoBY€ETLCA BiANOBIAHO A0
ctaHgapty EN 62841:

apcm  =3HaueHHA Bibpauii (TM1AHHA MeTanesoro
nmcTa)

a, cw =3HaueHHA Bibpauji (MMNAHHA fepeBuHK)

Kp,... =KoeoiLieHT Noxmbku (Bibpauis)

Loa =piBEHb 3BYKOBOIr0O TUCKY

Lwa  =piBeHb 3BYKOBOI MNOTYHHOCTI

Kpa, Kwa=HoeiLlieHT Nnoxm6Ku

Mig Yyac po60TH piBEHD LLYMY MOXE NepeBULLYyBaTH

80 gB(A).

m MpautoBaTn B 3acob6ax 3axXMCTy OpraHiB
cnyxy!

TOB "Merta6o YkpaiHa"
By/1. 30pA Ha, 22

c. CeaToneTpiBcbKe
HKuiBcbKa 0611.

08141, Kuis
www.metabo.com
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