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6284162841Notice originale

Nous déclarons sous notre seule responsabilité : 
Ces tronçonneuses de métal, identifiées par le type 
et le numéro de série *1), sont conformes à toutes 
les prescriptions applicables des directives *2) et 
normes *3). Documents techniques pour *4) - voir 
page 3.

Muni de meules à tronçonner d'origine Metabo, la 
tronçonneuse à métal convient pour le tronçonnage 
à sec de l'acier, des métaux non ferreux, des 
profilés en fer et en fonte et des matériaux 
similaires. 
Ne pas utiliser de meules diamantées.
L'utilisateur sera entièrement responsable de tous 
dommages résultant d'une utilisation non conforme 
à la destination de la machine.
Il est impératif de respecter les consignes 
générales de protection contre les accidents ainsi 
que les consignes de sécurité ci-jointes.

Pour des raisons de sécurité et afin de 
protéger l'outil électrique, respecter les 
passages de texte marqués de ce 
symbole !

AVERTISSEMENT – Lire la notice d'utilisa-
tion afin d'éviter tout risque de blessure.

AVERTISSEMENT – Lire tous les 
avertissements de sécurité, les 

instructions, les illustrations et les 
spécifications fournis avec cet outil électrique. 
Ne pas suivre les instructions énumérées ci-
dessous peut provoquer un choc électrique, un 
incendie et/ou une blessure sérieuse.
Conserver tous les avertissements et toutes 
les instructions pour pouvoir s'y reporter 
ultérieurement. Remettre l'outil électrique unique-
ment accompagné de ces documents.

4.1 Consignes de sécurité pour les outils de 
tronçonnage

a) Se placer soi-même et faire placer les personnes 
présentes hors du plan de la meule rotative. Le 
protecteur permet de protéger l’opérateur des 
fragments de meule cassée et d’un contact 
accidentel avec la meule.
b) Utiliser exclusivement des meules de 
tronçonnage agglomérées renforcées

pour votre outil électrique. Le fait qu’un accessoire 
puisse être fixé sur votre outil électrique ne suffit 
pas à assurer un fonctionnement en toute sécurité.
c) La vitesse assignée de l’accessoire doit être au 
moins égale à la vitesse maximale indiquée sur 
l’outil électrique. Des accessoires fonctionnant à 
une vitesse supérieure à la vitesse assignée 
peuvent se casser et se détacher de l’outil.
d) Les meules doivent uniquement être utilisées 
pour les applications recommandées. Exemple : ne 
jamais meuler avec la surface latérale d'une meule 
de tronçonnage. Les meules de tronçonnage sont 
destinées au meulage avec le bord de la meule. Les 
forces transversales appliquées à ces meules 
peuvent les
briser.
e) Toujours utiliser des flasques de serrage non 
endommagés qui sont de taille et de forme 
correctes pour la meule choisie. Les flasques 
adaptés supportent les meules et réduisent ainsi le 
risque de rupture de celles-ci.
f) Le diamètre extérieur et l’épaisseur de 
l’accessoire doivent correspondre aux dimensions 
indiquées pour votre outil électrique. Les 
accessoires n’ayant pas les dimensions correctes 
ne peuvent pas être protégés ni contrôlés de 
manière adaptée.
g) Les meules et les flasques doivent être 
parfaitement adaptés à la broche porte-meule de 
votre outil électrique. Les meules et les flasques 
dont les trous d’alésage ne sont pas adaptés au 
matériel de montage de l'outil vont se déséquilibrer, 
vibrer de manière excessive et peuvent être à 
l’origine d’une perte de contrôle
h) Ne pas utiliser de meules endommagées. Avant 
chaque utilisation, vérifier l'état des meules. Si l’outil 
électrique ou la meule a subi une chute, examiner 
les dommages éventuels ou installer une meule non 
endommagée. Après examen et installation de la 
meule, se placer soi-même et faire placer les 
personnes présentes hors du plan de la meule 
rotative et faire fonctionner l’outil pendant 1 min à 
vide à la vitesse maximale.
Les meules endommagées vont normalement se 
casser au cours de cette période d’essai.
i) Porter un équipement de protection individuelle. 
En fonction de l’application, utiliser un écran facial, 
des lunettes de sécurité ou des lunettes de 
protection. Si nécessaire, porter un masque anti-
poussière, une protection auditive, des gants et un 
tablier capable d’arrêter les petits fragments 
abrasifs ou les fragments provenant de l’ouvrage. 
Les lunettes de sécurité doivent pouvoir arrêter les 
débris projetés au cours des différentes opérations. 
Le masque antipoussière ou le respirateur doit 
pouvoir filtrer les particules générées lors des 
applications. Une exposition prolongée à des bruits 
de forte intensité peut être à l’origine d’une perte 
auditive.
j) Maintenir les personnes présentes à une distance 
de la zone de travail garantissant leur sécurité. 
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Toute personne entrant dans la zone de travail doit 
porter un équipement de protection individuelle. 
Des fragments provenant de la pièce à usiner ou 
d’un accessoire endommagé peuvent être 
expulsés et causer des blessures au-delà de la 
zone immédiate de travail.
k) Placer le câble de raccordement à distance de 
l’accessoire en rotation. Si vous perdez le contrôle 
de l’outil, le câble de raccordement peut être coupé 
ou être entraîné et votre main ou votre bras peut 
être entraîné dans l’accessoire en rotation.
l) Nettoyer régulièrement les orifices d’aération de 
l’outil électrique. Le ventilateur du moteur attirera 
les poussières à l’intérieur du boîtier et une 
accumulation excessive de poussière métallique 
peut provoquer des dangers électriques.
m) Ne pas faire fonctionner l’outil électrique à 
proximité de matériaux inflammables. Ne pas 
utiliser l’outil électrique lorsqu’il est placé sur une 
surface inflammable comme le bois par exemple. 
Les étincelles pourraient enflammer ces matériaux.
n) Ne pas utiliser d’accessoires nécessitant des 
réfrigérants fluides. L’utilisation d’eau ou d’autres 
réfrigérants fluides peut entraîner une 
électrocution.
4.2 Rebonds et mises en garde 

correspondantes
Le rebond est une réaction soudaine d’une meule 
de tronçonnage en rotation lorsque celle-ci est 
accrochée ou bloquée.
L’accrochage ou le blocage provoque un 
décrochage rapide de l'accessoire en rotation. Ceci
imprime à une tronçonneuse non contrôlée un 
mouvement ascendant en direction de l’opérateur.
Par exemple, si une meule de tronçonnage 
s'accroche ou se bloque dans la pièce à usiner, le 
bord de la meule qui entre dans la pièce à usiner 
peut y être bloqué provoquant l’éjection de la meule 
ou un rebond. Dans de telles conditions, les meules 
de tronçonnage peuvent aussi se casser.
Le phénomène de rebond est le résultat d’une 
utilisation inadéquate de l’outil et/ou de procédures 
ou de conditions de fonctionnement incorrectes. Il 
peut être évité en prenant les précautions 
appropriées indiquées ci-dessous.
a) Maintenir fermement l’outil et positionner le corps 
et les bras de manière à pouvoir résister aux forces 
de rebond. L’opérateur est en mesure de contrôler 
les réactions de couple et les forces de rebond, si 
des précautions appropriées ont été prises.
b) Ne pas se placer dans l’alignement de la meule 
en rotation ni derrière celle-ci. Un rebond imprime à 
la tronçonneuse un mouvement ascendant en 
direction de l’opérateur.
c) Ne pas fixer de lames à chaîne coupante, de 
lames pour la coupe du bois ou de lames de scie 
dentées ni de meules diamantées segmentées 
avec rainures de plus de 10 mm de large. De telles 
lames provoquent des rebonds ou des pertes de 
contrôle de l'outil électrique.
d) Ne pas «coincer» la meule de tronçonnage ou ne 
pas appliquer une pression excessive. Ne pas 

tenter de réaliser une découpe trop profonde Une 
surcharge de la meule augmente la charge et la 
susceptibilité de torsion ou de blocage de la meule 
à l’intérieur de la coupe et la possibilité de rebond 
ou de cassure de la meule.
e) Lorsque la meule se bloque ou lorsque la coupe 
est interrompue pour une raison quelconque, 
mettre la tronçonneuse hors tension et la tenir 
immobile jusqu’à ce que la meule soit à l’arrêt 
complet. Ne jamais essayer de sortir la meule de la 
coupe tant que celle-ci est en mouvement, sinon il 
peut se produire un phénomène de rebond. 
Examiner la situation et corriger de manière à 
éliminer la cause du blocage de la meule.
f) Ne pas remettre en marche l'outil électrique tant 
qu'il se trouve dans la pièce à usiner. Laisser la 
meule atteindre sa pleine vitesse et la replacer avec 
précaution dans la coupe La meule peut se coincer, 
se rapprocher ou provoquer un rebond si l’outil est 
redémarré lorsqu’elle se trouve dans l’ouvrage.
g) Soutenir les pièces à usiner de grande taille pour 
minimiser le risque de rebond en cas de blocage de 
la meule. Les ouvrages de grande dimension ont 
tendance à fléchir sous l’effet de leur propre poids. 
Des supports doivent être placés sous l’ouvrage 
près de la ligne de coupe et du bord de l’ouvrage 
des deux côtés de la meule.
4.3 Autres consignes de sécurité

Munissez-vous toujours de lunettes de 
protection et d'une protection auditive. Au 
besoin, portez d'autres équipements de 

protection de type gants de travail, casque, tablier, 
masque filtrant. Pour déterminer le type de masque, 
il faut prendre en compte la nocivité du matériau 
usiné et/ou de son revêtement. En cas de doute, 
portez une tenue de protection.
Pour des travaux de longue durée, une protection 
acoustique est nécessaire. Des nuisances 
acoustiques intenses et prolongées peuvent 
provoquer une perte d'audition.
N'usinez pas de magnésium.

N'utilisez pas d'outils électriques en 
environnement humide.

N'utilisez pas la machine en atmosphère explosive : 
les étincelles pourraient provoquer un incendie ou 
une explosion. 

N'utilisez pas de lames de scie. 

Toujours veiller à la stabilité des tronçonneuses à 
métaux sur un support plan, et, en cas d’utilisation 
sur un établi, toujours fixer les tronçonneuses à 
métaux à l’aide de vis suffisamment longues et 
robustes.
Risque de pincement ! Lors de l'abaissement du 
bras, tenez votre autre main hors de la zone 
charnière ! 
N'utilisez jamais la machine sans carter de 
protection (7). 
Basculez toujours le carter de protection (7) le plus 
possible vers le bas.
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Prenez garde à ce que le carter de protection 
mobile (7) ne soit pas bloqué. Sa liberté de 
mouvement doit être correcte.
Vérifiez que l'outil électrique ne présente pas de 
détériorations. 
-Avant d'utiliser l'outil, il convient de contrôler que 
les dispositifs de protection et, le cas échéant, les 
pièces légèrement endommagées remplissent 
correctement leur fonction.
-Les dispositifs de protection et les pièces 
endommagés doivent être réparés dans les règles 
de l'art par un atelier spécialisé ou remplacées, à 
moins que d'autres dispositions ne soient prévues 
dans la notice d'utilisation.
Les dysfonctionnements de la machine (carter de 
protection, disques de tronçonnage, etc.) doivent 
être traités dès leur apparition. Faites-les réparer 
dans les règles de l'art.
Contrôlez régulièrement le cordon d'alimentation 
de l'outil électrique. En cas de détérioration, faites-
le remplacer par un technicien qualifié.
Contrôlez régulièrement les rallonges. En cas de 
détérioration, remplacez-les.
Utilisez exclusivement des rallonges à trois fils.
Maintenez les poignées propres, sèches et 
nettoyez-les des traces d'huile et de graisse.
Pour les tâches difficiles, n'utilisez pas de machine 
sous-dimensionnée.
Observez les consignes de lubrification et de 
remplacement d'accessoire.
Quand vous n'utilisez pas la machine, rangez-la 
dans un endroit sec, en hauteur ou sous clé, hors de 
portée des enfants.

Si le travail à effectuer génère de la poussière, 
veillez à ce que les orifices d'aération soient 
dégagés. Si de la poussière vient à s'accumuler, 
débranchez d'abord l'outil électrique puis enlevez la 
poussière.
En cas d'empoussiérage extrême, raccourcissez 
les cycles de nettoyage de la machine et/ou montez 
en amont un interrupteur de protection contre les 
courants de court-circuit.
Lorsque la machine est arrêtée par son interrupteur 
de protection FI, elle doit être vérifiée et nettoyée.

Utilisez exclusivement des disques de tronçonnage 
recommandés par le fabricant et conformes aux 
normes de sécurité applicables aux accessoires 
abrasifs (EN 12413, par exemple). 
Attention ! L'utilisation d'autres outils et accessoires 
peut entraîner un risque de blessure.
Les disques de tronçonnage doivent être manipulés 
et stockés selon les indications du fabricant.

Porter des gants de sécurité lors de la 
manipulation des meules de tronçonnage.

Conservez les disques de tronçonnage dans un 
endroit sec. Les disques de tronçonnage pour 
coupes à sec peuvent perdre de leur solidité en 
présence d'humidité.

Manipulez les disques de tronçonnage avec 
précaution. Evitez de soumettre les disques de 
tronçonnage à des coups ou à des chocs.
Utilisez toujours des accessoires conformes aux 
points ci-après : 
Seuls des disques de tronçonnage caractérisés par 
un liant en résine synthétique et renforcés de fibres 
peuvent être utilisés. La vitesse maximale (en tr/
min) du disque de tronçonnage ne doit pas être 
inférieure au régime à vide de la machine.
Respectez le diamètre maximum admissible des 
disques de tronçonnage (voir caractéristiques 
techniques).
N'utilisez pas de disques de tronçonnage plus épais 
que 3 mm (3/32").
L'alésage du disque de tronçonnage doit 
correspondre exactement au support. N'utilisez 
jamais d'adaptateur ni de raccord de réduction.
Respectez les indications de l'outil ou du fabrication 
d'accessoires !
Conservez la notice d'utilisation des disques de 
tronçonnage.
Utiliser des intercalaires souples s'ils ont été fournis 
avec l'accessoire de ponçage et que leur utilisation 
s'impose.
Manipulez les pièces en contact avec le disque de 
tronçonnage avec extrême précaution. Veillez à ce 
que la broche, la bride et la vis ne subissent aucun 
dommage. Toute détérioration de ces pièces risque 
d'entraîner une rupture du disque de tronçonnage. 
Prenez garde à ce que le disque de tronçonnage 
soit monté selon les indications du fabricant. 
Avant toute utilisation, vérifiez le montage et la 
fixation du disque et faites fonctionner la machine à 
vide pendant 30 secondes en restant à un endroit 
sûr ; arrêtez immédiatement la machine en cas de 
fortes vibrations ou autres dysfonctionnements. En 
présence d'un dysfonctionnement, vérifiez la 
machine et déterminez la cause du 
dysfonctionnement. 
Lorsque le disque de tronçonnage atteint sa limite 
d'usure (1/3 du diamètre extérieur), remplacez-le.
Débranchez le cordon d'alimentation de la prise de 
courant avant toute opération de réglage ou de 
maintenance.
Le disque de tronçonnage continue de tourner 
après l'arrêt de la machine. 
N'actionnez le système de blocage de broche (8) 
qu'une fois le moteur à l'arrêt. 

Ne saisissez pas le disque de tronçonnage 
lorsqu'il est en rotation. Risque de blessure !
Si, à vide, le disque de tronçonnage vibre 

fortement, il y a danger de rupture. En cas 
d'irrégularités de fonctionnement, arrêtez 
immédiatement la machine et faites-la réparer.
Immobilisez la pièce. Pour serrer la pièce, utilisez 
l'étau.
N'essayez pas de découper des pièces de trop 
petite taille.


